INSTRUKCJA OBStUGI ]
PISTOLET DO MALOWANIA TYNKOW
G01114, G01145, G01146




1.Zastosowanie

-pistolet zalecany do rozpylania lakieréw, emalii, barwnikéw, materiatéw malarskich
rozpuszczalnikowych i wodorozcienczalnych, farb poliuretanowych, dwuskfadnikowych...
-pistolety tej gamy to pistolety pneumatyczne o wysokim wspoétczynniku przenoszenia.

PARAMETRY

Typ Pistolet cisnieniowy

Przytgcze powietrza 1/4”

Cisnienie powietrza na rekojesci pistoletu 0,2 -04 barow

Zuzycie powietrza 300-400 L/min

Minimalny wspétczynnik przenoszenia 74 + 2 % (Norma Pr EN 13966-1)
Farba wodna/ rozpuszczalnikowa

Maksymalne cisnienie zasilania materiatu 6 baréw

Dysza Stal nierdzewna 4,6,8mm

Iglica: 7P - 9P - 12P Poliacetal (koncéwka) + stal nierdzewna (trzpien)
Iglica: 15-18 Stal nierdzewna

Obieg materiatowy Stal nierdzewna

PRZEWODY PRZYLACZENIOWE

Przewdd powietrza (wtasciwosci antyelektrostatyczne) : 8 mm wewnetrzna minimum (dla dtugosci

A

UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na pistolecie, odcigé doptyw
sprezonego powietrza i odpowietrzy¢ obiegi naciskajac na spust pistoletu.
<WYMIANA ROZPYLACZA
- Zdja¢ gtowice , zanurzyC¢ jg w rozpuszczalniku.
- Odkreci¢ dysze .
- Wyja¢ tozysko iglicy oraz sprezyne.
- Wyja¢ iglice od tytu.
- Zamontowac¢ nowg dysze. Dokreci¢ ja dos¢ mocno za pomocg klucza.
- Zamontowac nowg iglice, sprezyne itozysko.
- Zamontowac gtowice, dobrze dokrecic pierscien.
<DELAWNICA USZCZELNIAJACA
- Sprawdzi¢ czy nie ma farby w pistolecie.
- Catkowicie odkreci¢ tozysko. Wyjac sprezyne.
- Pociggnag¢ za iglice i wyja¢ jg w catosci od tytu.
- Odkreci¢ dfawnice.
- Wyja¢ dtawnice iglicy i wymienic ja:
Dtawnica sktada sie z 2 czeSci
Wiozy¢ tozysko do czesci nr i umiesci¢ catos¢ w
pistolecie.
- Przykreci¢ dtawnice nie dokrecajac je;.
- Zamontowac nowa iglice, nasmarowang sprezyne i
tozysko.
- Dokreci¢ do oporu dtawnice i odkrecic¢ jg o jedng czwartg
obrotu.
- Doprowadzi¢ farbe.
- Jesli farba wycieka, lekko dokreci¢.

Przed powtérnym montazem poszczegolnych elementow, nalezy stosowac pewne srodki
ostroznosci:
- Wyczyscic¢ wszystkie czesci odpowiednim rozpuszczalnikiem za pomoca pedzelka lub
szczoteczki.



- Zamontowaé nowe uszczelki, po ich nasmarowaniu smarem PTFE.
- Jesli to konieczne, zamontowa¢ nowe czesci.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

- Przemyc¢ pistolet. Uwaga: nowy pistolet moze by¢ zabezpieczony

- $rodkiem antykorozyjnym

— Nie nalezy zanurzac¢ pistoletu w rozcienczalniku, kazdy pistolet ma duzo kanalikow
powietrznych o matym przekroju, rozcienczalnik po odparowaniu pozostawi resztki
lakieru, powodujac, ze beda niedrozne, a tym samym pistolet przestanie prawidtowo
funkcjonowad.

— Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy pistoletu sg sprawne, poprawnie zamontowane i
dobrze dokrecone

— Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta farb i
rozpuszczalnikdw

— Pistolet zaopatrzony jest w niezalezny mechanizm uruchamiania strumienia powietrza
i farby. Dzieki takiemu rozwigzaniu po lekkim nacisnieciu spustu z dyszy wydostaje
sie sprezone powietrze, a nastepnie po zwiekszeniu nacisku -farba. Nalezy
utrzymywac wyptyw cieczy na minimalnym poziomie co zapewni wyzszg jakosc
natozonej powtoki dzieki lepszej atomizacji materiatu.

— Pistolet wyposazony jest w trzy podstawowe regulacje:

1. powietrza: ustawienie stosunku powietrza do ilosci materiatu odbywa sie przez
pokrecenie dolnej regulacji.

2. farby: ilos¢ wyrzucanego materiatu reguluje sie tylnym pokrettem.

3. strumienia:uzyskuje sie przekrecajgc boczne pokretto w lewo lub w prawo (okragtly
lub ptaski strumien farby)

— Prowadzenie pistoletu powinno odbywac sie prostopadle do malowanej powierzchni
po poziome;j linii prostej.

— Pistolet zaopatrzony jest w zbiornik grawitacyjny, co oznacza ze mozna nim malowaé
tylko w pozyciji gérne;j.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko deklaruje z petng
odpowiedzialnoscia, ze:

PISTOLET DO MALOWANIA TYNKOW
G01114, G01145, G01146

spelnia wymagania dyrektywy Rady 2006/42/EC, 97/23/EC
oraz norm zharmonizowanych EN12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem , bgdacym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr CMZJ1409224422 z dnia 18.09.2014r.
wydanego przez GTS Priif-und Zertifizierungs GmbH
Burgstriadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf
e-mail: info@gts-cert.de , http://www.gts-cert.de

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swoja wazno$¢, jezeli urzadzenie zostanie zmienione lub
przebudowane bez zgody producenta.

Kietlin, 10.07.2015r mgr Grzegorz Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig i stanowisko osoby upowaznionej
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