Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

INSTRUKCJA OBSLUGI

Pistolet pneumatyczny do prania tapicerki
TYP: G01198, MODEL: TE10-KF
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Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznad sie z
niniejszg instrukcjg obstugi, ogolnymi zasadami bezpieczeostwa dotyczgcymi korzystania z
narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zakfadzie
pracy.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa.
A. UWAGI 0GOLNE.

- Nie wolno uzywac¢ narzedzi do innych celdéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty
przeznaczone.
- Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej
wybuchem oraz nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.
- Nalezy dba¢ o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczen, zarébwno narzedzi, jak i
miejsca pracy.
- Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.
- W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywac wezy zbrojonych.
- Przylgczanie i odtgczanie weza od gtownego przewodu powinno odbywacé sie przy
zamknietym zaworze powietrza.
- Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchad, zachowujgc odpowiednie srodKi
ostroznoéci, aby usungé nagromadzony w nim pyl, a potem przytgczyé narzedzie
pneumatyczne.
- Weze nie powinny krzyzowacC sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani
znajdowac sie w ich poblizu.

B. PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

- UbraC sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku
pracy. Nie stosowac luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje
ryzyko zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

- Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

- UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen, czy usterek nie wolno
podejmowacé pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego
przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one
usuniete pracownik moze przystgpi¢ do wykonywania zadania.

- Nalezy sprawdzi¢, czy przewody ciSnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

- Upewni¢ sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla osob przebywajgcych na
tym stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

- Rozpoczynajgc prace nalezy stopniowo doprowadzié¢ powietrze do narzedzia, a dopiero
po stwierdzeniu jego sprawnosci wigczyé petny doptyw powietrza. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkngé doptyw
powietrza.
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C. W GZASIE PRACY.

- Pracujgc obok siebie nalezy ustawiC sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz
spowodowany narzedziem sgsiada.

- Nalezy tak umocowaé¢ koocoéwki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopuscid do ich
wypadniecia w czasie pracy.

- Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang
akcesoriéw, zmiang nastawienia lub naprawa.

D. NIEDOPUSZCZALNE JEST:

- Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy
narzedzia,

- Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych oséb lub zwierzat,

- Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

- Dotykanie czesci urzgdzeo bedacych w ruchu,

- Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek os6b bez wiedzy
przetozonego, a w szczegolnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

- Naprawianie samodzielnie urzgdzen,

- Naprawianie, regulowanie lub wymiana koocoéwek narzedzi podczas jego pracy,

- Odcinanie doptywu powietrza poprzez zatamywanie wezy,

- Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia
docisku.

E. PO ZAKONCZENIU PRACY.

- Zatrzyman obstugiwane urzadzenia, doktadnie oczyscid stanowisko robocze.

- Utozy¢ narzedzia i przyrzgdy pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

- Upewnic¢ sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen
dla otoczenia.

F. KONSERWACIJE | REMONTY.

- Naprawy narzedzi pneumatycznych powinny by¢ przeprowadzane w warsztatach
serwisowych, przez wykwalifikowany personel.

2. Przygotowanie powietrza

Przy pracy z narzedziami pneumatycznymi konieczne jest prawidtowe przygotowanie
powietrza. Nalezy stosowac:

- Reduktory cisnienia, konieczne do ustawienia prawidtowego cisnienia roboczego
narzedzia.

- Filtr wodny o minimalnym poziomie filtracji wynoszgcym 40 mikronéw. Suche powietrze
chroni elementy narzedzia przed rdzg i zabezpiecza je przed uszkodzeniem i
nieprawidtowym funkcjonowaniem.

- Tam gdzie konieczne, powietrze powinno by¢ smarowane. Nalezy stosowac olej
przeznaczony specjalnie do narzedzi pneumatycznych.
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- Wydajno$¢ sprezarki: Kompresor powinien mied wydajnos¢ co najmniej 50% wyzszg niz
zuzycie powietrza podane w parametrach technicznych narzedzia.

Wazne!

Wymaga powietrza wolnego od oleju. Nalezy stosowac specjalny filtr olejowy, usuwajacy olej
ze sprezonego powietrza. UzywacC przewodu zasilajgcego innego niz do narzedzi
pneumatycznych wymagajgcych smarowania. Dodatkowe informacje dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania: Pistolet nie moze byd stosowany w otoczeniu narazonym na eksplozje.
UzytkowacC pistolet tylko w otoczeniu o dobrej wentylacji powietrza. Podczas napetniania
zbiornika cieczg, urzgdzenie musi by¢ odtgczone od zrddta zasilania sprezonym powietrzem.
Nie nalezy uzywac¢ srodkdw czystosci zawierajgcych kwasy, zasady i/lub takich, ktore sg
tatwopalne. Moze to spowodowacC uszkodzenie pistoletu, a nawet stworzy¢ zagrozenie dla
zdrowia uzytkownika. W przypadku skoncentrowanych srodkow do czyszczenia, nalezy
stosowac sie do zalecen producenta w celu otrzymania mieszaniny o odpowiednim stezeniu.

Informacje dotyczgce konserwacji:

Wymiane uszkodzonych i zuzytych czesci, nalezy zleca¢ autoryzowanemu serwisowi.
StosowacC tylko oryginalne czesci zamienne, stosowanie nieoryginalnych czesci moze
powodowac nieprawidtowa prace urzgdzenia. Nalezy sprawdzacC urzgdzenie pod katem
wystepowania uszkodzen w postaci rys, nieprawidtowych szczelin, przesunie¢ i ruchomosci
czesci ruchomych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, zaniechac pracy
z urzgdzeniem i skontaktowac sie z serwisem.
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