Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

{SEKO

INSTRUKCJA OBSLUGI

Pistolet lakierniczy HVLP 2,5mm dys:
Model: G01168, Typ: RP1000

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow
zamieszczone w instrukcji zd;ec:a oraz rysunki majg
charakter pogladowy i moga roznic sie od zakupionego
towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.




Instrukcja obstugi

{EEKO

DANE TECHNICZNE:

Pojemnosé zbiornika: 600ml

Sposob podawania farby: grawitacyjny
Przytacze: 1/4"

Przeptyw powietrza: 170-300//min
Cisnienie: 3-4bar

Rozmiar dyszy: 2.5mm
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ZASTOSOWANIE

Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do
prawidtowego dziatania pistoletu jest sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i
sprezone powietrze doprowadzone do pistoletu, tworzg mieszanine drobin lakieru i powietrza u
wylotu dyszy pistoletu.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowaC wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiatly powtokowe lub sprezone
powietrze mogg by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.
Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac
pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podigczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage
przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢ uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna byC¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej
wentylacji moze powodowac zagrozenie zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.
Narzedzie nalezy uzywacC z daleka od Zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac
jego uszkodzenie lub pogorszenie funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami
powtokowymi i stosowac¢ odpowiednio dobrane srodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i
rekawice.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego ukfadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej
do obstugi. Nie dopuszczac dzieci w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim cisnieniem, moze spowodowacC odrzut
narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu powilokowego. Nalezy
zachowaC szczegolna ostroznosé, gdyz sity odrzutu mogg, w pewnych warunkach,
spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprobowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sie, aby osoby pracujgce
narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwiekszy to znaczgco bezpieczenstwo pracy.
PrzestrzegaC zalecen producenta materiatow powtokowych i stosowac je zgodnie z podanymi
zasadami ochrony osobistej, przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska. Nieprzestrzeganie
zalecen producenta materiatdw powtokowych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnoéci ze stosowanymi materiatami powtokowymi, wykaz
materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia, bedzie dostepny na zgdanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy
zachowac ostroznos¢, podczas pracy oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze
spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowac strumienia materiatu powtokowego na zrodto ciepta bgdz ognia, moze to
spowodowacé pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza ptaskiego dokreci¢ dysze. Sprawdzi¢ szczelnos¢ i pewnos¢ potgczen uktadu
zasilajgcego sprezonego powietrza. Przedmucha¢ waz zasilajgcy powietrzem, przed
podtgczeniem go do instalacji. Przed uzyciem pistoletu upewnic sie, ze zostat w odpowiedni
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sposbdb poddany czyszczeniu i konserwacji. Upewni¢ sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym
zostat podtgczony w sposdb zapewniajgcy odpowiednig szczelnosc.

Regulacja szerokosci strumienia natryskowego

Zmiane szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyskac poprzez obrét dyszy
powietrznej. Ksztatt strumienia moze byC ptynnie regulowany od ptaskiego do okragtego w
zaleznosci od potrzeb. Pokrettem regulacji ilosci materiatu powtokowego ustala sie ilos¢
materiatu powtokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettem regulacji
natrysku ustawia sie intensywnos¢ mieszanki materiatu powtokowego z powietrzem. Zaleca sie
ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskaC mozliwie mate czastki materiatu
powtokowego, zapewni to lepsze roztozenie materiatu powtokowego na powierzchni.

Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywac¢ dystans miedzy wylotem pistoletu, a
pokrywang powierzchnig w przedziale od 10 do 15 cm. Nalezy stara¢ sie prowadzi¢ wylot
pistoletu prostopadle do pokrywanej powierzchni. UnikaC¢ ruchéw po tuku, spowodujg one
nierownomierne roztozenie materialu powtokowego. Zaleca sie natozy¢ kilka cienkich warstw,
niz jedng gruba.

Regulacja przepfywu powietrza

W zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobra¢ ilo$¢ sprezonego powietrza
poprzez regulacje pokretta regulacji ciSnienia powietrza. Jezeli pistolet nie zostat wyposazony w
pokretto regulacji cisnienia, regulacji ciSnienia nalezy dokona¢ w ukfadzie pneumatycznym, np.
za pomocg reduktora.

Wymiana dyszy
Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniony zostat caty zestaw dyszy. W skitad zestawu wchodzi, dysza
materiatu powtokowego, iglica i dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy

W trakcie pracy nalezy sprawdzaé szczelno$S¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia
uszczelke nalezy wymieni¢ podczas okresowego przegladu pistoletu uzywajgc klucza ptaskiego
do demontazu zespotu uszczelnienia

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odtgczyC pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oproznic
zbiornik narzedzia z pozostatego materiatu powlokowego. Dokitadnie wyczysci¢ zbiornik z
pozostatosci materialu powtokowego. Starannie wyczy$ci¢ caty tor przesylu materiatu
powiokowego. Niedoktadne wyczyszczenie obnizy parametry strumienia materiatu
powtokowego. Dysze powietrza oczysci¢c za pomocg szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku.
Nigdy nie nalezy zanurza¢ catego pistoletu w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy czysci¢
zatkanych otworow uzywajgc twardych przedmiotow poniewaz nawet nieznaczne uszkodzenia
wewnetrzne mogg wptyngé niekorzystnie na parametry strumienia natryskowego. Po umyciu
pistoletu nalezy na czesci ruchome uszczelnien natozy¢ niewielkg ilo§¢ srodka smarujgcego.
Dysze materiatu powtokowego dokreci¢ do tego stopnia, aby unikng¢ nieszczelnosci, a zarazem
zapewnic ptynny ruch iglicy.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 16

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Pistolet lakierniczy HVLP 2,5mm dysza
Typ: G01168, Model: RP1000

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/EC z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, 2006/95/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia
oraz norm EN 1SO 12100:2010, EN 1953:2013
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr CMZJ1409224422 z dnia 18.09.2014
wydanego przez GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http://www.gts-cert.de/

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 08.12.2016
Miejsce i data wystawienia
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ENGLISH

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.




Manual

{EEKO

TECHNICAL DATA:

Tank capacity: 600ml

Way of paint feeding: gravitational
Inlet: 1/4"

Air consumption: 170-300//min
Pressure: 3-4bar

Nozzle: 2.5mm
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.
PURPOSE

The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for
the spray gun to function properly is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and
the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of lacquer droplets and air at
the spray gun nozzle mouth.

SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people — the coating materials or
the compressed air may cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases
may cause serious injuries, a fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for
the hose, in order to avoid possible damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to
health, as well as a risk of fire or an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk
of damage to the tool or impairment of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate
personal protection means, such as goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an
authorised operator. Do not allow children close to an assembled pneumatic system.
High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thRUSt
of the coating material. Great caution should be exercised during work, since the thRUSt may,
under certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the
employees operating the tool be adequately trained. It will significantly increase their safety.
Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and
apply the materials in accordance with the specified regulations on personal protection, fire
protection and environmental protection. If the instructions and recommendations of the
manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine
the compatibility with the applied coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be
exercised during work and breaks, in order to eliminate the danger, which may be caused by the
accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since
otherwise a risk of fire may arise.

OPERATION
Commencement of work
Tighten the nozzle using an open-ended spanner. Check the connections of the compressed air

system for tightness. Blow the air supply hose before it is connected to the installation. Before
the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly. Make sure
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the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required
tightness.

Adjustment of the spray jet

The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the
jet may be flexibly adjusted from flat to round, depending on specific requirements. The coating
material quantity adjustment knob may be used to determine the quantity of the coating
material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the
intensity of the mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture
jet so as to obtain possibly minute particles of the coating material, which will guarantee a
better spread of the coating material on the surface.

Work with the spray gun

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the
coated surface within the range of 10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth
perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they will cause uneven
spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a
single thick coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air
turning the air pressure adjustment knob.

Replacement of the nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating
material nozzle, a nozzle needle and an air nozzle.

Nozzle needle sealing

During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-
out, it must be replaced during a periodical inspection of the spray gun, using an open-ended
spanned to disassembly the sealing unit.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the spray gun from the compressed air system and
remove the coating material remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating
material residues.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the
parameters of the coating material jet.

The air nozzle should be cleaned with a bRUSh soaked in a solvent. Never should the spray
gun be completely immersed in the solvent.

Never should clogged openings be cleaned with hard objects, since even slight internal
damage may affect adversely the spray jet parameters.

Once the spray gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated
with a small quantity of a lubricant.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Spray gun HVLP 2,5mm nozzlea
Type: G01168, Model: RP1000

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery, 2006/95/EC of the European Parliament

and of the Council of 12 December 2006 on the harmonisation of the laws of
Member States relating to electrical equipment designed for use within certain

voltage limits and standards EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
complies with the CE certificate
CE Typ no. CMZJ1409224422 of 18.09.2014
issued by GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http://www.gts-cert.de/

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Kietlin, 08.12.2016
Place and date
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Bedienungsanleitung




DEUTSCH

ACHTUNG!!!

Im Hinblick auf stiandige Vervollkommnung unserer Waren
haben die Photos und Zeichnungen in der Betriebsanleitung
nur Anschauungscharakter und kénnen sich von der
gekauften Ware unterscheiden. Diese Unterschiede kénnen
nicht Grundlage der Reklamation sein.
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TECHNICAL DATA:

Farbbecher: 600ml
Gewindestecknippel: 1/4"
Luftverbrauch: 170-300//min
Eingangsdruck: 3-4bar
Duesengroesse: 2.5mm
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Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerates ist die gesamte Anleitung durchzulesen und
einzuhalten.

ANWENDUNG

Die Spritzpistole dient zur Ausflihrung von Lackierarbeiten. Fir die richtige Funktion der
Spritzpistole wird Druckluft bendtigt. Der zur Spritzpistole gefuhrte Lack aus dem Behalter der
Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekilen des Lackes und der Luft am
Dusenaustritt der Spritzpistole.

SICHERHEITSHINWEISE

Niemals den Dusenaustritt des Gerates auf Menschen richten — das Belagmaterial oder die
Druckluft kénnen die Ursache fiur Kérperbeschadigungen und andere Verletzungen sein.

Die Verwendung irgendwelcher anderer Gase an Stelle von Druckluft ist verboten. Der Einsatz
anderer Gase kann zur Entstehung ernsthafter Verletzungen flihren, einen Brand hervorrufen
und es besteht Explosionsgefahr. Beim Anschliel3en des Gerates an die Druckluftanlage ist auf
den fir den Schlauch notwendigen Raum zu achten, um Beschadigungen des Schlauches und
der Verbindungsstiicke zu vermeiden. Ebenso muss am Arbeitsplatz eine wirksame Beluftung
abgesichert sein. Das Fehlen einer Entliftungsanlage kann zu einer Gesundheitsgefahrdung
fuhren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr. Das Werkzeug darf nicht in
der Nahe von Warme- und Feuerquellen benutzt werden, weil es dadurch zu seiner
Beschadigung fuhren und die Funktion sich verschlechtern kann. Die allgemeinen
Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten mit Lackbeldgen sind einzuhalten und entsprechend
ausgewahlte Personenschutzmittel, und zwar solche wie Schutzbrillen; Masken und
Handschuhe, zu verwenden. Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht durch
eine fur die Bedienung befugte Person gelassen werden. Besonders der Aufenthalt von Kindern
in der Nahe der montierten Druckluftanlage ist unzulassig. Die Druckluftversorgung, unter
besonders hohem Druck, kann einen Rickstoss des Gerates in der zur Auswurfrichtung des
Spritzmaterials entgegen gesetzten Richtung hervorrufen. Mann muss besonders vorsichtig
sein, denn die Ruckstosskrafte konnen unter bestimmten Bedingungen zu mehrfachen
Verletzungen fihren. Es wird empfohlen, das Gerat vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren.
Ebenso sollten alle Personen, die mit dem Gerat arbeiten, entsprechend geschult werden,
wodurch deutlich die Arbeitssicherheit erhoht wird. Die Hinweise des Herstellers des
Spritzmaterials sind einzuhalten und entsprechend den Vorschriften des Arbeits-, Brandund
Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichteinhaltung der Hinweise des Herstellers des
Spritzmaterials kann zu ernsthaften Verletzungen flihren. Zwecks Uberprifung der
Kompatibilitdt mit den verwendeten Lackbelagen kann auf Wunsch das Verzeichnis der fir die
Konstruktion des Werkzeugs eingesetzten Materialien zur Verfugung gestellt werden. Wahrend
des Betriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie an. Deshalb muss
man wahrend des Betriecbes und den Betriebsunterbrechungen vorsichtig sein, um
Gefahrdungen durch die angesammelte Energie der Druckluft zu vermeiden. Den Strahl der
Spritzmasse niemals auf eine Warmequelle oder auf Feuer richten, da dies einen Brand
hervorrufen kann.

BETRIEBSANLEITUNG

Beginn der Arbeiten
Die Duse ist mit einem Schraubenschlissel anzuschrauben. Die Dichtheit und Sicherheit der
Verbindungen des Druckluftversorgungssystem Uberprufen.
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Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage
angeschlossen wird. Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon Uberzeugen,
ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist. Ebenso muss sicher sein, dass der
Behalter mit der Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit
gewahrleistet ist. Regelung der Breite des Spritzstrahls Eine Anderung der Breite und der Form
des Spritzstrahls kann man durch Drehen der Luftdlse erreichen. Die Form des Strahls kann
stetig geregelt werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem
Drehknopf fur die Mengenregelung der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom
bereitgestellten Spritzmasse geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen flir die Regelung der
Intensitat des Gemisches der Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des
Gemisches so einzustellen, um moglichst kleine Molekile der Spritzmasse zu erreichen. Dies
ermdoglicht eine bessere Verteilung der Spritzmasse als Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der
Spritzpistole und der zu bedeckenden Flache im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann
muss sich bemuihen, dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache geflihrt wird.
AuBerdem sind bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichmaRige
Verteilung der Spritzmasse hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere diinne Schichten als
eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms
In Abhangigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf flr
die Luftdruckregelung einzustellen bzw. zu wahlen.

Austausch der Diise
Man muss sich davon uUberzeugen, ob der gesamte Dusensatz ausgewechselt wurde. Zu
diesem Satz gehoren: die Duse fUr die Spritzmasse, eine Disennadel und die Luftduse.

Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu Gberprtfen, ob die Dichtung der Disennadel noch gut abdichtet.
Bei einem deutlichen Verschleild der Dichtung ist sie wahrend der regelmaligen Durchsicht der
Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fur die Demontage der Dichtungsbaugruppe eine
Schraubenschlissel verwendet.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus
dem Behalter des Werkzeuges fur die Spritzmasse deren Reste. Die gesamte Transportbahn
der Spritzmasse bzw. des Belagmaterials ist sorgfaltig zu reinigen. Ungenaues Reinigen
reduziert die Stromungsparameter der Spritzmasse. Die Luftdlise reinigt man mit einer in
Losungsmittel eingetauchten Birste. Niemals darf die gesamte Spritzpistole in das
Lésungsmittel eingetaucht werden. Beim Reinigen der verstopften Offnungen darf man keine
harten Gegenstande verwenden, weil sogar unbedeutende innere Beschadigungen einen
ungunstigen Einfluss auf die Parameter des Spritzstrahls haben. Nach dem Waschen der
Spritzpistole muss man eine geringe Menge an Schmiermittel auf die beweglichen Teile der
Dichtungen auftragen. Die Spritzdlse ist zwecks Vermeiden von Undichtheiten bis zu dem
Malke anzudrehen, wobei aber eine flieRende Bewegung der Disennadel gewahrleistet sein
MusSs.
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KONFORMITATSERKLARUNG CE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit dass :

Spritzpistole HVLP 2,5mm Diise
Typ: G01168, Modell: RP1000

den folgenden Qualitatsstandards, Prifungen und maRgeblichen Sicherheitsanforderungen
entspricht:

Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 Uber
Maschinen, 2006/95/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Dezember
2006 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische
Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen und sowie Norme
EN ISO 12100:2010, EN 1953:2013
ist identisch mit Exemplar, das Gegenstand des Zertifikats
WE nr CMZJ1409224422 vom 18.09.2014
herausgegeben von GTS Pruf-und Zertifizierungs GmbH
Burgstadter Strasse 21 D-09233 Hartmannsdorf, Niemcy
http://www.gts-cert.de/

Vorliegende Konformmitatserklarung WE verliert ihre Giltigkeit, wenn Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers geandert oder bearbeitet wird.

Fur Vorbereitung technischer Dokumentation ist
verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Nachname, Vorname und Stelle ermachtigter Person

Kietlin, 08.12.2016
Ort und Datum



F.H. GEKO

97-500 Radomsko R

ul. Spacerowa 3 Kietlin G E KO@
http: www.geko.pl <=

e-mail: serwis@geko.pl —

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





