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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw

~000@ (¢




Instrukcja obstugi

{EEKO



JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow
zamieszczone w instrukcji zd;ec:a oraz rysunki majg
charakter pogladowy i moga roznic sie od zakupionego
towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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1.ZASADY BEZPIECZENSTWA

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznad sie z
niniejszg instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczeostwa dotyczgcymi korzystania z
narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

1.1 UWAGI OGOLNE.

- Nie wolno uzywac narzedzi do innych celéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty przeznaczone.
- Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze zagrozonej
wybuchem oraz nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

- Nalezy dbac¢ o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczeo, zaréwno narzedzi, jak i
miejsca pracy.

- Nalezy utrzymywac narzedzia w porzadku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

- W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywad wezy zbrojonych.

- Przytgczanie i odigczanie weza od gtdwnego przewodu powinno odbywad sie przy
zamknietym zaworze powietrza.

- Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki
ostrozno$ci, aby usungé nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczy¢ narzedzie
pneumatyczne.

- Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowad
sie w ich poblizu.

1.2 PRZED ROPOCZECIEM PRACY

- Ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy.
Nie stosowac luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko
zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

- Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac¢ wizualnie ich stan techniczny.

- UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeo, czy usterek nie wolno podejmowac
pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu
szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze
przystgpi¢ do wykonywania zadania.

- Nalezy sprawdzi¢, czy przewody ciSnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

- Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla oséb przebywajgcych na tym
stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

- Rozpoczynajgc prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po
stwierdzeniu jego sprawnosci wtgczyc petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza.

1.3 W CZASIE PRACY

- Pracujac obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany
narzedziem sgsiada.

- Nalezy tak umocowac¢ koncowki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopusci¢ do ich
wypadniecia w czasie pracy.

- Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang
akcesoriéw, zmiang nastawienia lub naprawa.
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1.4 NIEDOPUSZCZALNE JEST:

- Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy
narzedzia,

- Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych osob lub zwierzat,

- Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

- Dotykanie cze$ci urzgdzen bedacych w ruchu,

- Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego,
a w szczegolnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

- Naprawianie samodzielnie urzgdzen,

- Naprawianie, regulowanie lub wymiana kohcéwek narzedzi podczas jego pracy,

- Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

- Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia
docisku.

1.5 PO ZAKONCZENIU PRACY.

- Zatrzymac obstugiwane urzgdzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

- Utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

- Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla
otoczenia.

2. CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod
odpowiednim cisnieniem. Za pomocg nitdéw zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali
nierdzewnej lub aluminiowych mozliwe jest tgczenie elementow ze sobg. Zapewnia
wydajniejszg i wygodniejszg prace niz nitownica reczna. Prawidtowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

- Przed przystgpieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac¢ catg instrukcje i zachowac
1a.

- Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji,
dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

- Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika
do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

2.1 WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie
robocze, oraz zapewni¢ wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia
powietrza zasilajgcego nalezy zastosowacC reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa.
Narzedzie pneumatyczne nalezy zasilaé przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to
jednoczesnie czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy
sprawdzac¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub uzupetni¢ niedobdr oleju w
smarownicy. Zapewni to witasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosc. W
trakcie pracy nalezy przyjg¢c taka pozycje, zeby przeciwdziata¢é normalnym Ilub
nieprzewidzianym ruchom narzedzia.

Przed wymiang gtowicy do nitdw lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtgczyé
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nitownice od uktadu zasilajgcego sprezonym powietrzem. Zabronione jest uzytkowanie
narzedzia bez zatozonej gtowicy do nitow, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez
narzedzie.
Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odciete
trzony nitow. W przypadku przerwy w zasilaniu narzedzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust
narzedzia. Nalezy stosowac tylko tego typu srodki smarujgce i konserwujgce, jak zalecane w
dalszej czesci instrukcji. Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne, zaleca sie
stosowac rekawice i ubior ochronny.

2.2 UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu
pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang
wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

2.3 PODtACZENIE NARZEDZIA DO UKLADU PNEUMATYCZNEGO

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do ukiadu pneumatycznego.
Pokazany sposob zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy
zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgcg
przytgczenie weza doprowadzajgcego powietrze.

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami
pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami
udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac ci$nienie.

Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej srednicy 3/8”.
Upewnic sie, ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa.

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajgc sie, ze nie dochodzg z niego zadne
podejrzane dzwieki lub wibracje.

3. MONTAZ | WYMIANA WYPOSAZENIA

Za pomocg pierscienia przykreci¢ ostone na zerwane trzpienie nitdw. Zabronione jest
uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej ostony.

Zamontowa¢ odpowiednig do danej pracy gtowice. Glowice nalezy dobiera¢ pod wzgledem
dtugosci i $rednicy uzywanych nitdw. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez
zamontowanej gtowicy.

4. PRACA NITOWNICA

Wywierci¢ otwér, o srednicy nitu, jakim majg by¢ ztgczone elementy. W otwér wiozy¢ nit. W
nitownicy zamontowac wszystkie elementy wyposazenia. Zamontowac¢ odpowiednig gtowice.
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4.1. PODLACZENIE NITOWNICY DO UKLADU PNEUMATYCZNEGO

Na wystajgcy nit trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem.

Nacisng¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do
nastepnego nitowania.

Po skonczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

5. KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia
narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowac
rozmiekczenie uszczelnien. Dokfadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie
nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do uktadu pneumatycznego moga
zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

5.1. KONSERWACJA NARZEDZIA PRZED KAZDYM UZYCIEM

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielkg ilos¢ ptynu konserwujgcego przez wlot powietrza.
Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to
rozprowadzi¢ ptyn konserwujgcy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwér wlotowy powietrza i
otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomié na krotki czas.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze
uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

5.2 INNE CZYNNOSCI KONSERWACYJNE

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne
jakiekolwiek slady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac
w czystosci. Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do
przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto
uzytkowane bez stosowania zalecanego ukfadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladdéw narzedzia.
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6. JAK WYBRAC NIT POPRAWNIE

Prawidtowy wybér nitu : A=B+C

Nieprawidtowy wybor nitu: ( zbyt dfugi)

Nieprawidtowy wybor nitu: ( zbyt krotki)

Prawidiowa dfugos¢ nitu przy ekspozycji

12

Nieprawidiowa diugosc¢ nitu przy ekspozycji
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7. JAK WYBRAC PRAWIDLOWA GLOWICE

Q 2.4 nose piece / E=1.7+0.1

@ 3.2 nose piece / E=2.1+0.1
/ ﬂ:D 4.0 nose piece / E=2.6+0.1

&4.8 nose piece / E=3.2+0.1
"

7,
-_ 6.4 nose picce / E=4.2+0.1

Prawidtowy wybor glowicy z luka pomiedzy
0.3-0.5 mm.

Nieprawidiowy wybér gtowicy.

8. USUWANIE USTEREK

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki.
Praca niesprawnym narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub
wymiany elementoéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany
personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 19

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Nitownica pneumatyczna z automatycznym zasysem nitow 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/EC z 17 maja 2006 w sprawie maszyn
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr OSE - 13-0621/01 z dnia 13.06.2013.
wydanego przez SZUTEST Plaza Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu Cd. Cam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx) , Fax: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2195

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej

odpowiada: Lo
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. - /- /A Al
Y,

. mgr Grzegorz Kowalczyk
Kietlin, 06.02.2019 8" farzegors i

L. . L Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej
Miejsce i data wystawienia
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ENGLISH

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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SAVE THIS MANUAL

You will need the manual for the safety warnings and cautions, assembly instructions,
operating procedures, maintenance procedures, trouble shooting, parts list, and diagram. Keep
your invoice with this manual. Write the invoice number on the inside of the front cover. Keep
both this manual and your invoice in a safe, dry place for future reference.

1.SAFETY WARNING & CAUTIONS

WARNING:
When using pneumatic equipment, basic safety precautions should always be followed

to reduce the risk of personal injury and hazards due to over pressurization. READ ALL
INSTRUCTIONS BEFORE USING THIS TOOL!

1. KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas invite injuries.

2. OBSERVE WORK AREA CONDITIONS. Do not use tools in damp, wet, or poorly lit
locations. Don’t expose to rain. Keep work area well lit. Do not use electrically powered air
compressors in the presence of flammable gases or liquids.

3. KEEP CHILDREN AWA Y. Children must never be allowed in the work area. Do not let them
handle machines, tools, or hoses.

4. STORE IDLE EQUIPMENT. When not in use, tools must be locked up in a dry location to
inhibit rust. Always lock up tools and keep out of reach of children.

5. USE THE RIGHT TOOL FOR THE JOB. Do not attempt to force a small tool or attachment
to do the work of a larger industrial tool. Do not use a tool for a purpose for which it was not
intended.

6. DRESS PROPERLY. Do not wear loose clothing or jewelry as they can be caught in moving
parts. Nonskid footwear is recommended. Wear restrictive hair covering to contain long hair.
7. USE EYE AND EAR PROTECTION. Always wear ANSI approved impact safety goggles
when working. Wear an ANSI approved dust mask or respirator when working around metal,
wood, and chemical dusts and mists.

8. DO NOT ABUSE THE COMPRESSOR’S CORD. Do not yank compressor’s cord to
disconnect it from the receptacle. Do not carry tools by the cord.

9. DO NOT OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times. Do not reach over or
across running machines.

10. MAINTAIN TOOLS WITH CARE. Keep tools clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories. Inspect hoses for leaks prior to use. The
handle must be kept clean, dry, and free from oil and grease at all times.

11. AVOID UNINTENTIONAL STARTING . Do not carry any tool with your finger on the
trigger, whether it is connected to the compressor or not.

12. STA'Y ALERT. Watch what you are doing, use common sense. Do not operate any

tool when you are tired.

13. CHECK DAMAGED PART S. Before using any tool, any part that appears damaged
should be carefully checked to determine that it will operate properly and

perform its intended function. Check for alignment and binding of moving parts;

any broken parts or mounting fixtures; and any other condition that may affect

proper operation. Any part that is damaged should be properly repaired or replaced

by a qualified technician. Do not use the tool if any switch does not turn on and off

properly.

14. REPLACEMENT PART S AND ACCESSORIES. When servicing, use only identical
replacement parts. Use of any other parts will void the warranty. Only use accessories
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intended for use with this tool.
15. DO NOT OPERATE TOOL IF UNDER THE INFLUENCE OF ALCOHOL OR DRUGS.
Read warning labels on prescriptions to determine if your judgment or reflexes are impaired
while taking drugs. If there is any doubt, do not operate the tool.
16. DRAIN COMPRESSOR EVERY DAY. Do not allow moisture to build up inside the
compressor.
17. MAKE SURE ALL EQUIPMENT IS RATE D TO THE APPROPRIATE CAPA CITY. Make
sure that regulator is set at least 10 PSI lower than the lowest rated piece of equipment you are
using.
18. DO NOT POINT AT PEOPLE OR ANIMALS. Whether the Riveter is loaded or not, do not
point at anything but what you plan on riveting.
19. BE CAREFUL WHEN LOADING RIVETER. Do not point at yourself. Never hold the Trigger
when loading.
20. NEVER OPERATE WITHOUT THE SAFETY CAP IN PLACE.
21. Compressed air only . Never use combustible gas as a power source.

2. AIR SUPPLY

- Ensure that the trigger is in the "Off" position before connecting to the air supply.

- Ensure that the air pressure is set correctly.

- WARNING! Ensure that the air supply is clean. Too high an air pressure and/or unclean air
will shorten the life of the riveter due to accelerated wear, and may cause damage and/or
personal injury.

- Drain the air tank daily. Water in the air line will damage the riveter.

- Clean the compressor air inlet filter screen weekly.

- Line pressure should be increased to compensate for unusually long air hoses (over 8
metres). The minimum hose bore should be 10mm and fittings must have the same inside
dimensions.

- Keep hoses away from heat, oil and sharp edges. Check hoses for wear, and make certain
that all connections are secure.

3.CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air permits to reach the adequate operating pressure and
the required air flow. If the air

pressure is too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device
must be powered through a filter

and lubricator system. It will guarantee cleanliness and lubrication of the air with oil. The
conditions of the filter and the lubricator

must be revised before each use and, if necessary, the filter must be cleaned and the level of
oil in the lubricator replenished. It

will guarantee appropriate operation of the device and prolong its durability.

During work adapt a position that will counteract normal or unpredictable movements of the
machine.

Before replacement of the head or any other element, the riveting machine must be
disconnected from the source of compressed air.

It is prohibited to use the machine without the rivet head, since it increases the risk of
cRUShing a part of the body by the machine.

It is prohibited to use the machine without the protection against ejected, cut stems of the
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rivets. In case of an interruption of the power supply of the device, release the trigger of the
machine.

It is necessary to use solely those lubricants and preservation agents which are

recommended in the following part of the manual.

During work, it is necessary to wear protective goggles; it is recommended to use gloves and
protective uniform.

4.0PERATION OF THE DEVICE

Before each use of the machine, make sure that no element of the pneumatic system is
damaged. If any damage has been observed, it is necessary to replace the damaged element
with new elements of the system which are not damaged.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the condensed humidity
inside the machine, the compressor and the pipes.

4.1. CONNECTION OF THE MACHINE TO THE PNEUMATIC SYSTEM

The drawing presents the recommended connection of the machine to the pneumatic system.
The presented connection will guarantee the most effective use of the tool, and will prolong its
durability. Place a couple of drops of SAE 10 viscosity oil to the air inlet.

Screw tightly to the thread of the air inlet a proper adapter that makes it possible to connect
the air supply hose

Install a proper adapter on the driver of the machine. Use solely the equipment which is
adapted for operation with percussive devices.

Wherever it is possible, adjust the pressure.

Connect the machine to the pneumatic system.

Turn the device on for a few seconds to make sure it does not emit any irregular sounds or
vibrations.

4.2.INSTALLATION REPLACEMENT OF THE EQUIPMENT

Using the ring, screw down the protection for broken rivet stems. It is prohibited to use the
riveting machine without the protection.

Install a header which is appropriate for the given task. The head must be selected in
accordance to the length and diameter of the applied rivets. It is prohibited to use the riveter
without a head. In order to do that, the protection of the head must be dismantled. Then,
dismantle the holder of the jaws with the pusher and the jaws themselves and replace them
with jaws and a pusher which are appropriate for tasks with rivets whose diameter is 6.4 mm.
The sub-assemblies must be installed. Al threaded connections must be tightened tightly.

4.3. WORK WITH THE RIVETING MACHINE

Drill a hole of the diameter of the rivet which is to be used to connect the elements. Place the
rivet in the hole.

Install all the pieces of equipment in the riveting machine.

Install an appropriate head.

Connect the riveting machine to the pneumatic system.

Place the head of the riveter on the protruding stem of the rivet so as it touches the rivet (VII).
Push the trigger; after riveting and cutting the remaining part of the rivet, the device is ready
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for the next riveting.

Once the job has been concluded, the pneumatic system must be dismantled and maintenance
operations of the device must be executed.

5. MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the device. The vapours may
ignite and cause an explosion of the tool and, in consequence, serious injuries.

Solvents used to clean the grip and the body of the machine may cause softening of the
sealing. Dry the tool thoroughly before commencement of the work. If any irregularities in the
operation of the machine are detected, the tool must be immediately disconnected from the
pneumatic system. All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt
which gets into the pneumatic system may damage the tool and other elements of the
pneumatic system.

It is recommended to clean the claw pieces and the sleeve, removing the aluminum dust
among them after every 10,000 nail pulls.

Step 1: Disconnect the power supply.

Step 2: Loosen the outer sleeve and claw piece sleeve.

Step 3: Clean the outer sleeve and claw piece sleeve, removing the aluminum dust among
them. (see pic.1 and pic. 2)

%2

When used for a long time, the shooting distance of the nail pulling gun may be shortened or
the rivet can’t be broken at one time. If such situations arise, please add 68# friction hydraulic
oil.

5.1 HOW TO ADD OIL

1. Remove the adding oil screw with the attached hexagonal wrench. (see pic. 3)

2. Inject the anti-wear hydraulic oil into the needle barrel and then rotate it into the adding oll
hole to the tool slowly until pressure is felt. (see pic. 4)

3. Loosen and remove the needle barrel, tighten the adding oil screw with the hexagonal
wrench and wipe off the excess oil.
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5.2. MAINTENANCE OF THE MACHINE BEFORE EACH USE

Disconnect the machine from the pneumatic system.

Before each use, put a small quantity of a maintenance liquid (e.g. WD-40) into the air inlet.
Connect the tool to the pneumatic system and turn it on for about 30 seconds. It will permit to
spread the maintenance liquid inside

the machine and clean it.

Disconnect the machine from the pneumatic system again.

Let a small quantity of SAE 10 oil into the machine through the air inlet and the openings
provided for that purpose.

It is recommended to use the SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools.
Connect the machine and turn it on for a while.

Wipe off the excess of the oil which came out of the outlet openings. The remnants of the oil
may damage the sealing of the machine.

5.3. OTHER MAINTENANCE ACTIONS

Before each use of the tool, check if there are any signs of damage on the machine. The
drivers, tool grips and spindles must be kept clean.

Every six months, or after 100 hours of operation, the machine must be sent for overhaul,
which must be executed by qualified personnel in a repair shop. If the machine was used
without the recommended air supply system, the frequency of revisions of the tool must be
increased.

6. REPAIRS

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately.
Work with a non-operational machine may cause injuries. All repair and replacement of any
elements of the machine must be executed by qualified personnel in an authorised repair
shop.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional
handle and protections must be cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3
MPa), with a bRUSh or a cloth without any chemical substances or cleaning liquids. Tools and
handles must be cleansed with a clean cloth. Worn tools are recyclable waste — it is prohibited
to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the tools contain
substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active
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assistance in economic management of natural resources and protection of the natural
environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order to reduce the
quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately.
Work with a non-operational machine may cause injuries. All repair and replacement of any

elements of the machine must be executed by qualified personnel in an authorised repair
shop.

7. HOW TO CHOOSE RIVET CORRECTLY

A
3 Correct choices of rivet: A=B+C
a I ) Wrong choices of rivet: (too long)

# Wrong choices of rivet: (too short)

Correct exposure length of rivet

=12
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8. HOW TO CHOOSE THE NOSE PIECE

@ 2.4 nose piece / E=1.7+0.1

3.2 nose piece / E=2.1+0.1

—} ) mJ 4.0 nose piece / E=2.6+0.1
l )4 8 nose piece / E=3.2+0.1
I—=

| @ 6.4 nose piece / E=4.2+0.1

Correct choices of the nose piece with the gap between 0.3-0.5mm.

Wrong choices of the nose piece

{EEKO
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This product was CE marked - 19

CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Nitownica pneumatyczna z automatycznym zasysem nitow 2,4-6,4mm
Typ: G01347, Model: SWEET 9900

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery, and amending Directive 95/16/EC complies with the CE certificate
CE Typ no. OSE - 13-0621/01 of 13.06.2013.
issued by SZUTEST Plaza Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu Cd. Cam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx) , Fax: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2195

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Kietlin, 06.02.2019
Place and date
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





