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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow
zamieszczone w instrukcji zd;ec:a oraz rysunki majg
charakter pogladowy i moga roznic sie od zakupionego
towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Narzedzia pneumatyczne przeznaczone sg do uzytkowania przez odpowiednio do tego celu
przeszkolonych profesjonalistow. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznad sie z
niniejszg instrukcjg obstugi, ogdélnymi zasadami bezpieczeostwa dotyczgcymi korzystania z
narzedzi o napedzie pneumatycznym, oraz instrukcjg stanowiskowg BHP w zaktadzie pracy.

UWAGI OGOLNE.

- Nie wolno uzywac narzedzi do innych celdéw, anizeli do tych, do ktorych zostaty
przeznaczone. - Narzedzia pneumatyczne nie sg przewidziane do stosowania w atmosferze
zagrozonej wybuchem oraz nie sg zabezpieczone izolacjg odporng na wysokie napiecie.

- Nalezy dbac o przygotowanie wszelkich mozliwych zabezpieczeo, zaréwno narzedzi, jak i
miejsca pracy.

- Nalezy utrzymywac narzedzia w porzgdku i czystosci oraz w stanie zdatnym do uzytku.

- W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne nalezy uzywad wezy zbrojonych.

- Przytgczanie i odigczanie weza od gtownego przewodu powinno odbywad sie przy
zamknietym zaworze powietrza.

- Po przytgczeniu weza nalezy najpierw go przedmuchac, zachowujgc odpowiednie srodki
ostroznosci, aby usung¢ nagromadzony w nim pyt, a potem przytgczy¢ narzedzie
pneumatyczne.

- Weze nie powinny krzyzowac sie z przewodami elektrycznymi pod napieciem, ani znajdowad
sie w ich poblizu.

PRZED ROPOCZECIEM PRACY

- Ubrac¢ sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na danym stanowisku pracy.
Nie stosowac luznej odziezy, ktéra podczas pracy narzedziem ruchomym powoduje ryzyko
zapalenia sie lub wciggniecia materiatu w mechanizm narzedzia.

- Przed kazdym uzyciem narzedzi sprawdzac wizualnie ich stan techniczny.

- UWAGA ! W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeo, czy usterek nie wolno podejmowac
pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego bezposredniego przetozonego w celu
szybkiej ich likwidacji. Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze
przystgpi¢ do wykonywania zadania.

- Nalezy sprawdzi¢, czy przewody ciSnieniowe nie sg uszkodzone albo luzne.

- Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla osob przebywajgcych na tym
stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu.

- Rozpoczynajgc prace nalezy stopniowo doprowadzi¢ powietrze do narzedzia, a dopiero po
stwierdzeniu jego sprawnosci wigczy¢ petny doptyw powietrza. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci w jego dziataniu nalezy natychmiast zamkng¢ doptyw powietrza.

W CZASIE PRACY

- Pracujgc obok siebie nalezy ustawic sie tak, aby nikt nie byt narazony na uraz spowodowany
narzedziem sgsiada.

- Nalezy tak umocowaé koncowki robocze narzedzia w uchwycie, aby nie dopuscic¢ do ich
wypadniecia w czasie pracy.

- Roztgcz narzedzie z przewodu cisnieniowego, kiedy nie jest uzywane, przed zmiang
akcesoriéw, zmiang nastawienia lub naprawa.
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NIEDOPUSZCZALNE JEST:

- Przekraczanie wartosci maksymalnego cisnienia roboczego w celu podwyzszenia mocy
narzedzia,

- Kierowanie narzedzia w kierunku swoim, innych osob lub zwierzat,

- Przedmuchiwanie odziezy z kurzu i pytu sprezonym powietrzem,

- Dotykanie cze$ci urzgdzen bedacych w ruchu,

- Dopuszczanie do pracy na swoim stanowisku jakichkolwiek oséb bez wiedzy przetozonego, a
w szczegolnosci bez odpowiedniego przygotowania merytorycznego.

- Naprawianie samodzielnie urzgdzen,

- Naprawianie, regulowanie lub wymiana kohcéwek narzedzi podczas jego pracy,

- Odcinanie doptywu powietrza przez zatamywanie wezy,

- Opieranie tokci o ciato podczas pracy narzedziem pneumatycznym, w celu zwiekszenia
docisku.

PO ZAKONCZENIU PRACY.

- Zatrzymac obstugiwane urzgdzenia, doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze.

- Utozy¢ narzedzia i przyrzgdy pomocnicze w miejscach na to przeznaczonych.

- Upewnic sie czy pozostawione stanowisko i urzgdzenia nie stworzg zadnych zagrozen dla
otoczenia.

CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod
odpowiednim cisnieniem. Za pomocg nitdéw zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali
nierdzewnej lub aluminiowych mozliwe jest tgczenie elementow ze sobg. Zapewnia
wydajniejszg i wygodniejszg prace niz nitownica reczna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

- Przed przystgpieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.
- Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji,
dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.

- Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika
do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

PODtACZENIE URZADZENIA
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnic, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie
robocze, oraz zapewni¢ wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia
powietrza zasilajgcego nalezy zastosowaC reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa.
Narzedzie pneumatyczne nalezy zasilaC przez ukiad filtra i smarownicy. Zapewni to
jednoczesnie czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzacé
przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy.
Zapewni to wtasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnos¢. W trakcie pracy nalezy
przyjac takg pozycje, zeby przeciwdziata¢ normalnym lub nieprzewidzianym ruchom narzedzia.
Przed wymiang gtowicy do nitow lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtgczy¢ nitownice
od uktadu zasilajgcego sprezonym powietrzem. Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez
zatozonej gtowicy do nitow, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez narzedzie.
Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odciete trzony
nitbw. W przypadku przerwy w zasilaniu narzedzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust narzedzia.
Nalezy stosowac tylko tego typu srodki smarujgce i konserwujgce, jak zalecane w dalszej
czesci instrukcji. Podczas pracy nalezy stosowacC okulary ochronne, zaleca sie stosowac
rekawice i ubiér ochronny.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element ukfadu
pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang
wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podfaczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego.
Pokazany sposéb zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy
zywotnosc¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig kohncowke umozliwiajgcg
przytgczenie weza doprowadzajgcego powietrze.

Na zabieraku narzedzia zamocowacC odpowiednig koncowke. Do pracy z narzedziami
pneumatycznymi stosowaé tylko wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami
udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej srednicy 3/8”.
Upewnic sie, ze wytrzymatos¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa.

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajgc sie, ze nie dochodzg z niego Zadne
podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia
Za pomocg pierscienia przykreci¢ ostone na zerwane trzpienie nitow. Zabronione jest

uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej ostony.
Zamontowac¢ odpowiednig do danej pracy gtowice. Gtowice nalezy dobierac
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pod wzgledem dtugosci i Srednicy uzywanych nitow. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez
zamontowanej gtowicy.

Praca nitownica

Wywiercic¢ otwor, o srednicy nitu, jakim majg by¢ ztgczone elementy. W otwor wtozy¢ nit. W
nitownicy zamontowac wszystkie elementy wyposazenia. Zamontowac odpowiednig gtowice.

Podfaczy¢ nitownice do uktadu pneumatycznego.

Na wystajgcy nit trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem.
Nacisngc¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do
nastepnego nitowania.

Po skonczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia
narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowaé
rozmiekczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie
nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do uktadu pneumatycznego moga
zniszczy¢ narzedzie i inne elementy ukfadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielkg ilos¢ ptynu konserwujgcego przez wlot powietrza.
Podtgcz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to
rozprowadzi¢ ptyn konserwujgcy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwoér wlotowy powietrza i
otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krotki czas.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze
uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne
jakiekolwiek Slady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac
w czystosci. Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé¢ do
przeglgdu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto
uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przeglgddéw narzedzia.
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USUWANIE USTEREK

Nalezy przerwac uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca
niesprawnym narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany
elementoéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w

uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 19

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Nitownica pneumatyczna 2,4-6,4
Typ: G01348, Model: SWEET 9900

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/EC z 17 maja 2006 w sprawie maszyn
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr OSE - 13-0621/01 z dnia 13.06.2013.
wydanego przez SZUTEST Plaza Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu Cd. Cam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx) , Fax: +90 216 4694667
Email: info@szutest.com.tr
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2195

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 06.02.2019
Miejsce i data wystawienia



ENGLISH

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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SAVE THIS MANUAL

You will need the manual for the safety warnings and cautions, assembly instructions, operating
procedures, maintenance procedures, trouble shooting, parts list, and diagram. Keep your
invoice with this manual. Write the invoice number on the inside of the front cover. Keep both
this manual and your invoice in a safe, dry place for future reference.

Safety warning & cautions

WARNING: When using pneumatic equipment, basic safety precautions should always be
followed to reduce the risk of personal injury and hazards due to over pressurization. READ ALL
INSTRUCTIONS BEFORE USING THIS TOOL!

1. KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas invite injuries.

2. OBSERVE WORK AREA CONDITIONS. Do not use tools in damp, wet, or poorly lit
locations. Don’t expose to rain. Keep work area well lit. Do not use electrically powered air
compressors in the presence of flammable gases or liquids.

3. KEEP CHILDREN AWA Y. Children must never be allowed in the work area. Do not let them
handle machines, tools, or hoses.

4. STORE IDLE EQUIPMENT. When not in use, tools must be locked up in a dry location to
inhibit rust. Always lock up tools and keep out of reach of children.

5. USE THE RIGHT TOOL FOR THE JOB. Do not attempt to force a small tool or attachment to
do the work of a larger industrial tool. Do not use a tool for a purpose for which it was not
intended.

6. DRESS PROPERLY. Do not wear loose clothing or jewelry as they can be caught in moving
parts. Nonskid footwear is recommended. Wear restrictive hair covering to contain long hair.

7. USE EYE AND EAR PROTECTION. Always wear ANSI approved impact safety goggles
when working. Wear an ANSI approved dust mask or respirator when working around metal,
wood, and chemical dusts and mists.

8. DO NOT ABUSE THE COMPRESSOR’S CORD. Do not yank compressor’s cord to
disconnect it from the receptacle. Do not carry tools by the cord.

9. DO NOT OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times. Do not reach over or
across running machines.

10. MAINTAIN TOOLS WITH CARE. Keep tools clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories. Inspect hoses for leaks prior to use. The
handle must be kept clean, dry, and free from oil and grease at all times.

11. AVOID UNINTENTIONAL STARTING . Do not carry any tool with your finger on the
trigger, whether it is connected to the compressor or not.

12. STA'Y ALERT. Watch what you are doing, use common sense. Do not operate any

tool when you are tired.

13. CHECK DAMAGED PART S. Before using any tool, any part that appears damaged
should be carefully checked to determine that it will operate properly and

perform its intended function. Check for alignment and binding of moving parts;

any broken parts or mounting fixtures; and any other condition that may affect

proper operation. Any part that is damaged should be properly repaired or replaced

by a qualified technician. Do not use the tool if any switch does not turn on and off

properly.

14. REPLACEMENT PART S AND ACCESSORIES. When servicing, use only identical
replacement parts. Use of any other parts will void the warranty. Only use accessories
intended for use with this tool.
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15. DO NOT OPERATE TOOL IF UNDER THE INFLUENCE OF ALCOHOL OR DRUGS. Read
warning labels on prescriptions to determine if your judgment or reflexes are impaired while
taking drugs. If there is any doubt, do not operate the tool.

16. DRAIN COMPRESSOR EVERY DAY. Do not allow moisture to build up inside the
compressor.

17. MAKE SURE ALL EQUIPMENT IS RATE D TO THE APPROPRIATE CAPA CITY. Make
sure that regulator is set at least 10 PSI lower than the lowest rated piece of equipment you are
using.

18. DO NOT POINT AT PEOPLE OR ANIMALS. Whether the Riveter is loaded or not, do not
point at anything but what you plan on riveting.

19. BE CAREFUL WHEN LOADING RIVETER. Do not point at yourself. Never hold the Trigger
when loading.

20. NEVER OPERATE WITHOUT THE SAFETY CAP IN PLACE.

21. Compressed air only . Never use combustible gas as a power source.

AIR SUPPLY

- Ensure that the trigger is in the "Off" position before connecting to the air supply.

- Ensure that the air pressure is set correctly.

- WARNING! Ensure that the air supply is clean. Too high an air pressure and/or unclean air
will shorten the life of the riveter due to accelerated wear, and may cause damage and/or
personal injury.

- Drain the air tank daily. Water in the air line will damage the riveter.

- Clean the compressor air inlet filter screen weekly.

- Line pressure should be increased to compensate for unusually long air hoses (over 8
metres). The minimum hose bore should be 10mm and fittings must have the same inside
dimensions.

- Keep hoses away from heat, oil and sharp edges. Check hoses for wear, and make certain
that all connections are secure.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air permits to reach the adequate operating pressure and
the required air flow. If the air

pressure is too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device
must be powered through a filter

and lubricator system. It will guarantee cleanliness and lubrication of the air with oil. The
conditions of the filter and the lubricator

must be revised before each use and, if necessary, the filter must be cleaned and the level of
oil in the lubricator replenished. It

will guarantee appropriate operation of the device and prolong its durability.

During work adapt a position that will counteract normal or unpredictable movements of the
machine.

Before replacement of the head or any other element, the riveting machine must be
disconnected from the source of compressed air.

It is prohibited to use the machine without the rivet head, since it increases the risk of
cRUShing a part of the body by the machine.

It is prohibited to use the machine without the protection against ejected, cut stems of the rivets.
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In case of an interruption of the power supply of the device, release the trigger of the machine.
It is necessary to use solely those lubricants and preservation agents which are recommended
in the following part of the manual.

During work, it is necessary to wear protective goggles; it is recommended to use gloves and
protective uniform.

OPERATION OF THE DEVICE

Before each use of the machine, make sure that no element of the pneumatic system is
damaged. If any damage has been observed, it is necessary to replace the damaged element
with new elements of the system which are not damaged.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the condensed humidity inside
the machine, the compressor and the pipes.

Connection of the machine to the pneumatic system

The drawing presents the recommended connection of the machine to the pneumatic system.
The presented connection will guarantee the most effective use of the tool, and will prolong its
durability. Place a couple of drops of SAE 10 viscosity oil to the air inlet.

Screw tightly to the thread of the air inlet a proper adapter that makes it possible to connect the
air supply hose

Install a proper adapter on the driver of the machine. Use solely the equipment which is
adapted for operation with percussive devices.

Wherever it is possible, adjust the pressure.

Connect the machine to the pneumatic system.

Turn the device on for a few seconds to make sure it does not emit any irregular sounds or
vibrations.

Installation and replacement of the equipment

Using the ring, screw down the protection for broken rivet stems. It is prohibited to use the
riveting machine without the protection.

Install a header which is appropriate for the given task. The head must be selected in
accordance to the length and diameter of the applied rivets. It is prohibited to use the riveter
without a head. In order to do that, the protection of the head must be dismantled. Then,
dismantle the holder of the jaws with the pusher and the jaws themselves and replace them with
jaws and a pusher which are appropriate for tasks with rivets whose diameter is 6.4 mm. The
sub-assemblies must be installed. Al threaded connections must be tightened tightly.

WORK WITH THE RIVETING MACHINE

Drill a hole of the diameter of the rivet which is to be used to connect the elements. Place the
rivet in the hole.

Install all the pieces of equipment in the riveting machine.

Install an appropriate head.

Connect the riveting machine to the pneumatic system.

Place the head of the riveter on the protruding stem of the rivet so as it touches the rivet (VII).
Push the trigger; after riveting and cutting the remaining part of the rivet, the device is ready for
the next riveting.

Once the job has been concluded, the pneumatic system must be dismantled and maintenance
operations of the device must be executed.
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MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the device. The vapours may
ignite and cause an explosion of the tool and, in consequence, serious injuries.

Solvents used to clean the grip and the body of the machine may cause softening of the
sealing.

Dry the tool thoroughly before commencement of the work.

If any irregularities in the operation of the machine are detected, the tool must be immediately
disconnected from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt which gets into the
pneumatic system may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the machine before each use

Disconnect the machine from the pneumatic system.

Before each use, put a small quantity of a maintenance liquid (e.g. WD-40) into the air inlet.
Connect the tool to the pneumatic system and turn it on for about 30 seconds. It will permit to
spread the maintenance liquid inside

the machine and clean it.

Disconnect the machine from the pneumatic system again.

Let a small quantity of SAE 10 oil into the machine through the air inlet and the openings
provided for that purpose.

It is recommended to use the SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools.
Connect the machine and turn it on for a while.

Wipe off the excess of the oil which came out of the outlet openings. The remnants of the oil
may damage the sealing of the machine.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, check if there are any signs of damage on the machine. The
drivers, tool grips and spindles must be kept clean.

Every six months, or after 100 hours of operation, the machine must be sent for overhaul, which
must be executed by qualified personnel in a repair shop. If the machine was used without the
recommended air supply system, the frequency of revisions of the tool must be increased.

REPAIRS

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately.
Work with a non-operational machine may cause injuries. All repair and replacement of any
elements of the machine must be executed by qualified personnel in an authorised repair shop.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional
handle and protections must be cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3
MPa), with a bRUSh or a cloth without any chemical substances or cleaning liquids. Tools and
handles must be cleansed with a clean cloth. Worn tools are recyclable waste — it is prohibited
to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the tools contain
substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance
in economic management of natural resources and protection of the natural environment by
sending the tools to a worn tools disposal point. In order to reduce the quantity of waste that is
disposed if, it is necessary to recycle them.
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In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately.
Work with a non-operational machine may cause injuries. All repair and replacement of any
elements of the machine must be executed by qualified personnel in an authorised repair shop.

Failure

Possible solutions

The rotation of
the machine is
too slow or the
tool does not
start at all

Let a small quantity of WD-40 through the air inlet. Turn the tool on for a few
seconds. The blades might have stuck to the rotor. Turn the tool, on for
approximately 30 seconds. Lubricate the machine with a small quantity of
oil. Note! Excess of oil may cause a decrease of the power of the tool. In
such a case, the drive must be cleaned.

The tool turns

The compressor does not provide adequate air supply. The tool starts with

on, but then the air collected in the compressor tank. When the tank
slows is emptying, the compressor is not able to replenish the air. The machine
down must be connected to a more efficient compressor.

Insufficient Make sure the internal diameter of the pipes is not smaller than 3/8”. Revise
power the pressure adjustments (the pressure must be

adjusted to the maximum value). Make sure the machine is correctly
cleaned and lubricated. If there are no results, the machine
must be sent to repair.

17
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This product was CE marked - 16

CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Air riveter
Type: G01348, Model: SWEET 9900

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of 17.05.2016 on machinery,
complies with the CE certificate
CE Typ no. OSE - 13-0621/01 of 13.06.2013.
issued by SZUTEST Plaza Yukari Dudullu Mh. Nato Yolu Cd. Cam Sk. No:7
Umraniye - istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 4694666 (pbx) , Fax: +90 216 4694667

Email: info@szutest.com.tr

Notified body number: 2195

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Kietlin, 06.02.2019
Place and date
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Nietvorrichtung ist ein Werkzeug, das mit unter einem bestimmten Druck
verdichteten Luftstrom versorgt wird. Mit Hilfe von Zerrei3nieten aus Stahl, darunter auch aus
nicht rostendem Stahl oder Aluminium, ist die Verbindung von zwei Elementen miteinander
moglich. Sie gewahrleistet eine effektivere und bequemere Arbeit als eine manuelle
Nietvorrichtung. Die richtige, zuverlassige und sichere Arbeit des Werkzeuges ist von der
richtigen Nutzung abhangig, deshalb: Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug ist die
gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten. Fur samtliche Schaden und Verletzungen,
die im Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nicht gemal} seinem Bestimmungszweck
sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden
Anleitung entstanden, Ubernimmt der Lieferant keine Verantwortung. Durch die Anwendung
des Werkzeuges nicht entsprechend seinem Bestimmungszweck und auch der
Nichtlibereinstimmung mit dem Vertrag verliert man auch den Verbraucherschutz fur
Garantieleistungen.

AUSRUSTUNG

Die Nietvorrichtung ist mit einem Verbindungsflansch ausgerustet, der sie an das
Druckluftsystem anschlieRt. Zur Ausristung gehoéren auch: Nietstempel flr Niete mit anderen
Durchmessern sowie Schlussel fur ihren Austausch.

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen
Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefuhrten Hinweise einzuhalten, um die
Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung
zu beschranken und zu vermeiden. Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die
vollstandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung
der Anweisungen kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fihren. Unter
dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft
betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und
Anderung des Zubehdrs oder beim Arbeiten in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges
muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und verstehen.
Die Nichtausfuhrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kdrperlichen Verletzungen
fuhren. Die Installation, Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch
qualifiziertes und geschultes Personal ausgefuhrt werden. Ein pneumatisches Werkzeug darf
man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das
Sicherheitsniveau verringern sowie das Sicherheitsrisiko fur den Bediener des Werkzeuges
erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggeworfen werden, sondern ist dem jeweiligen
Bediener des Werkzeuges zu Ubergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.
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Gefdhrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges oder des Zubehdrs ist das Werkzeug von
der Stromversorgung zu trennen. Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands,
des Zubehors oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit
hoher Geschwindigkeit zur Folge haben. Man muss deshalb immer einen stol3festen
Augenschutz tragen. Ebenso ist auch stets das Risiko gegenuber unbeteiligten Personen zu
beachten. Man muss sich auch davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand
sicher befestigt ist. Es ist zu Uberpriufen, ob die Schutzmittel vor dem Auswerfen der
Verbindungselemente und/oder des Kerns befestigt sind und richtig funktionieren. Warnung!
Das Auswerfen des Bolzens aus dem vorderen Teil des Werkzeuges ist moglich.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners verschiedenen
Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie: Quetschungen, Stdlze, Abschneiden,
Abscheren und heile Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe Uber die
Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal mussen physisch in der Lage sein,
um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das
Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale
oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfligen zu kénnen.
Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FURRe gewahrleisten. Bei einer
Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung
freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Untypische Positionen, die gewodhnlich keine Reaktion auf normale oder untypische
Funktion des Werkzeuges ermoglichen, sind zu vermeiden. Wenn das Werkzeug an eine
Halteeinrichtung befestigt wird, muss man sich vergewissern, ob die Befestigung sicher ist.
Wenn kein Verbindungselement installiert wurde, ist auf das Risiko einer Quetschung oder
Zusammendruckens zu achten.

Gefdhrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fur den Funktionsbetrieb, der
auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist der Bediener einer gewissen
Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei
der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung
einnehmen, die einen richtigen Stand der FulRe gewahrleistet sowie komische oder das
Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend einer
langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermudungen zu
vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspurt, wie: dauerhaftes oder sich
wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein
Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem
Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der
Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehor und die Betriebsstoffe sind nur in solchen
Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind keine
anderen Typen vom Zubehor und der Betriebsstoffe einzusetzen. Gefahrdungen am
Arbeitsort Ausrutschen, Stolpern und Stlrze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen.
Aulerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und aber auch vor der Stolpergefahr,
hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte
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nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen
verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das
Pneumatikwerkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und
ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon
Uberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer
Beschadigung wahrend der Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen
kénnen.

Gefahrdung durch Ldarm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem
dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen Problemen fuhren, wie z.B.
standigen Gerauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den
Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung
von KontrollmalRnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefuhrt werden. Die
entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche Mal3hahmen umfassen, wie
den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden
Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den
Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und
Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaly den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das
Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der
Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnotiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung
der Hande sowie der Schultern hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen
muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande
und Finger gefuhllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass
wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und
anschlief3end den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Wenn maoglich, ist
das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder in einem Aquivalent abzustiitzen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge:

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehor oder beim
Ausfuhren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck
entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten. Ein Schlag mit dem
Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen flihren. Deshalb sind regelmafRige Kontrollen in
Bezug auf lose Schlauche und Verbinder durchzufihren. Die kalte Luft muss von den Handen
fern gehalten werden. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog.
Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den
Schlauchen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schutzen. Der fur das
Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht Gberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.
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NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon Uberzeugen, ob die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck
erzeugen und den erforderlich Luftdurchfluss absichern kann. Bei zu hohem Luftdruck ist ein
Druckminderer mit einem Sicherheitsventil zu verwenden. Das pneumatische

Werkzeug ist durch ein Filter- und Olersystem mit Luft zu versorgen. Das gewahrleistet
gleichzeitig die Sauberkeit und das Anfeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und des
Olers ist vor jedem Gebrauch zu Uberprifen, der Filter eventuell zu reinigen oder das Ol im
Olersystem aufzufillen. Dies gewahrleistet die richtige Nutzung des Werkzeuges und erhéht
seine Lebensdauer. Wahrend des Betriebes ist solch eine Position einzunehmen, die den
normalen oder unvorhergesehenen Bewegungen des Werkzeuges entgegenwirkt.

Vor dem Austausch der Nietstempel flir die Niete oder irgendeines anderen Elements, ist die
Nietvorrichtung von der Druckluftversorgung zu trennen. Die Verwendung der Nietvorrichtung
ohne montierten Stempel fir die Niete ist verboten, weil dadurch das Risiko einer
Quetschverletzung am Korper durch das Werkzeug erhoht wird. Verboten ist auch die
Verwendung des Werkzeuges ohne montierte Abdeckung flr den Auswurf der
abgeschnittenen Nietschafte. Bei einer Unterbrechung der Druckluftversorgung ist der Druck
auf den Ausldéserknopf sofort freizugeben. Es sind nur die im weiteren Teil dieser Anleitung
angegebenen Schmier- und Konservierungsmittel zu verwenden. Wahrend der Arbeit sind
Schutzbrillen zu tragen; man empfiehlt ebenfalls Handschuhe und Schutzkleidung.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich vergewissern, dass kein Element des
Druckluftsystems beschadigt ist. Wird ein Schaden festgestellt, ist unverziglich der Austausch
gegen neue unbeschadigte Elemente des Systems vorzunehmen. Vor jedem Einsatz des
Druckluftsystems ist die innerhalb des Werkzeuges , des Kompressors und der Leitungen
kondensierte Feuchtigkeit zu trocknen.

Anschluss des Werkzeuges an das Pneumatiksystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fur den Anschluss des Werkzeuges an das
Druckluftsystem. Die dargestellte Methode gewahrleistet eine effektive Nutzung des
Werkzeuges und verlangert auch seine Lebensdauer In den Lufteinlass sind einige Tropfen Ol
mit einer Viskositat von SAE 10 zu geben.. An das Gewinde des Lufteinlasses ist der
entsprechende Anschlussflansch des Schlauches der Zuleitung fur die Druckluft fest und sicher
anzudrehen. Fur den Betrieb mit pneumatischen Werkzeugen sind nur solche Ausrustungen zu
verwenden, die fur die Arbeit mit Stosswerkzeugen geeignet sind. Dort wo moglich ist der
Druck regelbar. Fur den Anschluss des Werkzeuges an des Druckluftsystem verwendet man
einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von 3/8”. Das Werkzeug ist fur wenige
Sekunden in Betrieb zunehmen, um sich zu Uberzeugen, dass keine verdachtigen Tone oder
Vibrationen festzustellen sind.

Montage und Wechsel der Ausriistungen

Mit Hilfe eines Ringes wird die Abdeckung fur die gerissenen Nietschafte angeschraubt. Die

Nutzung der Nietvorrichtung ohne montierte Abdeckung ist untersagt. Danach ist der fur eine
gegebene Arbeit entsprechende Nietstempel zu montieren. Der Nietstempel ist in Bezug auf
die Lange und den Durchmesser der verwendeten Niete auszuwahlen. Die Verwendung der

Nietvorrichtung ohne montierten Nietstempel ist verboten
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Arbeiten mit der Nietvorrichtung

Loch bohren mit dem Durchmesser des Nietes, mit dem die Elemente verbunden werden
sollen. In das Loch den Niet legen. In der Nietvorrichtung sind alle Elemente der Ausrustung zu
montieren. Der entsprechende Nietstempel ist zu montieren. Die Nietvorrichtung ist an das
Druckluftsystem anzuschliel3en. Den Nietstempel der Nietvorrichtung legt man so auf den
Schaft des Nietes auf, dass er sich mit dem Niet berthrt (VII). Auslésetaste driicken; nach dem
Nietvorgang und dem Abschneiden des restlichen Teiles vom Niet, ist das Werkzeug fur den
nachsten Nietvorgang bereit. Nach Beendigung der Arbeiten ist das Druckluftsystem
abzubauen und das Werkzeug zu warten.

WARTUNG

Fir die Reinigung des Werkzeuges darf kein Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare
Flissigkeit verwendet werden. Dampfe kénnen sich entztinden und eine Explosion des
Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen. Die fir die Reinigung der
Werkzeughalterung und des Gehauses verwendeten Losungsmittel kbnnen ein Erweichen der
Dichtungen hervorrufen. Vor Beginn der Arbeiten ist also das Werkzeug gut auszutrocknen.
Wenn irgendwelche Unregelmafigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden,
dann ist das Werkzeug sofort vom Druckluftsystem zu trennen. Alle Elemente des
Druckluftsystems mussen vor Verunreinigungen geschutzt sein. Die Verunreinigungen, die in
das Druckluftsystem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des
Druckluftsystems zerstéren. Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch Das Werkzeug ist
vom Druckluftsystem abzutrennen. Vor jedem Gebrauch ist eine geringe Menge eines
Konservierungsmittels durch den Lufteinlass zu lassen. Schliel3en Sie jetzt das Werkzeug an
das Druckluftsystem an und nehmen Sie es fur 30 Sekunden in Betrieb. Dadurch wird das
Konservierungsmittel im Innern des Werkzeuges gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt ist erneut das Werkzeug vom Druckluftsystem zu trennen. Das Werkzeug anschlie3en
und es fur kurze Zeit in Betrieb nehmen

Der Uberschuss an Ol, der durch die Auslasséffnungen trat, ist wegzuwischen. Das verbliebene
Ol kann die Dichtungen des Werkzeuges beschadigen.

Andere Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist zu Uberprtfen, ob auf dem Werkzeug nicht
irgendwelche Spuren von Beschadigungen sichtbar sind. Mithehmer, Werkzeughalterungen
und die Spindel sind stets sauber zu halten. Aller 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden ist
das Werkzeug zur Durchsicht an eine Reparaturwerkstatt mit qualifiziertem Personal zu
ubergeben. Wenn das Werkzeug ohne das empfohlene Luftzufihrungssystem genutzt wurde,
dann ist die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten zu erhdhen. Beseitigung von Mangeln Nach
dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist sofort die Nutzung des Werkzeuges
abzubrechen. Die Arbeit mit einem mangelhaften Werkzeug kann Verletzungen hervorrufen.
Samtliche Reparaturen oder Wechsel der Werkzeugelemente missen durch qualifiziertes
Personal in einer Vertragswerkstatt durchgeflhrt werden.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff
und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréf3er als von 0,3 MPa),
Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsflissigkeiten
reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen
reinigen.
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Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie durfen nicht in die Abfallbehalter fir
den Hausmull geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten.
Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit nattrlichen Ressourcen und
dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fur verbrauchte
Anlagen und Gerate Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre
erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.

Mangel

Mébgliche Lésung

Das Werkzeug dreht
sich zu langsam oder
startet nicht

Eine geringe Menge von WD-40 in den Lufteinlass geben. Das
Werkzeug fur einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die schaufeln
kénnten an den Rotor angeklebt sein. Danach das Werkzeug flr 30
Sekunden starten. Die geringe Olmenge schmiert das Werkzeug.
Achtung! Ein Uberschuss des Oles kann einen Leistungsabfall des
Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss man den Antrieb
reinigen.

Das Werkzeug startet
und wird danach
langsamer

Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug
startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft.
In dem Malde wie sich der Behalter entleert, kommt der Kompressor
mit dem Aufflllen der fehlenden Luft nicht nach. Die Vorrichtung

ist an einen leistungsfahigeren Kompressor anzuschlie3en.

Unzureichende
Leistung

Es ist zu Uberprifen, ob die vorhandenen Schlauche einen
Innendurchmesser von mindestens 3/8” haben. Aul’erdem ist die
Druckeinstellung zu prufen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist.
Man muss sich davon Uberzeugen, ob das Werkzeug

entsprechend gesaubert und geschmiert ist. Bei fehlenden
Ergebnissen ist das Werkzeug zur Reparatur abzugeben.
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Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





