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Zaciskarka do tulejek 0,25-10mmz
Typ: G01772, Model: HT

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.
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Przygotowanie przewodu do zaciskania

- Przygotowanie przewodu

- Przycig€ zakonczenie przewodu za pomocg wbudowanej obcinarki prostopadle do jego
dtugosci

- Wprowadzi¢ przewod na odpowiednig gtebokosé pomiedzy ostrza wbudowanego
Sciggacza izolacji ,zacisngc¢ ostrza i pociggajac przewod zdjgé zewnetrzng izolacje

- Przycigé zakonczenie przewodu najlepiej za pomocg narzedzia do ciecia kabli
okragtych

- Usung¢ odpowiednig dlugos¢ zewnetrznej izolacji przy pomocy Sciggacza izolacji z
kabli okrggtych z regulowang gtebokoscig zdejmowania izolac;ji

- Ksztattowac ,na ptasko” pojedyncze zyty, pamietajgc o odpowiednim ich usytuowaniu,
(zg z kodem koloréw) i obcinaé¢ na odpowiednig dtugosc.

Zaciskanie

- Wprowadzi¢ pojedyncze zyty danego przewodu do wewnetrznych rowkéw
odpowiedniego wtyku modularnego

- Wprowadzi¢ wtyk modularny z zamontowanym przewodem do odpowiedniego gniazda
zaciskarki az do ,zatrzasniecia sie” jezyczka wtyku

- ZacisngC ramiona narzedzia tak aby dokonac¢ petnego cyklu zacisniecia i nastepnie
zwolni¢ zacisk

- Wyja¢ wtyk z zacisnietym przewodem z narzedzia luzujgc jezyczek wtyku modularnego

Eksploatacja i konserwacja

Narzedzia sg przeznaczone do stosowania pomieszczeniach zamknietych wolnych od
zapylenia, agresywnych czynnikdw chemicznych w temp 0~40 oC Mogg by¢ stosowane
takze na zewnatrz przy zachowaniu szczegodlnej starannosci co do unikania wszelkich
zanieczyszczen mechanicznych, ktére w drastyczny sposéb mogg wptywaé na trwatosc
narzedzia. W przypadku zawilgocenia niezwtocznie starannie wysuszy¢ i nie zostawiac
zawilgoconych narzedzi np. w skrzynce narzedziowe;.

Prawidlowo eksploatowane narzedzia nie wymagajg specjalnych zabiegow
konserwacyjnych. W niezbednych przypadkach usung¢ starannie zanieczyszczenia
najlepiej przy pomocy sprezonego powietrza i przesmarowac przeguby niewielkg iloscig
smaru syntetycznego (Uwaga: nie stosowacl preparatow wielofunkcyjnych) Nadmiar
smaru usngc.

Rekojesci w przypadku zabrudzenia czysci¢ wilgotng sciereczkg ewentualnie z niewielka
iloscig detergentow.

UWAGA! Podczas pracy nalezy stosowa¢ sie do ogoélnie obowigzujacych
przepisdbw BHP dotyczacych pracy z uzyciem narzedzi recznych. W razie
koniecznosci stosowaé¢ ubranie, rekawice i okulary ochronne zgodnie =z
obowigzujgcymi przepisami i zaleceniami BHP.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 17

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Zaciskarka do tulejek 0,25-10mm2
Typ: G01772, Model: HT

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.
w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE
norm EN ISO 12100:2010
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr B-S14085970 z dnia 20.08.2014
wydanego przez Beide(UK) Product Service Limited ,U.K:Flat 107,25 Indescon
Square,London,United Kingdom,China:6F Bldg E,Hourui 3rd Ind
Zone,Xixiang,Bao'an Dist,Shenzhen,China

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 08.06.2017
Miejsce i data wystawienia



DESCRIPTION

Each hand tool features an indenter crimping jaw, an anvil crimping jaw, locator, two
insulation crimping adjustment pins, and a CERTI-CRIMP hand crimping tool ratchet
control. The hand tool has the wire size marked on the BACK side of the tool. The
locator positions the terminal or splice between the crimping jaws. The insulation
crimping adjustment pins are used to regulate the crimp height of the insulation barrel
sleeve. The hand tool ratchet ensures full crimping of the terminal. Once engaged, the
ratchet will not release until the tool handles have been FULLY closed.

CAUTION
Closing the tool handles too tightly will deform the terminal or splice.

NOTE
The insulation crimping adjustment pins must be located in the same
adjustment position

MAINTENANCE AND INSPECTION PROCEDURE

It is recommended that a maintenance and inspection program be performed
periodically to ensure dependable and uniform terminations. Frequency of inspection
should be adjusted to suit your requirements through experience and depends on:

-The care, amount of use, and handling of the hand tool.

-The presence of abnormal amounts of dust and dirt.

-The degree of operator skill.

-Your own established standards.

The hand tool is inspected and calibrated before being shipped; however, it is
recommended that the tool be inspected immediately upon arrival to ensure that the tool
has not been damaged during shipment.

Daily Maintenance

1. The hand tool should be immersed (handles partially closed) in a reliable commercial
degreasing compound to remove accumulated dirt, grease, and foreign matter. When
degreasing compound is not available, tool may be wiped clean with a soft lint-free
cloth. Do NOT use hard or abrasive objects that could damage the tool.

2. Make certain that the retaining pins are in place and that they are secured with
retaining rings.

3. When the tool is not in use, keep handles closed to prevent objects from becoming
lodged in the crimping jaws. Store the tool in a clean, dry area.

Lubrication

Lubricate all pins, pivot points, and bearing surfaces oil as follows:

-Tool used in daily production - lubricate daily.

-Tool used daily (occasional) — lubricate weekly.

-Tool used weekly — lubricate monthly.

Wipe excess oil from tool, particularly from crimping area. Oil transferred from the
crimping area onto certain terminations may affect the electrical characteristics of an
application.
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





