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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokfadnie zapozna¢ sie z niniejsza

instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi

bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka

jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkd
ich uzytkownika.
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UWAGA!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki maja charakter pogladowy i
moga roznic sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie moga by¢é podstawa do reklamaciji.
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OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowac niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcjg i
zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowacC obrazenia ciala u o0so6b
obstugujgcych maszyne lub znajdujgcych sie w poblizu, albo moze spowodowacC uszkodzenie
maszyny i przedmiotu obrabianego.

Podczas natryskiwania pod cisnieniem do mieszania piasku z powietrzem nie dochodzi dopiero w
komorze pistoletu, ale pod cisnieniem jest caty zasobnik napetniony piaskiem. Mieszanka powietrza
z piaskiem jest transportowana do pistoletu wezem gumowym, a na Kkoncu przyspieszana za
pomocg dyszy stozkowej. W ten sposéb osigga sie az o 30% wyzszg skutecznos¢ natryskiwania.
Zawor wylotowy nalezy otwiera¢ catkowicie. Nie regulowac strumienia wylotu piasku za pomocg
zaworu. Doptyw piasku mozna regulowa¢ za pomocg dolnego zaworu.

UWAGI BEZPIECZENSTWA

» Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majgce ukonczone 18 lat
lub starsze, ktére zostaty przeszkolone w zakresie procedur wykonywania pracy i ochrony
Srodowiska.

» Kazda osoba, uzytkujgca opisywane urzgdzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajgce
jej zdolno$¢ do jego obstugi.

INSTRUKCJE OGOLNE

» Upewnij sie, czy wiesz jak sterowacC narzedziem lub urzgdzeniem i czy znasz procedury obstugi.
Nalezy by¢ swiadomym niebezpieczenstw wynikajgcych z niewtasciwego uzytkowania.

« Jesli inna osoba uzytkuje niniejszy sprzet, nalezy upewni¢ sie, czy wie ona jak robi¢ to w
bezpieczny sposob i czy jest zaznajomiona z niebezpieczenstwami i zagrozeniami, jakie mogg
pojawic¢ sie w razie jego niewtasciwego uzytkowania.

* Nalezy zwraca¢ szczegodlng uwage na informacje i etykiety bezpieczenstwa znajdujgce sie na
urzgdzeniu.

* Brudne i zle zorganizowane miejsce pracy moze by¢ powodem wypadkow.

* Nigdy nie nalezy uzytkowaC narzedzia w niedostatecznie o$wietlonym, waskim lub zattoczonym
pomieszczeniu. Zawsze przyjmuj stabilng postawe.

» Utrzymuj narzedzia w czystosci i dbaj o bezpieczenstwo w czasie pracy.

» Uchwyty muszg by¢ wolne od zabrudzen i smaru.

* Upewnij sie czy dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do warsztatu.

» Uzywaj urzgdzenia jedynie do celdw zgodnych z jego przeznaczeniem.

» Uzywaj Srodkdéw ochrony osobistej, takich jak: okulary ochronne, ochronniki stuchu, maski na twarz,
bezpieczne obuwie robocze, itd.

» W czasie pracy nie przechylaj sie i uzywaj obu ragk.

* Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych.

 Nie uzywaj urzgdzenia/narzedzia, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

« Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sg surowo zabronione. NIE NALEZY UZYWAC
czesci, jesli zauwazysz, ze jest wygieta, peknieta bgdz w inny sposob uszkodzona.

* Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwigzanych z konserwacjg podczas pracy sprzetu.

« Jesli zauwazysz jakiekolwiek nienormalne oznaki lub ustyszysz jakies dziwne dzwieki, natychmiast
wylgcz maszyne.
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» Pamietaj by usungé¢ z urzadzenia wszystkie klucze i/lub wkretaki po skorzystaniu z nich.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokrecone.

* Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy urzgdzenie
nadaje sie do pracy i nie posiada uszkodzen.

* Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

« Wykorzystywanie akcesoriow lub przediuzaczy niezatwierdzonych przez producenta moze
spowodowac obrazenia ciata uzytkownika.

* Urzadzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktérym moze ono podofaé. Nie nalezy przecigzac
urzgdzenia, narzedzi i akcesoriow. Do wykonywania wiekszych prac nalezy uzy¢ urzgdzenia o
wiekszej mocy.

* Nie przecigzaj urzadzenia. Nalezy zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto
wykonywac¢ z dogodng predkoscig. Uszkodzenia powstate wskutek przecigzenia urzgdzenia nie sg
objete gwarancja.

« Nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury Iub bezposredniego
promieniowania stonecznego.

* Niniejsze urzgdzenie nie zostato zaprojektowane do uzytku w warunkach wilgotnego srodowiska,
ani pod woda.

« Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je przechowywa¢ w suchym i zamknietym
pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* Przed przystgpieniem do pracy, sprawdz czy wszystkie elementy zabezpieczajgce dziatajg
prawidtowo i skutecznie. Upewnic sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajgcym
sie do pracy.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie, czy nie ma czesci popekanych bgdz
zablokowanych. Upewnij sie, czy wszystkie czesci sg zamocowane i zmontowane zgodnie z
projektem. Nalezy takze wzig¢ pod uwage inne uwarunkowania, ktére mogg mie¢ ujemny wptyw na
prawidtowe dziatanie urzgdzenia.

« Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i
elementy bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

SPREZONE POWIETRZE

* Dostarczane powietrze musi by¢ suche i sprezone zgodnie z wymaganiami technicznymi. Nalezy
zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza w uktadzie. Wyzsze cisnienie zasilania obniza zywotnosc¢
maszyny i zwieksza mozliwos¢ odniesienia obrazen ciata.

* Ztgczka, ktora tgczy maszyne z urzgdzeniem zasilajgcym musi miec¢ okreslone wymiary.

« Zachowaj dodatkowe $rodki ostroznosci, jesli wykorzystujesz maszyne w poblizu wody. Woda
moze powaznie uszkodzi¢ Twoje narzedzia lub maszyne.

* Nie nalezy zapominac¢ o zlaniu kondensatu wody ze zbiornika cisnieniowego. Nalezy tez catkowicie
osuszyc¢ przewaod elastyczny stuzgcy do zasilania maszyny sprezonym powietrzem.

* Dopilnuj by do wnetrza maszyny nie dostawaty sie zadne zabrudzenia. Otwory wlotowe i wylotowe
urzgdzenia powinny by¢ utrzymywane w czystosci.

* Przed odfgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza nalezy
wylgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekac, az cisnienie ustabilizuje sie.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich potgczen i przewodéw. W
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci, nalezy jg natychmiast naprawi¢. Nieszczelnos¢ naktada
dodatkowe obcigzenie na kompresor i zwieksza koszty eksploatacyjne.

* Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przeglgdacé. Jesli podczas pracy wykryta
zostanie nieszczelnosé¢, nalezy natychmiast przerwac prace. Uszkodzony element nalezy naprawic
lub wymieni¢ na nowy. Przewody cisnieniowe nie mogg by¢ skrecone. Nalezy
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zwroci¢ uwage na linie znajdujgcg sie na powierzchni przewodu.

* Przewody oznaczone w ten sposob powinny byé utrzymywane wyprostowane tak bardzo, jak to
tylko mozliwe.

* Przewodow cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzac ich w
miejscach, gdzie mogqg zosta¢ uszkodzone lub przeciete.

* Przed zainstalowaniem nowego przewodu nalezy najpierw przedmuchaé go sprezonym
powietrzem.

» Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rézne elementy konstrukcji, nalezy
skorzystac z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzac przewody.

* Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczeh do urzgdzenia, nalezy korzysta¢c z korkow
zabezpieczajgcych i oston.

PIASKOWANIE

Przed uzyciem maszyny upewnij sie, czy wiesz jak jg obstugiwac. Zapoznaj sie z Instrukcjg
uzytkownika maszyny, jak rowniez z instrukcjami sprezarki powietrza i innych narzedzi lub maszyn,
ktére mogg by¢ wykorzystywane ze sprzetem do piaskowania. Nalezy réwniez upewni¢ sie, czy
miejsce w ktérym maszyna bedzie wykorzystywana (lub nawet przedmiot obrabiany) nie jest objete
specjalnymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa.

Jedli jest, nalezy sie z nimi doktadnie zapoznac.

» Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

* Nie nalezy uzywac sprzetu do piaskowania lub sprezarki w poblizu palnych lub wybuchowych
gazow lub cieczy.

* Nie pozwalaj, aby dzieci przebywaty w miejscu wykonywania pracy. Kazdy, kto znajduje sie w
miejscu wykonywania piaskowania musi nosi¢ takie same srodki ochrony osobistej, co osoba
wykonujgca piaskowanie.

* Uzywaj zalecanego sprzetu i ubrania ochronnego - grubych rekawic ochronnych oraz maski i
kaptura przeciwpytowego.

« Regularnie kontroluj urzgdzenie do piaskowania. OSTROZNIE - odstoniete czesci urzgdzenia do
piaskowania zuzywajg sie wewnatrz tak, ze uzytkownik moze z poczatku nie zauwazyc ich gorszego
stanu. Zniszczenie tych czesci moze spowodowacé powazne uszkodzenia.

» Podczas piaskowania matych detali, nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie urzgdzenie mocujgce, aby
je pewnie utrzymywac i mieC obie rece swobodne, do sterowania zaworem i dysza.

* Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Uzywaj odpowiedniego obuwia roboczego

» Utrzymuj narzedzia w dobrym stanie.

* Przed przeprowadzaniem prac konserwacyjnych, gdy urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy
odtgczy¢ urzgdzenie od instalacji zasilania sprezonym powietrzem.

* Upewnij sie, czy maszyna nie moze by¢ wigczona przypadkowo. Kiedy nie uzywasz urzgdzenia
zamknij

wszystkie zawory.

* W czasie pracy nalezy pracowac¢ uwaznie - nalezy przerwac prace, jesli jest sie zmeczonym.

* Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

WYPOSAZENIE SItOWE

« Jesli urzadzenie jest wyposazone w Scisniete sprezyny, nalezy uzy¢ odpowiedniego urzgdzenia by
zwolnic je powoli, w bezpieczny sposob.

* Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakakolwiek
czesc. Jezeli tak, wyjmij jg i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci
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do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania informaciji.
MONTAZ

* Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakas czesc.
Jezeli tak, wyjmij jg i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz
rysunek montazowy dla uzyskania odpowiednich informac;ji.

* W celu uszczelnienia potgczen gwintowanych zaleca sie uzywanie tasmy teflonowe;j.

* Maszyna dostarczana jest w stanie wstepnie zmontowanym.

» Zobacz rysunek (7) i zamontuj uchwyty (6) do zasobnika substancji $ciernej (1). Przeprowadz o$ koét
(5) przez dolny koniec uchwytow i natéz kota (2) na o$ i przymocuj je kotkami zabezpieczajgcymi (3).
» Ustaw nozke wspierajgca (4) i przymocu;j jg kotkiem zabezpieczajgcym (3).

0L SIEF] F|
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 Patrzgc na rysunek, przykrec¢ zespét do gwintu wylotu urzgdzenia.
* Uszczelnij ztgcze tasmg teflonowa.

* Odnoszgc sie do rysunku zmontuj dysze.

* Uzyj czesci (24) i (23), aby podtgczy¢ zmontowang dysze. e
Zréb to zgodnie z rysunkiem. ‘éi_

* Opierajgc sie na rysunku zmontuj zespot cisnieniomierza

* Opierajgc sie na rysunku zmontuj zespot jednostki oddzielania osadu.

* Postaw zmontowang jednostke na kotach.

* Podtgcz zespot cisnieniomierza do gornej czesci urzgdzenia zgodnie z
rysunkiem.

* Podtgcz jednostke oddzielania osadu.

* Przed uzyciem upewnij sie, ze wszystkie potgczenia i ztgczki sg
prawidtowo zmontowane, dokrecone i dziatajg poprawnie.
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Po zakonczeniu montazu przeprowadz prébe szczelnosci w nastepujgcy sposob:

» Zamknij zawor (18) - dzwignia sterowania musi by¢ ustawiona prostopadle do korpusu zaworu.

» Zamknij zawér (18-C) - dzwignia sterowania musi by¢ ustawiona prostopadle do korpusu zaworu.

* Podtgcz przewdd zasilania sprezonym powietrzem (od kompresora) do wlotu (19).

» Zamknij otwor wlotu czesciami (11) i (12).

* Ostroznie otw6rz zawor wlotu (18).

» Obserwuj wzrost cisSnienia wewnatrz zbiornika na ci$nieniomierzu.

 Postuchaj, czy nie wystepuje dzwiek swiadczgcy o nieszczelnosci. Jesli ustyszysz taki dzwiek,
wypusc¢ powietrze w nastepujgcy sposob.

» Zamknij zawor wlotu (18), a nastepnie ostroznie otworz zawoér (18-C). Nacisnij dzwignie na wylocie
i ostroznie wypusc¢ powietrze z uktadu.

» Obserwuj cisnieniomierz, aby upewnic sie, ze w uktadzie nie ma ci$nienia.

» Potgczenia (szybko-ztgczki) ktore wykazujg nieszczelnosci muszg by¢ ponownie dokrecone. Jesli
te dziatania nie wystarczg, nalezy odkreci¢ potgczenia i uzy¢ wiecej tasmy teflonowej, aby je
uszczelnié.

OBStUGA

» Zabezpiecz swojg sprezarke przed czgstkami materiatu Sciernego wyrzucanego z piaskarki.
Podczas pracy sprezarka pobiera duzg ilos¢ powietrza i jej filtr nie jest w stanie eliminowaé
wszystkich czgstek, przed ich wniknieciem do srodka sprezarki.

« Jesli czgstki materiatu Sciernego przedostang sie do wnetrza sprezarki, spowodujg one
nieodwracalne zmiany w sprezarce. Jezeli to mozliwe, umie$S¢ swojg sprezarke w innym
pomieszczeniu. Lub w przypadku, gdy praca odbywa sie na zewngtrz, umies¢ wlot powietrza
sprezarki w tym samym kierunku, w ktérym wieje wiatr. Stosuj odpowiednio dtugi przewdd zasilajgcy
o wilasciwej srednicy wewnetrznej, aby zapewni¢ prawidtowy przeptyw powietrza.

OTWIERANIE ZBIORNIKA SUBSTANCJI SCIERNEJ

* Przed otwarciem zbiornika substanciji sciernej wypus¢ sprezone powietrze. Zamknij zawor (18 -B) i
nacisnij na krétko spust, aby wypuscic¢ pozostate powietrze z przewodu.

» Zamknij zawér (18) i ponownie nacisnij na krotko spust, aby umozliwié ujscie sprezonego powietrza
ze zbiornika.

» Upewnij sie, ze cisnieniomierz (15) wskazuje zerowe cisnienie i otwérz zbiornik.

* Nalezy stosowacC tylko powietrze o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu 8 barow. Jesli
powietrze osiggnie wyzsze ciSnienie, nadwyzka powietrza bedzie upuszczona przez zawor
bezpieczenstwa (10) — jesli zawor nie wilgcza sie przy wyzszym cisnieniu, nalezy niezwitocznie
przerwa¢ prace i wyzerowac cisnienie w zbiorniku. Nastepnie mozna podjg¢ probe odszukania
przyczyny nieprawidtowego dziatania.

WYBOR ODPOWIEDNIEJ SUBSTANCJI SCIERNEJ

* Wiasciwie dobrana substancja Scierna znacznie wptywa na wydajnos¢ produkcji i wydajnosc
procesu technologicznego piaskowania. Mozna uzywac optacalnych materiatéw, takich jak np.
piasek. Jednakze, koszty oszczednosci uzyskanych w ten sposob, powodujg liczne innego rodzaju
(techniczne) problemy. Zwykly piasek (nawet starannie oczyszczony) zawiera czgsteczki brudu i
czgstki organiczne, ktére pochtaniajg wilgo¢. Mokre substancje Scierne
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mogqg zatkac lub uszkodzi¢ dysze natryskowg lub zawory maszyny. W zwigzku z czym zalecamy
stosowanie materiatéw syntetycznych do piaskowania, ktére eliminujg takie problemy.

» Stosujgc te samg substancje do piaskowanie wielokrotnie nalezy pamietac¢, ze ostre krawedzie
czgsteczek Sciernych zuzywajg sie (tepig sie) powodujgc zmniejszenie skutecznosci procesu
piaskowania. Aby zachowaé dobry stan roboczy urzgdzenia i postgpi¢ zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa nalezy regularnie wykonywac nastepujgce dziatania:

* Wymieniaj zabrudzony i zuzyty materiat Scierny.

» Sprawdzaj dysze natryskowg materiatu Sciernego i dysze powietrza. Jesli zachodzi taka potrzeba,
wymien dysze na nowg. Jesli stosuje sie zuzyte dysze, moze to prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.
» Kontroluj wszystkie czesci urzgdzenia, ktére mogg ulec zuzyciu z uwagi na dziatanie materiatu
Sciernego.

* Nalezy zmieni¢ folie ochronng i rekawice.

PONOWNE NAPELNIANIE ZBIORNIKA SUBSTANCJA SCIERNA

» Upewnij sie, ze substancja $cierna jest sucha i, ze rozmiar czgsteczek nie zapcha zaworéw (18-B i
18-C), komory mieszania (22), przewodow (24) i dyszy (27) itd.

* Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

« Zamknij gtdwny zawér wlotu (18) - przesun dzwignie do pozycji prostopadtej do korpusu zaworu.

* Nacisnij spust dzwigni na koncu przewodu, aby wypusci¢ powietrze ze zbiornika.

* Otwérz zawory wlotu (18-C), (18 -A), (18-B). Przesun dzwignie do pozycji rownolegtej do korpusu
Zzaworu.

* Upewnij sie, ze cisnieniomierz wskazuje 0.

» Zamknij zawor (18-B).

* Odkrec¢ pokrywe zbiornika (12).

* Umies¢ lejek (29) w otworze i wsyp substancje do srodka. Sprobuj wsypac tyle substancji $ciernej
do zbiornika, aby mozna byto zakonczy¢ proces piaskowania, bez koniecznosci jej ponownego
uzupetniania. Jesli bedziesz piaskowac duze powierzchnie, nie napetniaj zbiornika do wiecej niz 75%
jego catkowitej pojemnosci. Przed napetnianiem nie zapomnij o wyzerowaniu cisnienia w zbiorniku.
Postepuj zgodnie z krokami opisanymi wczesniej. Wylej takze zgromadzong wode z jednostki
oddzielania osadu (17), gdyz wilgo¢ moze sie przedosta¢ do zbiornika i zmoczy¢ substancje, co
moze zapchaé zawory wlotu (18-B) i (18-C).

* Sprawdzaj ilos¢ kondensatu wodnego w jednostce oddzielania osadu réwniez podczas pracy,
gtéwnie wtedy, kiedy wilgotnos¢ otoczenia jest wysoka.

* Po zakonczeniu napetniania, przykrec¢ pokrywe zbiornika (12) z zatozong uszczelka.

» Zamknij zawor wylotu (18-C) i otworz gtéwny zawér wiotu (18).

* Wkrétce po rozpoczeciu napetniania zbiornika powietrzem, sprawdz, czy nie ma nieszczelnosci w
zbiorniku sprezonego powietrza (pod pokrywg).

» Otworz zawor (18-C) i (18-A), aby wydmuchac¢ pozostatg substancje scierng.

» Zamknij zawor (18-C).

* Otworz zawor (18-B).

» Otworz zawér (18-C).

* Nacisnij spust na koncu przewodu, aby rozpoczg¢ proces piaskowania.
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* Nacisnij spust na koncu przewodu, aby rozpoczg¢ proces piaskowania.
ZAKONCZENIE PROCESU PIASKOWANIA

« Zamknij zawér (18-B).

* Nacisnij spust (18-C), aby wydmuchac¢ pozostatg substancje Scierng z przewodu.

« Zamknij zawor (18).

* Nacisnij spust (18-C), aby wypusci¢ pozostate cisnienie ze zbiornika. Cisnieniomierz musi
wskazywac 0.

« Zamknij wszystkie pozostate zawory, dla bezpieczenstwa.

KONSERWACJA

« Utrzymuj swoje narzedzia w czystosci. Brud moze przedostawa¢ sie do wewnetrznych
mechanizmdéw maszyny i spowodowac jej uszkodzenie.

* Do czyszczenia maszyny nie stosuj agresywnych roztworéw czyszczgcych, ani rozpuszczalnikow
do farb i lakieréw.

» Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatkg zwilzong roztworem wody i mydia.
* Oczysc¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

« Jesli urzgdzenie nie jest wykorzystywane nasmaruj je przy uzyciu odpowiedniego smaru i
przechowuj je w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

» Czesci wyposazenia do piaskowania stykajgce sie z substancjg $cierng ulegajg szybkiemu

zuzyciu. Sg nimi przede wszystkim: przewdd (24), zawoér wlotu (18-C) i dysze (27). Czesci te nalezy
regularnie kontrolowa¢ pod wzgledem normalnego zuzycia eksploatacyjnego i wymieniaC na nowe,
jesli zajdzie potrzeba.

* Nowy przewdd roboczy (24) wyposazony jest w Scianki wykonane z dwéch linek wzmacniajgcych i
ma grubo$¢ 6 mm. Przeptyw substancji Sciernej powoduje, ze scianki przewodu stajg sie ciensze i
musi on zosta¢ wymieniony, kiedy zachodzi potrzeba.

» Aby sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu, zamknij zawor (18-C) i poddaj go dziataniu cisnienia. Nastepnie
przyktadaj dtorh w okolicach opisanych czesci i sprawdz czy ucieka powietrze.

* Aby sprawdzic¢ drobne nieszczelnosci, uzyj wody z mydtem.

« Jesdli zauwazysz niewielkg nieszczelnosé, natychmiast zaprzestan pracy i wyzeruj ciSnienie w
uktadzie. Nastepnie wymien uszkodzong czesc.

* Przeprowadz tez staranng kontrole pozostatych czesci uktadu.

Zt OMOWANIE

Po zakonczeniu okresu trwato$ci urzgdzenia nalezy dokona¢ jego utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami prawnymi. Wyrdb wykonany jest z czesci metalowych i z
tworzyw sztucznych, ktore mogg by¢ poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatdow, z ktérych sg one wykonane (np.
metale, guma, tworzywa sztuczne, itd.). Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego
zaktadu przetworstwa surowcdw wtérnych, by poddane zostaty przetworzeniu.
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1 Zbiornik i)
2 Kétka

3 Kotek zabezpieczajgcy

4 Podpoérka

5 Wat

6 Uchwyt ' 79
7 Raczki E

8 Nakretka szesciokgtna m

9 Sruba

10 Zawor bezpieczenstwa

11 Pierscien uszczelniajgcy "l )I
typu O-ring

12 Szyjka napetniania

13 Ztgczka

14 Ztgczka

15 Ci$nieniomierz

16 Lgcznik prosty

17 Oddzielacz wody

18 Zawor 3/8"

18A Zawoér 3/8"

18B Zawor 3/8"

18C Zawor 3/8"

19 Ztgczka

20 tgcznik prosty

21 Przewdd powietrza

22 Rura wylotowa materiatu
Sciernego

23 Obejma zaciskowa

24 Przewdd piaskowania
25 Ogranicznik

26 Uszczelka

27 Dysze 23 ﬁ}
28 Nakretka zabezpieczajgca 3

29 Lejek 16

30 Ostona 2%
31 Podktadka metalowa
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Piaskarka syfonowa 761
Typ: G02020, Model: LD-D02420

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca
dyrektywe 95/16/W
2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w
okreslonych granicach napiecia
oraz norm
EN 60204-1: 2018, EN 1SO12100: 2010
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-4532/20 z dnia 07.04.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;
Email : info@qgatechnic.com; Website : www.gatechnic.com;
Numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej

odpowiada: Lo
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. e : Y/ el
Y,
Kietlin, 07.07.2021 Larysa Kowalczyk
Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Miejsce i data wystawienia
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that
the content of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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SAFETY INSTRUCTIONS

1. READ THROUGH THE ENTIRE MANUAL BEFORE STARTING MACHINERY. Machinery
presents serious injury hazards to untrained users.

2. ALWAYS USE ANSI APPROVED SAFETY GLASSES WHEN OPERATING MACHINERY.
Everyday eyeglasses only have impact resistant lenses, they are NOT safety glasses.

3. ALWAYS WEAR AN ANSI APPROVED RESPIRATOR WHEN OPERATING MACHINERY THAT
PRODUCES DUST. Wood dust is a carcinogen and can cause cancer and severe respiratory
illnesses.

4. ALWAYS USE HEARING PROTECTION WHEN OPERATING MACHINERY. Machinery noise can
cause permanent hearing damage.

5. WEAR PROPER APPAREL. DO NOT wear loose clothing, gloves, neckties, rings, or jewelry
which may get caught in moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair and wear
non-slip footwear.

6. NEVER OPERATE MACHINERY WHEN TIRED, OR UNDER THE INFLUENCE OF DRUGS OR
ALCOHOL. Be mentally alert at all times when running equipment.

7. ONLY ALLOW TRAINED AND PROPERLY SUPERVISED PERSONNEL TO OPERATE
EQUIPMENT. Make sure operation instructions are safe and clearly understood.

8. KEEP CHILDREN AND VISITORS AWAY. Keep all children and visitors a safe distance from the
work area.

9. MAKE WORKSHOP CHILD PROOF. Use padlocks, master switches, and remove start switch
keys.

10. NEVER LEAVE WHEN MACHINE IS RUNNING. Turn power OFF and allow all moving parts to
come to a complete stop before leaving equipment unattended.

11. DO NOT USE IN DANGEROUS ENVIRONMENTS. DO NOT use this equipment in damp, wet
locations, or where any flammable or noxious fumes may exist.

12. KEEP WORK AREA CLEAN AND WELL LIT. Clutter and dark shadows may cause accidents.
13. USE A GROUNDED EXTENSION CORD RATED FOR THE MACHINE AMPERAGE.
Undersized cords overheat and lose power. Replace extension cords if they become damaged. DO
NOT use extension cords for 220V equipment.

14. ALWAYS DISCONNECT FROM POWER SOURCE BEFORE SERVICING MACHINERY. Make
sure switch is in OFF position before reconnecting.

15. MAINTAIN MACHINERY WITH CARE. Keep blades sharp and clean for best and safest
performance. Follow instructions for lubricating and changing accessories.

16. MAKE SURE GUARDS ARE IN PLACE AND WORK CORRECTLY BEFORE USING
MACHINERY.

17. REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Make a habit of checking for keys and
adjusting wrenches before turning equipment ON.

18. CHECK FOR DAMAGED PARTS BEFORE USING MACHINERY. Check for binding and
alignment of parts, broken parts, part mounting, loose bolts, and any other conditions that may affect
equipment operation. Repair or replace damaged parts.

19. USE RECOMMENDED ACCESSORIES. Refer to the instruction manual for recommended
accessories. The use of improper accessories may cause risk of injury.

20. DO NOT FORCE MACHINERY. Work at the speed for which the equipment or accessory was
designed.

21. SECURE WORKPIECE. Use clamps or a vise to hold the workpiece when practical. A secured
workpiece protects your hands and frees both hands to operate the equipment.

22. DO NOT OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times.

23. MANY MACHINES CAN EJECT THE WORKPIECE TOWARD THE OPERATOR. Know and
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that cause the workpiece to "kickback."

24. ALWAYS LOCK MOBILE BASES (IF USED) BEFORE OPERATING MACHINERY.

25. BE AWARE THAT CERTAIN DUST MAY CAUSE AN ALLERGIC REACTION in people and
animals, especially when exposed to fine dust. Make sure you know what type of dust you will be
exposed to and always wear an approved respirator.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

1. CORRECT ABRASIVES. Never use wet abrasives in this sandblaster, it is designed for dry
abrasives only.

2. PROTECTING LUNGS. Make sure that you always use an OSHA approved respirator when using
or cleaning the sandblaster.

3. LEAVING THE AREA. Always disconnect air supply when leaving the sandblaster.

4. PROTECTING EYES. Make sure that you always use the dust hood when using or cleaning the
sandblaster.

5. PROTECTING ENVIRONMENT. Always sandblast in an area where the spread of abrasive dust
can be contained.

6. WORK AREA SAFETY. Clean compressor and equipment air filters often, and repair any air hose
leaks immediately.

7. MAINTAINING COMPONENTS. Replace nozzles, hoses, lenses, and safety gear when they
become worn.

8. MAINTAINING EQUIPMENT. Check air lines and fittings for any leaks, and replace lines and
reseal fittings immediately.

9. SAFE SAND BLASTING. Do not use system over the rated PSI.

10. CORRECT LIGHTING. Always make sure that you have adequate lighting when sandblasting.
11. LOADING & UNLOADING. Close the air supply ball valve and discharge the air tank before
disconnecting the air supply line.

12. SAFE MAINTENANCE. Disconnect air supply and discharge the air tank and all lines before
doing maintenance.

13. SAFE SANDBLASTING. Always secure the workpiece before sandblasting.

ASSEMBLY

To assemble the sandblaster:
1. Install the wheels, handles, and leg to the tank with the screws, washers, nuts, and cotter pins as
shown below;
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2. Seal all pipe threads with Teflon tape, and assemble and install one of the four ball valves to
the bottom of the tank with two 38" nipples, and the sand outlet elbow as shown.

Ball Valve

%" Nipple

Sand
Qutlet
Elbow

_—

3. Assemble one of the remaining three ball valves with a 38" hose nipple, and the nozzle arbor
as shown below.
4. Install one of four sand blasting nozzles into the nozzle arbor as shown below.

%T Nozzles

[
»

Ball Valve

Nozzle .
Arbor %" Hose Nipple %\

5. With the two hose clamps, secure the sandblaster hose to the sand outlet elbow and the
sand blaster nozzle assembly as shown

Sand Blaster Nozzle Assembly

Hose Clamp

Qutlet Elbow
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6. Attach to the manifold one of the remaining ball valves and 38" hose nipple, the red hose,
pressure gauge, and the pipe as shown.

Air Pressure Gauge

e

Manifold

y

Ball Valve

3
El

5’ Nipple

7. Install the remaining ball valve to the water separator with two 38" nipples, and the 38" female
nipple as shown.

Ball Valve

Nipple

Female Nipple

8. Connect the water separator assembly to the air supply Manifold as shown below.
9. Now connect the gauge and water separator assembly to the top of the tank as shown below.

Air Suppl
Maﬁlli)m d

Water
Separator
Assy.
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10. Connect the tank air supply hose to the sand outlet elbow at the bottom of the tank, and the other
end to the air pressure gauge ball valve nipple.

BASIC OPERATION

To use the sandblaster:

1. PUT ON safety glasses, gloves, and respirator. Always wear these protective items when
operating and while servicing your sandblaster!

2. Select the appropriate sanblasting abrasive for your sandblaster.

3. Install the correct nozzle into the arbor for the abrasive type hose size, air pressure and CFM you

will use.
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This product was CE marked - 21

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Sandblast tank 76l
Type: G02020, Model: LD-D02420

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery
2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of
the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment

designed for use within certain voltage limits

and standards EN 60204-1: 2018, EN ISO12100: 2010

complies with the CE certificate
CE Type no. QA-AC-4532/20 of 07.04.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;
Email : info@qatechnic.com; Website : www.qatechnic.com;
Notified body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 07.07.2021
Place and date
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POZOR !l
Pokracujici vyvoj produktii mize znamenat, ze obsah navodu

k obsluze se mize zménit bez predchoziho upozornéni.
Tyto rozdily v navodu nemohou byt zakladem pro reklamaci..
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VAROVANI! Nepokousejte se pouzivat tento stroj predtim, nez si preétete cely navod a seznamite
se s tim, jak stroj obsluhovat. Uchovejte tento navod, abyste do néj mohli pozdéji nahlédnout.
Vénujte zvlastni pozornost bezpecnostnim pokynim. Nedodrzeni bezpecnostnich pokynd mize vést
k poranéni osob, které obsluhuji stroj nebo osob v jeho okoli, nebo muze zplUsobit poSkozeni stroje
a obrabéného predmétu.

Pfi tryskani pod tlakem k michanim pisku se vzduchem nedochazi az v komofe pistole, ale pod
tlakem je cela nadrz naplnéna piskem. Smés vzduchu s piskem je pfenasena do pistole gumovou
hadici a na konci zrychlena pomoci kuzelové trysky. Timto zplisobem dosahuje az 30% vyS$Si
ucinnosti tryskani. Vystupni ventil musi byt zcela otevien. Neupravujte vystupni proud pisku
ventilem. Privod pisku lze nastavit pomoci spodniho ventilu.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

* Toto zafizeni mohou pouzivat kvalifikované osoby ve véku 18 let nebo starsi, které byly proskolené
z pracovnich postupll a ochrany prostredi.

» Kazda osoba, ktera pouziva toto zafizeni, musi mit osvédc€eni o zdravotni zpUsobilosti, které
potvrzuje schopnost obsluhy.

OBECNE POKYNY

* Ujistéte se, Ze vite jak ovladat stroj nebo zafizeni a ze znate postupy obsluhy. Je potfeba si byt
védom nebezpecCi spojenych s nespravnym pouzivanim.

» Pokud jiny uZivatel pouziva toto zafizeni, ujistéte se, Ze vi, jak to délat bezpecné a je seznamen s
nebezpecim a riziky, které mohou vzniknout v pfipadé nespravného pouZzivani.

* Vénujte zvlastni pozornost informacim a bezpecnostnim stitkim na zafizeni.

« Spinavé a $patné zorganizované pracovi$té mize byt pfic¢inou nehody.

* Nikdy nepouZivejte stroj v nedostatecné osvétlené, uzké nebo preplnéné mistnosti. Vzdy méjte
stabilni postoj.

* Zafizeni udrzujte Cisté a dbejte na bezpecnost pfi praci.

* Madla musi byt bez necistot a mastnot.

* Ujistéte se, Ze déti, cizi osoby a zvifata nemaji pfistup do dilny.

« Zafizeni pouzivejte pouze k uréenym ucelim.

» PouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou bezpecnostni bryle, chrani€e sluchu, masky na
tvar, bezpecCnostni pracovni obuv apod.

» Béhem prace se nenaklanéjte a pouzivejte obé ruce.

* Nikdy nepracujte pod vlivem alkoholu nebo navykovych latek.

* NepouZivejte zafizeni / stroj, pokud mate zavraté hlavy nebo se citite slabé.

« Jakékoli Upravy nebo vylep$eni zafizeni jsou ptisné zakazany. NEPOUZIVEJTE sou&astky, pokud
zZjistite, Ze jsou ohnuté, popraskané nebo jinak poskozené.

* Béhem prace se zafizenim nikdy neprovadéjte Zadné Cinnosti spojené s udrzbou.

» Pokud zaznamenate jakékoliv neobvyklé znamky nebo uslySite zvlastni zvuky, zafizeni okamzité
vypnéte.

* Nezapomente ze zarfizeni vyjmout vSechny kli¢e a / nebo Sroubovaky po jejich pouziti.

Pfed pouzitim zafizeni se ujistéte, Ze jsou vSechny Srouby pevné utazeny.

* Pravidelné provadéjte udrzbu. Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze zarizeni je vhodné pro praci a
nema zadné poskozeni.

 P¥i opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

» Pouziti pfisluSenstvi nebo prodlouzeni, které nebyly schvaleny vyrobcem, mohou vést k poranéni
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téla uzivatele.

« Zafizeni pouzivejte pouze pro praci, kterou mize zvladnout. NepfetéZujte zafizeni, nastroje ani
pfislusenstvi. Pro provadéni vétSich praci pouzijte vykonnéjsi zafizeni.

* Nepretézujte zafizeni. BEhem prace pouzivejte takové zatizeni, aby bylo mozné pracovat s
pfiméfenou rychlosti. Na poSkozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

* Nevystavujte zafizeni nadmérné teploté nebo pfimému sluneCnimu zareni.

* Toto zafizeni nebylo navrZzeno k pouziti ve vihkém prostfedi nebo pod vodou.

» Pokud zafizeni nepouzivate, ulozte jej v suché a uzaviené mistnosti mimo dosah déti.

* Pfed zahajenim prace se ujistéte, ze vSechny bezpecnostni prvky pracuji spravné a ucinné.
Ujistéte se, ze vSechny pohyblivé ¢asti jsou v dobrém stavu a vhodné k praci.

 Pfed pouzitim zafizeni se ujistéte, Ze zadné €asti nejsou prasklé nebo zablokované. Ujistéte se, Ze
v8echny Casti jsou pfipevnéné a namontované podle schématu. Je tfeba také vzit v uvahu dalsi
faktory, které mohou mit negativni dopad na spravné fungovani zafizeni.

» Pokud v tomto navodu k obsluze neni uvedeno jinak, je potfeba vSechny poSkozené Casti a
bezpecnostni prvky okamzité opravit nebo vymeénit za nové.

STLACENY VZDUCH

» Dodavany vzduch musi byt suchy a stlaceny podle technickych pozadavku. Zajistéte odpovidajici
prutok vzduchu v systému. VySSi pfivodni tlak snizuje Zivotnost stroje a zvySuje riziko zranéni téla.
* Rychlospojka, ktera spojuje stroj s napajecim zafizenim, musi mit stanovené rozméry.

* Pfi pouzivani stroje v blizkosti vody zachovejte zvlastni bezpecnostni opatfeni. Voda mize vazné
poskodit nastroje nebo celé zafizeni.

* Nezapomente na sliti kondenzatu vody z tlakoveé nadoby. Je potfeba také zcela osusit elastickou
hadici, ktera slouzi k napajeni stroje stlacenym vzduchem.

* Hlidejte, aby dovnitf stroje nevnikala zadna necistota. Vstupni a vystupni otvory zafizeni by mély
byt udrzovany cisté.

 Pfed odpojenim potrubi nebo elastické hadice stlateného vzduchu je potfeba odpojit privod
stlaceného vzduchu. Pockejte, az se tlak stabilizuje.

* Pfed zahajenim prace zkontrolujte té€snost vSech spoju a hadic. V pFipadé zjisténi netésnosti, je
potfeba okamzité opravit. Netésnost zplsobuje dodateéné zatizeni kompresoru a zvySuje provozni
naklady.

* Tlakové hadice a potrubi by mély byt pravidelné kontrolovany. Pokud béhem prace zjistite
netésnost, okamzité preruste praci. Opravte poSkozeny prvek nebo vyménte za novy. Tlakové
hadice nesméji byt zkroucené. VSimnéte si €ary, ktera se nachazi na povrchu hadice.

 Takto oznacené hadice by mély byt co nejvice narovnané.

* Tlakové hadice nepokladejte na ostré hrany nebo nesmi vést v misté, kde by mohlo dojit k jejich
poskozeni nebo prefiznuti.

* Pfed instalaci nové hadice ji nejdfive vyfoukejte stlacenym vzduchem.

» Pokud potfebujete provést hadice pres rlizné prvky konstrukce, pouzijte bezpecnostni prichodky a
pravidelné kontrolujte hadice.

* Aby nedoslo ke vniknuti necCistot do zafizeni, pouzivejte bezpecCnostni zatky a kryty.

PISKOVANI

Pfed pouzitim stroje se ujistéte, ze vite, jak ho obsluhovat. Seznamte se s navodem k obsluze stroje,
stejné jako s navodem pro vzduchovy kompresor a dalSi nastroje nebo stroje, které mohou byt
pouzivané se zafizenim pro piskovani. Také se ujistéte, Ze misto, kde bude stroj pouzivan (nebo
dokonce obrabény pfedmét), nespada pod zvlastni pravidla a bezpecnostni predpisy.
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Pokud ano, méli byste se s nimi diikladné seznamit.

» Udrzujte pracovisté Cisté.

» Nepouzivejte piskovaci zafizeni nebo kompresor v blizkosti hoflavych nebo vybusnych plyna nebo
kapalin.

* Nedovolte, aby byly déti na pracovisti. Kazdy, kdo se nachazi na misté provadéni piskovani, musi
mit stejné osobni ochranné prostfedky jako osoba, ktera provadi piskovani.

* Pouzivejte doporucené bezpecnostni vybaveni a ochranné obleCeni - hrubé ochranné rukavice,
masku a protiprachovy odév.

« Pravideln& kontrolujte piskovaci zafizeni. UPOZORNENI - odkryté &asti piskovaciho zafizeni se
opotfebovavaji uvnitf, tedy uzivatel nejprve nemusi zjistit jejich horsi stav. Zni€eni téchto ¢asti muze
zpusobit vazné poskozeni.

» Béhem piskovani drobnych detailli, pouzivejte vhodné upeviovaci zafizeni, které ho pevné drzi a
mate tak obé ruce volné pro ovladani ventilu a trysky.

* Nepfecenujte své schopnosti. Pouzivejte vhodnou pracovni obuv.

 Udrzujte nastroje v dobrém stavu.

 Pfed provadénim udrzbarskych praci, kdyz zafizeni neni pouzivano, odpojte zafizeni od pfivodu
stlaceného vzduchu.

* Ujistéte se, Ze stroj nelze nahodné zapnout. Pokud zafizeni nepouzivate, zaviete vSechny ventily.
« BEhem prace pracujte opatrné - pokud jste unaveni, preruste praci.

* Pfi opravach pouZivejte pouze originalni nahradni dily.

VYBAVENI ZARIZENI

« Je-li zafizeni vybaveno stlaenymi pruzinami, pouzijte vhodné zafizeni k jejich pomalému uvolnéni
bezpeCnym zplsobem.

* Pfed vyhozenim obalového materialu se ujistéte, Ze uvnitf nezlstala zadna soucastka. Pokud ano,
vyjméte ji a namontujte ji na spravné misto. Vyuzijte seznam casti ke zjiSténi a montazni vykres k
ziskani potfebné informace.

MONTAZ

* Pfed vyhozenim obalového materialu se ujistéte, Ze uvnitf nezlstala zadna soucastka. Pokud ano,
vyjméte ji a namontujte ji na spravné misto. Vyuzijte seznam casti ke zjiSténi a montazni vykres k
ziskani potfebné informace.

» Za uCelem utésnéni zavitovych spoju doporucujeme pouzivat teflonovou pasku.

* Stroj je dodavan v Caste¢né smontovaném stavu.

 Podivejte se na obrazek nize a pfimontujte rukojeti (6) k nadrzi na abrazivni material (1). Prostrcte
osu kol (5) skrz spodni konec rukojeti a nasadte kola (2) na osu a pfipevnéte je pomoci pojistnych
kolika (3).

* Nastavte opérnou nohu (4) a pfipevnéte ji pomoci pojistného koliku (3).
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- Podle obrazku nasadte Casti na zavit vystupu zafizeni.
- Utésnéte spoje teflonovou paskou.

- Sestavte trysku podle obrazku.
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- Pouzijte dily (24) a (23) k pfipojeni sestavené trysky.
Udélejte to podle obrazku. z— r
23

- Smontujte sestavu manometru podle obrazku.

- Podle obrazku smontujte sestavu jednotky pro
odlucovani vody.

- Smontovanou jednotku postavte na kola.

- Pripojte sestavu manometru k horni ¢asti zafizeni podle
obrazku.

- Pripojte jednotku pro odluCovani vody.

- Pfed pouzitim se ujistéte, ze vSechny spoje a rychlospojky
jsou spravné smontovany, dotazeny a spravné funguiji.

-29-



{SEKO’

Po dokon&eni montaze provedte test tésnosti nasledujicim zplsobem:

» Uzavfete ventil (18) - ovladaci paka musi byt nastavena kolmo k télesu ventilu.

» Uzavrete ventil (18-C) - ovladaci paka musi byt nastavena kolmo k télesu ventilu.

* Pfipojte pfivod stlateného vzduchu (z kompresoru) ke vstupu (19).

» Uzavrete vstupni otvor pomoci dilt (11) a (12).

* Opatrné otevfete vstupni ventil (18).

» Sledujte na manometru narust tlaku uvnitf nadrze.

* Poslouchejte, zda neuslySite zvuk, ktery svédCi o netésnosti. Pokud takovy zvuk uslysite,
vypustte vzduch nasledujicim zptusobem.

» Uzavrete vstupni ventil (18), poté opatrné oteviete ventil (18-C). Stisknéte packu na vystupu
a opatrné vypustte vzduch ze systému.

* Sledujte manometr a ujistéte se, Ze v systému neni zadny tlak.

» Spoje (rychlospojky), které vykazuji netésnosti, musi byt znovu dotazeny.

Pokud tyto kroky nestaci, odSroubujte spoje a pouzijte vice teflonové pasky, abyste je utésnili.

OBSLUHA

- Chrante svuj kompresor pfed ¢asteCkami abrazivniho materialu, ktery tryska z piskovacky.
Béhem provozu kompresor nasava velké mnozstvi vzduchu a jeho filtr neni schopen
eliminovat vSechny Castice predtim, nez vstoupi do kompresoru.

- Pokud se do kompresoru dostanou ¢astice abrazivniho materialu, zpasobi v kompresoru
nezvratné zmeény. Je-li to mozné, umistéte kompresor do jiné mistnosti. Nebo je-li prace
provadéna venku, umistéte vstupni otvor vzduchu kompresoru stejnym smérem, kterym
fouka vitr. Pro zajisténi spravného proudéni vzduchu pouzijte dostatecné dlouhy napajeci
kabel se spravnym vnitfnim primeérem.

OTEVIRANI NADRZE NA ABRAZIVO

* Pfed otevienim nadrZe na abrazivo vypustte stlaCeny vzduch. Uzaviete ventil (18-B)

a kratkym stisknutim spousté vypustte zbyvajici vzduch z hadice.

» Uzavrete ventil (18) a opétovné kratce stisknéte spoust, abyste umoznili vypusténi
stlaCeného vzduchu z nadrze.

* Ujistéte se, ze manometr (15) zobrazuje nulovy tlak a oteviete nadrz.

» Pouzivejte pouze vzduch s maximalnim povolenym tlakem 8 bart. Pokud vzduch dosahne
vysSSiho tlaku, pfebytecny vzduch bude upoustény pojistnym ventilem (10) - pokud se ventil
nezapne pfi vy$Sim tlaku, je potfeba provoz okamzité zastavit a tlak v nadrzi snizit na nulu.
Poté se mlzete pokusit najit pfi€inu poruchy.

VYBER SPRAVNEHO ABRAZIVNIHO MATERIALU

» Spravné vybrany abrazivni material vyznamné ovliviiuje efektivitu vyroby a uc€innost
technologického procesu piskovani. Mizete pouzit nakladové efektivni materialy, napfiklad
pisek. Nicméné, uspory ziskané timto zptisobem, zplisobuji mnoho jinych druh
(technickych) problému. ObycCejny pisek (i kdyz je peclivé vycCistén) obsahuje Castice necistot
a organické Castice, které absorbuji vihkost.

Mokry abrazivni material mizZe ucpat nebo poskodit piskovaci trysku nebo ventily zafizeni.
Proto doporuc€ujeme pouzit syntetické materialy uréené pro piskovani, které eliminuji tyto
problémy.

» Pokud pouzivate stejny material k piskovani vicekrat, je tfeba mit na paméti, Zze ostré hrany
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brusnych ¢astic se opotfebovavaji (tupi se), coz zpusobuje snizeni u€innosti procesu
piskovani. Aby byl zachovan dobry provozni stav zafizeni a aby byly dodrzeny bezpecnostni
predpisy, je tfeba pravidelné provadét nasledujici Cinnosti:

* Vyménovat Spinavy a opotfebovany abrazivni material.

» Kontrolovat trysky pro abrazivni material a vzduchové trysky. V pfipadé potieby, vyménte
trysku za novou. Pouzivate-li opotfebované trysky, mize dojit k poSkozeni pistole.

» Kontrolovat vSechny soucasti zafizeni, které by mohly byt opotfebovany v dusledku
pusobeni abrazivniho materialu.

» Vyménovat ochrannou f6lii a rukavice.

OPETOVNE PLNENIi NADRZE NA ABRAZIVO

« Ujistéte se, Ze abrazivni material je suchy a Ze velikost ¢astic neucpe ventily (18-B a 18-C),
vypoustéci potrubi (22), hadice (24) a trysku (27) apod.

* Noste vhodny ochranny odév.

» Uzavrete hlavni vstupni ventil (18) - pfesunte paku do kolmé polohy k télesu ventilu.

» Stisknéte spoust packy na konci potrubi, abyste vypustili vzduch z nadrze.

* Otevrete vstupni ventily (18-C), (18-A), (18-B). Presurite packu do rovnobézné polohy

k télesu ventilu.

* Ujistéte se, Ze manometr zobrazuje nulu.

» Uzavrete ventil (18-B).

» OdSroubujte vicko nadrze (12).

* Vlozte trychtyf (29) do otvoru a nasypte do né&j abrazivo. Snazte se do nadrze nasypat tolik
abraziva, abyste mohli dokoncit proces piskovani bez nutnosti opétovnéeho pinéni nadrze.
Pokud budete piskovat velké plochy, nenaplfujte nadrz na vice nez 75% jejiho celkového
objemu. Pfed naplnénim nezapomerite snizit tlak v nadrzi na nulu. Postupujte podle kroku
popsanych dfive. Také vylijte nahromadénou vodu z jednotky pro odluCovani vody (17),
protoze do nadrze se muze dostat vihkost a zvlh€it abrazivo, coz by mohlo vést k ucpani
vstupnich ventilt (18-B) a (18-C).

 Zkontrolujte mnozstvi kondenzatu vody v jednotce pro odlu€ovani vody i béhem provozu,
zejména pfi vysoké vihkosti vzduchu.

* Po naplnéni zaSroubujte vicko nadrze (12) s nasazenym tésnénim.

» Uzavrete vystupni ventil (18-C) a oteviete hlavni vstupni ventil (18).

* Kratce po zahajeni plnéni nadrze vzduchem zkontrolujte, zda nedochazi k netésnosti v nadrzi
na stlateny vzduch (pod vickem).

* Otevrete ventil (18-C) a (18-A), abyste vyfoukli zbyvajiciho abrazivni material.

» Uzavrete ventil (18-C).

* Otevrete ventil (18-B).

* Otevrete ventil (18-C).

» Stisknéte spoust na konci potrubi, abyste zahdijili proces piskovani.

UKONCENI PROCESU PISKOVANI

» Uzaviete ventil (18-B).

« Stisknéte spoust’ (18-C), abyste vyfoukli zbyvajici abrazivni material z hadice.

» Uzavrete ventil (18).

« Stisknéte spoust’ (18-C) pro vypusténi zbyvajiciho tlaku z nadrze. Manometr musi zobrazovat
nulu.

* Z bezpec¢nostnich dlivodl uzavrete vSechny ostatni ventily.
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» Své nastroje udrzujte v Cistoté. Necistota se muze dostat do vnitfnich mechanismu stroje a
zpusobit jeho poskozeni.

« K CiSténi stroje nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédla na barvy a laky.

» Plastové Casti oCistéte hadfikem navlh¢enym roztokem vody a mydla.

» Ocistéte a namazte kovové povrchy hadfikem navihenym v parafinovém oleji.

» Pokud se zafizeni nepouziva, namazte jej vhodnym mazivem a ulozte na suché misto, aby se
zabranilo jeho korozi.

- Casti vybaveni k piskovani, které jsou v kontaktu s abrazivnim materialem, se rychleji
opotfebovavaji. Jsou to pfedevsim: hadice (24), vstupni ventil (18-C) a trysky (27). Tyto ¢asti by
mely byt pravidelné kontrolovany z hlediska normalniho opotfebeni a v pfipadé potfeby vyménény.
* Nova provozni hadice (24) je vybavena sténami ze dvou vyztuzenych lan a ma tloustku 6 mm.
Prutok abrazivniho materialu zten€uje sténu hadice a v pfipadé potfeby je tfeba ji vyménit.

» Chcete-li zkontrolovat tésnost systému, uzavrete ventil (18-C) a vystavte ho pusobeni tlaku. Pak
prikladejte ruku kolem popsanych Casti a zkontrolujte, zda vzduch unika.

» Abyste zkontrolovali menSi netésnosti, pouzijte vodu s mydlem.

* Pokud zaznamenate malou netésnost, okamzité pfestante pracovat a snizte tlak v systému na
nulu. Poté vyménte posSkozenou ¢ast.

* Peclivé kontrolujte ostatni Casti systému.

LIKVIDACE

Po skonceni doby pouzitelnosti zafizeni musi byt zlikvidovano v souladu s platnymi zakony a
pravnimi pfedpisy. Vyrobek je vyroben z kovovych a plastovych ¢asti, které Ize recyklovat, pokud
jsou od sebe oddéleny.

1. Demontujte vSechny soucasti.

2. Oddélte vSechny &asti podle druhu materialu, z néhoz jsou vyrobeny (napf. kov, guma, plast
atd.). Oddélené casti by mély byt pfedany do nejblizSiho recyklaéniho podniku k dalSimu
zpracovani.
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. Nadrz

. Kolecka

. Pojistny kolik

. Noha

. Osa

. Rukojeti

. Madla rukojeti

. Sestihranna matice
9. Sroub

10. Pojistny ventil

11. Tésnici ,O“ krouzek
12. Vicko nadrze

13. Spojovaci trubka
14. Spojovaci trubka
15. Manometr

16. Rychlospojka

17. Odlucovac vody
18. Ventil 3/8*

18A. Ventil 3/8“

18B. Ventil 3/8“

18C. Ventil 3/8*

19. Spojka

20. Rychlospojka

21. Vzduchova hadice
22. VVypoustéci potrubi
na abrazivni material
23. Hadicova svorka
24. Hadice na pisek
25. Omezovac

26. Tésnéni

27. Trysky

28. Zaslepka

29. Trychtyr

30. Ochranna maska
31. Kovova podlozka

O~NOO OB WDN -

zivni material

{SEKO’
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Tento produkt byl oznac¢en znamkou CE - 21

CE Prohlaseni o shodeée

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
pod nasi vlastni zodpovédnosti potvrzujeme, Ze tento produkt

Piskovaci nadrz, 76 |, GEKO
Typ: G02020, Model: LD-D02420

ke kterému se deklarace vztahuje, je v souladu s pfislusenym standardem nize:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES ,
2014/35/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpisu ¢lenskych statl tykajicich
se dodavani elektrickych zafizeni ur€enych pro pouzivani v uritych mezich napéti na trh
a standardy EN 60204-1: 2018, EN ISO12100: 2010
jsou v souladu s certifikatem CE.

CE Ccislo QA-AC-4532/20 ze dne 07.04.2020
vydano Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;

Email : info@qatechnic.com; Website : www.qgatechnic.com;

Cislo oznameného subjektu: 2138

Prohladeni o shodé se stava neplatnym, pokud byl produkt upraven bez souhlasu vyrobce.

Jméno a adresa osoby opravnéné k sestaveni souboru technické
dokumentace:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Larysa Kowalczyk

Opravnéna osoba

Kietlin, 07.07.2021
datum a misto



F.H. GEKO

97-500 Radomsko R

ul. Spacerowa 3 Kietlin G E KO@
http: www.geko.pl <=

e-mail: serwis@geko.pl —

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





