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Piaskarka syfonowa mobilna 191
Typ: G02029, Model: LD-D02350

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.
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UWAGA!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki maja charakter pogladowy i
moga roznic sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie moga by¢é podstawa do reklamaciji.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. PRZED OTWARCIEM ZBIORNIKA. Zmniejsz ci$nienie w zbiorniku z piaskiem. Aby to zrobi¢
odkre¢ zawor doprowadzenia powietrza (18) i otworz zawdér dyszy (18-C) aby zmniejszy¢ ciSnienie
w ukfadzie. Upewnij sie, ze manometr cisnienia zbiornika (15) wskazuje zero, dopiero wtedy mozna
otworzy¢ zbiornik.

2. OSIAGANIE PRAWIDLOWEGO CISNIENIA. Cisnienie nie powinno przekraczaé 125PSI. Je$li
dojdzie do przekroczenia tego progu zawor bezpieczenstwa (10) powinien zadziata¢ i zmniejszy¢
ciSnienie. Jesli zawor bezpieczenstwa nie zadziata nalezy zatrzymaé natychmiastowo prace i uzyc
sprezarki w celu obnizenia ciSnienia do prawidtowej wartosci. Przed prébg naprawy lub przeglgdu
piaskarki upewnij sie, ze manometr (15) wskazuje zero.

MONTAZ PIASKARKI

1. Na poczatku nalezy zapoznac sie z rysunkiem 1. Montowanie rozgatezionego przewodu
wlotowego (14). Zamontuj manometr (15) na koncu wlotowego przewodu i przekre¢ go tak aby byt
dobrze widoczny na szczycie zbiornika. Nastepnie nalezy zamontowac przepustnice (18-

A) na dole przewodu wlotowego. Kolejnym krokiem jest zamontowanie ztgczki (20) do przepustnicy.
Nastepnie zamontuj rurke tgczgcg (13) z boku przewodu.

2. Zapoznaj sie z rysunkiem 2 aby zamontowa¢ odwadniacza powietrza (17). Po obu stronach filtra
znajdujg sie dwie zigczki (16). Do jednej zigczki nalezy zamontowaé¢ zawor doprowadzenia
powietrza (18). Jedng koncowke zaworu powietrza (18) nalezy podigczy¢ do zigczki (16) a do
drugiej koncowki ztgczke damsko- meskg (19). Gdy piaskarka jest gotowa do uzycia przewdd
powietrza ze sprezarki powinien dosta¢ podtgczony do ztgczki damsko-meskiej (19).
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Rysunek 1 Rysunek 2

3. Umies$c¢ zbiornik (1) na stole tak aby cztery klamry zwrdocone byty ku gérze. Zapoznaj sie z
rysunkiem numer 3. Przykre¢ odwadniacz powierza (17) oraz jego czesci do otworu znajdujgcego sie
po boku przewodu wlotowego. Nastepnie przykre¢ wolny koniec rurki tgczgcej (13) z przewodem
wlotowym (14) oraz manometrem (15) zamocowanego w gwintowym otworze na boku rurki wlewu na
szczycie zbiornika. Upewnij sie, ze przewdd wlotowy oraz manometr sg

umieszczone pionowo.

4. Zapoznaj sie rysunkiem 4 w celu zamontowania wylotowego zaworu piasku w otworze
znajdujgcym sie na spodzie zbiornika.
-5.-
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Zamontuj czesci w kolejnosci nastepujgcej: ztgczka (16), zawoér dozujgcy piasek (18-B),
ztgczka (16), przewdd wylotowy piasku (22).

Rysunek 3 Rysunek 4

5. Zapoznaj sie z rysunkiem 5 aby zamontowa¢ zawor zamykajgcy dyszy (18-C).

Podczas montazu tego elementu nalezy wybrac¢ jedng z czterech dysz (27). Wybor ten nie jest staty i
dysze wymienia¢C mozna tak aby byty one odpowiednio dobrane do aktualnie wykonywanej pracy.
Przykre¢ adapter (25) do zaworu zamykajgcego dysze (18- C). Przykre¢ ostatnig ztgczke (16) na
drugiej stronie zawory. Nakre¢ uszczelke (26) na ztgczke i natéz dysze (27) oraz kapturek nakretke
Slepg dyszy (28).

6. Zapoznaj sie z rysunkiem numer 6 aby podigczy¢ zawodr dozujgcy piasek (punkt 4) z zaworem
zamykajgcym dysze. (krok 5). Natoz zaciski wezy (23) nad kazdy z zakonczen przewodu piasku
(24). Zacisnij jeden koniec weza na ztgczce otworu wyjsciowego piasku (22) a drugi koniec zacisnij
na adapterze (25). Oba konce weza powinny by¢ mocno osadzone na ztgczkach. Przesun zaciski
wzdtuz weza do kazdej ztgczki i mocno je dokrec tak aby system byt szczelny i wytrzymat cisnienie

rzedu 65- 125PSI.
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7. Zamontuj dwie rgczki (6) do zbiornika uzywajgc czterech $rub (9) oraz czterech nakretek
heksagonalnych (8). Zauwaz, ze koncéwki rgczek wygiete sg ku goérze (Rysunek 7).

8. Wsun os (5) w otwory znajdujgce sie po bokach rgczek na ich dolnej powierzchni. Nat6z kotka (2)
po jednym na kazdy koniec osi. Kétka zamontuj razem z metalowymi podktadkami (31)
umieszczajgc kazdg po jednej stronie kotka. Zabezpiecz kétka przy pomocy przetyczki (3).

9. Umies¢ noézke (4) w pasujgcym otworze znajdujgcym sie na spodzie zbiornika blisko jego
krawedzi. Uzyj ostatniej przetyczki (3) aby przymocowac n6dzke do zbiornika.

10. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz dokiadnie wszystkie potgczenia, upewniajgc sie ze
wszystkie sg dobrze dokrecone i mocno osadzone.

DOBOR MATERIAtU SCIERNEGO

Rodzaj piasku jaki wybierzesz znacznie wptynie na czas potrzebny do wykonania pracy na
czyszczonej powierzchni. Materiaty scierne mogg zawiera¢ weglik krzemu, aluminium, piasek
krzemowy, piasek rafowy, piasek morski. Piasek rafowy i morski nawet po oczyszczeniu zawiera
kawatki muszli, korali i inne materiaty organiczne. Te materiaty znacznie tatwiej absorbujg wilgo¢ niz
inne. Z powodu wilgoci w tego rodzaju materiatach przy uzywaniu piasku morskiego oraz koralowego
czesto dochodzi do zatykania sie zaworu dozujgcego piasek.

-7-
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Jesli zdecydujesz sie na ponowne uzycie raz juz uzytego piasku, pamietaj ze piasek ulega zuzyciu.
Ostre krawedzie ziaren zaokraglajg sie przez co staje sie on mniej efektywny. Gdy zauwazysz, ze
piasek nie $ciera powierzchni efektywnie nalezy wymieni¢ go na nowy.

t ADOWANIE ZBIORNIKA PIASKIEM

1. Sprawdz czy materiat Scierny, ktéry ma zostac uzyty nie jest wilgotny i ze nie bedzie

zapychat zaworu dozujgcego (18-8), rury wylotowej piasku (2), i innych komponentéw piaskarki.

2. Zatéz ubranie ochronne.

3. Ustaw zawér powietrza (18) w pozycje wytgczong (poziomo).

4. Otwoérz zawdr zamykajgcey dysze (18-C) (Pozycja pozioma)

5. Upewnij sie, ze manometr (15) wskazuje zero.

6. Odkre¢ zakretke wlewu zbiornika (12) znajdujgcg sie na szczycie zbiornika.

7. Umiesc¢ lejek (29) we wlewie i wsyp materiat Scierny do lejka. Upewnij sie, Ze w zbiorniku znajduje
sie wystarczajgca ilos¢ piasku umozliwiajgca wykonanie pracy. Jesli powierzchnia do oczyszczenia
jest duza napetnij bak na % jego catkowitej pojemnos$ci i uzupetniaj jego poziom jesli zabraknie
piasku do ukonczenia pracy. Jesli wilgotnos¢ powietrza wynosi 90- 100% odwadniacz nie bedzie w
stanie odfiltrowac catej wody w zbiorniku petnym do % pojemnosci. W takiej sytuacji do zbiornika
nalezy wsypywacé¢ mniejszg iloS§¢ materiatu sciernego i uzupetniac go w miare wykonywania pracy.
Zmniejszy to ryzyko zatykania sie dna zbiornika oraz innych elementéw ukfadu.

8. Gdy zbiornik zostanie uzupetniony odpowiednig iloscig piasku zakre¢ korek wlewu zbiornika(12).
9. Zamknij zawor zamykajgcy dysze (18-C) i otwérz zawor powietrza (18).

10. Sprawdz czy nie ma wycieku powietrza przez wlew zbiornika w miare zwiekszania sie cisnienia
powietrza w zbiorniku.

KONSERWACJA

1. Nalezy dotozy¢ wszelkich staran aby uchroni¢ kompresor przed uszkodzeniami jakie mogg by¢
spowodowane piaskowaniem. Najlepszg metodg ochrony sprezarki przed ewentualnym
uszkodzeniem jest trzymanie go w oddzielnym pomieszczeniu niz wykonywane jest piaskowanie.
Uzywaj diugiego weza tak aby zapewni¢ odpowiednie cisnienie niezbedne do wykonania pracy.
Kolejng metodg ochrony kompresora jest ustawianie go w takim stosunku do kierunku wiatru aby nie
byt narazony na uszkodzenia przez zawiewany materiat Scierny. Nalezy zachowac jak najwiekszy
dystans pomiedzy kompresorem a piaskarkg. Wazne jest rowniez aby regularnie konserwowac i
czysci¢ kompresor.

2. Niektore czedci piaskarki zuzywajg sie szybciej niz inne. Czesci, na ktére nalezy zwrdcié
szczegblng uwage to te niosgce mieszanke materialu Sciernego ze sprezonym powietrzem.
Pierwszym waznym elementem jest przewdd piasku(24), nastepnie zniszczeniu ulec mogag
metalowe mocowania weza, zawor zamykajgcy dysze (18-C) oraz dysze ceramiczne (27).

3. Jesli w ktérejs z wymienionych wyzej czesci dojdzie do wycieku powietrza nalezy bezzwtocznie
zatrzymac prace. Nalezy sprawdzi¢, ktéra doktadnie czeS¢ wymaga naprawy lub wymiany. Gdy
przewdd piasku jest nowy jego scianki majg grubos¢ 2”. Podczas piaskowania swiatto przewodu
piasku Sciera sie i jego scianki stajg sie ciensze. Aby dokonac inspekcji weza i innych elementéw
narazonych na dziatanie piasku nalezy wtozy¢ ubranie ochronne i nastepnie doprowadzi¢ do wzrostu
cisnienia w uktadzie. Nastepnie nalezy zamkng¢ zawor zamykajgcy dysze. Jesli istniejg przecieki w
uktadzie bedzie mozna je zauwazy¢ lub poczu¢. W miejscu gdzie Sciana jest zuzyta pojawi sie
pecherzyk. Jesli zaobserwujesz pojawienie sie takich



{SEKO’

pecherzykdéw wymien bezzwtocznie wgz na nowy. Pekniecie pecherzyka prowadzi do wydostania sie
przez powstaty otwor piasku pod cisnieniem 65 lub wiecej PSI (4,5 Bar).

ZACHOWAJ INSTRUKCJE

Instrukcja ta potrzebna jest w celu zapoznania sie z zasadami bezpieczehstwa, zasadami
korzystania, listg czesci praz zasadami gwarancji. Przechowaj instrukcje w suchym, bezpiecznym i
tatwo dostepnym miejscu do ewentualnego wgladu.

WYMAGANIA DOTYCZACE ZRODtA POWIETRZA

Piaskowanie wymaga duzych ilosci powietrza pod wysokim cisnieniem. Na prace piaskarki
moze niekorzystnie wptyngé:

« Uzywanie zbyt matego weza zaopatrujgcego w powietrze

* niedostateczne cisnienie powietrza

* zbyt duza dysza

.. | ZUZYCIE
.. | WEWNETRZNA WYDAINOSC
WE,WNETRZNA DEUGOSCE - & MOC PIASKU
SREDNICA . SREDNICA PRZY 8,5 Bar
WEZA el T KONCOWEK N L (0,85 Mpa) o
i o GODZINE
3/8"-9.5 mm 15 m 0,10"-2,5mm | 1,5kW (2 KM) 10,2 m3/h 27 kg
3/8"-9,5 mm 7.5m 0,125"- 3,2 mm 3 kW (4 KM) 20,4 m3/h 45 kg
%" - 12,5 mm 15 m 0,150"- 3,8 mm | 5,2 kW (7 KM) 34 m3/h 68 kg
%" -12,5 mm 7.5m 0,175"-4,5mm | 7,5 kW (10) KM | 42,5 m3/h 91 kg

Najlepsze efekty pracy osiggng¢ mozna przy cisnieniu rzedu 65- 125 PSI czyli 4,5-8,5 Bar
(atmosfer)- 0,45-0,85 Mpa

WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Przy uzywaniu narzedzi takich jak kompresor powietrza niezaleznie od tego czy jest to
sprzet o napedzie elektrycznym Ilub spalinowym nalezy zachowaC podstawowe zasady
bezpieczenstwa aby zredukowac ryzyko pozaru, porazenia elektrycznego lub urazéw ciata.

Przed rozpoczeciem pracy z piaskarkg nalezy sie zapozna¢ z zasadami bezpieczenstwa
zwigzanymi z uzywaniem Twojego kompresora.

PRZED UZYCIEM PIASKARKI ZAPOZNAJ SIE Z CAtA INSTRUKCJA!
1. UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Batagan
prawdopodobienstwo wypadkdw.

2. ZWRACAJ UWAGE NA WARUNKI W MIEJSCU PRACY. Nie uzywaj narzedzia w miejscach
wilgotnych, mokrych. Nie nastawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj narzedzi elektrycznych w
poblizu tatwopalnych gazoéw i ptyndw.

3. TRZYMAJ DZIECI Z DALA OD URZADZENIA. Dzieci nie powinny znajdowa¢ sie w miejscu pracy.
Nie pozwdl dzieciom przenosi¢ urzgdzenia ani zadnych akcesoridw z nim zwigzanych.

4. UZYWAJ NARZEDZIA ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM. Nie uzywaj piaskarki do celéw, do
ktorych nie zostata ona wyprodukowana.

W miejscu zwieksza
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5. UBIERAJ SIE ODPOWIEDNIO. Nie no$ luznych ubran ani bizuterii poniewaz mogg one zosta¢
wkrecone w ruchome czesci narzedzia. Zaleca sie aby do pracy z narzedziem zaktada¢ obuwie z
podeszwg antyposlizgowg. Diugie witosy nalezy odpowiednio zabezpieczyé. Zawsze no$
odpowiednie ubranie ochronne.

6. UZYWAJ OCHRONY NA USZY, OCZY ORAZ MASKI OCHRONNEJ DROG ODDECHOWYCH.
Zawsze nos$ atestowanie przez ANSI gogle ochronne aby chroni¢ oczy przed metalowymi i
drewnianymi opitkami. Jesli w miejscu pracy powstaje drewniany, metalowy lub chemiczny pyt lub
kurz nos atestowang maske respiracyjng lub maske chronigcg drogi oddechowe.

7. ZABEZPIECZ OBRABIANY ELEMENT: Uzyj spinaczy lub imadta do zablokowania elementu

jesli jest maty lub lekki. Jest to bezpieczniejsze niz uzywanie rgk, a takze dzieki temu obie rece sg
wolne do obstugi dyszy.

8. Zachowaj ostroznos¢ podczas pracy narzedzia. Zawsze podczas pracy stéj stabilnie i nie siegaj
ponad narzedziem kiedy jest ono uruchomione.

9. Wykonuj regularnie prace konserwacyjne. Utrzymuj narzedzie czyste. Zapewni to lepszg

i bezpieczniejszg prace.

10. ODLACZ KOMPRESOR. Gdy nie jest uzywany, podczas serwisowania i wymiany czesci.

11. Unikaj przypadkowego uruchamiania urzgdzenia. Upewnij sie, ze gdy piaskarka nie jest
uzywana dysza jest zamknieta.

12. ZACHOWAJ STAN GOTOWOSCI. Zawsze skupiaj petng uwage na wykonywanej pracy. Nie
obstuguj narzedzia gdy jestes zmeczony.

13. NIE WOLNO OBStUGIWAC NARZEDZIA BEDAC POD WPLYWEM ALKOHOLU,
NARKOTYKOW ORAZ LEKOW NA RECEPTE,.

14. SPRAWDZAJ CZY NIE MA USZKODZONYCH ELEMENTOW. Przed uzyciem kazda cze$¢,
ktora wyglgda na uszkodzong powinna zostaC dokftadnie sprawdzona, jej sprawnosc i zdatnosc¢
powinna zosta¢ potwierdzona. Nalezy mie¢ pewno$¢, ze dana czes¢ bedzie dziatata zgodnie z
przeznaczeniem. Zwracaj uwage na ustawienie ruchomych czesci i sprawdzaj czy nie ma luzdéw.
Wszystkie czesci uszkodzone, zle umocowane i inne usterki, ktére mogg zaburzy¢ prawidtowg
prace urzgdzenia powinny zosta¢ naprawione przez wykwalifikowanego mechanika. Nie uzywaj
narzedzia gdy ktérykolwiek z wigcznikéw dziata nieprawidtowo.

15. WYMIANA CZESCI. Podczas serwisowania uzywaj tylko identycznych czesci zamiennych.

LISTA CZESCI | SCHEMAT

1. Zbiornik 18. Zawor powietrza 27. Dysze

2. Kétka 18A. Zawor dtawigcy 28. Zaslepka dyszy
3. Przetyczka (przepustnica) 29. Lejek

4. N6zka 18B. Zawor dozujgcy 30. Maska

5. 08 piasek 31. Matelowa podktadka
6. Raczki 18C- Zawér zamykajgcy

7. Uchwyty rgczek dysze

8. Nakretka heksagonalna 19. Ztgczka

9. Sruba damska/meska

10. Zawor bezpieczenstwa 20. Ztgczka

11. Uszczelka typu O 21. Waz powietrza

12. Zakretka wlewu 22. Przewdd wylotowy

13. Rurka tgczaca piasku

14. Rozgateziony przewod wlotowy 23. Zacisk

15. Manometr 24. Przewdd piasku

16. Ztaczka 25. Adapter

17. Odwadniacz 26. Uszczelka

-10 -
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step2

step1

step3

step4
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Piaskarka syfonowa mobilna 191
Typ: G02029, Model: LD-D02350

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca
dyrektywe 95/16/W
2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich
odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w
okreslonych granicach napiecia
oraz norm
EN 60204-1: 2018, EN 1SO12100: 2010
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-4532/20 z dnia 07.04.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;
Email : info@qgatechnic.com; Website : www.gatechnic.com;
Numer rejestracyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowaniei przechowywanie dokumentacji technicznej

odpowiada: Lo
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. e : [// »»»»»»»»»»»»»»»
Y,
Kietlin, 07.07.2021 Larysa Kowalczyk
Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Miejsce i data wystawienia
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that
the content of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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SAFETY INSTRUCTIONS

1. READ THROUGH THE ENTIRE MANUAL BEFORE STARTING MACHINERY. Machinery
presents serious injury hazards to untrained users.

2. ALWAYS USE ANSI APPROVED SAFETY GLASSES WHEN OPERATING MACHINERY.
Everyday eyeglasses only have impact resistant lenses, they are NOT safety glasses.

3. ALWAYS WEAR AN ANSI APPROVED RESPIRATOR WHEN OPERATING MACHINERY THAT
PRODUCES DUST. Wood dust is a carcinogen and can cause cancer and severe respiratory
illnesses.

4. ALWAYS USE HEARING PROTECTION WHEN OPERATING MACHINERY. Machinery noise
can cause permanent hearing damage.

5. WEAR PROPER APPAREL. DO NOT wear loose clothing, gloves, neckties, rings, or jewelry
which may get caught in moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair and wear
non-slip footwear.

6. NEVER OPERATE MACHINERY WHEN TIRED, OR UNDER THE INFLUENCE OF DRUGS OR
ALCOHOL. Be mentally alert at all times when running equipment.

7. ONLY ALLOW TRAINED AND PROPERLY SUPERVISED PERSONNEL TO OPERATE
EQUIPMENT. Make sure operation instructions are safe and clearly understood.

8. KEEP CHILDREN AND VISITORS AWAY. Keep all children and visitors a safe distance from the
work area.

9. MAKE WORKSHOP CHILD PROOF. Use padlocks, master switches, and remove start switch
keys.

10. NEVER LEAVE WHEN MACHINE IS RUNNING. Turn power OFF and allow all moving parts to
come to a complete stop before leaving equipment unattended.

11. DO NOT USE IN DANGEROUS ENVIRONMENTS. DO NOT use this equipment in damp, wet
locations, or where any flammable or noxious fumes may exist.

12. KEEP WORK AREA CLEAN AND WELL LIT. Clutter and dark shadows may cause accidents.
13. USE A GROUNDED EXTENSION CORD RATED FOR THE MACHINE AMPERAGE.
Undersized cords overheat and lose power. Replace extension cords if they become damaged. DO
NOT use extension cords for 220V equipment.

14. ALWAYS DISCONNECT FROM POWER SOURCE BEFORE SERVICING MACHINERY. Make
sure switch is in OFF position before reconnecting.

15. MAINTAIN MACHINERY WITH CARE. Keep blades sharp and clean for best and safest
performance. Follow instructions for lubricating and changing accessories.

16. MAKE SURE GUARDS ARE IN PLACE AND WORK CORRECTLY BEFORE USING
MACHINERY.

17. REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Make a habit of checking for keys and
adjusting wrenches before turning equipment ON.

18. CHECK FOR DAMAGED PARTS BEFORE USING MACHINERY. Check for binding and
alignment of parts, broken parts, part mounting, loose bolts, and any other conditions that may affect
equipment operation. Repair or replace damaged parts.

19. USE RECOMMENDED ACCESSORIES. Refer to the instruction manual for recommended
accessories. The use of improper accessories may cause risk of injury.

20. DO NOT FORCE MACHINERY. Work at the speed for which the equipment or accessory was
designed.

21. SECURE WORKPIECE. Use clamps or a vise to hold the workpiece when practical. A secured
workpiece protects your hands and frees both hands to operate the equipment.

22. DO NOT OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times.
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23. MANY MACHINES CAN EJECT THE WORKPIECE TOWARD THE OPERATOR. Know and
avoid conditions that cause the workpiece to "kickback."

24. ALWAYS LOCK MOBILE BASES (IF USED) BEFORE OPERATING MACHINERY.

25. BE AWARE THAT CERTAIN DUST MAY CAUSE AN ALLERGIC REACTION in people and
animals, especially when exposed to fine dust. Make sure you know what type of dust you will be
exposed to and always wear an approved respirator.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

1. CORRECT ABRASIVES. Never use wet abrasives in this sandblaster, it is designed for dry
abrasives only.

2. PROTECTING LUNGS. Make sure that you always use an OSHA approved respirator when
using or cleaning the sandblaster.

3. LEAVING THE AREA. Always disconnect air supply when leaving the sandblaster.

4. PROTECTING EYES. Make sure that you always use the dust hood when using or cleaning the
sandblaster.

5. PROTECTING ENVIRONMENT. Always sandblast in an area where the spread of abrasive dust
can be contained.

6. WORK AREA SAFETY. Clean compressor and equipment air filters often, and repair any air
hose leaks immediately.

7. MAINTAINING COMPONENTS. Replace nozzles, hoses, lenses, and safety gear when they
become worn.

8. MAINTAINING EQUIPMENT. Check air lines and fittings for any leaks, and replace lines and
reseal fittings immediately.

9. SAFE SAND BLASTING. Do not use system over the rated PSI.

10. CORRECT LIGHTING. Always make sure that you have adequate lighting when sandblasting.
11. LOADING & UNLOADING. Close the air supply ball valve and discharge the air tank before
disconnecting the air supply line.

12. SAFE MAINTENANCE. Disconnect air supply and discharge the air tank and all lines before
doing maintenance.

13. SAFE SANDBLASTING. Always secure the workpiece before sandblasting.

ASSEMBLING THE SANDBLASTER

1. Refer to the drawing for step 1, assembling the intake manifold (14). First, attach the pressure
gauge (15), to the top of the intake manifold, turning the gauge so that it can be seen across the top
of the tank. Next, attach the nipple connector (20) to the throttling valve. Attach the joint pipe (13) to
the manifold.

2. Refer to the drawing for step 2, to assemble the water tap filter (17). Two (16) nipple connectors
are screwed into each side of the filter. On one side, attach the air supply valve (18), to the (16)
nipple connector, and then attach the male female connector (19), to the other side of the air supply
valve. When you're ready to operate the sandblaster, the air hose from the compressor will fasten to
the male/ female connector (19).

3. Place the tank (1) on the table with the four clips up. Refer to the drawing for step 3. Screw the
water tap filter (17), and its parts into the hole at the side of intake manifold. Then screw of open
end of the joint pipe (13) with intake manifold (14) and pressure gauge (15) attached into the
threaded hole on the side of the filler pipe on top of the tank. Again, be sure that the manifold and
gauge are vertical.
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4. Refer to the drawing for step 4, assembly to the sand outlet valve into the hole at the bottom of
the tank. Attach four parts, in order; Nipple connector (16); sand metering valve (18-B); nipple
connector (16) and the sand outlet pipe (22).

5. Refer to the drawing for step 5, assembly of the nozzle shut off valve (18-C). In this assembly
process, you'll select one of the four nozzles (27) This is not a permanent solution, as you may
change nozzles accrording to the job being done. Screw the adapter (25) into the nozzle shut off
valve (18-C). Screw the last nipple connector (16) into the other side of the valve. Screw the gasket
(26) into the nipple connector, then add a nozzle (27) and the nozzle capnut (28).

6. Refer to the drawing for step 6 for connecting the sand metering valve assembly (step 4) and the
nozzle shut off assembly (step 5). Slide the two hose clamps (23), over each end of the sand hose
outlet pipe (22), and the other end over the hose.

LOADING ABRASIVE

1. Check to make sure the abrasive is dry and clean so that it does not clog the unit.

2. Close the brass Air Supply Valve by turning it to the vertical position.

3. To release the pressure from the Tank, press Safety Trigger until air stops.

4. Make sure the Pressure Gauge reads “0”.

5. Remove the Filler Cap.

6. Using the Funnel, pour the selected abrasive media into the tank. Do not fill the tank more than
full. If humidity in your region is 90% or more, only fill the tank half full and check the water trap more
frequently.

7. Close the Filler Cap securely, assuring o-ring is in place.

MAINTENANCE

1. Keep your abrasive blaster clean, and protect it from damage.

2. Release pressure from the tank after each use.

3. When initially pressurizing, check for leaks at the tank top and at all hoses and fittings. Leaking
joints may be repaired by replacing worn or damaged parts and Teflon tape at joints.

4. Check for worn abrasive hose and fittings. The Abrasive Control Valve, manifold and all parts
after the abrasive is ejected from the tank are subject to rapid wear due to the flow of abrasive.
Watch especially for leaks, blistering, bulging or thinness of the hose. Replace any parts which
appear worn.
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This product was CE marked - 21

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Sandblast tank 19l
Type: G02029, Model: LD-D02350

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery
2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of
the laws of the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment

designed for use within certain voltage limits

and standards EN 60204-1: 2018, EN ISO12100: 2010

complies with the CE certificate
CE Type no. QA-AC-4532/20 of 07.04.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;
Email : info@qatechnic.com; Website : www.qatechnic.com;
Notified body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 07.07.2021
Place and date
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POZOR !l
Pokracujici vyvoj produktii mize znamenat, ze obsah navodu

k obsluze se mize zménit bez predchoziho upozornéni.
Tyto rozdily v navodu nemohou byt zakladem pro reklamaci..

-21 -



{SEKO
BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. PRED OTEVRENIM NADRZE. Snizte tlak v nadrZi s piskem. Chcete-li to provést,
odsSroubujte ventil pro pfivod vzduchu (18) a oteviete ventil trysky (18-C), abyste snizili tlak v
systému. Ujistéte se, Ze manometr tlaku nadrze (15) zobrazuje nulu, teprve pak je mozné
otevfit nadrz.

2. DOSAZENIi SPRAVNEHO TLAKU. Tlak by nemé&l pfesahnout 125PSI. Pokud dojde k
prekroCeni této hranice, mél by se aktivovat pojistny ventil (10) a snizit tlak. Pokud se pojistny
ventil neaktivuje, okamzité zastavte praci a pouzijte kompresor ke sniZeni tlaku na spravnou
hodnotu. NeZ se pokusite opravit nebo zkontrolovat piskovacku, ujistéte se, Ze manometr (15)
zobrazuje nulu.

MONTAZ PISKOVACKY

1. Nejprve se seznamte s obrazkem €. 1. Montaz rozvétveného vstupniho potrubi (14).
Namontujte manometr (15) na konci vstupniho potrubi a otocte ho tak, aby byl dobfe viditelny v
horni ¢asti nadrze. Poté namontujte Skrtici klapku (18-A) na spodni stranu vstupniho potrubi.
Dalsim krokem je montaz rychlospojky (20) na Skrtici klapku. Nasledné namontujte spojovaci
trubku (13) na bo¢ni stranu potrubi.

2. Seznamte se s obrazkem €. 2, na kterém je zobrazena montaz vysousece vzduchu (17). Na
obou stranach filtru se nachazi rychlospojka (16). K jedné rychlospojce pfipojte pfivodni ventil
vzduchu (18). Jeden konec vzduchového ventilu (18) spojte s rychlospojkou (16) a druhy konec
se spojkou samec-samice (19). Pokud je piskovacka pfipravena k pouziti, mélo by se
vzduchoveé potrubi z kompresoru pripojit ke spojce samec-samice (19).

% «

Obrazek 1 Obrazek 2

3. Umistéte nadrz (1) na stll tak, aby &tyfi svorky sméfovaly nahoru - viz obrazek 3.
Nasroubujte vysou$ec vzduchu (17) a jeho ¢asti na otvor, ktery se nachazi na bo¢ni strané
vstupniho potrubi. Potom pfiSroubujte volny konec spojovaci trubky (13) se vstupnim potrubim
(14) a s manometrem (15) pfipevnénym v zavitovém otvoru na boéni strané plnici trubky v horni
Casti nadrze. Ujistéte se, Ze vstupni potrubi a manometr jsou umistény svisle.

4. Podle obrazku €. 4 namontujte vypoustéci ventil pisku do otvoru, ktery se nachazi ve spodni
Casti nadrze.
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Namontujte ¢asti v nasledujicim poradi: rychlospojka (16), ventil pro davkovani pisku (18-B),
rychlospojka (16), vypoustéci potrubi na pisek (22).

Obrazek 3 Obrazek 4

5. Seznamte se s obrazkem €. 5, ktery zobrazuje montaz uzaviraciho ventilu trysky (18-C). P¥i
montazi tohoto prvku zvolte jednu ze Ctyr trysek (27). Tato volba neni trvala a trysky je mozné
vyménit tak, aby byly spravné pfizplsobeny aktualné provadéné praci. Pripojte adaptér (25) k
uzaviracimu ventilu trysky (18-C). NaSroubujte posledni rychlospojku (16) na druhou stranu ventilu.
Nasadte tésnéni (26) na rychlospojku a nasadte trysku (27) a zaslepku trysky (28).

6. Seznamte se s obrazkem ¢€. 6, ktery zobrazuje pfipojeni ventilu pro davkovani pisku (krok 4) s
uzaviracim ventilem trysky (krok 5). Nasadte hadicové svorky (23) nad kazdy konec hadice na
pisek (24). PFipojte jeden konec hadice k rychlospojce vypoustéciho otvoru pro pisek (22) a druhy
konec pfipojte k adaptéru (25). Oba konce hadice by mély byt pevné nasazeny na rychlospojkach.
Presunte hadicové svorky podél hadice ke kazdé rychlospojce a pevné je dotahnéte tak, aby byl
systém utésnén a vydrzel tlak 65-125PSI.

28\9
<
-~

-

v i 27 0%
J 26 -
% iq—u
3. Tk .
23 .:“ tryska

Obrazek 5 Obrazek 6
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7. Namontujte dvé rukojeti (6) na nadrz pomoci ¢tyr Sroubu (9) a ¢tyr Sestihrannych matic (8).
Dbejte, aby madla rukojeti byly ohnuté nahoru (Obrazek 7).

8. Nasunte osu (5) do otvorll na bocich rukojeti ve spodni ¢asti. Nasadte kole¢ka (2), jedno na
kazdy konec osy. KoleCka namontujte spole¢né s kovovymi podlozkami (31) a umistéte jednu na
kazdé strané koleCka. KoleCka zajistéte pomoci zavlacky (3).

9. Umistéte nohu (4) do odpovidajiciho otvoru, ktery se nachazi na dné nadrze v blizkosti okraje.
Pomoci posledni zavlacky (3) pfipevnéte nohu k nadrzi.

10. Pfed zahajenim prace dikladné zkontrolujte vSechny spoje, a ujistéte se, Ze jsou vSechny Casti
dobfe dotazené a pevné nasazené.

03

VYBER ABRAZIVNIHO MATERIALU

Typ pisku, ktery vyberete, vyrazné ovlivni dobu potfebnou k provedeni prace na ¢isténém povrchu.
Abrazivni materialy mohou obsahovat karbid kifemiku, hliniku, kfemenny pisek, ficni pisek, morsky
pisek. Riéni a moisky pisek, i po &isténi, obsahuje kusy musli, koral(i a dal$ich organickych
materiald. Tyto materialy absorbuji vihkost mnohem snadnéji nez jiné materidly. Z ddvodu vihkosti v
tomto typu materialu se pfi pouziti mofského a koralového pisku ¢asto ucpava ventil pro davkovani
pisku.

Pokud se rozhodnete znovu pouZit jiZz jednou pouzity pisek, nezapomente, Ze pisek podléha
opotrebeni. Ostré hrany zrni€ek se zaobluji, ¢imz se stava méné efektivni. Kdyz uvidite, ze pisek
neobrusuje povrch efektivné, je potifeba ho vymeénit za novy.
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PLNENI NADRZE PISKEM

1. Zkontrolujte, zda abrazivni material, ktery ma byt pouzity, neni vihky a nebude ucpavat
davkovaci ventil (18-8), vypoustéci potrubi na pisek (22) a dalSi soucasti piskovaciho zafizeni.

2. Oblecte si ochranny odév.

3. Nastavte vzduchovy ventil (18) do polohy vypnuto (vodorovné).

4. Oteviete uzaviraci ventil trysky (18-C) (vodorovna poloha)

5. Ujistéte se, Ze manometr (15) zobrazuje nulu.

6. OdSroubujte uzavér otvoru pro plnéni nadrze (12), ktera se nachazi na horni ¢asti nadrze.

7. VloZzte trychtyr (29) do otvoru pro plnéni a nasypte abrazivni material do trychtyre. Ujistéte se, ze
v nadrzi je dostateCné mnozstvi pisku pro provedeni prace. Pokud je plocha, ktera ma byt oCisténa,
velka, naplite nadrz do % jejiho celkového objemu a doplfiujte jeho hladinu, kdyZ bude nedostatek
pisku k dokonceni prace. Pokud je vihkost vzduchu 90-100%, vysouSe€ vzduchu nebude schopen
odfiltrovat veSkerou vodu v nadrzi napinéné do % objemu. V takovém pfipadé je tfeba do nadrze
nasypat mensi mnozstvi abrazivniho materialu a doplfiovat ho v pribéhu provadéni prace. Tim se
snizi riziko ucpani dna nadrze a dalSich prvkud systému.

8. Kdyz je nadrz doplnéna dostateCnym mnozstvim pisku, zaSroubujte uzavér otvoru pro plnéni
nadrze (12).

9. Uzavrete uzaviraci ventil trysky (18-C) a otevfete vzduchovy ventil (18).

10. Zkontrolujte, zda nedochazi k uniku vzduchu pfes otvor pro plnéni nadrze, kdyz se zvysSuje tlak
vzduchu v nadrzi.

UDRZBA

1. Je tfeba vynalozit veSkeré Usili k ochrané kompresoru pfed poskozenim, které muze byt
zpUsobeno piskovanim. Nejleps§i zpusob, jak chranit kompresor pfed moznym poskozenim, je
umistit ho v jiné mistnosti, nez kde probiha piskovani. Pouzijte dlouhou hadici k zajiSténi spravného
tlaku potfebného k provedeni dané prace. DalSim zplsobem ochrany kompresoru je jeho umisténi
tak, vzhledem ke sméru vétru, aby nebyl vystaven na poskozeni odfukovanym abrazivnim
materialem. Udrzujte co nejvétSi vzdalenost mezi kompresorem a piskovackou. Rovnéz je dllezité
pravidelné udrzovat a Cistit kompresor.

2. Né&které &asti piskovacky se opotfebovavaji rychleji nez ostatni. Casti, kterym je tfteba vénovat
zvlastni pozornost, jsou ty, které prenaseji smés abrazivniho materialu se stlacenym vzduchem.
Prvnim dulezitym prvkem je hadice na pisek (24), nasledné muze dojit k poSkozeni kovovych
hadicovych svorek, uzaviraci ventil trysky (18 C) a keramické trysky (27).

3. Pokud dojde k uniku vzduchu v nékteré z vySe uvedenych ¢asti, okamzité zastavte praci. Méli
byste zkontrolovat, ktery prvek pfesné vyzaduje opravu nebo vyménu. Kdyz je hadice na pisek
nova, jeho stény maji tloustku %2". BEhem piskovani se stény hadice obrusuji a jeji stény se stavaji
tenci. Chcete-li zkontrolovat hadici a jiné soucasti, které jsou vystaveny pusobeni pisku, oblecte si
ochranny odév a nasledné zvyste tlak v systému. Poté uzavrete uzaviraci ventil trysky. Pokud v
systému dochazi k uniku, budete si jej moci vS§imnout nebo jej ucitite. Na misté, kde je sténa hadice
opotfebovana, se objevi puchyfrek.

Pokud si vSimnete takovych puchyiku, okamzité vymeénte hadici za novou. Prasknuti puchyfku vede
k uniku pfres vznikly otvor pisku pod tlakem 65 nebo vice PSI (4,5 baru).

USCHOVEJTE SI TENTO NAVOD

Tento navod je potiebny k seznameni se s bezpecnostnimi pravidly, pravidly pouziti, seznamem
Casti a zarucnimi pravidly. Uchovavejte navod na suchém, bezpecném a snadno pfistupném misté
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pro pfipadné nahlédnuti.
POZADAVKY NA ZDROJ VZDUCHU

Piskovani vyzaduje velké mnozstvi vzduchu pod vysokym tlakem. Praci piskovacky mize
negativné ovlivnit:

- pouziti pfili§ uzké hadice pro pfivod vzduchu

- nedostatecny tlak vzduchu

- pFili§ velka tryska

VNITRNi PROMER DELKA VNITRNi PROMER VYKON VYKONNOST PRI SPOTREBA
HADICE HADICE KONCOVEK KOMPRESORU 8,5 Bar (0,85 PiSKU
Mpa) ZA HODINU
3/8"-9,5 mm 15m 0,10"-2,5 mm 1,5 kW (2 KM) 10,2 m*/hod 27 kg
3/8"-9,5 mm 75m 0,125"- 3,2 mm 3 kW (4 KM) 20,4 m*/hod 45 kg
1/2"-12,5 mm 15m 0,150"- 3,8 mm 5,2 kW (7 KM) 34 m’/hod 68 kg
1,2”-12,5 mm 7.5m 0,175"- 4,5 mm 7,5 kW (10 KM) 42,5 m*/hod 91 kg

Nejlepsich vysledkd prace |ze dosahnout pfti tlaku 65 a7 125 PSI, tedy 4,5 az 8,5 baru (atmosfér) - 0,45

DULEZITE BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

UPOZORNENI: PFi pouzivani nastroju, jako je vzduchovy kompresor, bez ohledu na to, zda se
jedna o elektrické nebo motorové zafizeni, je tfeba dodrzovat zakladni bezpecnostni pravidla pro
snizeni rizika pozaru, urazu elektrickym proudem nebo zranéni.

Pfed zahajenim prace s piskovackou je potfeba seznamit se s bezpenostnimi pravidly, které
souvisi s pouzivanim Vaseho kompresoru.

PRED POUZITIM PISKOVACKY SI PROSIM PRECTETE CELY NAVOD!

1. PRACOVNi PROSTOR UDRZUJTE V CISTOTE. Neporadek na pracovisti zvySuje
pravdépodobnost nehod.

2. DODRZUJTE PODMINKY NA PRACOVISTI. Nepouzivejte zafizeni na vihkych nebo mokrych
mistech. Nevystavujte zafizeni pusobeni desté. Nikdy nepouzivejte elektrické zafizeni v blizkosti
hoflavych plynu a kapalin.

3. DETI DRZTE MIMO DOSAH ZARIZENI. Déti by nemély byt pfitomny na pracovisti. Nedovolte
détem prenaset zafizeni nebo jakékoliv pFisluSenstvi s nim spojené.

4. POUZIVEJTE ZARIZENI V SOULADU S JEHO URCENIM. Nepouzivejte piskovacku pro ugely,
pro které nebyla vyrobena.

5. VHODNE SE OBLECTE. Nenoste volné obleéeni nebo $perky, protoZe by mohly byt zachyceny
do pohyblivych ¢asti zafizeni. Pro praci se zafizenim se doporucuje pouzivat boty s protiskluzovou
podrazkou. Dlouhé vlasy by mély byt vhodné sepnuté. VZdy pouzivejte vhodny ochranny odév.

6. POUZIVEJTE OCHRANU USi, OCi A OCHRANNOU MASKU NA DYCHACI CESTY. Vzdy
pouzivejte ochranné bryle schvalené pod oznacenim ANSI, abyste ochranili o¢i pfed kovovymi a
dievénymi pilinami. Pokud na pracovisti vznika dfevény, kovovy nebo chemicky prach nebo pyl,
noste atestovany respirator nebo masku na ochranu dychacich cest.

7. ZAJISTETE OBRABENY PRVEK: Pouzijte svorky nebo svérak pro zajisténi prvku, pokud je maly

Vv,
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8. P¥i praci se zafizenim budte opatrni. BEhem prace vzdy stujte stabilné a nepfedklanéjte se nad

zafizenim, pokud je spusténo.

10. ODPOJTE KOMPRESOR, pokud se nepouziva, pfi udrzbé a vymeéné soucasti.
11. Vyhybejte se nahodnému spusténi zarizeni. Ujistéte se, Ze je tryska zajisténa zaslepkou, pokud

se piskovacka nepouziva.

12. BUDTE OSTRAZITI. Vzdy se pIné soustfedte na praci, kterou délate. Nepouzivejte zatizeni,

pokud jste unaveni.

13. NEPOUZIVEJTE ZARIZENI, POKUD JSTE POD VLIVEM ALKOHOLU, DROG A LEKU NA

PREDPIS.

14. ZKONTROLUJTE, ZDA NEJSOU POSKOZENE NEKTERE CASTI. Pfed pouzitim by méla byt
kazda c¢ast, ktera vypada, ze je poSkozena, dukladné zkontrolovana, jeji u¢innost a
provozuschopnost by méla byt potvrzena. Ujistéte se, Ze dany prvek bude fungovat v souladu s
urc¢enim. Davejte pozor na nastaveni pohyblivych ¢asti a kontrolujte, zda nedoslo k jejich uvolnéni.
VSechny poSkozené, Spatné upevnéné casti a dalSi zavady, které mohou narusit spravné fungovani
zafizeni, by mély byt opraveny kvalifikovanym mechanikem. NepouZivejte zafizeni, pokud jakykoliv

ze spinacl nefunguje spravné.

15. VYMENA CASTI. P¥i servisu pouZivejte pouze identické nahradni dily.

SEZNAM CASTI A SCHEMA

. Nadrz

. Kolecka

. ZavlaCka

. Noha

Osa

. Rukojeti

. Madla rukojeti

. Sestihranna matice
9. Sroub

10. Bezpecnostni ventil
11. Tésnéni typu O

12. Uzaveér otvoru pro plnéni nadrze

©O~NO A WN

13. Spojovaci trubka

14. Rozvétvené vstupni
potrubi

15. Manometr

16. Rychlospojka

17. Vysousec vzduchu
18. Vzduchovy ventil

18A. Skrtici ventil (Skrtici
klapka)

18B. Ventil pro davkovani
pisku

18C. Uzaviraci ventil trysky
19. Spojka samec-samice

-27 -

20. Rychlospojka

21. Vzduchova hadice
22. Vypoustéci potrubi na
pisek

23. Hadicova svorka
24. Hadice na pisek
25. Adaptér

26. Tésnéni

27. Trysky

28. Zaslepka trysky
29. Trychtyf

30. Ochranna maska
31. Kovova podlozka
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Tento produkt byl oznac¢en znamkou CE - 21

CE Prohlaseni o shodeée

GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
pod nasi vlastni zodpovédnosti potvrzujeme, Ze tento produkt

Piskovaci nadrz, 19 I, GEKO
Typ: G02029, Model: LD-D02350

ke kterému se deklarace vztahuje, je v souladu s pfislusenym standardem nize:

2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES ,
2014/35/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpisu ¢lenskych statl tykajicich
se dodavani elektrickych zafizeni ur€enych pro pouzivani v uritych mezich napéti na trh
a standardy EN 60204-1: 2018, EN ISO12100: 2010
jsou v souladu s certifikatem CE.

CE Ccislo QA-AC-4532/20 ze dne 07.04.2020
vydano Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul; Turkey
Phone : 0090 216 572 49 10; Fax : 0090 216 572 49 14;

Email : info@qatechnic.com; Website : www.qgatechnic.com;

Cislo oznameného subjektu: 2138

Prohladeni o shodé se stava neplatnym, pokud byl produkt upraven bez souhlasu vyrobce.

Jméno a adresa osoby opravnéné k sestaveni souboru technické
dokumentace:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Larysa Kowalczyk

Opravnéna osoba

Kietlin, 07.07.2021
datum a misto
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





