Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

{SEKO

INSTRUKCJA OBStUGI

Gietarka hydrauliczna do rur 12T
Typ: G02040 model: 12T

Wyprodukowano dla

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Przed pierwszym uzyciem prosimy dokigdmg zapozna¢ sig z niniejszg instrukcjg obstugi.
o Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
Kietlin, ul. Spacerowa 3 . . . ) R 3 L .
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze
97-500 Radomsko S - ; . . A . .
www.geko.pl wystgpi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkow ich uzytkownika.
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UWAGA!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki maja charakter pogladowy i
moga réznic sie od zakupionego towaru.

Roéznice te nie moga by¢ podstawa do reklamaciji.
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UWAGA!!!

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji
krokiem prawnym, w ktérym uzytkownik z wolna i nieprzymuszona wola
potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie i
zapoznat sie ze wszystkimi konsekwencjami.

IASADY BEZPIECZENSTWA

- Zapoznaj sie doktadnie z urzgdzeniem oraz z procedurami jego obstugi. Powiniene$ znac
zagrozenia, ktére mogg sie pojawi¢, gdy urzgdzenie nie jest eksploatowane prawidtowo.

- Utrzymuj swoje stanowisko pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie zorganizowane
stanowisko pracy moze prowadzi¢ do powstania wypadku.

- Nie wykonuj pracy w stabo os$wietlonych i wagskich pomieszczeniach. Upewnij sie czy
podtoga jest stabilna i czy masz wygodne warunki do pracy. Podczas wykonywania pracy
zachowuj stabilng postawe.

- Koncentruj sie na wykonywanej pracy wykorzystujgc wszystkie swoje zmysty. Wykonuj
prace zgodnie z procedurami roboczymi. Przerwij prace, jesli nie mozesz skupi¢ uwagi na
wykonywanych czynnosciach.

- Utrzymuj urzgdzenia w czystosci.

- Uchwyty nie mogg by¢ pokryte smarem i kurzem.

- Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.
- Nigdy nie umieszczaj dtoni i n6g wewnagtrz obszaru pracy.

- Wykorzystuj urzgdzenie jedynie do tych celdéw, do ktorych zostato ono zaprojektowane.

- Podczas pracy stosuj $rodki ochrony osobistej (obuwie robocze, itp.).

- Nie no$ zbyt duzych ciezaréw a do noszenia wykorzystuj obie rece.

- Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych.

- Nie pracuj z wykorzystaniem urzadzenia/narzedzia, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci
stabo.

- Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzgdzenia sg surowo zabronione. NIE UZYWAJ
urzgdzenia, jesli zauwazone zostang zgiete elementy, pekniecia, bgdz inne uszkodzenia.

- Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy dzwiek, natychmiast przerwij
prace.

- Pamietaj o usunieciu wszelkich kluczy lub srubokretow z urzgdzenia i obszaru roboczego po
wykonaniu stosownej czynnosci.

- Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia sprawdz, czy wszystkie sruby sg poprawnie
dociggniete.

- Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed przystgpieniem do pracy, sprawdz czy
urzgdzenie spetnia odpowiednie warunki pracy i czy nie ma zadnych uszkodzen.

- Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

- Stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych lub innych czesci nie zatwierdzonych przez
producenta moze spowodowac obrazenia cielesne osdb obstugujgcych urzgdzenie.

- Urzadzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktérym moze ono podotaé. Nie nalezy przecigzaé
narzedzi czy wyposazenia dodatkowego. Do wykonywania prac o wiekszych wymaganiach w
zakresie mocy nalezy uzy¢ urzgdzenia o wiekszej mocy.

- Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Pracuj z wykorzystaniem materiatow lub przedmiotow
obrabianych, ktére odpowiadajg podanemu obcigzeniu lub mieszczg sie w innych
ograniczeniach podanych w warunkach technicznych.
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- Nie wystawia¢ na dziatanie nadmiernych temperatur czy bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

- Maszyna ta nie zostata zaprojektowana do uzytku w warunkach wilgotnego srodowiska lub
pod woda.

- Jesli nie korzystasz z urzgdzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu, chronic
przed dzie¢mi.

- Przed przystgpieniem do pracy, sprawdz czy wszystkie elementy zabezpieczajgce dziatajg
prawidtowo i skutecznie.

- Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy sprawdzic, czy zadna czes¢ nie jest peknieta, ani
zablokowana. Sprawdz czy wszystkie czesci zostaty zamocowane i zmontowane zgodnie z
projektem. Nalezy takze wzig¢ pod uwage inne uwarunkowania, ktére mogg miec ujemny
wptyw na prawidtowe dziatanie urzgdzenia.

- Jesli instrukcja nie przewiduje inaczej, wszystkie uszkodzone czesci nalezy naprawiac¢ bgdz
wymieniac.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

- Maty wyptyw ptynu hydraulicznego z pompy i innych urzadzen hydraulicznych jest
normalnych zjawiskiem i nie stanowi usterki. Jesli ilo$¢ ptynu hydraulicznego jest zbyt mata,
nalezy go regularnie uzupetniac.

- Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego powietrza
nalezy wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekac, az cisnienie ustabilizuje sie.
- Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszelkich potgczen i przewodow.
Po wykryciu nieszczelno$ci, dokonac natychmiast naprawy.

- Sitownika hydraulicznego nie mozna poddawac wiekszemu naprezeniu/obcigzeniu niz
wynosi maksymalna dopuszczalna wartos¢. Ttoczyska nie nalezy prébowac wysuwac z
wykorzystaniem nadmiernej sity. Moze to spowodowac jego catkowite wysuniecie sie z
sitownika.

- Po rozigczeniu potgczen szybkoztgcznych, w otwartych otworach wlotowych nalezy umiescic
zaslepki zabezpieczajgce, ktore zapobiegng przedostaniu sie zabrudzen do uktadu.

- Urzadzenie trzymaj z dala od ognia i zrodet ciepta, aby zapobiec ich uszkodzeniom.

- Rozlany na podtozu ptyn hydrauliczny stwarza ryzyko poslizgu i odniesienia obrazen. Jesli
zauwazony zostanie rozlany ptyn hydrauliczny, musi on zosta¢ natychmiast sprzgtniety. Uzyj
odpowiedniej wetny do czyszczenia lub innej substancji pochtaniajgcej. Zgodnie z zasadami
prawa o zagospodarowywaniu odpaddw, substancje absorpcyjne lub wetha muszg by¢
poprawnie przechowywane w zamknietym metalowym pojemniku i dostarczone do
autoryzowanego osrodka gromadzenia odpaddw.

- Nie mozna mieszac¢ réznych ptynéw hydraulicznych (np. pochodzgcych od réznych
producentow).

- Nalezy przestrzegac okreséw wymiany ptynéw hydraulicznych.

- Nalezy upewnic sie czy wykorzystywany ptyn hydrauliczny jest czysty. Zabrudzenie ptynu
znacznie skraca jego trwatos¢ i moze spowodowaé nieodwracalne uszkodzenie maszyny.

- Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzgdzenia, nalezy korzystac z oston i
korkéw zabezpieczajgcych.
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- Mocno przytwierdzi¢ urzgdzenie do ptaskiej i stabilnej podtogi lub stotu roboczego o
stabilnosci odpowiedniej dla przeniesienia sit nacisku podczas giecia.

- Podczas pracy giety materiat moze niechcacy odskoczyc¢ lub pekngc.

- Przy przecigzeniu kazda z czesci moze ulec peknigeciu i wyskoczyc.

- Przy gwattownym uwolnieniu energii gietarka moze rowniez przesungc sie.

- Nie przedtuzaj dzwigni pompy hydraulicznej w zaden sposéb przy uzyciu elementéow
posredniczgcych.

- Przed przystgpieniem do czynnosci giecia zaznacz miejsce do zginania i starannie zamocuj
materiat przy pomocy samoryglujgcych sie kombinerek.

- Nie stosuj urzgdzenia do rur, ktérych parametry techniczne nie odpowiadajg parametrom
urzgdzenia. Nie stosuj urzgdzenia w przypadku materiatdw utwardzonych lub zbrojonych oraz
zeliwa.

- Urzgdzenie przeznaczone jest tylko do giecia rur bez spoiny i spawania oraz o okrggtym
przekroju poprzecznym.

- Podczas pracy nie dotykaj mechanizmu skrzynki przektadniowej, aby unikng¢ ewentualnego
urazu.

- Nie wktadaj rgk w obszar zabiegu giecia.

- Podczas pracy przy rurach stalowych, nalezy nosi¢ rekawice, aby unikng¢ skaleczen lub
innych podobnych obrazen.

WYPOSAZENIE SIOWE

- Przed przystgpieniem do wykonywania konserwacji urzgdzen hydraulicznych stopniowo
zmniejszaj ci$nienie

w obiegu hydraulicznym, aby obnizy¢ je do wielkosci cisnienia atmosferycznego.

- Jesli urzadzenie zawiera sprezyny dociskowe, nalezy zapewnic ich stopniowe i bezpieczne
zwalnianie przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu.

Przed wyrzuceniem opakowania sprawdz czy nie ma w $rodku jakichs czesci. Jezeli tak,
wyjmij je i zainstaluj na wtasciwym miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz
rysunek montazowy dla uzyskania stosownych informaciji.

USTAWIENIE GIETARKI

* Najodpowiedniejszym miejscem do ustawienia gietarki jest miejsce przy scianie skierowanej
ptaszczyzng do srodka pomieszczenia.

* Miejscem nieodpowiednim jest ustawienie przy innej $cianie lub wrecz w rogu
pomieszczenia.

* Wybierz wtasciwe miejsce biorgc réwniez pod uwage dtugos¢ obrabianych rur.
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USTAWIENIE ROBOCZE

- Gietarka jest przeznaczona do giecia rur w utozeniu pionowym.
- Mozna jg rowniez uzywa¢ w potozeniu nachylonym, ale wowczas nalezy liczy¢ sie z
mozliwoscig zapowietrzenia przewodu hydraulicznego, co w konsekwencji prowadzi do spadku
sprawnosci urzgdzenia, ktora zalezy od kata pochylenia gietarki.

0BStUGA

Podczas pracy stosuj okulary ochronne, rekawice robocze, kask, obuwie robocze.

Odpowiednie rury do obrobki na gietarce
- Rury stalowe bez spoin i spawania, ktére posiadajg okragty przekrdj poprzeczny.
- W przypadku innych materiatéw nalezy testowac zabieg giecia.

Nie stosowac do:

- Rur stalowych ze spoinami

- Rur stalowych, ktére nie majg okrggtego przekroju poprzecznego.
- Rur zeliwnych

Wybdr elementu posredniczgcego gietarki

- Wybierz element posredniczgcy odpowiedni do srednicy rury, wymaganej srednicy, grubosci
Scianki i rodzaju materialu. Promien giecia ma réwniez wptyw na wybdr elementu
posredniczgcego.

Wybor dtugosci rur do giecia

- Rura musi mie¢ odpowiednig dtugos¢, z uwzglednieniem pewnego zapasu, aby podczas giecia
jej konce nie wysunety sie z krgzkdw mechanizmu prowadnika.

- Pamietaj zawsze o uwzglednieniu zapasu na dtugosci rury przeznaczonej do giecia i dla innych
zastosowan.

Mocowanie krgzkbw mechanizmu prowadnika

- Krgzki mechanizm prowadnika nalezy zawsze mocowacC symetrycznie w korpusie gietarki z
dopasowaniem do wybranego elementu posredniczgcego. Im wiekszy jest element
posredniczgcy, tym wiekszg nalezy zachowaé odlegtos¢é miedzy krgzkami.

- Kotek musi by¢ catkowicie przechodzi¢ przez oba otwory korpusu gietarki i musi by¢
zabezpieczony przetyczkg zabezpieczajgcg z drugiej strony, co zapobiega przed jego
wypadnieciem podczas procesu giecia.

Praca z niezabezpieczonym kotkiem jest zabroniona.

Podczas giecia rur nie stosuj tylko samych kotkéw, ale zawsze uzywaj jeszcze kragzkéow
mechanizmu prowadnika.
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- Zamocuj element posredniczgcy dla danej rury przewidzianej do giecia do ttoka
hydraulicznego.

- Wprowadz rure do elementu posredniczgcego.

- Wprowadz krgzki zgodnie z powyzszg procedurg w odpowiednie otwory w korpusie
gietarki.

- Zabezpiecz kotki krgzkéw przy pomocy przetyczek zabezpieczajgcych.

- Zabezpiecz ustawienie rury na obu jej koncach przy uzyciu zaciskéw
samozabezpieczajgcych, aby podczas procesu giecia nie nastgpito jej wysuniecie, co
mogtoby skutkowac¢ obrazeniami ciata w wyniku uderzenia przez wyrzucony materiat
obrabiany.

UWAGA

Przed przystgpieniem do kazdej operacji giecia nalezy przetestowac rezultat operacji giecia
na materiale o takiej samej specyfikacji i liczy¢ sie ze znacznie wiekszym zuzyciem. W
przypadku giecia seryjnego mozna zaznaczy¢ miejsce zginania i w ten sposob przyspieszy¢
tempo pracy ci zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw.

Podczas giecia wskutek naciskéw linie zaznaczenia miejsca zginania mogg sie przesungc.
Sprawdz czy zastosowano element posredniczgcy o wiasciwej srednicy bedgcy optymalnym
wyborem dla zgdanego kata i promienia.

- Zamknij zawdr w dolnej czesci korpusu cylindra przy pomocy dostarczonej dzwigni.

- Przesuwaj w gore i w dét dzwignig pompy hydraulicznej trzymajgc jednoczesnie rure w
wybranym potozeniu do giecia.

- Licz sie ze zjawiskiem pamieciowym ksztattu po zwolnieniu materiatu z uktadu mocowania.
Aby wyeliminowac to zjawisko, mozna zgig¢ rure bardziej niz wynika to z potrzeby. Nalezy to
jednak przetestowac poniewaz efekt ten jest rozny w zaleznosci od materiatu i wielkoSci
giecia. Innym sposobem zapobiegania jest pozostawienie rury w gietarce na pewien czas po
przeprowadzeniu operacji giecia.

- Utrzymuj maszyne w czystoéci. Brud z narzedzi moze dosta¢ sie do wewnetrznych
mechanizmdw urzgdzenia i spowodowacé uszkodzenia narzedzi lub samego urzgdzenia.

- Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywaé zrgcych roztworéw czyszczgcych ani
rozcienczalnikow do farb.

- Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ z uzyciem miekkiej Sciereczki
zmoczonej w wodzie z mydtem.

- Oczy$¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

- Jesli nie korzystasz z urzgdzenia nalezy zabezpieczyC je przez smarowanie przy uzyciu
odpowiedniego smaru i przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia
korozji.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

Jesdli gietarki nie uzywa sie, to uktad pompy nalezy przechowywac z zaworem zwolnionym,
aby zapobiec zuzyciu zmeczeniowym sprezyny. Zuzywajgca sie sprezyna jest
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powodem problemoéw z ruchem powrotnym ttoka do potozenia poczatkowego.

UZUPELNIANIE PLYNU HYDRAULICZNEGO

- Przed przystgpieniem do uzupetnienia, sprawdzenia czy wymiany ptynu hydraulicznego
nalezy zawsze dokfadnie wytrze¢ powierzchnie wokét otworu wlotowego szmatkg
znajdujacg sie z boku cylindra i zawsze zamykac go przy uzyciu korka gumowego.

- W ten sposéb zapobiegniesz dostaniu sie zanieczyszczen do maszyny, jej uszkodzeniu lub
przedwczesnemu zuzyciu.

- Sprawdz poziom ptynu po ustawieniu gietarki w potozeniu pionowym.

- Otwérz zawor i zwolnij ttok mozliwie w jak najnizsze potozenie.

- Wyjmij korek gumowy z boku cylindra roboczego.

- Poziom ptynu powinien sie znajdowac w jednej linii z dolng krawedzig otworu.

- Jesli zachodzi potrzeba, uzupetnij ptyn hydrauliczny do poziomu dolnej krawedzi otworu.

- W fabryce pompa zostata napetniona ptynem hydraulicznym wysokiej jakosci. Ptyn
hydrauliczny nalezy wymieniaé po dtugim okresie czasu uzywania dla zapewnienia duzej
trwatoséci eksploatacyjnej urzgdzenia i usuniecia materiatu powstatego w wyniku zuzycia
$ciernego.

- Przed przystgpieniem do wymiany ptynu hydraulicznego nalezy zawsze doktadnie wytrze¢
powierzchnie wokot otworu wlotowego szmatkg znajdujgcg sie z boku cylindra i zawsze
zamyka¢ go przy uzyciu korka gumowego. W ten sposéb zapobiegniesz dostaniu sie
zanieczyszczen do maszyny, jej uszkodzeniu lub przedwczesnemu zuzyciu.

- Otwérz zawdér i zwolnij ttok mozliwie w jak najnizsze potozenie.

- Wyjmij korek gumowy z boku cylindra roboczego.

- Umies¢ gietarke na boku i wylej zuzyty ptyn. Nie dopusé, aby ptyn rozlat sie wokot
urzadzenia.

- Ustaw gietarke z powrotem w potozeniu pionowym i wlej ptyn do dolnej krawedzi otworu
uzupetniania ptynu.

- Zamknij zawor i unie$ ttok w gérne potozenie.

- Zwolnij ttok w dolne potozenie i sprawdz poziom ptynu; jesli zachodzi potrzeba uzupetnij
ilos¢ ptynu jeszcze raz do dolnej krawedzi otworu.

- Zamknij otwor przy uzyciu korka gumowego.

UWAGA

Wytrzyj szmatkg rozlany ptyn. Ptyn i zabrudzone ptynem szmatki nalezy traktowaé jako
niebezpieczne odpady i usuwacé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Powierzchnie robocze kotkow nalezy regularnie smarowaé przy uzyciu wlasciwego smaru.
Sprezyny nalezy zabezpieczac przed korozjg przy uzyciu odpowiedniego roztworu.
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RACZKA SHOWNIKA

SEOWNKA

RAMIE

BOLEC ZABEZPIECZAJACY

1.Rama

2 sitownik

3. 5ruba

4 bolec

5 bolec prowadzacy
6_zawleczka

T 1/2"matryca wyginajgca
8_34"matryca wyginajgca
9.1"matryca wyginajgca

10.1 1/4"matryca wyginajgca
11.1 1/2° matryca wyginajgca
12.2" matryca wyginajgca
13.2 12" matryca wyginajgca
14_3"matryca wyginajgca

15 raczka

16_podkladka sprezyny

17 sprezyna

18 sruba

19 nakretka motylkowa
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Gietarka hydrauliczna do rur 12T
TYP: G02040, MODEL: 12T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, oraz
norm EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
jest identyczny z egzemplarzem, bedacym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-4680/20 z dnia 05.06.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul, Turkey
tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.qgatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie oraz przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................ /;(//7/

/

mgr Larysa Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 16.02.2021
Miejsce i data wystawienia
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WARNING!!

The ongoing development of the products may mean that
the content of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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SAVE THIS MANUAL

Keep this manual for the safety warnings and precautions, assembly, operating, inspection,
maintenance and cleaning procedures. Write the product’s serial number in the back of the
manual near the assembly diagram (or month and year of purchase if product has no number).
Keep this manual and the receipt in a safe and dry place for future reference.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION

Read all safety warnings and all instructions. Failure to heed these markings may result in
personal injury and/or property damage.

- Attach pipe bender securely to solid, flat and level surface that can support weight of pipe
bender and pipe, with enough clearance for movement of pipe. Do not lay pipe bender on its
side. The hydraulic ram may leak or not function properly.

- Keep hands away from ram, pipe and rollers during use.

- To prevent injury from burns, do not apply heat to pipe.

- Use only on free standing pipe. Do not use on pipe that is part of an assembly or that is
installed into a structure.

- Study, understand, and follow all instructions before operating this device.

- Keep rollers clean. If pipe rests on obstruction, it creates an uneven surface, causing excess
stress and possible breakage.

- Do not use on painted pipe or pipe that has debris on it.

- STOP and release compression if you suspect imminent structural failure. If safe, inspect
thoroughly and reposition pipe before proceeding.

- Wear safety goggles, heavy-duty work gloves, and steel-toe work boots during set up and/or
use.

- Keep bystanders out of work area.

- Do not leave the pipe bender unattended when loaded.

- Do not adjust safety valve.

- Inspect before every use; do not use if parts are loose, damaged.

- Ram service must be performed only by qualified repair personnel. Service or maintenance
performed by unqualified personnel could result in a risk of injury.

- When servicing a ram, use only identical replacement parts . Use of unauthorized parts or
failure to follow maintenance instructions may create a risk of injury.

- No alterations shall be made to this product.

- Only use with accessories rated to handle the forces exerted by this tool during operation.
Other accessories not designed for the forces generated may break and forcefully launch
pieces.

- Use only with included ram.

- This product is not a toy. Keep it out of reach of children.

- Maintain labels and nameplates. These carry important safety information.

- The warnings, precautions, and instructions discussed in this instruction manual cannot cover
all possible conditions and situations that may occur. It must be understood by the operator
that common sense and caution are factors which cannot be built into this product, but must be
supplied by the operator.
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1. Choose Bending Die the same nominal pipe size as pipe. For example: Use 1/2" Bending
Die with the size marked on it with 1/2" NPS pipe.

2. Attach Bending Die to Piston.

3. Adjust Rollers to correspond with size of Bending Die:

a. Remove R-Pins from Cotter Pins, then remove Cotter Pins.

b. Move Rollers to proper positions, then replace Cotter Pins and R-Pins.

4. Mark center line of bend on pipe.

5. Slide pipe into Bending Die, lining up center line marked on pipe with center of Bending
Die.

6. Place Ram Handle over Release Valve.

7. Twist Handle clockwise to close Valve.

8. Insert Handle into Fulcrum, then pump Handle until pipe reaches Bending Die.

9. Continue pumping slowly until desired angle is reached. Keep in mind that pipe may
rebound slightly, so you may need to bend very slightly beyond your desired bend to get the
correct bend. Practice on scrap workpieces first.

10. Place Ram Handle over Release Valve.

11. Twist Handle counterclockwise to open the Valve and lower the piston.

12. Remove pipe. If necessary, remove Roller(s) to allow room to remove pipe.

13. After use, store indoors out of reach of children.

USER- MAINTENANCE INSTRUCTIONS

TO PREVENT SERIOUS INJURY FROM TOOL FAILURE:

Do not use damaged equipment. If abnormal noise or vibration occurs, have the
problem corrected before further use.

BEFORE EACH USE, inspect the general condition of the Pipe Bender and Ram. Check for:
* loose hardware,

» misalignment or binding of moving parts,

* cracked or broken parts,

« any condition that may affect its safe operation. If a problem occurs, have the problem
corrected before further use. Do not use damaged equipment.

BEFORE EACH USE, thoroughly test the Ram for proper operation prior to its actual use.

AT LEAST ONCE EVERY THREE YEARS, change the hydraulic fluid:

a. Remove Ram from Pipe Bender by removing two Bolts.

b. With the Ram fully lowered, remove the Fill Plug.

c. Tip the Ram over to allow the old hydraulic fluid to drain out completely. Dispose of the old
hydraulic fluid in accordance with local regulations.

d. With the Ram upright, completely fill the Hydraulic Unit with high grade hydraulic fluid until
the fluid is 1/4" below the top of the Fill Port.

e. Turn the Release Knob counterclockwise to open the Release Valve.

f. Pump the Handle up and down quickly several times to purge air from the system.
g.Recheck fluid level and re-fill as needed.

13-



{SEKO’

h. Replace the Fill Plug.
i. Replace Ram on Pipe Bender.

AFTER EACH USE, wipe with a clean cloth. Store indoors out of children’s reach

168
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. Frame

. Ram

. Bolt

. Cotter pin

. Roller

. Safety pin

. 1/2" bending die

. 3/4" bending die

9. 1" bending die

10. 1 1/4" bending die
11. 1 1/2" bending die
12. 2" bending die

13. 2 1/2 bending die
14. 3" bending die

15. Handle

16. Spring washer

17. Spring

18. Bolt

19. Wing nut
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This product was CE marked - 21

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Hydraulic pipe bender 12T
TYPE: G02040, MODEL: 12T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery ,
and standards EN ISO 12100:2010, EN 1494:200+A1:2008
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-4680/20 of 05.06.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul, Turkey
tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Notified Body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................ /;(//7/

/

mgr Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 16.02.2021
Place and date
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





