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Typ: G02042, Model: 10T
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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
ich uzytkownika.
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow
zamieszczone w instrukcji zd;ec:a oraz rysunki majg
charakter pogladowy i moga roznic sie od zakupionego
towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.




Instrukcja obstugi

{EEKO



Instrukcja obstugi i @
LSEKO

Ostrzezenia i sSrodki ostroznosci

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z narzedzia nalezy zawsze przestrzegaé podstawowych
zasad bezpieczenstwa, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia sprzetu.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem tego produktu!

1. Unikaj pracy w pojedynke. W razie wypadku asystent moze udzieli¢ pomocy.

2. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zasmiecone obszary powodujg obrazenia.

3. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa w miejscu pracy. Utrzymuj dobrze oswietlone miejsce
pracy.

4. Trzymaj dzieci z daleka. Dzieci nie mogg nigdy przebywaé w miejscu pracy. Nie pozwadl im
obstugiwaé maszyn, narzedzi ani przedtuzaczy.

5. Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywaé w suchym miejscu, aby zapobiec rdzewieniu.
Zawsze zamykaj narzedzia i przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.

6. Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Podczas pracy zaleca sie
stosowanie ochronnej, nieprzewodzgcej pragdu odziezy i obuwia antyposlizgowego. Nos
nakrycie gtowy, aby unikng¢ wciggniecia wiosoéw przez gietarke.

7. Stosuj ochrone oczu i uszu. Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne zatwierdzone przez
ANSI.

8. Przez caly czas utrzymuj stabilng pozycije.

9. Nie modyfikuj tego narzedzia i nie uzywaj tego narzedzia do celéw, do ktoérych nie byto
przeznaczone.

10. Nie uzywaj narzedzia, gdy jestes zmeczony.

11. Sprawdz, czy nie ma uszkodzonych czesci. Przed uzyciem jakiegokolwiek narzedzia kazdg
cze$¢, ktoéra wydaje sie uszkodzona, nalezy doktadnie sprawdzi¢, aby upewnic sie, ze bedzie
dziatata poprawnie i spetnita zamierzong funkcje. Sprawdz czesci ruchome; wszelkie zepsute
czesci lub elementy montazowe; oraz wszelkie inne warunki, ktére mogg mie¢ wplyw na
prawidtowe dziatanie. Kazda uszkodzona cze$¢ powinna zosta¢ odpowiednio naprawiona lub
wymieniona przez specjaliste. Nie uzywaj narzedzia, jesli jakikolwiek przetgcznik nie wigcza sie
i wylgcza prawidtowo.

12. Podczas serwisowania nalezy uzywaé wytgcznie identycznych czesci zamiennych. Uzycie
jakichkolwiek innych czes$ci spowoduje utrate gwarancji. Uzywaj tylko akcesoriow
przeznaczonych do uzytku z tym narzedziem.

13. Nie uzywaj narzedzia pod wptywem alkoholu lub lekéw. Przeczytaj etykiety ostrzegawcze
na etykietach, aby ustali¢, czy Twoja ocena sytuacji lub refleks sg prawidiowe. W razie
watpliwosci nie nalezy obstugiwac narzedzia.

14. Dla wtasnego bezpieczenhstwa konserwacja powinna by¢ przeprowadzana regularnie przez
specjaliste.

15. Ostrzezenia, przestrogi i wskazowki omowione w tej instrukcji nie mogg obejmowac
wszystkich mozliwych warunkow i sytuacji, ktére mogg wystgpi¢. Operator musi kierowaé sie
zdrowym rozsgdkiem i ostroznoscig.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przed uzyciem nalezy przeczytaC catg instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych
instrukcji prowadzi¢ moze do porazenia elektrycznego, pozaru i powaznych urazéw ciata.

Migjsce pracy

- UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Batagan w miejscu zwieksz
prawdopodobienstwo wypadkéw.

- ZWRACAJ UWAGE NA WARUNKI W MIEJSCU PRACY. Nie uzywaj narzedzia miejscach
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wilgotnych, mokrych. Nie wystawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj narzedzi
elektrycznych w poblizu fatwopalnych gazow i ptyndw.
- TRZYMAJ DZIECI Z DALA OD URZADZENIA. Dzieci nie powinny znajdowac sie miejscu
pracy. Kazde rozproszenie moze byc¢ przyczyng wypadku. Nie pozwalaj dzieciom przenosi¢
urzgdzenia ani zadnych akcesoridow z nim zwigzanych.

Bezpieczenstwo uzytkownika

1. Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz zdrowy rozsgdek.
Nie wolno obstugiwa¢ narzedzia bedgc pod wptywem alkoholu, narkotykoéw oraz lekéw na
recepte. Czytaj ulotki lekow, ktére zazywasz aby sprawdzi¢, czy wptywajg one na Twojg ocene
sytuacji oraz refleks. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci nie obstuguj narzedzia.

2. Nalezy uzywac odpowiednich akcesoriéw ochronnych. Podczas pracy z narzedziem nalezy
nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpytowg, antyposlizgowe buty, kask oraz ochrone uszu
zawsze gdy wymaga tego sytuacja. Zmniejszy to ryzyko wypadkdw.

3. Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomiania sie narzedzia. Przed podtgczeniem do pradu
nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik jest w pozycji OFF. Podczas przenoszenia narzedzia nie
nalezy trzymac go za wigcznik poniewaz zwieksza to ryzyko wypadkdw.

4. Nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne przed uruchomieniem narzedzia. Klucz
przymocowany do obrotowych czesci elektronarzedzia moze byc¢ przyczyng urazow ciata.

5. Nie nalezy siega¢ posad urzadzeniem. Podczas pracy nalezy zachowaé stabilng pozycje i
rownowage. Pozwala to na zachowanie lepszej kontroli nad urzgdzeniem w razie wystgpienia
nieprzewidzianych sytuaciji.

6. UBIERAJ SIE ODPOWIEDNIO. Nie nos$ luznych ubran ani bizuterii poniewaz mogg one
zostac wkrecone w ruchome czesci narzedzia. Zaleca sie aby do pracy z narzedziem

zaktada¢ obuwie z podeszwg antyposlizgowg. Dtugie witosy nalezy odpowiednio

zabezpieczy¢. Zawsze nos odpowiednie ubranie ochronne.

7. Nalezy uzywac¢ mocowania obrabianego przedmiotu. Jest to bezpieczniejsze niz

uzywanie reki to podtrzymywania poniewaz pozwala na uzycie obu rgk do obstugi

urzgdzenia.

Bezpieczenstwo zwigzane z uzyciem i konserwacja

1. Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Urzgdzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach do ktorych zostato przystosowane. Nie prébuj uzywac¢ niekompatybilnych
akcesoriéw w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

2. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktére ma uszkodzony wtgcznik. Narzedzie, ktore nie
moze by¢ kontrolowane przy pomocy witgcznika stwarza niebezpieczenstwo i powinno zostaé
naprawione.

3. Przed rozpoczeciem regulacji, naprawy, wymiany akcesoriow lub magazynowania nalezy
odtgczy¢ narzedzie od pradu. Takie Srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

4. Narzedzie nalezy przechowywacC odtgczone od pradu, poza zasiegiem dzieci i 0soOb
niepowotanych. Wyrzynarka w rekach oséb niepowotanych i nieprzeszkolonych jest narzedziem
niebezpiecznym.

5. Nalezy regularnie dokonywac¢ konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma luzow i
usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie wystgpity
inne usterki moggce zaktéci¢ prawidtowg prace urzagdzenia. W razie wykrycia nieprawidtowosci
nalezy natychmiastowo dokona¢ naprawy narzedzia. Wiele usterek ma swoje zrédio w
nieprawidtowej konserwaciji.
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6. Nalezy uzywac narzedzia oraz akcesoriow z nim zwigzanych zgodnie z niniejszg instrukcjg

i w sposéb prawidtowy. Nalezy bra¢ pod uwage warunki oraz rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ przyczyng powaznych wypadkow.

7. Uszkodzony wigcznik nalezy wymieni¢c w autoryzowanym serwisie. Nie nalezy uzywac
narzedzia z niesprawnym witgcznikiem / wytgcznikiem.
8. Nie nalezy pozostawia¢ narzedzia bez nadzoru gdy jest ono wtgczone. Przed opuszczeniem
miejsca pracy zawsze nalezy wytgczyC narzedzie i poczekac na jego catkowite zatrzymanie sie.
9. Jesli gtowny kabel ulegt uszkodzeniu nalezy go wymieni¢ na odpowiedni kabel sieciowy.
Kabel uzyska¢c mozna od dystrybutora urzgdzenia. Kabel moze
autoryzowany serwis lub wykwalifikowanego elektryka.

by¢é wymieniony przez

Nr Nazwa Il. | Nr Nazwa 1.
1  Dtuga przetyczka 2 14  Nakretka 3/8" 4
2 Krotka przetyczka 1 15 Kotek montazowy 3/8" x 5-1/4" 1.
3  Kwadratowy bloczek blokujgcy 1 16 Kotek montazowy 3/8" x 7/8" 2
4 Blokada 1 17 Matryca 1" 1
5  Przetyczka i 18 Matryca 1-1/4" 1
6  Przektadka pierscienia 1 19 Matryca 1-1/2" 1
7  Klin do giec ostrych 1 20 Matryca 1-3/4" 1
8 Raczka wewnetrzna 1 21 Matryca 2" 1
9 Zewnetrznaraczka / uchwyt matryc 1 22 Matryca 2-1/2" 1
10 Pierscien / uchwyt matryc i 23 Matryca 3" 1
11 Podstawa 1 24 Podktadka 3/8" 2
12 Przetyczka 1 25 Kotek montazowy 3/8" x 1-3/8" 1
13 Przektadka il 26
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INFORMACJE WSTEPNE

Kompaktowa gietarka przeznaczona jest do giecia ptaskich, kwadratowych i okrggtych pretow
metalowych. Moze by¢ uzyta do wyginania réznego rodzaju pretow, rur, uchwytéw i mocowac.
Gietarka jest na tyle lekka, ze moze by¢ z tatwos$cig przewozona w ré6zne miejsca pracy.

MONTAZ

1. Przykreci¢ podstawe (11) do stabilnej powierzchni przy pomocy srub montazowych.

2. Umiescic przektadki (13) nad trzema otworami znajdujgcymi sie na gornej czesci podstawy,
jak pokazano na rysunku 1.

3. Umiescic pierscien (10) nad trzema przektadkami i przykreci¢, uzywajgc dwoch srub (16) oraz
nakretek (14).

4. Umiesci¢ przektadke pierscienia (6) pomiedzy dwoma otworami na jego tyle. Przymocowac
catos¢ do podstawy przy pomocy kotka montazowego (15) i nakretki (14).
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Przektdka
pierscienia
(#6) Kotek mocujgcy

Pierscien
(#10)

Przektadka

montazowa
(#13)

Podstawa \’
(#11)

Nakretka

[ e (#14)

5. Umiescic¢ rgczke (9) pomiedzy szynami montazowymi uchwytu matryc na pierscieniu i
zamocowac jg przy uzyciu dtugiej przetyczki (1), jak pokazano na rysunku 2.

Diuga
przetyczka
(#1) —//(]T
Uchw_yt tngtrycy Uchwyt matrycy
na pierécieniu "=~ naraczce
(#10) (#9)

Rysunek 2
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Bloczek blokujacy

Bloczek blokujacy (3) przytrzymuje obrabiany element w miejscu podczas zginania. Matryce (7-
23) na ragczce (9) wyginajg obrabiany element wokét dtugiej przetyczki (1) lub wybranej matrycy
srodkowej, jak pokazano na rysunku 3. Obrabiany element wygnie sie w ksztalt matrycy gnacej,
gdy bedzie zginany wokot dtugiej przetyczki lub wybranej matrycy srodkowej (rysunek 3).

Przetyczka
Diuga podpierajaca
prz&tj!ln):zka (#5)
Bloczek
blokujacy
#3

Krotka
przetyczka
(#2)

Obrabiany
element
Matryca
gnaca
Diuga
przetyczka Matryca
(#1) srodkowa

Rysunek 3

Bloczek blokujgcy oraz matryca srodkowa zabezpieczone sg przy uzyciu dwoéch dtugich
przetyczek. Matryca zginajgca zabezpieczona jest przy uzyciu krétkiej przetyczki (2). Matryca
srodkowa zawsze powinna by¢ zamocowana w najbardziej oddalonych otworach obu
uchwytéw matryc. Przetyczka podtrzymujgca (5) stuzy to podnoszenia poziomu bloczka
blokujgcego, w celu zréwnania go z matrycg srodkowg. Bloczek powinien by¢ umieszczony w
jednej z czterech pozycji (Rysunek 4). Powinien by¢ on umieszczony jak najblizej matrycy
srodkowej z jednoczesnym zachowaniem odlegtosci pozwalajgcej na umieszczenie
obrabianego elementu.
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- Obrabiany element powinien by¢ umieszczony pomiedzy matrycg srodkowg a matrycg gngca
i ptaskg powierzchnig bloczka.

- Bloczek i przetyczka podtrzymujgca powinny by¢ odsuniete od srodkowej matrycy w celu
zmieszczenia grubszych pretow i przysuniete blizej, aby umiesci¢ elementy ciensze.

- Matryca gngca jest zazwyczaj mocuje sie w trzecim otworze uchwytu matrycy na rgczce.
Ustawienie matrycy zalezy jednak od grubosci obrabianego elementu.

Klin do gieé ostrych

Przymocowac klin do gie¢ ostrych (7) jak pokazano na rysunku 5.

_ _ Kotek
Klin do gie¢ (#15)
ostrych Przektadka
(#7) pierscienia
(#6)
Obrabiany Diuga
element przetyczka
(#1)
Krotka Raczka
przetyczka
(#2) (#9)
: Diuga
i matryca 1”
#7) przetyczka

(#1)
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- Jesli rgczka (9) uderza pret w wyniku jego dtugosci, nalezy ustawi¢ pret na lewo od rgczki.

- Raczke nalezy zawsze ciggna¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

- Przed kazdym kolejnym gieciem, nalezy oznacza¢ miejsce zgiecia na obrabianym elemencie
przy pomocy kredy.

- W przypadku wykonywania dwdéch lub wiecej zagie¢ na jednym obrabianym elemencie, nalezy
dodac¢ dodatkowe 1/8" (zgodnie z pomiarem wewnetrznej srednicy) pomiedzy kazdg linig giecia.
Zrownowazy to roznice w odlegtosci wynikajgca z giecia.

- Umiejscowic linie ciecia na krawedzi klina do giecia ostrego, tak aby 1/2 linii byta widoczna.

- Wygig¢ pret pod odpowiednim kgtem. Uzy¢ kgtomierza do doktadnego pomiaru.

- Przed rozpoczeciem pracy na materiale docelowym, nalezy wykonaé giecie testowe na
tanszym materiale.

Regulacja blokady

- Blokada (4) stuzy do ustawienia kata giecia, gdy wykonywane jest wielokrotne giecie o takich
samych parametrach.

- Ustawic¢ gietarke, tak jak opisano powyzej.

- Uzy¢ katomierza do ustawienia odpowiedniego kata giecia.

- Zatozy¢ blokade na odpowiedni otwor w pierscieniu (10) w celu uzyskania porzagdanego kata.

KONSERWACJA

Regularne smarowanie pozwoli wydtuzy¢ zywotnos¢ gietarki. Przed kazdym uzyciem
sprawdzac gietarke pod katem uszkodzonych czesci.

OCHRONA SRODOWISKA

Zakaz wyrzucania narzedzia wraz z innymi odpadami gospodarstwa domowego.

Nie wolno wyrzucaé zuzytego narzedzia z odpadami gospodarstwa domowego. Narzedzie
nalezy zutylizowa¢ w przeznaczonym do tego zakfadzie zajmujgcym sie utylizacjg i
recyklingiem elektro-smieci.

ElektroSmieci (czyli Zuzyty Sprzet Elektryczny i Elektroniczny) to popsute, od dawna
nieuzywane, juz niepotrzebne urzgdzenia elektryczne i elektroniczne, dziatajgce kiedys na prad
lub na baterie — zepsute komputery, zabawki i gadzety elektroniczne, stare pralki, lodowki, a
takze zuzyte swietlowki. Klasyfikowane sg one jako odpady niebezpieczne, poniewaz zawierajg
trujgce substancje.

WAZNE | Schemat budowy zamieszczony w instrukcji zamieszczony jest tylko w celach
poglgdowych. Uzytkownik nie moze modyfikowac¢ narzedzia samodzielnie. Prowadzi to utraty
gwarancji i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia. Wszelkie naprawy narzedzia powinny
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego mechanika, przy uzyciu oryginalnych czesci lub ich
identycznych zamiennikow.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Gietarka do rur, pretow i profili
TYP: G02042, MODEL: 10T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, oraz
norm EN ISO 12100:2010, EN 1494:2000+A1:2008
jest identyczny z egzemplarzem, bedacym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-4680/20 z dnia 05.06.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul, Turkey
tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qgatechnic.com, www.qgatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie oraz przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................ /;(//7/

/

mgr Larysa Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 16.02.2021
Miejsce i data wystawienia
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Safety Warnings and Precautions
WARNING: When using tool, basic safety precautions should always be followed to reduce the
risk of personal injury and damage to equipment.

Read all instructions before using this product!

1. Avoid working alone. If an accident happens, an assistant can bring help.

2. Keep work area clean. Cluttered areas invite injuries.

3. Observe work area conditions. Keep work area well lighted.

4. Keep children away. Children must never be allowed in the work area. Do not let them handle
machines, tools, or extension cords.

5. Store idle equipment. When not in use, tools must be stored in a dry location to inhibit rust.
Always lock up tools and keep out of reach of children.

6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry as they can be caught in moving parts.
Protective, electrically nonconductive clothes and nonskid footwear are recommended when
working. Wear restrictive hair covering to contain long hair.

7. Use eye and ear protection. Always wear ANSI approved impact safety goggles.

8. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

9. Use the right tool for the job. Do not attempt to force a small tool or attachment to do the work
of a larger industrial tool. There are certain applications for which this tool was designed. Do not
modify this tool and do not use this tool for a purpose for which it was not intended.

10. Stay alert. Watch what you are doing, use common sense. Do not operate any tool when
you are tired.

11. Check for damaged parts. Before using any tool, any part that appears damaged should be
carefully checked to determine that it will operate properly and perform its intended function.
Check for alignment and binding of moving parts; any broken parts or mounting fixtures; and any
other condition that may affect proper operation. Any part that is damaged should be properly
repaired or replaced by a qualified technician. Do not use the tool if any switch does not turn On
and Off properly.

12. Replacement parts and accessories. When servicing, use only identical replacement parts.
Use of any other parts will void the warranty. Only use accessories intended for use with this
tool. Approved accessories are available from Harbor Freight Tools.

13. Do not operate tool if under the influence of alcohol or drugs. Read warning labels on
prescriptions to determine if your judgment or reflexes are impaired while taking drugs. If there is
any doubt, do not operate the tool.

14. Maintenance. For your safety, maintenance should be performed regularly by a qualified
technician.

15. The warnings, cautions, and instructions discussed in this instruction manual cannot cover
all possible conditions and situations that may occur. It must be understood by the operator that
common sense and caution are factors which cannot be built into this product, but must be
supplied by the operator.
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Part Description Qty Part Description Qty
1__]Long Hitch Pin 2 15 ]3/8" x 5-1/4" Mounting Bolt 1
2 |Short Hitch Pin 1 16 ]3/8" x 7/8" Mounting Bolt 2
3 Square Stop Block 1 17 1" Die 1
4 |Stop 1 18 |1-1/4" Die 1
5 |Support Pin 1 19 |1-1/2" Die 2
6 Ring Assembly Spacer 1 20 ]1-3/4" Die 1
7___|Right Angle Bending Attachment 1 21 12" Die 1
8 Inner Handle 1 22 |2-1/2" Die 1
9 Quter Handle/Die Receiver 1 23 |3" Die 1
10 __|Ring Assembly/Die Receiver 1 24 |3/8" Washer 2
11 |Stand 1 25 ]3/8" x 1-3/8" Mounting Bolt 1
12 |Handle Pin and Hair Clip 1 26 |Adjustable Stop Loop 1
13 |Mounting Spacer 3 27 ]3/8" Nut 1

14 ]3/8" Nut 4
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Assembly

Your Compact Bender-Floor will require complete assembly prior to operation. It is important
that you read the entire manual to become familiar with the unit BEFORE you use the Compact
Bender. Before assembling your Compact Bender, be sure that you have all parts described in
the Parts List.

When assembling your Compact Bender, it will be helpful to refer to each of the operational
Figures as well as to the Parts List and Assembly Diagram.

Mounting Surface: The mounting surface must be flat, level and capable of supporting the
weight of the Compact Bender combined with the materials to be worked with.

1. Bolt the Stand (11) to a flat, stable floor surface that is capable of supporting the weight of
this tool and the various workpieces to be used.

2. Place the three (3) Mounting Spacers (13) over each hole on the top of the Stand (11).

Ring Assembly
Spacer
(#6)

Mounting
Bolt
(#15)

. Mounting
Ring : Bolts
Assembly (#16)
(#10) |

Mounting Spacer
(#13)

i b
Figure A: Assembly

3. Place the Ring Assembly/Die Receiver (10) over the three Mounting Spacers (13) so that the
two holes on the Ring Assembly (10) line up with the corresponding Mounting Spacers (13).
Insert two (2) Mounting Bolts (16) through the Ring Assembly (10), Mounting Spacer (13) and
Stand (11). Tighten on Nuts (14).

4. Place the Ring Assembly Spacer (6) inside the arms of the Ring Assembly/Die Receiver (10)
between the back two holes. Insert the Mounting Bolt (15) through the Ring Assembly/Die
Receiver (10), through the Ring Assembly Spacer (6) and through the bottom hole in the Ring
Assembly/Die Receiver. Tighten it into place with the remaining Nut (14).

5. The Inner Handle (8) slides into the Outer Handle/ Die Receiver (9) and is held in place by a
Handle Pin and Hair Clip (12). The Inner Handle (8) can be fully extended by pulling out the
Handle Pin and Hair Clip (12) and pulling out the Inner Handle until the hole in the Outer Handle
(9) lines up with the holes at the end of the Inner Handle (8).
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=
Long Hitch Pin (1)
ong Ritc n Ai_!‘/

"__Inner Handle (8)
not shown

Figure B: Assemble Handle

6. Place the Outer Handle Die Receiver (9) between the Die Receiver (10) and secure it in
place using one of the Long Hitch Pins (1).

Basic Operation

Following are instructions on the primary uses of your Compact Bender. Additionally,
information is included on the many ways to use your Compact Bender, along with specific
examples. Becoming familiar with the Compact Bender and its many uses will allow you to
make a variety of useful items.

As the operator, you will have to decide on the way in which you will be using your Compact
Bender. The following are the basic steps you will need to take when working with the Compact
Bender.

Use an appropriate measuring device to measure and:

1. Decide on material and measurements to be used.

2. Decide on the appropriate Die. Decide on the best placement of the Die for your particular
bend.

3. Decide on the appropriate attachment, Stop Block or Right Angle Bend. Correct orientation
of Stop Block.

4. Insert stock into the Bender and position it properly. Make the first bend.

5. Check the angle and direction of the bend.

6. Make all consequent bends. Adjust the workpiece as needed.

CAUTION! Keep fingers and hands away from moving parts at all times.

Placement of Die

Dies are placed at one or two different locations depending on the bend to be made:

1. A die can be used in conjunction with the Short Hitch Pin (2) at the intersection of the Outer
Handle/Die Receiver (9) and the Ring Assembly/Die Receiver (10).

2. The Die can also be placed on the Outer Handle/Die Receiver (9).

3. Two Dies can be placed so that one is on the Outer Handle/Die Receiver (9) and one at the
center point where the Outer Handle/Die Receiver (9) and Ring Assembly/Die Receiver (10)
intersect-see Figure 3.

Orientation of the Handle

The Handle is always oriented up and on the right side. The Handle is always moved clockwise
when a bend is being made.
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Use of the Square Stop Block

The Stop Block is so named because it stops the workpiece from turning while the workpiece is
being bent, thus “stopping” movement of the workpiece.

When bending your workpiece, place the Square Stop Block (3) over one of the holes in the
Ring Assembly/Die Receiver (10). You will have to do some testing to determine placement of
the Square Stop Block. You will need to place it over the appropriate hole for the bend you
desire and the Die you are using.

1. There are four key positions to place the Square Stop Block (3) in while bending. The four
positions (as seen from looking down on the top of the Square Stop Block) are identified in this
manual by a letter; A, B, C, or D. See Figure 5 on the next page, for the letter and the
corresponding position of the Square Stop Block.

WARNING! Always position the Stop Block so that it's hole is oriented to the right side. Even
though another side of the Stop Block may actually face the work piece. If the hole is oriented
left instead of right, this will result in the Stop Block turning which will cause the workpiece to
move.

2. Set the appropriate Die into place on the Outer Handle/Die Receiver (9) between the upper
and lower fork. Secure the Die in place by inserting the Short Hitch Pin (2) through the Outer
Handle/Die Receiver (9) and the Square Stop Block. The Square Stop Block (3) is held in place
against the stock as shown in Figure 7 on page 12.

3. Set your workpiece into position. With the Handle (9) in the starting position, set the Square
Stop Block (3) as close to the Long Hitch Pin (1) at the center position, as possible.

Note: To avoid large spaces between the Stop Block, the Center Pin and selected Die, orient
the Square Stop Block differently, or if possible, move it one hole closer to center.

Long hitch pin Support. #'5") -

(#1)

Square stop block
(#3)—

Short hitch pin
(#2)

Workpiece
Mold die

Long hitch pin

(#1) Center die
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Use of the Right Angle Bend Attachment

Use the Right Angle attachment instead of the Stop Block when making a right angle or sharp
bend in the stock. The Right Angle Attachment fits on the Compact Bender only one way.

1. Install the Support Pin (5) under the Right Angle attachment. This will raise it up so that it sits
above the Ring Assembly/Die Receiver-see Figure 6.

2. Set the Support Pin into the 3rd hole on the Ring Assembly/Die Receiver (10). Line up the
hole in the top of the Right Angle Bending Attachment (7) with hole #2 in the Ring Assembly Die
Receiver (10) - see Figure F. Insert the Long Hitch Pin (1) through the second hole in the Ring
Assembly/Die Receiver(10) to secure the Right Angle Bending Attachment (7) in place.

Note: Your workpiece will not need to be clamped when you are using the Right Angle Bending
Attachment (7).

3. Mark the stock at the points that you desire to make a bend. Line up the stock so that the
Right Angle Attachment hits directly at the midpoint of your mark.

. 3/8 x 5-1/4"
Right angle Mounting Bolt

bending

attachment Ring assembly
Spacer
Workpiece Long hitch pin
Outer Hadle/
Short hitch pin Die Receiver
1" Die

Long hitch pin
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- If the handle (9) hits the bar due to its length, set the bar to the left of handle.

- Always pull the handle clockwise.

- Before each subsequent bending, mark the bending point on the workpiece element with
chalk.

- When two or more bends are made on one workpiece, add an additional 1/8 "(according to the
measurement of the inside diameter) between each bending line. This will compensate for
differences in distance due to bending.

- Place the cutting line on the edge of the sharp bending wedge so that 1/2 of the line is visible.
- Bend the rod at the right angle. Use a protractor for accurate measurement.

- Before starting work on the target material, perform a test bend on cheaper material.

LOCK ADJUSTMENT

- The lock (4) is used to set the bending angle when multiple bending is performed same
parameters.

- Set up the bending machine as described above.

- Use the protractor to set the right bending angle.

- Insert the lock into the appropriate hole in the ring (10) to obtain the desired one

angle.

MAINTENANCE

Regular lubrication will extend the life of the bending machine. Check the bending machine
before each use for damaged parts.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Pipe bender
TYPE: G02042, MODEL: 10T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery ,
and standards EN ISO 12100:2010, EN 1494:200+A1:2008
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-4680/20 of 05.06.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim Sirketi
Barbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak A Blok Kat: 19 No: 2 Atasehir
Istanbul, Turkey
tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: info@qatechnic.com, www.qatechnic.com
Notified Body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................ /;(//7/

/

mgr Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 16.02.2021
Place and date



(é.'EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione
warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad
oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej

lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest (czytelny podpis nabywcy)
réwnoznaczne z utrata praw gwarancyjnych.

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spotka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego
Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujagcemu gwarancji na sprawne
dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:

. OKRES GWARANCJI

1.

3.

Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to zakup
dokonywany przez osobe fizyczng dokonujacg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej
dziatalno$cig gospodarczg lub zawodowa.

Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub
naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sg odptatne.

Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie
gwaranta.

. OBOWIAZKI GWARANTA

Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodpfatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych,
montazowych).

Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego roszczen
w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej
obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.

Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznos$ci pozyskania czesci zamiennych.

lll. WARUNKI GWARANCJI

1.

Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z ujawnienia sie w tym
okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a.niewtfasciwego transportu i magazynowania;

b.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;

c.dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegoélnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie,
trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

d.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno- konserwacyjnych, stosowania
nieodpowiednich czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwaranciji, takie
jak:

» elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kofa, linki rozrusznika, listwy tnace, tancuchy
tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, $ruby bezpieczenstwa, $Swiece zaptonowe,
tarcze, zaréwki;

« elementy silnika: cylindry, fozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
 elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, fancuchy, pompy hydrauliczne;

» pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate,
fozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

« elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w spos6b oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej cze$ci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate
za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed
przystgpieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu
usterek w urzgdzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzgdzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod
grozbg utraty gwaranc;ji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci
nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.
11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze $wiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego
urzgdzenia z catym osprzetem (np. tancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z
dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgloszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do
niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl.
Protokét musi w szczegoélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajgcy reklamacje winien
réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imi¢ i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odméwié¢ przyjecia
urzgdzenia do naprawy i zwrdci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu
lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k.,
ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysyiki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wiasciwie opakowaé, a takze oddaé jg
Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungé ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnoSci
opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym;
by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartoSci przesyiki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne,
uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesyiki.

Nabywca nie moze zadaé naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie jest objete
obstuga gwarancyjng

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie -
jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia,
ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycjg.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskaé jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa:
serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

INFORMACIJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCIJI | NAPRAWY SERWISOWE)

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl,
nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystuguja dostepna jest na stronie: https:/
/b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci, 13





