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Prasa hydrauliczna z manometrem 20T
Typ: GO2087, Model: 20T

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejszg instrukcja obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze
wystgpi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkdw ich uzytkownika.
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki maja charakter pogladowy i moga
rézni¢ sie od zakupionego towaru.

Roznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamacji.
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UWAGA!!!

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji
krokiem prawnym, w ktérym uzytkownik z wolng i nieprzymuszona wola
potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie i
zapoznat sie ze wszystkimi konsekwencjami.

Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do wyciskania i wciskania tozysk, sworzni i tym
podobnych elementéw. Ma szerokie zastosowanie przede wszystkim w produkcji maszynowej,
montazu i demontazu wszedzie tam, gdzie mozna nig zastgpi¢ niebezpieczne nabijanie czesci
za pomocg uderzen. Wytwarzajgc duzg site umozliwia w hydrauliczny sposéb delikatnie,
ptynnie i doktadnie dziata¢ na montowane czesci. Prasa wyposazona jest w manometr.

Maksymalny nacisk: 20T
Zakres roboczy: 0-1035mm
9 poziomow

Szerokos¢ robocza: 495mm
Skok sitownika: 145mm
Waga netto: ok. 91kg.
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IASADY BEZPIECZENSTWNA

* Nalezy zapozna¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, eksploatacjg, jego
elementami i mozliwymi zagrozeniami wigzgcymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

* Nalezy zawsze stosowac sie do instrukcji podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych
tabliczek nie wolno usuwadé, ani niszczy¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tablic
prosimy zwrocic sie do dostawcy.

 Stanowisko pracy utrzymujemy w porzgdku i w czystosci. Batagan na stanowisku pracy
moze spowodowaé wypadek.

* Nigdy nie wolno w ciasnych albo Zle oswietlonych miejscach. Zawsze nalezy sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze nalezy
zachowywac stabilng postawe.

» Zawsze nalezy obserwowac postep pracy i korzysta¢ ze wszystkich zmystéw. Nie nalezy
kontynuowac pracy, jezeli nie mozemy sie na niej w petni skoncentrowac.

* Nalezy dbac o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

» Uchwyty i elementy sterujgce muszg by¢ suche i pozbawione sladow oleju i smaru.

* Nalezy uniemozliwi¢ dostep zwierzat, dzieci i osdb niepowotanych.

* Nie wolno wktadac¢ rgk ani ndg do przestrzeni roboczej.

* Nigdy nie woln ozostawi¢ pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.

» Urzgdzenia nie wolno uzywaé do innego celu, niz ten, do ktdérego jest przeznaczone.

* Przy pracy nalezy korzysta¢ ze $rodkdéw ochrony osobistej (na przyktad okulary,
ochronniki stuchu, respirator, obuwie robocze itp.).

* Nie nalezy pochyla¢ sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

« Z urzadzniem nie wolno pracowac¢ bedgc pod wptywem alkoholu lub innych substanciji
odurzajgcych.

* W przypadku zawrotéw gtowy albo mdtosci, nie wolno pracowac z urzgdzeniem.

« Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sg zabronione. NIE WOLNO URUCHAMIAC PRASY,
jezeli stwierdzimy wygiecia, pekniecie albo inne uszkodzenie.

* Nigdy nie wolno wykonywac¢ konserwacji podczas pracy.

» Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne nadzwyczajne zjawisko, to natychmiast
zatrzymujemy maszyne i przerywamy prace.

* Klucze i wkretaki po ich wykorzystaniu nalezy usung¢ z maszyny.

* Przed wigczeniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

* Nalezy zapewni¢ okresowg konserwacje maszyny. Przed witgczeniem nalezy sprawdzic,
czy maszyna nie ma widocznych uszkodzen.

* Przy konserwaciji i naprawachnalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

» Zastosowanie dodatkowych urzgdzen albo wyposazenia nie zaleconego przez dostawce
moze spowodowac wypadek.

* Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzgdzenie. Nie wolno przecigzaé
maszyny albo urzgdzen o matej mocy i korzysta¢ z nich przy pracach, ktére wymagajg
wiekszych maszyn.

» Urzadzenia nie wolno przecigzac€. Prace nalezy dobieraC tak, zeby urzgdzenie bez
przecigzenia osiggato optymalne predkosci. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych przecigzeniem.

» Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.
» Urzgdzenie nie jest przeznaczone do pracy z wodg ani w srodowisku wilgotnym.
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» Jezeli urzgdzenie przez dtuzszy czas nie bedzie uzywane, to sktadujemy go w suchym,
zamknietym pomieszczeniu poza zasiegiem dzieci.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdzamy, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce sg
sprawne, pracujg lekko i pewnie. Sprawdzamy, czy wszystkie poruszajgce sie czesci sg w
dobrym stanie.

» Sprawdzamy, czy niektére czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie sg
poprawnie umocowane. Sprawdzamy pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na
poprawne dziatanie maszyny i narzedzi.

 Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to uszkodzone czesci i elementy
zabezpieczajgce nalezy naprawi¢ albo wymienic.

+ Sladowy wyciek ptynu z pompy hydraulicznej i sitownikéw hydraulicznych jest
standardowg witasnoscig kazdej pompy hydraulicznej i sitownika i nie stanowi usterki w
czasie pracy. Ubytek ptynu nalezy na biezg co uzupetniac.

* Przed roztgczeniem demontowanego potgczenia nalezy zawsze zmniejszy¢ cisnienie
robocze do poziomu ci$nienia atmosferycznego.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen i
natychmiast usung¢ stwierdzone nieszczelnosci.

* Okresowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego
uszkodzenia albo stwierdzenia nieszczelnosci nalezy natychmiast przerwacC prace i
zapewnic ich fachowg wymiane.

+ Weze cisnieniowe nie mogg podlegaC skrecaniu — nalezy obserwowac linie na
powierzchni weza, ktéra nie moze by¢ skrecona.

« Weze cisnieniowe nie mogg by¢ prowadzone w miejscach, gdzie grozi im
niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia na ostrych krawedziach albo przetarcie.

* Nigdy nie wolno przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia sitownika hydraulicznego. Nie
wolno przekracza¢ maksymalnego wysuniecia ttoczyska, poniewaz w ten sposéb mozna
nawet wysungc ttok na zewnatrz sitownika.

» Jezeli szybkoztgcza sg odigczone to zaktadamy korki, zeby system hydrauliczny pozostat
czysty.

« Jezeli obcigzenie sitownika nie jest ustawione centralnie nalezy pompowac ze szczegolng
ostroznoscig. Jezeli do pompowania staje sie potrzebna duza sita, to prace nalezy przerwac
i tak przestawi¢ sitownik, zeby byt obcigzony centralnie. Ten srodek powinien ograniczy¢
site pompowania.

* Nie wolno ktas¢ zadnych ciezkich przedmiotéw na wezach hydraulicznych, zeby zapobiec
ich poplagtaniu. Weze zawsze uktadamy luzem, zeby unikng¢ uszkodzen ich i elementéw
ztgcznych.

* Narzedzia utrzymujemy poza zasiegiem ciepta i ognia, poniewaz moze to zaszkodzi¢
narzedziom.

* Nowe weze nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem albo przeptukac czystg cieczag
hydrauliczna.

* Przy przejsciach przez konstrukcje nalezy stosowac dtawice i na biezgco kontrolowac ich
stan.

* Przy ewentualnym wycieku ptynu hydraulicznego na podtoge warsztatu powstaje
mozliwo$¢ poslizgniecia sie. Dlatego taki ptyn nalezy szybko usung¢ stosujgc odpowiednie
srodki (sorbenty albo czy$ciwo) odpowiednio zmagazynowac (do zamykanego naczynia




Instrukcja obstugi

LSEKO
blaszanego) i przekazac specjalistom do likwidacji zgodnie z Ustawg o odpadach.
* Nie wolno mieszac¢ cieczy hydraulicznych roznych producentéw.
* Nalezy przestrzegac termindbw wymiany cieczy hydrauliczne;.
* Przy wymianie, uzupetnianiu i manipulacjach staramy sie zachowac czysto$¢ cieczy
hydraulicznej. Zanieczyszczenia znaczgco zmniejszajg zywotnos¢ urzgdzenia i powodujg
jego nieodwracalne uszkodzenia.
* Nalezy korzystaé z oston ochronnych i korkdéw uniemozliwiajgc przedostawanie sie
zanieczyszczen do urzgdzenia.

* Przed rozpoczeciem konserwacji urzadzen pneumatycznych albo hydraulicznych nalezy
zapewni¢ obnizenie cisnienia do poziomu atmosferycznego.

« Jezeli urzgdzenie zawiera Sci$niete sprezyny, to nalezy zapewni¢ ich powolne i
bezpieczne zwolnienie za pomocg odpowiedniego przyrzgdu.

OBSLUGA

1. Sitownik hydrauliczny z manometrem zamontowa¢ do ramy prasy.

2. Sitownik hydrauliczny nalezy potgczy¢ z pompg i sprawdzic¢, czy potgczenie jest dobrze
zabezpieczone.

3.Nalezy mocno zakreci¢ zawdr odcinajgcy dokrecajgc go w prawo.

4. Stotem mozna dowolnie porusza¢ w gore i w dot oraz zabezpieczy¢ jego potozenie
pretami oporowymi.

5. Element nalezy oprzeC€ o przesuwny stot roboczy prasy, albo o dostarczong podktadke
pryzmatyczng, przy czym element musi by¢ zawsze poziomo przy wyciskaniu tozysk,
sworzni itp. Stosujemy przyrzady o odpowiednich rozmiarach (pod prasowang czesc¢ i
koncowke ttoka) zeby zapobiec odrzuceniu tego elementu. UWAGA! Dostarczone Zeliwne
podkfadki pryzmatyczne stuzg do prostowania watow i pretéw. Z tego powodu muszg by¢
umieszczone pionowo. W potozeniu poziomym i przy wiekszych obcigzeniach mogg one
zostac zniszczone. Istnieje niebezpieczenstwo wysuniecia sie elementow. Na ttok trzeba
naktada¢ nasadke. Standardowa nasadka na ttok jest przeznaczona do pfaskiego
prasowania catg powierzchnig, jezeli stabilnos¢ czesci nie ulega naruszeniu. Jezel
prasowane sg czesci ksztaltowe nalezy zastosowaé koncéwki ttoka o odpowiednim
ksztatcie i podktadki, ewentualnie inne przyrzgdy o odpowiedniej wytrzymatosci. Istnieje
niebezpieczenstwo wysuniecia sie elementow.

6. Srodek $ciskanego elementu nalezy umieszczaé pod $rodkiem naciskajgcego ttoka.

7. Nalezy pompowac poruszajgc dzwignig pompy w gore i w doét.

8. Podczas pracy nalezy sprawdza¢ na manometrze, zeby wysokosS¢ cisnienia nie
przekraczata wartosci dopuszczalnej, dla ktorej prasa jest zaprojektowana. Nalezy unika¢
gwattownego spadku cisnienia, pod wptywem uderzen moze dojs¢ do uszkodzenia
manometru.

9.Cisnienie likwiduje sie odkrecajgc zawor wylotowy.

* Przed wyrzuceniem opakowania po urzgdzeniu sprawdzamy, czy nie pozostaty w nim
jakies elementy. Jezeli tak, identyfikujemy je wedtug wykazu albo rysunku ztozeniowego i
montujemy we wiasciwym miejscu.

|10
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1. Potgcz listwy podstawy z lewym i prawym stupkiem i dolng poprzecznicg za pomocag
srub,podktadek, podktadek zabezpieczajgcych i nakretek

2. Ustawi¢ rame prasy w pozycji pionowej, potgczy¢ jedng z gornych belek poprzecznych z
lewym i prawym stupkiem za pomocg srub, podktadek, podktadek zabezpieczajgcych i
nakretek.

3. Ustaw kolejng belke poprzeczng w docelowej pozycji i zamontowacC ptyte goérng
jednoczesnie na obu gérnych belkach poprzecznych, a nastepnie przymocowaé cylinder,
skreci¢ go nakretkg gorng od spodu gérnych belek poprzecznych, wsungc¢ cylinder do
otworu w podstawie ptyty i skrecic dolng nakretkg odspodu ptyty dolnej, nastepnie
zabezpieczyé gore i dot cylindra skrecajgc przy uzyciu bolcéw, podkiadek, podktadek
zabezpieczajgcych i nakretek.

4. Przykreci¢ dwie belki poprzeczne przy uzyciu czterech bolcéw wprowadzajgc w tuleje
dystansowe umieszczone miedzy belkami poprzecznymi, a nastepnie dokreci¢ cztery bolce
uzywajgc podktadek, podktadek zabezpieczajgcych i nakretek .

5. Wprowadzi¢ sworznie ramy stolu w otwory stupkow, a nastepnie wiozy¢ potgczone
wczesniej belki poprzeczne pomiedzy stupki opierajgc na sworzniach.

6 Potgczy¢ zespoty pompy i silnika uktadu powietrza z prawym stupkiem za pomocg srub i
podktadek.

7 Podtgczy¢ przewdd hydrauliczny do cylindra i zamontowac cisnieniomierz przy nakretce
ztgcza cisnieniomierza z podktadkg nylonowa.

8 Dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki

1. Manometr 16. Podkiadki

2. Pierscien 17. Stét

3. Tiok 18. Bolec

4. Sruba 19. Rama

5. Sruba 20. Podstawa

6. Plyta gorna 21. Podktadka

7. Nakretka 22. Podktadka zabezpieczajgca
8. Dolna ptyta 23. Nakretka

9. Siodetko tloczyska 24 Waz

10. Gérna rama 25. Dolna belka poprzeczna
11. Nakretka 26. Podstawa pompy

12. Sruba 27. Podktadka

13. Podktadka 28. Sruba

14. Podkiadka 29. Pompa

15. Nakretka 30. Ztacze weza

11]
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OPIS PRZIYCZYMA USUWANIE
Pompa nie driala Zanieczyszczone usrcrelnienie |Wymienic u=czelnienie
zaworu/ zuzyle uszczelnienie
Pompa nie daje cisnienia Fapowietzenie Otworzyc zawor wylotowy | wymie-
nic Korek do urupetmniania phmy.

Zbiomik moze byc przepeniony|Sprawdzamy poziom oleju po wy-
albo jest w nim za mato oleju. kreceniu korka do urupeniania.

Dolewamy olej do odpowiedniego
poziomu.
Pompa jest niestabllna pod obcia- | Zapowietrzenie Kilka razy podpompowac przy ot-
Zeniem wartym zaworze, potem zamknac
ZAWOT.
Ll=zczelnienie thoka pompy moge [Wymienic uszczelnienie na nowe.
Pompa nie pracuje stabilnie Zapowietrzenie Odpowietrzyc demontujac korek.

Powraca tholl przy obcigZzeniu. fanieczyszczone gniazdo zaworu | Zdemontowac  zawor  odcinaja-

odcinajaceqgo. oy, uszcrelke, Kulke iwyozyscic
gniazdo. Ponownie zmontowad
ZAWOT.

U=zkodrone gniszdo zaworu Stukajac w Kulke rozklepac gniaz-

do na ksztalt kulki albo prreszlifo-
wac gniazdo.
Tiok pod obciggeniem nie wraca | Przestawienie Wyregulowac zawory 2wrobne
po odkreceniu zawonu szybkoztgczek.

* Narzedzia zawsze nalezy utrzymywaé¢ w czystosci. Zanieczyszczenia, ktdore mogqg sie
przedosta¢ do mechanizmu narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

* Do czyszczenia nie wolno stosowa¢ agresywnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikow. Czesci plastikowe nalezy przetrze¢ Sciereczkg zwilzong w wodzie z
mydtem.

* Nieuzywane urzgdzenia przechowuje sie zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
zagraza im korozja.

Hydraulika

« Jezeli prasa hydrauliczna nie jest uzywana, pompa powinna by¢ przechowywana przy
otwartym zaworze wylotowym, Zzeby nie powodowac¢ zmeczenia sprezyny. Zuzyte sprezyny
powodujg problemy z powrotem ttoka do potozenia podstawowego.

Uzupetnianie oleju:

* Poziom oleju nalezy sprawdzi¢ tak, ze pompe umieszczamy w pionie, wyjmujemy miarke
(jezeli urzgdzenie jest wyposazone w miarke) i sprawdzamy poziom oleju.

« Jezeli to konieczne nalezy uzupetni¢ hydrauliczny olej az po brzeg otworu (albo zgodnie z
miarka).

13|
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* Po dtuzszym uzytkowaniu olej powinien by¢ wymieniony, zeby zapewni¢ dtuzsze
uzytkowanie urzadzenia. Olej spuszcza sie tak, ze wyjmuje sie korek i otwiera zawor
wylotowy. Uwazamy, zeby do systemu nie przedostaty sie zadne zanieczyszczenia. Prase
ponownie napetniamy odpowiednim olejem hydraulicznym.

Regulacja zaworow zwrotnych szybkoztgcza.

* Demontaz obu wspoétpracujgcych czesci szybkoztgcza z weza i sitownika.

« Wewnetrzng nakretke mosiezng regulujemy tak, zeby trzpien (ktory otwiera zawér
zwrotny przy potgczeniu obu koncow) byt wcisniety do szybkozigcza max. 0,2 mm pod
poziomem jego korpusu.

« Powtorny montaz szybkoztgczy. Przed skreceniem uszczelniamy gwint tasma teflonowa,
elastycznym kitem do uszczelniania gwintéw, albo innym s$rodkiem zapewniajgcym
szczelnos¢ potgczen i mozliwosé ponownego demontazu.

Smarowanie
Powierzchnie robocze mechanizmoéw smarujemy okresowo za pomocg odpowiedniego
smaru.

« Zuzytg ciecz hydrauliczng nalezy likwidowa¢ zgodnie w Ustawg o odpadach. Po
zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow postepowac
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i
plastikowych, ktére po posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Demontujemy wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci dzielimy na odpowiednie klasy odpadéw (metale, guma, tworzywa itp.) i
przekazujemy do wiasciwej likwidaciji.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Prasa hydrauliczna z manometrem 20T
Typ: GO2087, Model: 20T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
oraz norm EN 12100:2010, EN ISO 16092-3:2018
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-465*/20 z dnia 11.05.2020
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehirlstanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentaciji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Nazwisko, imie osoby upowaznionej

Kietlin, 02.02.2022
Miejsce i data wystawienia
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that the content
of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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UWAGA!!!

The first startup of this device, in the sense of the manual, is a legal step
that the user of the device confirms that he has read and understood the
manual and all the consequences of one's own volition.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MACHINERY

« READ ENTIRE MANUAL BEFORE STARTING. Operating machine before reading the
manual greatly increases the risk of injury.

« ALWAYS USE APPROVED SAFETY GLASSES WHEN OPERATING MACHINERY.
Everyday eyeglasses only have impact resistant lenses —they are NOT safety glasses.

« ALWAYS USE HEARING PROTECTION WHEN OPERATING MACHINERY. Machinery
noise can cause permanent hearing loss.

« WEAR PROPER APPAREL. DO NOT wear loose clothing, gloves, neckties, rings, or jewelry
that can catch in moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair and wear
non-slip footwear.

* NEVER OPERATE MACHINERY WHEN TIRED OR UNDER THE INFLUENCE OF DRUGS
OR ALCOHOL. Be mentally alert at all times when running machinery.

*« ONLY ALLOW TRAINED AND PROPERLY SUPERVISED PERSONNEL TO OPERATE
MACHINERY. Make sure operation instructions are safe and clearly understood.

« KEEP CHILDREN/VISITORS AWAY. Keep all children and visitors away from machinery.
When machine is not in use, disconnect it from power, lock it out, or disable the switch to make
it difficult for unauthorized people to start the machine.

« UNATTENDED OPERATION. Leaving machine unattended while its running greatly
increases the risk of anaccident or property damage. Turn machine off and allowall moving
parts to come to a complete stop before walking away.

« DO NOT USE IN DANGEROUS ENVIRONMENTS. DO NOT use machinery in damp, wet
locations, or where any flammable or noxious fumes may exist.

« KEEP WORK AREA CLEAN AND WELL LIGHTED. Clutter and dark shadows may cause
accidents.

+ USE A GROUNDED POWER SUPPLY RATED FOR THE MACHINE AMPERAGE.

Grounded cords minimize shock hazards. Operating machine on an incorrect size of circuit
increases risk of fire.

« ALWAYS DISCONNECT FROM POWER SOURCE BEFORE SERVICING MACHINERY.
Make sure switch is in OFF position before reconnecting.

« MAINTAIN MACHINERY WITH CARE. Keep blades sharp and clean for best and safest
performance. Follow instructions for lubricating and changing accessories.

« MAKE SURE GUARDS ARE IN PLACE AND WORK CORRECTLY BEFORE USING
MACHINERY.

* REMOVE CHUCK KEYS OR ADJUSTING TOOLS. Make a habit of never leaving chuck keys
or other adjustment tools in/on the machine - especially near spindles!

* DAMAGED MACHINERY. Check for binding or misaligned parts, brokenparts, loosebolts,
other conditions that may impair machine operation. Always repair or replace damaged parts
before operation.

+ DO NOT FORCE MACHINERY. Work at the speed for which the machine or accessory was
designed.
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« SECURE WORKPIECE. Use clamps or a vise to hold the workpiece when practical. A
secured workpiece protects your hands and frees both hands to operate the machine.

« DO NOT OVERREACH. Maintain stability and balance at all times when operating
machine.

* MANY MACHINES CAN EJECT WORKPIECES TOWARD OPERATOR. Know and avoid
conditions that cause the work piece to "kickback."

« STABLE MACHINE. Machines that move during operations greatly increase the risk of
injury and loss of control. Verify machines are stable/ secure and mobile bases(ifused)

are locked before starting.

« CERTAIN DUST MAY BE HAZARDOUS TO THE RESPIRATORY SYSTEM OF PEOPLE
AND ANIMALS, ESPECIALLY FINE DUST. Be aware of the type of dust you are exposed to
and always wear a respirator designed to filter that type of dust.

ADDITIONAL SAFETY FOR HYDRAULIC PRESSES

+ AVOIDING OVERLOAD. Exceeding rated press capacity can damage the press, shatter a
workpiece, or launch a press pin causing a severe impact injury. When the press has
reached its maximum pressure or the pump lever becomes stiff to operate, the press has
reached its limit. Never use a cheater pipe for extra leverage.

*« OPERATION SAFETY. Applying pressure to parts with this press can cause them to spring
out and strike you or bystanders with deadly force. Verify that bystanders are a safe distance
away from the press during operations. Make sure that you are wearing leather gloves and
safety glasses with a face shield. Heavy leather boots with extra toe protection are also
required. Under some conditions, a hard hat may be needed.

* CORRECT INSTALLATION. An unsecured press on wheels can tip when being moved or
exhibit severe spring-back during heavy pressing operations, which could cause a crushing
or impact injury. Do not place the press on a mobile base or install casters. The press base
must be bolted to the workbench.

*« PRE-USE INSPECTIONS. A loose press frame can cock under a load and cause the
workpiece to shift or eject, resulting in an impact injury. Before use, inspect the press for
loose or missing bolts and pins. Verify that no cracks exist and that the hydraulic system is in
full working order.

« WORKPIECE SUPPORT. When a part is pressed free, a workpiece may shift suddenly or
fall from the press, causing a crushing injury to your foot or leg. Use a catch basket and
support long or awkward workpieces with stands or chains, or have an assistant support the
end of a long workpiece during pressing operations.

« UNSAFE WORKPIECE. Applying pressure to unstable objects can cause the object to
eject, causing an impact injury. Never apply pressure to balls, round objects, springs, or
elastic items.

+ AVOIDING PROJECTILE INJURIES. Being hit by a launched workpiece or press tooling
can cause severe impact injury or death. When using the press, stand out of the way of any
possible projectile path. Never press with rods or pins that are long enough to shift off-center
and kick out under a load. Never stack rods and spacers to create an extended press pin. If
pressing must occur with an extended press pin, the pin must be fastened with a safety chain
or the press pin must be enclosed in a safety cage to eliminate a projectile hazard.

+ CORRECT TOOLING. Without using the correct spring caging tool or jig to hold the spring-
loaded workpiece, the workpiece may shift suddenly, launching springs that could cause a
severe impact injury. Never use this press to unload spring-loaded assemblies without also
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using the correct spring caging tool or jig.

*« CORRECTING MISALIGNED LOADS. If a workpiece becomes misaligned during pressing
operations, it may slip out of the press and cause severe impact injury. Never attempt to
realign a workpiece while

it is under pressure. Relieve hydraulic pressure, and start pressing operations over if a
workpiece or press pin has moved or become misaligned. Relieve hydraulic pressure if you
suspect the workpiece is in a bind, or structural failure is imminent.

« SAFE WORKING ZONE. Falling tooling, arbor plates, or a shifting workpiece can cause a
crushing injury to your leg or foot. Keep out from under the bed, do not work under the press
when it is loaded, and never leave the press loaded and unattended.

* AVOIDING INCORRECT PRESS OPERATIONS. Some workpieces cannot withstand the
force of pressing and can explode, causing an impact injury. Other workpieces have hidden
retaining rings, shoulders, pins, welds, or are integral and cannot be pressed apart. Before
using this press, make sure that you understand how a component is built and pressed
apart.

« SAFE HYDRAULIC REPAIR. Repair that is performed by an unqualified person can lead
to press overload and line burst where hydraulic oil is injected into your blood stream,
resulting in blood poisoning. Do not attempt to repair the hydraulic system or adjust the
pressure relief valve unless you are a qualified hydraulic service professional.

* AVOIDING HYDRAULIC POISONING. Hydraulic fluid reaches extremely high pressures
and can cause blood poisoning if injected into your blood stream. Never remove any
hydraulic line, fitting, or component, or attempt to check for leaks in lines with your hands or
fingers while the system is under pressure.

* AVOIDING SPRING-BACK HAZARDS. Under heavy pressing operations, when some
parts finally break free of the host workpiece, sudden hydraulic press unloading can result in
spring-back. As a result, a workpiece, press pin, or arbor plate can spring up and fall from
the bed, causing a crushing injury to your foot or leg. Before press operations begin,
anticipate what the workpiece may do if this sudden unloading occurs, and secure the
workpiece so it will not fall.

* AVOIDING WINCH OVERLOAD. The winch and pulley system is rated at 100 Ibs total, and
is designed to lift and lower only the bed. Using the bed winch to lift the bed and workpiece
at the same time can cause system failure, resulting in the bed and workpiece falling,
severely crushing the fingers, hands, or feet the press operator. Always remove the
workpiece and arbor plates before using the winch to raise or lower the bed.

« UNAUTHORIZED MODIFICATION. Modifying the press frame, increasing pump relief
pressure, installing non-hydraulic hoses or fittings, or adding a higher capacity piston or
pump can cause structural failure leading to a severe crushing injury. If the press is
insufficient for your pressing task, use a press that is rated for the correct load capacity.

To assemble your press:

1. Put on safety glasses and heavy leather boots.

2. Wrap the upper U-beams with straps or chains rated to lift at least 500 Ibs. each.

3. Using a forklift or overhead hoist, connect the load and raise the hydraulic press until it is
vertical, as shown in Figure below.
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SITE CONSIDERATIONS

Physical Environment

The physical environment where your machine is operated is important for safe operation and
the longevity of its components. For best results, operate this machine in a dry environment
that is free from excessive moisture, hazardous chemicals, airborne abrasives, or extreme
conditions. Extreme conditions for this type of machinery are generally those where the
ambient temperature range exceeds 41°-104°F; the relative humidity range exceeds 20-95%
(non-condensing); or the environment is subject to vibration, shocks, or bumps.

Space Allocation

Consider the largest size of workpiece that will be processed through this machine and
provide enough space around the machine for adequate operator material handling or the
installation of auxiliary equipment. With permanent installations, leave enough space around
the machine to open or remove doors/covers as required by the maintenance and service
described in this manual. See below for required space allocation.

= 97" -

311" @

Y 2 E
Keep Keep
Open l Open
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OPERATION OVERVIEW

This overview is not intended to be an exact stepby- step procedure, but rather a general
example of a typical press operation to assist in an understanding of the controls discussed in
this section.

In a typical press operation, the operator does the following:

1. Puts on the required personal safety equipment, and clears away all bystanders.

2. Inspects the workpiece and prepares it for press operations.

3. Retracts the hydraulic ram completely, and positions the bed so there is the shortest distance
between the press pin and workpiece.

4. Verifies that both bed support pins are installed correctly and fully supporting the bed.

5. Places a catch basket under the press with the applicable padding to protect the part when it
drops.

6. Positions the arbor plates to support the workpiece, and aligns the press pin or tooling on the
part to be pressed.

7. Lowers the press ram to slightly preload the workpiece.

8. Examines the setup from different angles, and verifies that the press pin or tooling is
maintaining alignment with the workpiece and the press ram.

9. While watching the pressure gauge, the operator completes the press operation.

10. Relieves the hydraulic pressure and allows the ram to return to the retracted position.

WORKPIECE INSPECTION

Before using this hydraulic press, you must inspect the workpiece. This is not a comprehensive
list but rather a list of common issues. It is up to you to address any additional special items
required to prepare your workpiece for press operations. Not addressing the items below can
lead to galled, seized, or broken housings. In some situations, ignoring just one of the listed items
can lead to a workpiece or tooling being ejected from the press, which could cause severe injury
or death.

» Workpiece Strength: Make sure that the workpiece material is designed to withstand the
intended force the press will apply.

» Workpiece Cleanliness: Make sure that the workpiece is clean and that all burrs, grit, rust, or
damage is removed from the pressing path. Often, light oiling on the components is beneficial to
prevent galling or seizing.

* Pressing Path: Make sure that the direction of the component to be pressed on or off is correct
and that the correct size of sleeve or arbor plate is used for support.

* Retaining Mechanisms: Make sure that all retaining rings, pins, or fasteners are removed, and
no hidden secondary retainers are present.

» Hidden Projectiles: Some components house one or more springs. Make sure that the part to
be dismantled with the press has the applicable caging system to catch the springs, should the
workpiece slip or open up when the retaining ring is removed and the hydraulic pressure is
relieved.

» Special Fits: Make sure that interference fits are correct before pressing a part on, and make
sure that the applicable parts have been heated or chilled to the correct temperatures to avoid
galling and seizing. Recognize that not all parts were designed to be pressed off. If in doubt, refer
to the machinery repair manual for the part you are working on.
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A. Hydraulic Pump Assembly. Houses the control valve, relief valve, hydraulic fluid, and a
dual pump system that creates the hydraulic force required for press operations.

B. Rapid Pump. For rapid piston movement, use the handle in the right-side pump. However,
in this position, the press has less hydraulic leverage and maximum press loads will be
difficult to reach.

C. Pressure Pump. For maximum press loads, use the handle in the left-side pump. However
in this position the piston will move very slowly as hydraulic leverage is maximized.

D. Pressure Relief Valves. These valve are factory set at a safe relief pressure and should
not be re-adjusted.

E. Control Valve. When the valve is rotated clockwise to the closed position, the pump and
piston are ready for press operations. When the valve is rotated counterclockwise to the open
position, the pump and piston are relieved of pressure, and the press retracts to the unloaded
position.

F. Fill Plug. Location where the pump reservoir is filled.

G. Hydraulic Reservoir. Stores and cools hydraulic fluid.

H. Pressure Gauge. Indicates the hydraulic system pressure in the PSI and Bar conventions.

MAINTENANCE SCHEDULE

For optimum performance from your machine, follow this maintenance schedule, and refer to
any specific instructions given in this section.

Daily Check:

* Loose mounting bolts.

» Damaged or leaking hydraulic seals.
* Loose bolts, frame cracks.

* Winch and cable condition.

* Any other unsafe condition.

Weekly Maintenance:
* Floor mounting bolts.

Every Three Years:
* Replace hydraulic fluid.

Review the troubleshooting and procedures in this section to fix or adjust your machine if a
problem develops.
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Problem

Probable Cause

Remedy

Pump unit will not work

Dirt on valve seat/warn
seqals

Bleed pump unit or have
unit overhauled with new
sedls

Pump will not produce
pressure

Pump feels hesitant
under load

Pump will not lower com-
pletely

Airlock

Open the release valve
and remove the ol filler
plug. Pump the handle a
couple of full strokes and
close the release valve.
Replace the filler plug.

Pump will not deliver
pressure

Reservoir could be over-
filled or have low oil level,

Check oil level by
removing the filler plug
and fopping up to the

correct level.
Pump feels hesitant Pump cup seal could be | Have the cup seal
under load worn out, replaced.

Pump will not lower
completely

Air-lock

Release air by removing
the filler plug

{SEKO

TROUBLESHOOTING
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C€

This product was CE marked - 22

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Shop press 20T
Tyne: G02087, Model: 20T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery,
and standards EN 12100:2010, EN 16092-3:2018
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-465%/20 of 11.05.2020
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehirlstanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com
NOTIFIED BODY NUMBER: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 02.02.2022
Place and date
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ACHTUNG!!!

Im Hinblick auf standige Vervollkommnung unserer Waren
haben die Photos und Zeichnungen in der Betriebsanleitung
nur Anschauungscharakter und kénnen sich von der
gekauften Ware unterscheiden. Diese Unterschiede kbnnen
nicht Grundlage der Reklamation sein.
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VOR GEBRAUCH LESEN SIE SORGFALTIG BEDIENUNGSANLEITUNG DURCH!

Beachten Sie Warnungen und Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie die Presse gemafl der Hinweise und bestimmungsgemal. Anderenfalls kann es
zur Beschadigung der Presse und des Zubehdrs kommen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung.

TECHNISCHE DATEN

Max. Druck 30T
Betriebsfeld: 0-1070mm
Areitsbreite: 460mm
Brutto-Gewicht: 120 kg
Technische Daten:
Max. Druck 50T
Betriebsfeld: 0-1030mm
Areitsbreite: 630mm
Brutto-Gewicht: 265 kg

1. Warnungen und Sicherheitshinweise.

- Benutzen Sie die Presse sanft und im Rahmen ihrer technischen Leistungen.

Fir richtigen Betrieb halten Sie die Presse in Sauberkeit.

- Max. Druckkraft betrégt 30/50T in Abhangigkeit vom Modell. Uberschreiten Sie nicht
zulassige Druckkraft. Nutzen Sie den Griff des Hebels nicht mit grof3erer Kraft.

- Benutzen Sie die Presse bestimmungsgemali.

- Lassen Sie Kinder und nicht geschulte Personen zur Presse im Betrieb zu.

- Tragen Sie Schutzkleidung. Wahrend Arbeit tragen Sie nicht Armbanduhr, Schmuck, etc.,
langes Haar soll gebunden werden.

- Wahrend Arbeit tragen Sie Schutzbrille.

- Sorgen Sie fur richtige Stellung des Korpers und tragen Sie Anti-Rutsch-Schuhe.

- Die Presse soll auf stabiler Flache gestellt werden, die imstande ist, groRere Belastungen
auszuhalten. Halten Sie den FuBboden in Sauberkeit, nach Beendigung der Arbeit raumen Sie
den Arbeitsplatz auf. Der Arbeitsplatz soll gentigend beleuchtet werden.

- Vor Beginn der Arbeit Uberprifen Sie die Presse hinsichtlich Au3enbeschadigungen.
Uberschreiten Sie nicht mit Mangel oder nach Fall in Betrieb.

- Vor Beginn der Arbeit Uberprifen Sie, ob alle Schrauben fest zugeschraubt sind.

- Der zu pressende Objekt soll im Zentrum des Arbeitsblatts gestellt werden.

- Wenn die Presse unter Belastung ist, halten Sie FufRe und Hande im sicheren Abstand von der
Presse.

- Es wird verboten, die Presse selbstandig zu bearbeiten.

- Es wird verboten, Bremsflussigkeit und andere Flussigkeiten zu benutzen, die nicht fur
hydraulische Servomotoren angewandt sind. Mischen Sie auf keinen Fall verschiedene Typen
von hydraulischen Olen wahrend Auffiillens des Hebels. Empfohlene Ole fiir hydraulischen
Hebel.

- MOBIL DTE 11

- BP Energol HLP-HM 22

- SHELL TELLUS 22

- Sichern Sie die Presse vor Regen und negativen Wetterbedingungen.
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- Die Reparatur der Presse ist von Fachmannern durchufuhren. Verwenden Sie ausschlief3lich
originelle Ersatzteile.

2. Montage

Nutzen Sie folgende Abbildung als Montagehilfe. Packen Sie alle Teile vor Montagebeginn aus.
Es wird folgende Art und Weise der Montage empfohlen:

Legen Sie ein Gestell (1) an linke Stltze der Presse (5) an, danach fligen Sie den Unterholm
(33)

hinzu und schrauben Sie sie mit Schrauben (34), Unterlagen (4), Sicherungsunterlagen (3),
sowie Muttern (2) zu. Fugen Sie rechte Stutze zum Unterholm hinzu und wiederholen Sie die
Tatigkeit.Stellen Sie die Presse auf Gestell senkrecht und schrauben Sie an linke und rechte
Stutze (5) einen der oberen Querholme (20) mit Schrauben (21), Unterlagen (19),
Sicherungsunterlagen (18) und Muttern (17), danach wiederholen Sie diese Tatigkeit mit
zweitem oberen Querholm.Legen Sie Befestigungsplatte fir Servomotor (9) unter oberen
Querholm (20) an, und schrauben Sie sie mit Schrauben (8), Unterlagen (24)
Sicherungsunterlagen (23) und Muttern (22) zu, danach stecken Sie den Servomotor (13) von
oben durch Loch im Blatt und drehen Sie den unteren Ring auf ihn. Schrauben Sie die
Hydropumpe (28) an rechte Stutze der Presse mit Schrauben (30), Unterlagen (24),
Sicherungsunterlagen (23), und Unterlagen (22) zu. Stecken Sie Bolzen (31) in Lécher in
Stutzen der Presse, danach legen Sie Arbeitsblatt (29) zwischen Stutzen und legen Sie ihn auf
Bolzen. Verbinden Sie den hydraulischen Schlauch (25) mit Servomotor, schrauben Sie den
Manometer (16) an Servomotor an, legen Sie dunne Schicht aus Teflonband auf Gewinde des
Manometers und Nylonunterlage (15), verbinden Sie sie mit Adapter (14). Verbinden Sie den
hydraulischen Schlauch (25) mit Servomotor, schrauben Sie den Manometer (16) an
Servomotor an, legen Sie dinne Schicht aus Teflonband auf Gewinde des Manometers und
Nylonunterlage (15), verbinden Sie sie mit Adapter (14). Nach Zusammensetzen der Presse
lassen Sie sie fur ca. Stunde,damit Ol, das sich in der Hydropumpe befindet, sich auf Boden
des Behalters legen kann. Danach entfernen Sie die Luft. Zu diesem Zweck 6ffnen Sie den
Ablaventil (26) ihn mehrmals nach links drehend. Bewegen Sie mehrmals Hebel der Pumpe
(27), damit System entliiftet wird. Uberpriifen Sie den Zustand und alle Teile der Presse. Wenn
ein Teil beschadigt oder gerissen ist, darf man nicht die Presse benutzen.

3. Benutzung

ACHTUNG!

Vor Gebrauch vergewissern Sie sich, dass Sie oben genannte Warnungen und
Sicherheitshinweise verstanden haben.

Vorsicht!

Vergewissern Sie sich, dass Sie die Bedienung der Presse und das Wissen von moglichen
Bedrohungen zur Kenntnis genommen haben!

Legen Sie Prismen (32) auf Arbeitsblatt (29), legen Sie ein Teil zum Pressen auf Prismen.
Drehen Sie den AblaRventil bei Hydropumpe (26) im Uhrzeigersinn zu. Betatigen Sie mehrmals
Hebel (27), damit der Kolben des Servomotors sich dem zu pressenden Objekt annahert.
Vergewissern Sie sich, dass der Kolben des Servomotors sich zentral Uber dem zu pressenden
Objekt befindet. Pumpen Sie mit dem Hebel der Pumpe (27) auf, den Kolben des Servomotors
zu bewegen, und danach pumpen Sie weiter auf (Sie Uben Drick auf Objekt dadurch aus).
Nach Beendigung der Arbeit drehen Sie langsam den Ablal3ventil bei der Pumpe entgegen
dem

Uhrzeigersinn. Wenn der Kolben des Servomotors zur Ausgangsstellung zurickkommt, kénnen
Sie den gepressten Objekt aus dem Arbeitsblatt nehmen.

4. Wartung und Reinigung

- Die Presse soll mit trockenen, sauberen und weichen Lappen gereinigt werden.
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- Wenn die Presse schon langst nicht gebraucht wird, soll sie im trockenen Raum bewahrt
werden und der Kolben des Servomotors sich in Ausgangsstellung befinden.
- Wenn die Effizienz der Presse sich verringert, soll man das hydraulische System entliften.
- Man soll den Olstand Uberpriifen, im Notfall soll man das Auffiillloch auf der Pumpe
6ffnen und die Pumpe mit hochwertigem Ol auffillen.
Aufbau der Presse

BESCHREIBUNG

1 Gestell

2 Mutter M12

3 Sicherungsunterlage @12
4 Unterlage @12

5 Stitze

6 Verzahnter Aufsatz
7Unterer Ring

8Schraube M10x55
9Befestigungplatte fur Servomotor
10 Oberer Ring

11 Rundfeder

12 Runder verzahnter Aufsatz
13 Servomotor

14 Adapter des Manometers
15 Nylonunterlage

16 Manometer

17 Mutter M20

18 Sicherungsunterlage

19 Unterlage @20

20 Oberer Querholm
21Schraube M20x50
22Mutter M10
23Sicherungsunterlage @10
24Unterlage @10

25 Hydraulischer Schlauch
26Ablalventil

27 Hebel der Pumpe

28 Hydropumpe

29 Arbeitsblatt

30 Schraube M10x30

31 Bolzen des Arbeitsblatts
32 Prisma

33 Unterholm

34 Schraube M12x45



(é.'EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *

Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione
warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad
oraz uszkodzen.

(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest (czytelny podpis nabywcy)
réwnoznaczne z utrata praw gwarancyjnych.

Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spotka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego
Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujagcemu gwarancji na sprawne
dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:

. OKRES GWARANCJI

1.

Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to zakup
dokonywany przez osobe fizyczng dokonujacg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej
dziatalno$cig gospodarczg lub zawodowa.

Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub
naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sg odptatne.

Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie
gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA

1.

3.

Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodpfatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych,
montazowych).

Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego roszczen
w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej
obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.

Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznos$ci pozyskania czesci zamiennych.

lll. WARUNKI GWARANCJI

1.

Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z ujawnienia sie w tym
okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z powodu:
a.niewtfasciwego transportu i magazynowania;

b.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;

c.dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegoélnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie,
trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

d.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno- konserwacyjnych, stosowania
nieodpowiednich czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwaranciji, takie
jak:

» elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kofa, linki rozrusznika, listwy tnace, tancuchy
tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, $ruby bezpieczenstwa, $Swiece zaptonowe,
tarcze, zaréwki;

elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;

elementy skrzyni biegow/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate,
fozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

« elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w spos6b oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej cze$ci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate
za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed
przystgpieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu
usterek w urzgdzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzgdzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod
grozbg utraty gwaranc;ji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci
nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.
11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze $wiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego
urzgdzenia z catym osprzetem (np. tancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z
dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgloszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do
niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl.
Protokét musi w szczegoélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajgcy reklamacje winien
réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imi¢ i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odméwié¢ przyjecia
urzgdzenia do naprawy i zwrdci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu
lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k.,
ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysyiki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wiasciwie opakowaé, a takze oddaé jg
Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungé ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnoSci
opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym;
by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartoSci przesyiki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne,
uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesyiki.

Nabywca nie moze zadaé naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie jest objete
obstuga gwarancyjng

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie -
jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia,
ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycjg.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskaé jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa:
serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

INFORMACIJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCIJI | NAPRAWY SERWISOWE)

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl,
nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystuguja dostepna jest na stronie: https:/
/b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci, 13





