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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokladnie zapoznac¢ sie z niniejszg
instrukcja obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze
wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagfte doskonalenie produktow
Zzamieszczone w instrukcji zdjecia oraz rysunki maja
charakter poglagdowy i moga roznié sie od zakupionego
towaru.

Ré6znice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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Dane techniczne:

nacisk 30 ton

przedziat roboczy: 0-1070 mm

szerokosc¢ robocza wewnatrz — 545mm (mierzona pomiedzy wewnetrzymi czesciami stupka)
wysokos¢ — 183cm (198 z manometrem)

szerokos¢ — 83cm

waga — ok. 130kg

szerokos¢ potki roboczej — 58cm

dtugos¢ ndg wspierajgcych - 70cm

przestawna potka robocza 8 poziomow

szerokosc ttoka 60 mm

2 zeliwne ptyty lezgce na tozu sg w komplecie
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OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie
z calg instrukcjg i zanim poznasz jak sie z nig obchodzié. Przechowuj niniejsza
instrukcje celem umozliwienia skorzystania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj
szczegoblng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie stosowanie sie do zasad
bezpieczenstwa moze spowodowacé obrazenia ciala u oséb obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie¢ w poblizu, albo moze spowodowaé

uszkodzenie maszyny i przedmiotu obrabianego.

OPIS URZADZENIA

Sitownik hydrauliczny uruchamiany jest za pomocg pompy recznej zamontowanej z

boku. Prasa posiada dodatkowo mozliwos¢ podtgczenia do kompresora co znacznie
utatwia prace zwtaszcza przy intensywnym uzytkowaniu. Mozna réwniez swobodnie
zmienia¢ sposob pompowania z recznego na kompresor i odwrotnie.

UWAGA !I!!

» Urzgdzenie to moze by¢ obstugiwane przez osoby wykwalifikowane, majgce
ukonczone 18 lat lub starsze, ktére zostaty przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

» Kazda osoba, uzytkujgca opisywane urzgdzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie
potwierdzajgce jej zdolnos¢ do jego obstugi.

INSTRUKCJE OGOLNE

» Upewnij sie, czy wiesz jak sterowac narzedziem lub urzgdzeniem i czy jestes
zapoznany z procedurami obstugi. Powinienes zna¢ zagrozenia, ktére mogg sie
pojawi¢, gdy urzgdzenie nie bedzie wykorzystywane poprawnie.

« Jesli inna osoba obstuguje urzgdzenia, to nalezy upewnic sie czy zna ona zasady
bezpiecznej obstugi urzgdzenia i czy zapoznana jest z zagrozeniami i wynikajgcym z
niewtasciwej obstugi ryzykiem.

» Nalezy zwracac¢ szczegolng uwage na informacje i etykiety ze znakami
bezpieczenstwa umieszczone na urzgdzeniu. Nie nalezy nigdy usuwaé ani uszkadzac¢
tych etykiet.

 Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie uporzgdkowane
stanowiska pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

* Nie nalezy pracowacé w stabo oswietlonych, waskich bgdz zattoczonych
pomieszczeniach. Upewnij sie, ze poditoga jest twarda i stabilna i ze mozesz poruszac
sie po niej z tatwoscia.

Przez caty czas utrzymuj stabilng postawe.

» Bgdz skoncentrowany i zachowaj zdrowy rozsgdek. Przerwij wykonywanie pracy, jesli
nie mozesz sie skoncentrowac.

» Utrzymuj narzedzia w czystosci i tak, by zapewniaty bezpieczng prace.

» Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem czy kurzem.

» Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego
warsztatu.

* Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

* Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.
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» Uzywaj urzadzenia jedynie do tych celow, do ktorych zostato ono zaprojektowane.
» Stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maske
na twarz, bezpieczne obuwie robocze, itp.
* Nie przechylaj sie zbyt daleko, wykorzystuj obydwie rece.
* Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajgcych.
* Nie pracuj z urzgdzeniem/narzedziem, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.
« Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzgdzenia sg surowo zabronione. NIE NALEZY
UZYWAC czeséci, jesli zauwazysz, ze jest wygieta, peknieta badz w inny sposéb
uszkodzona.
* Podczas pracy urzgdzenia nie nalezy przeprowadzac jego konserwacji.
« Jesli zauwazysz jakiekolwiek nienormalne oznaki lub ustyszysz jakie$ dziwne dzwieki,
natychmiast wytgcz maszyne.
» Pamietaj by usung¢ z urzgdzenia wszystkie klucze i/lub wkretaki po skorzystaniu z
nich.
* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy wszystkie sruby sg
poprawnie dociggniete.
* Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia
sprawdz, czy znajduje sie ono w dobrym stanie gotowe do pracy i czy nie ma w nim
uszkodzen.
* Podczas napraw stosuj tylko oryginalne cze$ci zamienne.
» Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta
moze spowodowac obrazenia ciata personelu obstugujgcego.
* Urzgdzenie wykorzystuj jedynie do prac, ktorym moze ono podotac. Nie nalezy
przecigza¢ narzedzi, akcesoriow bgdz samego urzgdzenia. Do wykonywania prac o
wiekszym zakresie nalezy uzy¢ maszyny o wiekszej mocy.
* Nie nalezy przecigzac urzgdzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby
mozna jg byto wykonywac¢ z dogodng predkoscig. Uszkodzenia powstate wskutek
przecigzenia urzgdzenia nie sg objete politykg gwarancyjna.
* Nie wystawiac¢ urzgdzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego
promieniowania stonecznego.
* Niniejsze urzgdzenie nie zostato zaprojektowane do stosowania w warunkach
wilgotnego srodowiska lub pod woda.
« Jesli urzadzenie nie pracuje, nalezy je przechowywac w suchym i zamknietym
pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy wszystkie elementy
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo i skutecznie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci
ruchome sg w dobrym stanie, nadajgcym sie do pracy.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia, upewnij sie czy nie ma czesci
popekanych badz zablokowanych. Upewnij sie czy wszystkie czesci sg zamocowane i
zmontowane zgodnie z projektem. Nalezy takze wzig¢ pod uwage inne uwarunkowania,
ktére mogg mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzgdzenia.

« Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie
uszkodzone czesci i elementy bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub
wymienione.
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SPREZONE POWIETRZE

» Dostarczane powietrze musi by¢ suche i sprezone zgodnie z wymaganiami
technicznymi.

Przeptyw powietrza musi by¢ wystarczajgcy. Wyzsze ciSnienie zasilania obniza
zywotnos$¢ maszyny i zwieksza mozliwo$¢ odniesienia obrazen ciata.

 Ztgczka, ktéra tgczy maszyne z urzgdzeniem zasilajgcym musi mie¢ okreslone
wymiary.

« Zachowaj dodatkowe srodki ostroznosci, jesli wykorzystujesz maszyne w poblizu
wody. Woda moze powaznie uszkodzi¢ Twoje narzedzia lub maszyne. Nie nalezy
zapominac o zlaniu kondensatu wody ze zbiornika cisnieniowego.

Nalezy tez catkowicie osuszy¢ przewdd elastyczny stuzgcy do zasilania maszyny
sprezonym powietrzem.

« Zapewnic, aby brud nie mogt dostawac sie do wnetrza urzgdzenia. Otwory wlotowe i
wylotowe urzgdzenia powinny by¢ utrzymywane w czystosci.

* Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego
powietrza nalezy wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekac, az cisnienie
ustabilizuje sie.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich potgczen i
przewodow. Po wykryciu nieszczelnosci, dokonaé natychmiast naprawy. Nieszczelnosé
stanowi dodatkowe obcigzenie na sprezarke i zwieksza koszty eksploatacyjne.

* Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladac. Jesli podczas
pracy wykryta zostanie nieszczelnos¢, nalezy natychmiast przerwac prace. Uszkodzony
element nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ na nowy. Przewody ci$nieniowe nie mogg byc¢
skrecone. Nalezy zwrdci¢ uwage na linie znajdujgcg sie na powierzchni przewodu.
Przewody oznaczone w ten sposob powinny by¢ utrzymywane wyprostowane tak
bardzo, jak to tylko mozliwe.

* Przewodéw cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani
przeprowadzac ich w miejscach, gdzie mogg zosta¢ uszkodzone lub przeciete.

* Przed zainstalowaniem nowego przewodu nalezy najpierw przedmucha¢ go
sprezonym powietrzem.

« Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rozne elementy konstrukcji,
nalezy skorzystac z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzaé przewody.

» Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzgdzenia, nalezy korzystac z
korkéw zabezpieczajgcych i oston.

WYPOSAZENIE HYDRAULICZNE

« Slady niewielkich wyciekéw ptynu hydraulicznego z pompy hydraulicznej oraz innego
sprzetu hydraulicznego sg zjawiskiem normalnym, ktore nie jest postrzegane jako
wada. Jesli iloé¢ ptynu hydraulicznego jest zbyt mata, nalezy go regularnie uzupetniaé.
* Przed odtgczeniem instalacji rurowej lub przewodu elastycznego sprezonego
powietrza nalezy wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. Nalezy odczekac, az
cisnienie ustabilizuje sie.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ wszelkich potgczen i
przewodow. Po wykryciu nieszczelnosci, dokona¢ naprawy bezzwtocznie.

* Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladac. Jesli wykryte
zostanie uszkodzenie lub nieszczelnosc¢, nalezy natychmiast przerwac prace i
uszkodzong czes¢ natychmiast wymienic¢ lub naprawic.

* Przewody cisnieniowe nie mogg by¢ skrecone. Linia znajdujgca sie na powierzchni
przewodu nie moze byc¢ skrecona.
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* Nigdy nie nalezy przyktada¢ nacisku/ciezaru do sitownika hydraulicznego wiekszego
niz maksymalny dopuszczalny ciezar. Ttoczyska nie nalezy probowac¢ wysuwac z
wykorzystaniem nadmiernej sity. Moze to spowodowac jego catkowite wysuniecie sie z
sitownika.
« Jesli zostang roztgczone potgczenia szybko-ztgczne, w otwartych otworach wlotowych
nalezy umiescic¢ zaslepki zabezpieczajgce, ktdre zapobiegng przedostaniu sie
zabrudzenh do uktadu.
« Jezeli naprezenia sitownika hydraulicznego nie sg roztozone rownomiernie, nalezy
pompowac ostroznie. Jesli w czasie pompowania musisz uzywa¢ nadmiernej sity,
zaprzestan pracy i ustaw sitownik tak, aby obcigzenie/naprezenia byly skierowane
bardziej do srodka. Takie dziatanie spowoduje obnizenie sity niezbednej do
pompowania.
* Nie umieszczaj ciezkich przedmiotéw na hydraulicznych przewodach elastycznych i
upewnij sie, czy przewody elastyczne nie sg razem splgtane. Aby zapobiec
uszkodzeniom przewodow elastycznych i sprzegdéw zadbaj o to, aby pozostawaty one
luzne w czasie pracy.
» Trzymaj swoje narzedzia z dala od ognia i zrédet ciepta, by zapobiec ich
uszkodzeniom.
* Nowe przewody elastyczne muszg by¢ oczyszczone sprezonym powietrzem lub
przeptukane czystym olejem hydraulicznym.
« Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rozne elementy konstrukcji,
nalezy skorzystac¢ z tulei zabezpieczajgcej i regularnie sprawdzac¢ przewody.
* Rozlany na podtozu ptyn hydrauliczny stwarza ryzyko poslizgu i odniesienia obrazen.
Jesli zauwazony zostanie rozlany ptyn hydrauliczny, musi on zosta¢ natychmiast
sprzatniety.
Zgodnie z zasadami prawa o zagospodarowywaniu odpadow, substancje absorpcyjne
lub wetha muszg by¢ poprawnie przechowywane w zamknietym metalowym pojemniku
| dostarczone do autoryzowanego osrodka gromadzenia odpaddéw.
* Nie mozna mieszac réznych ptyndw hydraulicznych (np. pochodzgcych od réznych
producentéw).
* Nalezy przestrzega¢ okresow wymiany ptynow hydraulicznych.
* Nalezy upewnic sie, ze wykorzystywany ptyn hydrauliczny jest czysty. Brud znajdujgcy
sie w ptynie obniza w znaczny sposoéb jego okres trwatos$ci i moze spowodowac
nieodwracalne uszkodzenia urzgdzenia.
» Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do urzgdzenia, nalezy korzysta¢ z
korkow zabezpieczajgcych i oston.
OPERACJE TOCZENIA METALU
« Zawsze pewnie umocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym korzystajac z
odpowiedniego sprzetu mocujgcego lub imadta. Podczas pracy nie trzymaj
obrabianego przedmiotu w dtoniach.
Do trzymania uchwytéw urzgdzenia/narzedzia uzywaj obydwu rgk.
* Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj bezpieczng postawe ciata stojgc na obydwu
nogach.
Pozwoli ci to zachowa¢ réwnowage w przypadku wystgpienia odbicia maszyny
» Utrzymuj narzedzia w czystosSci.
* Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas dokonywania konserwacji, postepuj zgodnie z
instrukcjami bezpieczenstwa.
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PRASY

* Nie przekraczaj maksymalnej wartosci sity nacisku bgdz nacisku znamionowego
urzgdzenia.

* Nigdy nie uzywaj przedtuzenia dzwigni pompy dla zwiekszenia cisnienia.

» Obserwuj biezgce cisnienie operacyjne na cisnieniomierzu i nie przekraczaj
maksymalnej wartosci dopuszczalne.

* Prase nalezy ustawi¢ na stabilnej, wyrownanej i nie slizgajgcej sie powierzchni
podtogi.

« Zapewnij wiasciwe os$wietlenie w warsztacie.

» Utrzymuj w czystosci powierzchnie wspotpracujgce oraz obszar wokot urzgdzenia.
» Zapobiegaj gromadzeniu sie produktow odpadowych na podtodze i wokét urzgdzenia.
* Przed kazdym uzyciem prasy nalezy jg doktadnie sprawdzic.

« Jesli wykryjesz uszkodzenie, wstrzymaj prace badz jej nie rozpoczynaj. Dokonaj
naprawy uszkodzonej czesci bgdz od razu wymien jg na nowg oryginalng czesc.

« Jesli przesuwana gtowica prasy nie przesuwa sie ptynnie, nalezy odpowietrzy¢ uktad
hydrauliczny. Uzywanie urzgdzenia, ktérego uktad hydrauliczny zawiera powietrze,
zwieksza ryzyko obrazen ciata i jego uszkodzen.

* Przed rozpoczeciem pracy sprawdz prawidtowos¢ mocowania wszystkich srub,
wkretéw i nakretek.

* Przed przystgpieniem do ttoczenia, nalezy upewnic sie czy przedmiot obrabiany jest
scentrowany wzgledem pionowej osi gtowicy prasy.

* Prasy nie nalezy uzywac do Sciskania sprezyn, jak rowniez do pracy z potencjalnie
niebezpiecznymi materiatami.

* Nie wktada¢ nég bgdz rgk do srodka ram prasy.

» Podczas pracy nie stawac z przodu przestrzeni roboczej. Zapewnij, aby nikt
nieupowazniony nie wchodzit do srodka przestrzeni roboczej wokot urzgdzenia.

* Nie dopusci¢, aby nieupowaznione osoby i bez odpowiedniego przeszkolenia
obstugiwaty niniejszg prase.

* Nie nalezy probowac¢ wykonywac¢ zadnych ulepszen czy modyfikacji urzgdzenia.

» Stosowac tylko ptyny hydrauliczne wysokiej jako$ci dla uzupetnienia ptynu.

* Nie nalezy uzywac ptynow hamulcowych dla uzupetnienia zbiornika ptynu
hydraulicznego.

* Nie mozna mieszac réznych ptynéw hydraulicznych (np. pochodzgcych od réznych
producentow).

* Nie przechowywac ani nie montowac urzgdzenia w miejscu, gdzie deszcz bgdz zia
pogoda moze spowodowac uszkodzenia.

MONTAZ

* Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewngtrz nie znajduje sie
jakakolwiek czesc.

Jezeli tak, wyjmij jg i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do
sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania informacji.

* Przy uzyciu wkretow 12, podktadek 14 i nakretek 13, potgcz dwie gorne belki
poprzeczne 18.

* Potgcz ksztattownik podstawy (1) z lewej strony z dolng belkg poprzeczng. Wykonaj
to przy uzyciu wkretow 2, podktadek 50, sprezystych podktadek 51 i nakretek 52.

* Potagcz prawy ksztattownik podstawy 1 z dolng belkg poprzeczna.
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* Przesun rame w gore do pionowego potozenia.
* Umiesc¢ kotek dolnej ramy 48 w otworach kolumn 11.
* Umies¢ dolng rame 49 wewnatrz dolnej ramy prasy na kotkach 48 oraz zamocuj
uchwyt 3.
* Umies¢ naped pneumatyczny wraz z pompg hydrauliczng przy uzyciu wkretow 23 |
podktadek 24.
* Przymocuj przesuwng gtowice prasy 9 do gornej belki poprzecznej uzyciu wkretow 17
i podktadek 28.
« Zamocuj przewaod cisnieniowy uktadu hydraulicznego 19 i ci$nieniomierz 15 do
przesuwnej gtowicy prasy 9.

OBSLUGA

* Przed przystgpieniem do pracy, nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie sruby, nakretki prasy
sg doktadnie dociggniete i czy nie ma uszkodzen.

« Jesli wykryte zostanie jakies uszkodzenie, przerwij prace bgdz nie rozpoczynaj jej.
Mozesz uszkodzié¢ urzgdzenie lub ulec obrazeniom ciata.

Przed pierwszym uzyciem

» Otworz zawér powietrzny 39 i wlej tyzke oleju w otwor wlotowy powietrza 55 w celu
przesmarowania uktadu pneumatycznego.

« Zamknij zawor 39.

« Podigcz waz ze sprezonym powietrzem i uruchom prase na okoto 3 sekundy w celu
zapewnienia smarowania pompy powietrza.

» Szczelnos¢ uktadu hydraulicznego i ztgczek nalezy sprawdzac regularnie.

* Po stwierdzeniu nieszczelnosci, nalezy ztgczki dociggngg.

« Jesli dociggniecie nie usunie problemu, dokona¢ naprawy.

* Po zakonczeniu naprawy, przeprowadz ponownie badanie szczelnos$ci uktadu
hydraulicznego.

Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego.

Reczne pompowanie

» Otwérz zawér 38 obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
* Wykonaj kilka petnych ruchow do géry dzwigni pompy dla usuniecia powietrza z
uktadu.

Stosowanie sprezonego powietrza

» Otwérz zawér 38 obracajgc go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
» Podigcz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu
wlotowego 55.

» Otworz zawor powietrzny 39 i zapewnij doptyw powietrza przez chwile w celu
usuniecia powietrza z uktadu hydraulicznego.

OBSLUGA

* Umies¢ suporty 47 na dolnej ramie a na nich przedmiot obrabiany.

« Zamknij zawor upustowy 38 obracajgc go w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara i dociggnij go mocno.

» Podigcz przewdd zasilania sprezonym powietrzem do gwintowanego przewodu
wlotowego 55.

» Upewnij sie czy skroplona woda zostata usunieta, czy dostepna jest filtracja powietrza
i ciggte smarowanie powietrza i czy prawidtowo dziatajg. Ciggte smarowanie
sprezonego powietrza znaczgco zwieksza trwatos¢ eksploatacyjng uktadu
hydraulicznego.
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* Umies¢ podpdrke 5 na przesuwnej gtowicy prasy. Zatgczona podporka zostata

zaprojektowana tylko dla operaciji ttoczenia ptaskiego i poziomego, w ktérych

zapewniona musi by¢ stabilno$¢ przedmiotu obrabianego. Stosowanie prasy bez uzycia

podporki jest zabronione.

» Otworz zawér powietrzny 39 i opus¢ przesuwng gtowice prasy wraz z zamontowang

podporkg 5 w kierunku ttoczonego przedmiotu.

» Zamknij zawor powietrzny 39.

« Srodek ttoczonego przedmiotu musi znajdowaé sie w $rodku gtowicy prasy/sitownika.

Zapewnij rowniez, aby przedmiot obrabiany byt wypoziomowany. Do wyjmowania

lozysk, kotkdw, itp. uzywaj odpowiednich przyrzgdéw o stosownym rozmiarze (umiesc

taki przyrzad pod przedmiotem obrabianym na przedtuzeniu ttoka) w celu zapobiezenia

wypchnieciu przedmiotu obrabianego.

» Otworz zawér powietrzny 39 obgdz uzyj pompy recznej, jesli zasilanie powietrzem

sprezonym jest niedostepne.

* Obserwuj wielkosc¢ cisnienia na cisnieniomierzu, aby nie przekroczy¢ maksymainej

wartosci dopuszczalne;j.

* Po zakonhczeniu pracy zamknij zawor powietrzny 39 bgdz przerwij pompowanie i

powoli zwalniaj glowice przez odkrecanie zaworu 38. Zawor nalezy odkrecaé koniecznie

powolnymi krokami.

* Po catkowitym upuszczeniu ci$nienia, zdjg¢ z ramy przedmiot obrabiany.

* Po zakonhczeniu pracy, zgodnie z przepisami bezpieczenstwa, nalezy odtgczyé

przewod zasilania powietrzem z gwintowanego otworu wlotowego zaworu powietrznego

39.

» Usung¢ wszystkie narzedzia, przedmioty obrabiane oraz odpady z obszaru

roboczego.

UWAGA

» Sporadyczna kropla ptynu hydraulicznego wyciekajgca z gtowicy ttoczgcej badz z

uktadu hydraulicznego jest sprawg normalng i nie mozna tego zjawiska wyeliminowac

catkowicie.

* Nie oznacza to wadliwego dziatania urzgdzenia.

KONSERWACJA
UWAGA

Nie wolno pod zadnym pozorem smarowac suportow 47 ani dolnej ramy 49.

» Utrzymuj swoje narzedzia w czystosci. Brud moze przedostawaé¢ do wewnetrznych
mechanizmow urzgdzenia i spowodowac jego uszkodzenie.

* Do czyszczenia urzagdzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztwordw czyszczgcych
czy rozcienczalnikéw do farb.

» Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatkg zwilzong roztworem
wody i mydta.

* Oczys$¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

* Jesli urzadzenie nie jest wykorzystywane nalezy wykona¢ smarowanie przy uzyciu
odpowiedniego smaru i przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia
korozji.

* Nasmaruj ruchome czesci olejem.

« Jesli prasa traci moc, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny zgodnie z opisem
przedstawionym powyzej.

Uzupetnianie, sprawdzanie i wymiana ptynu



Instrukcja obstugi

{SEKO

ZLOMOWANIE

« Zuzyte ptyny hydrauliczne nalezy usuwac zgodnie z Ustawg o usuwaniu odpadow.
Po zakonczeniu okresu trwatosci urzgdzenia nalezy dokonac jego utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami prawnymi. Wyrob wykonany jest z czesci
metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére mogg by¢ poddane recyklingowi, jesli
zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatéw, z ktérych sg one
wykonane (np. metale, guma, tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetwérstwa surowcow
wtérnych, by poddane zostaty przetworzeniu.

RYSUNEK

SATVERNMNEIY

L+

50 51 52 53

1 Ksztattownik podstawy 9 Gtowica ttoczgca

2 Wkret M12 x 35 10 Kotek

3 Uchwyt 11 Kolumna (Stojak)

4 Wkret M10 12 Sruba M24 x 50

5 Podporka 13 Nakretka M24

6 Osadzenie sprezynowe 14 Podkiadka zabezpieczajgca
7 Wkret M8 x 12 15 Ci$nieniomierz

8 Sprezyna naciggowa 16 Uszczelnienie
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17 Wkret M14

18 Gérna belka poprzeczna

19 Przewdd cisnieniowy

20 Nakretka M10

22 Pokrywa zbiornika

23 Sruba M10

24 Podktadka 10

25 Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
26 Zbiornik

27 Korpus pompy

28 Podktadka zabezpieczajgca 14

29 Nakretka M14

30 Podktadka

31 Maty tlok

32 Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
33 Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring
34 Pierscieh zabezpieczajgcy

35 Maty tlok

36 Gniazdo recznej dzwigni

37 Koncowka

38 Zawor upustowy

39 Zawor powietrzny

40 Podktadka

41 Naped pneumatyczny

42 Kotek

43 Korbowdd

44 Przewod powietrza

45 Sruba dwustronna 8 x 28

46 Dzwignia

47 Podktadka

48 Kotek ramy dolnej

49 Rama dolna

50 Podktadka12

51 Podktadka zabezpieczajgca 12
52 Nakretka M12

53 tgcznik ksztattownikow podstawy
54 Nakretka zabezpieczajgca M10
55 Gwintowany przewdd wlotowy powietrza
56 Gwintowany przewod do podtgczenia cisnieniomierza
57 Nakretka

58 Sruba

59 Pierscien uszczelniajgcy

60 Korek uzupetniania ptynu

61 Pierscien

{EEKO
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Prasa hydrauliczno-pneumatyczna 30T
Tyn: G02093, Model: 30T

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn ,

oraz norm EN12100:2010, EN 16092-3:2018,
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr QA-AC-465%/20 z dnia 11.05.2020r.
wydanego przez Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehirlstanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 2138

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentaciji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Nazwisko, imie osoby upowaznionej

Kietlin, 02.02.2022
Miejsce i data wystawienia
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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Specifications:
press 30 ton
working range: 0-1070 mm
inside width — 545mm (measured between inside parts of the post)
heigth — 183cm (198 with a manometer)
width — 83cm
weigth — cir. 130kg
width of a working rang — 58cm
length of supporting legs - 70cm
floating working shelf 8 levels
width of the piston 60 mm

2 cast iron plates included
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Safety information

THIS OPERATING MANUAL CONTAINS IMPORTANT SAFETY INFORMATION. READ CAREFULLY AND UNDERSTAND ALL

r” INFORMATION BEFORE OPERATING THIS TOOL. SAVE THIS MANUAL FOR FUTURE USE.

A WARNING

This symbol alerts you to the possibility of serious injury or death if instructions are not followed.

A CAUTION

This symbol alerts you to the possibility of damage to or destruction of equipment if instructions
are not followed.

A\ WARNING

Failure to heed these warnings may result in loss of load, damage to the press and/or failure
resulting in property damage, personal or fatal injury. This operating manual contains important
details concerning the safe operation of this tool. The user must read and understand these
details before any use of the tool. This manual must be retained for future reference.

* Read, study, and understand all instruction manuals packed with this press before operating.
 Always wear safety goggles.

* Parts being pressed may splinter, shatter, or be ejected from the press at a dangerous rate of
speed. Because of the variety of press applications, it is your responsibility to always use
adequate guards and wear eye protection and heavy protective clothing when operating the
press.

* Visual inspection should be made before each use of the press, checking for signs of cracked
welds, bent bed pins, loose or missing bolts, leaks, or any other structural damage.

* Do not go near leaks. High pressure oil can puncture skin and cause serious injury, gangrene,
or death. If injured, seek emergency medical help. Immediate surgery is required to remove oil.
» Keep hands and fingers out of the press and away from parts that may shift and pinch. Do not
stand in front of work area when load is applied.

» Always use an accurate pressure gauge to measure pressing force.

* Do not exceed the rated capacity of this press.

* Never tamper with hydraulic system pressure settings.

* Do not substitute bolts, pins or any part of the components. Use only genuine factory replace-
ment parts.

* Always center load on ram plunger. Offset loads can damage ram and may cause load to eject
at a dangerous rate of speed.

* Remove all loads from press bed before attempting to adjust bed height. Beware of possibility
of falling bed.

* Press only on loads supported by press bed and included press plates. Do not support loads
on floor or press frame.

* When using any accessories such as arbor plates, be certain they are centered on press bed
and are in full contact with press bed.

» Before applying load, be certain all press bed supporting pins are fully engaged.

» Use caution when positioning work to be pressed to ensure that the item that is to be pressed
cannot be dislodged or broken during press work. This may result in the item being ejected from
the press at a dangerous rate of speed.

 Release hydraulic pressure before loosening any fittings.
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OWNER/USER RESPONSIBILITY

The owner and/or user must have an understanding of the manufacturer's operating instructions
and warnings before using this press. Personnel involved in the use and operation of equipment
shall be careful, competent, trained, and qualified in the safe operation of the equipment and its
proper use when servicing motor vehicles and their components. Warning information should

be emphasized and understood. If the operator is not fluent in English, the manufacturer's
instructions and warnings shall be read to and discussed with the operator in the operator's
native language by the purchaser/owner, making sure that the operator comprehends its
contents.

Owner and/or user must study and maintain for future reference the manufacturer’s instructions.
Owner and/or user is responsible for keeping all warning labels and instruction manuals legible
and intact. Replacement labels and literature are available from the manufacturers.

INSPECTION

Visual inspection of the shop press should be made before each use of the press, checking for
damaged, loose or missing parts. Each press must be inspected by a manufacturer’s repair
facility immediately, if subjected to an abnormal load or shock. Any press which appears to be
damaged in any way, is found to be badly worn, or operates abnormally must be removed from
service until necessary repairs are made by a manufacturers's authorized repair facility. It is
recommended that an annual inspection of the press be made by a manufacturer’s authorized
repair facility and that any defective parts, decals or warning labels be replaced with
manufacturer’s specificated parts. A list of authorized repair facilities is available from the
manufacturer.

SAFETY INSTRUCTIONS

* CHECK YOUR LOCAL, STATE AND FEDERAL REGULATIONS REGARDING THE SAFE
USE OF THIS EQUIPMENT.

* Your safety is top priority. Please handle equipment with care.

* Fully retract unit and remove all items from the press bed frame.

» Support the press bed, and remove the pins.

* Raise or lower bed to desired height and reinstall press pins. Be certain pins are fully engaged
in the parallel flanges of the upright columns.

* Position press on a flat, level, hard surface, preferably concrete. Make sure all nuts and bolts
are tight.

* Clear the area of bystanders, especially small children, before using.

» Set the press bed to the required height. The press is most effective when the work piece is
located 1 inch below the ram’s retracted position.The compression stroke can include the entire
5 inch working range.

» The press is designed to exert a force on anything which is positioned beneath its ram. The
work piece can pop out from under the ram at a high rate of speed and injure someone.

Other important warranty information....

This warranty does not cover damage to equipment or tools arising from alteration, abuse,
misuse, damage and does not cover any repairs or replacement made by anyone other than
GEKO or its authorized warranty service centers.

Return equipment or parts to GEKO, transportation prepaid. Be certain to include your name
and address, evidence of the purchase date, and description of the suspected defect.
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MAINTENANCE

1. Periodically, lightly oil all moving parts including the pump piston and hydraulic ram.
2. Check hydraulic connections and hoses before each use. Do not use if cut, damaged, leaking
or otherwise damaged connections and/or hoses are notes.

OPERATION

1. Place work piece on bed frame.

2. Locate and close release valve.

3. Pump handle until the ram nears work piece.

4. Apply load to work piece by pumping handle. Do not overload work piece.
5. Remove load from work piece by turning release valve. Stabilize work piece
so it does not fall while pressure is released.

6. Remove work piece after ram is fully retracted.

WARNING

1. This press is designed and intended for use by properly trained and experienced personnel
only. If you are not familiar with the proper and safe operation of a hydraulic press, do not use
until proper training and knowledge has been obtained.

2. Do not operate this press beyond it rated capacity.

3. DO NOT compress springs or other objects that could be ejected from the press. DO NOT
compress objects that could shatter.

4. Check the press for loose or damaged parts before each operation. Replace damaged parts
and tighten all loose bolts before operating.

5. Some parts being pressed may have a tendency to pop out of the press or explode under
pressure. Protect yourself accordingly.

PARTS LIST
NO. DESCRIPTION Qry NO. DESCRIPTION Qrty
1 Pressure Gauge 1 17 Bolt M12*30 20
2 Nylon Ring 1 18 Support 4
3 Ram Assy 1 19 Flat Washer ®12 20
4 Holding Screw M6*10 1 20 Lock Washer ®©12 20
5 Serrated Saddle 1 21 Nut M12 20
6 Upper Round Nut 1 22 Base Section 2
7 Under Round Nut 1 23 Lower Cross Member 2
8 Bolt M22*50 8 24 Bolt M10*25 2
9 Upper Crossbeam 1 25 Flat Washer ®10 2
10 | Flat Washer 22 8 26 Nut M10 2
1" Lock Washer ®22 8 27 Pump Assy 1
12 | Nut M22 8 28 Handle 1
13 Post 2 29 Hydraulic Hose 1
14 Bed Frame Pin 2 30 Connection Nut 1
15 Heel Block 2 31 Hose Fitting 1
16 Press Bed Frame 1 32 Gauge Connection Nut 1
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This product was CE marked - 22

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Air shop press 30T
Typ: G02093, Model: 30T

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery,
and standards EN12100:2010, EN 16092-3:2018,
complies with the CE certificate
CE Typ no. QA-AC-465*/20 of 11.05.2020r.
issued by Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehirlstanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com
Notified body number: 2138

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 02.02.2022
Place and date
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POZOR !!!

Pokracujici vyvoj produktu mize znamenat, Zze obsah navodu k
obsluze se mize zménit bez predchoziho upozornéni.
Tyto rozdily v navodu nemohou byt zakladem pro reklamaci.



Navod

Specifikace:

pracovni rozsah: 0-1070 mm

vnitrni Sirka - 545 mm (méreno mezi vnitfnimi ¢astmi postou)
vyska - 183 cm (198cm s manometrem)

Sirka - 83 cm

vaha - cca 130kg

délka opérnych noh - 70 cm

Sirka pistu 60 mm

2 litinové desky

{EEKO
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Pfed prvnim pouzitim si peclivé prectéte tento manual. Seznamte se se vSemi instrukcemi, které
jsou nezbytné pro bezpe¢nou manipulaci s narfadim.

Bezpecénostni prohlaseni:

* Lis nepfemistujte bez pomoci dalSi osoby.

* Ujistéte se, ze lis je pfiSroubovan na pevny, rovny povrch.

* Pfed pouzitim zajistéte, aby byly zapojeny vSechny podptrné koliky lisu na jeho ulozeni.

* Ujistéte se, ze jsou hydraulické hadice a spojky funkéni.

* Pfed pouzitim se vzdy ujistéte, Ze je obrobek pevné pfidélany a stabilni.

« Unik hydraulického oleje ihned zlikvidujte.

» Neprekracujte jmenovitou kapacitu lisu.

* Pfi praci s lisem nestujte v jeho pfedni ¢asti.

* Nezasahujte do lisu. Pojistny ventil je kalibrovan a utésnén ve vyrobnim zavodé; nemérite jeho
nastaveni.

* Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte znamky prasklych svart, ohnuté uloZeni, uvolnéné
nebo chybéjici Srouby, nebo jakakoli jina strukturalni poSkozeni. V pripadé zjisténi jakekoliv
zavady s lisem nepracujte. Opravy musi provadét pouze autorizovana osoba.

* Pfi pouziti pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je soustfedéno pfimo pod beranem a je v plném
kontaktu s 1Gzkem.

« Pfi praci s lisem pouzivejte vSechny doporuc¢ené ochranné prvky (bryle, helmu, sluchatka,
pracovni odév, pracovni boty).

* Ruce drzte v dostatecné vzdalenosti od vSech pohybujicich se ¢asti lisu.

* Nedodrzeni téchto varovani mize mit za nasledek poSkozeni zafizeni nebo Skody na majetku.
Zranéni fyzické nebo smrtelné.

* Na rukojeti Cerpadla nepouzivejte zadné prodiuzovaci nastavce. Nadmérné usili muze vést k
posSkozeni a / nebo havarii.

Prace s lisem:

1. Umistéte obrobek na ulozeni do zcela stabilizované polohy.

2. Uzavrete vypoustéci ventil ve sméru hodinovych rucicek.

3. Lisovaci ¢ast umistéte tésné k hrané obrobku.

4. Posurnite lisovaci ¢ast nebo obrobek tak, aby byl pozadovany bod pfimo ve stfedu lisovaciho
berana.

5. Pokud je obrobek umistén v pozadované poloze a je zcela stabilni, pohybujte pomalu rukojeti
Cerpadla, ¢im zacne lis vyvijet tlak na obrobek. Neustalym pumpovanim budete trvale vyvijet
pozadovany tlak na obrobek. P¥i této praci nestljte nikdy pfimo prfed obrobkem a neustale
sledujte cely lisovaci proces.

6. Po dokonceni procesu pomalu otocte vypustni ventil proti sméru hodinovych rucicek, diky
¢emuz se uvolni tlak lisu a bude mozné vyjmout obrobek.

Udrzba lisu:

* Vizualni kontrola musi byt provedena pfed kazdym pouzitim lisu. Taktéz je nezbytné provadét
kontrolu uvolnéné nebo chybégjici ¢asti.

* Vlastnici nebo uzivatelé by si méli byt védomi toho, Ze oprava tohoto zafizeni vyzaduje
specializované znalosti. Doporu€uje se provadét kazdoroéni inspekci lisu.

« Jakeékoliv poskozeni lisu je okamzity signal k pferuSeni prace, dokud nebude provedena
odpovidajici oprava poskozené soucasti.

« Pokud vite, Ze lis nebude delSi dobu uzivan, nechte pist a ovladaci paku v dolni poloze.
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Opakovana kontrola lisu:

» Zkontrolujte ram lisu, abyste se ujistili, Ze jsou vSechny Srouby dotazeny a zkontrolujte, zda
nejsou prasklé svary nebo nechybi jakékoliv dily.

 Kontrolujte hydraulické ¢asti lisu. Pfed pouZitim vyménte nebo opravte vSechny poskozené
hydraulické Casti. V pfipadé uniku tésnéni lze dolit olej pomoci konektoru na bo¢ni strané
Cerpadla. Olej by mél byt v jedné roviné s dolni ¢asti otvoru. Podle potfeby doplfite hydraulicky
olej. Tento ukon se provadi s plné zatazenym beranem.

* V pfipadé objeveni rzi je tfeba provést na daném misté ochranné prace a novy natér.
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Tento produkt byl oznac¢en znamkou CE - 22

CE Prohlaseni o shodeée

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
pod nasi vlastni zodpovédnosti potvrzujeme, Ze tento produkt

Pneumaticky lis, 30t, GEKO
Typ: G02093, Model: 30T

ke kterému se deklarace vztahuje, je v souladu s pfislusenym standardem nize:

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zafizenich a o zméné smérnice 95/16/ES ,
a standardy EN12100:2010, EN 16092-3:2018,
jsou v souladu s certifikatem CE.
CE Typ Cislo QA-AC-465*/20 ze dne 11.05.2020r.
vydano Alberk QA Uluslararasi Teknik Kontrol ve Belgelendirme Anonim
SirketiBarbaros Mahallesi Ak Zambak Sokak Varyap Meridyan A Blok Kat: 19
Atasehirlstanbul, Turkey
Tel.: 0090 216 572 49 10, Fax: 0090 216 572 49 14
Email: ozlemyilmaz@gatechnic.com, www.gatechnic.com
ovérovaci Cislo : 2138

Prohladeni o shodé se stava neplatnym, pokud byl produkt upraven bez souhlasu vyrobce.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Opravnéna osoba

Kietlin, 02.02.2022
datum a misto
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Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *
* wypetnia sprzedawca
Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami
gwarancji i akceptuje ponizej wymienione
warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad
oraz uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)

UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty gwarancyjnej
lub dokonanie jakichkolwiek zmian w istniejacych wpisach jest (czytelny podpis nabywcy)

réwnoznaczne z utrata praw gwarancyjnych.
Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spotka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko, wpisana do
rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sagdowego przez Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi, XX Wydziat Krajowego
Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela Kupujagcemu gwarancji na sprawne
dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI
1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjna, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatoréw, na ktére
udzielamy 6-miesiecznej gwaranciji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to zakup
dokonywany przez osobe fizyczng dokonujacg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej
dziatalno$cig gospodarczg lub zawodowa.

4. Okres gwarancji nie wydtuza sie z powodu $wiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub
naprawionych czesci. Naprawy przypadajace po uptywie okresu gwarancji sg odptatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesiecznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w warsztacie
gwaranta.

Il. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodpfatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych,
montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego roszczen
w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do bezptatnej
obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzgdzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czeSci zamiennych.

lll. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z ujawnienia sie w tym
okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzgdzenia powstate z powodu:
a.niewtfasciwego transportu i magazynowania;

b.niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;

c.dziatania czynnikdw zewnetrznych lub oséb trzecich, w szczegoélnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie,
trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

d.innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci waznos$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, préb napraw i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdéw eksploatacyjno- konserwacyjnych, stosowania
nieodpowiednich czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania gwaranciji, takie
jak:

» elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, gtowice zytkowe, kofa, linki rozrusznika, listwy tnace, tancuchy
tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, $ruby bezpieczenstwa, $Swiece zaptonowe,
tarcze, zaréwki;

« elementy silnika: cylindry, fozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
 elementy skrzyni biegdw/przektadni: kota zebate, fancuchy, pompy hydrauliczne;

» pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota zebate,
fozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

« elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w spos6b oczywisty zuzywajg sie w trakcie pracy.
Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej cze$ci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobraé optate
za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich dokonania przed
przystgpieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdd wyrzadzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z powodu
usterek w urzgdzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzgdzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi pod
grozbg utraty gwaranc;ji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W szczegdlnosci
nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajgcych z tytutu przepiséw o rekojmi za wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.
11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze $wiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce kompletnego
urzgdzenia z catym osprzetem (np. tancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa, szelki) wraz z
dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajacym zakup.

Zgloszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotaczonym do
niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowej: http://b2b.geko.pl.
Protokét musi w szczegoélnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia. Zgtaszajgcy reklamacje winien
réwniez podac¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imi¢ i nazwisko, adres, nr telefonu.

W przypadku niespetienia ktéregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odméwié¢ przyjecia
urzgdzenia do naprawy i zwrdci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzadzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca zakupu
lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spétka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k.,
ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysyiki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wiasciwie opakowaé, a takze oddaé jg
Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usungé ptyny eksploatacyjne). W szczegdlnoSci
opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesytki osobom niepowotanym;
by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartoSci przesyiki; posiadaé zabezpieczenia wewnetrzne,
uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawartosci przesyiki.

Nabywca nie moze zadaé naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie jest objete
obstuga gwarancyjng

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Konieczno$¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w serwisie -
jest ustuga ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikacji uszkodzenia,
ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycjg.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujgcego z serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskaé jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogg mailowa:
serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu
Cywilnego.

INFORMACIJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCIJI | NAPRAWY SERWISOWE)

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k, email: geko@geko.pl,
nr tel. (+48) 44 682 40 04). Petna informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Paristwu przystuguja dostepna jest na stronie: https:/
/b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci, 13





