Ttumaczenie instrukcji oryginalnej
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INSTRUKCJA OBStUGI

Pasy transportowe
Model: SS-SRD030

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokfadnie zapozna¢ sie z niniejsza
instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkow
ich uzytkownika.
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Dotyczy typow: G02384, G02385, G02386

PRZEZNACZENIE

Pasy transportowe (mocujgce) stuzg do zabezpieczania fadunkéw podczas ich transportu. Ich rolg
jest przeciwdziatanie sitom dziatajgcym na tadunek w czasie jego przemieszczania.

- pasy do owijania i kotwienia tadunkow,

- zgodne z normg PN-EN 12195-2,

- dtugos¢ wg zamowienia klienta,

- standardowy hak profilowy dwupalczasty, mozliwe zastosowanie
hakéw jednopalczastych, typu ,S”, profilowych typu ,U”,

hakéw z zabezpieczeniem, ogniw, szakli, hakéw kutych

z zabezpieczeniem,

- wspotczynnik bezpieczenstwa: 2 dla elementéw stalowych,

3 dla tasmy poliestrowej,

- haki i napinacz ocynkowane,

- tasma impregnowana - wieksza wytrzymatosc¢ pasa na Scieranie,
- tasma odporna na butwienie, nie przyjmujg wilgoci i nie rdzewieje.
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-+ Zdolno$¢ mocowania (LC): maksymalna sita, z jakg pas moze zosta¢ uzyty do mocowaniu w
uktadzie prostym.

- Sita oddziatywania recznego (Hf): sita po uwolnieniu uchwytu mechanizmu zapadkowego.

- Nominalna sita reczna (SHF): sita oddziatywania recznego o wartosci 250 N (25 daN na etykiecie)

- Nominalna sita napiecia (STF): sita pozostata po uwolnieniu uchwytu mechanizmu zapadkowego.

- Napinacz: urzgdzenie mechaniczna z systemem zapadkowym, ktére napina i utrzymuje obcigzenie
w urzgdzeniu do zabezpieczania tadunku.

- Kontrola: badania wizualne stanu pasa mocujgcego w celu sprawdzenia czy nie ma widocznych
oznak zuzycia lub uszkodzenia, ktére mogg mie¢ wptyw na jego prace.

- Osoba przeszkolona: osoba posiadajgca odpowiednie umiejetnosci i praktyczng wiedze, ktéra
przeszta wymagane szkolenia potrzebne do wykonywania wszelkich wymaganych prob i badan.

BADANIA TECHNICZNE

Poszczegodlne czesci pasow transportowych poddaje sie testom sprawnosci, wydajnosci i zgodnosci
Z wymaganiami.

Badanie optyczne - ma na celu wykrycie wad takich jak przeciecia, rozdarcia, btedy na szwach,
pekniecia, odksztatcenie na elementach metalowych.

Badanie naprezenia napinacza zapadkowego - polega na przytozeniu sity 25 daN do dzwigni
napinacza i pomiaru naprezen na pasie (w trakcie badania napinacz nie powinien doznac¢ szkdd i
powinien by¢ zdolny do uzytku.

Badanie naprezen rozciggajgcych - badanie zlozone z dwoch etapow: pierwszy polega na
przytozeniu sity rownej 1,25 LC i utrzymane jej przez jedng minute, po tym czasie zadna z czesci nie
moze wykazywac jakichkolwiek oznak odksztatcenia lub innych wad, ktére mogg wptywaé na
dziatanie urzgdzenia. Po doktadnej kontroli, stosuje sie obcigzenie réwne 2 LC, co nie powinno
spowodowac jakichkolwiek peknie¢ w pasie.

OSTRZEZENIA OGOLNE

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu, aby byt do niej tatwy dostep. W
przypadku uszkodzenia lub zagubienia instrukcji mozna ja pobrac¢ ze strony internetowej producenta
W odniesieniu do informacji zawartych w instrukcji obstugi nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci jesli:

- wyrob uzywany jest w sposob niezgodny z przepisami BHP;

- pas potgczony jest z wyrobem ktory jest do tego nieprzystosowany lub ich potgczenie nie jest
poprawne;

- uzytkownik nie stosuje sie lub btednie interpretuje informacje zawarte w instrukcji obstugi;

- dokonywane sg jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu;

- nieprzeprowadza sie lub niewtasciwie przeprowadza sie rutynowe prace konserwacyjne;

- pasy uzytkuje sie z nieodpowiednim osprzetem.

UWAGA!: Oznaczenia na zatgczonej do pasa etykiecie powinny by¢ zawsze widoczne; w przypadku,
gdy pas nie posiada zadnych oznaczen nalezy go wytgczy¢ z pracy i ze zeztomowac.

Zabrania sie umieszczania innych oznaczenh niz te, ktére zamiescit producent.

KRYTERIA DOBORU PASOW
ZDOLNOSC MOCOWANIA PASA (LC)
Wybdér pasa mocujgcego wigze sie z koniecznoscig wziecia pod uwage zdolnosci mocowania pasa, a
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takze

rodzaju tadunku mocowanego, wymiarow, ksztattu i masy fadunku oraz rodzaju obcigzenia i
srodowiska, w jakim transportowany bedzie fadunek. W celu zapewnienia odpowiedniej stabilizacji,
tadunek musi by¢ zabezpieczony co najmniej jedng parg paséw mocujgcych przed przesunieciami w
pionie oraz dwoma parami pasow mocujgcych przed przesunieciami w poziomie.

Liczbe paséw mocujgcych potrzebnych do zamocowania tadunku nalezy wyliczy¢ zgodnie z normg
PN-EN 12195-2.

ELEMENT LACZACY

Ze uwagi na réznice w zachowaniu i rozciggliwosci podczas pracy, tego samego fadunku nie wolno
przypinac¢ za pomocg réznych urzgdzen mocujgcych (np. kotwic fancuchowych i paséw mocujgcych).
Nalezy sie ponadto upewnié, ze dodatkowe akcesoria (czesci) i urzgdzenia sg kompatybilne z pasami
mocujgcymi.

TEMPERATURY PRACY

Pas z poliestru (PES) moze by¢ uzywany w temperaturach od —40 °C do +120°C.

Zmiana temperatury w trakcie transportu moze mie¢ wpltyw na pas. Po pracy w wysokich
temperaturach nalezy sprawdzaé naprezenia rozciggajgcepasa . W niskich temperaturach przy duzej
wilgotnosci moze pojawi¢ sie 16d, powodujgc uszkodzenia na zewnetrznej czesci pasa, co prowadzi¢
moze do skaleczen lub otaré, . Dodatkowo 16d zmienia elastyczno$¢ pasa, tym samym pas nie
nadaje sie do uzytku w ekstremalnych warunkach.

NIEDOPUSZCZALNE UZYTKOWANIE

Pasow nie wolno stosowac w przypadku:

- Wszelkich tadunkoéw, ktorych dopuszczalne obcigzenie przekracza no$nosc¢ pasa;

- Wszelkich tadunkow, ktorych temperatura nie miesci sie w zakresie dopuszczalnym ;

- Wszelkich tadunkéw zakwalifikowanych jako niebezpieczne (np. tatwopalne, materiaty wybuchowe
itp.);

- Wszelkich tadunkdéw, mogacych zmienic ksztatt, Srodek ciezkosci i/lub stan chemiczny lub fizyczny;

- Wszelkich tadunkéw zanurzonych w roztworze kwasu lub wydzielajgcych opary kwaséw;

WSTEPNA KONTROLA PASOW

Przed rozpoczeciem uzytkowania lub zamontowaniem pasy powinny by¢ sprawdzone przez
przeszkolong osobe. Nalezy:

- Sprawdzi¢ stan pasa, a przede wszystkim upewnic sie, ze jest wolny od wad, przeciec, przerw lub
uszkodzen, w tym uszkodzen spowodowanych przez brud, ktére mogg wptywac na bezpieczenstwo
urzagdzenia.

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ oznaczen przedmiotu na wszystkich jego czesciach; w szczegdlnosci trzeba
upewnic sie, ze sg spetnione wymogi dotyczgce tadownosci, tak by mozna byto zidentyfikowaé wyréb
po jego obcigzeniu roboczym.

- Sprawdzi¢ szwy, jak rowniez wzmocnienia i elementy ochronne na punktach styku oraz na
uchwytach.

- Sprawdzi¢, czy napinacz jest sprawny.

- Sprawdzi¢, czy na hakach i napinaczu nie ma peknie¢, odksztatcen, jak rowniez Sladow zuzycia i
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korozji.
INSTALACJA | WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU

Pas mocujgcy z napinaczem nalezy zamontowac¢ zgodnie z normg UNI EN12195-2.

Obcigzenie powinno by¢ umieszczone tak, by srodek ciezkosci tadunku znajdowat sie jak najblizej
srodka osi wzdtuznej pojazdu i jak najnizszej w stosunku do powierzchni tadunkowej.

Nalezy upewni¢ sie, ze tadunek roztozono rownomiernie, dobrano pas o odpowiedniej dtugosci,

a operacje montazu i demontazu zaplanowano przed rozpoczeciem jazdy. Poza tym nalezy
wzig¢ pod uwage, ze moze zajS¢ koniecznosc¢ roztadowania czesci tadunku w czasie transportu.
Pasow nie nalezy przecigzac; nalezy napinac je recznie i nie wolno uzywac do tego celu innych
narzedzi (np. dzwigni).

Naprezenie paséw nalezy sprawdza¢ okresowo, a w szczegolnosci zaraz po rozpoczeciu podrozy.
Nalezy upewni¢ sie, ze stabilnos¢ tadunku nie jest zalezna od urzgdzeh mocujgcych oraz ze po
poluzowaniu paséw fadunek nie spadnie z pojazdu.

Uzywanie paséw do celdéw innych niz zostaty zaprojektowane, a majgcych wptyw na rzeczywistg
sprawnosc i bezpieczenstwo produktu, stosowanie ich w warunkach skrajnie niebezpiecznych i brak
konserwacji mogg prowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa osob i spowodowac
powazne szkody w $rodowisku pracy. Srodki ostroznoéci, wymienione ponizej nie obejmuijg
wszystkich potencjalnych ,naduzy¢” przedmiotu, jakie mogg wystgpi¢. W zwigzku, z czym
ewentualne inne przypadki zagrozen nalezy przewidzie¢. A wiec:

- NIE wolno podfgczaé do paséw innych przyrzgdow, nie pasujgcych pod wzgledem wielkoSci,
temperatury, punktu zaczepienia i ksztattu;

- NIE wolno dopuszczac¢ do obcigzenia przekraczajgcego nosnosé pasa.

- NIE stosowac¢ zadnych urzgdzen mechanicznych (w tym dzwigni i belek) do napinania napinacza.
- NIE uzywac pasow niepewnych i/lub stabo rozpoznawalnych.

- NIE zszywac lub nie naprawia¢ pasow samodzielnie.

- NIE dopuszczac¢ do hustania sie tadunku podczas transportu;

- NIE uzywac pasow do transportu zwigzanych ze sobg tadunkow;

- NIE napinac¢ przedmiotéw, mogacych zmieni¢ ksztatt, Srodek ciezkosci, sktad chemiczny lub
wiasciwosci

fizyczne;

- NIE uzywac pasoéw w urzgdzeniach stuzgcych do transportu ludzi i zwierzat;

- NIE taczy¢ pasow w celu ich przedtuzania za pomocg weztow.

- NIE zanurza¢ pasow w roztworach kwasow lub narazac je na opary kwasow;

- NIE zostawiaé pasa na ziemi, w celu zapobiegania przejechaniu go przez kota pojazdu.

UWAGI | PRZECIWWSKAZANIA

Montaz paséw mocujgcych

Tasme (czes¢ dtugg pasa) nalezy przetozy¢ nad tadunkiem, hak krotkiej czesci nalezy zaczepic o
rame lub zaczep a nastepnie naciggng¢ tasme z drugiej strony, tak aby pas lezat réwno i nie byt
poskrecany. Hak krotkiej czesci pasa nalezy zaczepi¢ o rame lub zaczep.

Koncéwke tasmy nalezy wprowadzi¢ od spodu w szczeline bebna napinacza (czes¢ krotka), tasme
nalezy wybra¢ az do uzyskania oporu.

Tasdme nawija sie na beben za pomocg rgczki napinacza, przytrzymujgc rekg pas znajdujacy sie
ponizej mechanizmu. Na beben powinny zosta¢ nawiniete minimum 1,5 zwoja i maksimum 3 zwoje
tasmy.
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Jezeli tasma zostata odpowiednio napieta napinacz nalezy zamknac, a luzny pas schowac, aby nie
przeszkadzat. Aby zluzowac¢ tasme nalezy pociggng¢ zapadke w kierunku rgczki, oraz otworzy¢
ramie do 180 stopni.

KONTROLA | KONSERWACJA

Kontrola i prace konserwacyjne powinny by¢ prowadzone przez przeszkolony personel, ktory
powinien doktadnie wykonywaé¢ badania. Po zakonczeniu uzytkowania, pasy powinny byc¢
odpowiednio przechowywane. Powinny one byc¢ i przechowywane w suchych i dobrze
wentylowanych pomieszczeniach o temperaturze otoczenia, z dala od zrédet ciepta. Pasy nie moga
mie¢ kontaktu z substancjami chemicznymi, spalinami, zardzewiatymi powierzchniami i nie mogg byc¢
wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych albo promieniowania ultrafioletowego.
Po zakonczeniu pracy pasy nalezy sprawdzi¢ pod katem ewentualnych szkdd powstatych podczas
uzytkowania. Nalezy sprawdzac je na catej dtugosci pod katem zaistnienia wad powierzchniowych,
takich jak skaleczenia, otarcia, wgniecenia i rozdarcia. Nalezy sprawdzac oznaczenia na etykiecie i
informacje identyfikacyjne dotyczgce paséw i upewnic sie, ze sg czytelne. Trzeba ponadto sprawdzié,
czy napinacz nie jest zdeformowany, nie jest skorodowany i dziata prawidtowo,

sprawdzi¢ haki, czy nie sg zdeformowane, pekniete i nie ma na nich otar¢ i korozji.

Wszelkie badan przeprowadzonych na pasach powinny byc¢ rejestrowane i przechowywane. Wszelkie
pasy z wadami nie powinny by¢ przechowywane; powinny by¢ zeztomowane i wymienione. Jezeli
pasy miaty kontakt z kwasami lub/i zasadami, nalezy je zmy¢ wodg lub zneutralizowac ich dziatanie
odpowiednimi srodkami. W przypadku, gdy pasy sg wilgotne, powinny by¢ powieszone i zostawione
do samoistnego wyschniecia przed ponownym magazynowaniem.

Tabela zawiera wykaz oraz czestotliwos¢ wymaganych prac konserwacyjnych.
Kazdy pas, ktéry utracit swoje wtasciwosci i nie nadaje sie juz do celéw, do ktorych zostat
zaprojektowany, powinien by¢ przeciety i ztomowany, tak, aby nie mogt by¢ juz uzywany

Kontrola i prace konserwacyjne
Typ badania Kazde uzycie Miesigc Rok
Stan wizualny X
Stan etykiety X
Zuzycie X

UTYLIZACJA

Pasy transportowe powinny by¢ zeztomowane poprzez przeciecie, aby nie mogty by¢ wiecej uzyty,
jezeli:

- posiadajg wady powierzchniowe, takie jak przeciecia, wgniecenia, rozdarcia i otarcia;

- haki lub napinacze sg zdeformowane, zniszczone, popekane, lub skorodowane;

- brak jest etykiety, lub jest ona zuzyta i nieczytelna w takim stopniu, Zze trudno jest zidentyfikowaé
pas. Pasy transportowe nalezy posortowac / ztomowacé jako zwykty ztom poliestrowy. Gtéwnym
materiatem jest poliester (PES). W razie potrzeby dostawca udzieli pomocy przy usuwaniu.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze:

Pasy transportowe
Model: SS-SRD030

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:
zgodnych z normg EN 12195-2:2000,
typu WE nr Z1A 115299 0001 Rev. 00 z dnia 25.08.2022
wydanego przez TUV SUD Product Service GmbH
RidlerstralRe 65, 80339 MUNCHEN, Germany
Tel.: +49 (89) 50084261, Fax: +49 (89) 50084230
Email: ps.zert@tuvsud.com, http://tuvsud.com/ps
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0123

Dotyczy typow: G02384, G02385, G02386

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej

odpowiada: Lo
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko. , K// ..............

Y,
Kietlin, 03.10.2022 mgr Larysa Kowalczyk
, e Nazwisko, imie osoby upowaznionej

Miejsce i data wystawienia





