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Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
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JEZYK POLSKI

UWAGA!!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktow
zamieszczone w instrukcji zd;ec:a oraz rysunki majg
charakter pogladowy i moga roznic sie od zakupionego
towaru.

Réznice te nie mogg by¢ podstawg do reklamaciji.
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DANE TECHNICZNE

Srednica igiet: 3 mm

ilos¢ uderzen: 4000 /min
ciSnienie robocze: 6,3 bar
zuzycie powietrza: 113 I/min

1. Uchwyt narzedziowy
2. Spust

3. Wiot powietrza

4. Regulacja cisnienia
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Miotek pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza. Za
pomocg diut, przecinakow i przebijakdbw mocowanych w uchwycie umozliwia ciecie, diutowanie i
przebijanie metalu. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewngtrz pomieszczen i nie nalezy
wystawiaé ich na dziatanie wilgoci oraz opaddéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest
przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut,
potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wtasciwej eksploataciji, dlatego:

Przed przystgpieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukciji,
dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem,
powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Miotek jest wyposazony w ztgczke pozwalajgcg przytgczy¢ jg do uktadu pneumatycznego,
dodatkowe diuta i przebijaki oraz sprezyne umozliwiajgcg poprawng i bezpieczng prace
narzedziem.

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé
podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, tgcznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia
zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystgpieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ calg instrukcje i
zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne”
uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem
powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w
przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy
przeczytac¢ i zrozumiec instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze
skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi
pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie
modyfikowaé narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje mogg zmniejszy¢ efektywnos$é oraz
poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaC narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Uzytkownik powinien skontaktowac sie z producentem
w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Odftgczy¢ narzedzie od zrédia zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.
Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze
spowodowac wyrzucenie czesci z duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu
odporng na uderzenia. Stopieh ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej pracy.
Nalezy sie upewnié, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy
narzedziem nad gtowa, stosowaé hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko
wobec o0sb6b postronnych. Nalezy sie upewniC, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie
zamocowany. Nie pracowa¢ narzedziem bez upewnienia sie, ze zostat zainstalowany
ogranicznik narzedzia wstawianego.

Aby unikng¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicznik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub
znieksztatcony. Pewnie przytozy¢ narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed
rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracag

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie,
uderzenie, odciecie, Scieranie oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak.
Operator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z
ilodcig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ rownowage oraz
zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzgdzenie startu i
stopu w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajgcej. Uzywac tylko srodkéw smarnych
zalecanych przez producenta. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym
podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce. Nalezy stosowac¢ okulary ochronne, zalecane jest
stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na powtarzaniu ruchow,
operator jest narazony na doswiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkoéw, szyi lub innych
czesdci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyjaé
komfortowg postawe zapewniajgcg witasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej
pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator doswiadcza
symptomoéw takich jak: trwaty lub powtarzajgcy sie dyskomfort, bdl, pulsujgcy bél, mrowienie,
dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym
pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.
Stosowacé akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane
przez producenta. W przypadku miotkdow, w stosownych przypadkach, nigdy nie uzywaé
jakichkolwiek diut jako narzedzi recznych. Zostaty one specjalnie zaprojektowane i poddane
obrdbce cieplnej pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach udarowych.
W przypadku mtotkdw i kruszarek, w stosownych przypadkach, nigdy nie uzywaé tepych diut,
poniewaz sg one poddawane duzemu obcigzeniu i moze peknaé ze wzgledu zmeczenia
materiatu. Uzycie tepego narzedzia moze zwiekszy¢ wibracje i dlatego zawsze powinno sie
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stosowac naostrzone narzedzia.

W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, nigdy nie chtodzi¢ gorgcych narzedzi
wstawianych w wodzie, moze to skutkowa¢ kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W
przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pekniecie narzedzia moze
wynikaC z niewtasciwego wykorzystania narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej
pracowac, usuwajgc mniejsze fragmenty, co pozwoli unikng¢ zacie¢. Unika¢ bezposredniego
kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, Sliskich
powierzchni spowodowanych uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknieciem
spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg
istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektrycznos¢ Ilub inne linii uzytkowe. Narzedzie
pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest
izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢ sie, ze nie istniejg zadne przewody
elektryczne, rury gazowe, itp., ktére mogg powodowaé zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg spowodowac zty stan zdrowia
(na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub zapalenie skéry), niezbedne sg: ocena ryzyka i
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka
powinna zawieraé wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwos¢ wzburzenia
istniejgcego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w
zakurzonym srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich
w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub
zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z
zaleceniami producenta.

Uzywac¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ weditug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wybiera¢, konserwowac i
wymieniaC narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i

pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie,
brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie
odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu
zmniejszenia ryzyka mogg obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce
,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje
narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada
ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania
narzedzia.
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Wybrac¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukciji
obstugi. Pozwoli to unikngé niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rgk oraz
ramion. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece
ciepte i suche. Jesli wystgpi dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dtoni,
zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowacé pracodawce oraz
skonsultowac¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug
zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie
trzymacC narzedzia wstawianego wolng rekg, zwieksza to ekspozycje na drgania. Trzymac
narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzgce od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.
Utrzymywaé rekojesci dodatkowe z pozycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekojes¢ do
momentu zatrzymania. W przypadku kruszarek usuwa¢ mniejsze fragmenty betonu, aby
zapobiec zaklinowaniu sie narzedzia. W przypadku kruszarek, przemieszcza¢ narzedzie co
kilka sekund. Podczas przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymaé, poniewaz drgania
osiggajg wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera sie o obrabiany materiat.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ wgz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od
doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem
napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego. Uderzenie wezem moze
spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem
uszkodzonych lub luznych wezy i ztgczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rgk

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia zakrecane (potgczenia kiowe),
nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajgce i tgczniki zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci
uszkodzenia potgczeh pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekraczac
maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia,
trzymajgc za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sie, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie
robocze, oraz zapewnia wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia
powietrza zasilajgcego nalezy zastosowacC reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa.
Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to
jednoczesnie czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzaé
przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy.
Zapewni to wtasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku duzych obcigzen moze powstac¢ sita odrzutu skierowana w strone obstugujgcego
narzedzie. Nalezy przyjaé takg postawe podczas pracy, aby moc skutecznie przeciwdziataé tym
sitom. Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie narzedzia wstawianego moze byc
przyczyng obrazen. W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw Ilub stojakéw
podtrzymujgcych, nalezy sie upewnic, ze narzedzie zostato prawidtowo i pewnie zamocowane.
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Nalezy trzymacC czesci ciata i odziezy z dala od pracujgcego narzedzia roboczego. Istnieje
ryzyko wciggniecia lub pochwycenia.

Zawsze nalezy sie upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania
innych narzedzi w mtotku pneumatycznym zostaty usuniete przed rozpoczeciem pracy.

Podczas pracy moze powstac pyt, ktéry w zaleznosci od obrabianego materiatu moze by¢
szkodliwy dla operatora.

Podczas przecinania lub robdt rozbiérkowych mogg by¢ wyrzucane elementy obrabianego
materiatu.

Nie wolno trzymac wstawianego narzedzia nieostonietg rekg. Moze to by¢ przyczyng obrazen
spowodowanych drganiami.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, Zze zaden element uktadu
pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem ukfadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang
wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Podlaczanie narzedzia do ukladu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego.
Pokazany sposdb zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy
zywotnos¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢c odpowiednig koncéwke umozliwiajgcg
przytagczenie weza doprowadzajgcego powietrze.  Na zabieraku narzedzia zamocowac
odpowiednig koncowke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wyposazenie
przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi. Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowaé
cisnienie (moment obrotowy). Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza.
Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajgc sie, ze nie dochodzg z niego zadne
podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz wyposazenia

W uchwycie zamontowac wybrane narzedzie. Na gwint nakrecic¢ sprezyne tak, aby o uchwyt z
drutu zapierata sie kryza na narzedziu wstawianym, nie pozwalajgc wysungc sie narzedziu z
chwytu. Mocno i pewnie dokrecic sprezyne.

Praca mtotkiem

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego typu pracy.

Podczas pracy na narzedzie wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny w danej pracy. Nie
wywiera¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot, moze to prowadzi¢ do pekniecia
narzedzia wstawianego i powaznych obrazenh. Podczas obrébki blachy nalezy uwazac na ostre
krawedzie, ktére mogg powstac podczas ciecia. Nalezy takze zwréci¢ uwage na fragmenty,
ktére mogg sie oderwac podczas obrébki. Nie wolno dopuscic, aby powodowaty one zagrozenia
W miejscu pracy.
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KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaC benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia
narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowac
rozmiekczenie uszczelnien. Dokladnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie
nalezy natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy ukladu pneumatycznego muszg byC¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore dostang sie do uktadu pneumatycznego moga
zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od ukfadu pneumatycznego. Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg
ilos¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza. Podtgcz narzedzie do uktadu
pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujgcy
po wnetrzu narzedzia i je oczysci¢. Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwoér wlotowy powietrza i
otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na krotki czas.
Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujgcy. Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory
wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia
narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne
jakiekolwiek slady uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac
w czystosci. Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do
przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto
uzytkowane bez stosowania zalecanego ukladu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwiekszyC czestotliwosc przeglgdéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwaé uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca
niesprawnym narzedziem moze spowodowacC obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany
elementdow narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w
uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Wpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwor wiotowy powietrza. Uruchomié narzedzie na kilka sekund. topatki mogty sie przykiei¢

do wirnika. Uruchomié narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare opréZzniania sie zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sie

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnit sig, Ze posiadane weZe majg wewnetrzng Srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzié
Niewystarczajaca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na wartos¢ maksymaing. Upewni¢ sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatow, narzedzie oddac do naprawy.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 16

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Mtotek pneumatyczny iglowy do rdzy z grotami
Typ: G03145, Model: HY-1030

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn oraz

norm EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-4:2010
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr A120119/Z2YH064 z 01.2012.
wydanego przez ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca’ Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO), Wiochy

Phone : +39 051 6705141 Fax : +39 051 6705156

Email : ecm@entecerma.it Website : www.entecerma.it

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 1282

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 09.12.2016
Miejsce i data wystawienia
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ENGLISH

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.




Manual

TECHNICAL DATA

Blows per minute: 4000 /min
Working pressure: 6,3 bar
Air consumption: 113 I/min

1. Handle

2. Trigger
3. Air input
4. Pressure regulation
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Work Area

1. Keep the work area clean and well lighted. Cluttered benches and dark areas increase the
risks of electric shock, fire, and injury to persons.

2. Do not operate the tool in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. The tool is able to create sparks resulting in the ignition of the dust or
fumes.

3. Keep bystanders, children, and visitors away while operating the tool. Distractions are able to
result in the loss of control of the tool.

Personal Safety

1. Stay alert. Watch what you are doing and use common sense when operating the tool. Do not
use the tool while tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication. A moment of
inattention while operating the tool increases the risk of injury to persons.

2. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. Contain long hair. Keep hair, clothing,
and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewelry, or long hair increases the risk of
injury to persons as a result of being caught in moving parts.

3. Avoid unintentional starting. Be sure the switch is off before connecting to the air supply. Do
not carry the tool with your finger on the switch or connect the tool to the air supply with the
switch on.

4. Remove adjusting keys and wrenches before turning the tool on. A wrench or a key that is left
attached to a rotating part of the tool increases the risk of personal injury.

5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. Proper footing and balance
enables better control of the tool in unexpected situations.

6. Use safety equipment. A dust mask, non-skid safety shoes and a hard hat must be used for
the applicable conditions.

7. Always wear eye protection. Wear ANSI-approved safety goggles.

8. Always wear hearing protection when using the tool. Prolonged exposure to high intensity
noise is able to cause hearing loss.

9. Risk of Electric Shock. This tool is not provided with an insulated gripping surface.
Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

10. Avoid body contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is grounded.

11. Explore the workpiece to avoid contact with hidden wiring. Thoroughly investigate the
workpiece for possible hidden wiring before performing work. Contact with live wiring will shock
the operator.

12. Wear heavy-duty work gloves during use.

Tool Use and Care

1. Use clamps or another practical way to secure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against the body is unstable and is able to lead to loss of
control.

2. Do not force the tool. Use the correct tool for the application. The correct tool will do the job
better and safer at the rate for which the tool is designed.
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3. Do not use the tool if the switch does not turn the tool on or off. Any tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.
4. Disconnect the tool from the air source before making any adjustments, changing
accessories, or storing the tool. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the
tool unintentionally. Turn off and detach the air supply, safely discharge any residual air
pressure, and release the throttle and/or turn the switch to its off position before leaving the
work area.
5. Store the tool when it is idle out of reach of children and other untrained persons. A tool is
dangerous in the hands of untrained users.
6. Maintain the tool with care. Keep a cutting tool sharp and clean. A properly maintained tool,
with sharp cutting edges reduces the risk of binding and is easier to control.
7. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other
condition that affects the tool's operation. If damaged, have the tool serviced before using.
Many accidents are caused by poorly maintained tools. There is a risk of bursting if the tool is
damaged.
8. Use only accessories that are identified by the manufacturer for the specific tool model. Use
of an accessory not intended for use with the specific tool model, increases the risk of injury to
persons.

AIR SOURCE

1. Never connect to an air source that is capable of exceeding 200 psi. Over pressurizing the
tool may cause bursting, abnormal operation, breakage of the tool or serious injury to persons.
Use only clean, dry, regulated compressed air at the rated pressure or within the rated pressure
range as marked on the tool. Always verify prior to using the tool that the air source has been
adjusted to the rated air pressure or within the rated air-pressure range.

2. Never use oxygen, carbon dioxide, combustible gases or any bottled gas as an air source for
the tool. Such gases are capable of explosion and serious injury to persons.

TOOL SET UP

To prevent serious injury from accidental operation: Turn off the tool, detach the air supply,
safely discharge any residual air pressure in the tool, and release the Trigger before performing
any inspection, maintenance, or cleaning procedures. To prevent serious injury: Do not adjust or
tamper with any control or component in a way not specifically explained within this manual.
Improper adjustment can result in tool failure or other serious hazards.

CLEANING AND MAITENANCE

1. BEFORE EACH USE, inspect the general condition of the tool. Check for:

* loose hardware or housing,

* misalignment or binding of moving parts,

« cracked or broken parts, and

« any other condition that may affect its safe operation.

2. Daily - Air Supply Maintenance:

Every day, maintain the air supply according to the component manufacturers' instructions.
Maintain the lubricator's oil level.

Drain the moisture filter regularly.

Performing routine air supply maintenance will allow the tool to operate more safely
and will also reduce wear on the tool.
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This product was CE marked - 16

CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Air hammer
Type: G03145, Model: HY-1030

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery, and standards EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-4:2010
complies with the CE certificate
CE Typ no. A120119/2YH064 of January 2012
issued by ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca’ Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO), Wiochy
Phone : +39 051 6705141 Fax : +39 051 6705156
Email : ecm@entecerma.it Website : www.entecerma.it

Notified body number: 1282

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Kietlin, 09.12.2016
Place and date
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Bedienungsanleitung




DEUTSCH

ACHTUNG!!!

Im Hinblick auf stiandige Vervollkommnung unserer Waren
haben die Photos und Zeichnungen in der Betriebsanleitung
nur Anschauungscharakter und kénnen sich von der
gekauften Ware unterscheiden. Diese Unterschiede kénnen
nicht Grundlage der Reklamation sein.




Bedienungsanleitung

TECHNISCHE DATEN

Schlagzahl: 4000 Schlage/min
Betriebsdruck: 6,3 bar
Luftverbrauch: 113 I/min

1. Werkzeughalter
2. Schalter

3. Lufteinlauf

4. Druckeinstellung
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MERKMALE DES WERKZEUGES V

Druckluft- Hammer ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels Stemmeisen,
MeilRel, und Dorne, die in dem Halter befestigt werden, ist das Stemmen und Durchléchern der
Metallwerksticke maoglich. Die Werkzeuge sind fur den Funktionsbetrieb innerhalb von Rdumen
geeignet und durfen keiner Feuchtigkeit und atmospharischen Niederschlagen ausgesetzt
werden. Das Werkzeug ist fur Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der
Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkuhlung des
Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt
von der sachgemalRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.
Der Lieferant haftet nicht fiur Schaden wund Verletzungen, die infolge der nicht
bestimmungsgemalen Verwendung, Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der
vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemale Verwendung
des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Hammer ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation zusatzliche
Stemmeisen, Dorne und Feder flr den einwandfreien und sicheren Einsatz des Werkzeuges
ausgestattet.

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen
Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die
Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung

zu beschranken und zu vermeiden. Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die
vollstandige Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der
Anweisungen kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fihren. Unter dem
Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene
Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, der Reparaturen und Wartungen sowie der
Veranderung des Zubehors oder bei einem Betriebseinsatz in der Nahe eines
Pneumatikwerkzeuges muss man auf Grund von vielen Gefahrdungen die Sicherheitsanleitung
durchlesen und verstehen. Die Nichtausfihrung obiger Tatigkeiten kann zu ernsthaften
Korperverletzungen fuhren. Die Installation, Regelung und Montage des Pneumatikwerkzeuges
darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefihrt werden. AuRerdem darf das
Pneumatikwerkzeug nicht modifiziert werden, weil dadurch die Effektivitat und das
Sicherheitsniveau verringert sowie das Risiko des Werkzeugbedieners erhéht werden kénnen.
Die Sicherheitsanleitung nicht wegwerfen, sondern jedem Werkzeugbediener Ubergeben.
Ebenso darf ein beschadigtes pneumatisches Werkzeug nicht verwendet werden. Das
Werkzeug ist einer regelmafigen Inspektion in Bezug auf die erforderliche Datensicht
entsprechend der Norm ISO
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11148 zu unterziehen. Der Arbeitgeber/Nutzer muss sich jedesmal, wenn das notwendig ist, mit
dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Das Werkzeug ist vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehors von der
Stromversorgung zu trennen. Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des
Zubehors oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher
Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stol3festen Augenschutz tragen.
Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss
sich auch davon uberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit
dem Werkzeug Uber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso ist das
Risiko fur unbeteiligte Personen zu beachten. Man muss sich davon uUberzeugen, dass der zu
bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Ohne diese Kontrolle, dass ein Begrenzer flr
das eingesetzte Werkzeug installiert wurde, darf mit dem Werkzeug nicht gearbeitet werden.
Um Verletzungen zu vermeiden, muss der Begrenzer, wenn er verschlissen, gerissen oder
zerstort ist, ausgetauscht werden. Vor Betriebsbeginn muss das einzusetzende Werkzeug
sicher an die zu bearbeitende Flache angelegt werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges konnen die Hande des Bedieners verschiedenen
Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie: Quetschungen, StoRe, Abschneiden,
Abscheren und hei3e Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe Uber die
Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal mussen physisch in der Lage sein,
um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das
Werkzeug ist richtig festzuhalten. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FuRe
gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom
Hersteller empfohlen werden. Der direkte Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug ist wahrend
des Funktionsbetriebes zu vermeiden, da einige Beruhrungsflachen heiss sein kénnen. Man
muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen
sowie Schutzkleidung empfohlen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fur den Funktionsbetrieb, der auf
der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit
der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung
eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FuURe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht
sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine
Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermudungen zu vermeiden. Wenn der Bediener
solche Symptome verspurt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen,
Schmerzen, pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse
Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und
einen Arzt konsultieren.
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Gefahrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehors ist das Werkzeug von der
Stromversorgungsquelle zu trennen. Das Zubehor und die Betriebsstoffe sind nur in solchen
Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden.

Bei den Hammern darf man in den entsprechenden Fallen nicht irgendeinen Meildel als
manuelle Werkzeuge verwenden. Sie wurden speziell projektiert und in Bezug auf ihre Nutzung
nur in nicht rotierenden manuellen Schlagwerkzeugen einer Warmebehandlung unterzogen. Bei
den Hammern und Brechern darf man in den entsprechenden Fallen niemals stumpfe Meilel
verwenden, da sie einer grollen Belastung unterzogen werden und auf Grund einer
Materialermidung reien koénnen. Der Einsatz eines stumpfen Werkzeuges kann die
Vibrationen erhohen und man sollte deshalb nur gescharfte Werkzeuge verwenden. Bei den
entsprechenden Fallen der Hammer sind die heiRen Hammer niemals im Wasser abzukUhlen,
denn dies kann zu Bruchigkeit und vorzeitigem Verschleily fihren. Bei den Hammern kann in
den entsprechenden Fallen eine Beschadigung oder das Reillen des Werkzeuges durch
unzweckmafige Nutzung des Werkzeuges als Hebel entstehen, z.B. beim Wuchten. Es ist
besser zu arbeiten und kleinere Fragmente zu beseitigen, wodurch Verklemmungen vermieden
werden konnen. Vermeiden Sie auch wahrend des Funktionsbetriebes den Direktkontakt mit
dem eingesetzten Werkzeug, denn es kann heiss oder scharf sein.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stlrrze, das sind die Hauptursachen flr Verletzungen. Aullerdem
muss man sich vor rutschigen Flachen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen
durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht
nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es konnen verdeckte
Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist
nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den
Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon Uberzeugen, dass es keine
elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wahrend der
Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den
Gesundheitszustand verschlechtern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder
Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine
Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen in Bezug auf diese
Gefahrdungen durchgeflhrt werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim
Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Maglichkeit des Aufwirbelns von
vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das
Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe
entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausrustung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des
Staubes oder des Rauches missen zweckentsprechend genutzt und gemaf den
Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Entsprechend den Anleitungen des
Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schitzen.
Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen
der Bedienanleitung durchzuflhren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und
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Staub ermaglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge sind entsprechend den Empfehlungen
der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe und
des Staubes vorzubeugen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem
dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust sowie anderen Problemen flhren, wie z.B.
standigen Gerauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren).
Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von
Kontrollmalinahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefuhrt werden. Die
entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche Mallhahmen umfassen, wie
den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die
Hygiene und Sicherheit ist Gehorschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des
Pneumatikwerkzeuges ist gemall den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufihren,
wodurch ein unndtiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das
Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der
Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnotiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der
Hande sowie der Schultern hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss
man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und
Finger geflhllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird,
dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhéren und
anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
wird ein unnotiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Das eingesetzte Werkzeug
darf man nicht mit einer freien Hand halten, weil dadurch die Exposition fir Schwingungen
erhoht wird. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der
Berlcksichtigung der erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch
die Schwingungen gewohnlich groder ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Die zusatzlichen
Handgriffe aus der zentralen Position sind zu erhalten und ein Druck auf den Handgriff bis zum
Anhalten zu vermeiden. Bei den Brechern sind die geringeren Betonfragmente zu entfernen,
um dem Verkeilen des Werkzeuges vorzubeugen. Ebenso muss man im Falle der Brecher das
Werkzeug jeweils nach einigen Sekunden verlagern. Wahrend der Verlagerung muss man das
Werkzeug festhalten, da die Schwingungen einen sehr hohen Pegel erreichen, wenn das
eingesetzte Werkzeug sich nicht auf das zu bearbeitende Material stutzt.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehor oder beim
Ausflhren von Reparaturen immer die Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck
entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;
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- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten. Ein Schlag mit dem
Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fluhren. Deshalb sind regelmafige Kontrollen in
Bezug auf lose Schlauche und Verbinder durchzufihren. Die kalte Luft muss von den Handen
fern gehalten werden. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog.
Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder einsetzen,
die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlauchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schutzen. Der fur das Werkzeug vorgegebene
maximale Luftdruck darf nicht Uberschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf
es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden
Betriebsdruck und eine erforderliche Luftdurchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu
hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist
Uber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des
Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das
Ol in dem Oler erganzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges
gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert. Bei Cohen Belastungen kann eine
RuckstoRRkraft entstehen, die auf das Bedienungspersonal gerichtet wird. Eine solche
Arbeitsstellung annehmen, um diesen Kraften entgegenwirken zu konnen. Eine unerwartete
Werkzeugstol3 oder Bruch des Einsatzwerkzeuges kénnen zur Korperverletzungen flhren.
Werden zuséatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das
Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde. Die Kérperteile und Kleidungsstiicke fern von
beweglichen Einsatzwerkzeugen halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder
Anpackens. Es ist sicherzustellen, dass samtliche Schllissel und Werkzeuge zur Einstellung
und Spannen anderer Werkzeuge in dem Drucklufthammer vor dem Arbeitsbeginn entfernt
wurden. Wahrend der Arbeit kann Staub entstehen, der in Abhangigkeit von dem bearbeiteten
Werkstoffes fur den Operateur schadlich sein kann. Wahrend des Schneidens oder
Abbrucharbeiten konnen die Bestandteile des bearbeiteten Materials heraus geschleudert
werden. Das Einsetzwerkzeug darf nicht mit der bloRen Hand gehalten werden. Das kann zur
Verletzungen infolge der Vibrationen flhren.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der
Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden Beschadigungen festgestellt, dann sollten die
beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden. Vor jedem Gebrauch der
Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen
abgesetzte Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation

dargestellt. Der dargestellte Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges
und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.
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An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstick zur Befestigung des
Druckluftschlauches sicher und fest anschlieBen. An dem Werkzeugmitnehmer ein
entsprechendes Endstlck befestigen. Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur
Zubehorteile verwenden, die fur den Einsatz mit StoRwerkzeugen geeignet sind Die
gewunschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn,
Buchstabe R — die Drehrichtung gegen Uhrzeigersinn.
Dort wo moglich ist, die Druckhéhe einstellen (Drehmoment). Das Werkzeug an die
Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 10 / 3/8 ”
verwenden. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. Das
Werkzeug fur einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige
Gerausche oder Vibrationen entstehen.

Einbau der Zubehorteile

Das entsprechende Werkzeug in den Halter einsetzen. Auf das Gewinde die Feder auf diese
Weise auflegen, damit der Werkzeugrand an den Drahthalter aufliegt und verhindert, dass das
Werkzeug aus dem Halter nicht heraus geschoben wird.

Einsatz des Hammers

Ein entsprechendes Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Einen angemessenen fir
die Bearbeitung des Werkstlckes erforderlichen Druck auf das Werkzeug ausuben. ein
ubermafiger Druck kann das Bruch des Einsatzwerkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen
herbeifuhren. Bei der Blechbearbeitung auf die scharfe Blechkanten achten, die wahrend des
Schneidens entstehen kénnen. Es ist auch auf die Teile achten, die wahrend der Bearbeitung
abbrechen konnen. Es ist zu verhindern damit diese Teile zu einer Gefahrdung an dem
Arbeitsplatz fiihren werden.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare
Fllssigkeiten verwenden. Die Dampfe konnen entzinden und eine Explosion des Werkzeuges
und ernsthafte Koérperverletzungen herbeifiihren. Die bei der Reinigung des Werkzeughalters
und des Gehaduses verwendeten LOsungsmittel konnen die Dichtungen erweichen. Das
Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen. Sollten irgendwelche Stérungen in
der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverzlglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden. Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen
vor der Vereinigungen geschutzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der
Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen
Bestandteile der Druckluftinstallation herbeiftihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen. Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des
Pflegemittels (z.B. WD-40) uber den Lufteinlauf einfihren. Das Werkzeug an die
Druckluftinstallation anschlieRen und fur 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das
Pflegemittel in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt. Das
Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. Eine Kleinmenge des Ols SAE
10 in das Innere des Werkzeuges lber den Lufteinlauf und dazugehorige Offnungen einfiihren.
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Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das
Werkzeug anschlieen und eine kurze Weile laufen lassen. Achtung! WD-40 kann nicht als das
eigentliche Schmierdl verwendet werden. Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol
abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdichtungen
verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der
Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in
Sauberkeit halten. Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer
Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden. Wird das Werkzeug ohne der
Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen den
Inspektionen des Werkzeuges sollen verkurzt werden.

Beseitigung der Storungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des
beschadigten Werkzeuges kann zur Koérperverletzungen fihren. Samtliche Reparaturen oder
Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt
durchgefihrt werden.

Stdrung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 Uber Lufteinlauf einfihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln
Drehzahl zu klein oder das Werkzeug | kénnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge
lauft nicht an von Ol einfetten. Achtung! Zu groe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb

reinigen.

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug [&uft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge

e orceiug lmian nd dann/e an. Im Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren

Drehzah sinkt Kompressor verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8 " besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob
Leistung zu klein die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgema® gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat,

das Werkzeug an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.
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Dieses Produkt wurde CE markiert 16

KONFORMITATSERKLARUNG CE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart hiermit dass :

DRUCKLUFT- HAMMER
Typ: G03145, Modell: HY-1030

den folgenden Qualitatsstandards, Prifungen und maR3geblichen
Sicherheitsanforderungen entspricht:
RICHTLINIE 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17.
Mai 2006 uber Maschinen,
sowie Norme EN EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-4:2010
ist identisch mit Exemplar, das Gegenstand des Zertifikats
WE nr A120119/ZYH064 vom Januar 2012
herausgegeben von ENTE CERTIFICAZIONE MACCHINE SRL
Via Ca’ Bella, 243/A - loc. Castello di Serravalle
40053 Valsamoggia (BO), Wiochy
Phone : +39 051 6705141 Fax : +39 051 6705156
Email : ecm@entecerma.it Website : www.entecerma.it
Kennnummer der beteiligten Benannten Stelle: 1282

Vorliegende Konformmitatserklarung WE verliert ihre Giltigkeit, wenn Produkt ohne
Zustimmung des Herstellers geandert oder bearbeitet wird.

Fur Vorbereitung technischer Dokumentation ist
verantwortlich:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Nachname, Vorname und Stelle ermachtigter Person

Kietlin, 22.08.2016
Ort und Datum
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





