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INSTRUKCJA OBSLUGI

Klucz dynamometryczny 1/4" 5-25N
Typ: G10063

Wyprodukowano dla
F.H. GEKO

Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw

ich uzytkownika.




Instrukcja obstugi

{EEKO

DANE TECHNICZNE

Rozmiar: 1/4"
Obroty: prawo / lewo
Zakres: 5 - 25Nm
Czytelna skala
Chrom-Vanadium
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych
instrukcji prowadzi¢ moze do porazenia elektrycznego, pozaru i powaznych urazow ciata.

Miejsce pracy

- UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI. Batagan w miejscu zwieksza
prawdopodobienstwo wypadkdw.

Bezpieczenstwo zwigzane z uzyciem i konserwacjg

1. Nie nalezy przecigzac narzedzia. Urzgdzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach do ktérych zostato przystosowane. Nie prébuj uzywac¢ niekompatybilnych
akcesoridw w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

2. Nie nalezy uzywac narzedzia, ktére jest uszkodzone.

3. Nalezy regularnie dokonywac konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢, czy nie ma luzow

i usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie wystgpity
inne usterki moggce zaktéci¢ prawidtowg prace urzgdzenia. W razie wykrycia nieprawidtowosci
nalezy natychmiastowo dokona¢ naprawy narzedzia. Wiele usterek ma swoje zrodio w
nieprawidtowej konserwacji.

4. Nalezy uzywac narzedzia oraz akcesoriéw z nim zwigzanych zgodnie z niniejszg instrukcjg

i w sposob prawidtowy. Nalezy bra¢ pod uwage warunki oraz rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ przyczyng powaznych wypadkow.

Serwis

1. Naprawa narzedzia powinna by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel przy
uzyciu kompatybilnych czesci zamiennych. Zapewni to na bezpieczng i wydajng prace
narzedzia.

OBStUGA KLUCZA

Wybrac¢ odpowiednig skale Nm lub in-lbs. Odblokowac¢ pokretto mikrometryczne (l). Pokretto
mikrometryczne ustawic tak, aby ,0” na skali pokretta pokryto sie z pionowg linig na ramieniu
klucza. Pokretto mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do
momentu ustawienia zgdanego momentu obrotowego. Zgdany moment obrotowy jest ustawiony
w momencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowg linig
na ramieniu klucza. Nastepnie nalezy zablokowaé pokretto mikrometryczne oraz ustawic
odpowiedni kierunek obrotu grzechotki, po tym klucz jest gotowy do uzytku. Na zabierak klucza
nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiggniecie ustawionego momentu
jest sygnalizowane kliknieciem klucza. W przypadku ustyszenia lub wyczucia klikniecia nalezy
zaprzesta¢ dokrecania.

Uwaga! Nie wolno kontynuowac dokrecania srub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony
moment obrotowy. Nalezy na to zwréci¢ szczegdlng uwage podczas dokrecania z niewielkimi
momentami. Nie wolno nastawia¢ wartosci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.
Uwaga! Nie wolno stosowa¢, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do
ktérego przyktadana jest sita. Na przykiad przez zastosowanie dodatkowej rury przedtuzajgcej.
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PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jesli klucz nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres. Nie
nalezy wykreca¢ pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu. Klucz
wolno czysci¢ jedynie sucha miekka bawetniang szmatkg. Nie wolno uzywac jakichkolwiek
rozpuszczalnikéw, czy innych cieczy. Gdyz mogg one wyptukaé¢ smar, ktéorym fabrycznie jest
nasmarowany mechanizm klucza. Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscig do 4%.

ENGLISH

OPERATIONAL OF TORQUE WRENCH

Choose the scale Nm or in-Ibs. Unlock the torque wrench. Turn the upper edge of adjusting
handle to the reading “0” on the handle must align with the centerline of scale. Then turn
clockwise to align the wanted torque on the adjusting handle with the centerline of scale.

Soon as the required torque value is selected, set the fi xing button (fi xing casing) at LOCK
position. After installing appropriate casing and fi xing on the work piece, apply force on the
handle of torque wrench and then stop applying force upon hearing “click” sound and at this
time, the torque wrench will return to zero reset. Special attention should be paid when

using lower torque for setting, i.e. it is necessary to stop applying force soon as reaching the
preset torque.

Caution: After the first using or being left unused for longer time and it is required to use once
again, be sure to use higher torque to operate for 5-10 times so that the components within may
be fully lubricated by the special-purpose lubricant oil. When it is not used, be sure to set the
torque to the lowest value. Do not keep applying pressure after reaching the preset torque;
otherwise, the work piece may get damaged. Before setting the torque value, check to see if the
torque wrench is at LOCK or UNLOCK status.

WRENCH MAINTENANCE

Upon the ex-factory, the torque wrench has been calibrated and tested in providing accuracy as
high as £ 4%. As such, it belongs to a kind of high-precision measuring instrument and only the

well-trained professional can perform the service. Do not soak in any liquid to avoid affecting the
lubrication inside.





