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Ostrzatka do pit tarczowych
Typ: G81022, Model: JMY8-70N
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Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokiadnie zapoznaé sie z niniejsza
instrukcjg obsfugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka,
Jjakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy do obowigzkéw
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Moc silnika: 250W

Predkosc¢ obrotowa maszyny: 2850 obr/min
Zasilanie: 230V ~50Hz

Kat lewo/prawo 30°/45°

Kat pracy: +/- 30°
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WAZNE!!

Po przeczytaniu ponizszej instrukcji obstugi nalezy zachowac jg i przechowywaC w tatwo
dostepnym miejscu, aby w miare potrzeby méc skorzystac z niej w przysztosci.

UWAGA!!
Niezastosowanie sie do ponizszych zasad moze skutkowac porazeniem prgdem elektrycznym,
pozarem lub powaznymi uszkodzeniami ciata.

BEZPIECZENSTWO PRACY

Utrzymuj miejsce pracy w porzadku. Zatarasowane miejsce pracy moze byC przyczyng
wypadkow. Nie uzywaj urzgdzenia w obecnosci fatwopalnych ptynéw, gazéw i innych
tatwopalnych materiatow. Narzedzie podczas pracy wytwarza iskry ktére mogg zapoczatkowac
zapton w zetknieciu z wspomnianymi materiatami. Nie zezwalac¢ dzieciom i osobom postronnym
na obecnosc¢ w poblizu pracujgcej maszyny.

® Stosuj ochrone stuchu

Zao6z okulary ochronne

Uwaga niebezpieczaistwol
Zachowaj rozwage.

Nie pracujw ekawizkach,moga
one zostaé weiggniete przez ruchome element

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Wtyczka musi pasowac¢ do gniazda. W zadnym wypadku nie nalezy jej modyfikowac. Zmiana jej
konstrukcji moze doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym, a nawet Smierci ponad to
doprowadzi do utraty praw gwarancyjnych. Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie deszczu, nie
pracowa¢ w wilgotnym lub mokrym sSrodowisku, moze to skutkowaC porazeniem prgdem
elektrycznym. Nalezy uwazac na przewdd elektryczny. Nie uzywac¢ go do transportowania
narzedzia. Nie ciggnac¢ za przewod w celu odtgczenia z gniazda. Nalezy trzymac przewod z dala
od ostrych krawedzi i ruchomych elementow maszyn.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

Zachowuj czujnos¢ w czasie pracy i kontroluj wykonywang prace - w przypadku odczuwania
zmeczenia bezzwlocznie przerwij prace. Nie uzywaé narzedzia pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekowobnizajgcych koncentracje. Brak koncentracji lub praca z narzedziem pod
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wptywem srodkéw odurzajgcych moze skutkowaC powaznymi obrazeniami ciata. Unikaj
niepozgdanego uruchomienia urzgdzenia. Upewnij sie, ze wigcznik gtowny jest w pozycji OFF
zanim podtgczysz narzedzie do sieci elektrycznej. Upewnij sie ze wszelkie narzedzia uzyte do
zmontowania urzgdzenia (klucze, srubokrety itp.) zostaty usuniete z jego obudowy. W
przypadku ich nieusuniecia mogg one zagraza¢ operujgcemu po wigczeniu maszyny.
Zachowuj rownowage podczas pracy z narzedziem, stosuj buty antyposlizgowe. Zadbaj o
stosowny ubior. Luzne czesci garderoby, jak i dlugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete przez
ruchome czesci maszyny. Nalezy wiec trzymac je z dala od urzgdzenia. Zdejmuj bizuterie zanim
zaczniesz prace.

BEZPIECZENSTWO OGOLNE

Nie przecigzaj urzgdzenia i nie wykorzystuj go do celéw do jakich nie zostato przeznaczone. Nie
uzywaj narzedzia jezeli wigcznik i wytgcznik nie dziatajg. Dopoki usterka nie zostanie usunieta
nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia. Przed dokonaniem jakichkolwiek dziatan serwisowych, jak i
regulacji nalezy odtgczy¢ narzedzie od sieci elektrycznej. Przechowuj urzgdzenie w zamknietym
pomieszczeniu niedostepnym dla dzieci i oséb postronnych. Nie zezwalaj na korzystanie z
narzedzia osobom nieprzeszkolonym do jego uzywania. Kazdorazowo przed uruchomieniem
urzgdzenia sprawdzaj jego sprawnosc. Jezeli wykrytes jakiekolwiek usterki nie korzystaj z
narzedzia do czasu ich usuniecia. Zawsze uzywaj srodkéw ochrony stuchu! Deklarowana
wartos¢ drgan, ktéra zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg, moze zostac¢
wykorzystana do poréwnania réznych narzedzi ze sobg oraz w celu dokonania wstepnej oceny
narazenia sie na dziatanie drgan.

ZASADA DZIAtANIA | UZYTKOWANIE:

Dziatanie maszyny jest proste i intuicyjne. Polega na dobraniu jednakowego kata natarcia pity i
kata nachylenia tarczy ostrzgcej oraz na ustawieniu gtebokosci wejscia tarczy ostrzgcej w zagb.
Poczgtkowo radzimy ustawiC¢ popychacz w pozycji, w ktorej pita nie dotyka jeszcze tarczy
ostrzgcej. Jeden taki ,pusty” przebieg pozwoli na sprawdzenie czy odlegtosci miedzy zebami sg
rownomierne. Jezeli nie sg rownomierne, to proces ostrzenia nalezy zaczg¢ od rownania
przestrzeni miedzy zebami. Podstawowa zasada to zbieranie za kazdym razem jak najmniejszej
ilosci weglika. Ostrzenie powinno przebiegaé przy jak najmniejszym zebraniu materiatu pity i
bedzie skuteczniejsze przy dwukrotnym obrocie ostrzonej pity.

1. Urzadzenie zostato zaprojektowane do ostrzenia tarcz wykonanych w szczegodlnosci z
twardych stopow (diamentowych).

2. Zgb pity tarczowej jest wsparty przez podpore zeba, co zapobiega drganiom pity i poprawia
jakosc¢ ostrzenia.

3. Ustawienie sworznia pozycjonujgcego ma na celu jak najlepsze dostosowanie zgodnosSci
ostrzenia.

4. Prowadnica moze sie obraca¢ w poziomie, co zapewnia ustawienie odpowiedniego kata
ostrzonej tarczy.

5. Dzieki blatowi slizgowo-obrotowemu, ktory znajduje sie na prowadnicy mozemy jeszcze
bardziej kontrolowaé kat ostrzenia.

6. Jezeli o$ centralna jest znacznie oddalona od punktu ostrzonego (zeba tarczy) srednica
tarczy i zeby sg znacznej wielkosci, to kat tarczy pity jest mniejszy. Tarcza ostrzgca i tarcza pity
mogg zosta¢ odwrécone o 180 O po czym nalezy dostosowac blat do odpowiedniego kata.

1. Blat slizgowo-obrotowy, gatka mocujgca tarcze pity wraz z jej prowadnicg sg zamontowane
na podporze obrotowej, ktdra z kolei powinna by¢ zablokowana podczas pracy z urzgdzeniem.
2. Krawedz tarczy ostrzgcej jest uformowana pod katem 200, co umozliwia ostrzenie tarcz ze
skosnymi zebami.
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3. Ostrzenie tarcz diamentowych moze odbywac sie na sucho.

OBStUGA

1. W pierwszej kolejnosci poluzuj podpore zeba, a nastepnie ustaw kgt nachylenia tarczy
ostrzgcej oraz zabezpiecz dokrecajgc.

2. Ustawienie osi centralnej (gatka mocujgca pite):

- W przypadku ostrzenia tarcz o matej srednicy odwrd¢ os centralng w kierunku tarczy ostrzgce.
W innym przypadku postepuj odwrotnie.

- Pchnij os$ centralng w prawo.

- Zamocuj tarcze, ktorg chcesz naostrzyC, obro¢ i ustaw odpowiednig pozycje ostrzonej
powierzchni zeba.

- Obré¢ podpore obrotowg w celu upewnienia sie o ustawieniu odpowiedniego kata ostrzonego
zeba.

3. Ustaw w jak najlepszej pozycji tarcze pity, ramke pozycjonujgcg i podpore zeba. Dopasuj
sworzen pozycjonujgcy w celu lepszego wsparcia zeba pity w taki sposdb aby pozostawata
przerwa miedzy zebem ostrzonym a sworzniem (sworzen musi znajdowacC sie w pewnej
odlegtosci od ostrzonego zeba aby nie zostat uszkodzony przez tarcze ostrzgcg). Zabezpiecz
wszystko dokrecajgc odpowiednie Sruby.

4. Ustaw os centralng.

5. Kiedy wszystkie czesci zostang ustawione i dokrecone, a tarcza pity wsparta rekg mozna
przystgpi¢ do ostrzenia.

KONSERWACJA/PRZECHOWYWANIE

1. Nalezy smarowac ruchome czesci maszyny oliwg technicznag.

2. Narzedzie przechowywaé¢ w oryginalnym opakowaniu. Pomieszczenie winno by¢ suche o
statej temperaturze.

BUDOWA OSTRZALKI

05 cenlaing
prowadnica

hiat $lzgowo-obrotow,
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Ostrzatka do pit tarczowych
Typ: G81022, Model: JMY8-70N

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;j
oraz norm EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN IEC 61000-3-2:2019, EN
61000-3-3:2013+A1
jest identyczny z egzemplarzem, bedgcym przedmiotem certyfikatéw oceny
typu WE nr AM 50465858 0001 z dnia 20.05.2020 oraz AE 50468762 0001 dnia
30.06.2020
wydanego przez TUV Rheinland LGA Products GmbH
TillystralRe 2, 90431 Nurnberg, Niemcy
Tel: +49 911 6555227
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0197

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentaciji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

_________________ VVe—d
//
Larysa Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 10.06.2021
Miejsce i data wystawienia
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ENGLISH

WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean
that the content of the user guide can change without
notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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WARNING!!!
The first startup of this device, in the sense of the manual, is a legal step

that the user of the device confirms that he has read and understood the
manual and all the consequences of one's own volition.

{GEKO

Contents:

1. Safety.

2. Technical data.

3. Construction & components.
4. Usage.

5. Maintenance & storage.
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Dear client! Thank you for your purchase. We hope work with our product will come out as
effective and pleasant.

Having read this manual, store it safely, so it is possible to use it again if neccesary.
Not applying to the following instructions and any mechanical interference with the product
excempts the manufacurer's liability for damages resulting from the use of the device and

cancels warranty rights.

®0000

1. SAFETY

Keep your workplace tidy. Mess can be the cause of accidents. Do not use the appliance in
the presence of flammable materials. The appliance produces a large amount of sparks,
which can be a direct cause of ignition, as a result of it's work. Do not let any bystanders,
especially children come near the operating appliance.

The electric plug must match the socket. No modifications necessary for the plug to fit the
socket are allowed for that greatly increases the risk of electrocution.

Working with the appliance, keep a great caution. Starting to feel tired, stop working and
take a break. Do not use the appliance under the influence of alcohol or drugs that lower
concentration.

Avoid undesirable start of the appliance. Before plugging it into a socket, make sure that the
power switch is in the OFF position.

Before starting to work with the appliance make sure that all the tools and screws needed
for it's assembly have been removed from the surface of the device's case. They may be
the cause of injury when the appliance is switched on without their removal.

Do not overuse the appliance and make sure that it is used only for the purpose that it has
been made for.

Do not try to use the aplliance despite the fact that it has been broken. When there is even
a slight suspicion that the appliance may not be working properly, it should be serviced and
repaired by a qualified person.

Before carrying any maintenance of the appliance, make sure that it is turned off and
unplugged from the electric socket.

Do not let the appliance be used by someone that has not been instructed about it's
operation and it's operation safety.

Working with the device, always use hearing protection. Do not wear baggy clothes and
make sure that your clothing does not have loose parts that could be caught by moving
parts of the machine. Having long hair, secure it accordingly.
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2. TECHNICAL DATA

Grinding blade dimensions: 125x10x32x8mm
Grinding blade angle: 20°
Swivel base angle: left - 30°, right 45°
Saw blade diameters: 80-700mm
Max power: 250W
Voltage: 230V / 50Hz
Rotation speed: 2850rpm
Dimensions: 770x430x300
Weight: 30kg

3. CONSTRUCTION & COMPONENTS

Grinding wheel

Contcilbuiie Positioning plate

Positioning pivot

Guide rail
Cross slide table

Wheel support

Guide rail

\,'
A

Posmoning frame

Rotary prop
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4. USAGE

Machine's operation - set the sawing angle and the angle of inclination of the sharpening disc
to the same value. Next set the depth of the grinding disk's penetration into the saw's tooth.
Initialliy, it is best to set the pusher in a position where the saw does not touch the sharpening
blade. This one "empty" course will allow you to check whether the distances between the
saw's teeth are even along the entire circumference of the saw. If they are not, the
sharpening process should be started from alignment of the distances between the saw's
teeth. During sharpening it is important to remove as little carbide as possible from the teeth
of the saw. The sharpening is the most effective if each tooth is grinded two times, which
takes two full roations of the sharpened saw to be completed.

- The machine has been designed to sharpen saw blades made of particularly hard alloys,
like diamond.

- During sharpening, the tooth of the sharpened saw is protected by the tooth support, which
reduces vibrations to the minimum and improves sharpening quality.

- Adjustment of the positioning pivot allows to set the machine accordingly to sharpening
needs and make it compatible with different types of saws.

- The guide rail can be rotated horizontally, which makes it possible to set the sharpened saw
to the right angle.

- Thanks to the cross slide table, placed on the guide rail, the sharpening angle can be set
with even greater control and precision.

- If the central axis is far away from the grinded tooth and both the saw'd diameter and it's
teeth are significantly big considering the machine's capabilities, it means that the angle of
the saw's blade is lower. Both the grinding wheel and saw blade can be rotated 180°, after
which the cross slide table should be set accordingly to the suitable angle.

- Rotary prop should be safely locked during work with the machine.

- The angle of the edge of the grinding wheel is 20°, which make it possible to sharpen saw
blades with oblique teeth.

- It is possible to dry-sharpen diamond saw blades using this machine.

1. First, loosen the tooth support, next set the grinding wheel angle and secure it by
tightening.

2. Setting the central axis:

- If dealing with low diameter saws, set the central axis towards the grinding wheel. However
dealing with higher diameter saws, set it accordingly contrarywise.

- Push the central axis to the right.

- Mount the saw blade that is supposed to be grinded, turn it and set to the proper position.

- Turn the rotary prop to make sure that the grinded tooth is set to the right angle.

3. Set the saw blade, the positioning frame and the tooth support to the right position. Adjust
the positioning pivot to improve the support of the saw's tooth in such way that there is space
between the tooth and the swivel - this is necessary for the swivel to stay protected from the
grinding wheel.

4. Secure all the parts by tightening the appropriate screws.
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MAINTENANCE & STORAGE

All of the moving parts of the machine should be lubricated with technical oil. The machine
should be stored in it's original packaging. The room in which the machine is stored should be
dry and the air in it should maintain normal room temperature. Do not expose the machine to
weather conditions, do not work in moisty or wet environment, which may be the cause of
electrocution. Take a great attention to the electric wire, keep it intact. Do not try to move the
machine pulling it. Keep it away from any sharp edges and moving parts of other machines.

Marking with this symbol informs about the prohibition of
placing electronic equipment along with other waste. Used
electronical equipment should be collected selectively. The
user is obliged to transfer the used equipment to the
collection point to ensure it's recycling. Hazardous
ingredients contained in electrical and electronic equipment
may be a source of danger to human and animal health
and may cause long-lasting changes in the natural
environment.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z o.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Blade grinding machine
Type: G81022, Model: JMY8-70N

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on
machinery, 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26
February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility and norms EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN
IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013+A1
complies with the CE certificate
CE Typ no. AM 50465858 0001 of 20.05.2020, AE 50468762 0001 of 30.06.2020
issued by TUV Rheinland LGA Products GmbH
Tillystral’e 2, 90431 Nirnberg, Niemcy
Tel: +49 911 6555227
Notified body number: 0197

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

Larysa Kowalczyk

Authorised person

Kietlin, 10.06.2021
Place and date



GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.

97-500 Radomsko )

ul. Spacerowa 3 Kietlin G E K O@
http: www.geko.pl =

e-mail: serwis@geko.pl —

Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | .ottt ettt
W przypadku niewystarczajacej ilo§ci miejsca prosimy kontynuowa¢ na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidtowo wypetniona Karta Gwarancyjna
oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyskac gwarancj¢ na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nastepujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbedny na dostarczenie i odbidr sprzetu przez serwis, a takze o czas dostawy czes$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narz¢dziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertta, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgloszonej reklamacji, Gwarant wedtug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwroci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nast¢puje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione wczesniej koszty ushugi serwisowej

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





