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SPECYFIKACJA
Moc 90w, 230V, 50Hz, 1600RPM

Wymiary ostrzonych wiertet |3,3.5,4,4.2,4.5,5.5.5,6,6.5,7,7.5,8,8.5,9,9.5, 10mm
5.88.95 103,111 12 127, 135,143 15.1 temm

DANE TECHNICZNE

Moc: 90W
Obroty: 1600 rpm
Srednice wiertet: 3-16mm

ZASADY BEZPIECZENSTWA

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY, PRZECZYTAJ!

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Batagan w miejscu pracy zwieksza ryzyko wypadkow.

2. Zwracaj uwage na warunki w miejscu pracy. Nie uzywaj narzedzia miejscach wilgotnych,
mokrych. Nie wystawiaj na dziatanie deszczu. Nigdy nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych gazéw i ptyndw.

3. Trzymaj dzieci z daleka od urzgdzenia. Dzieci nie powinny znajdowac sie w miejscu pracy. Nie
pozwalaj dzieciom przenosi¢ urzgdzenia ani zadnych akcesoridow z nim zwigzanych.

4. Narzedzie powinno by¢ umieszczone w dobrze oswietlonym pomieszczeniu na stabilnej,
ptaskiej powierzchni. Miejsce pracy powinno by¢ suche, dobrze wentylowane i powinno
znajdowac sie z dala od materiatéw tatwopalnych. Miejsce pracy powinno by¢ przestronne i
zapewniac przestrzeh da wydobywajgcych sie podczas ostrzenia iskier i opitkow

5. Nie nalezy przecigzaC kabla sieciowego. Nie nalezy uzywacC kabla do przenoszenia i
przeciggania narzedzia. Nie nalezy ciggng¢ za kabel w celu odtgczenia wtyczki z kontaktu. Kabel
sieciowy nalezy trzymac¢ z dala od ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci.
Uszkodzony lub przetarty kabel sieciowy zwigeksza ryzyko porazenia elektrycznego.

6. Nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne przed uruchomieniem narzedzia. Klucz
przymocowany do obrotowych czesci elektronarzedzia moze by¢ przyczyng urazow ciata.

7. Nalezy unikac kontaktu czesci ciata z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, wentylatory i
chtodziarki. Ryzyko porazenia elektrycznego zwieksza sie gdy ciato uzytkownika stanowi
uziemienie.

8. Wtyczka musi pasowaé do gniazdka. Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ wtyczki w Zaden sposob.
Nie nalezy uzywac przejscidwek z uziemionym elektronarzedziem. Niemodyfikowana wtyczka
kompatybilna z gniazdkiem zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

9. Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg. Nie nalezy nosi¢ luznych ubrain ani bizuterii
poniewaz mogg one zosta¢ wkrecone w ruchome czesci narzedzia. Zaleca sie aby do pracy z
narzedziem zaktada¢ obuwie z podeszwg antyposlizgowg. Diugie witosy nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢. Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne.

10.Nalezy uzywac odpowiednich akcesoriéw ochronnych. Podczas pracy z narzedziem nalezy
nosi¢ okulary ochronne, maske przeciwpytowg, antyposlizgowe buty, kask oraz ochrone uszu
zawsze gdy wymaga tego sytuacja. Zmniejszy to ryzyko wypadkow.

11. Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢ oraz zdrowy rozsgdek.
Nie wolno obstugiwa¢ narzedzia bedgc pod wptywem alkoholu, narkotykow oraz lekéw. Czytaj
ulotki lekéw, ktére zazywasz aby sprawdzié, czy wptywajg one na Twojg ocene sytuacji oraz
refleks. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci nie obstuguj narzedzia.
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12.Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Urzgdzenie bedzie pracowato lepiej i bezpieczniej przy
obcigzeniach do ktorych zostato przystosowane. Nie prébuj uzywac¢ niekompatybilnych
akcesoriéw w celu zwiekszenia wydajnosci narzedzia.

13.Nie nalezy uzywacC elektronarzedzia, ktére ma uszkodzony wigcznik. Narzedzie, ktore nie
moze byc¢ kontrolowane przy pomocy witgcznika stwarza niebezpieczenstwo i powinno zostac
naprawione.

14.Przed rozpoczeciem regulacji, naprawy, wymiany akcesoriow lub magazynowania nalezy
odtgczyC narzedzie od pradu. Takie srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

15.Narzedzie nalezy przechowywaC odtgczone od pradu, poza zasiegiem dzieci i 0sOb
niepowotanych. Ostrzatka w rekach osob niepowotanych i nieprzeszkolonych jest narzedziem
niebezpiecznym.

16.Nalezy regularnie dokonywac konserwacji narzedzia. Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma luzéw lub
usterek ruchomych czesci, czy nie sg uszkodzone elementy narzedzia lub czy nie wystgpity inne
usterki mogace zakiocic prawidtowg prace urzgdzenia. W razie wykrycia nieprawidtowosci nalezy
natychmiastowo dokona¢ naprawy narzedzia. Wiele usterek ma swoje zrodto w nieprawidtowe]
konserwacji.

17.Uszkodzony witgcznik nalezy wymieni¢c w autoryzowanym serwisie. Nie nalezy uzywac
narzedzia z niesprawnym wigcznikiem / wytgcznikiem.

Naprawa narzedzia powinna by¢ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu kompatybilnych czesci zamiennych. Zapewni to na bezpieczng i
wydajng prace narzedzia.

ZASILANIE
Narzedzie moze byc¢ zasilane prgdem w zakresach 220 V — 240 V/ 50Hz.

PRZEDtUZACZE

Nalezy upewnic sie, ze gniazdko przedtuzacza jest kompatybilne z wtyczkg narzedzia. Jesli
narzedzie ma by¢ uzywane na dworze, nalezy uzy¢ przedtuzacza przeznaczonego do uzytku
zewnetrznego. Przedtuzacz taki oznakowany bedzie odpowiednio na opakowaniu. Przedtuzacz
powinien mie¢ prawidtowy przekroj przewodu odpowiedni do poboru prgdu przez narzedzie.

0BStUGAH

Prawidtowo naostrzone wiertta.

Prawidtowo naostrzone wiertto ma nastepujgce cechy:

1. Ostry wierzchotek centralny

2. Dwie ostre i rowne krawedzie tngce

3. Dwie krawedzie opadajgce, ktore znajdujg sie troche ponizej krawedzi thgcych.
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WIERZCHOLEK f :
CENTRALNY OBROT W PRZOD |
W TYL O OKOLO 20
STOPHI
KRAWEDZ OPADAJACA
RYSUNEK 1: ELEMENTY WIERTLA RYSUNEK 2 - UMIESZCZEHIE

WIERTLA W OSTRZLCE

OSTRZENIE

1. UmiescicC ostrzatke na poziomej, ptaskiej i stabilnej powierzchni. Podtgczy¢ do pradu.

2. Wiertto do ostrzenia musi by¢ czyste. Nalezy wybra¢ otwor w ostrzatce pasujgcy do Srednicy
wiertta.

3. Umiesci¢ wiertto w odpowiednim otworze i wigczy¢ ostrzatke.

4. Wiertto podczas ostrzenia musi by¢ w ruchu. Nalezy delikatnie na ciska¢ na wiertto i obracac je w
przod i w tyt o ok. 20 stopni. (rysunek 2)

5. Wylgczy¢ ostrzatke na 5-10 sekund.

6. Sprawdzi¢ czy wiertto jest naostrzone postepujgc zgodnie z instrukcjg w podrozdziale ,prawidtowo
naostrzone wiertta”.

7. Powtorzy¢ czynnos$¢ z drugg strong wiertta. Obie strony nalezy ostrzy¢ przez taki

sam czas i z takim samym naciskiem.

8. Powyzsze czynnosci nalezy powtarza¢ az do prawidtowego naostrzenia wiertta.

REGULACJA TARCZY OSTRZACEJ

1. Przekrecic pokretto regulacyjne #4A w prawg strone aby podnies¢ tarcze. Pozwoli to na uzyskanie
bardziej agresywnego ostrzenia. Jest to przydatne przy krotkich wierttach.

2. Aby obnizyC tarcze, nalezy przekreci¢ pokretto w lewg strone. Jest to pomocne jesli chce sie
uzyskac ciensze krawedzie. Wymaga to jednak dtuzszego ostrzenia i wiekszej ilosci powtorzen.

KONSERWACJA

WYMIANA TARCZY OSTRZACEJ

1. Tarcze #7 nalezy wymienic, gdy na ostrzonej powierzchni pojawiajg sie rowki i

nierownosci.

2. Odkreci¢ dwie sruby #11 (rysunek 4).

3. Zdjg¢ matryce gtowicy ostrzgcej i zwigzane z nig elementy.

4. Zdjgc tarcze ostrzgcg i towarzyszgce jej elementy. Upewnic sie, ze sprezyna pozostaje na swoim
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miejscu. W razie potrzeby nalezy odnie$¢ sie do schematu budowy ostrzaftki
5. Odkreci¢ cylinder regulacyjny od podstawy tarczy poprzez przekrecenie go w strone zgodng z
ruchem wskazowek zegara.
6. Wyjgc uszczelke.
7. Wypchng¢ podstawe tarczy.
8. Umiesci¢ nowg tarcze na podstawie tarczy i natozy¢ uszczelke. Przykreci¢ z powrotem cylinder.
9. Umiesci¢ zespot tarczy w ostrzatce. UpewniC sie, ze wewnetrzne powierzchnie cylindra
regulacyjnego pasujg do zewnetrznych powierzchni wrzeciona.
10.Zamontowa¢ matryce i dokreci¢ Sruby.

CZYSZCZENIE

1. Powierzchnie ostrzatki nalezy czysci¢ z brudu, pytu i smaru. Do czyszczenia nalezy uzy¢ wody
z mydtem lub tagodnych rozpuszczalnikéw. Nie wolno uzywacé rozpuszczalnikow na bazie
benzyny.

2. Nalezy oczyszczac otwory wentylacyjne z zanieczyszczen.

SRUBA (#11) SRUBA (£11)

RYSUNEK 4: ODKRECANIE SRUB
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PROBLEM

ROZWIAZANIE

Wierzchotek wiertta staje sie niebieski i sie
przegrzewa.

Zmniejszy¢ napor na wiertto podczas
ostrzenia. Przed kolejnymi etapami ostrzenia
nalezy chtodzi¢ wiertto w wodzie.

Jedna krawedz jest dtuzsza niz inne a
wierzchotek nie znajduje sie w centralnym
punkcie wiertta.

Nalezy ostrzy¢ krotszg cze$¢ przez dtuzszy
czas. Aby zapobiec takiej sytuacji nalezy
ostrzy¢ obie strony wiertta przez taki sam czas
i z takim samym naciskiem.

Ostrze jest ztamane i ostrzenie zajmuje duzo
czasu.

Nalezy najpierw nadac wierttu ksztatt przy
pomocy szlifierki.

Silnik wigcza sie ale tarcza sie nie kreci.

Upewni¢ sie, ze wewnetrzne powierzchnie
cylindra regulacyjnego sg réwno z
zewnetrznymi powierzchniami wrzeciona, jak
opisano w rozdziale "konserwacja"

Silnik nie wtgcza sie

Nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem.

LISTA CZESCI

Nr. Opis | Nr. Opis Il.
4A Pokretlo regulacyjne 1 15 Nakretka 1
1 Matryca 1 16 Ztacze meskie 1
2 Pierscien 1 17 Gorna obudowa silnika 1
5 Cylinder regulacyjny 1 18 Kotek 1
6 Podktadka 1 19 Silnik 1
[4 Tarcza ostrzaca 1 20 Ostona 4
8 Podstawa tarczy 1 21 Terminal 4
9 Sprezyna 1 22 Kondensator 1
10 Sruba 1 23 Dolna obudowa silnika 1
11 Ostona 1 24 Wiacznik 1
12 Obudowa 1 25 Sruba 2
13 tozysko kulkowe 1 26 Kabel 1
14 Wrzeciono 1 27 Gumowa podktadka 3
28 Sruba 3
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OCHRONA SRODOWISKA

Zabrania sie wyrzucania narzedzia wraz z innymi odpadami
gospodarstwa domowego! Nie wolno wyrzucaé¢ zuzytego narzedzia
z odpadami gospodarstwa domowego. Narzedzie nalezy
zutylizowaé w przeznaczonym do tego zaktadzie zajmujgcym sie
utylizacjg i recyklingiem elektrosmieci.
Elektrodmieci (czyli Zuzyty Sprzet Elektryczny i Elektroniczny) to
popsute, od dawna nieuzywane, juz niepotrzebne urzgdzenia
elektryczne i elektroniczne, dziatajgce kiedy$ na prad lub na baterie
— zepsute komputery, zabawki i gadzety elektroniczne, stare pralki,
[

lodéwki, a takze zuzyte Swietldwki. Klasyfikowane sg one jako
odpady niebezpieczne, poniewaz zawierajg substancje trujgce.
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 16

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze:

Ostrza+tka do wierte+ 3-16mm
Typ: 681201, Model: GW8B0O0OY

spetnia wymagania dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady:

2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw
Czlonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz
uchylajgca dyrektywe 89/336/EWGa ,
oraz norm EN 55014-1:2006/A1:2009/+A2:2011,
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008,
EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009, EN 61000-3-3:2008
jest identyczny z egzemplarzem , bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny
typu WE nr 130800019SHA-V1 z dnia 08.01.2014r.
wydanego przez Intertek Testing Services Shanghai
Bulding No. 86, 1198 Qinzhou Road (North), Caohejing Development Zone,
Shanghai 200233, Chiny
Tel: 0086 21 6127 8200
Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 0979

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk

Nazwisko, imie i stanowisko osoby upowaznionej

Kietlin, 01.04.2016
Miejsce i data wystawienia
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SAVE THIS MANUAL.

You will need the manual for the safety warnings and cautions, assembly instructions, operating
procedures, maintenance procedures, troubleshooting, parts list, and diagram.

SAFETY WARNING & CAUTIONS

WARNING: When using electric tools, machines, or equipment, basic safety precautions should
always be followed to reduce the risk of fire, electric shock, and personal injury.

READ ALL INSTRUCTIONS BEFORE USING THIS TOOL!

1. KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas invite injuries.

2. OBSERVE WORK AREA CONDITIONS. Do not use machines or power tools in damp, wet, or
poorly lit locations. Don't expose to rain. Keep work area well lit. Do not use electrically powered drills
in the presence of flammable gases or liquids.

3. KEEP CHILDREN AWAY. Children must never be allowed in the work area. Do not let them handle
machines, tools, or extension cords.

4. STORE IDLE EQUIPMENT. When not in use, tools must be locked up in a dry location to inhibit
rust. Always lock up tools and keep out of reach of children.

5. DO NOT FORCE THE TOOL. It will do the job better and more safely at the rate for which it was
intended. Do not use inappropriate attachments in an attempt to exceed the tool's capacities.

6. USE THE RIGHT TOOL FOR THE JOB. Do not attempt to force a small tool or attachment to do
the work of a larger industrial tool. Do not use a tool for a purpose for which it was not intended.

7. DRESS PROPERLY. Do not wear loose clothing or jewelry as they can be caught in moving parts.
Protective, electrically non-conductive clothes and non-skid footwear are recommended when
working. Wear restrictive hair covering to contain long hair.

8. USE EYE AND EAR PROTECTION. Always wear ANSI approved chemical splash goggles when
working with chemicals. Always wear ANSI approved impact safety goggles at other times. Wear a
full face shield if you are producing metal filings or wood chips. Wear an ANSI approved dust mark or
respirator when working around metal, wood, and chemical dusts and mists.

9. DO NOT ABUSE THE POWER CORD. Do not yank it to disconnect it from the receptacle. Do not
carry tools by the cord.

10. DO NOT OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times. Do not reach over or
across running machines.

11. MAINTAIN TOOLS WITH CARE. Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow instructions for lubricating and changing accessories. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorized technician. The handles must be kept clean, dry, and
free from oil and grease at all times.

12. DISCONNECT POWER. Unplug when not in use, before servicing, and when changing
accessories.

13. REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Make it a habit to check that keys and
adjusting wrenches are removed from the tool or machine work surface before plugging it in.

14. AVOID UNINTENTIONAL STARTING. Be sure the switch is in the OFF position when not in use
and before plugging in. Do not carry any tool with your finger on the trigger, whether it is plugged in
or not.

15. OUTDOOR EXTENSIONS CORDS. When the equipment is operated outdoors, use only
extension cords intended or outside use. See chart under "Extension Cords: for the proper AWG
rating depending on the length of the cord(s) being used.

16. STAY ALERT. Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate any tool when you
are tired. 15|




Manual

LSEKO
17. CHECK DAMAGED PARTS. Before using any tool, any part that appears damaged should be
carefully checked to determine that it will operate properly and perform its intended function.
Check for alignment and binding of moving parts; any broken parts or mounting fixtures; and any
other condition that may affect proper operation. Any part that is damaged should be property
repaired or replaced by a qualified technician. Do not use the tool if any switch does not turn on
and off properly.

18. GUARD AGAINST ELECTRIC SHOCK. Prevent body contact with grounded surfaces such as

pipes, radiators, ranges, and refrigerator enclosures.

19. REPLACEMENT PARTS AND ACCESSORIES When servicing, use only identical replacement
parts. Use of any other parts will void the warranty. Only use accessories intended for use with this
tool.

20. DO NOT OPERATE TOOL IF UNDER THE INFLUENCE OF ALCOHOL OR DRUGS. Read
warning labels on prescriptions to determine if your judgment or reflexes are impaired while taking
drugs. If there is any doubt, do not operate the tool.

21. KEEP AWAY FROM LIQUIDS. Tool is designed for dry sharpening operations only.

22. BE CAREFUL OF BITS WHEN SHARPENING. Bits will become hot. Be careful when
handling; allow tips to cool for some time before storing.

23. SHARPENING HEAD MAY BECOME HOT WHILE USING. This is a normal condition and no
cause for alarm. Be careful when handling.

GROUNDING INSTRUCTIONS

This machine has a two-pronged plug. One prong is larger than the other prong. Do not attempt to
modify the plug in any way. Modifying the plug will result in a safety hazard and void the warranty.

VOLTAGE WARNING

Common household current is 110-120 volts. As long as your tool is rated from 110V-120V, there
will be no complications using this tool with household receptacles. If your tool is rated 220V-240V
it has a completely different style of plug and must be used with a 220V-240V receptacle. Never try
to plug a 110V-120V tool into a 220V-240V circuit (or vice-versa) or serious complications will
arise, including possible injury to the operator. The plugs and receptacle have completely different
shapes to prevent this from occurring accidentally. Do not modify your plug in any way. If you have
any doubts, call a qualified electrician.

OPERATIONS

Properly Sharpened Bits

Your bit is properly sharpened when it has the following characteristics. See Figure 1.
1. A sharp point in the center of the bit.

2. Two sharp and equal cutting edges.

3. Two trailing edges that are slightly lower than the cutting edges.
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Rotate back
Center F'Dmt\ Cutting Edge < D>« and forth

i about 20°

Figure 1 - Parts of the bit  Figure 2 - Putting Bits into
Sharpener

SHARPENING PROCEDURES

Step 1: Place sharpener on a flat, sturdy surface and plug in.

Step 2: Select a clean bit to be sharpened and match its size with one of the holes in the head.
Step 3: Put the bit into the appropriate hole and turn the unit on.

Step 4: The bit must be kept in motion while in the machine. Exert a slight downward pressure
onto the bit and rotate the bit back and forth about 20 degrees while sharpening. (see figure 2).
Step 5: Turn unit off about 5-10 seconds.

Step 6: Examine bit according to the "Sharpening Troubleshooting” section.

Step 7: Repeat the above steps to the other side of the bit. Sharpen both sides the same amount
of time, using the same amount of pressure.

Step 8: Repeat the above steps as necessary to sharpen the bit.

Trailing Edge

Adjusting the Grinding Wheel
Step 1: Turn the ADJUSTING KNOB (#4A) Screw —»
to the right to raise the wheel. This will give (#11)
you an aggressive cutting action. This is

also useful when you are working with short

bits.

Step 2: Lower the wheel by turning the KNOB

to the left. This is desirable when you wish a

finerground edge, though it will take longer

and require more repetitions.

| -—— Screw
(#11)

Figure 4 - Removing the Screws
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Changing the Wheel

Step 1: Change the WHEEL (#7) if grooves or ridges mar the eveness of the grinding surface.
Step 2: Remove the two SCREWS (#11). See Figure 4.

Step 3: Remove the Index Head Assembly (#1, #2, & #4A)

Step 4: Remove the Wheel Assembly (#5-8). Make sure the SPRING (#9) stays in place. Refer to the
Parts Diagram if necessary.

Step 5: Unscrew the ADJUSTMENT CYLINDER (#5) from the WHEEL BASE (#8) by turning
clockwise.

Step 6: Pry out the WASHER (#6).

Step 7: Pop out the WHEEL BASE.

Step 8: Press new WHEEL onto WHEEL BASE, replace WASHER, and screw CYLINDER back in.
Step 9: Replace Wheel Assembly onto unit. Make sure that the inner flats of the ADJUSTMENT
CYLINDER match the outer flats of the DRIVE SPINDLE (#13).

Step 10: Replace the Index Head Assembly and SCREWS.

CLEANING

1. Make sure to keep the surface of your unit free of grit, dirt and grease. Use soapy water or
nontoxic solvents. Do not use petroleum-based solvents.
2. Keep the air vents free of foreign matter at all times.

TROUBLESHOOTING

Sharpening Troubleshooting

1. If the tip of the bit is turning blue, it is overheating. Reduce the amount of pressure and sharpening
time. Cool bit in water between sharpening.

2. If one edge is longer than the other, and the point is not centered, sharpen the shorter side for a
little more time. To prevent this from happening, sharpen both sides the same amount of time, using
the same amount of pressure.

3. If you are sharpening a broken (rather than dull bit) and the time required to get a sufficient edge
is too long, rough the bit into shape first using a bench grinder.

Operation Troubleshooting

1. If tile motor turns on, but the wheel does not spin, make sure the ADJUSTMENT CYLINDER'S
(#5) inner flats are even with the outer fiats of the SPINDLE (#13) as described in "Maintenance,
Changing the Wheel".

2. If the motor does not turn on, it needs to be serviced or replaced by a qualified technician.
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CE DECLARATION OF CONFORMITY

F.H. GEKO Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Drill sharpener 3-16mm
Type: 681201, Model: GW800Y

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2004/108/WE of 15 December 2004 on the approximation of the laws of the Member
States relating to electromagnetic compatibility ,
and standards EN 55014-1:2006/A1:2009/+A2:2011,
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008,
EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009, EN 61000-3-3:2008
complies with the CE certificate
CE Typ no. 130800019SHA-V1 of 08.01.2014r.
issued by Intertek Testing Services Shanghai
Bulding No. 86, 1198 Qinzhou Road (North), Caohejing Development Zone,
Shanghai 200233, Chiny
Tel: 0086 21 6127 8200
Notified body number: 0979

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the
technical file:
Grzegorz Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

................. y %/: 47/k/
//

mgr Grzegorz Kowalczyk
Authorised person

Kietlin, 01.04.2016
Place and date
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Karta Gwarancyjna

1 Nazwa urzadzenia i numer artykutu.
2 Data zakupu.
3 Dokladny opis zglaszane] wady, USTETKI. | oottt ettt anees
W przypadku niewystarczajacej ilosci miejsca prosimy kontynuowaé na odwrocie niniejszej
Karty Zgloszeniowej.

4 Nazwa i adres punktu dystrybucji, w ktérym zostat

zakupiony produkt.
5 Pieczgc¢ sprzedawcy

Data i podpis.

6 Dane osobowe do kontaktu, NUMETr tElEONU. | oo ettt ettt ettt e et e e s et et e e s et et e e s e e et e e st e et e e s e e e teesaneeaenas

Zgodnie z warunkami udzielonej gwarancji:

1. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do serwisu firmy F.H. GEKO w oryginalnym opakowaniu wraz z prawidlowo wypetniong Karta
Gwarancyjng oraz dowodem zakupu(ewentualnie jego kopia) z data sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjne;j.

2. Gwarancji udziela si¢ na okres 12 miesigcy od daty zakupu urzadzenia przez uzytkownika.

3. Aby uzyska¢ gwarancje na okres do 24 m-cy nalezy spelni¢ nast¢pujace warunki:

* po okresie 12 miesigcznej gwarancji produkt nalezy dostarczy¢ z dowodem zakupu i kartg gwarancyjng do serwisu ,,GEKO” w celu dokonania
przegladu okresowego

* Koszt przegladu wynosi 50zt netto (61,50zt brutto) oraz ewentualnie koszty materialow eksploatacyjnych

« Koszty transportu narzgdzia w obie strony ponosi uzytkownik urzadzenia

4. Urzadzenia bez formularza reklamacyjnego, beda traktowane jako urzadzenia do naprawy odplatnej.

5. Zakres gwarancji obejmuje wylacznie wady jakosciowe wynikajace z winy producenta.

6. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania, konserwacji i przechowywania,

b) uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami zewngtrznymi,

¢) normalnego zuzycia podczas eksploatacji,

d) napraw polegajacych na regulacji,

e) uszkodzen wynikajacych z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

f) uszkodzen wynikajacych z przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementow przektadni mechanicznej.

g) uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych smarow, olejow

h) uzytkowania urzadzenia dla majsterkowiczéw do celéw profesjonalnych,

Zabrania si¢ dokonywania modyfikacji w konstrukcji a takze dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione

5. Termin naprawy moze ulec przedtuzeniu o czas niezbgdny na dostarczenie i odbidr sprzgtu przez serwis, a takze o czas dostawy cze$ci zamiennych w
przypadku gdy gwarant zamawia je u producenta.

6. Gwarancji nie podlegaja czgsci ulegajace naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, paski klinowe,
uchwyty narzedziowe, akumulatory, koncowki robocze elektronarzedzi( pity tarczowe, wiertla, frezy,), itp.

7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialno$ci za utracone korzysci uzytkownika.

8. W przypadku gdy nadeslane do naprawy urzadzenie jest sprawne lub nadeslane bez formularza albo z formularzem reklamacyjnym nie
zawierajacym opisu objawéw uszkodzenia, za czynnosci zwiazane z przetestowaniem tego urzadzenia pobierana bedzie zryczaltowana oplata w
kwocie 5% wartosci netto testowanego urzadzenia, jednakze nie mniej niz 10z1. Nadto wysylka takiego urzadzenia, zostanie zrealizowana na koszt
odbiorcy.

9. Wszystkie czynnosci serwisowe nie mieszczace si¢ w ramach gwarancji podlegaja wycenie i optacie.

10. W przypadku uznania zgtoszonej reklamacji, Gwarant wedhug swojego wyboru: dokona naprawy reklamowanego towaru (o ile jest to mozliwe) lub zwréci
kupujacemu ceng nabycia towaru pomniejszona o kwotg odpowiadajaca procentowemu stopniu zuzycia reklamowanego towaru.

11. Optaty dodatkowe:

* dostarczony do serwisu produkt musi odpowiada¢ podstawowym warunkom higienicznym (pozbawiony zabrudzen), w przeciwnym razie czynnos$ci podjete
przez serwis w celu usunigcia tego stanu rzeczy objete beda dodatkowa optata.

* po otrzymaniu sprzgtu Serwis dokonuje wstepnej diagnozy rozumianej jako ushuga serwisowa ptatna, polegajacej na sprawdzeniu stanu sprzgtu,
przetestowaniu, oszacowaniu uszkodzen, wyceny czg¢éci zamiennych, i kosztoéw naprawy w przypadku uszkodzenia sprz¢tu. Jesli podczas wstepnej diagnozy
Serwis stwierdzi, ze:

* sprzet jest sprawny — Serwis dokonuje zwrotu sprzetu klientowi w siedzibie firmy lub za posrednictwem kuriera na koszt Klienta, obcigzajac go
jednoczes$nie kosztami diagnozy wstepne;j.

* usterka powstata z winy Klienta — Serwis poinformuje Klienta o stwierdzonych uszkodzeniach sprz¢tu oraz o przewidywanych kosztach naprawy. W
przypadku rezygnacji z naprawy po wstepnej diagnozie zwrot sprzgtu nastepuje na warunkach jw. W przypadku uzyskania zgody Klienta na wykonanie
ustugi serwisowej — zwrot sprzetu dokonany jest na zasadach jw., doliczajac uzgodnione weze$niej koszty ustugi serwisowe;j

« usterka powstata na skutek wady fabrycznej — koszty dokonania diagnozy wstepnej ponosi Gwarant. Po dokonaniu naprawy sprzgt zostanie zwrocony
Klientowi.

« Koszt optaty dodatkowej lub diagnozy wstepnej na dzien 01.01.2015 wynosi 35 ztotych netto

Data przyjecia do serwisu czytelny podpis zgtaszajacego
Zapoznatem/am sig¢ i akceptuj¢ warunki gwarancji





