INSTRUKCJA OBSLUGI

Klucz dynamometryczny 3/8" 19-110Nm
Profesjonalny Tvardy
Typ: T00021

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl
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UWAGA!!

Ze wzgledu na ciagte doskonalenie produktéw zamieszczone w
instrukcji zdjecia oraz rysunki maja charakter pogladowy i
moga roznic sie od zakupionego towaru.

Réznice te nie moga by¢é podstawa do reklamaciji.
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Klucz dynamometryczny profesjonalnej Polskiej marki Tvardy 3/8" 19-110Nm. Klucz
wykonano z najwyzszej jakosci stali chromowo-wanadowej (CrV).

Cechy produktu:

regulacja momentu obrotowego w zakresie 19 - 110 Nm /1,9 - 11,2 KPS
chropowata rekojes¢ zapewnia pewny chwyt klucza

klucz wykonany z najwyzszej jakosci stali CrV

wygrawerowana skala na trzonku

blokada srubowa w podstawie klucza

trzpien 3/8"

przelacznik prawol/lewo

Dane techniczne:

Material wykonania: wysokogatunkowa stal CrV
Gniazdo: 3/8"

Zakres roboczy: 19 - 110Nm

Przetacznik: prawo / lewo

Dlugosé: 370 mm
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BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem klucza dynamometrycznego nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi.

Instrukcje te nalezy zachowac! W przypadku przekazania klucza dynamometrycznego osobom
trzecim nalezy przekazac rowniez wszystkie dotgczone do narzedzia dokumenty .

UZYWANIE KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO

A) Klucz nalezy trzymacé w lewej rece tak, aby byta
widoczna stopniowa podziatka. Nalezy odblokowac
uchwyt radetkowy, obracajgc $rube radetkowang w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Patrz rys. 1.

B) Doktadnie ustawi¢ zgdang wartos§¢ momentu
obrotowego w oparciu o skale na obudowie.

Rys. 1

Przyktad: 86 ft.Ibs.

1. Przekrecic radetkowany uchwyt do momentu,

az oznaczenie punktu zerowego na skosnie Scietym
brzegu uchwytu bedzie wskazywato na pionowe
oznaczenie na obudowie | zbiegnie sie z warto$cig
80 ft.Ibs na skali.

2. Zablokowac uchwyt, obracajgc Srube radetkowang w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

3. Zablokowac uchwyt, przekrecajgc nakretke zabezpieczajgcg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Gdy warto$¢ momentu obrotowego klucza jest ustawiona na 86 ft. Ibs, jest
on gotowy do uzycia. Patrz rys. 2.

C) Pozostate wartosci (Nm) nalezy ustawi¢ w taki sam sposéb, jak wartosc ft.Ib.

D) Zatozy¢ odpowiednig nakretke lub inng nasadke na czworokatng koncéwke klucza i
nasadzic jg na nakretke lub srube. Przekreci¢ uchwyt az do wyczuwalnego i/lub styszalnego
zatrzasniecia. Po zwolnieniu nacisku i odcigzeniu klucza, klucz powraca automatycznie do
pozycji wyjsciowej i jest gotowy do kolejnego zastosowania.

Po zwolnieniu klucza nie wolno kontynuowaé dokrecania. Szczegélnie w przypadku
niskich wartosci momentu obrotowego nalezy uwazaé, aby nie kontynuowac dokrecania,
gdy klucz sie zatrzasnat.

1. Jesli klucz nie byt uzywany przez dtuzszy czas, nalezy uzy¢ go kilkakrotnie z ustawiong niskg
wartoscig momentu obrotowego. Dzieki temu ruchome czesci wewnatrz narzedzia zostang
ponownie nasmarowane przez specjalny srodek smarny, ktérym napetnione jest narzedzie.

2. Jezeli klucz nie jest uzywany, nalezy ustawi¢ najnizszg warto§¢ momentu obrotowego.

3. Podczas przekrecania uchwytu nie wolno przekroczy¢ najnizszego momentu obrotowego.

4. Nie wolno kontynuowac dokrecania, gdy zostat osiggniety ustawiony wczesniej moment obro
towy i klucz zostat zwolniony. Nacisk musi zosta¢ wywotany przez uchwyt i klucz, aby mogt on
potem powrdci¢ do pozycji wyjsciowej. Dalszy nacisk po zwolnieniu klucza moze doprowadzi¢
do uszkodzenia dokrecanych czesci z powodu zbyt duzego momentu obrotowego.
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5. Klucz jest wytrzymatym narzedziem przeznaczonym do uzytku w warsztatach, lecz takze
narzedziem precyzyjnym i nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

6. Klucz nalezy czy$ci¢ poprzez wycieranie. Nie nalezy zanurzac¢ klucza w jakichkolwiek srodkach
czyszczgcych, poniewaz mogg one powodowac pogorszenie wtasciwosci

smarnych srodka smarnego, ktérym klucz zostat fabrycznie napetniony.

7. Klucz dynamometryczny zostat fabrycznie skalibrowany z doktadnoscig do +/- 4% i sprawdzony.
Klucz jest narzedziem precyzyjnym. Wiasciciel narzedzia jest odpowiedzialny za
przeprowadzanie jego regularnej kalibracji i konserwacji.

8. Klucza dynamometrycznego nalezy uzywac¢ wytgcznie w celu kontrolowanego dokrecania srub i
nakretek. Nalezy regularnie wykonywac test zgodnosci z uzyciem narzedzia po 5000 zmianach
obcigzenia i/lub po uptywie okresu maksymalnie 12 miesiecy. W przypadku niespetnienia
powyzszego wymogu nharzedzie przestaje spetnia¢ kryteria odpowiedniego dziatania / doktadnosci.
Klucze dynamometryczne sg narzedziami pomiarowymi / testowymi i jako takie nie moga
by¢ uzywane do odkrecania potaczen srubowych.
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WARNING!!!

The ongoing development of the products may mean that
the content of the user guide can change without notice.
These differences cannot be the basis for complaint.
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Torque wrench of the professional brand Tvardy 3/8 "19-110Nm. Wrench due to the quality
of chrome-vanadium steel (CrV).

Product features:

torque adjustment in the range of 19 - 110 Nm /1.9 - 11.2 KPS
the roughened handle provides a grip wrench

key made of CrV steel quality certificate

engraved scale on the shaft

screw lock in spanner key

3/8" pin

turn right/left

Technical data:

Material: high-quality CrV steel
Socket: 3/8"

Working range: 19 - 110Nm
change: right / left

Length: 370mm
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SAFETY

Please read these operating instructions carefully before using the torque wrench. Keep the
manual in a safe place.
Pass on all documentation when passing on the torque wrench to another person.

USING THE TORQUE WRENCH

A) Hold the wrench in the left hand,looking at the
graduated scale, then release the knurled handle by
turning the knurled screw anticlockwise.

See Fig. 1.

B) Set the required torque precisely using the scale
on the housing.

Rys. 1

Example: 86 ft.Ibs.

1. Rotate the knurled handle until the 0 mark on

the chamfered edge of the handle points to the
vertical marking on the housing and is flush with the
scale value 80 ft.Ibs. ; '
2. Rotate the handle clockwise until the 6 ft.Ibs. marking on the chamfered edge of the hand/e
points to the vertical line on the housing.

3. Lock the handle by turning the knurled screw clockwise.The wrench is now set for a torque of 86
ft. Ibs. and is ready for use. See Fig. 2.

C) Make other settings (Nm) in the same manner as when making settings using ft.Ibs.

D) Attach the appropriate socket or other tool on the external square, then place it on the socket or
bolt. Rotate the handle until the wrench audibly or perceptibly engages. When you loosen the
tension and release the wrench, it automatically resets itself for the next use.

Do not tighten any further after the wrench is engaged. Ensure, particularly when
the torque values are low, that no further tension is applied after the wrench has
engaged.

1. If the wrench has not been used for a while or has been in storage, operate it several times with
a low torque so that the special internal lubrication system can wet the

moving parts inside with lubricant.

2. When not in use, set the wrench to the lowest torque.

3. Do not rotate the handle past the lowest torque.

4. Do not continue to pull on the wrench after the preset torque has been reached and
the wrench is engaged. The pressure must be removed from the handle and the
wrench so that it can automatically reset itself. Further pressure after the wrench is
engaged will lead to the tightened section being damaged by excessive torque,

5. The tool is sturdy and is designed for workshop operation, but it is a precision
measuring instrument and must be handled accordingly.

6. Clean the wrench by wiping it off: Do not immerse in any kind of cleaning agent;
this can affect the special lubricant filled into the wrench at the factory.
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7. The torque wrench was calibrated and verified before leaving the factory and is accurate to +/-
4%. This is a precision measuring instrument. The owner is responsible for regular
calibration and maintenance.

8. This torque wrench is only intended to be used for the controlled tightening of screws and nuts.
Make a regular conformity test with the tool after 5000 load changes and / or a maximum period of
12 months. If this requirement is not kept, the function / accuracy is no longer appropriate. The
torque wrenches are measuring / testing devices and as such they may not be used to
loosen screw connections.





