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Do kalibracji otworu uszkodzenia w przypadku przebi¢ opony przy naprawie kotkami do opon
typu Minicombi lub Remastem.

Opis

Frez 10 mm na wiertarke HM-ECO niemieckiej marki Rema Tip Top
Przeznaczenie

Frez hartmetal o Srednicy 10 mm i dtugosci catkowitej 110mm przeznaczony jest do precyzyjnej obrébki
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uszkodzen i kalibracji (przygotowania i rozwiercenia) otworu w przypadku przebicia opony radialnej. Jego
zastosowanie pozwala na usuniecie linek opasania stalowego z kanatu uszkodzenia w oponie, przed jego
wypetnieniem materiatem naprawczym takim jak kotek lub grzybek do opon. Frez mozna zamontowac¢ na
kazdym typie szlifierki lub wiertarki, posiadajgcym uchwyt Jacobsa lub uchwyt szybkowymienny.

Zastosowanie

Frez o podanej srednicy stosuje sie w przypadku kalibracji uszkodzen czota w oponach radialnych i
diagonalnych samochodéw ciezarowych, naczep i przyczep oraz pojazdéw rolniczych. Srednica uszkodzenia
nie moze przekracza¢ 10 mm i powinna znajdowac sie w strefie wyznaczonej jako 70% powierzchni czota
opony, pozostawiajac strefe wyznaczong jako 15% dtugosci z kazdej strony, jako strefe w ktérej naprawy
kotkiem nie sg mozliwe. Maksymalna predkos¢ obrotowa wynosi 2 500 obr./min.

Wykonanie:

e Frez wykonany jest ze stali hartowanej czyli sg wykonane z weglika spiekanego wysokiej jakosci,
zapewniajgc odpornosc¢ na zuzycie i dtugi czas eksploatacji narzedzia.

e Specjalny profil frezu jest dostosowany do przygotowywania stalowych linek i pozwala na profesjonalne
obrobienie uszkodzen w oponie.

e Frez jest oznaczony logiem REMA TIP TOP i zapakowany pojedynczo w solidne plastikowe pudetko.

e Dzieki 3-punktowemu trzpieniowi frez jest kompatybilny z najpopularniejszymi systemami mocowania
narzedzi, dzieki czemu mozna go bezpiecznie zamocowac w uchwycie Jacobsa lub w uchwycie
szybkowymiennym.

Weglik spiekany - co to za material?

Weglik spiekany, z ktérego wykonane sg frezy Hartmetal, to materiat, ktéry powstaje poprzez spiekanie
proszkow weglowych i metalicznych w wysokiej temperaturze i pod duzym cisnieniem. Jest to proces, ktory
pozwala stworzy¢ materiat o bardzo duzej twardosci i wyjgtkowej wytrzymatosSci na Scieranie. Weglik spiekany
jest stosowany do produkcji narzedzi tngcych, elementéw obrabiarek, wiertta, frezoéw, nozy i innych narzedzi,
gdzie wymagana jest duza trwatos¢ i wydajnosc. Dzieki swoim wiasciwosciom weglik spiekany jest czesto
uzywany tam, gdzie tradycyjne materiaty nie spetniajg wymagan dotyczgcych wytrzymatosci i twardosci.

Dodatkowe informacje

Indeks 511-1310
EAN 5904533330649

* Predkos$¢ 2 500 obr./min
« Srednica 10 mm
* Dtugos$c¢ ostrza 65 mm
Dane techniczne * Dtugos¢ catkowita 110 mm
* Zastosowanie: kalibracja uszkodzen w oponach
* Producent: Rema Tip Top
* Kraj pochodzenia Nlemcy

Gwarancja Gwarancja: 12 miesiecy
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