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EN  SANDBLASTING CABINET
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LV SMILSU STRUKLAS KAMERA

CZ PISKOVACI BOX

SK  KABINOVA PIESKOVACKA
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PL

1. kabina

2. drzwi

3.noga

4. misa

5. otwor odptywowy

6. potka

7. siatka

8. obudowa wigcznika lampy
9. wigcznik

10. lampa

11. pistolet do piaskowania
12. dysza pistoletu

13. przewod zasysajacy

14. waz zasysajacy

15. waz zasilajacy

16. rekawica

17. opaska zaciskowa

18. tasma uszczelniajaca
19. folia ochronna

20. pokrywa przytacza odciggu pytu
21. pokrywa otworu wentylacyjnego
22. zasilacz

23. otwor odciagu pylu

EN

1. cabinet

2. doors

3.leg

4. tray

5. drain hole

6. shelf

7. screen

8. lamp switch casing
9. power switch

10. lamp

11. blast gun

12. gun nozzle

13. suction line

14. suction hose

15. supply hose

16. glove

17. clamp

18. sealing tape

19. protective film

20. dust extraction connection cover
21. vent cover

22. power unit

23. dust extraction port

O R Y G

HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

DE

1. Kabine

2. Tiir

3. Ful

4. Behalter

5. Ablaufgffnung

6. Ablage

7. Gitter

8. Lampenschaltergehause
9. Ein-/Ausschalter

10. Lampe

11. Sandstrahlpistole

12. Pistolendiise

13. Ansaugleitung

14. Saugschlauch

15. Zufuhrschlauch

16. Handschuh

17. Klemmschelle

18. Dichtband

19. Schutzfolie

20. Abdeckung des Anschlussstutzens fiir Staubabsaugung
21. Liftungsdeckel

22. Netzteil

23. Entstaubungsoffnung
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RU

1. kamepa

2. nBepubl

3. HoXKa

4. vawa

5. BbIXOZHOE OTBEPCTHE

6. nonka

7. pelwetka

8. KOpMyC BbIKMOYATENs Nammbl

9. BbIKMKYaTeNb

10. namna

11. neckoCTpy/Hblit nucTonet

12. conno nuctoneta

13. BcacbiBatoLmii naTpyGok

14. BcacbiBaloLWi WNaHT

15. WnaHr, NoaatoLLuii CxaTblit BO3AYX
16. nepyatka

17. xomyt

18. ynnoTHUTENbHas nexTa

19. 3aluKUTHas nneHka

20. KpbILLKa COBANHEHNS A yAANEHWS MbinN
21. KpbILLKA BEHTUMISILMOHHOTO OTBEPCTHS
22. 6ok nuTaHus

23. oTBEpCTVE ANA OTBOAA NbINN

Lv

1. kamera

2. durvis

3. kaja

4. bloda

5. izplides atvere

6. plaukts

7. rezgis

8. lampas slédza korpuss

9. sledzis

10. lampa

11. pistole smil$strklas apstradei
12. pistoles sprausla

13. uzsiikdanas caurule

14. uzsiiksanas $iitene

15. padeves $litene

16. cimds

17. skava

18. blivéjuma lente

19. aizsargpleve

20. puteklu nosiksanas sistémas piesléguma vaks
21. ventilacijas atveres vaks
22. baroSanas bloks

23. puteklu nosiik$anas atvere

HU

1. kabin

2. ajtd

3. lab

4.tal

5. kifolyd nyilas

6. polc

7. halé

8. lampakapcsolé haz
9. bekapcsoldgomb
10. ldmpa

11. homokszord pisztoly
12. pisztoly favoka
13. elszivo vezeték
14. szivétomlo

15. ellatotomlo

16. kesztyi

17. szorit6 bilincs

18. tomitdszalag

19. védéfolia

20. porelszivo csatlakozo fedél
21. szellézofedél

22. tapegység

23. porelszivo nyilas

INSTRUKTC CJA

UA

1. kamepa

2. nBepi

3. Hora

4. vawa

5. BUXigHuiA OTBIp

6. nonuus

7. citka

8. KOpMyC BUMMKAYa namnm

9. BuMMKaY

10. namna

11. nictoneT Ans nickocTpyMUHHOT 06poGKN
12. conno nictoneta

13. natpy6oK BCMOKTYBaHHS!

14. WunaHr BCMOKTYBaHHS

15. wnaHr nogavi

16. pykaBuyka

17. 3aTnckoBuit XoMyT

18. ywinbHioBanbHa cTpivka

19. 3axucHa nniska

20. KpuLUKa 3'€HaHHS AN BIABEAEHHS nuny
21. KpULLKa BEHTUNALIAHOTO OTBOPY
22. 6ok XVBNeEHHs

23. oTBip ANS BUKANEHHs nuny

cz

1. kabina

2. dvefe

3. noha

4. trychtyr pro sbér prachu
5. vypoustéci otvor

6. police

7. mfizka

8. kryt spinace Zarovky

9. spina¢

10. svitidlo

11. piskovaci pistole

12. tryska pistole

13. saci trubka

14. saci hadice

15. pivodni hadice

16. rukavice

17. upinaci krouzek

18. tésnici paska

19. ochrann félie

20. kryt pfipojky odsavani prachu
21. kryt ventilace

22. napéjeci zdroj

23. otvor pro odsavani prachu

RO

1. cabinet

2. usi

3. picior

4.tava

5. orificiu de golire

6. raft lateral

7. gratar

8. carcasa comutator lampa
9. comutator de alimentare
10. lampa

11. pistol de sablare

12. duza pistol

13. conducté de aspiratie
14. furtun de aspiratie

15. furtun de alimentare

16. manusa

17. colier

18. banda adeziva

19. peliculd de protectie

20. capac conector de extragere a prafului
21. capacul aerisire

22. incarcator

23. orificiu de extragere a prafului
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1. kabina

2 durys

3. koja

4. dubuo

5. iSleidimo anga

6. lentyna

7. tinklelis

8. lempos jungiklio korpusas
9. jungiklis

10. lempa

11. sméliavimo pistoletas
12. pistoleto antgalis

13. jsiurbimo laidas

14. jsiurbimo Zarna

15. maitinimo zarna

16. pirtiné

17. sgvarza

18. sandarinimo juosta

19. apsauginé plévelé

20. dulkiy istraukimo jungties dangtis
21. ventiliacijos angos dangtis
22. maitinimo Saltinis

23. dulkiy istraukimo anga

SK

1. kabina

2. dvierka

3. noha

4.vana

5. odtokovy otvor

6. polica

7. mriezka

8. plast zapinaca lampy

9. zapina¢

10. lampa

11. pieskovacia pistol

12. dyza pistole

13. nasavacie potrubie

14. nasévacia hadica

15. napéjacia hadica

16. rukavica

17. stahovacia paska

18. tesniaca paska

19. ochranna félia

20. veko pripojky odsavania prachu
21. veko ventilacného otvoru
22. zdroj

23. otvor odsévania prachu

ES

1. cabina

2. puerta

3. pata

4. cubeta

5. boca de descarga

6. bandeja

7. malla

8. carcasa del interruptor de la lampara
9. interruptor de encendido

10. ldmpara

11. pistola para chorro de arena

12. boquilla de pistola

13. tubo de aspiracion

14. manguera de succion

15. manguera de alimentacion

16. guante

17. abrazadera

18. cinta selladora

19. pelicula protectora

20. tapa de la conexion de extraccion de polvo
21. tapa de la abertura de ventilacion
22. fuente de alimentacion

23. abertura de extraccion de polvo
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FR

1. cabine

2. porte

3. pied

4. trémie

5. orifice de drainage

6. étagére

7. grile

8. boitier de I'interrupteur de la lampe
9. interrupteur marche-arrét
10. lampe

11. pistolet de sablage

12. buse de pistolet

13. tuyau d'aspiration

14. flexible d'aspiration

15. flexible d’alimentation
16. gant

17. collier de serrage

18. bande d'étanchéité

19. film protecteur

20. couvercle du raccord d’extraction de poussiére

21. couvercle de 'évent
22. bloc d’alimentation
23. ouverture d'aspiration des poussiéres

GR

1. kapiva

2. mépta

3. 631 uTroaTAPIENG

4. ymoh

5. dvolypa amoaTpdyyiong

6. pag!

7. mAéypa

8. mepiBAnpa iakdTTn AduTag

9. diakoTrTng Aeitoupyiag

10. Adpma

11. moTON appoBorig

12. akpo@Ualo ToToAIoy

13. ypappn avappoenong

14. eUkapTTog owArvag avappoenang
15. eUkapTITog owArvag Tpo@odoaiag
16. yavm

17. oQiykTrpag

18. Tawvia ogpdyiong

19. TpOOTaTEUTIKY MEUBPAVN

20. kamdKI gUVOETNG avappOPnang oKOVNG
21. kamaki e§aepiopoU

22. 1po@odoTIKO

23. dvolypa ammoppopnang akovng

HR

1. kabina

2. vrata

3. noga

4. posuda

5. odvodni otvor

6. polica

7. reSetka

8. kucidte prekidaca svjetiljke
9. prekida¢

10. svjetiljka

11. pistolj za pjeskarenje

12. mlaznica pistolja

13. usisna cijev

14. usisno crijevo

15. dovodno crijevo

16. rukavica

17. stezaljka

18. brtvena traka

19. zastitna folija

20. poklopac prikljucka za odvod prasine
21. poklopac ventilacijskog otvora
22. napajanje

23. otvor za odvod prasine

I NS TR UK C J A

IT

1. cabina

2. porta

3. piede di appoggio

4. cestello

5. apertura di scarico

6. ripiano

7. griglia

8. alloggiamento del pulsante di accensione della lampada
9. pulsante di accensione

10. lampada

11. pistola di sabbiatura

12. ugello della pistola

13. tubo di aspirazione

14. tubo flessibile di aspirazione

15. tubo flessibile di alimentazione

16. guanto

17. fascetta di serraggio

18. nastro sigillante

19. pellicola protettiva

20. coperchio del raccordo di aspirazione della polvere
21. coperchio dell'apertura di ventilazione
22. alimentatore

23. foro di aspirazione della polvere

BG

1. kamepa

2.Bpata

3. kpak

4.xyna

5. peHaxeH oTBOp

6. pacpt

7. peweTka

8. Kopnyc Ha npeBKriloyBaTens Ha namnara
9. ByToH 3a BKmio4BaHe

10. namna

11. nucToner 3a NACLKOCTPyeHe

12. fro3a Ha nuctoneta

13. 3acmyksaLL Mapkyy

14. cmykaTteneH Mapkyy

15. 3axpaHBaLL, Mapky4

16. pbkaBuLa

17. ckoba

18. ynnbTHUTENHa NeHTa

19. 3alwnTHo onno

20. kanak Ha Bpb3kata 3a npaxoynaesiHe
21. Kanak Ha BEHTUNALMOHHIS OTBOP
22. 3axpaHBalL0 YCTPOIACTBO

23. 0TBOp 3a NpaxoynassHe
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NL

1. cabine

2. deur

3. poot

4. opvangkom

5. afvoeropening

6. schap

7. net

8. lampschakelaarbehuizing
9. schakelaar

10. lamp

11. zandstraalpistool

12. spuitmondstuk

13. aanzuigleiding

14. aanzuigslang

15. toevoerslang

16. handschoen

17. spanklem

18. afdichtingstape

19. beschermfolie

20. scherm afzuigaansluiting
21. scherm ventilatieopening
22. voeding

23. stofafzuigopening

PT

1. cabine

2. porta

3. perna

4. bacia

5. orificio de drenagem

6. prateleira

7. malha

8. carcaga do interruptor da lampada
9. botéo ligar / desligar

10. lampada

11. pistola de jato de areia

12. bocal da pistola

13. tubo de aspiragdo

14. mangueira de aspiragdo

15. mangueira de alimentagéo

16. luva

17. bragadeira

18. fita de vedacao

19. pelicula protetora

20. tampa da ligagao de extragdo de poeiras
21. tampa da abertura de ventilagao
22. fonte de alimentagdo

23. abertura para extragéo de poeiras



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xprong
[poyeTeTe pbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

Sdari g
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Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TTpUMEHSITL 3aLLMUTY AbIXATENbHBIX NyTei
Kopuctyitrecs 3axucTom anxasnbHuX Whsxis
Taikyti kvépavimo taky apsaugq

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon 16gzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnoIhoTIOINOTE AVATIVEUTIKY TTPOCTaCa
M3nonasaitte pecnupatopa saluuTa

Use protegéo respiratoria

Koristite zastitu za disanje

il el s p2)

Odporny na zwarcie transformator separacyjny
Short-circuit-proof isolation transformer
Kurzschlussfester Trenntransformator

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
[Monb30BaTbCA 3aLMTHBIMU O4KaMK
KopucTyiitech 3axucHimm okynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnoiyomoifaTe Ta yuahié TpoaTaciog
M3non3gaiiTe 3awwuTHM ounna

Usar 6culos de protegéo

Koristite zadtitne naocale

Al &l jlas ol
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Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpuyeckoit 6eonacHocT
[Lpyruii knac enexTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elekiriné apsauga

Elektribas drosibas Il. klase

Druhé tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Aeltepn TaEN NAeKTPIKAG aopaAeiog

Bropv knac 1o enektpudecka 6e3onacHoct
Seguranca elétrica de segunda classe
Drugi razred elektricne sigurnosti

Al sl e Bl oS A3
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Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Tragen Sie Gehdrschutz

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3aLLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpNGIHOTIOINGTE TIG WTAOTTIOES
M3non3gaitte cpe/cTBa 3a 3alluTa Ha cryxa
Use protegdo auditiva

Nosite zastitu za sluh

el g el

Zasilacz impulsowy

Switched-mode power supply
Schaltnetzteil

VIMNynbCHbIA UCTOYHMK NTAHNA
IMNYNbCHII BNOK XUBNEHHS
Perjungiamas maitinimo Saltinis

Impulsu baro$anas bloks

Impulzni napéjeci zdroj

Impulzny zdroj

Kapcsolotzemi tapegység

Alimentare electrica cu comutare

Fuente de alimentacion conmutada

Bloc d'alimentation & découpage
Alimentatore a commutazione
Impulsvoeding

TpopodoTikG 10XU0G He TPOTIO AeIToupyiag T HeTaywyn
/MnyncHo 3axpaHealLio yCTpoicTBo
Fonte de alimentacéo de modo comutado
Impulsno napajanje

(o2 Bl jras

Biegunowo$¢ ztacza statopradowego

DC connector polarity
Polaritét des DC-Anschlusses

Do uzytku wewnatrz
Indoor use only
Nur Innen benutzen

PasaenuTenbHbIi TpaHCOpMATop C 3aLLUTON OT KOPOTKOro 3aMblkaHs
Po3pinioBanbHui TpaHcopmaTop i3 3aX1CTOM Bifl KOPOTKOTO 3aMUKaHHS!
Trumpam jungimui atsparus izoliacinis transformatorius

Pret issavienojumu izturigs atdalitajtransformators

Oddélovaci transforméator odolny proti zkratu

Separacny transforméator odolny voci skratu

Révidzarlatbiztos levalasztd transzformator

Transformator izolatie rezistenta la scurtcircuit

Transformador de aislamiento a prueba de cortocircuitos
Transformateur d'isolement résistant aux courts-circuits

Trasformatore di isolamento a prova di cortocircuito

Kortsluitvaste scheidingstransformator

MeTaoynuaTIoTAG aTOPOVWONG aVBEKTIKGG O BpayUKUKAWHA
3onmpaty TpaHcopMaTop, YCTONUMB Ha KbCO CheAUHEHME
Transformador de isolamento & prova de curto-circuito

Separacijski transformator otporan na kratki spoj

8 el 5l o dia Je e

NS TRUKZCUJA

TonsipHOCTb pa3bema NOCTOSHHOTO Toka
MonsipHicTb po3'eMy NOCTIHOTO CTPyMy
Nuolatinés srovés jungties poliariSkumas
Lidzstravas savienojuma polaritate

Polarita konektoru DC

Polarita konektora jednosmerného pridu
Az egyenaramu csatlakozo polaritasa
Polaritate conector c.c

Polaridad del conector de CC

Polarité du connecteur CC

Polarita del connettore CC

Polariteit van de DC-connector

MoAikoTnTa Tou ouvdéapou DC

TonsipHOCT Ha KOHEKTOPa 3a MOCTOSHEH TOK
Polaridade do conector de corrente continua
Polaritet istosmjernog prikljucka.

isal) il Jus 3o Aulad
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Torbko ANS BHYTPEHHENO UCMOMb3oBaHMS
Tinbkvt ANst BUKOPUCTaHHS B NPUMILLEHHI
Naudoti tik patalpose

LietoSanai tikai iektelpas

Pouze pro vnitfni pouziti

Len na pouzitie v interiéri

Csak beltéri hasznalatra

Numai pentru utilizare in interior
Solamente para uso en interiores
Utilisation en intérieur uniquement

Solo per uso interno

Alleen binnenshuis te gebruiken

Xpnon pévo o EowTePIKOUG XWPOUG
Camo 3a BbTpeLuHa ynotpeta

Apenas para uso interno

Samo za unutarnju upotrebu

Lai Gl (KLY g ool
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Héndler.

3T0T CUMBOM MHCPOPMUPYET O 3aMpeTe NOMELLATL M3HOLLEHHOE 3MIEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOE 0GOpYAOBaHHe (B TOM uucne Gatapen 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMi
oTxopamu. M3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBMpaThCA CENeKTUBHO M nepeaasathesi B TOUKY cOopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunuaauuio, Ana
TOro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHe MPUPOAHBIX PECYpPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONAcHbIX BELLECTB, COAEpXaLLMXCs B
SNIEKTPUECKOM ¥ BNIEKTPOHHOM 0BOPY/I0BAHUM, MOXET NPEACTaBASTb Yrpody ANs 3A0POBbS YENOBeKa, 1 NPUBOANTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHNSM B OKPyXaloLLeil cpefe.
[lomaluHee X03SWICTBO WrPaET BaXHYK POMb MPU MOBTOPHOM WCMIONB30BAHUN ¥ YTANM3ALMM, B TOM YKCTIE, YTAMU3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GOpyAoBaHus. MogpoGHyk
VHGOPMALVIO O MPaBIUNbHBIX METOAAX YTUMM3ALIMM MOXKHO MOMYYMTb Y MECTHBIX BNACTedt Ui y npoaasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60poHy PO3MILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO 0bnajHaHHS (B TOMY 4MCTi akyMynsiTopiB), y TOMY WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO ByTn BUGIPKOBO 3ibpaHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BAHOBNEHHS, OB 3MEHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBaHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, O MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY 06naaHaHHi, Moxe NpeacTaBnATH Hebeaneky AN 340POB'A NIOAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoaapcTeo Biairpae
BaX/UBY POb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIHOBIEHHS, BKIKO4aI0UY yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnaaHanHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudota elektring ir elektronine jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&7s simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elekirické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stupef vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Domacnost hraje dilezZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpecnych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moZe ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma déleZit( tlohu v procese opétovného pouZitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, Blizsie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyiitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasanak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legatura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. |l rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselike gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo deixvel OTI amayopeUeTal N amOPPIYN XPNOILOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTIAIOHOU (QUNTTEPIAPBAVOPEVWYV TWY WTIATCPILV Kal
OUoOWPEUTWY) Pe GMa amoBAnTa. O xpnaipomololpevog EoTAIoHGG Ba Tpémel va SUMEYETaN EMAEKTIKG Kai va amoaTéAETal o onueio auAoyg yia va e§aopahioTei n
avakUKAwor Tou kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xprong Twv Quoikwy Topwy. H avegéheykTn ameAeuBépwon emkiviuvwy
OUCTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EGOTTAIOO pTropei var amoTteAéoer ammelh yia v avBpwmiv uyeia Kai va TTPoKaAEael apvnTikéG ahayég
aT0 QuUOIKd TrepIBGAAov. To voikokupid diadpapari(el onpavTikd pého oty oupBoAr oTnV ETTavayPnoILOTIONCN Kal avakTnoT, CUPTIEPIAaUBavVOpEVNG TG avakikAwong,
xpnoipomoinuévou egomAiopoU. Ma TePIoadTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKG pE TIG KaTAAANAEG HEBOBOUG avakUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG aPXES 1} TOV TTIWANTH.

Toau cMBOM MHDOPMIPA, Ye U3KBBPNSHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akyMynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbL e 3aBpaxeHo. Maxabexoto obopyasate Tpsibsa Aa ce cbOupa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHkTa 3a cbbupate Ha Takua OTNagbLM, 3a A4a Ce OCUTypU HEroBoTo
PeuvKnMpaHe 1 onon3oTBOPsBaHe, fia Ce Hamari KONMYeCTBOTO Ha OTMabLuTe 1 Aa Ce HamMany pasxofa Ha MPUPOAHY pecypcy. HEKOHTpONMpaHOTO uanyckake Ha onackn
CbCTaBKM, CbAbPXALLM CE B eNIEKTPUYECKOTO M eNEKTPOHHOTO 0GOpY/ABaHE, MOXe Aa NPEACTaBNsBa 3annaxa 3a HoBeLLKOTO 3ApaBe U Aa NPUYMHY OTPULIATENHI POMEHN B
oKonHara cpepa. [lOMakHCTBOTO Urpae BaxHa ponsl B NPUHOCA 3a MOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0non30TBOPSIBAHETO, BKIIKUUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha 3XaBeHOTO 0Gopy/BaHe.
3a noseyie MH(OPMALS OTHOCHO NPaBUNHUTE METOAM 3a PELIMKNMPaHE, MONs, CBLPXKETE Ce C MECTHUTE BNacTi UM ¢ Npojasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Piaskarka kabinowa jest urzadzeniem do piaskowania. Piaskowanie polega na mechanicznym usunieciu rdzy ilub powtok lakier-
niczych z przedmiotéw za pomocg strumienia materiatu $ciernego (Scierniwa) wyrzucanego z dyszy pistoletu za pomoca strumie-

nia sprezonego powietrza. Dzigki temu, Ze piaskowanie odbywa sie wewnatrz uszczelnionej komory, pylenie materiatu $ciernego
ograniczono do minimum. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE
Urzadzenie jest dostarczane jako rozmontowane i przed rozpoczeciem pracy nalezy je zmontowac zgodnie z instrukcjami poda-

nymi w dalszej czesci instrukcji. Produkt dostarczany jest razem z pistoletem do piaskowania, dodatkowymi dyszami oraz parg
rekawic ochronnych. W sktad wyposazenia nie wchodzi $rodek $cierny.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-55841
Cisnienie maksymalne [MPa] 0,82
Cisnienie robocze [MPa] 0,27 -0,82
Zuzycie powietrza [1/min] 424 -707
Wymiary zewnetrzne [mm] 1380 x 940 x 580
Wymiary przestrzeni roboczej [mm] 370-540 x 840 x 560
Pojemnos¢ robocza kabiny 0} 220
Maksymalna objeto$c Scierniwa U} 17
Masa (bez mat. $ciernego) [ka] 43
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L [dB(A)] <70
Poziom drgan a, [m/s?] <25
Lampa
Napiecie znamionowe [Vd.c] 12
Moc znamionowa W] 12
Zasilacz lampy
Napiecie zasilajace [Vac] 100 - 240
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50/60
Napigcie wyjsciowe [Vd.c] 12
Prad wyjéciowy [A] 1

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Zamknij i zabezpiecz drzwi przed rozpoczeciem pracy. Niezabezpieczone drzwi mogg by¢ przyczyng powaznych
urazow.

Ostrzezenie! Odtacz maszyne od zasilania powietrznego i elektrycznego przed otwarciem pokrywy i przed konserwacja.
Strumien materiatu Sciernego oraz strumien sprezonego powietrza jest niebezpieczny. Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w
kierunku ludzi - materiaty $cierne lub sprezone powietrze moga by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw. Wstrzykniecie
srodka smarnego moze powodowaé martwice lub nawet utrate konczyny. W przypadku wstrzykniecia nalezy sie niezwlocznie
zgtosi¢ po pomoc lekarska.

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Niewykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Wymagane jest, aby operatorzy oraz personel serwisowy przeszli odpowiednie szkolenie z zakresu postugiwania sie oraz napraw
urzadzenia.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze pro-
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wadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowa¢ pozar lub grozi¢ wybuchem. Przy podigczaniu narzedzia do instalacji
sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikngé uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowaé zagroze-
nie zdrowia, spowodowaé pozar lub grozi¢ wybuchem. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowej.
Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogdinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami natryskowymi stosowa¢ odpowiednio dobra-
ne $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Podczas pracy lub zabiegdw konserwacyjnych istnieje ryzyko wchioniecia drobin $rodka natryskowego lub konserwujgcego
spowodowane: - niewystarczajgcg naturalng lub wymuszong wentylacja, - niewtadciwym cisnieniem atomizujgcym, - niedosta-
teczng optymalizacjg parametrow rozpylania w celu zmniejszenia zanieczyszczenia, - niewtasciwg odlegtoscia pomiedzy dysza
narzedzia i miejscem aplikacji srodka natryskowego, odlegto$¢ nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju zastosowanego $rodka,
- wehtonigciem oparéw rozpuszczalnika lub innych niebezpiecznych substancii, - niewtasciwym uzyciem np. uzyciem niewtasci-
wego $rodka natryskowego.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego. Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodo-
wa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu natryskowego. Nalezy zachowa¢ szczegding
ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac¢ wielokrotne zranienia. Zaleca sie wyprobowac narze-
dzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca si¢, aby osoby pracujace narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigkszy to
znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzegac zalecen producenta materiatow $ciernych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciw-
pozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw $ciernych, moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen. W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami $ciernych, wykaz materiatow uzytych do konstrukcji
narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowac zgromadzona energia sprezonego powietrza. Ze wzgle-
du na mozliwos¢ gromadzenia sig tadunkow elektrostatycznych nalezy wykona¢ pomiary czy nie bedzie konieczne uziemienie
narzedzia, stosowania rozpraszajacego fadunki elektryczne podioza i / lub instalacji sprezonego powietrza. Wymagane jest aby
pomiaréw oraz montazu takiej instalacji wykonat personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu natryskowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

Naprawy urzadzenia moga by¢ przeprowadzone tylko przez wykfalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

OBSLUGA PRODUKTU

Montaz urzgdzenia

Do spodu kabiny piaskarki za pomocg $rub M6 x 12 mm, podkfadek i nakretek M6 zamocowaé nogi. Ustawi¢ kabing na zmon-
towanych nogach. Do spodu kabiny za pomocg $rub M6 x 20 mm, podktadek i nakretek M6 nalezy zamocowa¢ mise piaskarki
(). Nastepnie do ndg piaskarki za pomocg $rub M6 x 12 mm, podkiadek i nakretek M6 nalezy zamocowac pétke (IV). Wewnatrz
misy za pomocg $rub M6 x 12 mm, podktadek i nakretek M6 nalezy zamocowac¢ przewdd zasysajacy, w sposdb przedstawiony
na ilustracji (V). We wnetrzu kabiny piaskarki nalezy umiescic siatke tak, aby przewdd zasysajacy znajdowat sie po zewnetrznej
stronie siatki (V1). Na zakonczenie przewodu zasysajgcego nalezy nasung¢ wolny koniec weza zasysajacego materiat Scierny do
pistoletu (VI). Zacisna¢ opaske mocujacg waz za pomocg wkretaka. Upewni¢ sie, ze waz zasysajacy jest prawidtowo zamoco-
wany i nie wysunie sig podczas pracy. Na kréciec znajdujacy sie wewnatrz kabiny piaskarki nalezy nasung¢ wolny koniec weza
zasilajgcego pistolet sprezonym powietrzem (zamocowanego do rekojesci pistoletu) (VII). Zacisng¢ opaske mocujgcg waz za
pomoca wkretaka. Upewnic sig, ze waz zasilajacy jest prawidiowo zamocowany i nie wysunie si¢ podczas pracy. Sruby opaski
zaciskowej nie dokreca¢ z nadmierna sitg, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia weza. Na rekawice natozy¢ opaske zaci-
skowa, a nastepnie krawedz mankietu rekawicy wywina¢ na opaske (VIII). Rekawice umiescic wewnatrz komory piaskarki tak, aby
opaska z wywinietym mankietem opasata kotnierz otworu w przedniej $cianie komory. Nastepnie za pomoca wkretaka zacisngé
opaske (IX). Upewnic sie, ze prawa rekawica zostata zamontowana w prawym otworze, a lewa w lewym. Opaski zacisna¢ z takg
sitg, aby rekawica nie wysuneta sie spod opaski, a jednoczesnie nie zostata przez nig przecigta.

Przytacze odciggu pytu

UWAGA! Do odciggu pytu nalezy uzy¢ wytacznie dedykowanej instalacji odciggu pytu lub odkurzacza przemystowego, wyposa-
zonego w filtr o wysokiej skutecznosci filtrowania, przeznaczony do odciagu pytu klasy M. Zabrania sie uzywania do odciagu pytu
odkurzaczy domowych oraz wszystkich innych urzadzen do tego nieprzeznaczonych.

Zdemontowac pokrywe przytacza odsysania pylu znajdujaca sie z lewej strony kabiny, nastepnie do przytacza podigczy¢ ze-
wnetrzng instalacje odciagu pytu. Otwdr wentylacyjny znajduje sie z tylu kabiny piaskarki. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
zdemontowa¢ pokrywe z otworu wentylacyjnego.

Materiat Scierny
Nalezy sie upewni¢, ze materiat $cierny jest przeznaczony do piaskarek pneumatycznych. Zalecany rozmiar ziaren $ciemniwa
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powinien sie zawiera¢ w przedziale 0,18 — 0,25 mm. Stezenie substancji szkodliwych w $cierniwie nie powinno przekracza¢ naste-
pujacych poziomdw: - antymon, otdw, kadm, cyna, arsen, beryl, chromiany, kobalt, nikiel, facznie 2% utamka masowego; - arsen,
beryl, chromiany, kobalt i nikiel facznie 0,2% utamka masowego; - beryl, chromiany, kobalt, kadm, oddzielnie 0,1% utamka maso-
wego; - zwigzki chemiczne metali powinny by¢ obliczane jako pierwiastki metalowe, a chromiany jako CrO,; - czysta krystaliczna
krzemionka (SiO,) 2% utamka masowego.

Materiat $cierny w trakcie uzywania ulega zuzyciu oraz zanieczyszczeniu. Materiat $cierny nalezy okresowo wymienia¢ na nowy.
Czas wymiany zalezy od intensywnosci pracy, nalezy obserwowac kolor $cierniwa oraz wydajno$¢ pracy. Jezeli kolor $cierniwa
zgromadzonego w komorze znaczaco odbiegat od nowego $cierniwa oznacza to znaczace zabrudzenie i w takim wypadku nalezy
wymieni¢ scierniwo na nowe. Podobnie, jezeli znaczgco spadnie wydajnosc pracy, nalezy zmieni¢ sciermniwo na nowe.

Scierniwo musi by¢ kompletnie suche, co zapewni jego sypko$¢ odpowiednig do poprawne;j pracy. Nie nalezy materiatu $ciernego
przechowywac w wilgotnych miejscach i nie nalezy wystawia¢ na gwattowne zmiany temperatur. Moze wtedy doj$¢ do kondensa-
cji pary wodnej z powietrza i zawilgocenia $cierniwa.

Uwaga! Przed uzupetnieniem i oproznieniem komory piaskarki z materiatu $ciernego nalezy sie upewnic, ze zostata ona odtg-
czona od zasilania powietrzem i zasilania elektrycznego. Przewod pneumatyczny i elektryczny muszg by¢ odtgczone od zrddet
zasilania.

Materiat $cierny wsypuije sie bezposrednio do komory piaskarki. Przed uzupetnieniem komory piaskarki $cieriwem nalezy upew-
ni¢ sie, ze otwor odptywowy jest prawidtowo zamkniety. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dozwolonej objetosci materiatu
Sciernego. Kratka nie powinna by¢ pokryta $cierniwem.

W przypadku wymiany $cierniwa nalezy pod otwor odptywowy podstawi¢ naczynie na zuzyte Scierniwo, a nastepnie przekreci¢
zawleczke blokady otworu odptywowego do momentu odblokowania, a nastepnie wyciagna¢ ja. Pozwoli¢ materiatowi $ciernemu
przesypac sie do naczynia. Oczysci¢ wnetrze komory z pozostatosci zuzytego $cierniwa.

Obstuga lampy

Piaskarka jest wyposazona w lampe, ktéra pozwala na do$wietlenie wnetrza komory w trakcie piaskowania. Lampa znajduje sie
wewnatrz komory piaskarki (X). Nalezy stosowac tylko lampe dostarczong wraz z produktem. Nie kierowac strumienia materiatu
$ciernego bezposrednio na lampe lub jej kabel. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia lampy lub kabla i by¢ przyczyng porazenia
elektrycznego. Do zasilania lampy uzywac tylko zasilacza dostarczonego wraz z urzadzeniem. Wtyczke zasilacza podiacza sig
do gniazda znajdujacego sie z tytu obudowy wigcznika lampy (X). Przed podtaczeniem zasilacza do sieci elektrycznej nalezy
sig upewnic, ze wigcznik lampy znajduje sie w pozycji wytaczony — O. Lampe uruchamia si¢ przestawiajac wigcznik w pozycje
wigczony - .

Piaskowanie

Uwaga! Przed uzyciem piaskarki nalezy sprawdzi¢ stan uszczelek. Na wyposazeniu urzadzenia znajduje si¢ samoprzylepna
taSma uszczelniajgca drzwi piaskarki, ktéra zapewnia szczelno$¢ komory. Jezeli uszczelka drzwi posiada znaczne $lady zuzycia
lub nie zapewnia szczelno$ci podczas pracy piaskarki nalezy wymieni¢ jg na nowa. W tym celu nalezy usunac starg tasme z drzwi
piaskarki i zastapic¢ jg nowa.

Powietrze zasilajace pistolet w komorze piaskarki powinno by¢ przefiltrowane i osuszone. Nie nalezy w ukladzie zasilajgcym
sprezonym powietrzem umieszczac olejarki. Instalacja zasilajgca piaskarke sprezonym powietrzem musi by¢ inna od instalacji
stuzacej do zasilania narzedzi pneumatycznych, np. kluczy. Nalezy sig upewni¢, ze uklad zasilajacy bedzie posiadat odpowiednig
wydajnos$¢ oraz zapewni odpowiednie cisnienie. Jezeli cisnienie powietrza w uktadzie zasilajgcym jest wyzsze niz maksymalna
warto$¢ cisnienia podana w tabeli z danymi technicznymi i na tabliczce znamionowej nalezy pistolet podigczy¢ przez zawér re-
dukceyjny i ci$nieniomierz, ktory pozwoli wyregulowac cisnienie. W trakcie piaskowania nie powinny wystepowac spadki ci$nienia,
poniewaz bedzie to skutkowato nieréwnomiernymi efektami pracy.

Piaskowany element nalezy potozy¢ na siatce wewnatrz komory piaskarki, zamkna¢ drzwi i zabezpieczy¢ je za pomocg zatrzasku
(X1). Podtaczy¢ piaskarke do zasilania elektrycznego i pneumatycznego, wigczy¢ lampe wewnatrz komory piaskarki. Wsunaé
dtonie w rekawice i chwyci¢ pistolet. Skierowaé¢ wylot dyszy pistoletu na przedmiot przeznaczony do piaskowania, nacisna¢ i przy-
trzymaé spust pistoletu. Zwolnienie nacisku na spust pistoletu powoduje zaprzestanie wydmuchiwania $cieriwa z dyszy pistoletu.
Nie nalezy trzymac piaskowanego przedmiotu w rece w trakcie piaskowania oraz nalezy unika¢ kierowania strumienia $cierniwa
bezposrednio na rekawice. Doprowadzi to szybszego zuzycia rekawic, co moze skutkowac przedarciem rekawicy w trakcie pracy
i by¢ przyczyng powaznego zranienia.

Pistolet prowadzi¢ okreznymi ruchami nad powierzchnig przeznaczong do piaskowania. Unika¢ kierowania strumienia $cierniwa
w jeden punkt. Obserwowac efekty pracy i dostosowac cisnienie oraz zastosowac odpowiednig dysze. Im wyzsze cinienie tym
wieksza intensywno$¢ strumienia $cierniwa, co skutkuje szybszym i gtebszym piaskowaniem. Mnigjsza $rednica dyszy pozwala
na bardziej skoncentrowany strumien $cierniwa co pozwala na fatwiejsze piaskowanie elementéw o niewielkich wymiarach. Dy-
sza o wigkszej Srednicy pozwala na szerszy strumien $cierniwa co pozwala na wydajniejsze piaskowanie duzych powierzchni.
Dysze wymienia sig przez odkrecenie pierscienia wokot dyszy, oczyszczenia mocowanie dyszy, wymiane dyszy i zamocowanie
jej ponownie za pomocg pierscienia. Nalezy stosowaé tylko dysze dotgczone do zestawu lub dysze z zestawu YATO YT-55844.
Jezeli dojdzie do zatkania dyszy w trakcie pracy nalezy zaprzestac¢ pracy, odigczy¢ urzadzenie od zasilania pneumatycznego i
elektrycznego, a nastepnie zdemontowac dysze i sprobowac jg wyczysci¢. Do czyszczenia stosowac szczotke z tworzywa sztucz-
nego i nie stosowac narzedzi ostrych lub metalowych. Jezeli wyczyszczenie dyszy nie powiedzie si¢ nalezy jg wymieni¢ na nowa.
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Uwaga! Przed jakakolwiek czynno$cig wymiany lub regulacji nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie zostato odtgczone od zasilania
pneumatycznego i elektrycznego.

Rekawice ulegajg zuzyciu w trakcie pracy i przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ich stan. Czy nie sg widoczne
oznaki zniszczenia, przetarcia materiatu, rozdarcia itp. W takim wypadku nalezy wymieni¢ rekawice na nowe. Rekawice do pia-
skarki sg dostepne osobno jako YATO YT-55847.

Transparentna cze$¢ pokrywy moze ulec zmatowieniu w trakcie pracy, aby zapobiec utracie widocznosci $rodkowa cze$¢ pokrywy
jest przestonieta transparentng folig ochronna. Folie ochronng nalezy wymienia¢ za kazdym razem gdy poprzednia ulegnie zma-
towieniu i uniemozliwi obserwacje pracy. Folie ochronne sg dostepne osobno jako YATO YT-55849.

KONSERWACJA, TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacii, transportu lub skfadowania nalezy sie upewnic, ze urzadzenie zostato odtgczone
od zasilania sprezonym powietrzem oraz energig elektryczna.

Przed rozpoczeciem konserwacji, nalezy pod otwér odptywowy podstawi¢ naczynie na zuzyte $ciermniwo, a nastepnie przekrecié
zawleczke blokady otworu odptywowego do momentu odblokowania, a nastepnie wyciagnac ja i zsypac cate $cierniwo. Komore
piaskarki czysci¢ za pomocg miekkiej szczotki, pedzla lub strumienia sprezonego powietrza o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa.
Jezeli Scierniwo pozostato w wezu zasysajacym nalezy w komorze piaskarki umiesci¢ niewielkie, metalowe naczynie. Zamkna¢
i zatrzasna¢ drzwi komory, skierowa¢ dysze pistoletu do wnetrza naczynia i przy minimalnym cisnieniu pracy oprézni¢ waz tak,
jak w trakcie pracy.

Obudowe urzadzenia, nalezy oczysci¢ za pomoca lekko wilgotnej szmatki, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

Urzadzenie transportowac i magazynowa¢ w potozeniu roboczym. Miejsce skiadowania powinno uniemozliwia¢ dostep osdb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci. Migjsce sktadowania powinno by¢ zacienione i dobrze wentylowane, aby nie dochodzito do
kondensaciji pary wodnej. Miejsce przechowywania powinno zapewnia¢ ochrone przed opadami atmosferycznymi. Niczego nie
kfas¢ na urzadzeniu.

Urzadzenie transportowa¢ w potozeniu roboczym, oproznione ze $cierniwa. W przypadku transportu na wieksze odlegtosci nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniem, za pomocg dodatkowego opakowania (karton, skrzynia).

Tres¢ instrukcji rekawic wg normy EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Producent: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Deve-
lopment Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Importer: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska. Opis wyrobu:
Rekawice ochronne chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi sg $rodkiem ochrony osobistej stuzacym do ochrony reki.
Rekawice zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposob aby w przewidywanych warunkach uzytkowania, dla jakich zostaty
przeznaczone, uzytkownik mogt swobodnie wykonywaé czynnosci zwigzane z wystepujacym zagrozeniem mechanicznym, ma-
jac zapewniona ochrong na okreslonym ponizej poziomie. Rekawice wykonane sg z PVC. U 0sdb uczulonych na ww. materiaty
moze wystapi¢ reakcja alergiczna. Zalecenia uzytkowania rekawic: Nie uzywaé rekawic o niewtasciwym rozmiarze, zbyt luznych
lub ciasnych. Nie wolno uzywa¢ rekawic uszkodzonych, brudnych i wilgotnych, poniewaz tracg one woéwczas swojg funkcje
ochronng. Przed kazdym rozpoczgciem stosowania rekawic sprawdzic czy nie wykazujg one $ladow zuzycia badz uszkodzen. Po
skoriczonej pracy rekawice oczy$ci¢ za pomocg szczotki lub szmatki. Nie praé i nie czysci¢ chemicznie. Produkt przechowywac
w chtodnym, suchym, ciemnym, dobrze wentylowanym i zamknigtym pomieszczeniu, zaréwno przed jak i po uzyciu. Warunki
przechowywania: temperatura +5 do +25 st. C, wilgotnos¢ < 60%. Zbyt duza wilgotno$¢ powietrza, temperatura lub intensywne
Swiatto moga niekorzystnie wptyna¢ na ich jakos¢. Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za jako$¢ produktu przechowywanego
niezgodnie z zaleceniami. Rekawice nalezy transportowa¢ w opakowaniach kartonowych lub z tworzywa sztucznego. Opako-
wanie powinno zapewnia¢ wentylacje. Nieuzywane rekawice zachowujg trwato$¢ do dwoch lat od daty zakupu. Rekawice nie
powinny by¢ noszone jedli istnieje ryzyko wciagniecia przez poruszajace sie czesci maszyn. Odporno$¢ na przebicia w stopniu
okreslonym ponizej, nie oznacza ochrony przed przebiciami ostro zakornczonymi przedmiotami, takimi jak igly do zastrzykdw.
Jednostka notyfikowana: Intertek ltalia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Wiochy. Objasnienie
oznaczen: SBC - oznaczenie producenta; YATO - oznaczenie importera; Gloves-2 - nr kat. producenta; YT-55847 - nr kat. impor-
tera; CE - znak zgodno$ci z wymaganiami dyrektyw nowego podejscia; EN 388 - numer normy europejskiej dotyczacej rekawic
chronigcych przed zagrozeniami mechanicznymi; ,symbol mfotka” - kategoria zagrozenia oznaczajgca zagrozenia mechaniczne;
,symbol i” - znak oznaczajacy, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace; 12 (600) - rozmiar rekawic; 3131X - pozio-
my skutecznosci wg badan zgodnie z norma EN 388:2016+A1:2018; odporno$¢ na $cieranie: poziom skutecznodci: 3 - rekawice
wytrzymujg 2000 cykli badania; odporno$¢ na przeciecie ostrzem: poziom skutecznosci: 1 - rekawice posiadajg wskaznik 1,2;
wytrzymato$¢ na rozdzieranie: poziom skutecznosci: 3 - rekawice wytrzymujg rozdzieranie z sitg 50 N; odporno$¢ na przekiu-
cie: poziom skutecznosci: 1 - rekawice wytrzymujg uderzenie stalowym trzpieniem z sitg 20 N: odpornos¢ na przecigcie wg EN
ISO 13997:1999 - X - test nie zostat przeprowadzony. Odporno$¢ na przebicia okreslona powyzej, nie oznacza ochrony przed
przebiciami ostro zakonczonymi przedmiotami, takimi jak igly do zastrzykéw. W celu zasiegniecia szczegtowych informacji na
temat znaczenia poziomdéw skuteczno$ci nalezy sie zapoznac z trescig normy europejskiej EN 388:2016+A1:2018. Deklaracja
zgodno$ci: dostepna w karcie produktu na stronie toya24.pl.
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PRODUCT OVERVIEW
Sandblast cabinet is a sandblasting unit. Sandblasting is the mechanical removal of rust and/or paint coatings from objects using
a jet of abrasive material (abrasive) ejected from the gun nozzle by means of a jet of compressed air. Since sandblasting takes
place inside the sealed chamber, dusting of the abrasive material is reduced to minimum. The correct, reliable, and safe operation
of the appliance depends on its proper use, therefore:
Read the entire manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual.

EQUIPMENT

The unit is delivered disassembled and must be assembled according to the instructions provided below before starting work.
The product is delivered with a blast gun, additional nozzles and a pair of protective gloves. Abrasive is not supplied with the tool.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Part No. YT-55841
Maximum pressure [MPa] 0.82
Operating pressure [MPa] 0.27-0.82
Air consumption [I/min] 424 -707
Outer dimensions [mm] 1380 x 940 x 580
Working area dimensions [mm] 370-540 x 840 x 560
Cabinet working capacity 0} 220
Maximum abrasive volume M 17
Weight (without abrasive) [ka] 43
Noise level
- sound pressure L, [dB(A)] <70
Vibration level a, [m/s?] <25
Lamp
Rated voltage [VDC] 12
Rated power W] 12
Lamp power supply
Supply voltage [VAC] 100 - 240
Rated frequency [Hz] 50/60
Output voltage [VDC] 12
Output current [A] 1

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! Close and secure the door before starting work. Unsecured doors can cause serious injuries.

Warning! Disconnect the machine from the air and power supply before opening the lid and before performing any maintenance
works.

The abrasive and compressed air jets are potentially hazardous. Never point the tool outlet towards people - abrasives or com-
pressed air can cause body trauma or other injuries. Injection of lubricant can cause necrosis or even loss of limb. In case of
injection, seek medical attention immediately.

Due to multiple hazards, read and understand the safety instructions before starting the installation, works, repair, maintenance,
and changing the accessories or when working in the vicinity of a pneumatic tool. Failure to do all of the above could result in
severe personal injury. Pneumatic tools may only be installed, adjusted, and assembled by qualified and trained personnel. Do
not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce efficiency and safety, and increase the risk for the tool operator. Do not
throw away the safety instructions. They should be handed over to the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged.
Operators and service personnel are required to receive appropriate training in the use and repair of the equipment.

It is forbidden to use any other gases instead of compressed air. The use of other gases may lead to serious injury, cause fire or
explosion. When connecting the tool to the compressed air system, consider the space required for the hose to avoid damaging
the hose or connectors.

Effective ventilation should be provided at the workplace. Lack of effective ventilation may result in health hazards, cause fire or
explosion. The tool is not intended for use in explosive atmospheres. Use the tool away from heat sources and fire as this may
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damage the tool or impair its operation.

Observe the general safety principles when working with spraying materials. Wear suitable personal protective equipment such
as goggles, masks and gloves.

There is a risk of absorption of spraying agent or preservative particles during work or when performing maintenance activities,
caused by: - insufficient natural or forced ventilation, - improper atomisation pressure, - insufficient optimisation of spray param-
eters to reduce contamination, - improper distance between tool nozzle and application area of spray agent, the distance should
be determined depending on the agent used, - absorption of solvent vapours or other hazardous substances, - improper use e.g.
use of improper spray agent.

Never leave the assembled pneumatic system unattended by a person authorised to operate it. Keep children away from the
assembled pneumatic system. High-pressure compressed air supply may cause the tool to recoil in the direction opposite to that
of the spraying agent ejection. Special care should be taken as jet forces can, under certain conditions, cause multiple injuries.
It is recommended to try the tool out before beginning work. It is recommended that persons working with the tool are properly
trained. This will significantly increase work safety.

Observe the instructions of the abrasive material manufacturer and use them in accordance with the presented principles for
personal, fire and environmental protection. Failure to follow the instructions of the abrasive material manufacturer can lead to
serious injury. In order to determine compatibility with the abrasive materials used, a list of materials used for the construction of
the tool will be available on request.

When working with the use of compressed air, energy is stored in the entire system. Care must be taken when working and during
breaks in order to avoid the risk connected with the stored compressed air energy. Due to the possibility of electrostatic charge
build-up, measurements should be taken to ensure whether the tool needs to be grounded, or whether a surface dissipating elec-
trostatic charges and/or compressed air system is necessary. It is required that the measurement and installation of such system
is carried out by personnel with appropriate qualifications.

Never point the spray jet at a source of heat or fire, as this may cause fire.

Repairs of the tool can only be performed by qualified personnel using original spare parts.

PRODUCT OPERATION

Device assembly

Secure the legs to the underside of the sandblasting cabinet using M6 x 12 mm bolts, washers and M6 nuts. Position the cabinet
on the assembled legs. Secure the sandblaster tray (1ll) to the underside of the cabinet using M6 x 20 mm bolts, washers and M6
nuts. The shelf (V) should then be attached to the legs of the sandblaster using M6 x 12 mm bolts, washers and M6 nuts. Inside
the tray, using M6 x 12 mm bolts, washers and M6 nuts, fix the intake pipe as shown in the illustration (V). Inside the sandblasting
cabinet, place the screen so that the suction line is on the outside of the screen (V). Put the free end of the abrasive suction hose
onto the end of the suction line to the gun (VI). Tighten the hose clamp with a screwdriver. Ensure that the suction hose is properly
secured and does not slip out during operation. Slide the free end of the hose supplying the compressed air to the gun (attached
to the gun handle) onto the spigot inside the sandblasting cabinet (VII). Tighten the hose clamp with a screwdriver. Ensure that
the supply hose is properly secured and does not slip out during operation. Do not overtighten the clamp screw as this may dam-
age the hose. Put the clamp on the glove and then roll back the glove cuff edge onto the clamp (VIIl). Place the glove inside the
sandblasting machine chamber so that the clamp with the rolled back cuff wraps around the opening flange in the front panel of
the chamber. Then use a screwdriver to tighten the clamp (IX). Make sure that the right glove is in the right-hand opening and the
left-hand glove is in the left-hand opening. Tighten the clamps so that the glove does not slip out from the clamp and is not cut by it.

Dust extraction connector

CAUTION! For dust extraction, use only a dedicated dust extraction system or an industrial hoover fitted with a high filtration
efficiency filter designed for class M dust extraction. It is forbidden to use domestic hoovers or any other equipment not designed
for dust extraction.

Remove the dust extraction connector cover located on the left side of the cabin, then connect an external dust extraction system
to the connector. The ventiis located at the rear of the sandblasting cabinet. Remove the cover from the vent before starting work.

Abrasive

Make sure that the abrasive is suitable for pneumatic sandblasting machines. The recommended abrasive grain size should be
between 0.18 and 0.25 mm. The concentration of harmful substances in the abrasive should not exceed the following levels: - anti-
mony, lead, cadmium, tin, arsenic, beryllium, chromates, cobalt, nickel - total 2% of mass fraction; - arsenic, beryllium, chromates,
cobalt and nickel - total 0.2% of mass fraction; - beryllium, chromates, cobalt, cadmium - separately 0.1% of mass fraction; - metal
chemicals should be calculated as metal elements and chromates as CrO,; - pure crystalline silica (SiO,) - 2% of mass fraction.
The abrasive material gets worn out and contaminated during use. Replace the abrasive periodically. Replacement time depends
on the work intensity; observe the abrasive colour and the work efficiency. If the colour of the abrasive accumulated in the chamber
differs significantly from the colour of the new abrasive, it means significant dirt and in this case the abrasive must be replaced.
Similarly, if the efficiency is significantly reduced, the abrasive should be replaced.

The abrasive must be completely dry to ensure that it is free flowing; the flow must be adequate to ensure correct work. Do not
store abrasives in humid rooms and do not expose them to sudden changes in temperature. This can lead to condensation of
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water vapour from the air and moisture in the abrasive.

Caution! Before filling and emptying the sandblasting cabinet chamber of the abrasive material, make sure that it has been dis-
connected from the air and power supply. The pneumatic and electric lines must be disconnected from the power supply sources.
The abrasive is poured directly into the sandblasting cabinet chamber. Before refilling the sandblasting cabinet chamber with
abrasive, ensure that the drain hole is properly closed. Do not exceed the maximum permissible abrasive volume. The screen
should not be covered with abrasive.

When replacing the abrasive, place a container for the used abrasive under the drain hole, then turn the drain hole locking pin
until it unlocks and then pull it out. Allow the abrasive to pour into the container. Clean the inside of the chamber of any spent
abrasive residue.

Lamp operation

The sandblaster is equipped with a lamp to illuminate the inside of the chamber during sandblasting. The lamp is located inside
the sandblasting cabinet chamber (X). Use only the lamp supplied with the product. Do not point the abrasive jet directly at the
lamp or its cable. This can lead to damage to the lamp or cable, or result in an electric shock. Use only the power adapter supplied
with the tool to power the lamp. The power supply plug is connected to the socket on the back of the lamp switch casing (X). Make
sure the on/off switch of the lamp is in the off position - O before connecting the tool to the power supply. Switch the lamp on by
moving the switch to the on position - I.

Sandblasting

Caution! Before using the sandblaster, check the condition of the seals. A self-adhesive sandblaster door sealing tape is included
to keep the chamber airtight. If the door seal has significant signs of wear or does not provide a seal when the sandblaster is oper-
ating, it should be replaced with a new one. To do this, remove the old tape from the sandblaster door and replace it with new tape.

The air supplying the gun in the sandblasting cabinet chamber should be filtered and dried. Do not place an oiler in the com-
pressed air supply system. The compressed air supply system for the sandblasting cabinet must be different from that for supply-
ing pneumatic tools, e.g. wrenches. Make sure that the supply system is of proper performance and that it will provide appropriate
pressure. If the air pressure in the supply system is higher than the maximum value in the technical data table and on the name-
plate, connect the gun using the pressure reducing valve and pressure gauge that will allow to regulate the pressure. No pressure
drop should occur during sandblasting, as this will result in uneven work results.

The sandblasted object should be placed on the screen inside the sandblasting cabinet chamber; the doors should be closed
and secured with the latch (XI). Connect the sandblasting cabinet to power and pneumatic supply and turn on the lamp inside the
chamber. Slide your hands into the gloves and grasp the gun. Point the gun nozzle outlet at the object to be sandblasted, press
and hold the gun trigger. The gun trigger release will stop the blow out of the abrasive from the gun nozzle.

Do not hold the sandblasted object in hand when sandblasting. Avoid pointing the abrasive jet directly at the gloves. This will lead
to faster wear and tear of the gloves, which may result in glove perforation during operation and cause serious injury.

Use the gun in circular movements over a sandblasted surface. Avoid pointing the abrasive stream at one point. Observe the
work results and adjust the pressure. Use the appropriate nozzle. The higher the pressure, the higher the intensity of the abrasive
jet, which results in faster and deeper sandblasting. Smaller nozzle diameter allows for more concentrated abrasive jet which
results in easier sandblasting of small objects. Larger nozzle diameter allows for wider abrasive jet which results in more effective
sandblasting of larger surfaces.

Replace the nozzle by unscrewing the ring around the nozzle, cleaning the nozzle mount, nozzle replacement and mounting it
using the ring. Use only the supplied nozzles or the nozzles from the YATO YT-55844 set. If the nozzle becomes clogged during
operation, stop working, disconnect the machine from the pneumatic and power supply, then remove the nozzle and try to clean it.
Use a plastic brush for cleaning. Do not use sharp or metal tools. If the cleaning of the nozzle fails, replace it.

Caution! Make sure that the unit has been disconnected from the pneumatic and power supply before any replacement or ad-
justment works.

Gloves wear out during operation and should be inspected for signs of wear before each use - whether there are no visible signs of
damage, abrasion, tears etc. If any, replace the gloves. Sandblasting machine gloves are available separately as YATO YT-55847.
The transparent part of the lid may fade during operation. To prevent loss of visibility, the middle part of the lid is covered with
a transparent protective film. Replace the protective film each time the previous one becomes dull and does not allow for work
observation. Protective films are available separately as YATO YT-55849.

MAINTENANCE, TRANSPORT AND STORAGE

Warning! Make sure that the unit has been disconnected from the compressed air and power supply before performing any
maintenance works, transport or storage.

Before starting maintenance, place a container for used abrasive under the drain hole, then turn the drain hole locking pin until
it unlocks, then pull it out and dump all the abrasive. Clean the sandblasting cabinet chamber using a soft hand broom, a brush
or jet of compressed air with pressure not higher than 0.3 MPa. If the abrasive remains in the suction hose, place a small metal
container in the sandblasting cabinet chamber. Close and snap the chamber doors, point the gun nozzle at the container internal
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part and with the minimum working pressure empty the hose as during work.

Clean the machine housing with a damp cloth and then wipe dry.

Transport and store the unit in its working position. The place of storage should protect the machine from access by unauthorised
persons, especially children. The place of storage should be shaded and well-ventilated to prevent water vapour condensation.
The place of storage should provide protection against precipitation. Do not place anything on the machine.

Transport the unit in the working position, emptied of abrasive. In the case of longer transport distances, the machine must be
protected against damage by means of an additional packaging (cardboard box, box).

Content of the gloves manual according to EN 1SO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018 standard

Manufacturer: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic De-
velopment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importer: TOYA S.A., ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland. Product
description: Protective gloves protecting against mechanical hazards are a personal protection equipment to protect hands. The
gloves are designed and manufactured so that the user can freely perform the activities associated with the mechanical hazards
involved, having protection at the level specified below, under the conditions of use for which the gloves are intended. The gloves
are made of PVC. Persons allergic to these materials may develop an allergic reaction. Recommendations for the use of
gloves: Do not use the gloves of improper size, too loose or tight. Do not use damaged, dirty or damp gloves, as they will lose
their protective function. Check the gloves for signs of wear and tear or damage before each use. After work, clean the gloves with
a brush or cloth. Do not wash or dry-clean. Store the product in a cool, dry, shaded, well-ventilated and closed room, both before
and after use. Storage conditions: temperature +5 to 25°C, humidity <60%. Excessive humidity, too high temperature or intense
light can adversely affect the gloves quality. The supplier shall not be held liable for the quality of any product not stored in accord-
ance with the recommendations. The gloves should be transported in a cardboard box or plastic packaging. The packaging should
provide ventilation. Gloves last for up to two years from the date of purchase when not in use. Gloves should not be worn if there
is a risk of being pulled in by moving machine parts. Puncture resistance to the extent specified below does not mean protection
against punctures by sharp pointed objects such as needles for injections. Notified body: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli,
2/A-20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italy. Explanation of designations: SBC - manufacturer’s mark; YATO - importer’'s mark;
Gloves-2 - manufacturer category number; YT-55847 - importer’s category number; CE - the marking of conformity with the New
Approach Directives; EN 388 - number of the European standard for protective gloves protecting against mechanical hazards;
*hammer symbol” - hazard category indicating mechanical hazards; “i symbol” - the sign indicating that supplementary information
should be read; 12 (600) - size of the gloves; 3131X - performance levels according to tests according to EN 388:2016+A1:2018;
abrasion resistance: effectiveness level: 3 - gloves withstand 2000 test cycles; blade cut resistance: performance level: 1 - gloves
have an index of 1.2; tear resistance: effectiveness level: 3 - gloves withstand tear with a force of 50 N; puncture resistance:
effectiveness level: 1 - gloves withstand a 20 N steel pin impact: cut resistance according to EN I1SO 13997:1999 - X - test not
performed. Puncture resistance specified above does not mean protection against punctures by sharp pointed objects such as
needles for injections. For details on the meaning of the performance levels, please refer to the EN 388:2016+A1:2018 European
Standard. Declaration of Conformity: available in the product sheet at toya24.pl.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Sandstrahlkabine ist eine Maschine zum Sandstrahlen. Sandstrahlen ist mechanisches Entfernen von Rost- und/oder Farb-
schichten von Werkstlicken mit einem Strahl eines abrasiven Materials (Schleifmittel), das aus der Pistolendiise durch einen
Druckluftstrahl ausgeworfen wird. Da das Schieifen innerhalb der abgedichteten Kammer stattfindet, wird die Staubentwicklung
des Schleifmittels auf ein Minimum reduziert. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem
ordnungsgemafen Gebrauch ab, deshalb:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

ZUBEHOR
Das Gerat wird zerlegt geliefert und muss vor Beginn der Arbeiten gemaR den folgenden Anweisungen montiert werden. Das

Produkt wird mit einer Sandstrahlpistole, zuséatzlichen Diisen und einem Paar Schutzhandschuhen geliefert. Das Schleifmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN

Parameter MaBeinheit Wert
Artikel-Nr. YT-55841

ler Druck [MPa] 0,82
Betriebsdruck [MPa] 0,27-0,82
Luftverbrauch [I/min] 424 -707
Aufenabmessungen [mm] 1380 x 940 x 580
Abmessungen des Arbeitsraumes [mm] 370-540 x 840 x 560
Betriebsvolumen der Sandstrahlkabine M 220

les Volumen des Schleifmittel M 17
Gewicht (ohne Schleifmittel) [kq] 43
Lérmpegel
- Schalldruck L, [dB(A)] <70
Schwingungsemission a, [m/s?] <25
Lampe
Nennspannung [Vd.c] 12
Nennleistung W] 12
Lampe-Netzteil
Versorgungsspannung [VAC] 100 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50/60
Ausgangsspannung [Vd.c)] 12
Ausgangsstrom [A] 1

SICHERHEITSHINWEISE

Warnung! SchlieRen und sichern Sie die Tiir vor Beginn der Arbeiten. Die gedffnete Tir kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Warnung! Trennen Sie die Maschine von der Luft- und Stromversorgung, bevor Sie den Deckel 6ffnen und warten.

Die Schleifmittel- und Druckluftstrdme sind gefahrlich. Richten Sie den Gerateauslass niemals auf Personen - Schieifmittel oder
Druckluft kdnnen Korperverletzungen oder andere Schaden verursachen. Die Injektion von Schmiermittel kann zu Nekrose oder
sogar zum Verlust von Gliedmalen fiihren. Im Falle einer Injektion sollten Sie sofort einen Arzt aufsuchen.

Vor Installation, Betrieb, Reparatur, Wartung, Zubeh6rwechsel sowie bei den Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeuges
sind die Sicherheitshinweise griindlich zu lesen und zu begreifen, weil damit viele Gefahren verbunden sind. Andernfalls kann es
zu schweren Verletzungen kommen. Die Druckluftwerkzeuge durfen nur vom entsprechend qualifizierten und unterwiesenen Per-
sonal installiert, eingestellt und zusammengebaut werden. Das Druckluftwerkzeug darf nicht verandert werden. Veranderungen
kénnen die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen sowie die Gefahren fiir den Bediener erhdhen. Sicherheitshinweise sicher
aufbewahren und dem Bediener zur Verfiigung stellen. Beschadigtes Druckluftwerkzeug nicht gebrauchen.

Es ist erforderlich, dass Bediener und Wartungspersonal eine angemessene Schulung fiir die Verwendung und Reparatur des
Geréts erhalten.

Es ist verboten, anstelle von Druckluft andere Gase zu verwenden. Die Verwendung anderer Gase kann zu schweren Verlet-
zungen, Brénden oder Explosionen fiihren. Beim Anschluss des Werkzeugs an die Druckluftquelle muss der Platzbedarf fir den
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Schlauch berlicksichtigt werden, um Schaden am Schlauch oder an den Armaturen zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz sollte fiir eine effektive Beliftung gesorgt werden. Mangelnde effektive Beliiftung kann zu Gesundheits-, Brand-
oder Explosionsgefahren fiihren. Das Gerét ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt. Halten Sie das
Gerat von Warmequellen und Feuer fern, da dies zur Beschadigung oder Betriebsbeeintrachtigung fiihren kann.

Beachten Sie die allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen beim Umgang mit Spritzmaterialien und tragen Sie geeignete personliche
Schutzausrlistung wie Schutzbrille, Maske und Handschuhe.

Wahrend der Arbeit oder Wartung besteht die Gefahr der Aufnahme von Partikeln von Spritz- oder Konservierungsmaterial durch:
- unzureichende nattirliche oder forcierte Belliftung, - unzureichenden Zerstdubungsdruck, - unzureichende Optimierung der
Spriihparameter zur Reduzierung der Verschmutzung, - unzureichenden Abstand zwischen der Werkzeugdise und dem Auf-
tragsort des Sprihmittels, der Abstand ist je nach Art des verwendeten Sprilhmittels zu wéhlen, - Absorption von L8sungsmittel-
dampfen oder anderen Gefahrstoffen, - unzureichende Verwendung, z.B. Verwendung eines ungeeigneten Spriihmittels.

Lassen Sie das montierte Druckluftsystem niemals ohne Aufsicht eines berechtigten Bedieners. Halten Sie Kinder von dem
montierten Druckluftsystem fern. Die Hochdruckluftversorgung kann zum RiickstoR des Werkzeugs entgegen der Richtung des
MaterialausstoRes fiihren. Besondere Vorsicht ist geboten, da RiickstoRkrafte unter bestimmten Bedingungen Mehrfachverlet-
zungen verursachen kénnen. Es wird empfohlen, das Werkzeug vor Arbeitsbeginn zu testen. Es wird empfohlen, dass die mit dem
Werkzeug arbeitenden Personen entsprechend geschult sind. Dadurch wird die Arbeitssicherheit deutlich erhoht.

Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers der Schleifmaterialien und verwenden Sie diese gemaR den angegebenen Regeln
fir den Personen-, Brand- und Umweltschutz. Die Nichtbeachtung der Anweisungen des Herstellers der Schleifmaterialien kann
zu schweren Verletzungen fiihren. Um die Kompatibilitét mit den verwendeten Schieifmaterialien zu ermitteln, wird eine Liste der
fiir die Konstruktion des Werkzeugs verwendeten Materialien auf Anfrage zur Verfigung gestellt.

Beim Arbeiten mit Druckluft wird Energie im gesamten System gespeichert. Bei Arbeiten und Pausen ist Vorsicht geboten, um
Gefahren, die von gespeicherter Druckluftenergie ausgehen, zu vermeiden. Aufgrund der Méglichkeit der elektrostatischen Auf-
ladung sollten Messungen durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass das Werkzeug nicht geerdet werden muss, die Ver-
wendung einer Unterlage zur Zerstreuung elektrostatischer Ladungen und/oder der Druckluftanlage nicht erforderlich ist. Es ist
erforderlich, dass die Messung und Installation dieser Anlage von Personal mit entsprechender Qualifikation durchgefihrt wird.
Richten Sie den Spriihstrahl niemals auf eine Warme- oder Feuerquelle, da dies zu einem Brand fiihren kann.

Reparaturen sollten vom qualifizierten Personal unter Einsatz von Original-Ersatzteilen durchgefiihrt werden.

BEDIENUNG DES PRODUKTS

Montage des Geréts

Befestigen Sie die Fiile mit Schrauben M6 x 12 mm, Unterlegscheiben und Muttern M6 an der Unterseite der Sandstrahlkabine.
Stellen Sie die Kabine auf die montierten FiRe. Befestigen Sie den Sandstrahlbehalter (II1) mit Schrauben M6 x 20 mm, Unter-
legscheiben und Muttern M6 an der Unterseite der Sandstrahlkabine. Die Ablage (IV) wird dann mit Schrauben M6 x 12 mm,
Unterlegscheiben und Muttern M6 an den FiiRen der Sandstrahlkabine befestigt. Befestigen Sie die Ansaugleitung im Inneren
des Behélters mit Schrauben M6 x 12 mm, Unterlegscheiben und Muttern M6 wie in der Abbildung (V) dargestellt. Platzieren Sie
das Gitter in der Sandstrahlkabine so, dass sich die Ansaugleitung an der AuBenseite des Gitters befindet (VI). Schieben Sie
das freie Ende der Strahimittel-Ansaugleitung auf das Ende des Saugschlauchs zur Pistole (V). Ziehen Sie die Klemmschelle
mit einem Schraubendreher fest. Achten Sie darauf, dass der Saugschlauch richtig befestigt ist und wéahrend des Betriebs nicht
herausrutscht. Schieben Sie das freie Ende des Zufuhrschlauchs der Druckluftpistole (der am Pistolengriff befestigt ist) auf den
Anschlussstutzen in der Sandstrahlkabine (VI1). Ziehen Sie die Klemmschelle mit einem Schraubendreher fest. Achten Sie darauf,
dass der Zufuhrschlauch der Druckluftpistole richtig befestigt ist und wahrend des Betriebs nicht herausrutscht. Ziehen Sie die
Klemmsschelle nicht zu fest an, da dies den Schlauch beschadigen kann. Die Klemmschelle auf den Handschuh aufsetzen und
den Rand der Handschuhmanschette auf die Klemmschelle (VIII) umschlagen. Bringen Sie den Handschuh in die Sandstrahl-
kammer so, dass die Klemmschelle mit der umgeschlagenen Manschette um den Offnungskragen in der Viorderwand der Kammer
liegt. Ziehen Sie dann die Klemmschelle (IX) mit einem Schraubendreher fest. Achten Sie darauf, dass sich der rechte Handschuh
im rechten Loch und der linke Handschuh im linken Loch befindet. Ziehen Sie die Klemmschellen so fest, dass der Handschuh
nicht unter der Klemmschelle herausrutscht und gleichzeitig nicht durchgeschnitten wird.

Anschlussstutzen fiir Staubabsaugung

ACHTUNG! Verwenden Sie fiir die Staubabsaugung nur ein spezielles Staubabsaugsystem oder einen Industriestaubsauger,
der mit einem Filter mit hohem Abscheidegrad ausgestattet ist, der firr die Staubabsaugung der Klasse M ausgelegt ist. Die
Verwendung von Haushaltsstaubsaugern oder anderen Geréten, die nicht fir die Staubabsaugung ausgelegt sind, ist verboten.
Entfernen Sie die Abdeckung des Anschlussstutzens fiir Staubabsaugung auf der linken Seite der Kabine und schlieBen Sie ein
externes Staubsaugersystem an den Anschluss an. Die Liftungséffnung befindet sich auf der Riickseite der Sandstrahlkabine.
Entfernen Sie vor Beginn der Arbeiten die Abdeckung der Entliiftungséffnung.

Schleifmittel

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel fir pneumatische Sandstrahimaschinen geeignet ist. Die empfohlene Schleifmittel-Korn-
gréRe sollte zwischen 0,18 und 0,25 mm liegen. Die Schadstoffkonzentration im Schieifmittel sollte die folgenden Werte nicht
Uberschreiten: - Antimon, Blei, Kadmium, Zinn, Arsen, Beryllium, Chromate, Kobalt, Nickel, zusammen 2% Massenanteil; - Arsen,
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Beryllium, Chromate, Kobalt und Nickel zusammen 0,2% Massenanteil; - Beryllium, Chromate, Kobalt, Kadmium, getrennt 0,1%
Massenanteil, - Metallverbindungen sollten als Metallelemente und Chromate als CrO, berechnet werden; - reines kristallines
Siliziumdioxid (SiO,) 2% Massenanteil.

Das Schleifmaterial wird wahrend des Gebrauchs abgenutzt und verunreinigt. Ersetzen Sie das Schleifmittel regelmaRig durch ein
neues. Die Austauschzeit hangt von der Intensitat der Arbeit ab, beobachten Sie die Farbe des Schleifmittels und die Effizienz der
Arbeit. Wenn die Farbe des in der Kammer gelagerten Schleifmittels deutlich von der Farbe des neuen Schleifmittels abweicht,
bedeutet dies erhebliche Verschmutzung und in diesem Fall muss das Schleifmittel durch ein neues ersetzt werden. Ebenso,
wenn die Arbeitseffektivitat deutlich reduziert wird, sollte das Schleifmittel durch ein neues ersetzt werden.

Das Schleifmittel muss vollstandig trocken sein, was seine FlieRfahigkeit fir den korrekten Betrieb garantiert. Lagern Sie Schleif-
mittel nicht an feuchten Orten und setzen Sie es keinen plotzlichen Temperaturschwankungen aus. Dies kann zur Kondensation
von Wasserdampf aus der Luft und Feuchtigkeit im Schleifmittel fihren.

Achtung! Vor dem Wiederbefiillen und Entleeren der Sandstrahlkammer vom Schieifmittel ist sicherzustellen, dass diese von der
Luft- und Stromversorgung getrennt ist. Die pneumatischen und elektrischen Leitungen miissen von Stromquellen getrennt sein.
Das Schleifmittel wird direkt in die Sandstrahlkammer gegossen. Bevor Sie die Sandstrahlkammer wieder mit Strahimittel be-
filllen, stellen Sie sicher, dass die Ablasséffnung ordnungsgemaf verschlossen ist. Das maximal zuldssige Schleifvolumen darf
nicht tiberschritten werden. Das Gitter sollte nicht mit Schleifmittel bedeckt sein.

Beim Auswechseln des Schleifmittels sollte ein Behalter fir das verbrauchte Schieifmittel unter die Ablasséffnung gestellt und
der Verriegelungsstift der Ablasséffnung gedreht werden, bis er entriegelt ist, und dann herausgezogen werden. Lassen Sie das
Schleifmittel in den Behalter gieBen. Reinigen Sie das Innere der Kammer von allen verbrauchten Schieifmittelresten.

Bedienung der Lampe

Die Sandstrahimaschine ist mit einer Lampe ausgestattet, um das Innere der Kammer wéhrend des Sandstrahlens zu beleuchten.
Die Lampe befindet sich im Inneren der Sandstrahlkammer (X). Verwenden Sie nur die mit dem Gerat mitgelieferte Lampe. Rich-
ten Sie den Schleifmittelstrahl nicht direkt auf die Lampe oder ihr Kabel. Dies kann zu Schaden an der Lampe oder dem Kabel
und zu Stromschlagen fiihren. Verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzteil fiir die Stromversorgung der Lampe. Der Netzstecker
wird an die Buchse auf der Riickseite des Lampenschaltergehduses (X) angeschlossen. Vergewissern Sie sich, dass sich der
Einschalter in der Aus-Position - O - befindet, bevor Sie das Gerét an die Stromversorgung anschlieen. Um die Lampe einzu-
schalten, ist der Einschalter in die Ein-Position - | - zu stellen.

Sandstrahlen

Achtung! Vor dem Einsatz der Sandstrahimaschine ist der Zustand der Dichtungen zu iberprifen. Ein selbstklebendes Dich-
tungsband fiir die Ttir der Sandstrahimaschine ist im Lieferumfang enthalten, um die Kammer luftdicht zu verschlieBen. Wenn die
Turdichtung erhebliche Verschleiferscheinungen aufweist oder nicht mehr abdichtet, wenn die Sandstrahimaschine in Betrieb
ist, sollte sie durch eine neue ersetzt werden. Entfernen Sie dazu das alte Klebeband von der Tir der Sandstrahimaschine und
ersetzen Sie es durch neues Klebeband.

Die Luft, mit der die Pistole in der Sandstrahlkammer versorgt wird, sollte gefiltert und getrocknet werden. Gliedern Sie keinen
Olerin die Druckluftversorgung ein. Die Druckluftversorgung der Sandstrahimaschine muss von der Anlage fiir die Versorgung der
pneumatischen Werkzeuge, z.B. Schiiissel, getrennt sein. Stellen Sie sicher, dass das Versorgungssystem genug leistungsfahig
wird sowie einen korrekten Druck sichert. Ist der Luftdruck im Versorgungssystem héher als der in der Tabelle der technischen
Daten und auf dem Typenschild angegebene Maximaldruck, muss die Pistole iber ein Druckbegrenzungsventil und ein Mano-
meter angeschlossen werden, um den Druck zu regulieren. Beim Sandstrahlen diirfen keine Druckabfélle auftreten, da dies zu
ungleichméaRigen Arbeitsergebnissen fihrt.

Legen Sie das sandgestrahlte Bauteil auf das Gitter in der Sandstrahlkammer, schlieBen Sie die Tir und sichern Sie sie mit dem
Riegel (XI). Schliefen Sie die Sandstrahimaschine an die elektrische und pneumatische Versorgung an, schalten Sie die Lampe
im Inneren der Sandstrahlkammer ein. Schieben Sie Ihre Hande in die Handschuhe und greifen Sie die Pistole. Richten Sie den
Diisenauslass der Pistole auf das zu sandstrahlende Werkstlick, driicken und halten Sie den Abzug der Pistole. Das L6sen des
Drucks auf den Pistolenabzug stoppt das Ausblasen des Schleifmittels aus der Pistolendiise.

Halten Sie das sandgestrahlte Werkstlick wéahrend des Sandstrahlens nicht in der Hand und vermeiden Sie es, den Strahl direkt
auf die Handschuhe zu richten. Dies fiihrt zu einem schnelleren Verschlei der Handschuhe, der wahrend des Betriebs zum Zer-
reien des Handschuhs und zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Fiihren Sie die Pistole in kreisformigen Bewegungen Uber eine zu sandstrahlende Flache. Vermeiden Sie es, den Strahl auf
einen Punkt zu richten. Beobachten Sie die Resultate der Arbeit, stellen Sie den Druck ein sowie verwenden Sie eine geeignete
Diise. Je hoher der Druck, desto hoher die Intensitat des Schleifmittelstrahles ist, was zu einer schnelleren und tieferen Sand-
strahlung fiihrt. Der kleinere Durchmesser der Diise erméglicht einen mehr konzentrierten Schleifmittelstrahl, was das Schleifen
von Kleinteilen erleichtert. Die Diise mit gréRerem Durchmesser erméglicht einen breiteren Schieifmittelstrahl fiir ein effizienteres
Sandstrahlen groBRer Flachen.

Um die Dlise zu ersetzen, ist der Ring um die Dlse herum abzuschrauben, die Befestigung der Diise zu reinigen, die Diise auszu-
tauschen und mit dem Ring wieder zu befestigen. Verwenden Sie nur die mitgelieferten Diisen oder die Diisen im YATO YT-55844
Set. Wenn die Diise wahrend des Betriebs verstopft ist, stellen Sie die Arbeit ein, trennen Sie das Gerat von der pneumatischen
und elektrischen Versorgung, entfernen Sie dann die Diise und versuchen Sie, sie zu reinigen. Verwenden Sie eine Kunststoff-
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biirste und keine scharfen oder metallischen Werkzeuge zur Reinigung. Wenn die Reinigung der Diise fehlschlagt, ersetzen Sie
sie durch eine neue.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass das Geréat vor allen Austausch- oder Einstellarbeiten von der pneumatischen und elektrischen
Energieversorgung getrennt ist.

Handschuhe verschleiffen wahrend des Betriebs und ihr Zustand sollte vor jedem Gebrauch iberprift werden. Gibt es sichtbare
Anzeichen von Beschadigungen, Materialabrieb, Rissen usw.? In diesem Fall sind die Handschuhe durch neue zu ersetzen.
Sandstrahlhandschuhe sind separat als YATO YT-55847 erhaltlich.

Der transparente Teil des Deckels kann wahrend des Betriebs triibe werden, um Sichtverluste zu vermeiden, ist der mittlere Teil
des Deckels mit einer transparenten Schutzfolie abgedeckt. Ersetzen Sie die Schutzfolie jedes Mal, wenn die vorherige matt wird
und keine Beobachtung der Arbeit zuldsst. Schutzfolien sind separat als YATO YT-55849 erhéltlich.

WARTUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

Warnung! Vor Wartung, Transport und Lagerung ist sicherzustellen, dass das Gerat von der Druckluft- und Stromversorgung
getrennt ist.

Bevor Sie mit der Wartung beginnen, stellen Sie einen Behélter fiir das verbrauchte Strahimittel unter die Ablasso6ffnung, drehen
Sie dann den Verriegelungsstift der Ablassoffnung, bis er entriegelt, ziehen Sie ihn heraus und saugen Sie das gesamte Strahlmit-
tel ab. Die Sandstrahlkammer ist mit einem weichen Pinsel, einer weichen Biirste oder mit einem Druckluftstrom mit einem Druck
von nicht mehr als 0,3 MPa reinigen. Wenn das Schleifmittel im Saugschlauch verbleibt, stellen Sie ein kleines Metallgefaft in der
Sandstrahlkammer auf. SchlieBen und verriegeln Sie die Kammertir, richten Sie die Pistolendise in den Behalter und entleeren
Sie den Schlauch bei minimalem Betriebsdruck wie im Betrieb.

Reinigen Sie das Gehause des Gerates mit einem leicht feuchten Tuch und wischen Sie diese dann trocken.

Transportieren und lagern Sie das Gerét in seiner Arbeitsposition. Der Aufbewahrungsort ist vor unbefugtem Zugriff, insbesondere
von Kindern, zu schiitzen. Der Lagerort sollte verschattet und gut beliiftet sein, um Kondensation von Wasserdampf zu vermei-
den. Der Lagerort sollte vor Niederschlagen schiitzen. Legen Sie nichts auf das Gerat.

Transportieren Sie das Gerat in der Arbeitsposition, ohne Schleifmittel. Bei langeren Transportwegen muss das Geréat durch eine
zusatzliche Verpackung (Karton, Kiste) vor Beschadigung geschiitzt werden.

Inhalt der Handschuhanweisungen nach EN 1SO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Hersteller: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importeur: TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen. Produktbeschrei-
bung: Die Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken sind personliche Schutzausriistungen zum Schutz der Hande. Die
Schutzhandschuhe sind so konzipiert und hergestellt, dass der Benutzer unter den bestimmungsgeméafen und vorhersehbaren
Einsatzbedingungen die mit den mechanischen Risiken verbundenen Tatigkeiten unbehindert ausiiben kann und Uber einen
Schutz mit unten angegebenen Leistungsstufen verflgt. Die Handschuhe sind aus PVC gefertigt. Bei Personen, die gegen o. g.
Materialien allergisch sind, kann eine allergische Reaktion auftreten. Gebrauchshinweise fiir Schutzhandschuhe: Verwenden Sie
keine Schutzhandschuhe mit der falschen GroRe, die zu locker oder zu eng sind. Beschadigte, schmutzige und nasse Schutz-
handschuhe diirfen nicht verwendet werden, da sie ihre Schutzfunktion verlieren. Uberpriifen Sie die Schutzhandschuhe vor
jedem Gebrauch auf Verschleil oder Beschadigungen. Nach Beendigung der Arbeiten sollten die Schutzhandschuhe mit einer
Biirste oder einem Tuch gereinigt werden. Nicht waschen und nicht chemisch reinigen. Das Produkt sollte vor und nach dem
Gebrauch in einem kiihlen, trockenen, dunklen, gut belifteten und geschlossenen Raum gelagert werden. Lagerbedingungen:
Temperatur +5 bis 25° C, Luftfeuchtigkeit <60 %. Zu hohe Feuchtigkeit, Temperatur oder intensives Licht konnen die Qualitat der
Schutzhandschuhe beeintréchtigen. Der Lieferant haftet nicht fiir die Qualitét eines Produktes, das entgegen den Anweisungen
gelagert wurde. Die Schutzhandschuhe sollten in einer Karton- oder Kunststoffverpackung transportiert werden. Die Verpackung
muss eine ausreichende Beliiftung zulassen. Bei Nichtgebrauch sind die Schutzhandschuhe bis zu zwei Jahre ab Kaufdatum halt-
bar. Die Schutzhandschuhe diirfen nicht getragen werden, wenn das Risiko besteht, dass sie durch bewegliche Maschinenteile
eingezogen werden. Die Durchstichfestigkeit mit einer unten angegebenen Leistungsstufe bedeutet nicht den Schutz vor Durch-
stichen durch spitze Gegenstande wie Injektionsnadeln. Notifizierte Stelle: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063
Cernusco sul Naviglio, Mailand, ltalien. Erlduterung der Bezeichnungen: SBC - Bezeichnung des Herstellers; YATO - Bezeich-
nung des Importeurs; Gloves-2 - Kat. Nr. des Herstellers; YT-55847 - Kat. Nr. des Importeurs; CE - Zeichen fiir die Konformitét
mit den Anforderungen der Richtlinien des neuen Konzepts; EN 388 - Nummer der europaischen Norm fir Handschuhe zum
Schutz gegen mechanische Risiken; ,Hammer-Symbol* - Gefahrenkategorie, die auf mechanische Gefahren hinweist; ,i-Sym-
bol* - Zeichen, das darauf hinweist, dass zusétzliche Informationen gelesen werden sollten; 12 (600) - HandschuhgroRe; 3131X
- Leistungsstufen gemaR EN 388:2016+A1:2018 Tests; Abriebfestigkeit: Leistungsstufe: 3 — Handschuhe halten 2.000 Testzyklen
stand; Schnittfestigkeit der Klinge: Leistungsstufe: 1 — Handschuhe haben einen Index von 1,2; Zerreilfestigkeit: Leistungsstufe:
3 —Handschuhe widerstehen dem Reiflen mit einer Kraft von 50 N; Durchstichfestigkeit: Leistungsniveau: 1 — Handschuhe halten
einem Schlag mit einem Stahlstift von 20 N stand: Schnittfestigkeit nach EN ISO 13997:1999 - X - Test nicht durchgefiihrt. Die
oben angegebene Durchstichfestigkeit bedeutet keinen Schutz gegen Einstiche durch scharfkantige Gegensténde wie Injektions-
nadeln. Weitere Informationen zur Bedeutung der Leistungsstufen finden Sie in der Européischen Norm EN 388:2016+A1:2018.
Konformitétserklarung: verfigbar im Produktblatt auf toya24.pl.
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XAPAKTEPUCTWUKA U3OENUA

[NeckocTpyiiHas kamepa - 3T0 YCTPONCTBO NSt NECKOCTpyitHON 0BpaboTku. [eckocTpyiiHas 06paboTka COCTOMT B MEXaHNYECKOM
yOaneHum pxaB4uHbI MUK NakokpacouHbIX MOKPLITUIA C IPEAMETOB C MOMOLLbHO CTPYM abpasusHoro MaTepuana (abpasusa), Bbl-
6pacbiBaeMoro 13 conma neckocTpyHOrO NUCTONeTa C NOMOLLBIO CTPYM CKaToro Bo3dyxa. briarofapsi Tomy, Yto neckocTpyitHast
06paboTka 0CyLLECTBNSIETCS BHYTPY repMETUYHON kamepkl, 06pa3oBaHme Nbinv abpa3nBHLIM MaTepUanom CBEAEHO K MUHAMYMY.
MpasunbHas, HafexHas 1 6esonacHasi paboTa MHCTPYMEHTA 3aBUCHT OT NPABUNbHON 3KCMyaTaLuy, No3TOMy:

Mpexpe 4em NPUCTYNUTL K paboTe C UHCTPYMEHTOM, He06X0AMMO NPOYUTaTh PYKOBOACTBO W XPaHUTL ero BGNN3N MecTta
npoBsegeHus pador.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a YLUepb, BOSHUKLLMIA B pe3ynbTate HeCOBMIOAEHs NpaBun TexHNKM Ge3onacHocTh 1
pEeKOMeHZALMI HACTOSILLETO PYKOBOACTBA.

AKCECCYAPLI

YCTpOWCTBO NOCTaBRSETCS B pa3oBpaHHOM BUAe W Nepen HavanoM paBoTsi coBepuTe ero B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSIMM,
yka3aHHbIMM B AarbHENLUEN YacTh pyKoBOACTBA. [TPO/yKT NOCTABMSETCS BMECTE C NECKOCTPYIAHBIM NUCTONETOM, AONOMHUTEMb-
HbIMI (hOPCYHKaMY 11 Mapoli 3aLUMTHBIX NepyaTok. B cocTaB ocHaLLeHs He BXoauT abpasuBHOE CpeacTBo.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp n3Mef 3HaueHue
Homep no karanory YT-55841
MakcumansHoe fasnexne [MMa] 0,82
PaBoyee naenetne [MMa] 0,27-0,82
Pacxop Bo3yxa [n/muH] 424 -707
BHeLuHue pasvepsbl [mm] 1380 x 940 x 580
Paamepbl paboyero npocTpaHcTsa [mm] 370-540 x 840 x 560
Pabounii 0Gbem kamepbl [ 220
MakcumarnbHblit 06bem abpasuBHoro cpeacTsa [n] 17
Bec (6e3 abpasvsa) [kr] 43
YpoBeHb Wyma

- 3BYKOBOE AaBneHue L [nB(A)] <70
YpoBeHb Bubpauum a, [m/c?] <25
CBETUNBHIK

HomuHanbHoe Hanpsikerue [B noc. 7] 12
HomuHanbHast MOLHOCTb [B1] 12
MuTaHue cBeTUMbHIKA

HanpsixeHue nutanns [B nep.Toka] 100 - 240
HomnHanbHas YacTota [Mu] 50/60
Hanpsixenue Ha Bbixoae [B noc. 1] 12
BhixopHoit Tok [A] 1

WHCTPYKLMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

Brumanue! Mepen Havyanom pabotsl 3akpolite 1 3awwuTuTe ABepy. HesalumiueHHble ABEpU MOTYT BbiTb NMPUYMHOI CEpbe3HbIX
TpaBM.

Brumanue! OTkniovaiiTe yCTPOIACTBO OT CETU 3NMEKTPONUTAHINS 11 CUCTEMbI MOAAYM BO3AyXa Nepes OTKPLITUEM KPbILLKM 11 nepen
BbINOMHEHNEM TEXHUYECKOTO 0BCIYKUBAHNS.

MoTok abpasnea n CTpys ckaToro Bo3ayxa onacHbl. Hukoraa He HanpaBnsiTe BbiMyCKHOE OTBEPCTUE YCTPOICTBA B CTOPOHY
nioaen — abpaavBHbIil MaTepuan Unu Cxatbli BO3ayX MOTYT BbiTb MPUYIHON TENECHBIX NOBPEXAEHNA 1 APYrAX TPaBM. Bnpbicki-
BaHIe CMa304HOro Matepuana MoXeT MPUBECTI K HEKPO3y UMW Aaxe NOTepH KOHEYHOCTU. B cnyyae BnpbIckuBanus, Hesamennu-
TenbHO 06PaTUTECh 33 MEANLIMHCKON NOMOLLbIO.

Mepen Havyanom cbopki, paboTbl, BBINOMHEHWS PEMOHTA, NPOBEAEHINSI TEXHUYECKOTO YXOAA U 3aMeHbl NPUHAANEXHOCTENA, Ann B
cny4ae paboTbl NOBNM30CTM MHEBMATUHECKOTO NPUCNIOCOBNEHNS, 13-32 MHOTOUYMCTIEHHBIX ONACHOCTEN, NPpoYNTaiiTe 1 noMuTe
VHCTPYKLMM MO TexHuke BesonacHoCTX. HeBbiNonHeHe BbilLeykasaHHbIX AENCTBUA MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMam.
YcTaHoBKa, PerynupoBka i MOHTaX MHEBMATUYECKIX YCTPONCTB MOTYT ObITb BBINOMHEHbI TONBKO KBannnLMPOBaHHbIM W Mpo-
LeALwnm oby4eHne nepcoHanoM. He BHOCUTE MoandmkaLmii B MHeBMaTYeckoe npucnocobneHue. MoandukaLmm MOryT ymeHb-
WKTb 30(EKTUBHOCTb M YPOBEHb 6E30MAaCHOCTH, @ Takke YBENUYUTL PUCK ANS onepaTopa npucnocobnenms. He Beibpackisaiite
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VHCTPYKLMIO NO TeXHWKe besonacHocTy, nepealiTe ee onepatopy npucnocobnerus. He ncnonbayiite nHeBMaTyeckoe npucno-
cobneHue, ecnit OHO NOBPEXEHO.

Heobxoanmo, utobbl onepatopsl 1 06CHyXMBAIOLLNIA NEPCOHAN MPOLLMN COOTBETCTBYIOLEee 0by4yeHe No 06CIyXMBaHMIO U pe-
MOHTY YCTPOWCTBa.

3anpeLyaeTcs ucnonb3osatb Mobble Apyrvie rasbl BMECTO CXaToro Bosayxa. Vcnonb3oBaue Apyrux ra3oB MOXeET MpUBECTY K
Cepbe3HbIM TpaBMam, MPUBECTU K MOXapy MM yrpoxaTb B3pbIBOM. [1pn NOAKMIOYEHNM YCTPOINCTBA K CUCTEME CKaToro Bo3ayxa
Y4uUTbIBAIATE NPOCTPAHCTBO, HEODXOANMOE ANS LUNaHra, Tak YToBbl M3DexaTb NOBPEXAEHNS LUNAHa Ui COeaMHUTENEN.

Ha paboyem mecte gomkHa 6biTb 0becneyeHa addekTnsHas BeRTUNAUMS. OTCyTCTBUE 3(MEKTUBHON BEHTUNALIMM MOXET CO3-
AaBaTb ONacHOCTb ANS 3A0POBbS, NPUBECTU K NOXapy WM YrpoXaTb B3PbIBOM. YCTPOICTBO He NpefHasHaueHo Ans paboTsl BO
B3PbIBOOMACHO aTMOcepe. YCTPOCTBO MCMONb3yiTe BAANW OT UCTOYHUKOB TEMna U OrHs, NOCKOMbKY 3TO MOXET NPUBECTU K
€r0 NOBPEXAEHNI0 UMM YXYALWUTb 1o (PyHKLMOHNPOBaHME.

Cobniopalite 0bLume npasuna 6e30nacHOCTY Npu BbINONHEHUM paboT ¢ pacnbinseMbiMi MaTepuanamm, UCnonb3ayiTe COOTBET-
CTBYIOLLME CPEACTBA NMMYHON 3aLLMTI, TaKIE KaK 04K, Macku 11 pyKaBuLibl.

Bo Bpems paboTbl unu NPOBEAEHNS TEXHUYECKOTO YX0Aa CYLLECTBYET PUCK MOTMOLLEHUS YaCTHL, PacTbINEHHOTO CpeacTBa Ui
KOHCEpBaHTa, BbI3BaHHbIIA: - HEAOCTATOYHON ECTECTBEHHON UMM MPUHYANTENBHON BEHTUNALMEN, - HE[OCTATOYHBIM AABAEHNEM
pacnbineHms, - HeROCTAaTOYHON ONTUMU3ALMEN XapaKTEPUCTUK PacTbINERNst ANS YMEHbLUEHNS 3arps3HEHMs, - HE[OCTATOYHbIM
paccTosHNEM MEXZY CONTOM YCTPOICTBA U MECTOM Nofayv abpasvisa, paccTosiHue BbibupaliTe B COOTBETCTBUMN C TUMOM MCTIONb-
3yemoro abpaanBHOrO CpefiCTBa, - NOIMOLLEHE NapoB PACTBOPUTENS UM APYTUX ONacHbIX BELLECTB, - HEMPaBMIbHbIM UCMOMb30-
BaHWeM, Hanpumep, 1CMob30BaHNEM HECOOTBETCTBYHOLLEr0 abpaavea.

Hwkorga He ocTaBnsiiTe cobpaHHyio MHEBMATUYECKYt0 cucTeMY 6€3 NprcMOTpa NuLa, MMEIOLLEro NPaBo Ha ee 3KCMITyaTauuko.
He ponyckaiite HaxoxaeHns fetert BOMM3N cobpaHHoil nHeBMaTiyeckol cuctembl. Mogaya cxatoro Boayxa, nof, BbICOKUM
[JaBreHueM, MOXET NPUBECTY K OTAa4e YCTPONCTBA B HANpaBneHuy, MPOTUBONONOXHOM HanpaBnexo BbIGpOca pacnbinsiemoro
matepuana. Cobniopjalite 0cobyto OCTOPOXKHOCTb, Tak kak Cuna OTAAa4YM, B OMPefeneHHbIX YCoBUSIX, MOXET MPUBECTY K MHOTO-
yMCrieHHbIM TpaBMaM. PekoMeHayeTcs NpoTecTMpoBaTh YCTPOICTBO Nepes Havanom paboTel. PekomMerpyeTcs, 4Tobbl nepcoHan,
paboTatoLLmil ¢ kamepoid, NpoLLen COOTBETCTBYtOLEE 06yyeHne. OTO 3HAUMTENBHO NOBLICUT 6€30NACHOCTb TPYAA.

Cobntopalite ykasaHus npouasoauTens abpasnBHbIX MaTepuanos 1 UCTOMb3YITE WX B COOTBETCTBIM C yka3aHHbIMI NpaBunamm
MHAMBMAYANbHON 3aLLWTLI, MOXAPHOM 3aLLUThI 1 OXPaHbl OKpyXatoLLeit cpeabl. HecobnioaeHne pekomeHaaLmin npon3soanTens
abpasnBHbIX MaTepuarnoB MOXET NPUBECTY K Cepbe3HbIM TpaBMam. [ins Toro, YTobbl onpeaenuTs COBMECTUMOCTb C MCTONb3y-
eMbIMi abpasviBHbIMM MaTepuanami, nepeyeHb MaTepranos, MCnoNb3oBaHHbIX ANs KOHCTPYKLMKM yCTpoiicTea, ByaeT AocTyneH
1o 3anpocy.

Mpyn pabote co CxaTbM BO3MYXOM BO BCEW CUCTEME HakannuBaetcs aHepris. Cobniofaiite 0CTOPOXHOCTb BO Bpemst paboT
11 MepepbIBOB B paboTe, YToObl M3bexaTb pucka, kK KOTOPOMY MOXET MPUBECTI HAKOMMEHHas SHEPrus CKaToro Bosayxa. M3-3a
BO3MOXHOCTY HaKOMNEHs ANEKTPOCTATUHECKOTO 3apsaa Aenalite M3Mepernst, YTobbl onpeaeniTs, HE0BXoAUMO N 3a3emreHne
YCTPOICTBA, UCMONb30BaHIE OCHOBAHMS, PACCENBAIOLLErO SNEKTPUYECKVE 3apsabl U/nnv CUCTEMbI CXaToro Boayxa. Tpebyercs,
4TO6bI M3MEPEHNS U MOHTaX TaKol CUCTEMbI BbIMOMHUI MEPCOHAN, MMEIOLLWIA COOTBETCTBYIOLLYIO KBannUKaLyIo.

Hukorma He HanpaBnsiTe CTPYHO pacrbINAeMoro Matepuana Ha UCTOYHMK Tenna Unu OrHs, Tak Kak aTo MOXET NpUBECTU K BO3-
HUKHOBEHWIO MOXapa.

PeMOoHT ycTpolicTBa MOXET ObiTb BBINOMHEH TOMBKO KBANNUKULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM C MCMIONb30BaHMEM OpUTUHANbHBIX 3a-
MacHbIX YacTel.

UCMONb30BAHUE YCTPOMCTBA

Cbopka ycmpolicmea

TPVKPENUTE HOXKN K HIXKHEIN 4acTu Kamepbl NECKOCTPYIIHOrO annapara ¢ nomoLbto 6ontos M6 x 12 mMm, waiib 1 raek M6. Mo-
CTaBbTe kamepy Ha coBpaHHbIX HoxXkax. 3akpenuTe Yaly neckocTpyiiHoi kameps! (I11) ¢ nomoLubto 6ontos M6 x 20 MM, Wwaitb u
raek M6 Ha HxHel cTopoHe kamepbl. 3atem norky (IV) cneayeT npukpenuTb K HOXKaM NECKOCTPYWHOrO annapara ¢ MOMOLLbI0
6onToB M6 x 12 MM, waitb u raek M6. BHyTpu Yatum ¢ nomoLubto 6ontos M6 x 12 M, waib 1 raek M6 3akpenuTe BcachiBaroLLMiA
natpybok, kak nokasaHo Ha pucyHke (V). BHyTpu kamMepbl NECKOCTPYIHOTO annapata yCTaHOBUTE PELLETKY TakuM 06pasoM, 4To-
6bl BcacbiBaroLyi natpybok Haxoauncst Ha BHeLuHel ctopoHe peletky (V). Ha koHue BcackiBatoLLero natpybka Heobxoanmo
BCTaBUTb CBOOOAHBIN KOHEL, LunaHra Ans BcacbiBanus abpaausa B nuctonet (VI). 3ataHuTe XoMyT, 3akpennsitoLLnii LWnaHr, ¢
MOMOLLbIO OTBEPTKM. YDOeauTeCh, UTo BCAChIBAIOLLMI LNAHT NPaBWUIbHO 3abMOKMPOBaH W He OTCOEAMHUTCS BO Bpems paboTbl.
HapeHbTe cBOBOAHBIN KOHEL LuMaHra Nofayi Cxatoro Boaayxa (MPUKPENNEeHHbIN K pyKosiTke nucToneTa) Ha natpybok BHYTPK
kamepbl neckocTpyiHoro annaparta (VII). 3atsHuTe XoMyT, 3aKpennsioLLMi LLNaHT, C NOMOLLbK OTBEPTKW. Y6eAUTECH, YTO WNaHr
nojayM CKaToro BO3dyxa NpaBumbHO 3abMOKMPOBaH 1 He OTCOEAMHUTCS BO Bpems paboTbl. He 3aTaruBaiiTe XOMYT CAMLLKOM
CUMBHO, TaK Kak 3T0 MOXET NPUBECTM K NOBPEXAEHNIO LuNaHra. HapeHsTe Ha nepyartky XoMyT, a 3aTeM Kpail MaHXeTbl 3aBepHuTe
Ha xomyT (VIII). MomecTiTe nepyatky BHYTPM NECKOCTPYIHOI kamepbl Takum 06pasoM, YTOBbl XOMYT C 3aBEPHYTON MaHXeToN,
obepHyn BOKpyr chnaHeL| 0TBEpCTUS B NepeaHeil CTeHke kamepel. 3aTeM C NOMOLLbIO OTBEPTKY 3aTaHuUTe XomyT (IX). YbeauTec,
4TO NpaBas nep4yaTka yCTaHOBMEHa B MPaBOM OTBEPCTUM, @ NEBas B NEBOM. 3aTHUTE XOMYTbI C TaKoiA Cunoid, YToBbl nepyaTka
He BbICKOMb3HyNa 13-M0 XOMyTa, 1 OBHOBPEMEHHO He Bbina um nopesaHa.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA



RU

CoeduHeHue 0ns ydaneHus nbinu

BHUMAHWE! [Ins yaanexust Nbinu uCnonb3yiTe TONbKO PeKOMEH[0BaHHYI0 CUCTEMY YAaneHs Mbliv U NPOMBILLNEHHBI Mbl-
NEeCcoC, OCHALLEHHbIN (UILTPOM C BbICOKOIT 3W(EKTUBHOCTbIO PUNLTPALIKM, MPEAHAa3HAYEHHbIM ANs YAaneHns nbinv knacca M.
3anpelLiaeTcs cnonb3osaTh ObIToBLIE NbiNecockl Ui noboe apyroe 06opyAoBaHKe, He NpeaHasHa4eHHoe A 3Toro.
CHUMUTE KpbILLKY COBANHEHISt ANS YAANEHWS MbinW, PACTONOXKEHHYI0 Ha NEBO CTOPOHE Kamepbl, 3aTeM NOAKMIoUNTE K CoeauHe-
HUIO BHELLHIOK CUCTEMY YAaneHns nbinv. BeHTUNALMOHHOE 0TBEpCTUE PacroNOXeHO B 3aAHell YacTh Kamepbl NECKOCTPYIiHOro
annaparta. lepez Hayanom paboTbl CHUIMUTE KPBILLKY C BEHTUMALMOHHOTO OTBEPCTHA.

AbpasugHbIli Mamepuan

Y6enuTecb, 4To abpasus NpeaHasHaueH Ans MHEBMaTUYECKIX NECKOCTPYMHbIX kamep. PekoMeHayeMblii pa3mep 3epHa abpasvsa
LOMKEH HaxoguTbes B ananasoHe ot 0,18 go 0,25 Mm. KoHueHTpaums BpeaHbix BelLecTB B abpasuse He JOMKHA MpeBbillaTh
CrepyIoLmMx YpoBHEN: - CypbMa, CBUHEL, KafMuiA, ONoBO, MbILLIbsk, 6epUnni, XxpomaTsl, KobansT, HUKenb, B COBOKYMHOCTY 2 %
MaCCOBOW [10MM; - MblLUbsiK, Gepunnmit, xpomatbl, KO6AnkT u HUKeNb, B COBOKYNHOCTH 0,2 % MaccoBoil fonv; - Bepunnui, xpo-
martbl, kobansT, kaamuid, otaensHO 0,1% MaccoBOR [ONM; - XUMUYECKWE COEAVHEHNS METAMNNOB [OMKHbBI PAaCcCUNTBIBATLCS Kak
METarNN4ECK1e ANeMeHTBI, a xpomarel, kak CrO,; - YnCTbIN kpucTannmdeckiin kpemHesem (SiO,) 2 % maccoBow Jonu.
ABpa3svBHbIA MaTepran BO BPeMS WCMOMb30BaHNS U3HALLMBAETCA U 3arpasHAeTcs. Neproanyecky 3ameHsiiTe abpasus HOBbIM.
Bpewmsi 3ameHbI 3aBUCHT OT MHTEHCUBHOCTY paboTkl, HabroaalTe 3a LBeToM abpa3uea W NPON3BOAUTENBHOCTLIO paboTsl. Ecrin
LiBeT abpasvBa, HaKOMMeEHHOrO B kamepe, 3HaYMTEeNbHO OTNIMYAETCS OT LiBeTa HOBOTO abpaauBa, 3TO 03Ha4aeT 3HauuUTenbHOE
3arpsisHeHe, 1 B aToM cryyae abpaav HEODXOANMO 3aMeHNTb HOBbIM. AHANMOTMYHO, ECIM 3HAYMTENBHO CHUXAETCS NPOU3BOAN-
TeNbHOCTb paboTbl, 3aMeHnTe abpasne HOBbIM.

ABpa3vB [OMmKeH ObiTb MOMHOCTLIO CyXVM, YTO 0DECNIEYNT Er0 ChiMy4eCTb, COOTBETCTBYIOLLYIO ANS NPaBIUibHON paboTsl. He xpa-
HUTe abpaava BO BNaXHbIX MECTaX W He MOABEpraiTe ero peakvM nepenagam Temnepatyp. 1o MOXET MPUBECTY K KOHAEHCALMN
BOASHOTO Napa 13 Bo3ayxa U k cbipocTit abpasmsa.

Brumanue! Nepes 3anpaBkoli 1 ONOPOXHEHNEM NECKOCTPYIHON kamepbl OT abpasnBHOrO Matepuana ybeautech, YTo oHa oT-
KrioyeHa OT Nofja4m BO3ayxa v anekTponuTanHus. MHeBMaTUyeckue LNaHr v aNeKTpuyeckue NpoBofa A0MKHbI ObiTb OTKIHOYEH
OT UCTOYHMKOB MUTaHMA.

AbpasiB 3annBaeTCs 3achinaeTcst HENOCPEACTBEHHO B kKaMepy NEeCKOCTPYIHOro annapara. [Mepes 3anonHeHnem NeckocTpyiHoM
kamepbl abpaaneom yBeanTeCh, YTo BbIXOAHOE OTBEPCTIE 3aKPLITO A0MKHBEIM 06pa3oM. He npeBbiLuaiiTe MakcuManbHo [OMyCTh-
Mblli 06bem abpasvsa. PelueTka He fomkHa ObiTb NOKpLITa abpasusoM.

Mpw 3ameHe abpasvBa NofCTaBbTe NOA BbIXOAHOE OTBEPCTUE KOHTEMHEP AN 1CMoMnb3oBaHHOrO abpaavisa, 3aTeM NOBEpPHUTE
CTOMOPHBIV LUTUET BBIXOAHOE OTBEPCTUS 30 ero pa3brnok1poBKY, a 3aTeM BbiTalLuTe ero. [o3sonkTe abpasnBy nepecbinatbes B
eMKoCTb. O4NCTITE BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb KaMepbl OT 0cTaTkoB abpasysa.

ObcnyxusaHue namnbl

leckoCTpyIiHbIi annapaT OCHaLLEeH NlamMnol Ans OCBELLEHNS BHYTPEHHETO MPOCTPaHCTBA kamepbl BO BpeMs NECKOCTPYMHON
obpaborku. Jlamna pacronoxeHa BHyTpU kamepbl NeckocTpyiiHoro annapara (X). Mcnonb3ayiite Tonbko namny, nocTaBneHHyo
BMecTe C n3penveM. He Hanpaensiite abpasiB HeNOCPEACTBEHHO Ha Nammy unn ee kabenb. JTO MOXET MPUBECTH K MOBPEX-
AEHWI0 Namnbl unu kabens nuTaHus, 1 ObiTb NPUYUHON MOPaXEHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM. [INS NUTaHWUS namnbl MCnonb3yitTe
TOMbKO aaanTep NUTaHNs, BXOASLLMA B KOMMNEKT NOCTaBKY YCTPOINCTBA. LLITekep MCTOYHIKA NUTaHWS MOAKIIOYAETCS K THE3Y Ha
3a/Helt CTOPOHe kopnyca Bblkmtoyatens namnsl (X). Mepen noakniodeHem Grioka nuTaHus k anekTpudeckon cetu, ybeautec,
4TO BBIKIIOYATENb TaMMbl HAXO[UTCS B NOMOXEHW BbIKMKOYeHO - 0. Jlamny BKNoyatoT, nepemellas Bblkntoyatens B MonoxeHne
BKITIO4EHO — |.

MeckocmpytHas obpabomka

Brumanue! Mepep ncnonb3oBaHueM NeckocTPyIHOTO annapara NpoBepbTe COCTOSHIE YNOTHEHMIA. B koMnnekT noctasku BXo-
QT CaMOKNEeALLAsics NeHTa Ans ynnoTHeHNs ABEpLbl NECKOCTPYMHOrO annapara, 0becneynBaroLLas repMeTUYHOCTb Kamepbl.
Ecnmn YNnoTHeHWe ABepLbl UMEET 3HaYUTENbHbIE CNefbl U3HOCa U He obecrneynsaet FePMETUYHOCTb NpKU pa60Te I'IeCKOCprI7I-
HOro annapata, ero cregyeT 3aMeHuTb Ha HOBOe. [N 3TOoro yaanuTe CTapylo NEHTY C ABEpLbl MECKOCTPYIHOrO annaparta u
3aMEHUTE ee HOBOM.

Bosgyx, noaaBaemblil B IUCTOMNET B NECKOCTPYHOI kamepe, A0MKeH ObiTb OT(NALTPOBAH 1 BbICYLLEH. He nomeluaiiTe MacneHky
B CMCTeMe, NofalolLelt cxatbiii Bogayx. Moaaya cxatoro Bo3ayxa B NECKOCTPYAHYIO kamMepy AOMKHa OTINYaTbes OT Mojayn
MHEBMATINYECKOro YCTPOCTBA, Hanpumep, LWnudoBanbHoro kniova. YbeauTecs, 4To y cucTembl nogauun byaeT cooTBETCTBYIO-
Las NPOM3BOANTENBHOCTb 11 OHa 06ecreunT COOTBETCTBYIOLIEE AaBneHne. Ecnu AaBnenre Bo3ayxa B CUCTEME NOaYM Bbille
YeM MaKcuMarnbHoe 3Ha4eHe faBMeHNs, ykasaHHoe B TabnuLe ¢ TEXHNYECKMI XapaKTepUCTUKaMm 1 Ha 3aBOACKoi Tabnmuke,
MOACOEAVHUTE MUCTONET Yepe3 PeAYKLMOHHBIA KnanaH peryn1poBKi AaBNeHNs MUCTONET [OMMKEH ObiTb MOAKMIOYEH Yepes 1 Ma-
HOMETP, KOTOPbI MO3BONUT OTPEryNMpoBaTh AaBneHme. Bo Bpems neckocTpyiiHol 06paboTk He OMKHO UMETb MECTO NadeHue
[aBMeHus, TaK kak 3T0 MOXET NMPUBECTU K HEPABHOMEPHBIM pe3yrbTatam paboTbl.

OnemeHT, obpabaTbiBaeMblil C MOMOLLbIO MECKOCTPYHOI 0BpaboTky, NONoXUTE Ha peLLeTke BHYTPU NECKOCTPYIHON Kamepsl,
3aKpoliTe ABepLbl U 3advkeupyiTe Ux ¢ nomoLbto 3alenku (XI). Mogkniounte NeckOCTPYIHbI annapar K 3neKTpuieckon u
MHEBMATWYECKOI CETH, BKITIOUUTE CBETUMBHIK BHYTPY MECKOCTPYIHON kamephbl. BcTaBbTe pyk B nepyaTky i BO3bMUTE MUCTOMET.
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HanpasbTe BbIXOAHOE OTBEPCTHE COMMa NUCTONETa Ha MPeAMET, NpeAHasHa4YeHHbI Ans NecKoCTpyitHo 0BpaboTku, HaxmuTe
11 yOepxvBaiiTe Cyck nucToneTa. YMeHbLUEHNe HaxIMa Ha CrycK NUCTONeTa NpUBOAMT K MPEKpaLLeHmio BblayBaHus abpasuea
13 conna nucToneTa.

He pepxuTe npeameT, obpabaTbiBaemblii C UCNONb30BaHNEM NECKOCTPYIHOM 06paboTki, B pyke BO Bpemsi NeckocTpyiiHol obpa-
6oTKu, 1 U3beraliTe HanpaBneHUs abpaavBHOTO NOTOKA HEMOCPELCTBEHHO Ha nepyaTku. ATo NpuBEAET k Gonee GbICTPOMY U3HOCY
nepyaTok, YTO MOXET NPUBECTY K Pa3pbiBy NepyaTkv BO BpeMs paboTbl 1 CTaTb MPUYNHON CEPbe3HON TPaBMbI.

lMepemelyaiiTe NCTONET KPYroBbIMI ABUKEHUSIMY HAZl IOBEPXHOCTHIO, 0BpabaTbiBaeMoli C NOMOLLBI0 NECKOCTPYIAHOM 06paboT-
ku. /3Geraitte HanpaBneHus abpa3nBHOrO NOTOKa B OfHY TouKy. CrieauTe 3a pesynsratamu paboTbl 1 OTperynupyiTe AaBnexue,
11 MCMoNb3yIiTe COOTBETCTBYIOLLEE COMNO. YeM BbilLe AaBMEHIE, TEM BbiLLe MHTEHCUBHOCTb abpa3 BHOTO NOTOKA, YTO MPUBOAUT
k bonee BbicTpoit 1 rybokoi NeckocTpyiHoit obpaboTke. MeHbLunii AnameTp conna obecneynsaet bonee KOHLEHTPUPOBAHHBIN
abpasuBHbIA MOTOK, YTO NO3BONSIET NErye NPOBOAUTL NECKOCTPYIAHYLD 0bpaboTky aeTanel HebonbLux pasvepos. Conno 6onb-
LUero inameTpa no3BonsieT nofy4uTb Gonee LuMpokuii NoTok abpaavea, YTo NO3BONSIET Ha Gonee aHEKTUBHYHO NECKOCTPYIHYIO
06paboTky 60NbLIMX NOBEPXHOCTEN.

[insi 3ameHbl Hacagki HeobXoMMO OTBUHTUTb KOMbLIO BOKPYT COMNa, O4UCTUTb KPEMMEHUe Conna, 3aMeHnTb HacaaKy W 3akpe-
MUTb €€ CHOBa C MOMOLLbIO KONbLia. V/cronb3yiiTe TOMbKO conna, NpUioXeHHsle K KOMMNEeKTy v conna u3 komnnekra YATO
YT-55844. Ecnu Bo Bpems 3acopeHust conna npekparute paboTy, OTCOEAMHUTE YCTPOWNCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI U
OT 3MEKTPUYECKON CETW, 3aTeM JEMOHTUPYIATE CONMO 1 NOMbITANTECh €70 NOYMCTUTL. [INst OYNCTKM MCNONb3YINTE NNACTUKOBYIO
LLETKY 1 HE 1CMONb3yIATe OCTPbIA UMM METaNNYECKHIA MHCTPYMEHT. ECnn oumncTka conna He yaanach, 3aMeHIUTe ee Ha HOBYHO.
BHumatme! Mepes BbINonHeH1eM kakoli-n1bo onepavm No 3aMeHe Unu perynuposke, yoeanTech, 4To YCTPOCTBO OTKIOYEHO
OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI 11 3MEKTPUYECKON CETU.

lMepyaTki M3HaLLMBAIOTCS BO Bpemst paboThl M nepen kaxabiM Hayanom paboTbl NpOBEpLTE X COCTOSHUE. HET nu BUOnMbIX
MPU3HAKOB NOBPEXAEHNIA, UCTUPAHWUSI MaTepuana, paspbiBa v T.n.? B 3ToM criyyae 3ameHuTe nepyatki Ha HoBble. Mepyatku ans
MeCKOCTPYiHOI kKaMepbl AOCTYMHbI OTAEMbHO, B kavecTBe uafenus YATO YT-55847.

lpo3payHas YacTb KpLILLKA MOXET CTaTb TYCKMON BO BpeMs paboTbl, 4ToObl NPEAOTBPaTUTL MOTEPH BUAUMOCTY LIEHTParbHOM
4acTy KpbILLKM, OHa NepeKpbITa MPO3paYHoii 3aLLUTHOI NEHKON. 3amMeHsiATe 3aLLUTHYIO MEHKY Kaxabli pas, Koraa npeablayLias
BypeT Tycknoi, 1 He no3eonuT Habniogath 3a paboToi. 3alMTHBIE NNEHKU AOCTYMHbI OTAENbHO B kKavecTae u3genus YATO YT-
55849.

TEXHWYECKOE OBCINYXMBAHUE, TPAHCITOPTUPOBKA W XPAHEHUE

Buumanme! Nepen Havanom BbINOMHEHUS TEXHUYECKOTO YX0A4a, TPaHCNOPTUPOBKM UM XpaHeH!s, yﬁeﬂMTer, YTO annapar oT-
KIMKYeH OT MCTOYHMKA CXaToro Bosayxa u SﬂeKTpMHeCKOVI cetn.

[Nepeq Havanom TexH4eckoro obenyxmBaHUs NOACTaBLTE NOA BbIXOLHOE OTBEPCTIE KOHTEMHep Ans oTpaboTaHHoro abpasuea,
3aTeM MoBEpPHIUTE CTOMOPHBIIA LTUT BBIXOAHOE OTBEPCTUS A0 €ro pa3briokupoBKY, 3aTeM BbITSHUTE €ro W BbIChINbTe BeCh abpa-
3uB. Kamepy neckocTpyiHOro annapata Y1cTiTe ¢ MOMOLLIO MATKOIA LLETKM, KCTW UMK CTPYM CXaToro BO3AyXa NOTOK CXaToro
BO3ayxa ¢ AaBnennem He Gonee 0,3 MMa. Ecnv abpasus ocTaeTcs BO BCacbIBAOLLEM LLUNAHTE, B KaMepe NeCKOCTPYIHOTO yCTPOli-
CTBa NOMeCTUTe HeBOMbLIOK MeTannMyecknit cocyn. 3akpoitTe 1 3alenkH1Te ABepb kamepsl, HanpaBsTe COMMo nucToneta B
BHYTPEHHIOK0 4acTb eMKOCTM 1 MPY MUHAMAanbHOM pabodem AaBMeHnin ONOPOXHNUTE LUMAHT, kak BO BPEMS BbINONHEHNs paboTbl.
Kopnyc ycTpolicTBa 04M1CTUTE C NOMOLLBIO Crerka BXHON TKaHH, a 3aTeM BbITPUTE HAacyXo.

TpaHcnopTUpYiTe W XpaHUTE YCTPOINCTBO B paboyeM nonoxeHnu. MecTo XpaHeH!st AOMKHO NpegoTBpaTTh [OCTYN NOCTOPOH-
HUX nnLl, ocobeHHo fieTeil. MecTo XpaHeHnst JOMKHO ObiTb 3aTEHEHO 1 XOPOLLIO NPOBETPUBATLCS, YTOObI He 6bINo KoHAeHcaL
BOASHOTO Napa. MecTo xpaHeHus LOMKHO 0becrneunBaTh 3alumuTy OT aTMOC(epHbIX 0CaAKoB Hu4ero He knaauTe Ha yCTpoiicTae.
TpaHcnopTUpyiATe YCTPOICTBO B paboyeM NoMoXeHnM, oumLLeHo oT abpaausa. Mpu TpaHCMopTUPOBKe Ha GOMbLUME pacCTOSHUS
3aLMTUTE YCTPONCTBO OT NOBPEXAEHNS C MOMOLLbIO AONOMHUTENBHON YNaKoBKM (KAapTOHHAs KOpobKa, ALLKK).

CopepxaHue pykoBOACTBA ANs pykaBuL, B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 1SO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

IMpoussogutens: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Kutai. mnoptep: TOYA S.A., yn. ConTbicoBuuka, 4. 13/15; 51-168, . Bpownas, Monb-
wa. OnucaHue nanenus: 3awmTHbIe NepyaTky, 3aLMLIaIoLLNE OT MEXaHYECKUX NOBPEXAEHWN, - 3TO CPEACTBA UHAMBUAYANbHON
3aWWNTbl Ans 3awmThl pyk. Nepyatkin CNpoeKTUPOBaHbI W N3TOTOBMEHb! TakuM 06pa3oM, 4Tobbl B COOTBETCTBIM C Npeqronarae-
MbIMM YCTIOBUSIMM CMOMb30BAHNS, ANS KOTOPLIX OHU NPeAHa3HaYeHbl, NoNb3oBaTeNb MOr CBOGOAHO BLINOMHATL OnepaLyi, CBs-
3aHHbIE C MMEIOLLENCS MEXaHNYECKO ONaCHOCTbI0, UMest 06ECNIEYEHHYIO 3aLLUMTY Ha ykadaHHOM B [JarbHeMLLel YacTu YpoBHe.
Mepyatku narotoBneHsl 13 MBX. Y nuu, cTpapatoLumx anneprieil Ha BbilLeykasaHHble Matepuanbl, MOXeT BO3HWUKHYTb annep-
rMyeckast peakuymsi. PekomeHaaLum no vcmonb3oBaHmio nepyatok: He ucmonb3yiite nepyatkv HECOOTBETCTBYIOLLErO pasmepa,
CIMLLKOM TECHbI UMW CIINLLKOM CBOBOAHBI. He 1cnonbayiiTe noBpexaeHHbIe, rpA3Hble UMk BNaXHbIe NepyaTki, Tak Kak OHu Te-
PSIOT CBOW 3aLLNTHBIE CDYHKLMW. Mepef KaxabiM UCTIONb30BaHNEM NEepYaTok NPOBEpPSTe X Ha HaNM4Me MPU3HAKOB M3HOCA 1N
noBpexaeHuit. Mo okoH4aHUn paboTbl OYUCTUTE NepyaTKi C MOMOLLbLIO LETKU UK TPANKK. He CTupaiiTe ux u He nogseprarite
XMMYMCTKE. XpaHuTe U3enue B NPOXNagHOM, CyXoM, TEMHOM, XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM Y 3aKpbITOM MOMELLEHNM, Kak Ao, Tak
11 Mocre UCMonb3oBaHus. YCroBIs XpaHeHs: Temnepatypa ot +5 4o +25 rpag. C, BnaxHoCTb < 60%. CRMLIKOM BbICOKas BRax-
HOCTb BO3AyXa, TeMnepaTypa Ui MHTEHCUBHBII CBET, MOTYT OTPULIATENbHO CKa3aTbCst Ha WX kayecTse. MOCTaBLUMK HE HECeT OT-
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BETCTBEHHOCTY 3@ Ka4ECTBO WN3AEMNNS, XPaHSILLErocs He B COOTBETCTBIM C PekoMeHAaLMaMU. TpaHCIopTMPOBKa NepyaTok A0MmKHa
OCYLLECTBAATLCH B KAPTOHHOM MMM NNacTMKOBOI ynakoBke. YnakoBka 0MmkHa obecneunsaTb BeHTUNsALMIO. Hencnonb3osaHHble
nepyaTkv COXPaHSIKT MPUrOAHOCTb A0 fABYX NET C AaTbl NOKyMky. Mepyatkv He criepyeT HaaesaThb, eCI CyLLECTBYET ONacHOCTb
3aTArMBaHNA JBUXYLIMMUCA AeTansmin MaluiH. CTORKOCTb K NpoKkonam B Npefienax, ykasaHHbIX HIKe, He 03HaYaeT 3almTy ot
NPOKONOB OCTPbIMI NpeAMETaMi, TakUMK Kak Wrmbl Ang uHbekumid. Oprad no cepTudpukauumm: Intertek Italia S.p.A (2575), Via
Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italy. Paclundposka mapkupoku: SBC - 0603HaueHue npoussogutens; YATO
- 0603HaueHne umnoprepa; Gloves-2 - Ne no katanory npoussogutens; YT-55846 - Ne no karanory umnoptepa; CE - sHak coort-
BeTCTBUS TpeboBaHMAM AnpekTuB Hoeoro noaxoda; EN 388 - Homep eBponeiickoro cTaHfapTa Ans nepyaTok, 3almaioLmx ot
MexaHI4ecKinX ONacHOCTel; «CUMBOI MOMOTKa) - KaTeropus 0MacHocTy, 0003HaYaloLLas MexaHN4eCcKyHo 0MacHoCTb; «CUMBOA i» -
3Hak 0603HavaloLLMIA, 4TO HEOOXOAMMO NPOYMTATH LONONHUTENbLHYH MHdopMaLwto; 12 (600) - pasmep nepyatok; 3131X - ypoBHu
3(PheKTMBHOCTM COrMacHO UCTbITaHUSIM B COOTBETCTBMN CO cTaHaapToM EN 388:2016+A1:2018; yCcTOAUMBOCTb K UCTUPaHMIO:
ypoBeHb athdekTMBHOCTY: 3 - nepyatku BbigepxmnaatoT 2000 LMKMOB UCTbITAHWIA; YCTONYMBOCTb K MOPE3aM fe3BUEM: YPOBEHb
3heKTMBHOCTM: 1 - y NepyaToK MHAEKC 1, 2; NPOYHOCTb Ha Pa3pbiB: YPOBEHb IPHEKTUBHOCTY: 3 - NepyaTky BbiepXVIBaIOT pas-
pbiB ¢ cunot 50 H; ycToiunBoCTb K Npokonam: ypoBeHb 3deKTUBHOCTI: 1 - nepyaTka BblAepkVBaET yaap CTanbHbIM LWTbIPEM C
cunoit 20 H: yctoinumsocTs k nopesam cormacHo EN ISO 13997:1999 - X - ucnbiTaHne He NPOBOAUMOCH. YCTONUMBOCTb K MPOKO-
nam B Npefenax, ykasaHHbIX BbILLE, HE 03HAYaEeT 3alLMTY OT NPOKONOB OCTPLIMM NPEAMETaMM, TaKUM Kak UMbl ANs UHBEKLWA.
[ns nonyyeHus feTanbHOM MHOPMaLMK O 3Ha4eHUN YPOBHEN 3D(EKTUBHOCTM, 03HAKOMBTECH C COAEPXKAHNEM €BPONENCKoro
craHaapra EN 388:2016+A1:2018. [leknapauus COOTBETCTBMS: AOCTYNHA B XapaKTepucTuke NpoayKTa Ha caiTe toya24.pl.
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XAPAKTEPUCTWUKA BUPOBY

MickocTpymMnHHa kamepa - Lie 0bniafHaHHs Ans nickocTpyMUHHOT 06poBku. MickocTpymmnHHa obpobka nonsrae B MexariqHOMY
BUAANEeHHi ipxi Ta/abo nakoapBboBux NOKPUTTIB 3 NpeMETIB 3@ AONOMOTOK CTPyMeHs abpa3nBHoro Matepiany (abpaavsy), Lo
BMXOAMTb 3 COMMa nicToneTa 3 0NOMOroK CTPYMEHS! CTUCHEHOTO NOBITPS. 3aBAsKM TOMY, WO NiCKOCTPYMUHHA 06pobka 3aiicHt0-
€TbCS BCEPEAVHI repMeTUIHOi kamepy, Niun abpaauBHoro Matepiany 3BoAUTLCS A0 MiHIMyMy. [paBunbHa, HagiitHa | besneyHa
poboTa iHCTPYMeHTa 3anexuTb Bif NpaBuUbHOI ekcrnyaraLyii, Tomy:

Mepuw Hix npucTynuTH A0 POBOTM 3 IHCTPYMEHTOM, HEODXiAHO O3HANOMUTUCS 3 IHCTPYKLiELD 3 eKkcnnyaTaii i 36eperty
il AN NoAanbLoro BUKOPUCTAHHS.

lMocTauanbHuK He Hece BiANOBiganbHOCTI 3a LKOAY, Siki BUHIKIA BHACMIAOK HELOTPUMAHHS NpaBun TeXHikV 6e3neku i pekomeH-
[JaUiin, 3aMiLLEeHVX Y Liiit iIHCTPYKLT.

OCHALLEEHHA

MpucTpilt nocTaBnseTbest B posibpaHomy BUrmsAj, i nepes novatkom po6oTy ioro HeobxigHo 3ibpaTy BiANOBIAHO 4O IHCTPYKLIA,
HaBeneHX Aani B KepiBHULTBI. MPOAYKT NOCTaBNSETLCS PA3oM 3 LM MICTONETOM, OAATKOBUMM HacaAKaMu i Napoto 3aXMCHUX
pyKaBu4OK. B KOMMNEKT NOCTaBKN He BXOAUT abpasus.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MNapawmetp 0, if 3HaueHHs
KatanoxHuit Homep YT-55841
MakcumanbHui Tuck [MMa] 0,82
Po6ounit Tuck [MMa] 0,27-0,82
Butpara nositps [n/x8] 424 -707
30BHilLHI po3Mipy [mm] 1380 x 940 x 580
Poawmipu pofoyoro npoctopy [mm] 370-540 x 840 x 560
PoGounit 06'em kamepu [ 220
Makcumanshuit 06'em abpassy [n] 17
Maca (6e3 mar. abpaanBHoro) [kr] 43
PiseHb Wwymy

- 3BYKOBUIA TUCK L [nB(A)] <70
Piseb Bibpauii a, [m/c?] <25
Namna

HomiHanbHa Hanpyra [B nocr.cTpymy] 12
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 12
[bxepeno XvBNIeHHs: naMnin

Hanpyra xvBnexHs [B 3miH.cTpymy] 100 - 240
HomiHanbHa yactota [Mu] 50/60
BwixigHa Hanpyra [B nocr.cTpymy] 12
BuxigHuii cTpym [A] 1

IHCTPYKLIA 3 TEXHIKA BE3MEKK

YBATA! 3akpuiite i 3axucTiTh ABepi nepes noyarkom poboTi. HesaxuileHi 4Bepi MOXyTb ByTi NPUYMHOID CEPO3HUX TPaBM.
YBATA! BUMKHITb MaLLWHY Bif, MOBITPSIHOTO Ta €NEKTPUYHOTO XUBMEHHS, NEPes BIOKPUTTAM KPULLKM | nepes, 30epiraHHsM.
CTpymiHb abpasuBy i NOTOKY CTUCHEHOTO MOBITPS € HebeaneyHM. Hikonn He HanpaBnsiiTe BUXig NOBITPS 3 IHCTPYMEHTA Ha niofiel
- abpaavBHa pianHa abo CTUCHEHE NOBITPS MOXYTb NPU3BECTM O TPaBM. BropckyBaHHs 3MalLyBarbHOT PifMHI MOXXe BUKMMKATU
Hekpo3 abo HaBiTb BTpaTy KiHLiBKW. Y pasi BIOPCKyBaHHS KOLUTW HEraiHo 3BepHITbCS A0 Nikaps.

MepLu Hix npucTynath A0 YCTAHOBKW, ekcrnyataii, peMoHTY, 06crnyroByBaHHs abo 3amiHv npunaaas abo npu poboti nobnmay
MHEBMATWYHOTO MPUCTPOLO B 3B'A3Ky 3 DaratbMa Hebesnekamm, Crig NpoYNTaTV i 3pO3yMITI IHCTPYKLIT 3 TexHiku Besnekn. He-
BIKOHaHHS HaBeAEHNX BULLE KPOKIB MOXe MPU3BECTU A0 CEpiio3HUX TpaBM. YCTaHOBKa, perynioBaHHs i 3bipka NHeBMaTUYHIX
NPUCTPOIB MOXE BUKOHYBATUCS TiNbKM KBanihikoBaHNM i HaBYEHMM NepCoHanom. He amiHioliTe nHeBMaTyHe obnagHaHHs. Mo-
audikavyii MOXyTb 3HU3WTY eDEKTUBHICTD i piBeHb Be3neku i 36inbLUNTL pu3nKk onepaTopa NpUCTpoto. He BUKMAaiTe IHCTPYKLHO 3
Geaneku, nepepaitte ii onepatopy npuctpoto. He BUKOPUCTOBYIATE MHEBMATUYHMIA MPUCTPIN, SIKLLIO BiH NOLUKOZXKEHMIA.
HeobxiaHo, 106 onepatopu i 06cyroByto4MiA NepCoOHan NPOWLLH BIAMOBIAHY MIAFOTOBKY 3 BUKOPWUCTAHHS T2 PEMOHTY MPUCTPOIO.
3a60poHSIETCS BUKOPUCTOBYBATY Oy/ib-siKi iHLLI ra3u 3aMicTb CTUCHEHOrO MOBITPS. BUKOPUCTaHHS iHLLIMX rasiB MOXe NpuU3BeCTU
[0 Cepiio3HIX TpasM, B1byxy abo noxexi. Mpw nigKmoYeHHi iHCTPyMEHTa A0 CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS HEObXiAHO BpaxoBy-
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BaTM NpOCTip, HeoOXiAHWA ANs LWnaHra, o6 He NOLWKOAUTM LNaHr abo iTUHIM.

Po6oye micLe noBuHHO ByTi 3abe3nedeHe edekTUBHOK BEHTUNALIEN. BigcyTHiCTb echeKTUBHOI BEHTUNALY MOXe NpuBeCTU A0
Hebeanekn Ans 300poB'’a, BUKIMKaTK noxexy abo Bnbyx. MpucTpili He npusHadeHnit Ans pobotu y BubyxoHebeaneyHin atmoc-
chepi. [HCTPYMEHT cnif BUKOPUCTOBYBATW AaneKo Bif [kepen Tenna i BOrHI0, Tak Sk Lie Moxe MOLKOANUTY 1oro abo noripwmty
11010 (OYHKLIOHYBaHHS.

[lotpumyiiTech 3aranbHux npasun 6esnekn npu poboTi 3 po3NOPOLLYBANLHIMI MaTepianami, BAKOPUCTOBYIATE BIAMOBIAHO nifj-
BpaHi 3acobu iHANBIAYaNbHOTO 3aXUCTY, Taki Sik 3aXMCHI OKYMSIpW, Macki i pyKaBUYKM.

Mig yac ekcnnyarauii abo TexHiuHOro o6cnyroByBaHHs icHye puank abcopbuii YacTMHOK po3nopoLLyBaHoro 3acoby abo KoHcep-
BaHTW, 3 NPUBOLY: - HEAOCTATHA NpUpoAHa abo NpYMYCoBa BEHTUNALLS, - HENPaBIUbHUA TUCK PO3NUNEHHS, - HEAOCTATHA ONTH-
Mi3aLis napameTpiB PO3NUNEHHS ANS 3MEHLEHHs 3a0pyAHEHHS, - HenpaBunbHa BiACTaHb MK COMOM IHCTPYMEHTY i MicLiem
3aCTOCYBaHHS PO3NWIioBaya, BifCTaHb NOBMHHA byTu 0bpaHa B 3amexXHOCTi Bif TUMY BIUKOPUCTOBYBAHOTO 3aC0BY , - MOFMMHAHHS
napis po34nHHIKa abo iHLWMX Hebe3neyHX PeHOBMH, - HenpaBWIbHE BUKOPUCTAHHS, HanpuKnag, BUKOPUCTaHHS HENpaBuMbHOro
posnumioBaya.

Hikonu He 3anuwwarite 3ibpaHy NHeBMaTU4HY cucTeMy 6e3 Harnsay ocoboto, YNoBHOBaXeEHOK Ans 0benyroByBaHHs. Tpumaite
niTel nogani Big 3ibpaHoi NHeBMaTYHOI cuctem. Mogada CTUCHEHOTO MOBITPS Mif BUCOKMM TUCKOM MOXe NMpU3BECTU [0 Bif-
KMAGHHS iHCTPYMEHTM B HANPAMKY, MPOTUAEXHOMY HanpsMKy BUKWAY ranbMiBHOI pigitu. Byaste ocobnieo obepexHi, Tomy Lo
CMV Bia4i MOXYTb MPY NEBHUX YMOBAX BUKNWKATU MHOXMHHI panu. Mepen noyatkom poboTu pekoMeHayeTbes MpoTecTyBath
poboty iHCTpymeHTa. PekomerayeTbes, o6 ocobu, ki npaLiiolTb 3 NPUCTPOEM, NPOALLAK BifNOBIAHY NiAroToBKy. Lie 3HauyHo
nigBuWLNTL 6e3neky poboTy.

[lotpumyiiTech pekomeHaaLiii BupobHuka abpasiBHIX MaTepiania i BUKOPUCTOBYIATE iX BIANOBIAHO A0 BCTAHOBMEHWX MpaBun
iHAVBIAYaNbHOTO 3aXUCTY, MPOTUNOXEXHOTO 3aXMCTY Ta 3aXuCTy HABKOMMLLHBOTO CepeaoBua. HeaotpuMaHHs pekoMeraaLlii
BMPOOHMKa abpa3snBHNX MaTepianis MOXe NPUBECTM O Cepio3Hoi TpaBMu. [lns 3abe3neyeHHs CyMiCHOCTi 3 BUKOPUCTOBYBaHUMM
abpaavBHUMK MaTepianamu, CMCOK Martepianis, ki BUKOPUCTOBYKOTbCA ANS BUTOTOBMEHHS iHCTPYMEHTY, Byfe AOCTYNHUA 3a
3an1Tom.

Mpw po6oTi 3i CTUCHEHNM NOBITPSIM EHeprist HAKOMWYYETLCS Y BCiil cucTeMi. Cnifg AoTpuMyBaTHCs 06epEeXHOCTI Nif yac poboTy
i nepeps, 06 YHUKHYTI Hebeanekw, iky MOXe BUKMWKATH CTUCMA eHepris NOBITPS. Yepes MOXNMBICTL HaKOMMYEHHS enexkTpo-
CTaTNYHOrO 3apsay HeobXiAHO NPOBECTM BUMIPHOBAHHS, OO BUSHAYNTH, YK € HEODXIAHICTb 3a3eMINUTM IHCTPYMEHT, BUKOPUCTO-
ByBaTW AMCUNATUBHI eNEKTPUYHI 3apsaN 3a3eMneHHs Ta / abo yCTaHOBKM CTUCHEHOro MoBITPS. MoTpibHO, LWoB BUMipioBaHHS Ta
36MpaHHsi Takoi YCTaHOBKM BUKOHYBANMCs NepCcoHanom 3 BignoBigHO kearidikaLlieto.

Hikonu He HanpaensiiTe NOTiK PO3NOpOLLYBaHIX MaTepiania [0 Axepena Tenna abo BOTHIO, Lie MOXE NPU3BECTU A0 MOXEXI.
PeMOHT npucTpoto MOXe NPOBOAKUTICS TinbKiN KBaMNi(hiKOBAHMM NEPCOHANOM 3 BUKOPUCTAHHAM OPUriHaNbHIX 3anacHiX YacTuH.

EKCNINYATAL|IA BUPOBY

MoHmax npucmporo

3akpiniTb HiXKM HA HWDKHII CTOPOHI kKamMepy MiCKOCTPYMUHHOTO anaparty 3a fonomoroto 6ontis M6 x 12 mwm, waib i raitok M6.
MocTaBTe kamepy Ha BCTAHOBMEHI Hixku. 3akpiniTb YaLuy nickocTpymMuHHOro anapara (Il1) Ha HuHiA CTOpOHi kamepw 3a Jono-
Moroto 6onTie M6 x 20 mm, waiib i raitok M6. Motim HeobxiaHo 3akpinuTi nonmuto (IV) A0 HiXOK MiCKOCTPYMMHHOTO anapata 3a
ponomoroto 6onTis M6 x 12 mm, waib i raiok M6. Ycepeaui yalwi 3a gonomoroto 6ontie M6 x 12 mwm, waiib i raitok M6 HeobxigHo
3aKpinuTy naTpybok BCMOKTYBaHHS, Sk NokasaHO Ha MamioHky (V). YcepemmHi kamepu nickoCTPYMUHHOTO anapaTty po3micTiTb
PELLiTKy TakuM YMHOM, W06 naTpybok BCMOKTYBaHHS BB Ha 30BHiLLHIA cTOPOHI peLwitku (V). Ha KiHui naTpybka BCMOKTYBaHHS
HeoOXiAHO BCTaBMUTY BiNbHWI KiHELb LUNaHra Ans BCMOKTYBaHHS abpaavy B nictoner (V). 3aTarHits XoMyT, L0 3aKPIinmioe LnaHr,
3a [10NOMOrot0 BUKPYTKN. [epekoHaiTecs, Lo LMaHT BCMOKTYBaHHS HaneXHUM YMHOM 3adiikCOBaHWIA | HE BUCYHETLCA Nif Yac po-
60Tn. HaTArHiTb BiNbHWIA KiHeLb LUNaHra noAadi CTUCHEHOrO NOBITPS (MPUKPINNeHKiA 0 PyyKu nicToneTa) Ha natpybok BcepeanHi
kamepu nickocTpymuHHoro anaparta (V). 3arsirkite XoMyT, Lo 3aKpinnioe LnaHr 3a A0NOMOrok BUKPYTKY. MepekoHaiTecs, LWo
LUN@Hr Nofadi CTUCHEHOTO MOBITPS HANEXHUM YMHOM 3adDiKCOBaHMIA | HE BUCYHETLCA Mig Yac poboTu. He 3atsryiiTe 3aTuckosuit
XOMYT 3aHaATO CUMBHO, OCKIMbKY Lie MOXE MPU3BECTU A0 NMOLLKOMKEHHS LUNaHra. Ha pykaBuuKi HaknacTi 3aTUCKOBMA XOMYT, a
noTiM Kpai MaHxXeTy pykasuyky 3arHyTin Ha xomyT (VIII). MomiCTiTb pykaBr4K1 BCepeanHi kamepy NiCKOCTPYMUHHOIO anapary Tak,
106 XOMYT 3 BUBEPHYTOI MaHXeTOK Mpunsrana Ao komipa 0TBOPY B NepeaHilt CTiHLi kamepw. MoTiM 3a AONOMOTOK0 BUKPYTKA
3aTarHitb XomyT (IX). MepekoHaiitecs, Lo npasa pykasuyka byna BcTaHoOBMeHa B paBoMy OTBOPI, @ NiBa B NiBoMy. XOMyT 3aTsr-
HYTM 3 TaKOK CUIOH0, 06 pyKaBMYKa He BUIALLNA 3-MiJ XOMYTa, i, OHO4aCHO, He ByB HUM 3pi3aHuii.

3’c0HaHHs1 Onsi gudaneHHs numy

YBATA! [Ins BufaneHHs numy BUKOPVUCTOBYWTE NLLE PEKOMEHAOBaHY CUCTEMY BUAaneHHst Ny abo MpoMUCROBIIA NOCOC,
OCHaLLEHWIA (hinbTpOM 3 BUCOKOH eheKTUBHICTHO hinbTpaLlii, npusHadeHnm Ans BuaaneHHs nuny knacy M. 3a6opoHsieTses Buko-
puctoByBaTi nobyToBi nunococy abo Byab-ake iHwe obnaaHaHHs, He NPU3HaYeHe ANs Lboro.

S3HIMITb KpULLKY 3'€[HAHHS ANS BUAANEHHS N1y, po3TalloBaHy 3 niBoro 6oky kamepy, a NOTiM MiAKMIYITL 40 30BHILLHIO CUCTEMY
BUOANEHHs nuny. BeHTUNALiAHWI OTBIp po3TaLLOBaHWI B 3afHili YaCTUHI kamepu MICKOCTPYMUHHOrO anaparty. Neped noyatkom
pOBOTH 3HIMITb KPULLKY 3 BEHTUNSLIAHOTO OTBOPY.
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AbpasusHuti mamepiarn

lMepekoHaiiTecs B TOMy, Lo abpaauB Npu3HaYeHUil Ans MTHEBMATUYHUX MICKOCTPYMUHHIX anapartiB. PekomeHgoBaHui poamip
3epeH abpaauBy NoBUHEH 3HaxoauTucs B AianadoHi 0,18 — 0,25 mm. KoHueHTpaLis Wwkianmeux pevoBiH B abpaavii He NOBUHHA
MepEBWLLYBATI HACTYMHIX PIBHIB: - CypMa, CBUHELLb, KaAMIlA, 0NOBO, MULL'SIK, Bepunili, Xxpomaty, kobarnsT, Hikenb, BCbOro 2% Ma-
COBOI YaCTKM; - MULL'sik, Gepuniit, xpomatn, kobansT i Hikenb, Bcboro 0,2% MacoBoi YacTku; - Gepunili, xpomarty, kobansT, kagMii,
okpemo 0,1% MacoBoi YacTky; - XiMiYHi crionyku MeTartis NOBUHHI ByTi po3paxoBaHi sik MeTanesi enemeHTw, a xpomaru sk CrO,;
- YMCTMIA KpUCTaniuHmin kpemHesem (Si0,) 2% MacoBoi YacTkm.

AbpasuB B npoLieci excnnyaraLii nigaaeTbes 3Hocy i 3abpyaHeHHI0. ABpasie HeobXiaHO NepioanYHO 3amiHioBaTI Ha HOBWIA. Yac
3aMiHI 3aNexuTb Bifl iHTEHCVBHOCTI ekcnnyaTaLlii, HeobXiHO KOHTPOMoBaTY KOMip abpasuBy | eekTUBHICTb poboTK. AKLLO Konip
abpasuBy y kamepi 3Ha4HO BigpPI3HANOCS BiA HOBOrO abpasuBy, - Lie 03Ha4ae 3Ha4He 3abpyaHeHHs i B LibOMY BUNaaKy HeobxigHo
3aMiHuTI abpaanB Ha HOBWI. Tak camo, SKLLO iCTOTHO Bniazie NPOAYKTUBHICTL NpaLl, HeobXigHO 3MiHUTL abpasuB Ha HOBUA.
ABpasuB noBuHeH GyTh MOBHICTIO CyxuM, L0 3abe3neunTb MOro cumyyicTb, sika NiAxoauTs Ans npasumbHoi pobotu. He crig
abpaavis 36epiraTv B BONOTMX MICUSIX | He MigfaBaTy 110ro piskuM nepenagam Temneparyp. Lie Moxe npuBecTn [o KOHAeHCaLi
BOASHOI Napy 3 NOBITPst | BOMorocTi abpasuay.

YBara! [epen nOBTOPHNM 3aMOBHEHHSM | CMOPOXHEHHAM Kamepy MICKOCTPYMIUHHOI kamep Bif, abpasvBHOro Matepiany nepe-
KoHaiiTecs, LU0 BaHa BiAKMIoYeHa Bif noaadi noBiTps i enektponoctavyaHHs. Kabenb nHeBMaTU4HWIA | eneKTPUYHIIA NOBUHHI ByTy
BiAKNIOYEHi Bif [KEPEN XMBMEHHS.

AbpasnB HapxouTb BesnocepeaHbO B kamMepy MicKoCTpyMUHHOT 06pobku. Mepes 3anoBHEHHSM MICKOCTPYMUHHOI kamepy abpa-
31BOM MepeKoHalTecs, Lo BUXIGHWA OTBIP HaNEXHUM YMHOM 3akpuTWA. He cnig nepesuLLyBaTi MakcMManbHO AOMYCTUMOTO
obcsry abpasusHoro matepiany. PeLuiTka He noBuHHa ByTi nokpuTa abpasvBHUMK YaCTUHKaMK.

Mpw 3amini abpaausy nocTaeTe KOHTEAHEP ANs BUKOPUCTaHOrO abpasauBy Mif BUXIAHWIA OTBIp, MOTIM NOBEPHITb CTOMOPHHMIA LWTUT
BMXiJHOTO OTBOPY 4O MOMEHTY po36roKyBaHHS i BUTArHITL 1oro. [Josonste abpaavBHOMY MaTepiany BCUMATACS BCEPEAMHY.
OunCTiTb BHYTPILLHIO YaCTMHY KaMepy Bif 3anuLUKiB BiAnpaLboBaHOro abpasusy.

YnpaeniHxs nammoto

MickoCTpyMUHHWIA anapaT OCHaLLEHMiA TaMMOK ANs OCBITNEHHS BHYTPILLHBOI YaCTUHYW KaMepy Mif Yac nickocTpyMUHHOT 0Bpobky.
Jlamna po3ratuoBaHa BcepeanHi kamep (X) nickocTpyMuHHOI anaparty. BukopucTosyiiTe Tinbku namny, Lo NOCTaBASETLCA Pa3oM
3 npoaykTom. He Hanpaensiite cTpymiHb abpaauBy Ge3nocepeaHbo Ha namny abo ii kabenb. Lie moxe npusecTv 4o mouko-
[KEeHHs Namnn abo kabemio i cTaTu NPUYKHOK YPAXKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM. [Inst XXUBMEHHS! CBITUMbHUKA BUKOPUCTOBYITE
Tinbku 6MOK XMBMEHHS, LLO NOCTABASETLCS 3 NPUCTPOEM. LLITekep WBMEHHS NigKMoYaeTLCs JO THI3Aa Ha 3aAHiN naxeni kopnycy
BMuKaya namnu (X). Mepen nigknoueHHsIM 6roky XUBMEHHS O eNEKTPUYHOT MEPEXI, NEPEKOHANTECS, L0 BUMIKAY NaMny 3Ha-
X0AATbCS B nonoxerHi Buki. — O. Jlamna 3anyckaeTbCcs Npy NepecTaBnsHHi nepemikada B NoNOXeHHS BKM.-I.

MickocmpymuHHe 06p0obneHHs

Ygaral Mepe BUKOPUCTAHHAM NICKOCTPYMUHHOIO anapaty nepesipTe CTaH yLuinbHeHb. [punag ocHaLLEeHo CaMOKNEKYOk CTpiY-
KOt Anst yLinbHEHHs! ABEPEi MiCKOCTPYMUHHOTO anaparty, sika 3abesneyye repmMeTuyHICTb kamepy. KO YLLiNbHIOBAY [BEPUST
Mae 3Ha4Hi 03Haku 3Hocy abo He 3abe3nedye repMeTUYHICTb Mif Yac pobOTY MICKOCTPYMUHHOTO anapary, Aoro Crif 3aMiHuTY Ha
HOBMIA. [INS LIbOTO 3HIMITb CTapy CTPIUKy 3 ABEPLAT MICKOCTPYMUHHOIO anaparta i 3aMiHiTb ii HOBOI.

MoBiTps, L0 NoAa€eTbCS 40 NiCTONETa B NICKOCTPYMUHHY Kamepy, HeobXifHO BiacinkTpyBaTi Ta ocywwnTi. He cnig BcTaHoBM0Ba-
TV MacnsiHKy B CUCTEMI XUBMNEHHS CTUCHEHUM NOBITPAIM. YCTAHOBKA, LLO XVBUTb anapar CTUCHEHUM MOBITPSM, Mag BigpisHATUCS
Bifl YCTaHOBKW, NPU3HAYEHOI AMS KMUBMEHHS MHEBMATUYHIX iIHCTPYMEHTIB, Hanpuknag, kntovis. MepekoHanTecs, Wo cuctema
KVBMEHHS MaTUMe BifNOBIAHY MPOLYKTUBHICTb, a Takox 3abe3neunTb HeoOXIAHMIA TUCK. SIKLLO TUCK MOBITPS B CUCTEMI XUBNEHHS
BULLE, HiXX MAKCUMaIbHE 3HaYEHHS TUCKY, 3a3HaueHe B TabnunLi 3 TEXHIYHUMM XapaKTepUCTUKaMK | Ha 3aBOLCHKiN TabnuuLli, Heob-
XiAHO MiCTONET MIAKMIOYNTY Yepe3 PeayKLiiHMIA knanaH | MaHOMETP, kv A03BONSIE perynoBaTh TUCK. i Yac icKocTpYMUHHOT
00pobku He Mae ByTu nepenaais TUCKY, Tak Sk Lie NPU3BeAe 4O HEPIBHOMIPHIX pe3ynbTaTis poboTu.

O6pobntoBaHuii enemMeHT Crif NOKNacTy Ha CiTKY BCEPeaVHi kamepy NiCKOCTPYMUHHOTO anaparty, 3akpuTu BepusTa i 3adikcyBa-
1 ix 3a gonomoroto 3acyBky (XI). Migknio4nTh NiICKOCTPYMUHHWI anapat A0 XUBMEHHS eNEKTPUYHOTO | THEBMATU4HOTO, BKIIOYUTH
namny BCcepeavHi kamepu anapaty. OnycTiTb pyku B pykaBUYKM i CXOMiTb MICTONET. HanpasTe BUXiAHMIA OTBip conna micToneTa
Ha NpeaMmeT, Npu3HadeHui Ans NickocTpyMUHHOI 06POBKK, HATUCHITb | YTPUMYIATE Kypok nicToneTa. 3BinbHEHHS TUCKY Ha KypoK
nicToneTa BUKNKa€e MPUNUHEHHS BUBINbHEHHS abpasvusy 3 conna nictoneTa.

Mig vac nickocTpyMUHHOT 06po6KkK He TpuMaiiTe 3aroToBKy B pykax, a Takox YHuKaliTe HanpsiMki abpaaveHoro noToky Besnoce-
peaHbo Ha pykasuLi. Lie npuasene [o LBMAKOTO 3HOCY PYKABUHOK, LLIO MOXe NPU3BECTY 10 PO3PUBY PyKaBUYKM Npu poboTi i cTaTy
MPUYMHOK CEPIO3HOTO TPaBMyBaHHS.

MicToneT BECTM KpyroBUMM pyxamu Hafj NOBEPXHEH, NPU3HAYEHOI Ans MiCKOCTPYMUHHOT 0BpOobKY. YHuUKaliTe HanpaBnsiHHS CTpy-
MeHst abpa3vsy B 0AHy TouKy. CriocTepirati 3a pesynstatom poboTv i perynioBaTy TUCK, & TaKOX 3aCTOCYBaTH BifNOBIAHY Hacaf-
Ky. Y1M BULLIE TUCK, TM BULLE IHTEHCUBHICTb aBpa3nBHOTO MOTOKY, LLO NPU3BOATL A0 BinbLL LWBWAKOT | FMMBOKOT NiCKOCTPYMUHHOT
06pobku. MeHwwmi giameTp conna [0380nse BirbLL KOHLEHTPOBaHMIA NOTik abpaauBy, L0 A03BOMSE NErLly NiCKOCTPYMUHHA 00-
pobka AeTanelt Heenukux poamipis. Hacaaka GinbLuoro giameTpy [o3Bonse binbLu LWnpokwii NoTik abpasusy, Lo A03BoNseE binbLu
edeKTUBHY MiCKOCTPYMUHHA 06POBKY BENMMKMX MOBEPXOHb.

Hacazky 3amiHtoi0Th, BirBMHUYKOUM KiNbLie HABKOMO COMMA, OYMLLAI0YM HacaaKy, 3aMiHIO0uM HacazKy | 3HOBY ikcyoum ii Kinb-
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Liem. BukopucTosyiiTe Tinbkv Hacagku, WO BXOAATb B KOMMNEKT NocTaBkv abo conna 3 Habopy YATO YT-55844. Akwio nig yac
poboTy BifbyBaETHCA 3aCMi4eHHS COnNa, NPUNUHITL POBOTY, BUMKHITL NPUCTPIl Bif NHEBMATUYHOTO Ta €NEKTPUYHOTO XUBEHHS,
a noTimM JEMOHTYIATE conno i cnpobyiiTe 04MCTUTY 1A0ro. [INS YMLLEHHS BUKOPUCTOBYBATH LLITKY 3 MACTUKY | HE BUKOPUCTOBYITE
rocTpux abo MeTaneBux iHCTPYMEHTIB. FKLLO OYMLLEHHS COMNa HEMOXIMBE, 110T0 CAif, 3aMiHUTV Ha HOBe.

Ygara! Mepen Gyab-sakoto onepalier 3amiHu abo perynioBaHHs NepexoHaiTecs, Lo NPUCTPIl BiAKIKOYEHO Bif KMBMNEHHS NHeB-
MaTUYHOTO | €NEKTPUYHOTO.

PykaBuuki LIBMAKO 3HOLLYIOTBCS B MpoLeci poboTy | nepen KoXHUM noyatkom po6oTi HeobxigHo nepesipuTy ix ctaH. Hemae
BUAVMYX O3HAK PYIHYBaHHS, CTUpaHHS MaTepiany, po3puBiB i T. A. B UbOMy BUNaaKky HEOOXIAHO 3aMiHUTW PyKaBUYKK Ha HOBI.
PykaBuuku Ans nickocTpyMUHHOTO anapary [ocTynHi okpemo B sikocTi YATO YT-55847.

TpaHCnapeHTHa YacTiHa KpULLKW MOXe CTaBaTu MaToBoio Mig yac poboTu, Wwob 3anobirti BTpaTi BUAMMOCTI, LieHTpanbHa Ya-
CTWHA KPULLKM MPUKPUTA NPO30POI 3aXMCHOI MMIBKOK. 3aXMCHY MAiBKy HEOOXIAHO MIHSTU KOXeEH pa3, Komn nonepeaHs CTaHe
MaTOBOH i YHEMOXIMBUTL CMIOCTEPEXEHHS 33 poBOTOH. 3axMCHi NAiBkY AOCTYNHI okpeMo B sikocTi YATO YT-55849.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA, TPAHCMOPTYBAHHA | 3BEPITAHHA

YBATA! Mepen novatkom TexHiYHOro 0bCnyroByBaHHS, TpaHCMopTyBaHHs abo 36epiraHHs, Cnif nepekoHaTucs, Lo NpUCTil
BiAKMIOYEHO BiJ MEPEXi XUBNEHHS CTUCHEHUM MOBITPSM | eNEKTPOEHEPriel0.

lMepen noyaTkoM TEXHIYHOrO oBCnyroByBaHHS MOCTABTE KOHTEAHEp ANs BUKOPUCTaHOro abpasusy Mif BUXIHWA OTBIP, MOTIM
MOBEPHITb CTOMOPHHUIA LUTMET BUXIAHOTO OTBOPY A0 MOMEHTY PO3BMOKyBaHHS | BUTATHITB 110r0 i BUCUNTE BeCh abpaavs. Kamepy
MiCKOCTPYMUHHOIO anapaty O4YMCTUTY 3a [ONOMOTOl0 M'SIKOT LLiTKW, NeH3nuka abo CTpyMeHs! CTUCHEHOTO MOBITPS 3 TUCKOM He
6inbLe 0,3 MMa. Akwo abpasus 3anULLIMBCA B LUNAHTY BCMOKTYBaHHS, HE00XigHO B kamepi NiCKOCTPYMUHHOTO anapary noknacTy
HeBenuky MeTanesy mocyauHy. 3akpuiite Ta 3adbikcyiiTe ABEpi KOMOPK, HanpaBTe COMMO MICTONETa BCepeauHy anapary i npy
MiHiManbHOMy poBOYOMY TUCKY OYMCTITb LLNAHT, Tak sik B npoLieci poboTy.

Kopnyc npucTpoto crig, 04ncTTiA 3a JONOMOrOI0 311erka BOMOToi TKaHWHK, a MOTiM BUTEPTY HacyXo.

MpucTpilt TpaHcnopTyBaTy i 36epiraTn B poboyomy nonoxeHHi. Micue 36epiraHHs Mae 0BMEXUTH LOCTYN CTOPOHHIX 0cib, 0co-
6nvBo Aiteit. Micuie 3bepiraHHs noBuHHO 6yTv TemHUM | fO6pe nposiTproBaTHCS, OB He Byno koHaeHcawii BogaHoi napu. Micue
3bepiraHHs NoBUHHO 3abe3neyyBaTyt 3axucT Bif aTMoctepHux onagis. Hidoro He knaaiTb Ha NpUCTpIit.

lMepeBo3nTH NpUCTpiit B pobodomMy nonokeHHi, 6e3 abpasusy. Mpu TpaHCMOPTYBaHHI Ha BENWKI BIACTaHi 3aXUCTiTb NPUCTIN Big
MOLLKOfPKEHb, BUKOPUCTOBYI04M [JOATKOBY YNAKOBKY (KApTOH, SILLMK).

3micT iHCTpyKUii pykaBuyOK BignosiaHo fo ctaHaapty EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

BupobHuk: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Imnoptep: TOYA S.A., Byn. Contucosiubka, 13-15, 51-168, Bpounas, MonbLua.
Onuc BMpoby: 3axucHi pykaBuL, O 3axMLLaloTh Big MeXaHiYHUX NOLKOAKEHb - Lie 3acobu iHAMBIgyanbHOrO 3axucty pyk. Py-
KaBuLi CIPOEKTOBAHI i BUTOTOBNEH] TakuM YiMHOM, WD Yy BIiANOBILHOCTI 3 nepeadayyBaHUMI YMOBaMU BUKOPUCTAHHS!, A5 SKUX
BOHM NPU3HAYEHi, KOPUCTYBaY Mir BiflbHO BKOHYBATY fji, CyNpOBOLKYBaHi PU3MKOM MEXaHIHHOTO MOLLKOLKEHHS, 3abe3nedyioum
3aXUCT Ha 3a3HayeHoMy Aani piBHi. Pykasuuku BuroTosneHi 3 MBX. Y ocif, Lo cTpaxaatoTb Ha aneprito Ha L Matepiany, Moxe
PO3BUHYTICA aneprivHa peakLis. PekomerpaLlii no BUKOPUCTaHHIO pykaBuLib: He BIUKOPUCTOBYIITE pykaBiLli HEBIANOBIAHOMO PO3-
Mipy - 3aHaaTo TicHi abo 3aHaaTo BinbHi. Hikonu He BUKOpUCTOBYiATE MOLLKOMXeEH, bpyaHi abo Bonori pykaBMLi, TOMY LLO BOHM
BTPayYaloTh CBOI 3axucHi dyHKuii. Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM PyKaBUYOK NepesipsiiiTe iX Ha HasiBHICTb 03HaK 3Hocy abo
MOLKofpKeHb. [licnst 3akiHyeHHs poBoTy O4MCTITb pyKaBuLi WiTKOK abo raHuyipkoto. He npatu i He nignasati ximuncTLyi. Tpumaiite
BMPIG B MPOXONOAHOMY, CyXOMY, TEMHOMY, A06pe MPOBITPIOBAHOMY i 3aKpPUTOMY MPUMILLEHHI, SIK A0, TaK i MICNS BUKOPUCTaHHS.
YmoBw 36epiranHs: Temnepartypa Big +5 o + 25° C, Bonorictb < 60%. HapgmipHa BonoricTs, Temnepatypa abo iHTeHCUBHE CBITNO
MOXYTb HEraTMBHO MO3HAYMTUCS Ha foro sikocTi. MocTavyanbHuK He Hece BiANOBifanbHOCTI 3a SKICTb NPOAYKTY, Lo 36epiraeTbes
He y BigNoBIAHOCTI 3 IHCTPYKLisiMu. TpaHCNOpTyBaHHs BUPOBY MOBMHHO 34iMCHIOBATACA B KAPTOHHIA abo NNacTUKOBIM ynakoBLi.
YnakoBka noBuHHa 3abe3nedyBaTu BeHTUNsL0. HeBxuBaHi pykaBuLji 30epiratoTb NpuaaTHICTb [O ABOX POKIB 3 AaTU MOKYMKA.
PykaBuuku He crig HagsraTy, SKWO icHye Hebeaneka 3aTsiryBaHHs pyXoMUMM YacTMHaMU MalLvH. CTilikicTb 40 NPOKONiB B Mexax,
3a3HaYEHMX HIKYE, He O3HAYaE 3axWCT Bif MPOKONIB rOCTPUMM MPeaMETaMU, TakuMW SIK TONKW Ans iH'ekuiin. HoTudikoBaHwit
opraH: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italy. Poswwmdposka mapkysaHHsi: SBC
- nosHayeHHs BupobHuka; YATO - nosHadeHHs imnoptepa; Gloves-2 - nosHayeHHs BupobHuka; YT-55847 - Ne kar. imnoprepa;
CE - 3Hak BignoBigHocTi BuMoram aupekTB Hosoro nigxody; EN 388 - eBponelicbkuii cTanfapT Ans pykaBuyoK Ans 3axucty
Bifl MEXaHIYHOrO NOLLKOMKEHHS; «3HaK MONOTKay - KaTeropis pUamky, Lo 03HaYae MeXaHivHi NOLIKOMKEHHS; «3HaK i» - 3HaK, Lo
BKasye Ha HeoOXiARICTb NpounTaTy foaaTkosy iHdopmaLito; 12 (600) - posmip pykasuyok; 3131X - piBeHb €eKTUBHOCTI 3rigHO
3 BunpobysaHHsMu no EN 388:2016+A1:2018; 3HococTilikicTb: piBeHb eeKTUBHOCTI: 3 - pykaBuuki BUTpUMYtoTh 2000 LmkniB
BMNPOBYBaHb; CTilKICTb /30 NOPI3iB: PiBEHb €HEKTUBHOCTI: 1 - pykaBU4kv MatoTb iHAEKC 1,2; MILHICTb Ha pO3pyB: piBeHb EEKTIB-
HOCTI: 3 - pyKaB14KW BUTPUMYIOTb PO3puB 3 cunoto 50 H; cTilkicTb 4O npokonis: piBeHb epekTUBHOCTI: 1 - pykaBuyka BUTPUMYE
yoap cranesum wtudtom 3 cunoto 20 H: crilikicts go nopisis BignosigHo Ao EN ISO 13997:1999 - X - BunpobyBaHHs He MpoBo-
punocs. CTiRKiCTb 10 MPOKOiB, 3a3HaYEHMX BULLE, HE 03HAYAE 3aXVCT Bif MPOKONIB FOCTPUMU MPeAMETaMM, TakuMM K Fonki Anst
iH'exwiit. ns oTpumaHHs feTanbHoi iHopmaLii npo 3HauYeHHs piBHIB epekTUBHOCTI, Byab Nnacka, 3BEPHITbCS 10 €BPONENCHKONO
craHpapry EN 388:2016+A1:2018. [leknapaLiis BiAnOBIAHOCTI: JOCTYMHA Y XapakTepucTuLi NPOAYKTY Ha caiTi toya24.pl.
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GAMINIO APIBUDINIMAS
Sméliavimo kabinetas tai sméliavimo jrenginys. Sméliavimas tai mechaninj radziy ir (arba) dazy dangy pasalinimas i$ objekty
$lifavimo medziagos srautu (abrazyvu) iSmetamu i$ pistoleto purkStuko su suspausto oro srove. Dél to, kad sméliavimas vyksta
sandarintos kameros viduje, $lifavimo medziagos dulkiy iSskyrimas sumazéjo iki minimumo. Tinkamas, patikimas ir saugus jren-
ginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:
Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcijg ir j iSsaugoti atei€iai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA
|renginys pristatomas iSmontuotas ir prieS pradedant darba turi bati surinktas pagal tolesnése instrukcijos dalyse pateiktas nuoro-
das. Gaminys tiekiamas su sméliavimo pistoletu, papildomais purkStukais ir apsauginémis pirstinémis. | jrangg nejeina Slifavimo
medziaga.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-55841
Maksimalus slégis [MPa] 0,82
Darbinis slégis [MPa] 0,27-0,82
Oro sgnaudos [I/min] 424 -707
ISoriniai iSmatavimai [mm] 1380 x 940 x 580
Darbinés erdvés iSmatavimai [mm] 370-540 x 840 x 560
Kabinetas darbiné talpa M 220
DidZiausias abrazyvo tdris M 17
Svoris (be $lif. medz.) [kq] 43
TriukSmo lygis

- akustinis slégis L , [dB(A)] <70
Virpésiu lygis a, [m/s?] <25
Lempa

Nominali jtampa [Vd.c] 12
Nominali galia W] 12
Lempos maitinimo Saltinis

Maitinimo jtampa [Vac] 100 - 240
Nominalus daznis [Hz] 50/60
13&jimo jtampa [Vd.c] 12
18&jimo srové [A] 1

SAUGUMO INSTRUKCIJOS

|spéjimas! Prie$ pradédami darbg uzdarykite ir pritvirtinkite duris. Neapsaugotos durys gali sukelti rimty suZalojimy.

|spéjimas! Pries atidarydami dangt] ir prie$ atlikdami techning prieZidira, atjunkite masing nuo oro ir elektros tiekimo sistemy.
Slifavimo medziagos ir suspausto oro srautai yra pavojingi. Niekada nenukreipkite jrankio i$leidimo angos link Zmoniy - $lifavimo
medZiagos ar suspausto oras gali suZeisti ir suZaloti. Tepimo priemonés injekcija gali sukelti nekroze arba net galiinés praradima.
Injekcijos atveju nedelsiant kreiptis j gydytoja.

Prie$ pradédami montuoti, dirbti, taisyti, prizidréti ar keisti priedus arba dirbant $alia pneumatinio jrankio dél daugelio pavojy,
perskaitykite ir suprasite saugos nurodymus. Jei to nepadarysite, galite sunkiai susiZeisti. Pneumatiniy jrankiy montavima, regu-
liavima ir surinkima gali atlikti tik kvalifikuotas ir apmokytas personalas. Nekeiskite pneumatinio jrankio konstrukcijos. Pakeitimai
gali sumazinti efektyvuma ir saugumo lygj bei didinti rizikg jrankio operatoriui. Nei$meskite saugos nurodymy, perduokite juos
jrankio operatoriui. Nenaudokite pneumatinio jrankio, jei jis sugadintas.

Reikalaujama, kad operatoriai ir aptarnaujantis personalas baty tinkamai apmokyti prietaiso naudojime ir remonte.

Draudziama vietoj suspausto oro naudoti bet kokias kitas dujas. Kity dujy naudojimas gali sukelti sunkius suzalojimus, gaisrg ar
sprogima. Prijungus jrankj prie suspausto oro sistemos, reikia atsizvelgti j Zarnai reikalingg erdve, kad bty iSvengta Zalos Zarnai
ar jungiamosioms detaléms.

Darbo vietoje turéty bati uZtikrinta veiksminga ventiliacija. Veiksmingos védinimo stoka gali kelti pavojy sveikatai, sukelti gaisra
arba sprogima. Jrenginys néra skirtas dirbti sprogioje aplinkoje. Jrankj naudokite atokiau nuo ilumos ir ugnies $altiniy, nes tai gali
sugadinti jrenginj arba pakenkti jo veikimui.

ORIGINALI INSTRUKTC CIUJA
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Dribdant su purSkiamosiomis medziagomis, laikytis bendryjy saugos taisykliy, naudoti gerai pasirinktas asmenines apsaugos
priemones, pvz., akinius, kaukes ir pirstines.

Eksploatavimo ar techninés prieZiiros metu yra pavojus absorbuoti purSkimo ar konservanty skyscius dél: - nepakankamo na-
tdralaus ar priverstinio védinimo, - nepakankamo purskimo slégio, - nepakankamo purskimo parametry optimizavimo, siekiant
sumazinti uztersima, - netinkamo atstumo tarp jrankio purkstuvo ir purskimo priemonés naudojimo vietos, atstumas turi bati
parinktas atsiZvelgiant j naudojamo agento tipg, - tirpiklio ar kity pavojingy medziagy gary absorbcijos, - netinkamo naudojimo,
pvz., dél netinkamos purskimo priemonés naudojimo.

Niekada nepalikti surinktos pneumatinés sistemos be jgalioto valdyti asmens priezidros. Laikykite vaikus atokiau nuo surinktos
pneumatinés sistemos. Suspausto oro tiekimas esant auk§tam slégiui gali sukelti jrankio atmetima prieSinga purskiamos medzia-
gos imetimo krypciai. Bikite ypac atsargls, nes stimos jégos tam tikromis salygomis gali sukelti suzalojimus. Prie$ pradedant
darbg rekomenduojama jrankj iSbandyti. Rekomenduojama, kad su jrankiu dirbantys asmenys bty tinkamai apmokyti. Tai Zymiai
padidins darbo sauga.

Laikytis $lifavimo medziagos gamintojo rekomendacijy ir jj naudoti taikant nurodyta asmenine, prieSgaisrine apsaugag ir aplinkos
apsaugos taisykles. Slifavimo medziagos gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali sukelti rimtus suZalojimus. Siekiant nusta-
tyti suderinamumga su naudojamomis $lifavimo medziagomis, jrankiui pagaminti naudojamy medziagy sarasas bus prieinamas
paprasius.

Dirbat su suspaustu oru visoje sistemoje kaupiasi energija. Darbo ir pertrauky metu biti atsargiems, kad bty iSvengta pavojaus,
kurj gali sukelti suspausto oro energija. Atsizvelgiant j elektrostatinio kravio kaupimosi galimybe, reikéty atlikti matavimus, ar reikia
jzeminti jrankj, naudoti elektrinio kravio i§sklaidymo pagrindg ir (arba) suspausto oro sistema. Reikalaujama, kad tokio jrenginio
matavimus ir surinkimg atlikty atitinkamas kvalifikacijas turintis personalas.

Niekada nenukreipto purskimo medZiagos tekéjimo j Silumos ar ugnies $altinj, tai gali sukelti gaisra.

|rankio remontg turi atlikti tik kvalifikuotas personalas naudojant originalias atsargines dalis.

PRODUKTO VALDYMAS

Jrenginio surinkimas

Pritvirtinkite kojas prie sméliavimo kameros apacios naudodami M6 x 12 mm varztus, poverzles ir M6 verZles. Uzdékite kabing
ant sumontuoty kojy. Pritvirtinkite sméliavimo dubenj (I1l) prie sméliavimo kameros apacios naudodami M6 x 20 mm varZtus,
poverzles ir M6 verzles. Tada pritvirtinkite lentyng (V) prie sméliavimo kameros kojy naudodami M6 x 12 mm varztus, poverzles
ir M6 verzles. Dubens viduje naudokite M6 x 12 mm varztus, M6 poverZles ir verzles, kad pritvirtintuméte jsiurbimo vamzdj, kaip
parodyta paveikslélyje (V). Sméliavimo kameros tinklelj jrenkite taip, kad siurbimo linija bty tinklelio iSoréje (VI). Laisvajj abrazyvo
siurbimo Zarnos galg uzmaukite ant jsiurbimo linijos ant pistoleto galo (VI). UZverzkite Zarnos spaustukg atsuktuvu. |sitikinkite,
kad jsiurbimo zarna tinkamai uzfiksuota ir darbo metu neisslysta. Laisvajj suslégtojo oro pistoleto tiekimo Zarnos galg (pritvirtinta
prie pistoleto rankenos) uZzmaukite ant sméliavimo kameros esancio antgalio (VII). UZverzkite Zarnos spaustuka atsuktuvu. |si-
tikinkite, kad maitinimo Zarna tinkamai uZfiksuota ir darbo metu neislysta. Neuzverzkite per daug spaustuko varzto, nes tai gali
sugadinti Zarng. Ant pirStinés uzdékite uztraukiama dirzelj, tada pirstinés rankogalio krastg uZlenkite ant dirzelio (VIII). Pirstine
idékite j sméliavimo kamera taip, kad dirZelis su uzlenktu rankogaliu apsivynioty aplink atidarymo angos flan$g priekinéje kameros
sienoje. Tada su atsuktuvu priverzkite dirzelj (IX). |sitikinkite, kad desiné pirtiné yra jmontuota deSinéje skyléje, o kairé - kairéje.
Priverzkite dirZelius tokia jéga, kad pirstiné neiSslysty i$ po dirZelio ir tuo paciu jos nebity dirZelio nupjautos.

Dulkiy istraukimo jungtis

DEMESIO! Dulkéms istraukti naudokite tik specialig dulkiy istraukimo sistema arba pramoninj dulkiy siurblj su didelio filtravimo
efektyvumo filtru, skirtu M klasés dulkéms istraukti.DraudZiama naudoti buitinius dulkiy siurblius ar bet kokig kitg jranga, kuri néra
skirta dulkéms iSsiurbti.

Nuimkite dulkiy iStraukimo jungties dangtj, esantj kairéje kameros puséje, tada prie jungties prijunkite iSorine dulkiy iStraukimo
sistema. Ventiliacijos anga yra sméliavimo kameros gale. Prie$ pradédami darbg nuimkite ventiliacijos angos dangtj.

Slifavimo medziaga

|sitikinkite, kad $lifavimo medZiaga skirta pneumatinéms sméliavimo masinoms. Rekomenduojamas abrazyviniy griideliy dydis
turéty bati 0,18-0,25 mm. Abrazyve kenksmingy medziagy koncentracija neturéty virSyti Siy lygiu: - stibis, Svinas, kadmis, alavas,
arsenas, berilis, chromatai, kobaltas, nikelis, i$ viso 2% masés dalies; - arsenas, berilis, chromatai, kobaltas ir nikelis, i$ viso 0,2%
masés; - berilis, chromatai, kobaltas, kadmis, atskirai — 0,1% masés dalies; - metaly junginiai turéty bti skaiciuojami kaip metalo
elementai, o chromatai kaip CrO,; - grynas kristalinis silicio dioksidas (SiO,), 2% masés dalies.

Naudojant $lifavimo medziaga susinaudoja ir susitersia. Slifavimo medziaga turéty biti periodiskai kei¢iama nauja. Pakeitimo
laikas priklauso nuo darbo intensyvumo, reikia atsizvelgti j abrazyvo spalva ir darbo efektyvuma. Jei kameroje susikaupusio
abrazyvo spalva smarkiai skyrési nuo naujojo abrazyvo, tai reiSkia didelj neSvaruma ir tokiu atveju abrazyvas turéty biti pakeistas
nauju. Panasiai, jei smarkiai sumazéja efektyvumas, tada pakeiskite abrazyva nauju.

Abrazyvas turi biti visiSkai sausas, tai uztikrins, kad jo birumas bus tiks tinkamam darbui. Nelaikykite $lifavimo medziagos drégno-
se vietose ir saugokite jas nuo staigiy temperattros pokyciy. Gali susidaryti vandens gary kondensatas ir abrazyvas gali sudrégti.
Démesio! Prie$ uzpildydami ir iStustindami sméliavimo kamera, jsitikinkite, kad ji atjungta nuo oro ir elektros Saltiniy. Pneumatinis
ir elektrinis laidas turi bti atjungtas nuo maitinimo Saltiniy.

ORIGINALI INSTRUKTC CIJA
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Slifavimo medziaga pilama tiesiai j sméliavimo kamera. Prie$ papildydami sméliavimo kamera abrazyvu, jsitikinkite, kad igleidimo
anga tinkamai uzdaryta. Negalima vir$yti didZiausio leistino $lifavimo medZiagos tdrio. Tinklelis neturéty bati padengtas abrazyvu.
Keisdami abrazyva, po iSleidimo anga padékite panaudoto abrazyvo talpykla, tadapasukite iSleidimo angos fiksavimo kaistj, kol
jis atsilaisvins, ir istraukite jj. Leiskite Slifavimo medziagai subyréti | konteinerj. ISvalykite kameros vidy nuo panaudoty abrazyvo
likuiy.

Lempos valdymas

Sméliavimo masinoje jrengta lempa, kad sméliavimo metu bty apdviestas kameros vidus. Lempa yra sméliavimo kameroje (X).
Naudoti tik su prietaisu pateikta lempute. Nenukreipkite $lifavimo medziagos srauto tiesiai j lempa ar jos laida. Tai gali sugadinti
lempg arba kabel] ir sukelti elektros smagj. Lemputés maitinimui naudokite tik su prietaisu pateiktu maitinimo $altiniu. Maitinimo
kistukas jungiamas prie lizdo, esancio lempos jungiklio korpuso galinéje dalyje (X). Prie$ prijungiant maitinimo Saltinj prie elektros
tinklo, jsitikinkite, kad lempos jungiklis yra ijungtoje padétyje - O. Lempa jjungiama perjungiant jungiklj j padétj ,jungtas - I.

Smélio barstymas

Démesio! PrieS naudodami sméliavimo masing patikrinkite sandarikliy bakle. Sméliavimo masina turi lipnig dury sandarinimo
juosta, kad kamera baty sandari. Jei dureliy sandariklis turi Zymiy nusidévéjimo pozymiy arba yra nesandarus, kai sméliavimo
masina veikia, jj reikia pakeisti nauju. Norédami tai padaryti, nuimkite seng juostg nuo sméliavimo masinos dureliy ir pakeiskite
ja nauja juosta.

Oras tiekiamas | pistoleta sméliavimo kameroje, turéty biti filtruojamas ir dziovinamas. Negalima j suspaustu oru maitinimg
sistema jdéti tepalinés. Jranga tiekianti suspaustg org j sméliavimo masing turi skirtis nuo jrenginio, naudojamo pneumatiniams
jrankiams, pvz., verZliarakCiams, tiekti. |sitikinkite, kad maitinimo sistema turés tinkama nasuma ir slégj. Jei oro slégis tiekimo
sistemoje yra didesnis nei maksimali slégio verté nurodyta techniniy duomeny lenteléje ir specifikacijy ploksteléje, prijunkite
pistoletg per slégio maZinimo vozZtuvg ir manometra, kuris leis sureguliuoti slégj. Sméliavimo metu neturi bati slégio kritimy, nes
dél to darbas bus atliktas netolygiai.

Sméliuojama elementa padékite ant tinklo sméliavimo kameros viduje, uzdarykite duris ir uZfiksuokite jas su sklasciu (XI). Prijun-
kite sméliavimo masing prie elektros ir pneumatinio maitinimo Saltinio, jjunkite lempg sméliavimo kameros viduje. |dékite rankas
| pirStines ir laikykite pistoleta. Nukreipkite pistoleto purkStuko iSleidimo angg j sméliuojama daikta, paspauskite ir palaikykite
pistoleto gaiduka. Pistoleto gaiduko atleidimas sustabdo abrazyvo patima i$ pistoleto purkstuko.

Sméliuodami nelaikykite rankoje sméliuojamo daikto ir venkite abrazyvo srauto nukreipimo tiesiai j pirstines. Tai lems greitesnj
pirstiniy nusidévéjima, pirstinés gali suplysti darbo metu ir sukelti rimty suZalojimy.

Pistoletg veskite sukamaisiais judesiais vir§ sméliuojamo pavirsiaus. Venkite nukreipti abrazyvo srautg j vieng taska. Stebékite
darbo poveik] ir sureguliuokite slégj bei naudokite atitinkama purk$tuka. Kuo didesnis slégis, tuo didesnis abrazyvo srauto inten-
syvumas, dél to yra greitesnis ir gilesnis sméliavimas. Mazesnis purk3tuko skersmuo leidZia labiau koncentruoti abrazyvo srauta,
o tai leidzia lengviau sméliuoti smulkius ruoSinius. Didesnio skersmens purkstukas leidzia pasiekti didesnj abrazyvo srauta, tai
leidZia efektyviau sméliuoti didelius pavirsius.

Purkstukas pakei¢iamas atsukant Ziedg aplink purkstuka, nuvalant purkstuko tvirtinima, pakeiciant purkstuka ir vél pritvirtinant jj
naudojant Zieda. Naudokite tik su komplektu tiekiamus purkstukus arba purkstukus i§ YATO YT-55844 rinkinio. Jei purk$tukas
uzsikim§ darbo metu, nutraukite darba, atjunkite prietaisg nuo pneumatinio ir elektros maitinimo, tada iSmontuokite purkstuka ir
pabandykite jj iSvalyti. Valymui naudokite plastikinj Sepetj, nenaudokite astriy ar metaliniy jrankiy. Jei nepavyksta iSvalyti purks-
tuko, pakeiskite jj nauju.

Démesio! Prie$ keisdami ar reguliuodami, jsitikinkite, kad prietaisas atjungtas nuo pneumatinio ir elektros maitinimo.

Pirstinés darbo metu susidévi ir jy bukle reikia kiekvieng kartg patikrinti prie$ pradedant darbg. Ar néra matomy pazeidimy, dilimo,
plySimo ir pan. zenkly. Jei tokiy yra pirstines pakeiskite naujomis. Pirstines sméliavimui galima jsigyti atskirai kaip YATO YT-55847.
Skaidri dangtelio dalis eksploatacijos metu gali tapti matiné, kad iSvengti matomumo netekimo, vir§utiné dangéio dalis yra uz-
dengta permatoma apsaugine plévele. Apsauginé plévelé turi bati keiciama kiekvieng karta, kai ankstesné plévelé tampa matiné
ir nejmanoma stebéti darbo. Apsaugines pléveles galima jsigyti atskirai kaip YATO YT-55849.

PRIEZIURA, TRANSPORTAS IR LAIKYMAS

|spéjimas! Prie$ pradédami techning priezilrg, transportavimg ar sandéliavimg jsitikinkite, kad prietaisas yra atjungtas nuo su-
spausto oro ir elektros energijos tiekimo.

Prie§ pradédami techning priezitira, po i$leidimo anga padékite panaudoto abrazyvo talpykla, tadapasukite i$leidimo angos fiksa-
vimo kaistj, kol jis atsilaisvins, tada iStraukiteir i$pilkite visg abrazyva. Sméliavimo kabinetas turéty bati valomos minkstu teptuku,
mink$tu Sepeciu arba suspausto oro srautu, kurio slégis yra ne didesnis kaip 0,3 MPa. Jei abrazyvas liko siurbimo Zarnoje, jdékite
nedidelj metalinj indg j sméliavimo kamera. UZdarykite ir uzfiksuokite kameros duris, nukreipkite pistoleto purkstuka  inda ir esant
maziausiam darbiniam slégiui, zarng iStustinkite kaip darbo metu.

Jrenginio korpusg valykite minkstu, Siek tiek drégnu skuduréliu ir po to nuvalykite sausu.

Prietaisg gabenti ir laikyti darbinéje padétyje. Saugojimo vieta turéty apsaugota nuo nejgalioty asmeny, ypa¢ vaiky, prieigos.
Sandéliavimo vieta turéty bati uZtemdyta ir gerai védinama, kad bty iSvengta vandens kondensato susidarymo. Sandéliavimo
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vieta turéty apsaugoti nuo atmosferiniy krituliy. Nedékite nieko ant prietaiso.
Transportuokite prietaisg darbinéje padétyje, be abrazyvo. Transportuojant dideliais atstumais, apsaugokite prietaisg nuo pazei-
dimy naudodami papildoma pakuote (kartona, déZe).

Instrukcijos turinys pagal EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Gamintojas: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Deve-
lopment Zone, Yongkang, Zhejiang, Kinija. Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija Produkto
apraSymas: Nuo mechaniniy pavojy apsaugangios pirstinés yra asmeninés ranky apsaugos priemonés. Pirstinés buvo suprojek-
tuotos ir pagamintos taip, kad numatomomis naudojimo sglygomis, kurioms jos buvo skirtos, vartotojas galéty laisvai atlikti veiks-
mus, susijusius su mechaniniais pavojais, turint Zemiau nurodyta apsaugos lygj. Pirstinés atliktos i§ PVC. Zmonéms, alergiSkiems
auksciau iSvardytoms medziagoms gali pasireiksti alerginé reakcija. Pirstiniy naudojimo rekomendacijos: Nenaudokite netinkamo
dydzio pirstiniy, per laisvy arba per anksty. Negalima naudoti pazeisty, neSvariy ir Slapiy pirtiniy, nes jos praranda apsaugine
funkcijg. Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar pirstinés néra nusidévéjusios ar pazeistos. Baige darba, pirstines valykite
Sepetéliu arba Sluoste. Neskalbkite ir nevalykite chemiskai. Prie$ naudojima ir po jo laikykite produktg vésioje, sausoje, tamsioje,
gerai védinamoje ir uzdaroje patalpoje. Laikymo salygos: temperattira nuo +5 iki +25 laip. C, drégmé < 60%. Per didelé drégmé,
temperatira ar stipri Sviesa gali neigiamai paveikti jy kokybe. Tiekéjas neatsako uZ prieSingai nei nurodyta laikomo gaminio ko-
kybe. Pirstinés turéty bati gabenamos kartoninéje arba plastikinéje pakuotéje. Pakuoté turi uZtikrinti ventiliacijg. Nenaudojamos
pirstinés iSlaiko savo savybes iki dvejy mety nuo pirkimo dienos. Pirstinés neturéty bati dévimos, jei kyla pavojus, kad jas suciups
judangios masinos dalys. Atsparumas praddrimui, kaip apibréZta toliau, nereiSkia apsaugos nuo punkcijos smailiais daiktais,
tokiais kaip injekcijos adatos. Akredituota sertifikavimo jstaiga: ,Intertek Italia S.p.A* (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul
Naviglio, Milanas, Italija. Zyméjimy paaiskinimas: SBC - gamintojo Zyméjimas; YATO - importuotojo Zyméjimas; Gloves-2 - gamin-
tojo kat. Nr.; YT--55847 -importuotojo kat. Nr.; CE - atitikties naujojo poZidrio direktyvy reikalavimams Zenklas; EN 388 - pirstiniy,
sauganciy nuo mechaninés rizikos, Europos standarto numeris; ,plaktuko simbolis” - pavojaus kategorija, nurodanti mechaninius
pavojus; ,i simbolis” - Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildoma informacija; 12 (600) - pirstiniy dydis pagal EN 21420;
3131X - eksploataciniy savybiy lygiai pagal bandymus pagal EN 388:2016+A1:2018; atsparumas dilimui: efektyvumo lygis: 3 -
pirstinés atlaiko 2000 bandymo cikly; atsparumas jpjovimams: efektyvumo lygis: 1 - pirstiniy rodiklis yra 1,2; atsparumas plésimui:
efektyvumo lygis: 3 - pirdtinés atlaiko pléSyma esant 50 N; atsparumas praddrimui: efektyvumo lygis: 1 - pirdtinés atlaiko 20 N
plieninio smeigtuko smiigj: atsparumas jpjovimui pagal EN 1SO 13997:1999 - X - bandymas neatliktas. Atsparumas pradarimui,
kaip apibréZta auksciau, nereiSkia apsaugos nuo punkcijos smailiais daiktais, tokiais kaip injekcijos adatos. Norédami gauti iSsa-
mesnés informacijos apie efektyvumo lygiy reikSmes, skaitykite Europos standartg EN 388:2016+A1:2018. Atitikties deklaracija:
prieinama produkto korteléje svetainéje: toya24.pl.
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IEKARTAS APRAKSTS
SmilSu struklas kamera ir ierice smilSstriklas apstradei. SmilSstrklas apstrade ir risas un/vai laku parklajumu mehaniska nonem-
$ana no priekSmetiem, izmantojot abrazivo materilu, kas tiek pists no pistoles sprauslas saspiesta gaisa ietekmé. Pateicoties
tam, ka smilSstriklas apstrade tiek veikta blivas kameras iek3a, abraziva materiala puteklu izplatiSanas ir samazinata [idz mini-
mumam. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no tas pareizas ekspluatacijas, tapéc:
pirms sakat lietot instrumentu, uzmanigi izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem, kas radusies droSibas noteikumu un $aja instrukcija ietverto noradijumu neievéroanas dél.
IEKARTAS KOMPLEKTACIJA
lerice tiek piegadata izjaukta stavoklr. Pirms darba sakSanas ta ir jasaliek atbilstoSi noradijumiem, kas sniegti talak instrukcija.

lerices komplekta ietilpst pistole smil3striklas apstradei, papildu sprauslas un aizsargcimdu paris. Abrazivais materials neietilpst
aprikojuma.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-55841
Maksimalais spiediens [MPa] 0,82
Darba spiediens [MPa] 0,27-0,82
Gaisa patérin$ [I/min] 424-707
Argjie izméri [mm] 1380 x 940 x 580
Darba telpas izméri [mm] 370-540 x 840 x 560
Kameras darba tilpums M 220
Maksimalais abraziva materiala apjoms M 17
Svars (bez abraziva materiala) [ka] 43
Trok3na [imenis
— akustiskais spiediens L , [dB(A)] <70
Vibraciju limenis a, [m/s?] <25
Lampa
Nominalais spriegums [VDC] 12
Nominala jauda W] 12
Lampas baro$anas bloks
Baro$anas spriegums [VAC] 100-240
Nominala frekvence [Hz] 50/60
Izejas spriegums [VDC] 12
Izejas strava [A] 1

DROSIBAS NOTEIKUMI

Bridinajums! Pirms darba sakSanas aizveriet un blokgjiet durvis. Nenoblokétas durvis var klat par nopietnu traumu iemeslu.
Bridinajums! Pirms vaka atvérSanas un tehniskas apkopes veikSanas atvienojiet ierici no gaisa padeves un elektriskas barosa-
nas avota.

Abraziva materiéla strokla un saspiesta gaisa strikla ir bistama. Nekad nevérsiet instrumenta izeju cilvéku virziena — abrazivie
materiali vai saspiestais gaiss var k|ut par kermena ievainojumu un citu traumu iemeslu. Smérvielas nok|iSana zem adas var klat
par nekrozes vai pat ekstremitates zaudéSanas iemeslu. Ja té ir nokluvusi zem adas, nekavéjoties vérsieties péc mediciniskas
palidzibas.

Daudzu risku dé| pirms uzstadisanas, lietoSanas, remonta, tehniskas apkopes un piederumu nomainas vai stradajot pneimatiskas
darbibas iekartas tuvuma jaiepazistas un jasaprot drosibas instrukcijas. lepriek$ minéto darbibu neveikSana var izraisit nopietnas
traumas. Pneimatisko instrumentu uzstadi$anu, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personéals. Ne mo-
dificgjiet pneimatisko instrumentu. Modifikacijas var samazinat efektivitati un drosibas limeni, ka arT paaugstinat risku instrumenta
operatoram. Neizmetiet droSibas instrukcijas, nododiet tas ierices operatoram. Nelietojiet pneimatisko instrumentu, ja tas ir bojats.
Operatoriem un servisa personalam ir jaiziet ipaSa apmaciba ierices lietoSanas un remontu joma.

Nedrikst izmantot jebkadas citas gazes, kas nav saspiestais gaiss. Citu gazu izmanto$ana var izraisit nopietnas traumas, uguns-
gréku vai spradzienu. Pievienojot instrumentu saspiesta gaisa sistémai, nemiet véra telpu, kas nepiecieSama §litenes novietoSa-
nai, lai izvairitos no $ltenes vai savienotaju bojajuma.

Darba vieta ir jabut nodrosinatai efektivai ventilacijai. Efektivas ventilacijas neesamiba var radit risku veselibai vai izraisit uguns-
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gréku vai spradzienu. Instruments nav paredzéts lietoSanai spradzienbistama atmosféra. Turiet instrumentu talu no siltuma un
uguns avotiem, jo tie var izraisit ta bojajumu vai darbibas pasliktinasanos.

levérojiet visparéjos drosibas noteikumus, veicot darbus ar izsmidzinamiem materidliem, izmantojiet atbilstoSus individualas aiz-
sardzibas [idzek|us tadus ka brilles, maskas un cimdi.

Darba vai tehniskas apkopes darbibu laika pastav izsmidzinama vai konservacijas lidzekla dalinu ieelpoSanas risks, kas rodas:
— nepietiekamas dabiskas vai piespiedu ventilacijas rezultata; — nepareiza atomizacijas spiediena rezultata; — nepietiekamas
izsmidzinaSanas parametru optimizacijas rezultata, kas veikta, lai samazinatu piesarmojumu; — nepareiza attaluma starp ins-
trumenta sprauslu un izsmidzinama Iidzekla uzklasanas vietu rezultata — attalums ir jaizvélas atkariba no izmantota lidzekla
izsmidzinama [idzekla izmanto$anas rezultata.

Nekad neatstajiet saliekto pneimatisko sistému bez personas, kas pilnvarota apkalpot ierici, uzraudzibas. Nepielaujiet bérnu
klatbltni saliektas pneimatiskas sistemas tuvuma. Saspiesta gaisa padeve zem augsta spiediena var izraisit instrumenta atsitie-
nu pretéja virziena attiecibd uz izsmidzinama materiala izsvieSanas virzienu. levérojiet ipadu piesardzibu, jo noteiktos apstaklos
atsitiena spéeks var izraisit daudzkartéjo savaino$anos. Pirms darba sak$anas ieteicams izméginat instrumentu. leteicams, lai
personas, kas strada ar instrumentu, btu atbilstosi apmacitas. Tas ievérojami paaugstina darba droSibu.

levérojiet abrazivo materialu razotaja noradijumus un lietojiet tos atbilstoi noraditajiem individualas aizsardzibas, ugunsdrosi-
bas un vides aizsardzibas noteikumiem. Abrazivo materialu razotaja noradijumu neievéroSana var izraistt nopietnas traumas.
Instrumenta konstrukcija izmantoto materialu saraksts, kas lauj noteikt saderibu ar abrazivajiem materialiem, ir pieejams péc
pieprasijuma.

Darba ar saspiestu gaisu laika visa sisttma uzkrajas energija. levérojiet piesardzibu darba un partraukumu laika, lai izvairitos
no riskiem, ko var radt uzkrajusies saspiesta gaisa energija. Elektrostatisko ladinu uzkrasanas iespéjas dél ir javeic mérfjumi, lai
parbaudttu, vai ir jaiezemé instruments un jaizmanto pamatne un/vai saspiesta gaisa sistéma, kas izkliedé elektriskos ladinus.
Mérijumi un $adas sistémas uzstadisana ir javeic personalam ar atbilstosu kvalifikaciju.

Nekad nevérsiet izsmidzinamo materialu pret siltuma vai uguns avotu, jo tas var izraisit ugunsgréku.

lerices remontus var veikt tikai kvalificéts personals, izmantojot originalas rezerves dalas.

IEKARTAS LIETOSANA

lerices salik$ana

Piestipriniet kajas pie smilu striklas kamera apakSdalas ar M6 x 12 mm skravém, paplaksném un M6 uzgriezniem. Novietojiet
kameru uz uzstaditajam kajam. Piestipriniet smilu struklas kameras blodu pie kameras dibena ar M6 x 20 mm skriivém, paplak-
sném un M6 uzgriezniem (II1). Péc tam piestipriniet plauktu pie smildu striklas kameras kajam ar M6 x 12 mm skrivém, paplaks-
ném un M6 uzgriezniem (IV). Nostipriniet uzsiksanas cauruli blodas ieksa ar M6 x 12 mm skravém, paplaksném un M6 uzgriez-
niem, ka paradtts attéla (V). levietojiet rezgi smilSu striklas kameras iek3a ta, lai uzsik3anas caurule atrastos rezga aréja pusé
(VI). Uzbidiet brivu uzstkSanas $ldtenes galu, kas uzsic abrazivo materialu pistolé, uz uzstikSanas caurules gala (V). Pievelciet
$latenes stiprinaSanas skavu ar skrivgriezi. Parliecinieties, ka uzsikSanas $|itene ir pareizi nostiprinata un neizbidisies darba
laika. Uzbidiet Slutenes, kas padod saspiesto gaisu pistolé (piestiprinata pie pistoles roktura), brivu galu uz Tscaurules smilu
striklas kameras ieksa (VII). Pievelciet $latenes stiprinaSanas skavu ar skrivgriezi. Parliecinieties, ka padeves $ltene i pareizi
nostiprinata un neizbidisies darba laika. Nepievelciet skavas skrivi ar parmérigu spéku, jo tas var izraisit $litenes bojajumu.
Uzlieciet skavu uz cimda un atlokiet cimda aproces malu uz skavas (VIIl). levietojiet cimdu smilSu striklas kameras ieksa ta, lai
labais cimds ir uzstadits labaja atverg, un kreisais cimds — kreisaja atveré. Savelciet skavas ar tadu spéku, lai cimds neizslidétu
zem apskavas un netiktu pargriezts.

Puteklu nostik$anas sistémas pieslégums

UZMANIBU! Puteklu nosik$anai izmantojiet tikai ipau putek|u nosiksanas sistému vai riipniecisko putek|u sticéju, kas aprikots
arfiltru ar augstas filtréSanas efektivitati un paredzéts M klases putek|u nosiikSanas sistémai. Puteklu nostikSanai aizliegts izman-
tot sadzives putek|u siicéjus vai jebkadas citas ierices, kas nav paredzétas Sim mérkim.

Demontéjiet puteklu nosikSanas sistémas piesléguma vaku, kas atrodas kameras kreisaja pusé, péc tam pievienojiet aréjo
puteklu nostk$anas sistému. Ventilacijas atvere atrodas smildu striklas kameras aizmuguré. Pirms darba sak$anas demontgjiet
ventilacijas atveres vaku.

Abrazivais materials

Parliecinieties, ka abrazivais materials ir paredzéts pneimatiskajam smilu striiklas kameram. leteicamajam abraziva materiala
graudu izméram ir jaietilpst diapazona 0,18-0,25 mm. Kaitigu vielu koncentracija abrazivaja materiala nedrikst parsniegt $adus
[imenus: — antimons, svins, kadmijs, alva, arséns, berilijs, hromati, kobalts, nikelis — kopa 2 % no masas; — arséns, berilis,
hromati, kobalts un nikelis — kopa 0,2 % no masas; — berilijs, hromati, kobalts, kadmijs — atseviski 0,1 % no masas; — metalu
kimiskie savienojumi ir jaaprékina ka metaliskie elementi, un hromati ka CrO,; — tirais kristaliskais silicija oksids (SiO,) — 2 %
no masas.

LietoSanas laika abrazivais materials nodilst un tiek piesarnots. Periodiski nomainiet abrazivo materiélu pret jaunu. Nomainas

ORIGINALAINSTRUKCIJA



Lv

intervals ir atkarigs no instrumenta darbibas intensitates. Novérojiet abraziva materiala krasu un instrumenta darbibas efektivi-
tati. Ja abraziva materiala, kas uzkrajies kamera, krasa ievérojami atSkiras no jauna abraziva materiala, tas nozimé ievérojamu
piesarnojumu. Sada gadijuma abrazivais materials ir janomaina pret jaunu. Ja darba efektivitate ir ievérojami samazinajusies,
abrazivais materials arT ir janomaina pret jaunu.

Abrazivajam materialam ir jabat pilnigi sausam, lai nodro$inatu ta plistamibu, kas nepiecieama pareizai ierices darbibai. Ne-
uzglabajiet abrazivo materialu mitras vietas un nepaklaujiet to straujam temperatiras mainam. Sada gadijuma var kondenséties
gaisa esoSais Udens tvaiks un padarit abrazivo materialu mitru.

Uzmanibu! Pirms smilsu striklas kameras piepildiSanas un iztukSoSanas no abraziva materiala parliecinieties, ka ta ir atvienota
no gaisa padeves un elektriskas baro$anas avota. Pneimatiskajai S|ttenei un elektriskajam kabelim ir jabat atvienotiem no gaisa
padeves un elektriskas baro$anas avota.

Abrazivais materials tiek iebérts tiesi smilu striklas kamera. Pirms smilSu striklas kameras atkartotas uzpildiSanas ar abrazivo
materialu parliecinieties, ka izpludes atvere ir pareizi aizvérta. Neparsniedziet maksimali pielauto abraziva materiala tilpumu.
ReZgis nedrikst bt parklats ar abrazivo materialu.

Nomainot abrazivo materidlu, novietojiet trauku izlietotam abrazivajam materialam zem izplides atveres, péc tam pagrieziet
izpludes atveres blokétaja Skelttapu Iidz atbloké$anas bridim un péc tam izvelciet to. Laujiet abrazivajam materialam izbirt trauka.
|ztiriet kameras iek$pusi no izlietota abraziva materiala atliekam.

Lampas apkalpo$ana

Smildu striklas kamera ir aprikota ar lampu, kas nodrosina kameras iek$puses papildu apgaismojumu smil$striklas apstrades
laika. Lampa atrodas smilu striklas kameras iek$a (X). Lietojiet tikai lampu, kas ietilpst ierices komplekta. Nevérsiet abraziva
materiala straklu tieSi pret lampu vai tas kabeli. Tas var izraisit lampas vai kabela bojajumu un k|Gt par elektroSoka vai ugunsgréka
iemeslu. Lampas baro$anai izmantojiet tikai baroSanas bloku, kas ietilpst ierices komplekta. BaroSanas bloka spraudnis ir japie-
vieno ligzdai lampas slédza korpusa aizmuguré (X). Pirms baro$anas bloka pievienoSanas elektrotiklam parliecinieties, ka sledzis

atrodas pozicija “izslégts — O”. leslédziet lampu ar slédzi, parvietojot to pozicija “ieslégts — I".

Smil$striiklas apstrade

Uzmanibu! Pirms smilSu striklas kameras lietoSanas parbaudiet blivju stavokli. lerices aprikojuma ietilpst pasliméjosa smilSu
striklas kameras durvju blivé$anas lente, kas nodro$ina kameras hermétiskumu. Ja durvju blivei ir ievérojamas nodiluma pazi-
mes vai ta nenodroSina hermétiskumu smilSu striklas kameras darbibas laika, nomainiet to pret jaunu. Sim mérkim nonemiet
veco lenti no smilu striklas kameras durvim un aizstajiet to ar jaunu.

Pistole padodamajam gaisam ir jatiek filtrétam un nosusinatam smilSu striklas kamera. Nenovietojiet ellotaju saspiesta gaisa
padeves sistéma. Sistémai, kas padod saspiesto gaisu smilSu striklas kamera, ir jaatSkiras no sistémai, kas paredzéta gaisa
padevei pneimatiskajos instrumentos, pieméram, atslégas. Parliecinieties, ka gaisa padeves sistémai ir atbilstoa veiktspéja un ta
nodrosina atbilstoSu spiedienu. Ja gaisa spiediens padeves sistéma parsniedz spiediena maksimalo vértibu, kas noradita tabula
ar tehniskajiem datiem, pievienojiet pistoli, izmantojot redukcijas varstu un manometru, kas lauj noregulét spiedienu. SmilSstriklas
apstrades laika nedrikst notikt spiediena kritumi, jo tas rada nevienmérigu darba rezultatus.

Novietojiet elementu, kas paklauts smilsstriiklas apstradei, uz rezga smilSu striklas kameras iek$a, aizveriet durvis un blokéjiet
tas ar fiksatoru (XI). Pievienojiet smilSu striklas kameru elektriskas baroSanas un gaisa padeves avotam, ieslédziet lampu smilSu
striklas kameras iek$a. levietojiet rokas cimdos un satveriet pistoli. Vérsiet pistoles sprauslas izeju pret priekSmetu, kas pare-
dzéts smilSstraklas apstradei, nospiediet méliti un turiet to nospiestu. Atlaizot spiedienu uz pistoles méliti, tiek partraukta abraziva
materiala pi$ana no pistoles sprauslas.

Smildstraklas apstrades laika neturiet apstradajamo priekSmetu roka un izvairieties no abraziva materiala striklas vérsanas tiesi
pret cimdiem. Tas var izraisit cimdu atrakas nodilSanu, kas savukart var izraisit cimda plisumu darba laika un k|Gt par nopietna
savainojuma iemeslu.

Vadiet pistoli ar aplveida kustibam virs virsmas, kas paredzéta smilSstriklas apstradei. |zvairieties no abraziva materiala vérSanas
viena punkta. Novérojiet darba rezultatus, pielagojiet spiedienu un izmantojiet atbilstoSu sprauslu. Jo augstaks spiediens, jo augs-
taka abraziva materiala straklas intensitate, kas nodro$ina atraku un dzilaku smilSstriklas apstradi. Sprauslas mazaks diametrs
nodroSina koncentrétaku abraziva materiala striklu un elementu ar maziem izmériem vieglaku apstradi. Sprauslas ar lielaku
diametru nodro$ina plataku abraziva materiala striiklu un lielu virsmu efektivaku apstradi.

Lai nomainitu sprauslu, atskrivéjiet gredzenu ap sprauslu, iztiriet sprauslas stiprinajumu, nomainiet sprauslu pret jaunu un no-
stipriniet to atkartoti ar gredzenu. Izmantojiet tikai sprauslas, kas ietilpst ierices komplekta, vai sprauslas no YATO YT-55844
komplekta. Ja darba laika sprausla ir aizséréjusi, partrauciet darbu un atvienojiet ierici no gaisa padeves un elektriskas barosanas
avota, péc tam demontgjiet sprauslu un méginiet to iztirit. TiriSanai izmantojiet plastmasas birsti. Neizmantojiet asus un metala
instrumentus. Ja neizdosies iztirt sprauslu, nomainiet to pret jaunu.

Uzmanibu! Pirms jebkadas darbibas, kas saistita ar nomainu vai reguléSanu, veikSanas parliecinieties, ka ierice ir atvienota no
gaisa padeves un elektriskas barosanas avota.

Cimdi nodilst darba laika. Pirms darba sak$anas parbaudiet to stavokli, lai parliecinatos, ka nav redzamas bojajuma, materiala
noberzuma, plisuma u. tml. pazimes. Sada gadijuma nomainiet cimdus pret jauniem. Cimdi smilSu straklas kamerai ir pieejami
atseviski ka YATO YT-55847.

Darba laika vaka caurspidiga dala var k|t matéta. Lai novérstu redzamibas zaudé$anu, vaka vidéja dala ir parklata ar caurspidi-
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kamerai ir pieejamas atseviski ka YATO YT-55849.
APKOPE, TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

Bridinajums! Pirms tehniskas apkopes, transportéSanas vai uzglabaSanas sék3anas parliecinieties, ka ierice ir atvienota no
saspiesta gaisa padeves un elektriskas baro$anas avota.

Pirms tehniskas apkopes sak3anas novietojiet trauku izlietotam abrazivajam materidlam zem izpludes atveres, péc tam pagrieziet
izplides atveres blokétaja tapu lidz atblokéSanas bridim, péc tam izvelciet to un izberiet visu abrazivo materialu. Tiriet smil3u
striiklas kameru ar mikstu birsti, otu vai saspiesta gaisa striklu ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa. Ja abrazivais materials
ir palicis uzsikSanas $|tteng, ievietojiet smilSu striklas kamera nelielu metala trauku. Aizveriet kameras durvis un blokgjiet to
ar fiksatoru, versiet pistoles sprauslu trauka iek$a un ar minimalo spiedienu iztukSojiet $lateni tada pasa veida ka darba laika.
Tiriet ierices korpusu ar mikstu, viegli samitrinatu lupatinu un pilnigi nosusiniet to.

Transportéjiet un uzglabajiet ierici darba pozicija. Uzglabasanas vietai ir janodroSina aizsardziba pret nepiedero$o personu, jo
Tpasi bérnu, piekluvi. Uzglabasanas vietai ir jabt noénotai un labi védinamai, lai novérstu Gdens tvaika kondensaciju. Uzglabasa-
nas vietai ir janodroSina aizsardziba pret atmosféras nokrisnu iedarbibu. Nelieciet neko uz ierices.

Transportéjiet ierici darba pozicija, pilnigi iztukSotu no abraziva materiala. Transportéjot ierici uz lielakiem attalumiem, aizsargajiet
to pret bojajumiem, izmantojot papildu iepakojumu (kartona karbu, kasti).

Aizsargcimdu instrukcijas saturs atbilstosi standartam EN 1SO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Razotajs: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Kina. Importétajs: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija. |zstradajuma
apraksts: aizsargcimdi, kas nodroSina aizsardzibu pret mehaniskiem riskiem, ir individulas roku aizsardzibas lidzeklis. Cimdi ir
projektéti un izgatavoti 3, lai noteiktos lietoSanas apstaklos, kuriem tie ir paredzeti, lautu lietotajam brivi veikt darbibas, kas saisti-
tas ar eso$o mehanisko risku, un nodro$inatu aizsardzibu talak noteiktaja liment. Cimdi ir izgatavoti no PVH. Cilvékiem ar alergiju
pret minétajiem materialiem var rasties alergiska reakcija. Noradijumi par cimdu lietoSanu: nelietojiet nepareiza izméra, parak va-
[igus vai parak cieSus cimdus. Nedrikst lietot bojatos, netiros un mitros cimdus, jo tad tie zaudé savu aizsardzibas funkciju. Pirms
cimdu lietoSanas sakSanas vienmér parliecinieties, ka tie nav nodilusi vai bojati. Péc darba pabeigSanas iztiriet cimdus ar birsti vai
lupatinu. Nemazgajiet cimdus un netiriet tos Kimiski. Gan pirms izstradajuma lietoSanas, gan péc tas pabeigSanas uzglabajiet iz-
stradajumu vesa, sausa, tumsa, labi vedinama un slégta vietd. Uzglabasanas apstakli: temperatira no +5 °C lidz +25 °C, mitrums
<60 %. Parak augsts mitrums, temperatira vai intensiva gaisma var negativi ietekmét to kvalitati. Piegadatajs neatbild par neat-
bilsto$i noradijumiem uzglabata izstradajuma kvalitati. Transportgjiet cimdus kartona vai plastmasas iepakojumos. lepakojumam
ir janodroSina ventilacija. Nelietoto cimdu deriguma terming: lidz diviem gadiem no nopirkSanas dienas. Nedrikst valkat cimdus,
ja pastav risks, ka tos var ievilkt iekartu kustigi elementi. Talak noteikta izturibas pret caurdurSanu pakape nenozimé aizsardzibu
pret caurdurSanu ar priekSmetiem ar asiem galiem tadiem ka $lirces injekcijam. Pazinota iestade: Intertek Italia S.p.A (2575), Via
Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italija. Apzimé&jumu skaidrojums: SBC — razotaja apzimé&jums; YATO — im-
portétaja apzimgjums; Gloves-2 — raZotaja kataloga Nr.; YT-55847 — importétaja kat. Nr.; CE — atbilstibas ES jaunajas pieejas
direktivu prasibam markéjums; EN 388 — Eiropas Savientbas standarta, kas attiecas uz cimdu aizsardzibu pret mehaniskiem
riskiem, numurs; “amura simbols” — riska kategorija, kas nozime mehaniskos riskus; “symbol i’ — zZimé, kas nozimé, ka ir jaizlasa
papildinstrukcija; 12 (600) — cimdu izmérs; 3131XX — efektivitates limeni atbilstosi standarta EN 388:2016+A1:2018 noteiktajiem
testiem; nodilumizturiba: efektivitates limenis: 3 — cimdi iztur 2000 testa ciklus; izturiba pret pargrieSanu ar asmeni: efektivitates
[imenis: 1 — cimdu radttajs ir 1,2; izturiba pret sarau$anu: efektivitates limenis: 3 — cimdi iztur rau$anu ar spéku 50 N; izturiba
pret caurdurSanu: efektivitates limenis: 1 — cimdi iztur terauda tapas triecienu ar spéku 20 N: izturiba pret pargrieSanu atbilstosi
standartam EN ISO 13997:1999 — X — tests nav veikts. lepriek§ noteikta izturibas pret caurdurSanu pakape nenozimé aizsar-
dzibu pret caurdurSanu ar priekSmetiem ar asiem galiem tadiem ka Slirces injekcijam. Lai sanemtu detalizétu informaciju par efek-
tivitates limenu nozimi, iepazistieties ar Eiropas standartu EN 388:2016+A1:2018. Atbilstibas deklaracija: pieejama izstradajuma
karté timekla vietné toya24.pl.
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VLASTNOSTI VYROBKU
Kabinova piskovacka je stolni zafizeni slouzici k piskovani. Piskovani spociva v mechanickém odstranéni rzi a/nebo natér
z pfedmétd proudem abrazivniho materialu (abraziva), vystfelovaného z trysky pistole proudem stlaéeného vzduchu. Protoze
piskovani probiha uvnitf utésnéné komory, je rozpraSovani abrazivniho materidlu omezeno na minimum. Spravna, bezchybna a
bezpecna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:
Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho pro pozdéjsi potrebu.
Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé nedodrzenim bezpecnostnich zasad a pokyni tohoto navodu k obsluze.
VYBAVENI

Zafizeni se dodava demontované, pfed zahajenim prace se musi smontovat podle dale uvedenych pokynd. Vyrobek se dodava s
piskovaci pistoli, pfidavnymi tryskami a parem ochrannych rukavic. Zafizeni se nedodava s abrazivnim prostfedkem.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-55841
imalni tlak [MPa] 0,82
Pracovni tlak [MPa] 0,27 -0,82
Spotfeba vzduchu [1/min] 424 -707
Vnéjsi rozméry [mm] 1380 x 940 x 580
Rozméry pracovniho prostoru [mm] 370-540 x 840 x 560
Pracovni kapacita kabiny n 220
alni objem abraziva n 17
Hmotnost (bez abraziva.) [kq] 43
Hladina hluku
- akusticky tlak L , [dB(A)] <70
Urover vibraci a, Wis] <25
Svitidlo
Jmenovité napéti [VDC] 12
Jmenovity vykon W] 12
Napéjeni svitidia
Napéjeci napéti [VAC] 100 - 240
Jmenovitd frekvence [Hz] 50/60
Vystupni napéti [V DC] 12
Vystupni proud [A] 1

BEZPECNOSTNi POKYNY

Upozornéni! Pied zahajenim préace zavfete a zajistéte dvefe. Nezajisténé dvef'e mohou zpisobit vazna zranéni.

Upozornéni! Pfed otevienim krytu a pfed UdrZbou odpojte zafizeni od pfivodu vzduchu a od elektrického napajeni.

Proud abrazivniho materidlu a proud stlaeného vzduchu jsou nebezpeéné. Nikdy nemifte vystupem zafizeni smérem k jinym
osobam - abrazivni materidly nebo stlageny vzduch mohou zpusobit zranéni. Vstiknuti maziva miize zpusobit nekrézu nebo
dokonce ztratu koncetiny. V pfipadé vstfiknuti byste méli okamZité vyhledat lékafskou pomoc.

Dfive nez zahéjite instalaci zafizeni nebo pfistoupite k jeho pouzivéni, opravé, udrzbé, vyméné pfisluSenstvi nebo k praci v
blizkosti pneumatického naradi, musite se kvili mnoha ohroZenim seznamit s bezpeénostnimi pokyny tak, abyste jim rozuméli.
V opacném pfipadé by mohlo dojit k vdznému zranéni. Instalaci, sefizeni a montaz pneumatického zafizeni mohou vykonavat
pouze kvalifikované a proSkolené osoby. Na pneumatickém zafizeni je zakazano provadét jakékoliv Upravy, protoze mohou snizit
jeho Ucinnost, uroven bezpecnosti a zvysit riziko pro operatora nafadi. Bezpecnostni pokyny uschovejte a pfedejte je operatorovi
zafizeni. Jestlize je pneumatické naradi poskozeno, nepouzivejte ho.

Operatori a servisni pracovnici jsou povinni absolvovat odpovidajici Skoleni o pouZivani a opravach zafizeni.

Je zakazano misto stla¢eného vzduchu pouZivat jakékoli jiné plyny. PouZiti jinych plynt maze vést k vaznym zranénim, poZzaru
nebo vybuchu. PFi pfipojovani zafizeni k instalaci stlaeného vzduchu musi byt zohlednén prostor potfebny pro hadici, aby nedo-
$lo k jejimu poSkozeni nebo k poskozeni koncovek.

Na pracovisti musi byt zajisténa Ucinna ventilace. Nedostatek Ucinné ventilace miZe vést k ohroZeni zdravi, zplsobit pozar nebo
vybuch. Naradi neni uréeno k praci ve vybusné atmosféfe. Zafizeni je tfeba pouzivat mimo dosah tepla a ohné, jelikoZ by mohlo
dojit k jeho poSkozeni nebo zhorseni jeho funkce.
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Pfi praci s postfikovymi materialy dodrZujte obecna bezpecnostni pravidla a pouZivejte vhodné vybrané osobni ochranné pro-
stfedky, jako jsou bryle, masky a rukavice.

Pfi pouzivani pfistroje a provadéni udrzbovych €innosti existuje riziko absorbovani drobnych Eastic brzdové kapaliny nebo kon-
zervacnich pfipravku z divodu: - nedostateéné pfirozené nebo nucené vétrani, - nespravny rozpraSovaci tlak, - nedostate¢na
optimalizace parametr(i postfiku pro sniZeni kontaminace, - nedostate¢na vzdalenost mezi tryskou nastroje a mistem aplikace
postfiku, pficemz vzdalenost je treba zvolit v zavislosti na typu pouzitého prostfedku, - absorpce par rozpoustédel nebo jinych
nebezpecnych latek, - nespravné pouZiti, napf. pouZiti nespravného postfikového prostfedku.

Nikdy nenechavejte sestaveny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnéné k obsluze. Nedovolte détem pohybovat se v
blizkosti smontovaného pneumatického systému. Napajeni stlaenym vzduchem, pod vysokym tlakem, mlze zplsobit zpétny
raz zafizeni v opaéném sméru neZ je vystfikovan pouZity stfikany material. Budte obzvlasté opatrni, protoze sily zpétného razu
mohou za uréitych podminek zpUsobit mnohacetna zranéni. Doporucuje se pred zahajenim prace zafizeni vyzkouSet. Doporucuje
se, aby osoby pracujici se zafizenim byly fadné vySkoleny. Vyrazné se tim zvysi bezpeénost prace.

Dodrzujte pokyny vyrobce abrazivnich materialli a pouzivejte je v souladu s uvedenymi pravidly osobni ochrany, pozarni ochrany
a ochrany Zivotniho prostfedi. NedodrZeni pokynd vyrobce abrazivnich materild mizZe mit za nasledek vazna zranéni. Aby
byla zajisténa kompatibilita s pouzitymi abrazivnimi materialy, bude na vyzadani zpfistupnén seznam materialt pouzitych pro
konstrukci zafizeni.

P praci se stlaenym vzduchem se v celém systému hromadi energie. Pi praci i pfi pfestavkach je tfeba udrZovat pozornost, aby
se zabranilo nebezpedi, které mize zplsobit stlateny vzduch. Vzhledem k moznosti akumulace elektrostatického naboje je treba
provést méfeni, zda je nutné zafizeni uzemnit, pouzit podklad rozprauijici elektricky naboj a / nebo pouZit instalaci stlaceného
vzduchu. Je nutné, aby méfeni a montaz takové instalace provadéli pracovnici s odpovidajici kvalifikaci.

Nikdy nesmérujte proud stfikaného materialu na zdroj tepla nebo ohné, muZe to zpUsobit pozar.

Opravy zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal s pouzitim originalnich nahradnich dilti.

OBSLUHA VYROBKU

Montaz ventilatoru

Pripevnéte nohy ke spodni strané kabiny piskovace Srouby M6 x 12 mm, s podlozkami a maticemi M6. Kabinu piskovace umis-
téte na smontované nohy. Ke spodni strané kabiny piskovace namontujte misu piskovace Srouby M6 x 20 mm s podioZzkami a
maticemi M6 (1ll). Potom s pouZitim Sroubi M6 x 12 mm, podloZek a matic M6 piipevnéte k noham piskovace polici (V). Srouby
M6 x 12 mm s podlozkami a maticemi M6 upevnéte uvnitf misy saci potrubi podle obrazku (V). Uvnitf kabiny piskovace umistéte
miizku tak, aby se saci potrubi nachézelo na vnéjsi strané mfizky (V1). Na volny konec saci trubky nasadte volny konec saci ha-
dice, ktera pfivadi postfikovy material do pistole (VI). Hadicovou svorku dotahnéte Sroubovakem. Zkontrolujte, zda je saci hadice
spravné zajisténa tak, aby se b&hem provozu nevysunula. Na nétrubek uvnitf kabiny piskovace nasadte volny konec pfivodni
hadice pistole na stlaceny vzduch (pfipojeny k rukojeti pistole) (VII). Hadicovou svorku dotahnéte Sroubovakem. Zkontrolujte, zda
je pfivodni hadice spravné zajisténa tak, aby se béhem provozu nevysunula. Sroub hadicové svérky pfili§ neutahujte, mohlo by
dojit k poskozeni hadice. Na rukavici nasadte upinaci krouzek a nasledné ohnéte okraj manZety rukavice pres krouzek (VIII).
Rukavici umistéte do piskovaci komory tak, aby se upinaci krouZek se zahnutou manzetou ovinul kolem pfiruby otvoru v predni
sténé komory. Potom Sroubovakem utahnéte upinaci krouzek (IX). Zkontrolujte, zda je prava rukavice namontovana v pravém
otvoru a leva rukavice v levém. Upinaci krouzky utdhnéte takovou silou, aby rukavice nevyklouzly zpod krouzku a zarovenr se o
néj neprotrhly.

Pripojky pro odsavéani prachu

UPOZORNENI! Pro odsévani prachu pouZivejte pouze specialni systém odsavani prachu nebo primyslovy vysavaé vybaveny
filtrem s vysokou filtratni U€innosti uréenym pro odsavani prachu tfidy M. Je zakézano pouzivat doméaci vysavace nebo jina
zafizeni, ktera nejsou ur¢ena k odsavani prachu.

Odstranite kryt pfipojky pro odsavani prachu umistény na levé strané kabiny a pfipojte k ni externi systém odsavani prachu. Ven-
tilatni otvor se nachazi v zadni ¢asti kabiny piskovace. Pfed zahajenim prace sejméte z ventilacniho otvoru kryt.

Abrazivni material

ZKontrolujte, zda je abrazivni materidl vhodny pro pneumatické piskovacky. Doporugend velikost brusného zrna by méla byt v roz-
mezi 0,18 - 0,25 mm. Koncentrace Skodlivych latek v brusivu by neméla prekrocit nasledujici hodnoty: - antimon, olovo, kadmium,
cin, arsen, berylium, chromany, kobalt, nikl, celkem 2 % hmotnostni frakce; - arsen, berylium, chromany, kobalt a nikl, dohromady
0,2 % hmotnostni frakce; - beryllium, chromany, kobalt, kadmium samostatné 0,1 % hmotnostni frakce; - slouceniny kov( je treba
pocitat jako kovové prvky a chromany jako CRO,; - Cisty krystalicky oxid kfemigity (SIO,) 2 % hmotnostni frakce.

Béhem pouZivani podléha abrazivni materidl opotfebovani a znecisténi. Abrazivni materidl je tfeba pravidelné vyménovat za
novy. Doba vymény zavisi na intenzité prace, je tfeba sledovat barvu abraziva a efektivitu prace. Pokud se barva abraziva na-
hromadéného v komofe vyrazné liSi od barvy nového abraziva, znamena to jeho znaéné znecisténi a v tomto pfipadé je tfeba
abrazivo nahradit. Zrovna tak v pfipadé, kdy produktivita vyrazné klesne, je nutné vyménit abrazivo na nové.

Abrazivo musi byt zcela suché, zajisti se tak jeho odpovidajici sypkost nezbytna pro spravnou funkci. Neskladujte abrazivni ma-
terial na vihkych mistech a nevystavuite rychlé zméné teploty. Mize dochazet ke kondenzaci vodni pary ze vzduchu a navihnuti
abraziva.

O R I G I N A L N A vV O D U



Cz

Upozornéni! Pred dopinénim a vyprazdnénim piskovaci komory zkontrolujte, zda je komora odpojena od pfivodu vzduchu a
napéajeni. Pneumaticka a elektricka vedeni musi byt odpojena od zdroju napajeni.

Abrazivni materiél se sype pfimo do piskovaci komory. Pfed doplnénim piskovaci komory abrazivem zkontrolujte, zda je vypou-
$téci otvor fadné uzavien. Maximalni povoleny objem abrazivniho materidlu se nesmi prekrogit. Mfizka by neméla byt pokryta
abrazivem.

Pfi vyméné brusiva umistéte pod vypoustéci otvor nadobu na pouZité brusivo, potom otacejte zajistovacim kolikem vypoustéciho
otvoru tak dlouho, dokud se neodijisti, potom ho vytdhnéte. Nechte abrazivni materiél, aby se samovolné pfesypat do nadoby.
Vycistéte vnitfek komory od zbytkd pouzitého brusiva.

Obsluha svitidla

Piskovacka je vybavena svitidlem, které béhem piskovani osvétluje vnitfek komory. Svitidlo je umisténo uvnitf piskovaci komory
(X). Pouzivejte pouze svitidlo dodavané spolu s vyrobkem. Nesmérujte proud abrazivniho materialu pfimo na svitidlo nebo jeho
kabel. MUZe to poskodit svitidlo nebo kabel a zplsobit Uraz elektrickym proudem. K napéjeni svitidla pouZivejte pouze napajeci
adaptér dodany se zafizenim. Zastréka napéjeciho zdroje se pfipojuje do zasuvky na zadni strané krytu spinace svitidla (X).
Pred pfipojenim napéjeni k siti zkontrolujte, zda je vypinag svitidla v poloze vypnuto - O. Svitidlo zapnete pfepnutim spinace do
pozice zapnuto — I.

Piskovani

Upozornéni! Pfed pouZitim piskovace zkontrolujte stav tésnéni. Soucasti baleni celého zafizeni je samolepici paska pro utés-
néni dvifek piskovace, ktera zajistuje vzduchotésnost komory. Pokud tésnéni dvefi vykazuje vyrazné znamky opotfebeni nebo
pii provozu piskovace netésni, mélo by byt vyménéno za nové. Za timto Ucelem odstrarite starou pasku z dvifek piskovace a
nahradte ji novou paskou.

Vzduch vstupujici do pistole v piskovaci komofe musi byt filtrovan a vysuSen. Do obvodu pfivodu stlaeného vzduchu nesmi byt
namontovana olejni¢ka. Systém pFivodu stlateného vzduchu do piskovace musi byt oddélen od systému pouzivaného k napajeni
pneumatickych naradi, napf. klict. Zajistéte, aby mél pfivod stladeného vzduchu dostatecnou kapacitu a mél odpovidajici tlak.
Pokud je tlak vzduchu v pfivodnim systému vy3si nez maximaini hodnota tlaku uvedena v tabulce technickych tdajli a na typovém
Stitku, pfipojte pistoli pfes redukéni ventil a manometr, ktery umozni nastaveni tlaku. Béhem piskovani by nemélo dochazet k
poklestim tlaku, protoZe by to mohlo vést k nerovnomérmym pracovnim efektim.

Piskovany prvek je nutné umistit na mfizku uvnitf piskovaci komory, uzavrit viko a zajistit ho zapadkou (XI). Pripojte piskovacku
k elektrickému a pneumatickému napajeni a zapnéte svitidlo uvnitf piskovaci komory. Vsurite dlané do rukavic a uchopte pistoli.
Nasmérujte vystup trysky pistole na piskovany predmét, stisknéte a pridrzte spoust pistole. Uvolnénim spousté na pistoli se
zastavi tryskani abraziva z trysky pistole.

Béhem piskovani nedrzte piskovany pfedmét v ruce a vyhnéte se sméfovani proudu abraziva pfimo na rukavice. Takové jednani
povede k rychlej§imu opotiebeni rukavic, coz mize vést k roztrzeni rukavic béhem provozu a mizZe byt pFi¢inou vazného zranéni.
Pohybujte pistoli kruhovymi pohyby po povrchu, ktery ma byt piskovan. Vyhnéte se sméfovani proudu abraziva do jednoho
bodu. Sledujte efekty prace, upravte tlak a pouzijte pfisluSnou trysku. Cim vysSi je tlak, tim vétsi je intenzita proudu abraziva,
coz vede k rychlej§imu a hlub§imu piskovani. Mensi primér trysky umoZiiuje koncentrovanéjsi proud abraziva, coz umoziuje
snaz8i piskovani malych pfedmétd. Tryska s vétsim primérem umozriuje $irsi proud abraziva, coz umoZfiuje U¢innéjsi piskovani
velkych povrchd.

Tryska se vyméni odSroubovanim krouzku kolem ni, o€isténim upevnéni trysky, jeji vyménou a op&tovnym upevnénim pomoci
krouzku. Pouzivejte pouze trysky dodavané se soupravou nebo trysky ze sady YATO YT-55844. Pokud se tryska béhem provozu
ucpava, prerudte praci, odpojte zafizeni od pneumatického a elektrického napajeni, rozeberte trysku a zkuste ji vyCistit. K isténi
pouzivejte plastovy karta¢ a nepouzivejte ostré ani kovové nastroje. Pokud cisténi trysky nepomuze, vyménte ji za novou.
Upozornéni! Pfed vyménou nebo sefizenim vzdy zkontrolujte, zda je zafizeni odpojeno od pneumatického a elektrického napa-
jeni.

Rukavice se béhem prace opotfebovavaji a jejich stav je tfeba pred kazdou praci zkontrolovat. Existuji néjaké viditelné znamky
poskozeni, odéru materialu, trhlin apod.? Pokud ano, vyméte rukavice za nové. Rukavice pro piskovacku jsou k dispozici samo-
statné pod Cislem YATO YT-55847.

Prihledna ¢ast vika mize béhem provozu zmatnét, aby se zabranilo ztraté viditelnosti, je stfedni ¢ast krytu pokryta priihlednou
ochrannou félii. Ochranna félie by méla byt vyménéna pokazdé, jakmile predchozi folie zmatni a znemozni pozorovani prace.
Ochranné fdlie jsou k dispozici samostatné pod Cislem YATO YT-55849.

UDRZBA, DOPRAVA A SKLADOVANi

Upozornéni! Pred zahajenim Udrzby, pfepravy nebo skladovani zkontrolujte, zda je zafizeni odpojeno od pfivodu stlaeného
vzduchu a elektfiny.

Pfi vyméné brusiva umistéte pod vypoustéci otvor nadobu na pouZité brusivo, otacejte zajistovacim kolikem vypoustéciho otvoru

tak dlouho, dokud se neodijisti, potom ho vytahnéte a abrazivo vysypte. OCistéte piskovaci komoru mékkym kartacem, Stétcem
nebo proudem stladeného vzduchu nepfesahujicim 0,3 MPa. Pokud v saci hadici zlistalo abrazivo, viozte do piskovaci komory
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malou, kovovou nadobu. Uzavrete a zajistéte viko komory, nasméruite trysku pistole do nadoby a pfi minimalnim provoznim tlaku,
vyprazdnéte hadici stejnym zplisobem jako béhem prace.

Kryt zafizeni oCistéte lehce navihéenym hadiikem a nasledné vytrete dosucha.

Zafizeni je tfeba pfepravovat a skladovat v pracovni poloze. Misto skladovani musi zabranit pfistupu neopravnénym osobam,
zejména détem. Ulozny prostor musi byt zastinény a dobfe vétrany, aby nedo$lo ke kondenzaci vodni pary. Ulozny prostor musi
poskytovat ochranu pred atmosférickymi srazkami. Na zafizeni nic nepokladejte.

Zafizeni pfepravujte v pracovni poloze, bez abraziva. PFi pfepravé na velké vzdalenosti chrante zafizeni dodate¢nym obalem
(karton, bedna) pfed poskozenim.

Obsah manualu k rukavicim podle EN I1SO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Vyrobce: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Cina. Dovozce: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko. Popis produktu
Ochranné rukavice proti mechanickym rizikim jsou prostfedkem osobni ochrany, ktery chrani ruce. Rukavice byly navrzeny a
vyrobeny tak, aby za pfedvidatelnych podminek pouZiti, pro jaké byly uréeny, mohl uZivatel volné provadét operace souvisejici s
mechanickymi riziky a mél pfitom zaji$ténu ochranu na nize uvedené drovni. Rukavice jsou vyrobeny z PVC. U lidi alergickych na
vySe uvedené materialy se mize objevit alergicka reakce. Doporuceni pro pouZivani rukavic: Nepouzivejte rukavice nespravné
velikosti, pfili§ volné nebo tésné. PoSkozené, Spinavé a mokré rukavice se nesmi pouzivat, protoze ztraci ochrannou funkci.
Pred kazdym pouzitim rukavice zkontrolujte, zda nevykazuji znamky opotfebeni nebo poskozeni. Po ukonceni prace rukavice
oCistéte kartatem nebo hadfikem. Neprat ani chemicky neistit. Pfed pouZitim i po ném uchovavejte vyrobek v chladné, suché,
tmavé, dobrfe vétrané a uzaviené mistnosti. Podminky skladovani: teplota +5 az +25 st. C, vihkost <60 %. P¥ili§ vysoka vihkost,
teplota nebo intenzivni svétlo mohou nepfiznivé ovlivnit jejich kvalitu. Dodavatel neodpovida za kvalitu produktu skladovaného v
rozporu s pokyny. Rukavice je tfeba pfepravovat v lepenkovém nebo plastovém obalu. Obal by mél zajistovat ventilaci. Nepouzité
rukavice vydrzi az dva roky od data zakoupeni. Rukavice nenoste, pokud existuje riziko zachyceni pohybujicimi se ¢astmi stroje.
Odolnost proti propichnuti definovana niZe, neznamena ochranu pfed propichnutim Spicatymi pfedméty, jako jsou injekeni jehly.
Oznameny subjekt: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italie. Vysvétleni symbolt:
SBC - oznaceni vyrobce; YATO - oznaéeni dovozce; Gloves-2 - kat. €. vyrobce; YT-55847 - kat. €. dovozce; CE - oznageni shody
s pozadavky smérnic 0 novém piistupu; EN 388 - Cislo evropské normy pro rukavice chrénici pfed mechanickymi riziky; ,symbol
kladiva“ - kategorie nebezpe¢i oznacujici mechanicka rizika; ,symbol i*- znaci, Ze je tfeba si pfecist dopliujici informace; 12
(600) - velikost rukavic; 3131X - Uroven provedeni podle zkouSek EN 388:2016+A1:2018; odolnost proti odéru: uroven odolnosti:
3 - rukavice vydrZi 2 000 zkusebnich cykl(; odolnost proti profiznuti ostfim: troven odolnosti: 1 - rukavice maji hodnoceni 1,2;
pevnost v roztrzeni: Uroveri odolnosti: 3 - rukavice odolavaji roztrzeni silou 50 N; odolnost proti propichnuti: droveri odolnosti:
1 - rukavice vydrzi naraz ocelovym kolikem o sile 20 N: odolnost proti profiznuti podle normy EN ISO 13997:1999 - X - zkouska
nebyla provedena. Odolnost proti propichnuti definovana vy$e neznamena ochranu pfed propichnutim Spi¢atymi pfedméty, jako
jsou injekeni jehly. Pro podrobnéjsi informace ohledné vyznamu drovné efektivity se seznamte s obsahem evropské normy EN
388:2016+A1:2018. ProhlaSeni o shodé: dostupné v produktovém listu na webovych strankach toya24.pl
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Kabinova pieskovacka je zariadenie uréené na pieskovanie. Principom pieskovania je mechanické odstrariovanie hrdze a/alebo
lakovych naterov z predmetov s pouzitim pridu brisneho materidlu (brisiva), ktory pridi z dyzy pistole, a je pohanany pridom
stlateného vzduchu. Vdaka tomu, Ze pieskovanie prebieha vo vnutri hermetickej komory, praSenie brisneho materidlu je obme-
dzené na minimum. Spravne, bezporuchové a bezpeéné fungovanie naradia zavisi od toho, ¢i sa naradie spravne pouZiva, preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat' oboznamte sa s celym obsahom pouzivatel'skej prirucky. Prirucku nalezite uscho-
vajte.

Za pripadné Skody, ktoré vznikni nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE
Zariadenie sa dodava rozmontované, ktoré sa pred zacatim prace musi zmontovat v stlade s pokynmi, ktoré st uvedené v dalSej

Casti prirucky. Vyrobok sa dodava spolu s pieskovacou pistolou, dodatoénymi dyzami a s parom ochrannych rukavic. Sucastou
vybavenia nie je brisivo.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-55841
alny tlak [MPa] 0,82
Prevadzkovy tlak [MPa] 0,27-0,82
Spotreba vzduchu [I/min] 424 -707
Vonkajsie rozmery [mm] 1380 x 940 x 580
Rozmery pracovného priestoru [mm] 370-540 x 840 x 560
Pracovny objem kabiny m 220
alny objem brusiva M 17
Hmotnost (bez brusiva) [kq] 43
Urover hiuku
- akusticky tlak L , [dB(A)] <70
Urover vibracii a, [m/sq <25
Lampa
Menovité napétie [VDC] 12
Menovity prikon W] 12
Zdroj lampy
Zdrojové napétie [VAC] 100 - 240
Menovita frekvencia [Hz] 50/60
Vlystupné napétie [VDC] 12
Vystupny prid [A] 1
BEZPECNOSTNE POKYNY

Varovanie! Pred zacatim prace zatvorte a zabezpecte dvierka. Nendlezite zabezpeCené dvierka mozu byt pricinou vaznych
Urazov a nehdd.

Varovanie! Pred otvorenim veka a pred zacatim vykonavania Udrzby zariadenie vzdy odpojte od zdroja stlaeného vzduchu a
od el. napétia.

Prud brisneho materidlu a prid stlateného vzduchu je nebezpecny. Vystupny otvor zariadenia nikdy nemierte na fudi — brisne
materidly alebo stlateny vzduch moZzu byt pri¢inou Urazu alebo nehody. Vstreknutie maziva méze sposobit odumretie tkaniva, ¢o
moze viest aZz k amputécii koncatiny. V pripade vstreknutia okamzite vyhladajte lekarsku pomoc.

Skor neZ zaénete pneumatické naradie montovat, pouzivat, opravovat, vykonavat jeho udrzbu alebo menit jeho prisluenstvo,
alebo ked pracujete v blizkosti pneumatického naradia, sa vzhladom na mnoZstvo rizik a ohrozeni dokladne oboznamte so
vetkymi bezpe&nostnymi pokynmi. V opaénom pripade, ak nevykonate vy3Sie uvedené Cinnosti, moZe dojst k vaznemu drazu €i
nehode. Pneumatické naradie mdZe montovat a nastavovat iba kvalifikovany a zaskoleny personal. Pneumatické naradie nijakym
spdsobom neupravuijte. Pripadné Upravy mdzu zniZit efektivnost ako aj iroveri bezpecnosti, a zvysit riziké pre operatora naradia.
Uzivatelsku prirucku nevyhadzujte, odovzdajte ju operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie poskodené, nepouZivajte ho.
Operatori a persondl servisu musia byt nalezite zaSkoleni, musia poznat akym spésobom sa zariadenie pouziva a opravuije.
Pouzivat namiesto stlaceného vzduchu iné plyny je zakazané. Nasledkom pouzitia inych plynov méze dojst k vaznym drazom
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a nehodam, k poziaru alebo dokonca k vybuchu. Pri pripajani zariadenia k inStalacii stlateného vzduchu zohladnite dostatocny
priestor potrebny pre hadicu, aby nedochédzalo k poskodeniu hadice alebo pripojok.

Na pracovisku musi byt zaru¢ené u¢inné vetranie. Nedostatocné vetranie mdze ohrozovat zdravie, moze byt pricinou poZiaru, Ci
dokonca vybuchu. Zariadenie nie je uréené na pouZivanie vo vybusnej atmosfére. Zariadenie pouzivajte v bezpeénej vzdialenosti
od zdrojov tepla a ohria, nakolko by v opacnom pripade mohlo dgjst k jeho poskodeniu, pripadne k zhorSeniu jeho €innosti.

Pri praci s rozpraSovacimi materialmi dodrZiavajte vSeobecné bezpec€nostné zasady, pouzivajte vhodné osobné ochranné pro-
striedky, také ako ochranné okuliare, masky a rukavice.

Pri praci alebo pri vykonavani udrzby hrozi nebezpecenstvo vdychnutia drobnych CiastoCiek rozpraSovacieho materialu pripadne
konzervaéného prostriedku, spdsobené najma: - nedostatoénym prirodzenym alebo ndtenym vetranim, - nespravnym atomizu-
jucim tlakom, - nedostatoénou optimalizaciou parametrov rozpraSovania s ciefom zniZit znecistenie, - nespravnou vzdialenostou
medzi dyzou zariadenia a miestom aplikacie rozpraSovaného prostriedku, vzdialenost zvolte v zavislosti od typu pouZitého pro-
striedku, - pohltenim vyparov rozpustadia alebo inych nebezpeénych latok, - nespravnym pouzitim, napr. pouZitim nespravneho
rozpraSovaného prostriedku.

Zmontovany pneumaticky systém nikdy nenechavajte bez néleZitého dohfadu osoby, ktora je opravnend na jeho pouZivanie.
Zabrante, aby sa v blizkosti zmontovaného pneumatického systému nachadzali deti. Nap&janie zariadenia stlatenym vzduchom
pod vysokym tlakom moze zapricinit spatny raz zariadenia, v smere opacnom k smeru vystrekovania nanasaného materialu.
Zachovavajte naleZiti obozretnost a postupuijte opatrne, kedze sila spatného razu méze v istych podmienkach spdsobit viacna-
sobné zranenia. Odporu¢ame, aby ste vzdy pred zahajenim prace zariadenie skontrolovali a vyskusali. Odpori¢ame, aby osoby,
ktoré pracuju so zariadenim, boli naleZite zaskolené. Vyrazne tak moZete zvysit bezpecnost pri praci.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu brusnych materidlov a pouzivajte ich len v sulade s platnymi zasadami osobnej, protipoziamnej a
environmentélnej ochrany. NedodrZiavanie pokynov vyrobcu brusnych materialov moze viest k zavaznym Urazom a nehodam.
S cielom zabezpecit kompatibilitu s pouzivanymi brasnymi materialmi, na poZiadanie je dostupny zoznam materidlov pouzitych
na vyrobu zariadenia.

Pri préci so stlaenym vzduchom sa v celom systéme hromadi znaCna energia. Pocas prace a pocas prestavok zachovavajte
naleziti obozretnost a postupujte opatrne, aby ste predisli rizikam sUvisiacim s nahromadenou energiou stlaceného vzduchu.
Vzhladom na moznost akumulacie elektrostatického naboja vykonajte merania s ciefom zistit, &i nie je potrebné naradie uzem-
nit, pripadne i nie je potrebné pouzit podklad a/alebo systém stlateného vzduchu umozriujuci rozptyfovanie elektrostatického
naboja. Tieto merania ako aj montaz takéhoto systému moZe vykonat iba personal s nalezitymi kvalifikaciami a opravneniami.
Pradom striekacieho materialu nikdy nemierte na zdroj tepla alebo ohfa, nakolko by to mohlo vyvolat poZiar.

Zariadenie moze opravovat iba kvalifikovany personal s pouzitim originalnych nahradnych dielov.

POUZIVANIE VYROBKU

Montaz zariadenia

K spodku kabiny pieskovacky upevnite nohy, pouZite skrutky M6 x 12 mm, podlozky a matice M6. Postavte kabinu na zmon-
tovanych nohach. K spodku pieskovacky upevnite variu pieskovacky (Ill), pouZite skrutky M6 x 20 mm, podlozky a matice M6.
Nasledne k noham pieskovacky upevnite policu (IV), pouzite skrutky M6 x 12 mm, podlozky a matice M6. Vo vnutri vane upevnite
nasavacie potrubie, tak ako je to predstavené na obr. (V), pouZite skrutky M6 x 12 mm, podlozky a matice M6. Vo vntri kabiny
pieskovacky umiestnite mriezku tak, aby sa nasavacie potrubie nachadzalo na vonkajsej strane mriezky (VI). Na koniec nasa-
vacieho potrubia zasurite volny koniec nasavacej hadice, ktora nasava brisivo do pistole (VI). Skrutkovacom utiahnite pasku/
objimku, ktora upeviuje hadicu. Uistite sa, Ze je nasavacia hadica sprdvne namontovana, aby sa pocas prace nevysunula. Na
natrubok, ktory je vo vnutri kabiny pieskovacky, zasurite vofny koniec hadice, ktora napaja pistol stlacenym vzduchom (upevneny
k rukovati pistole) (VI1). Skrutkovacom utiahnite pasku/objimku, ktora upeviiuje hadicu. Uistite sa, ¢i je nasavacia hadice spravne
upevneng, aby sa poCas prace nevysunula. Skrutku objimky neutahuite prili$ silno, kedze v opatnom pripade sa mdze hadica
poskodit. Na rukavice zaloZte stahovaciu pasku, a nasledne okraj manzety rukavice vyvirite na pasku (VIl). Rukavice umiest-
nite vo vnutri komory pieskovacky tak, aby paska s vyvinutou manZetou obkolesovala prirubu otvoru v prednej stene komory.
Nasledne s pouzitim skrutkovaca dotiahnite pasku (1X). Skontrolujte, &i je prava rukavica namontovana v pravom otvore, a lava
rukavica v favom otvore. Pasky upevnite s takou silou, aby sa rukavica nevysunula spod pasky, a si¢asne tak, aby paska rukavicu
neposkodila.

Pripojka odsavania prachu

POZOR! Na odsavanie prachu pouZivajte len pecializovany systém odsévania prachu alebo priemyselny vysavac s filtrom s
vysokou filtraénou ucinnostou, ktory je uréeny na odsavanie prachu triedy M. Na odsavanie prachu nepouZivat domace vysavace
ani iné zariadenia, ktoré nie st uréené na odsavanie takého prachu.

Zdemontujte veko pripojky odsavania prachu, ktory je na lavej strane kabiny, nasledne k pripojke pripojte externy systém odsa-
vania prachu. Ventilany otvor sa nachadza zozadu kabiny pieskovacky. Pred zagatim prace zdemontujte veko z ventilatného
otvoru.

Brusny material

Skontrolujte, &i je brisny materiél uréeny na pouzivanie v pneumatickych pieskovackach. Odporic¢ana velkost CiastoCiek brusiva
je v rozpati 0,18 — 0,25 mm. Koncentracia Skodlivych latok v brusive nesmie prekrocit nasledujlice drovne: - antimén, olovo, kad-
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mium, cin, arzén, beryl, chrémany, kobalt, nikel, sumarne 2 % vahového zlomku; - arzén, beryl, chrémany, kobalt a nikel sumarne
0,2 % vahového zlomku; - beryl, chromany, kobalt, kadmium, osobitne 0,1 % vahového zlomku; - chemické zluceniny kovov sa
musia vypocitavat ako kovove prvky, a chromany ako CrO,; - Cisty oxid kremicity (SiO,) 2 % vahoveho zlomku.

Braisny material sa pocas pouzivania opotrebovava a znecistuje. Brusny materiél pravidelne vymienajte na novy. Pravidelnost
vymeny zavisi od intenzity pouzivania, pozorujte farbu brusiva a U¢innost prace. Ak sa farba brisiva v komore vyrazne odliSuje
od farby nového brisiva, znamena to, Ze je znacne zaSpinené, a v takom pripade sa brdsivo musi vymenit na nové. Podobne, ak
vyrazne klesne vykon prace, vymefite brasivo na nové.

Brusivo musi byt Uplne suché, vdaka tomu bude dostatoéne sypké na spravnu pracu. Brisny material neuchovavaite na vihkych
miestach ani nevystavujte na prudké zmeny teploty. MéZe v takom pripade déjst ku kondenzacii vodnej pary zo vzduchu a ne-
Zziaducemu navlhéeniu brusiva.

Pozor! Predtym, ako do komory prieskovacky dosypete alebo vysypete brusny material, najprv skontrolujte, ¢i je pieskovacka
odpojena od systému stlateného vzduchu a od el. napétia. Pneumaticka hadica a elektricky kabel musia byt odpojené od zdrojov
napéajania.

Brusny material sa nasypa priamo do komory pieskovacky. Predtym, nez do komory pieskovacky nasypete brusivo, uistite sa, ¢i
je odtokovy otvor spravne zatvoreny. Nepresahujte maximalny povoleny objem brisneho materialu. Mriezka nesmie byt pokryta
brasivom.

Pri vymene brusiva umiestnite pod odtokovy otvor nadobu na pouZzité brisivo, a nasledne pretocte zavlacku blokady odtokového
otvoru tak, aby sa zablokovala, a nasledne ju vytiahnite. Umoznite brisnemu materialu, aby sa presypal do podloZenej nadoby.
Vydistite vnatro komory, odstrante zvySky pouZitého brusiva.

PouZivanie lampy

Pieskovacka ma lampu, ktora umozriuje osvetlovat vnutro komory pogas pieskovania. Lampa sa nachadza vo vnutri komory
pieskovacky (X). Pouzivajte iba lampu dodanu spolu s vyrobkov. Pridom brisneho materialu nemierte na lampu alebo na jej
kabel. V opacnom pripade méZe dojst k poSkodeniu lampy alebo kabla, ¢o mdZe viest k zasahu el. prudom. Lampu napéjajte iba
s pouzitim el. zdroja, ktory bol dodany spolu so zariadenim. Zastrcku zdroja zastréte do zasuvky na zadnej strane plasta zapinaca
lampy (X). Pred tym, nez pripojite el. zdroj k el. napétiu, uistite sa, ¢&i je zapina¢ lampy vo vypnutej polohe, tzn. — O. Lampa sa
zapina prepnutim zapinaca na zapnutu polohu - I.

Pieskovanie

Pozor! Pred pouzitim pieskovacky skontrolujte stav tesneni. Sucastou stpravy zariadenia je samolepiaca tesniaca paska na
utesnenie dvierok pieskovacky, ktora zarucuje tesnost komory. Ak ma tesnenie dvierok vyrazné znamky opotrebovania alebo
nezabezpeCuje nalezitl tesnost pocas prace pieskovacky, vymente tesnenie na nové. Preto odstrafte star(i pasku z dvierok
pieskovacky a nahradte ju novou paskou.

Stlateny vzduch, ktory napaja pistol v komore pieskovaci, musi byt prefiltrovany a vysuseny. V systéme stla¢eného vzduchu,
ktorym sa napaja zariadenie, nepouzivajte olejovac. Systém napajajuci pieskovacku stlaenym vzduchom musi byt iny nez sys-
tém pouzivany na napajanie pneumatickych nastrojov, napr. klti¢ov. Skontrolujte, ¢i ma napajaci systém dodato¢nu vydatnost a
zaruci potrebny tlak. AK tlak vzduchu v napajacom systéme je vy$Si neZ maximélna hodnota tlaku uvedena v tabulke technickych
parametrov a na vyrobnom $titku, piStol pripojte cez redukény ventil a tlakomer tak, aby ste mohli nastavit pozadovany tlak. Po¢as
pieskovania nesmie dochadzat' k poklesom tlaku, pretoze v opaénom pripade moZu byt efekty prace rézne.

Pieskovany prvok polozte na mriezke vo vnutri komory pieskovacky, zatvorte dvierka a zabezpecte zapadkou (XI). Pieskovacku
pripojte k el. napétiu a k pneumatickému systému, zapnite lampu vo vnutri komory pieskovacky. Zasurite ruky do rukavic a uchop-
te pistol. Vystup dyzy nasmerujte na predmet, ktory chcete pieskovat, stlate a podrZte spust pistole. Ked pustite spust pistole,
brusivo prestane prudit z dyzy pistole.

Pieskovany predmet nedrzte poCas pieskovania v ruke ani pridom brisiva nemierte priamo na rukavice. V désledku toho sa
rukavice rychlejSie opotrebuju, o mdZe viest k roztrhnutiu rukavice pocas prace a moze byt pri¢inou vazneho zranenia.

Pistol vedte kruhovymi pohybmi nad povrchom uréenym na pieskovanie. Predchadzaite situdci, ked prid brisiva pradil cely ¢as
na jedno miesto. Sleduijte efekty prace a prispdsobte tlak, a tiez pouzivajte vhodné dyzy. Cim je tlak vy3si, tym je vySSia intenzita
prudu brasiva, v désledku ¢oho pieskovanie prebieha rychlejSie a hibsie. Mensi priemer dyzy umoziuje viac sustredit prad bra-
siva, €o umozfiuje lah3ie pieskovat prvky s nevelkymi rozmermi. Dyza s vaESim priemerom umoZiuje vytvorit Sirsi prud brasiva,
¢o umoznuje UcinnejSie pieskovanie velkych ploch.

Dyzy vymefite nasledovne: odskrutkujte kriZok okolo dyzy, vycistite upevnenie dyzy, vymefte dyzu a novu dyzu upevnite do-
tiahnutim krizka. Pouzivajte iba dyzy dodané so stpravou alebo dyzy so supravy YATO YT-55844. V pripade, ak sa dyza pocas
prace upcha, preruste pracu, zariadenie odpojte od systému stlateného vzduchu a od el. napétia, nasledne zdemontujte dyzu a
pokuste sa ju vycistit. Na Cistenie pouZivajte plastovl kefu, nepouZivaijte ostré alebo kovové néradie. V pripade, ak sa vam dyzu
neporadi vycistit, vymerite ju na nova.

Pozor! Predtym, ako za¢nete nie¢o vymiefat alebo nastavovat, skontrolujte, Ci je zariadenie odpojené od systému stlaeného
vzduchu a od el. napétia. .

Rukavice sa pocas prace opotrebuvaju, preto pred kazdym pouZitim skontrolujte, v akom su stave. Ci nie su vidite/né priznaky
znicenia, predretia materialu, roztrhnutia ap. V takom pripade rukavice vymerite na nové. Rukavice do pieskovacky su dostupné
samostatne ako YATO YT-55847.
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Priehladna ¢ast veka v désledku pouZivania zmatnie, preto, aby sa predislo strate viditelnosti, stredna Cast veka je zakryta prie-
hladnou ochrannou féliou. Ochrannu féliu vymerite zakazdym, ked prechéadzajlica félia zmatnie a nie je mozné pozorovat pracu.
Ochranné fdlie st dostupné samostatne ako YATO YT-55849.

UDRZBA, PREPRAVA A SKLADOVANIE

Varovanie! Predtym, ako zagnete vykonavat udrzbu, pred prepravou alebo skladovanim, skontrolujte, Ci je zariadenie odpojené
od systému stlaceného vzduchu a od el. napétia.

Predtym, nez zaCnete vykonavat Udrzbu, umiestnite pod odtokovy otvor nadobu na pouZité brusivo, nasledne pretodte zavlacku
blokady odtokového otvoru dovtedy, kym sa neodblokuje, a nasledne ju vytiahnite a vysypte vSetko brisivo. Komoru pieskovacky
Cistite makkou kefou, Stetcom alebo pridom stlateného vzduchu s tlakom maximalne 0,3 MPa. Ak brisivo zostane v nasavacej
hadice, v komore pieskovacky umiestnite nevelku, kovovu nadobu. Zatvorte a zablokujte dvierka komory, dyzu pistole nasmeruijte
do vnutra nadoby, a pri minimalnom tlaku vyprazdnite hadicu tak, ako pri normainej praci.

Plast zariadenia Cistite trochu navih¢enou handri¢kou, a nasledne poutierajte dosucha.

Zariadenie prepravujte a skladujte v pracovnej polohe. Miesto skladovania musi byt chranené pred pristupom nepovolanych
0sdb, predovsetkym deti. Miesto skladovania musi byt chranené pred priamym sine¢nym Ziarenim a dobre vetrané, aby nedo-
chadzalo ku kondenzacii vodnej pary. Miesto uchovavania musi chranit pred vplyvom poveternostnych podmienok. Na zariadeni
nikdy ni¢ nekladte.

Zariadenie prepravujte v pracovnej polohe, bez brisiva. V pripade prepravy na vacSie vzdialenosti, zariadenie zabezpecte voci
poskodeniu vhodnym dodatoénym balenim (karton, debna).

Obsah prirucky rukavic podfa normy EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Vyrobca: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Development
Zone, Yongkang, Zhejiang, Cina. Dovozca: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko. Popis vyrobku: Ochran-
né rukavice chraniace pred mechanickymi rizikami su osobnym ochrannym prostriedkom urenym na ochranu ruk. Rukavice su
navrhnuté a vyrobené takym spdsobom, aby v predpokladanych podmienkach pouzivania, na aké su uréené, pouzivatel mohol
slobodne vykonavat' ¢innosti stvisiace s predmetnym mechanickym rizikom a zaroven mal zaisteni ochranu na nizsie pred-
stavenej trovni. Rukavice st vyrobené z PVC. U 0sob, ktoré su alergické na vy3Sie uvedené materidly, moZe dojst k alergickej
reakcii. Pokyny a odportcania tykajlce sa pouzivania rukavic: NepouZivajte rukavice s nespravnou velkostou, ani prili§ volné
ani prili§ tesné. NepouZivajte poskodené, Spinavé ani vihké rukavice, pretoze v takom pripade stracajui svoju ochrannu funkciu.
Pred kazdym pouzitim rukavic najprv skontrolujte, &i nie st opotrebované alebo poskodené. Rukavice po skonéeni prace ogistite
vhodnou kefou alebo handrou. Neperte ani negistite chemicky. Viyrobok uchovavaite na chladnom, suchom, tmavom, dobre vet-
ranom a zatvorenom mieste, tak pred ako aj po pouZiti. Podmienky uchovavania: teplota od +5 do +25 °C, vlhkost <60 %. Prili§
vysoka vihkost, teplota alebo intenzivne sine¢né Ziarenie mdzZu negativne ovplyviiovat kvalitu. Dodavatel nezodpoveda za kvalitu
vyrobku, ktory nebol uchovavany v sulade s pokynmi. Rukavice prepravuijte v karténovych alebo plastovych obaloch. Obal musi
byt priedusny, tzn. zaruCovat naleZiti ventilaciu. Nepouzivané rukavice si zachovavaju pouzitelnost do dvoch rokov od datumu
nakupu. Rukavice by sa nemali pouzivat v pripade, ak existuje riziko vtiahnutia pohyblivymi ¢astami strojov. Odolnost voéi pre-
pichnutiu na nizSie stanovej trovni neoznacuje ochranu voci prepichnutiu ostro zakon¢enymi predmetmi, aku su napr. injekéné
ihly. Notifikovana osoba: Intertek ltalia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A- 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Taliansko. Vysvetlenia
oznaceni: SBC - oznacenie vyrobcu; YATO — oznacenie dovozcu; Gloves-2 — kat. €. vyrobcu; YT-55847 — kat. €. dovozceu; CE -
znak zhody s poziadavkami eurépskych smernic nového pristupu; EN 388 — &islo eurdpskej normy o rukaviciach chraniacich pred
mechanickymi rizikami; ,symbol kladiva“ — kategdria rizika oznacujica mechanické riziko; ,symbol i — znak informuijtci o potrebe
oboznamenia sa s dodato¢nymi informaciami; 12 (600) — velkost rukavic 313X — trovne U¢innosti na zaklade skusok vykonanych
podra normy EN 388:2016+A1:2018; odolnost voci odieraniu: urover u¢innosti: 3 - rukavice vydrzia 2000 cyklov skusky, odolnost
vodi prerezaniu ¢epelou: droveri Uginnosti: 1 — rukavice maju ukazovatel 1,2; pevnost voci roztrhnutiu: troven dcinnosti: 3 — ru-
kavice vydrZia trhanie so silou 50 N; odolnost voci prepichnutiu: droveri G¢innosti: 1 — rukavice vydrzia Uder ocelovym ¢apom so
silou 20 N: odolnost voéi prerezaniu podia normy EN ISO 13997:1999 — X — test nebol vykonany. Vy3Sie stanovena odolnost voci
prepichnutiu neoznacuje ochranu voc€i prepichnutiu ostro zakoncenymi predmetmi, akli su napr. injekéné ihly. Ak chcete ziskat
podrobné informécie o vyzname jednotlivych drovni G¢innosti, oboznamte sa s obsahom eurépskej normy EN 388:2016+A1:2018.
Vyhlasenie o zhode: dostupné vo vyrobnom liste na adrese: toya24.pl.
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TERMEK JELLEMZOI
A homokszdré kabin egy homokszérasra szolgalo kész(ilék. A homokszéras rozsda ésivagy lakkrétegek targyakrdl valé mecha-
nikus eltavolitasara szolgal a pisztoly fivokajabdl sritett levegéaram segitségével kidobott csiszoléanyag (abraziv anyag) aram
segitségével. Annak kdszonhetéen, hogy a homokszoras egy szigetelt kamraban torténik, a csiszoldéanyag kijutdsa minimalizalva
van. A késziilék hibatlan, megbizhatd és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetésen malik, ezért:
A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati Utmutatot és drizze azt meg.
A biztonsagi el6irasok és a jelen Utmutato ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokért a gyartd nem vallal felelésséget.
FELSZERELTSEG
Akészulék szétszerelve kerll szallitdsra és a munka megkezdése elétt 6ssze kell azt szerelni a hasznalati Utmutatd tovabbi ré-
szében megadott utasitdsoknak megfelelden. A termék homokszord pisztollyal, plusz fivokakkal és egy par véddkesztyiivel kertil
szallitasra. A csiszoléanyag nem képezi a készlet részét.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-55841
Maximalis nyomas [MPa] 0,82
Uzemi nyomas [MPa] 0,27-0,82
Levegéfogyasztas [I/min] 424 -707
Kiils6 méretek [mm] 1380 x 940 x 580
Munkatertilet mérete [mm] 370-540 x 840 x 560
Kabin (izemi (irtartalma 0} 220
Csiszoléanyag maximalis (irtartalma M 17
Témeg (csiszoldanyag nélkil) [ka] 43
Zajszint

- hangnyomasszint L , [dB(A)] <70
Rezgésszint a, [m/s?] <25
Lémpa

Névleges fesziiltség [Vd.c] 12
Névleges teljesitmény W] 12
Lémpa tapegysége

Tapfeszilltség [Vac] 100 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50/60
Kimeneti feszltség [Vd.c)] 12
Kimeneti dram [A] 1

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Figyelem! Zarja be és biztositsa az ajtét a munka megkezdése el6tt. A kibiztositatlan ajtd komoly sérliléseket okozhat.
Figyelem! A fedél kinyitasa el6tt, valamint a karbantartasi miveletek végrehajtasa elétt csatlakoztassa le a gépet a levegé- és
aramellatasrol.

A csiszoléanyag, valamint a sCritett levegé aram veszélyt jelent. Soha ne iranyitsa a szerszam kidobényilasat mas személy
felé - a csiszoldanyag vagy a slritett levegd testi sériiléshez vezethet. A kendanyag beinjekciézasa nekrozist okozhat, vagy akar
végtagvesztéssel jarhat. Beinjekciozas esetén azonnal forduljon orvoshoz.

A beszerelés, hasznalat, javitas, karbantartas, alkatrészcsere és pneumatikus szerszam kézelében valé munkavégzés elétt a
fennalld veszélyforrasokra vald tekintettel olvassa el és értse meg a biztonsagi szabalyokat. Ennek elmulasztasa sulyos sértilést
okozhat. A pneumatikus szerszamok belizemelését, beallitasat és 6sszeszerelését kizarolag szakképzett személyzet hajthatja
végre. Ne modositsa a pneumatikus szerszamot. Az esetleges modositasok csékkenthetik a hatékonysagot és a biztonsagot,
valamint veszélyesebbé tehetik a szerszam hasznélatat. Ne dobja ki a hasznalati Utmutatét, adja azt &t a szerszam kezeldjének.
Ne hasznaljon sériilt pneumatikus szerszamot.

Akezel6 és javitd személyzet részesliljon megfeleld oktatasban a berendezés hasznalatanak és javitasanak terén.

Tilos siritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni. Egyéb gazok hasznalata komoly sértiléshez, tiiz kialakulasahoz vagy
robbanashoz vezethet. A szerszam siritett levegds rendszerhez valo csatlakoztatasakor a tomlé és a csatlakozok sérlilésének
elkeriilése érdekében vegye figyelembe a témlé szempontjabdl sziikséges helyet.

Biztositson megfelelé szellézést a munkatertileten. A hatékony szell6zés hianya komoly egészséguigyi veszélyt jelenthet, tovabba
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tiiz kialakulasahoz vagy robbanashoz vezethet. A szerszam nem hasznalhat6 robbanasveszélyes terlileten. Tartsa a szerszamot
héforrastol és tiiztél tavol, mivel az kart tehet a termékben, valamint csokkentheti a hatékonysagat.

Tartsa be az &ltalanos biztonsagi szabalyokat, permetanyagokkal végzett munkalatok soran hasznaljon megfelelé személyi véds-
felszerelést, példaul védészemiiveget, maszkot vagy keszty(it.

Karbantartasi munkalatok és eljdrasok soran el6fordulhat permetanyag vagy karbantart6 folyadék részecskéinek belélegzése,
melyre az alabbiak miatt keriilhet sor: - elégtelen természetes vagy kényszeritett szell6zés, - nem megfelel6 atomizald nyomas,
- nem megfelel6, szennyezddés csokkentése érdekében végrehajtott porlasztasi paraméter optimalizacio, - nem megfelel6 ta-
volsag a szerszam flvokaja és a csiszoldanyag alkalmazasi helye kozott, a tavolsagot az alkalmazott anyag figgvényében kell
kivalasztani, - oldészer vagy egyéb veszélyes anyag belélegzése, - nem megfeleld hasznalat, pl. nem megfelel6 csiszoldanyag
hasznélata.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert feliigyelet nélkiil. Ne hagyja, hogy az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert
gyermekek megkozelitsék. A nagy nyomasu siritett leveg0 a szerszam permetszer kibocsatasi iranyaval ellentétes iranyu vissza-
csapasat idézheti eld. Kiléndsen dvatosan jarjon el, mivel a visszacsapas ereje bizonyos kériilmények kdzott tdbbszords sérilést
okozhat. Ajénlott a szerszamot hasznélat el6tt kiprébaini. A szerszamot kezelé személyzet részesiiljon megfelel6 oktatasban. Ez
jelentdsen ndveli a munkabiztonsagot.

Tartsa be a csiszoloanyag gyartéjanak utasitasait s a személyi védelem, a tlizvédelem és a kdrnyezetvédelem szabalyainak
megfelelden hasznalja azt. A csiszoldanyag gyartoi utasitasainak be nem tartdsa komoly sérilésekhez vezethet. Az alkalmazott
csiszoldanyagokkal valé kompatibilitas meghatéarozasa érdekében kérésre elérhetévé tesszik a szerszam gyartasakor hasznalt
anyagok kimutatasat.

Asiiritett leveg6vel vald munkavégzés soran az egész rendszerben energia gytlemlik fel. Munkavégzéskor és a munka megsza-
kitasakor kiilondsen dvatosan jarjon el a felgyiilemlett siiritett leveg okozta sérilések elkeriilése érdekében. Az elektrosztatikus
felt6ltédésre vald tekintettel hajtson végre méréseket annak megallapitasara, hogy szikséges-e a szerszamot lefoldelni, vagy
elektrosztatikus toltédést elvezetd siritett levegd rendszert és / vagy feliiletet hasznalni. A méréseket és a rendszer beszerelését
megfeleld képesitéssel rendelkezé személyzet hajtsa végre.

Soha ne irdnyitsa a permetszer sugarat héforras vagy tliz iranyaba, mivel ez t(iz kialakulasahoz vezethet.

A javitast szakképzett személyzet hajtsa végre eredeti cserealkatrészek hasznalataval.

A TERMEK HASZNALATA

Termék beszerelése

Rdgzitse a labakat a homokszord kabin aljara M6 x 12 mm-es csavarokkal, alatétekkel és M6-os anyacsavarokkal. Helyezze a
kabint az dsszeszerelt labakra. Régzitse a homokszord talat (lIl) a fiilke aljara M6 x 20 mm-es csavarokkal, alatétekkel és M6-os
anyakkal. A polcot (V) ezutdn M6 x 12 mm-es csavarokkal, alatétekkel és M6-o0s anyakkal kell a homokszdrd labaihoz rogziteni.
A tal belsejében M6 x 12 mm-es csavarok, alatétek és M6-0s anyak segitségével rogzitse a szivocsdvet az (V) abran lathatd
madon. Helyezze el a halét a homokszord kabinban gy, hogy a szivovezeték a hald kilsé oldalan legyen (VI). Csusztassa a
csiszoldanyagot elszivd tomlé szabad végét a szivovezeték végén lévé pisztolyba (VI). Hizza meg a tdmiébilincset egy csa-
varhizéval. Gyéz6djon meg rola, hogy a szivocsé megfeleléen van rogzitve, és mikddés kdzben nem csuszik ki. Csusztassa
a pisztolyt siiritett levegével ellatd témlé szabad (a pisztoly fogantyujahoz csatlakoztatott) végét a homokszord kabinban 1évé
csatlakozocsonkhoz (VII). Hizza meg a témlébilincset egy csavarhizoval. Gyéz6djon meg réla, hogy a témlé megfelelden van
rogzitve, és miikddés kézben nem csuszik ki. Ne hizza meg tdl ersen a szoritécsavart, mert ez karosithatja a tomlét. Helyezze
fel a kesztylre a szoritdpantot, majd forditsa ki a keszty(i mandzsettajanak végét és hajtsa a pantra (VIII). Helyezze a keszty(t a
homokszdré kabinba tgy, hogy a pant és a rahajtott mandzsetta korullelje a kabin eliilsd falaban talalhatd nyilasokat. Ezt kove-
téen csavarhlizé segitségével hizza meg a szoritdpantot (IX). Gy6zddjén meg, hogy a jobb oldali keszty( a jobb oldali nyilasba,
a bal oldali keszty(i pedig a bal oldali nyilasba lett rogzitve. A pantokat annyira hizza meg, hogy a keszty(i ne cstisszon ki a pant
aldl, de ne vagja azt el.

Porelszivo csonk

FIGYELEM! A porelszivashoz csak specidlis porelszivo rendszert vagy M osztalyl porelszivasra tervezett, nagy sz(irési haté-
konysagu sziirével ellatott ipari porszivot hasznaljon. Tilos haztartasi porszivot vagy mas, nem porelszivasra tervezett berende-
zést hasznalni.

Tavolitsa el a fiilke bal oldalan talalhaté porelszivo csatlakozd fedelét, majd csatlakoztasson egy kilsé porelszivé rendszert a
csatlakozéhoz. A szelldzényilas a homokszoro kabin hatsé részén talalhatd. A munka megkezdése elétt tavolitsa el a szell6z6-
nyilas fedelét.

Csiszoldanyag

Gy6z6djon meg, hogy a csiszoléanyag pneumatikus homokszérokkal hasznalhatd. A csiszoldanyag szemcséinek ajanlott mérete:
0,18 - 0,25 mm koz6tt. A csiszoldanyagokban Iévé karos anyagok koncentréacija nem haladhatja meg az alébbi szinteket: - an-
timon, 6lom, kadmium, 6n, arzén, berillium, kromatok, kobalt, nikkel, 6sszesen 2 tdmegszazalék; - arzén, berillium, kromatok,
kobalt és nikkel 6sszesen 0,2 témegszazalék; - berillium, kromatok, kobalt, kadmium, kilén-kilén 0,1 tdmegszazalék; - a fémve-
gyuletek fém elemekként, a kromatok pedig CrO3-ként szamitanddk; - tiszta kristalyos szilikagél (SiO,) 2 tdmegszazalék.

A csiszoléanyag hasznéalat kozben kopasnak és szennyezédésnek van kitéve. A csiszoldanyagot rendszeresen cserélje ki Gjra. A
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csereidészak a munka intenzitasatol fiigg, figyelie meg a csiszoldanyag szinét és a munkahatékonysagot. Ha a kabinban felgyu-
lemld csiszoléanyag szine jelentdsen eltér az U] csiszoldanyag szinétdl, az szennyezédésre utal, ebben az esetben cserélje ki a
csiszoldanyagot Ujra. Hasonléképpen, ha a munkahatékonysag csokken, szintén cserélje ki a csiszoléanyagot ujra.

A csiszoldanyagnak teljesen szaraznak kell lennie, ami megfeleld szérhatdsagot és munkavégzést biztosit. Ne tarolja a csiszo-
|6anyagot nedves helyen és ne tegye azt ki hirtelen hémérsékletvaltozasnak. Ekkor a leveg8ben 16v vizg6z lecsapodasara
kertilhet sor, ami nedvessé teszi a csiszoléanyagot.

Figyelem! A homokszoro kabinjanak feltéltése és kiliritése el6tt gy6z6djon meg, hogy az le lett csatlakoztatva a levegdellatasrol
és aramellatasrol. A pneumatikus és elektromos vezeték legyen lecsatlakoztatva a tapforrasokrol.

A csiszoloanyagot kozvetlenil a homokszoré kabinba kell beszérni. Mieldtt a homokszdré kabint Gjra feltdlti csiszoldanyaggal,
gy6z6djén meg arrél, hogy a leeresztényilas megfeleléen el van zérva. Ne Iépje tul a maximalis megengedett csiszoléanyag
Grtartalmat. A csiszoléanyag ne lepje el a racsot.

A csiszoloanyag cseréjekor helyezzen egy tartalyt a hasznalt csiszoléanyag szamara a leeresztényilas ala, majd forditsa el a
leeresztényilas dugéjat, amig ki nem oldddik, majd hizza ki. Hagyja, hogy a csiszoldanyag kiszérédjon az edénybe. Tavolitsa el
a kamra belsejébdl az elhasznalt csiszoléanyag-maradvanyokat.

A léampa hasznalata

A homokfuvo készilék lampaval van felszerelve, amely megvildgitja a kamra belsejét homokfivas kdzben. Alampa a homokfuvé
kamraban (X) talalhato. Csak a termékhez mellékelt [ampat hasznalja. Ne iranyitsa a csiszoldanyag aramot kozvetleniil a lam-
para vagy annak kabelére. Ez a ldmpa vagy a kabel kérosodasahoz és elektromos aramitéshez vezethet. A lampat kizarolag a
készilékhez mellékelt tapegységgel mikddtesse. A tdpegység dugdja a lampakapcsold hazanak hatuljan 1évé aljzathoz csatla-
koztathato (X). A tApegység aramforrashoz valé csatlakoztatasa elétt gy6z6djon meg, hogy a lampa kapcsoldgombja kikapcsolt
helyzetben van - O. Kapcsolja be a lampat a kapcsolégomb bekapcsolt - | helyzetbe allitasaval.

Homokszéras

Figyelem! A homokszoré hasznalata elétt ellendrizze a tdmitések allapotat. A készilék dntapadds homokfuve ajtétdomitd szalag-
gal van ellatva, hogy a kamra légmentes maradjon. Ha az ajtétomités jelentésen elhasznalodik, vagy nem tomit a homokfavé mi-
kadése kozben, akkor ki kell cserélni egy Ujra. Ehhez tavolitsa el a régi szalagot a homokfuvo ajtajarol, és cserélje ki Uj szalagra.

A homokszoré kabinban talalhatd pisztolyt ellatd levegd legyen sziirt és szaraz. Ne helyezzen a siritett levegd ellatd rendszerbe
olajozét. A homokszorét stiritett levegével ellaté rendszer eltér a pneumatikus szerszamokat, pl. kulcsokat levegdvel ellaté rend-
szerektdl. Gy6zddjon meg, hogy a levegdellatd rendszer megfelel hatékonysaggal rendelkezik és megfelelé nyomast biztosit.
Ha a tapellatd rendszerben 1év6 nyomas magasabb, mint a miszaki adatokat tartalmazd tablazatban, valamint az adattablan
megadott maximalis nyomas, a pisztolyt egy redukcios szelepen és egy nyomasmérén keresztil csatlakoztassa, amely lehetévé
teszi a nyomas beallitdsat. Homokszdraskor nem Iéphet fel nyomasesés, mivel az egyenetlen munkahatékonysagot eredményez.
Helyezze a homokszomi kivant elemet a kabin belsejében talalhatd haléra, zarja be az ajtot és biztositsa azt a retesszel (XI).
Csatlakoztassa a homokszorét villamos és pneumatikus halézathoz, majd kapcsolja be a kamra belsejében 1év8 lampat. Helyez-
ze kezét a keszty(ibe és fogja meg a pisztolyt. Iranyitsa a pisztoly flivokajanak kimenetét a homokszomni kivant targyra, majd
nyomja meg és tartsa lenyomva a pisztoly ravaszat. A pisztoly ravasz felengedése ledllitja a pisztoly flvokajabol kijuté csiszolo-
anyag aramot.

Homokszéraskor ne tartsa kézben a homokszort targyat, valamint kertilje a csiszoldanyag-aram kozvetlen keszty(re valé iranyi-
tasat. Az a keszty(i gyorsabb elhasznalodasahoz vezet, ami munkavégzés kdzben szakadast és komoly sériilést eredményezhet.
A pisztolyt korkdrésen mozgassa a homokszdomi kivant targy felett. Kerilje a csiszoldanyag aram egy pontra valé iranyitasat.
Figyelie meg a csiszolasi eredményt és szikség szerint llitsa be a nyomast, valamint cserélje ki a favokat. Minél nagyobb
a nyomas, annal nagyobb a csiszoléanyag aram intenzitasa, ami gyorsabb és mélyebb homokszérast eredményez. A fuvoka
kisebb atmérdje lehetévé teszi koncentréltabb csiszoldanyag aram elérését, ami pedig egyszeriibbé teszi a kis méretil targyak
homokszérasat. A nagyobb atmérdjii fivoka szélesebb csiszoldanyag dramot tesz lehetdvé, mellyel hatékonyabban csiszolhatok
nagyobb felliletek.

Afavoka a korulotte taldlhatd gydrl kicsavarasaval, a fivokardgzité megtisztitdsaval, az Uj fuvoka felhelyezésével és a megfelelé
gy(rivel vald rogzitésével cserélheté ki. Kizardlag a készlethez mellékelt, vagy az YT-55844 YATO készlet részét képez6 flvokat
hasznélja. Ha a fuvoka munkavégzés kozben dugul el, sziineteltesse a munkavégzést, csatlakoztassa le a kész(ilék pneumatikus
és villamos tapellatasat, majd vegye le a fvokat és prébalja meg megtisztitani. Tisztitaskor hasznaljon miianyag kefét, ne hasz-
naljon éles vagy fém szerszamot. Ha a flvoka tisztitdsakor nem jar sikerrel, cserélje azt ki egy Ujra.

Figyelem! Barmilyen jellegi csere vagy beallitas esetén gy6z6djon meg, hogy a kész(ilék le van csatlakoztatva a pneumatikus
és villamos tapellatasrol.

Akeszty( munkavégzés kdzben elhasznélddik, ezért a munka megkezdése elétt minden alkalommal ellendrizni kell azt. Ellendriz-
ze, hogy nem lathatok-e rajta elhasznalodas, sarlddas vagy szakadas jelei. Ha ilyet vesz észre, cserélje ki a kesztyiit egy Ujra. A
homokszoré keszty( kiilon, YATO YT-55847-ként vasarolhatd meg.

Afedél atlatszo része munkavégzés kdzben mattosodhat, az attetsz8ség megdrzése érdekében a fedél kdzépso része atlatszo
féliaval van fedve. A védéfoliat mindig ki kell cserélni, ha az mattosodik vagy ellehetetleniti a munka megfigyelését. A védéfolia
kulon, YATO YT-55849-ként vasarolhaté meg.
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KARBANTARTAS, SZALLITAS ES RAKTAROZAS

Figyelem! Karbantartés, szallitds vagy raktarozas elétt gy6z6djon meg, hogy a késziilék le lett csatlakoztatva a siiritett levegd
és villamos energia ellatasrol.

A karbantartas megkezdése el6tt helyezzen egy edényt az elhasznalt csiszoléanyagra a leeresztényilas ala, majd forditsa el a
leeresztdnyilas dugdjat, amig ki nem oldddik, majd hiizza ki és ontse ki az 6sszes csiszoldanyagot. A homokszdro kabinjat puha
kefével, ecsettel vagy max. 0,3 MPa nyomasu siritett levegdvel tisztitsa. Ha a szivétdmlében csiszoléanyag maradt, helyezzen
a homokszérd kamrajaba egy kicsi, fém edényt. Zarja be és reteszelje a kabin ajtajat, iranyitsa a pisztoly fuvokajat az edény
belsejébe és minimalis nyomas mellett Uritse ki a toml6t ugy, mint munkavégzés kdzben.

Akészulék hazat puha, enyhén nedves torlékenddvel tisztitsa meg, majd torélje szérazra.

A késziiléket munkavégzési helyzetben szallitsa és raktarozza. A tarolas helyéhez ne férjenek hozza hivatlan személyek, kulo-
nosképpen gyermekek. A tarolas helye legyen arnyékos és a vizg6z lecsapddasanak megakadalyozasa érdekében jol szell6z6. A
tarolas helye biztositson megfelel6 védelmet a csapadékkal szemben. Ne helyezzen semmit a késziilékre.

A készilléket munkavégzési helyzetben szdllitsa, csiszoléanyag nélkill. Nagyobb tavolsagra valé szallitas esetén biztositsa a
készliléket a sériilések ellen egy plusz csomagolas (karton, doboz) hasznalataval.

A keszty(i Utmutatéjanak tartalma megfelel az EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018 szabvanynak

Gyarto: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Development
Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Importér: TOYA S.A., ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag. Termék leirasa:
A mechanikai sértilések ellen védd kesztyl a kéz védelmére szolgald, egyéni véddeszkdz. A kesztyit Ugy tervezték és készitet-
ték, hogy azok kdzott a hasznalati kdrilmények kozott, amelyekhez késziilt, a felhasznalo szabadon végezhessen az el6forduld
mechanikai sérlilésveszélyekkel dsszefiiggd tevékenységeket, mikdzben egy meghatarozott szinten biztositva van a védelme. A
kesztyli PVC-bdl készilt. A fenti anyagokra allergias személyek esetében allergias reakcio Iéphet fel. A kesztyl ajanlott haszna-
lata: Ne hasznaljon nem megfeleld méretii kesztydit, tul lazat vagy tdl szorost. Tilos sériilt, koszos és nedves kesztyiit hasznalni,
mivel ilyenkor elveszitik védelmi funkciéjukat. Minden alkalommal, mielétt hasznalatba veszi a keszty(t, ellendrizze, hogy nem
lathatok-e rajta elhasznalddas vagy sériilés nyomai. A munka befejezése utan a keszty(it egy kefével vagy ronggyal meg kell
tisztitani. Ne mossa és ne tisztitsa vegyileg. A ruha mind hasznélat el6tt, mind hasznalat utan hiivos, szaraz, s6tét, jol szellézd és
zart helyiségben tarolando. Tarolasi feltételek: +5 és +25 C fok kozotti hdmérséklet, <60% paratartalom. A tul magas pératarta-
lom, hémérséklet vagy erds fény hatranyosan befolyasolhatja a termék mindségét. A beszallitd nem felel az utasitasoknak nem
megfeleléen tarolt termék mindségéért. A keszty(it karton vagy miianyag csomagolésban kell szallitani. A csomagolas legyen jol
szellézd. A hasznalaton kivili kesztylk a vasarlastol szamitott két évig 6rzik meg tartéssagukat. Ne hordja a kesztydt, ha fennall
a veszélye, hogy gép forgd alkatrésze elkaphatja. Az alabb megadott mértéki, atszurassal szembeni ellenallas nem jelent vé-
delmet hegyes targyakkal, pl. tlvel vagy injekciés tivel vald atszuras ellen. Bejelentett szervezet: Intertek Italia S.p.A (2575), Via
Miglioli, 2/A — 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Olaszorszag. Jelmagyarazat: SBC - a gyarto jelélése; YATO - az importdr
jeldlése; - Gloves-2 - a gyartd kataldgusszama; YT-55846 - az importdr kataldgusszama; CE - az Uj megkozelités iranyelveinek
valé megfeleléség jele; EN 388 - a mechanikai kockazatok elleni véddékesztyikre vonatkozd szabvany; kalapacs jel” - a mecha-
nikai kockazatokat jelol6 kategdria; ,i jel” - azt jelenti, hogy el kell olvasni a kiegészité informaciokat; 12 (600) - a kesztyi mérete;
3131X - hatékonysagi szintek az EN 388:2016+A1:2018 szabvany szerinti vizsgalatok alapjan; kopasallosag: teljesitményszint:
3 - a keszty( kibir 2000 vizsgalati ciklust; pengével valé vagassal szembeni ellenallas: teljesitményszint: 1 - a keszty(ik 1,2 mu-
tatoval rendelkeznek; tovabbszakadassal szembeni ellenallas: teljesitményszint: 3 - a kesztyd kibir 50 N erdvel torténd szakitast;
atszurassal szembeni ellenallas: teljesitményszint: 1 - a kesztyd ellenall egy 20 N erésségii acélszeggel vald (itésének: vagasallo-
sag az EN ISO 13997:1999 szabvany szerint - X - a vizsgalat nem lett elvégezve. A fent megadott mérték(, atszurassal szembeni
ellenallas nem jelent védelmet hegyes targyakkal, pl. tivel vagy injekcios tlivel vald atszaras ellen. Az egyes teljesitményszintek
jelentésére vonatkozo, tovabbi informaciok beszerzése érdekében meg kell ismerni az EN 388:2016+A1:2018 eurdpai szabvany
tartalmat. Megfeleldségi nyilatkozat: a termék alabbi weboldalon elérheté biztonsagi adatlapjaban talalhatd: toya24.pl.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI
Cabinetul de sablare este o unitate de sablare. Sablarea este indepartarea mecanica a ruginii si/sau straturilor de vopsea de pe
obiecte, folosind un jet de material abraziv (abrazivul) proiectat de duza unui pistol Prin intermediul unui jet de aer comprimat.

Deoarece sablarea are loc in interiorul camerei etanse, poluarea cu praf de material abraziv este limitata la minim. Functionarea
corectd, fiabila si sigurd a aparatului depinde de utilizarea sa corecta, de aceea:

Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a sculei si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate Tn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ECHIPAMENT
Unitatea este livrata in stare demontaté si trebuie asamblata in conformitate cu instructiunile furnizate inainte de inceperea

lucrului. Produsul este livrat cu un pistol de sablare, duze suplimentare si o pereche de manusi de protectie. Abrazivul nu este
livrat impreuna cu scula.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. piesa YT-55841
Presiune maxima [MPa] 0,82
Presiunea de lucru [MPa] 0,27 -0,82
Consum de aer [1/min] 424 -707
Dimensiuni exterioare: [mm] 1380 x 940 x 580
Dimensiunile zonei de lucru [mm] 370-540 x 840 x 560
Capacitatea de lucru a cabinetului 0} 220
Volumul maxim de abraziv U} 17
Masa (fara materialul abraziv) [ka] 43
Nivel de zgomot
- Presiune acusticd L [dB(A)] <70
Nivel de vibratie a, [m/s?) <25
Lampa
Tensiune nominala [Vee)] 12
Putere nominald W] 12
Alimentarea electricd a lampii
Tensiunea de alimentare [Vca] 100 - 240
Frecventa nominala [Hz] 50/60
Tensiune de iesire [Vecl] 12
Curent de iesire [A] 1

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Avertizare! Inchideti si blocati usa inainte de inceperea lucrului. Usile neblocate pot provoca accidente grave.

Avertizare! Deconectati masina de la sursa de alimentare cu aer si electrica inainte de deschiderea capacului i inainte de efec-
tuarea oricaror lucréri de intretinere.

Jeturile de material abraziv si de aer comprimat pot fi periculoase. Niciodata nu indreptati duza spre oameni; materialele abrazive
sau aerul comprimat pot provoca rani si alte accidente corporale. Injectarea lubrifiantului poate provoca necroza sau chiar pierde-
rea unui membru. in cazul injectérii, solicitati imediat ingrijire medicala.

Deoarece exista pericole multiple, cititi si intelegeti instructiunile de sigurantd inainte de a incepe activitdtile de instalare, utilizare,
reparatii, intretinere si modificare a accesoriilor sau la lucrul in vecinatatea unei scule pneumatice. Nerespectarea celor de mai
sus poate duce la accidente grave. Sculele pneumatice pot fi instalate, ajustate si asamblate doar de personal calificat si instruit.
Nu modificati scula pneumaticd. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru utilizatorul masinii. Nu
aruncati instructiunile de siguranta. Ele trebuie sa fie transmise la utilizatorul sculei. Nu folositi scula pneumaticé dacé este de-
teriorata.

Operatorii si personalul de service trebuie s& primeasca instruire corespunzatoare in legatura cu utilizarea si repararea echipa-
mentului.

Este interzis sa folositi orice alt gaz in locul aerului comprimat. Utilizarea altor gaze poate duce la accidente grave, incendiu sau
explozie. Cand conectati masina la sistemul de aer comprimat, spatiul necesar pentru furtun trebuie luat in considerare pentru a
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evita deteriorarea furtunului sau a conectorilor.

Trebuie asigurata ventilatie eficienta la locul de muncé. Lipsa ventilatiei eficiente poate duce la pericole pentru sénatate, poate
provoca incendii sau explozii. Scula nu este destinata utilizarii in atmosfere explozive. Feriti masina departe de surse de caldura
si de foc deoarece acestea pot deteriora masina sau i pot afecta performantele.

Respectati principiile generale de sigurantd la lucrul cu materiale de pulverizare. Folositi echipament de protectie individuala
corespunzétor, de ex. ochelari, manusi, masti.

Exista riscul de absorbtie a agentului de aplicare sau a particulelor de conservant n timpul lucrului sau la efectuarea activitatilor
de intretinere, din cauza: - ventilatia naturald sau fortatd insuficientd, - presiunea de atomizare necorespunzatoare, - optimizarea
insuficientd a parametrilor de pulverizare pentru reducerea contaminarii, - distanta necorespunzatoare intre duza sculei si zona
de aplicare a agentului pulverizat, distanta trebuie determinatd in functie de agentul folosit, - absorbtiei vaporilor de solventi sau
ai altor substante periculoase, utilizarea necorespunzatoare, de exemplu utilizarea unui agent de pulverizare necorespunzator.
Nu Iasati niciodata sistemul de aer comprimat asamblat nesupravegheat de persoana care lucreaza cu el. Tineti copiii la distanta
de sistemul pneumatic asamblat. Alimentarea cu aer comprimat de inalté presiune poate provoca recului dispozitivului in sens
opus celui de evacuare a agentului de aplicare. Este necesara o atentie deosebita deoarece fortele de recul pot, anumite conditii,
rani multiple. Se recomanda sa testati masina inainte de a incepe Iucrul. Se recomanda ca persoanele care lucreaza cu masina
sa fie instruite corespunzator. Acest lucru creste semnificativ siguranta in munca.

Respectati instructiunile producatorului materialului abraziv si folositi-l in conformitate cu principiile prezentate pentru protectia
personald, protectia impotriva incendiului si protectia mediului Nerespectarea instructiunilor producatorului materialului abraziv
poate duce la accidente grave. Pentru a determina compatibilitatea cu materialele abrazive folosite, o listd cu materialele folosite
la realizarea acestei masini este disponibild la cerere.

La lucrul cu aerul comprimat, energia este stocata in intregul sistem. Trebuie avut grija in timpul utilizérii si a pauzelor de lucru
pentru a evita riscul legat de energia acumulaté a aerului comprimat. Din cauza posibilitatii de incércare electrostatica, trebuie
facute masurdtori pentru a se vedea daca este necesara impamantarea masinii sau daca este necesara disiparea la suprafata a
sarcinilor electrostatice si/sau a sistemului de aer comprimat. Se recomanda ca toate mésuratorile si asamblarea unui asemenea
sistem sa fie efectuate de personal cu calificare corespunzatoare.

Niciodata nu indreptati jetul de material pulverizat cétre o sursa de caldura sau foc, deoarece aceasta poate provoca un incendiu.
Reparatiile sculei pot fi efectuate doar de personal calificat folosind piese de schimb originale.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Asamblarea dispozitivului

Fixati picioarele la partea inferioara a cabinetului de sablare cu suruburi M6 x 12 mm, saibe si piulite M6. Asezati cabinetul dupa
montarea picioarelor. Fixati tava pe partea inferioara a cabinetului de sablare cu surubun M8 x 20 mm, salbe si p|u||te M8. Apoi,
raftul (V) trebuie fixata la p|<:|oarele cabinetului de sablare cu suruburi M6 x 12 mm, saibe si piulite M6. Tn interiorul tavii, folosind
suruburi M5 x 12 mm, saibe si piulite M6, fixati conducta de asplrat,le asa cum se araté in figura (V). Tn interiorul cabinetului de sa-
blare, plasati grétarul astfel incat conducta de aspiratie s& fie in afara gratarului (V1). Puneti capatul liber al furtunului de aspiratie
a materialului abraziv in capatul conductei de aspiratie spre pistol (V). Strangeti clema furtunului cu o surubelnita. Asigurati-va ca
furtunul de aspiratie este prins corespunzator si nu iese in timpul lucrului. Introduceti capétul liber al furtunului de alimentare cu
aer comprimat la pistol (atasat la ménerul pistolului) in stutul din interiorul cabinetului de sablare (VII). Strangeti clema furtunului
cu o surubelnita. Asigurati-va ca furtunul de alimentare este prins corespunzator si nu iese in timpul lucrului. Nu strangeti excesiv
surubul clemei, deoarece aceasta poate duce la deteriorarea furtunului. Puneti colierul pe ménusé si apoi rulati marginea man-
setei manusii peste colierul (VIIl). Puneti manusa in interiorul camerei masinii de sablare astfel incat colierul cu manseta rulata in
spate sd treaca peste flansa deschideri din panoul frontal al camerei. Apoi folositi o surubelnitd pentru strangerea colierului (IX).
Asigurati-va ca manusa dreapta se afla la deschiderea din dreapta si manusa stanga se afla in deschiderea din stanga. Strangeti
colierele astfel incat manusa sa nu alunece de pe colier dar nici sa nu fie taiata de acesta.

Conectorul de extragere a prafului

ATENTIE! Pentru extragerea prafului, folositi doar un sistem dedicat de extragerea prafului sau un aspirator industrial echipat cu
un filtru cu eficientd de filtrare mare destinat pentru extragerea prafului clasa M. Este interzis sa folositi aspiratoare casnice sau
alte echipamente care nu sunt destinate extragerii prafului.

Scoateti capacul de la conectorul de extragere a prafului aflat in partea stanga a cabinetului, apoi conectati un sistem exterior de
extragere a prafului la acel conector. Ventilul se afld in partea din spate a cabinetului de sablare. Scoateti capacul de la aerisire
nainte de inceperea lucrului.

Abrazivul

Asigurati-vé cé abrazivul este adecvat pentru masini de sablare pneumatica. Dimensiunea recomandata a granulelor de material
abraziv este intre 0,18 si 0,25 mm. Concentratia de substante nocive in materialul abraziv nu trebuie s& depaseasca nivelurile
urmatoare: - antimoniu, plumb, cadmiu, staniu, arsenic, beriliu, cromati, cobalt, nichel - total 2% din fractia de masd; - arsenic, be-
riliu, cromati, cobalt si nichel - total 0,2% din fractia de masé; -beriliu, cromati, cobalt, cadmiu - separat 0.1% din fractia de masé; -
compusii metalici trebuie calculati ca elemente metalice si cromatii, ca CrO,; - silice cristaling pura (SiO,) - 2% din fractia de masa.
Materialul abraziv se uzeaza si se contamineaza prin utilizare. Inlocuiti periodic materialul abraziv. Timpul de inlocuire depinde
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de intensitatea lucrului; urmériti culoarea materialului abraziv si eficienta muncii. In cazul in care culoarea materialului abraziv
acumulat in camera difera semnificativ de culoarea abrazivului nou, acest lucru inseamnd o contaminare semnificativa si, in cazul
acesta, abrazivul trebuie Tnlocuit. In mod similar, in cazul in care eficienta este redusa, materialul abraziv trebuie fnlocuit.
Materialul abraziv trebuie sa fie complet uscat pentru a asigura curgerea sa libera; fluxul trebuie sa fie adecvat pentru a asigura
conditii corecte de lucru. Nu depozitati abrazivi in camere umede si nu fi expuneti la variatii bruste ale temperaturii. Aceasta poate
duce la condensarea vaporilor de apa din aer si la umezirea abrazivului.

Atentie! Inainte de umplerea si golirea camerei cabinetului de sablare, asigurati-vd ca aceasta a fost deconectata de la alimen-
tarea cu aer si energie electrica. Conductele pneumatice si cablurile electrice trebuie deconectate de la sursele de alimentare.
Abrazivul este turnat direct in camera cabinetului de sablare. Inainte de a reumple cu abraziv camera cabinetului de sablare,
asigurati-va ca orificiul de golire este inchis corespunzator. Nu depasiti volumul maxim permis de material abraziv. Gratarul nu
trebuie sa fie acoperit cu material abraziv.

La inlocuirea abrazivului, puneti un recipient pentru materialul abraziv folosit sub orificiul de golire, apoi rotiti stiftul de blocare a
orificiului de blocare pand ce se deblocheaza si apoi trageti-| afara. Lasati materialul abraziv s& se scurga in recipient. Curatati
interiorul camerei de orice reziduu de material abraziv folosit.

Functionarea Iampii

Cabinetul de sablare este echipat cu o lampa pentru iluminare interiorului camerei in timpul sablarii. Lampa se afla in interiorul
camerei cabinetului de sablare (X). Folositi doar lampa livrata odata cu produsul. Nu indreptati jetul abraziv direct spre lampa sau
cablul sdu. Aceasta poate duce la deteriorarea [dmpii sau a cablului sau la electrocutare. Folositi doar adaptorul electric livrat cu
scula pentru alimentarea lampii. Stecherul de alimentare este conectat la priza de la spatele carcasei comutatorului lampii (X).
Asigurati-va ca comutatorul Iampii este in pozitia OFF inainte de conectarea sculei la sursa de alimentare electrica. Aprindeti
lampa apasénd comutatorul si punandu-| pe pozitia pornit ,On” - 1.

Sablarea

Atentie! Tnainte de utilizarea, cabinetului de sablare, verificati cu atentie starea gamiturilor. O band de etansare autoadeziv este
inclusé pentru a mentine camera etansa la aer. Daca garnitura usii prezintd semne de uzuré sau nu asigura etansare in timpul
functionarii cabinetului de sablare, ea trebuie inlocuita cu una noua. Pentru aceasta, indepértati vechea banda de etansare de pe
usa cabinetului si inlocuiti-o cu o banda noud.

Aerul alimentat la pistolul camerei cabinetului de sablat trebuie filtrat si uscat. Nu puneti un dispozitiv de lubrifiere in sistemul de
alimentare cu aer comprimat. Sistemul de alimentare cu aer comprimat pentru masina de sablat trebuie s fie diferit de cel pentru
scule pneumatice, de exemplu chei pneumatice. Asigurati-vé ca sistemul de alimentare are caracteristicile adecvate si va asigura
0 presiune corespunzatoare. In cazul in care presiunea de aer din sistemul de alimentare este mai mare decét valoarea maxima
din tabelul cu date tehnice si de pe placa de identificare, conectati pistolul prin intermediul unui ventil de reducere a presiunii si
manometru care vor permite reglarea presiunii. In cursul sablarii, nu trebuie s& se produca nicio cadere de presiune deoarece
aceasta ar duce la rezultate neuniforme ale muncii.

Obiectul sablat trebuie plasat pe gratarul din interiorul camerei masinii de sablat; usile trebuie inchise si asigurate cu inchizatoa-
rea (XI). Conectati cabinetul de sablat la sursa de alimentare electrica si pneumatica si aprindeti lampa din interiorul camerei.
Introduceti mainile in manusi si apucati pistolul. Orientati duza de iesire spre obiectul care trebuie sablat, apasati si tineti apasat
tragaciul. Prin eliberarea tragaciului pistolului se opreste iesirea materialului abraziv din duza pistolului.

Nu tineti obiectul sablat in ména in timpul sablérii. Evitati orientarea jetului abraziv direct catre manusi. Aceasta va duce la uzura
mai rapida a manusilor, ceea ce poate duce la perforarea lor in timpul utilizérii si la accidente grave.

Miscati pistolul cu miscari circulare peste suprafata de sablat. Evitati orientarea jetului abraziv spre un singur punct. Observati
rezultatele muncii si ajustati presiunea. Folositi o duza corespunzétoare. Cu cét presiunea este mai mare, cu atat este mai mare
intensitatea jetului abraziv, ceea ce duce la o sablare mai rapida si mai profundd. Duzele cu diametru mai mic permit obtinerea
unui jet mai concentrat de material abraziv, ceea ce duce la sablarea mai usoara a unor obiecte mai mici. Duzele cu diametru
mai mare permit obtinerea unui jet mai larg de material abraziv, ceea ce duce la sablarea mai usoara a unor suprafete mai mari.
Inlocuiti duza prin desurubarea inelului din jurul duzei, curatati stutul duzei, inlocuiti duza si montati-o folosind inelul. Folositi doar
duzele livrate sau duzele din setul YATO YT-55844. In cazul in care duza se infunda n timpul utilizérii, opriti lucrul, deconectati
masina de sablat de la sursa de alimentare pneumatica si electricé si apoi scoateti duza si incercati sa o curatati. Folositi o perie
din plastic pentru curétare. Nu folositi obiecte ascutite sau scule metalice. In cazul in care nu reusiti s& curatati duza, inlocuiti-o.

Atentie! Asigurati-va cd unitatea a fost deconectata de la sistemul de alimentare pneumatic si electric inainte de orice lucrari de
Tnlocuire sau ajustare

Manusile se uzeaza in timpul utilizarii si ele trebuie verificate inainte de fiecare utilizare s& nu prezinte semne de uzura - s& nu fie
semne vizibile de deteriorare, abraziune, rupturi, etc. n cazul in care exista, inlocuiti ménusile. Manusile pentru masina de sablat
sunt disponibile separat ca YATO YT-55847.

Partea transparentd a capacului se poate opaciza in timpul functionarii. Pentru a preveni pierderea vizibilitatii, partea mijlocie a
capacului este acoperita cu un film de protectie transparent. Inlocuiti filmul de protectie de fiecare daté cand cel prezent devine
opac si nu permite observarea lucrarii. Filmele de protectie sunt disponibile separat ca YATO YT-55849.
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INTRETINEREA, TRANSPORTUL Sl DEPOZITAREA

Avertizare! Asigurati-va ca unitatea a fost deconectata de la sistemul de alimentare pneumatic si electric inainte de orice Iucrari
de intretinere, transport sau depozitare.

Tnainte de a incepe activitatea de intretinere, puneti un recipient pentru materialul abraziv folosit sub orificiul de golire, apoi rofiti
stiftul de blocare a orificiului de blocare pana ce se deblocheaza si apoi trageti-| afara si eliminati tot materialul abraziv. Curatati
camera cabinetului de sablat folosind o matura mica moale, o perie sau un jet de aer comprimat cu o presiune de maxim 0,3
MPa. In cazul in care materialul abraziv rémane in furtunul de aspiratie, puneti un mic recipient din metal in camera cabinetului
de sablat. Inchideti si incuiati usile camerei, orientati duza pistolului spre partea interna a recipientului si - cu presiunea de lucru
minima - goliti furtunul ca in tlmpul lucrului.

Curatati carcasa masinii cu o laveta moale, usor umeda, apoi uscati-o prin stergere.

Depozitati aparatul in pozitia sa de lucru. Locul de depozitare trebuie sé protejeze produsul impotriva accesului persoanelor neau-
torizate, in special al copiilor. Locul de pastrare trebuie sa fie ferit de radiatia solara si bine ventilat pentru a preveni condensarea
vaporilor. Locul de depozitare trebuie sa asigure protectie impotriva precipitatiilor. Nu puneti nimic deasupra masinii.
Transportati aparatul in pozitia sa de lucru, golit de materialul abraziv. In cazul transportului pe distante lungi, masina trebuie
protejatd impotriva deteriorarii prin intermediul unui ambalaj suplimentar (cutie de carton, lada).

Continutul manualului pentru manusi este in conformitate cu EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Producétor: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importator: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia. DESCRIEREA
PRODUSULUI Manusile de protectie impotriva pericolelor mecanice sunt un echipament individual de protectie a méinilor. M&-
nusile sunt proiectate si produse astfel incét utilizatorul sa poata efectua activitatile asociate cu pericolele mecanice implicate,
cu protectie la nivelul specificat mai jos, in conditiile de utilizare pentru care sunt destinate manusile. Manusile sunt facute din
PVC. Persoanele alergice la aceste materiale pot avea o reactie alergicd la ele. Recomandari pentru utilizarea manusilor: Nu
folositi manusi de dimensiuni necorespunzatoare, prea largi sau prea stranse. Nu folositi manusi deteriorate, murdare sau umede,
deoarece asemenea manusi isi pierd functia de protectie. Verificati manusile inainte de fiecare utilizare, sé nu prezinte semne de
uzura sau deteriorare. Dupa incheierea lucrarii, curatati manusile folosind o perie sau o laveta. Nu le spalati si nu folositi curatarea
uscatd. Pastrati produsul intr-o incapere racoroasd, uscat, bine ventilaté si inchisa, atat inainte cat si dupa utilizare. Conditii de
depozitare: temperatura +5 la +25° C, umiditate < 60%. Umiditatea excesiva, temperatura ridicata sau lumina intensa pot afecta
negativ calitatea manusilor. Furnizorul nu poate fi facut responsabil pentru calitatea vreunui produs depozitat altfel decét in con-
formitate cu instructiunile. Produsul trebuie transportat in ambalajul din carton sau plastic. Ambalajul trebuie s& permita ventilatia.
Ménusile dureaza pana la doi ani de la data achizitionarii in cazul in care nu sunt folosite. Manusile nu trebuie folosite daca exista
riscul de a fi trase in partile mobile ale masinii. Rezistenta la perforare in masura specificatd mai jos nu inseamna protectie im-
potriva perforarii cu obiecte cu varf ascutit, cum ar fi acele de seringa. Organism notificat: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli,
2/A-20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italia. Explicatia marcajelor: SBC - marca producatorului; YATO - marca importatorului;
Méanusi -2 - numarul de categorie al producatorului; YT--55847 - numarul de categorie al importatorului; CE - marca de conformita-
te cu Directivele privind noua abordare; EN 388 - numérul de standard european pentru ménusi de protectie impotriva pericolului
mecanice; “simbol ciocan” - categorie de pericol indicand pericole mecanice; “simbol i” - semnul care indica faptul ca trebuie sa
cititi informatii suplimentare; 12 (600) - dimensiunea manusilor; 3131X- niveluri de performanta in conformitate cu testele conform
EN 388:2016+A1:2018; rezistenta la abraziune: nivel de eficienta: 3 - manusile rezista la 2000 cicluri de incercare; rezistenta la
taiere: nivel de performanta: 1 - manusile au un index de 1.2; rezistenta la rupere; nivel de eficienta: 3 - manusile rezista la rupere
cu o fortd de 50 N; rezistenta la perforare: nivel de eficienta: 1 - manusile rezista la impactul 20 N cu un ac din otel: rezistenta la
taiere in conformitate cu EN ISO 13997:1999 - X - test neefectuat. Rezistenta la perforare asa cum este specificatd mai sus nu
inseamnd protectie impotriva perforarii cu obiecte cu varf ascutit, cum ar fi acele de seringa. Pentru detalii privind semnificatia
nivelurilor de performantd, a se vedea standardul european EN 388:2016+A1:2018. Declaratie de conformitate: disponibila in
fisa produsului pe toya24.pl.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La cabina de chorro de arena es una dispositivo para la limpieza con chorro de arena. La limpieza con chorro de arena consiste
en la eliminacién mecanica del 6xido y/o de los recubrimientos de pintura de los objetos mediante un chorro de material abrasivo
expulsado de la boquilla de la pistola por medio de un chorro de aire comprimido. Debido al hecho de que la limpieza con chorro
de arena tiene lugar dentro de la camara sellada, el polvo del material abrasivo se mantiene al minimo. Un trabajo correcto, fiable
y seguro de la herramienta depende de su operacién adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO
La unidad se entrega desmontada y debe montarse de acuerdo con las instrucciones que se dan a continuacién antes de co-

menzar el trabajo. El producto se entrega con una pistola para la limpieza con chorro de arena, boquillas adicionales y un par de
guantes de proteccion. El material abrasivo no esta incluido en el volumen de suministro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catéalogo YT-55841
Presion maxima [MPa] 0,82
Presion de trabajo [MPa] 0,27-0,82
Consumo de aire [I/min] 424 -707
Dimensiones externas [mm] 1380 x 940 x 580
Dimensiones del espacio de trabajo [mm] 370-540 x 840 x 560
Capacidad util de la cabina m 220
Volumen méximo de abrasivo M 17
Peso (sin abrasivo) [kq] 43
Nivel sonoro
- presion acustica L , [dB(A)] <70
Nivel de vibracién a, [m/s?] <25
Lémpara
Tension nominal [VD.C] 12
Potencia nominal W] 12
Alimentacion de la lampara
Tension de la alimentacion [Vac)] 100 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50/60
Tension de salida [VD.C] 12
Corriente de salida [A] 1

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

jAdvertencia! Cierre y asegure la puerta antes de empezar a trabajar. La puerta no asegurada del producto puede causar
lesiones graves.

jAdvertencia! Desconecte la maquina del aire y de la red eléctrica antes de abrir la tapa y antes de realizar cualquier tipo de
mantenimiento.

Las corrientes de aire comprimido y abrasivo son peligrosas. Nunca apunte la salida de la herramienta hacia las personas, ya que
los materiales abrasivos o el aire comprimido pueden causar dafios corporales u otras lesiones. La inyeccién del lubricante puede
causar necrosis o incluso pérdida de miembros. En caso de inyeccion, consulte inmediatamente a un médico.

Lea y comprenda las instrucciones de seguridad antes de instalar, operar, reparar, mantener y cambiar accesorios o cuando
trabaje cerca de una herramienta neumatica debido a peligros multiples. De lo contrario, podrian producirse lesiones graves. La
instalacion, el ajuste y el montaje de las herramientas neuméticas deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado
y formado. No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones pueden reducir el nivel de eficacia y seguridad y aumen-
tar el riesgo para el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad, deben ser entregadas al operador de la
herramienta. No utilice la herramienta neumética si esta dafada.

Los operadores y el personal de servicio deben recibir una formacion adecuada en cuanto al uso y la reparacion del dispositivo.
Esta prohibido utilizar otros gases en lugar de aire comprimido. El uso de otros gases puede provocar lesiones graves, incendios
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o explosiones. Al conectar la herramienta al sistema de aire comprimido, tenga en cuenta el espacio necesario para que la man-
guera no dafie la manguera o los acoplamientos.

Se debe proporcionar una ventilacion eficaz en el lugar de trabajo. La falta de ventilacion eficaz puede provocar riesgos para la
salud, incendios o explosiones. L herramienta no esté disefiada para el trabajo en atmédsfera explosiva. Mantenga la herramienta
alejada de fuentes de calor y fuego, ya que esto podria dafiar la unidad o empeorar su funcionamiento.

Observe las precauciones generales de seguridad al trabajar con materiales de pulverizacion y use equipos de proteccion indivi-
dual adecuados, como gafas, mascaras y guantes.

Durante el trabajo o el mantenimiento existe el riesgo de absorcion de particulas de material de pulverizacién o de conservantes
causada por: - insuficiente ventilacion natural o forzada, - insuficiente presion de atomizacion, - insuficiente optimizacion de los
parametros de pulverizacion para reducir la contaminacidn, - insuficiente distancia entre la boquilla de la herramienta y la zona de
aplicacion de la pulverizacion, la distancia debe seleccionarse en funcion del tipo de aplicacion de la pulverizacion, - absorcién
de vapores de disolventes u otras sustancias peligrosas, - uso incorrecto, p. €j., uso de equipos de pulverizacién inadecuados.
Nunca deje el sistema neumatico montado no supervisado por una persona autorizada para utilizarlo. Mantenga a los nifios
alejados del sistema neumético montado. El suministro de aire comprimido a alta presion puede provocar que la herramienta
se expulse en la direccion opuesta a la de expulsion del material de pulverizacion. Se debe tener especial cuidado ya que las
fuerzas de chorro pueden, bajo ciertas condiciones, causar multiples lesiones. Se recomienda que pruebe la herramienta antes
de empezar a trabajar. Se recomienda que las personas que trabajen con la herramienta reciban la formacion adecuada. Esto
aumentara significativamente la seguridad de trabajo.

Observe las instrucciones del fabricante de los materiales abrasivos y utilicelos de acuerdo con las normas de proteccion per-
sonal, proteccion contra incendios y proteccidn del medio ambiente. Si no se siguen las instrucciones del fabricante del material
abrasivo, se pueden producir lesiones graves. Para determinar la compatibilidad con los materiales abrasivos utilizados, una lista
de los materiales utilizados para la construccion de la herramienta estara disponible a peticion.

Durante el funcionamiento con aire comprimido, la energia se almacena en todo el sistema. Se debe tener cuidado al trabajar
y durante las pausas para evitar el riesgo derivado de la energia de aire comprimido almacenada. Debido a la posibilidad de
acumulacion de carga electrostatica, se deben tomar medidas para averiguar si la herramienta no necesita ser puesta a tierra, no
es necesario el uso de disipacion electrostatica del sustrato y/o instalacion de aire comprimido. Se requiere que la medicion y el
montaje de dicha instalacion se lleve a cabo por parte de personal con las calificaciones apropiadas.

Nunca apunte el chorro del material de pulverizacién hacia una fuente de calor o fuego, ya que esto puede causar un incendio.
Las reparaciones de la unidad deben ser realizadas solo por personal cualificado con piezas de repuesto originales.

OPERACION DEL PRODUCTO

Instalacion de la unidad

Fije las patas a la parte inferior de la cabina de chorro de arena con tornillos M6 x 12 mm, arandelas y tuercas M6. Coloque la
cabina sobre las patas montadas. Fije la cubeta de la cabina (Ill) a la parte inferior de la cabina con tornillos M6 x 20 mm, aran-
delas y tuercas M. A continuacion, fije el estante (V) a las patas de la cabina con tornillos M6 x 12 mm, arandelas y tuercas M6.
En el interior de la cubeta, fije el tubo de aspiracién como se muestra en la ilustracion (V) con tornillos M6 x 12 mm, arandelas y
tuercas M6. En el interior de la cabina de chorro de arena, cologue la malla de forma que el tubo de aspiracion quede en la parte
exterior de la malla (VI). Introduzca el extremo libre de la manguera de succién de abrasivo en la pistola (V1) al final del tubo de
aspiracion. Apriete la abrazadera de la manguera con un destornillador. Asegurese de que la manguera de succion esté bien
blogueada y no se suelte durante el funcionamiento. Introduzca el extremo libre de la manguera de alimentacion de la pistola de
aire comprimido (fijada a la empufiadura de la pistola) en la conexion situada en el interior de la cabina de chorro de arena (VII).
Apriete la abrazadera de la manguera con un destornillador. Asegurese de que la manguera de alimentacion esté bien bloqueada
y no se suelte durante el funcionamiento. No apriete demasiado el tornillo de la abrazadera, ya que podria dafiar la manguera.
Coloque la abrazadera sobre el guante y doble el pufio del guante por encima de la abrazadera (VIII). Cologue el guante dentro
de la cdmara de la maquina chorro de arena de manera que la abrazadera con el pufio doblado envuelva el cuello de la abertura
en la pared frontal de la cdmara. A continuacién, utilice un destornillador para apretar la abrazadera (IX). Asegurese de que el
guante derecho esté en el agujero derecho y el izquierdo en el agujero izquierdo. Apriete las abrazadera de modo que el guante
no se salga de la abrazadera ni sea cortado por la misma.

Conexidn de extraccion de polvo

JATENCION! Para la extraccion de polvo, utilice Unicamente un sistema de extraccion de polvo especifico o una aspiradora in-
dustrial equipada con un filtro de alta eficacia de filtracién disefiado para la extraccion de polvo de clase M. Esta prohibido utilizar
aspiradores domésticos o cualquier otro equipo no disefiado para la extraccion de polvo.

Retire la tapa de la conexion de extraccion de polvo situada en el lado izquierdo de la cabina y, a continuacion, conecte un sistema
de extraccion de polvo externo a la conexion. La abertura de ventilacién se encuentra en la parte trasera de la cabina de chorro
de arena. Retire la tapa de la abertura de ventilacion antes de empezar a trabajar.

Material abrasivo

Asegurese de que el abrasivo sea adecuado para maquinas de chorro de arena neuméticas. La granulometria recomendada del
abrasivo debe estar comprendida entre 0,18 y 0,25 mm. La concentracion de sustancias nocivas en el abrasivo no debe superar
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los siguientes niveles: - antimonio, plomo, cadmio, estafio, arsénico, berilio, cromatos, cobalto, niquel, total 2% de fraccién en
masa; - arsénico, berilio, cromatos, cobalto y niquel, total 0,2% de fraccién en masa; - berilio, cromatos, cobalto, cadmio, 0,1% de
fraccion en masa por separado; - los productos quimicos metalicos deben calcularse como elementos metalicos y los cromatos
como CrO,; - silice cristalina pura (Si0,), 2% de fraccion en masa.

El material abrasivo se desgasta y contamina durante el uso. Sustituya el abrasivo periédicamente por uno nuevo. El intervalo de
sustitucion depende de la intensidad del trabajo, observe el color del abrasivo y la capacidad del trabajo. Si el color del abrasivo
acumulado en la camara difiere significativamente del color del nuevo abrasivo, significa que hay suciedad significativa y en este
caso el abrasivo debe ser sustituido por uno nuevo. Del mismo modo, si la capacidad se reduce significativamente, el abrasivo
debe ser sustituido por uno nuevo.

El abrasivo debe estar completamente seco para que se garantice su estado suelto adecuado para el trabajo. No guarde los
abrasivos en lugares himedos y no los exponga a cambios bruscos de temperatura. Esto puede provocar la condensacion del
vapor de agua del aire y la humedad del abrasivo.

jAtencion! Antes de volver a llenar y vaciar la camara de la maquina de un material abrasivo, asegurese de que se haya des-
conectado del aire y de la fuente de alimentacion. Las lineas neuméticas y eléctricas deben estar desconectadas de la fuente
de alimentacion.

El abrasivo se vierte directamente en la cdmara de la maquina. Antes de rellenar la camara de la cabina de chorro de arena con
abrasivo, asegUrese de que la boca de descarga esté bien cerrada. No exceda el volumen méximo permitido del abrasivo. La
malla no debe estar cubierta con abrasivo.

Al sustituir el abrasivo, coloque un recipiente para el abrasivo usado debajo de la boca de descarga y, a continuacion, gire el
pasador de bloqueo de la boca de descarga hasta que se desbloquee y, a continuacién, tire de él hacia fuera. Deje que el abrasivo
se vierta en el recipiente. Limpie el interior de la cdmara de cualquier residuo del abrasivo gastado.

Funcionamiento de la lampara

La cabina de chorro de arena esta equipada con una lampara para iluminar el interior de la cdmara durante el arenado. La lam-
para se encuentra en el interior de la cdmara de la cabina de chorro de arena (X). Utilice inicamente la lampara suministrada con
el producto. No apunte el chorro de abrasivo directamente a la Idmpara o a su cable. Esto puede provocar dafios en la lampara
o el cable y ser causar de una descarga eléctrica. Utilice Uinicamente la fuente de alimentacion suministrada con la unidad para
alimentar la lampara. El enchufe de alimentacion se conecta a la toma situada en la parte posterior de la carcasa del interruptor
de la lampara (X). Asegurese de que el interruptor la Iampara esté en la posicion de apagado - O antes de conectar la fuente de
alimentacion a la red. La lampara se enciende moviendo el interruptor a la posicién de encendido - I.

Limpieza con chorro de arena

jAtencion! Antes de utilizar la cabina de chorro de arena, compruebe el estado de las juntas. Se incluye una cinta autoadhesiva
de sellado de la puerta de la cabina de chorro de arena para mantener la camara hermética. Si la junta de la puerta presenta
signos significativos de desgaste o no proporciona un sellado cuando la cabina esta en funcionamiento, debe sustituirse por una
nueva. Para ello, retire la cinta antigua de la puerta de la cabina y sustitiyala por cinta nueva.

El aire que alimenta la pistola en la cdmara de la maquina debe ser filtrado y secado. No coloque un engrasador en el sistema
de suministro de aire comprimido. El sistema de alimentacion de aire comprimido de la méaquina debe ser diferente al de las
herramientas neumaticas, por ejemplo, las llaves. Asegurese de que el sistema de alimentacion sea eficiente y proporcione una
presién adecuada. Si la presion del aire en el sistema de alimentacion es superior a la presion maxima indicada en la tabla de
datos técnicos y en la placa de caracteristicas, la pistola debe conectarse a través de una valvula limitadora de presion y un
mandmetro para ajustar la presion. No debe producirse ninguna caida de presién durante la limpieza con chorro de arena, ya que
esto dard lugar a resultados de trabajo desiguales.

El elemento limpiado debe colocarse en la malla dentro de la cdmara de la méaquina, la tapa debe estar cerrada y asegurada
con un pestillo. Conecte la maquina de chorro de arena a la alimentacion eléctrica y neumatica, encienda la Iampara dentro de
la camara de la maquina. Ponga las manos dentro de los guantes y agarre la pistola. Apunte la salida de la boquilla de la pistola
hacia el objeto a limpiar, pulse y mantenga apretado el gatillo de la pistola. La liberacion de la presién sobre el gatillo de la pistola
detiene el chorreado del abrasivo desde la boquilla de la pistola.

No sujete el objeto limpiado con la mano durante el chorreado y evite dirigir el chorro de arena directamente sobre los guantes.
Esto provocara un desgaste mas rapido de los guantes, lo que puede causar la rotura del guante durante la operacion y, por
consecuencia, lesiones graves.

Mueva la pistola con movimientos circulares sobre una superficie limpiada con chorro de arena. Evite dirigir el flujo de abrasivo
en un punto. Observe los efectos del trabajo, ajuste la presion y utilice una boquilla adecuada. Cuanto mayor es la presion, mayor
es la intensidad del flujo de abrasivo, lo que resulta en un chorro de arena mas rapido y profundo. El didmetro mas pequefio de la
boquilla permite obtener una corriente del abrasivo mas concentrada, lo que facilita la limpieza de piezas pequefias. La boquilla
de mayor didmetro permite obtener una corriente del abrasivo méas amplia para un chorreado mas eficiente en grandes areas.
La boquilla se sustituye desenroscando el anillo alrededor de la misma, limpiando la unién, sustituyendo la boquilla y fijandola de
nuevo mediante el anillo. Utilice solo las boquillas suministradas o las boquillas del kit YATO YT-55844. Si la boquilla se obstruye
durante el funcionamiento, deje de funcionar, desconecte el dispositivo de la alimentacion neumatica y eléctrica y, a continuacion,
retire la boquilla e intente limpiarla. Utilice un cepillo de plastico para la limpieza y no utilice herramientas afiladas o metalicas. Si
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la limpieza de la boquilla falla, reemplacela por una nueva.

jAtencion! Aseglrese de que la unidad haya sido desconectada de la fuente de alimentacién neumética y eléctrica antes de
realizar cualquier trabajo de reemplazo o ajuste.

Los guantes se desgastan durante la operacion y deben ser inspeccionados para detectar signos de desgaste antes de cada
uso. Si hay signos visibles de dafios, abrasion, desgarros, etc., hay que sustituir los guantes por otros nuevos. Los guantes para
la maquina de chorro de arena estan disponibles por separado como YATO YT-55847.

La parte transparente de la tapa puede volverse opaca durante el funcionamiento; para evitar la pérdida de visibilidad, la parte
central de la cubierta esta cubierta por una lamina protectora transparente. Reemplace la lamina protectora cada vez que la
anterior se vuelva opaca y no permita la observacion del trabajo. Las Iaminas protectoras estan disponibles por separado como
YATO YT-55849.

MANTENIMIENTO, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

jAdvertencia! Asegurese de que la unidad esté desconectada de la red de aire comprimido y de la red eléctrica antes de realizar
trabajos de mantenimiento, transporte o almacenamiento.

Antes de iniciar el mantenimiento, coloque un recipiente para el abrasivo usado debajo de la boca de descarga y, a continuacion,
gire el pasador de bloqueo de la boca de descarga hasta que se desbloquee y, a continuacion, tire de él hacia fuera y vierta todo
el abrasivo. Limpie la cdmara de la méaquina con un cepillo suave, un pincel 0 un chorro de aire comprimido a una presion no
superior a 0,3 MPa. Si el abrasivo permanece en la manguera de succion, coloque un pequefio recipiente metalico en la camara
de la maquina. Cierre y bloquee con pestillo la puerta de la camara, dirija la boquilla de la pistola hacia el depdsito y vacie la
manguera con la presion de trabajo minima tal y como durante el funcionamiento.

Limpie la carcasa de la unidad con un pafio ligeramente himedo, y luego séquela.

Transporte y almacene la unidad en su posicion de trabajo. El lugar de almacenamiento debe proteger contra el acceso de
personas ajenas, especialmente nifios. El lugar de almacenamiento debe estar sombreado y bien ventilado para evitar la con-
densacion. El lugar de almacenamiento debe proporcionar proteccion contra la precipitacion. No coloque nada sobre la unidad.
Transporte la unidad en posicion de trabajo, vaciada de abrasivo. En el caso de distancias de transporte mas largas, el dispositivo
debe protegerse contra dafios mediante un embalaje adicional (caja de carton, caja de madera).

Contenido de las instrucciones para los guantes segtin EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Fabricante: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develo-
pment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importador: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia. Descripcion
del producto: Los guantes de proteccion contra riesgos mecanicos son un equipo de proteccion individual para la proteccion
de las manos. Los guantes estan disefiados y construidos de forma que, en las condiciones de uso previstas, el usuario pueda
realizar libremente las actividades relacionadas con los riesgos mecanicos implicados, disponiendo de una proteccion al nivel
que se especifica a continuacion. Los guantes estan hechos de PVC. Las personas alérgicas a estos materiales pueden sufrir
una reaccion alérgica. Recomendaciones para el uso de los guantes: No use guantes de talla incorrecta, demasiado sueltos o
apretados. No utilice guantes dafiados, sucios o hiumedos, ya que perderan su funcién protectora. Antes de cada uso, compruebe
que los guantes no estén desgastados o dafiados. Después de terminar el trabajo, limpie los guantes con un cepillo 0 un pafio.
No los lave ni limpie en seco. Almacene el producto en un lugar fresco, seco, oscuro, bien ventilado y cerrado, tanto antes como
después de su uso. Condiciones de almacenamiento: temperatura de +5 a +25 °C, humedad <60 %. La humedad excesiva,
la temperatura o la luz intensa pueden afectar negativamente a su calidad. EI proveedor no sera responsable de la calidad de
ningun producto que no esté almacenado de acuerdo con las instrucciones. Los guantes deben transportarse en embalajes de
cartdn o de plastico. El embalaje debe proporcionar ventilacion. Los guantes no usados mantienen sus propiedades hasta dos
afios a partir de la fecha de compra. No se deben usar guantes si existe el riesgo de ser arrastrados por piezas méviles de la
magquina. La resistencia a las perforaciones en el grado especificado a continuacién no significa proteccion contra las perfora-
ciones de objetos puntiagudos como agujas para inyecciones. Organismo notificado: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A
- 20063 Cernusco sul Naviglio, Milan, Italia. Explicacion del marcado: SBC - designacion del fabricante; YATO - designacion del
importador; Gloves-2 - nim. de cat. del fabricante; YT-55847 - nim. de cat. del importador; CE - marca de conformidad con los
requisitos de las Directivas del Nuevo Enfoque; EN 388 - norma europea para guantes de proteccion contra riesgos mecanicos;
«simbolo del martillo» - categoria de peligro que indica riesgos mecanicos; «simbolo i» - marca que indica que debe leerse infor-
macion adicional; 12 (600) mm - talla de los guantes; 3131X - niveles de eficacia segun EN 388:2016+A1:2018; resistencia a la
abrasion: nivel de eficacia: 3 - los guantes resisten 2 000 ciclos de pruebas; resistencia al corte: nivel de eficacia: 1 - los guantes
tienen un indice de 1,2; resistencia al desgarro: nivel de eficacia: 3 - los guantes resistentes al desgarro con 50 N; resistencia a la
perforacion: nivel de eficacia: 1 - los guantes resistentes al impacto de un alfiler de acero de 20 N: resistencia al corte segiin EN
ISO 13997:1999 - X - prueba no realizada. La resistencia a las perforaciones especificada a continuacion no significa proteccion
contra las perforaciones de objetos puntiagudos como agujas para inyecciones. Para mas informacion sobre el significado de
los niveles de eficacia, consulte la norma europea EN 388:2016+A1:2018. Declaracion de conformidad: disponible en la ficha del
producto en la pagina web: toya24.pl
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
La cabine de sablage est un appareil de sablage. Le sablage est I'enlévement mécanique de la rouille et/ou des couches de
peinture des objets au moyen d'un jet de matiére abrasive (abrasif) éjecté de la buse du pistolet de pulvérisation au moyen d’un
jet d’air comprimé. Comme le sablage a lieu a I'intérieur de la cabine scellée, la pollinisation de la matiére abrasive est réduit au

minimum. Pour que I'outil fonctionne correctement, de maniere fiable et stire il convient de I'utiliser de maniére appropriée, c'est
pourquoi il faut :

Lire ce manuel en entier avant I'utilisation de I'outil et le conserver.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT

L'appareil est livré démantelé et doit étre assemblé conformément aux instructions ci-dessous avant de commencer le travail. Le
produit est livré avec un pistolet de sablage, des buses supplémentaires et une paire de gants de protection. L'abrasif n’est pas
compris dans la livraison.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-55841
Pression maximale [MPa] 0,82
Pression de service [MPa] 0,2720,82
Consommation d'air I/ min] 424 3707
Dimensions extérieures [mm] 1380 x 940 x 580
Dimensions de 'espace de fonctionnement [mm] 370-540 x 840 x 560
Capacité de service de la cabine m 220
Volume maximum d'abrasif M 17
Poids (sans abrasif) [kq] 43
Niveau sonore
- pression acoustique L, [dB(A)] <70
Niveau de vibration a, [m/s?] <25
Lampe
Tension nominale [Vd.c] 12
Puissance nominale W] 12
Alimentation de la lampe
Tension d'alimentation [V ac] 100 4 240
Fréquence nominale [Hz] 50/60
Tension de sortie [Vd.c] 12
Courant de sortie [A] 1
CONSIGNES DE SECURITE

Avertissement ! Fermez et sécurisez la porte avant de commencer le travail. Des portes non sécurisées peuvent provoquer des
blessures graves.

Avertissement ! Débranchez la machine de I'alimentation en air et en courant avant d’ouvrir le capot et de procéder a 'entretien.
Les flux d'abrasif et d'air comprimé sont dangereux. Ne dirigez jamais la sortie de 'outil vers des personnes - les matériaux abra-
sifs ou I'air comprimé peuvent causer des blessures ou d’autres dommages. L'injection de lubrifiant peut causer une nécrose ou
méme la perte de membres. En cas d'injection, consultez immédiatement un médecin.

Lisez et comprenez les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modifi-
cation des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’'un outil pneumatique en raison de risques multiples. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne
doivent étre effectués que par du personnel qualifi¢ et formé. Ne modifiez pas l'outil pneumatique. Les modifications peuvent
réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter le risque pour I'opérateur de I'outil. Ne jetez pas les consignes de sécurité, car elles
doivent étre remises a I'opérateur de I'outil. N'utilisez pas I'outil pneumatique s'il est endommagé.

Les opérateurs et le personnel d’entretien doivent étre correctement formés a I'utilisation et a la réparation de l'outil.

II'est interdit d'utiliser d'autres gaz a la place de I'air comprimé. L'utilisation d’autres gaz peut entrainer des blessures graves, un
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incendie ou des risques d’explosion. Lors du raccordement de I'outil au systéme d’air comprimé, tenez compte de I'espace requis
pour le tuyau flexible afin d'éviter d’endommager le flexible ou les raccords.

Une ventilation efficace devrait étre assurée sur le lieu de travail. L'absence d’une ventilation efficace peut entrainer des risques
pour la santé, un incendie ou une explosion. L'outil n’est pas congu pour une utilisation en atmosphéres explosives. Tenez cet outil
al'écart des sources de chaleur et de feu, car cela pourrait 'endommager ou nuire & son fonctionnement.

Lorsque vous travaillez avec du matériel de pulvérisation, observez les précautions générales de sécurité et portez I'équipement
de protection individuelle approprié, comme des lunettes de protection, des masques et des gants.

Il'y a un risque d'absorption des particules de pulvérisation ou de préservation pendant le fonctionnement ou I'entretien causé
par : - ventilation naturelle ou forcée insuffisante, - pression d’atomisation incorrecte, - optimisation insuffisante des parametres
de pulvérisation pour réduire la pollution, - distance incorrecte entre la buse de l'outil et le lieu d'application du produit a pulvériser
; la distance doit étre choisie en fonction du type de produit utilisé, - absorption des vapeurs de solvants ou d’autres substances
dangereuses, - utilisation incorrecte, par exemple d’'un mauvais produit de pulvérisation.

Ne laissez jamais le systéme pneumatique assemblé sans surveillance de I'opérateur autorisé. Ne laissez pas les enfants se tenir
a proximité du systeme pneumatique assemblé. L'alimentation en air comprimé haute pression peut entrainer le rebond de I'outil
dans la direction opposée a celle du produit pulvérisé. Une attention particuliere doit étre prise car les forces de rejet peuvent,
dans certaines conditions, causez des blessures répétées. Il est recommandé de tester I'outil avant de commencer le travail. Il
est recommandé que ceux qui travaillent avec I'outil soient correctement formés. Cela augmentera considérablement la sécurité
au travail.

Respectez les instructions du fabricant des matériaux abrasifs et utilisez-les conformément aux régles de protection personnelle,
de protection d'incendie et de protection de I'environnement. Le non-respect des instructions du fabricant des matériaux abrasifs
peut entrainer des blessures graves. Afin de déclarer la compatibilité avec les matériaux abrasifs, une liste des matériaux utilisés
pour la construction de I'outil sera disponible sur demande.

L'ensemble du systeme accumule de I'énergie en travaillant avec de I'air comprimé. Il faut prendre soin, pendant le fonctionne-
ment et pendant les interruptions de fonctionnement, d’éviter le danger que représente I'énergie accumulée de I'air comprimé. En
raison de la possibilité d'accumulation d'électricité statique, il est nécessaire de mesurer s'il faut mettre 'outil a la terre, utiliser un
substrat dispersant les charges électriques et/ou installer un systéme de I'air comprimé. Il est nécessaire que cette installation soit
mesurée et assemblée par du personnel qualifié.

Ne dirigez jamais le flux du produits de pulvérisation vers une source de chaleur ou de feu, car cela pourrait provoquer un in-
cendie.

Les réparations de I'appareil ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié utilisant des piéces de rechange d'origine.

UTILISATION DU PRODUIT

Assemblage de I'appareil

Fixez les pieds au dessous de la cabine de sablage a I'aide de boulons M6 x 12 mm, de rondelles et d'écrous M6. Placez la cabine
sur les pieds assemblés. Fixez la trémie de la sableuse (Il) au dessous de la cabine a I'aide de boulons M6 x 20 mm, de rondelles
et d'écrous M6. L'étagere (IV) doit ensuite &tre fixée aux pieds de la sableuse a I'aide de boulons M6 x 12 mm, de rondelles et
d'écrous M6. A l'intérieur de la trémie, & 'aide de boulons M6 x 12 mm, de rondelles et d'écrous M6, fixez le tuyau d'aspiration
comme indiqué sur la figure (V). A lintérieur de la cabine de la sableuse, placez la grille de maniere a ce que la tuyau d'aspiration
se trouve a I'extérieur de la grille (V). Glissez I'extrémité libre du tuyau d'aspiration de I'abrasif sur 'extrémité du flexible d'aspi-
ration du pistolet (V). Serrez le collier de serrage du flexible a I'aide d’'un tournevis. Assurez-vous que le flexible d’aspiration est
correctement fixé et qu'il ne glisse pas pendant le fonctionnement. Faire glisser 'extrémité libre du flexible d'alimentation en air
comprimé du pistolet (attaché a la poignée du pistolet) sur 'embout a I'intérieur de la cabine de la sableuse (VII). Serrez le collier
de serrage du flexible a I'aide d'un tournevis. Assurez-vous que le flexible d’alimentation est correctement fixé et qu'il ne glisse
pas pendant le fonctionnement. Ne serrez pas trop la vis du collier car cela pourrait endommager le flexible. Mettez la bride de
serrage sur le gant et rouler le bord de la manchette du gant sur la bride (VIII). Placez le gant a 'intérieur de la cabine de sablage
de fagon a ce que la bande avec la manchette plié entoure le col de I'ouverture dans la paroi avant de la cabine. Serrez ensuite la
bride a I'aide d’un tournevis (IX). Assurez-vous que le gant droit a été monté dans le trou droit et que le gant gauche est dans le
trou gauche. Serrez les brides de sorte que le gant ne glisse pas sous la bride et ne soit pas coupé par celle-ci.

Raccord d’extraction de poussiére

ATTENTION ! Pour I'extraction de poussiére, utilisez uniquement un systéme d'aspiration dédié ou un aspirateur industriel équipé
d'un filtre a haute efficacité de filtration congu pour I'extraction de poussiére de classe M. Il est interdit d'utiliser des aspirateurs
domestiques ou tout autre équipement non congu pour le dépoussiérage.

Retirez le couvercle du raccord d’extraction des poussieres situé sur le coté gauche de la cabine, puis raccordez un systéme
d’extraction de poussiére externe au raccord. L'ouverture de ventilation est située a I'arriére de la cabine de sablage. Retirez le
couvercle de 'évent avant de commencer le travail.

Abrasif

Assurez-vous que I'abrasif convient aux machines de sablage pneumatiques. La granulométrie recommandée des grains abrasifs
doit &tre comprise entre 0,18 et 0,25 mm. La concentration de substances nocives dans I'abrasif ne doit pas dépasser les niveaux
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suivants : - 'antimoine, le plomb, le cadmium, I'étain, I'arsenic, le béryllium, les chromates, le cobalt, le nickel, ensemble 2 % en
masse de fraction ; - I'arsenic, le béryllium, les chromates, le cobalt et le nickel ensemble 0,2 % en masse de fraction ; — le béryl-
lium, les chromates, le cobalt, le cadmium, séparément 0,1 % en masse de fraction ; - les produits chimiques métalliques doivent
étre calculés comme éléments métalliques et les chromates comme CrO, ; - silice cristalline pure (SiO,) 2 % en masse de fraction.
Le matériau abrasif est usé et contaminé pendant I'utilisation. Remplacez périodiquement I'abrasif par un nouvel abrasif. Le temps
de remplacement dépend de l'intensité du travail, observez la couleur de I'abrasif et la productivité du travail. Si la couleur de
I'abrasif stocké dans la cabine differe sensiblement de la couleur du nouvel abrasif, cela signifie une saleté importante et dans
ce cas l'abrasif doit étre remplacé par un nouveau. De méme, si la productivité est considérablement réduite, I'abrasif doit étre
remplacé par un nouvel abrasif.

L'abrasif doit étre complétement sec pour que I'écoulement soit libre afin de fonctionner correctement. N'entreposez pas les
abrasifs dans des endroits humides et ne les exposez pas les a des changements brusques de température. Cela peut entrainer
la condensation de la vapeur d’'eau de I'air et de 'humidité dans I'abrasif.

Attention ! Avant de remplir et de vider le bac & sable d’'un matériau abrasif, assurez-vous qu'il a été débranché de I'alimentation
en air et en électricité. Les tuyaux pneumatiques et électriques doivent étre déconnectés de leur source d’alimentation.

L'abrasif est versé directement dans le bac a sable. Avant de remplir la chambre de sablage avec de I'abrasif, assurez-vous que
I'orifice de vidange est correctement fermé. Ne dépassez pas le volume d’abrasif maximal autorisé. La grille ne doit pas étre
recouverte d'abrasif.

Lors du remplacement de I'abrasif, placez un récipient pour I'abrasif usagé sous l'orifice de vidange, puis tournez la goupille de
verrouillage de l'orifice de vidange jusqu'a ce qu’elle se débloque, puis tirez-la vers I'extérieur. Laissez I'abrasif s'écouler dans un
récipient. Nettoyez l'intérieur de la chambre de tout résidu d'abrasif usagé.

Utilisation de la lampe

La sableuse est équipée d'une lampe pour éclairer I'intérieur de la chambre pendant le sablage. La lampe est située a l'intérieur
de la chambre de sablage (X). Utilisez uniquement la lampe fournie avec le produit. Ne dirigez pas le jet d’abrasif directement
sur la lampe ou son cable. Cela pourrait endommager la lampe ou le cable et provoquer un choc électrique. Utilisez uniquement
I'adaptateur secteur fourni avec I'appareil pour alimenter la lampe. La fiche d’alimentation est connectée a la prise située a l'ar-
riere du boitier de l'interrupteur marche-arrét de la lampe (X). Avant de brancher I'alimentation électrique au secteur, vérifiez que
I'interrupteur marche-arrét de la lampe est en position d’arrét — O. L'activation de la lampe s’effectue en mettant I'interrupteur en
position de marche - I.

Sablage

Attention ! Avant d'utiliser la sableuse, vérifiez I'état des joints. Un ruban adhésif d’étanchéité pour la porte de la sableuse est
incluse pour maintenir I'étanchéité de la chambre. Si le joint de porte présente des signes d'usure importants ou nassure pas
I'étanchéité lorsque la sableuse fonctionne, il doit étre remplacé par un nouveau. Pour ce faire, retirez le vieux ruban adhésif de
la porte de la sableuse et remplacez-le par un nouveau.

L'air qui alimente le pistolet dans la cabine de salage doit étre filtré et séché. Ne placez pas de graisseur dans le systéme d'ali-
mentation en air comprimé. Le systeme d’alimentation en air comprimé de la cabine de sablage doit étre différent de celui des
outils pneumatiques, par exemple des clés. Assurez-vous que le systéme d’alimentation électrique est efficace et pressurisé. Si
la pression d'air dans le systeme d’alimentation est supérieure & la pression maximale indiquée dans le tableau des caractéris-
tiques techniques et sur la plaque signalétique, le pistolet doit étre raccordé au moyen d’une soupape de surpression et d’un
manomeétre pour régler la pression. Aucune perte de charge ne devrait se produire pendant le sablage, car cela entrainerait des
résultats inégaux.

L'élément sablé doit étre placé sur le filet a l'intérieur de la cabine de sablage, la porte doit &tre fermée et fixée avec un verrou (XI).
Branchez la cabine de sablage a I'alimentation électrique et pneumatique, allumez la lampe a I'intérieur de la cabine de sablage.
Glissez vos mains dans les gants et saisir le pistolet. Dirigez la sortie de la buse du pistolet vers I'objet de sablage, appuyez sur
la gachette du pistolet et maintenez-la enfoncée. Le relachement de la pression sur la détente du pistolet arréte le sablage de
I'abrasif de la buse du pistolet.

Ne tenez pas l'objet sablé dans votre main pendant le sablage et évitez de diriger le jet abrasif directement sur les gants. L'usure
des gants s’en trouvera accélérée, ce qui pourrait entrainer la rupture du gant en cours d'utilisation et entrainer des blessures
graves. )

Faites passer le pistolet en mouvements circulaires sur une surface sablée. Evitez de diriger le jet d'abrasif en un point. Observez
les effets du travail, régler la pression et utiliser une buse appropriée. Plus la pression est élevée, plus l'intensité du jet abrasif est
élevée, ce qui entraine un sablage plus rapide et plus profond. Le diamétre plus petit de la buse permet d’obtenir un jet abrasif
plus concentré, ce qui facilite le sablage des petites piéces. La buse de plus grand diamétre permet un jet abrasif plus large pour
un sablage plus efficace des grandes surfaces.

La buse est remplacée en dévissant la bague autour de la buse, en nettoyant la fixation de la buse, en remplagant la buse et en
la fixant & nouveau a I'aide de la bague. Utilisez uniquement les buses fournies ou celles du kit YATO YT-55844. Si la buse se
bouche en cours d'utilisation, arrétez le travail, débranchez 'appareil de I'alimentation pneumatique et électrique, puis démontez
la buse et essayez de la nettoyer. Utilisez une brosse en plastique pour le nettoyage et ne pas utiliser d’outils tranchants ou mé-
talliques. Si le nettoyage de la buse échoue, remplacez-la par une nouvelle.
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Attention ! Assurez-vous que I'appareil a été débranché de I'alimentation électrique et pneumatique avant tout travail de rempla-
cement ou de réglage.

Les gants s'usent pendant le fonctionnement et doivent étre inspectés avant chaque utilisation pour déceler tout signe d’usure.
N'y a-t-il aucun signe visible de dommages, d'abrasion, de déchirures, etc. ? Dans ce cas, remplacez les gants par des gants
neufs. Les gants de sablage sont disponibles séparément en YATO YT-55847.

La partie transparente du couvercle peut se dépolir en cours de fonctionnement ; pour éviter toute perte de visibilité, la partie
centrale du couvercle est masquée par un film protecteur transparent. Remplacez la feuille de protection a chaque fois que la
précédente devient terne et ne permet pas d’observer le travail. Les films de protection sont disponibles séparément en tant que
YATO YT-55849.

ENTRETIEN, TRANSPORT ET STOCKAGE

Avertissement ! Assurez que ['unité est déconnectée de I'alimentation en air comprimé et en électricité avant d’effectuer I'entre-
tien, le transport ou le stockage.

Avant de commencer I'entretien, placez un récipient pour I'abrasif usagé sous l'orifice de vidange, puis tournez la goupille de
verrouillage de l'orifice de vidange jusqu'a ce qu’elle se déverrouille, puis tirez-la vers I'extérieur et déversez tout I'abrasif. Net-
toyez la cabine de sablage avec une brosse douce, une brosse ou un jet d'air comprimé a une pression maximale de 0,3 MPa. Si
I'abrasif reste dans le flexible d’aspiration, placez un petit récipient métallique dans la cabine de sablage. Fermez et verrouillez le
couvercle de la cabine, dirigez la buse du pistolet vers I'intérieur du récipient et videz le flexible a la pression de service minimale
comme lors du fonctionnement.

Nettoyez le boitier de I'appareil avec un chiffon Iégérement humide et essuyez-le.

Transportez et rangez I'appareil en position de travail. Le lieu de stockage doit &tre tel que tout acces non autorisé, en particulier
par des enfants, soit empéché. La zone de stockage doit étre ombragée et bien ventilée pour éviter la condensation. Le lieu de
stockage doit offrir une protection contre les précipitations. Ne posez rien sur I'appareil.

Transportez 'appareil en position de travail, vidé de son abrasif. En cas de distances de transport plus longues, I'appareil doit étre
protégé contre les dommages au moyen d’'un emballage supplémentaire (boite en carton, boite).

Contenu des instructions des gants selon la norme EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Fabricant: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Chine. Importateur : TOYA S.A., ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne. Description
du produit : Les gants de protection contre les risques mécaniques sont des équipements de protection individuelle pour la pro-
tection des mains. Les gants sont congus et fabriqués de telle sorte que, dans les conditions d'utilisation prévues pour lesquelles
ils sont congus, I'utilisateur soit libre d’effectuer les activités associées aux risques mécaniques impliqués, avec une protection du
niveau spécifié ci-dessous. Les gants sont en PVC. Les personnes allergiques a ces matieres peuvent développer une réaction
allergique. Recommandations pour I'utilisation des gants : N'utilisez pas de gants trop petits, trop amples ou trop serrés. N'utilisez
pas de gants endommagés, sales ou humides, car ils perdront leur fonction protectrice. Avant chaque utilisation, vérifiez que les
gants ne présentent aucun signe d'usure ou de dommage. Apres le travail, nettoyez les gants avec une brosse ou un chiffon.
Ne lavez ou nettoyez pas a sec. Entreposez le produit dans un endroit frais, sec, sombre, bien ventilé et fermé, avant et aprés
utilisation. Conditions de stockage : température de +5 a +25 degré Celsius, humidité < 60 %. Une humidité, une température
excessive ou une lumiere intense peuvent nuire a leur qualité. Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de la qualité d’un
produit non stocké conformément aux instructions. Les gants doivent étre transportés dans un emballage en carton ou en plas-
tique. L'emballage doit assurer la ventilation. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, les gants durent jusqu’a deux ans a compter de la
date d'achat. Ne portez pas de gants s'il y a risque d'étre happé par des pieces mobiles de la machine. La résistance aux piqlires
dans la mesure indiquée ci-dessous ne signifie pas une protection contre les piqlres par des objets pointus tels que des aiguilles
pour injections. Organisme notifié : Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Milano, Italie. Ex-
plication des désignations : SBC — désignation du fabricant ; YATO — désignation de I'importateur ; Gloves-2 — numéro catalogue
du fabricant ; YT-55847 — numéro catalogue de I'importateur ; CE — marque de conformité aux exigences des directives Nouvelle
approche ; EN 388 — norme européenne pour les gants de protection contre les risques mécaniques ; « symbole marteau » — ca-
tégorie de danger indiquant le danger mécanique ; « symbole i » - signe indiquant que des informations supplémentaires doivent
étre lues ; 12 (600) - taille des gants ; 3131X — niveaux de performance selon les tests selon EN 388:2016+A1:2018 ; résistance
a l'abrasion : niveau de performance : 3 — gants résistant & 2000 cycles d'essai ; résistance a la coupure par lame : niveau de
performance : 1 - les gants ont un indice de 1,2 ; résistance a la déchirure : niveau de performance : 3 - les gants résistent a la
déchirure avec 50 N ; résistance a la perforation : niveau de performance : 1 - les gants résistent a un impact de 20 N avec une
broche en acier : résistance a la coupure selon EN ISO 13997:1999 - X - test non effectué. La résistance aux piqlires dans la
mesure indiquée ci-dessus ne signifie pas une protection contre les pigdres par des objets pointus tels que des aiguilles pour
injections. Pour plus d'informations sur la signification des niveaux de performance, veuillez vous référer a la norme européenne
EN 388:2016+A1:2018. Déclaration de conformité : disponible en ligne dans la fiche produit : toya24.pl.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
La cabina sabbiatrice & progettata per la sabbiatura. La sabbiatura consiste nella rimozione meccanica della ruggine e/o dei
rivestimenti di vernice dagli oggetti, utilizzando il getto di materiale abrasivo espulso dall'ugello della pistola a spruzzo grazie al

getto d’aria compressa. Poiché la sabbiatura avviene all'interno della camera stagna, la produzione della polvere del materiale
abrasivo € ridotta al minimo. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI
II dispositivo viene fornito smontato e prima di iniziare i lavori deve essere montato secondo le istruzioni riportate di seguito. Il

prodotto viene fornito con una pistola di sabbiatura, ugelli supplementari e un paio di guanti protettivi. Il prodotto abrasivo non
viene fornito.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-55841
Pressione massima [MPa] 0,82
Pressione di esercizio [MPa] 0,27 -0,82
Consumo d'aria [I/min] 424 -707
Dimensioni esterne [mm] 1380 x 940 x 580
Dimensioni dello spazio di lavoro [mm] 370-540 x 840 x 560
Capacita di lavoro della cabina (] 220
Volume massimo del prodotto abrasivo U} 17
Peso (senza prodotto abrasivo) [ka] 43
Livello di rumore
- pressione sonora L [dB(A)] <70
Livello di vibrazioni a, [m/s?] <25
Lampada
Tensione nominale [Vd.c] 12
Potenza nominale W] 12
Alimentazione della lampada
Tensione di alimentazione [Vac] 100 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50/60
Tensione di uscita [Vd.c] 12
Corrente di uscita [A] 1

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Attenzione! Prima di iniziare il lavoro chiudere e fissare lo sportello. Mancata chiusura dello sportello pud causare gravi lesioni.
Attenzione! Prima di aprire il coperchio e cominciare la manutenzione scollegare la macchina dall'alimentazione dell’aria ed
elettrica.

| getti dell'aria compressa e del prodotto abrasivo sono pericolosi. Non puntare mai 'uscita dell'utensile verso le persone: i mate-
riali abrasivi o I'aria compressa possono causare lesioni o altri danni. Liniezione di lubrificante pud causare necrosi o addirittura
la perdita di un arto. Se iniettato, consultare immediatamente un medico.

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare I'installazione, il funzionamento, la riparazione, la manuten-
zione e la modifica degli accessori o quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. Il mancato
rispetto di queste precauzioni potrebbe causare gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneuma-
tici devono essere eseguiti esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le
modifiche possono ridurre I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza
che devono essere consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se & danneggiato.

Gli operatori e il personale di assistenza devono essere adeguatamente addestrati all'uso e alla riparazione dell'utensile.

E vietato utilizzare eventuali altri gas al posto dell'aria compressa. L'uso di altri gas pud portare a gravi lesioni, provocare incendi
o esplosioni. Quando si collega I'utensile al sistema di aria compressa, tenere in considerazione lo spazio necessario per il tubo
flessibile per evitare danni al tubo stesso o ai raccordi.
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Una ventilazione efficace deve essere garantita sul posto di lavoro. La mancata ventilazione puo causare rischi per la salute,
provocare incendi o esplosioni. L'utensile non & concepito per I'utilizzo in atmosfere esplosive. Tenere I'utensile lontano dalle fonti
di calore e fuoco per evitare di danneggiarlo o impedirne il suo funzionamento.

Osservare le prescrizioni di sicurezza generali durante il lavoro con i materiali a spruzzo e utilizzare dispositivi di protezione indi-
viduale adeguati, quali occhiali, maschere e guanti.

Durante il funzionamento o la manutenzione sussiste il rischio di assorbimento di particelle di agente spruzzato o di conservante
causato da: - ventilazione naturale o forzata insufficiente, - pressione di nebulizzazione insufficiente, - ottimizzazione dei para-
metri di spruzzatura insufficiente per la riduzione della contaminazione, - insufficiente distanza tra I'ugello dell'utensile e il punto
di applicazione del prodotto da spruzzare, la distanza deve essere scelta in base al tipo del prodotto utilizzato, - assorbimento
di vapori di solventi o altre sostanze pericolose, - utilizzo inadeguato, ad esempio utilizzo del prodotto da spruzzare non adatto.
Non lasciare mai il sistema pneumatico assemblato incustodito dall'operatore autorizzato. Non lasciare che i bambini si trovino
vicino al sistema pneumatico assemblato. L'alimentazione di aria compressa ad alta pressione puo causare il rimbalzo dell'uten-
sile nella direzione opposta a quella del materiale a spruzzo. Prestare particolare attenzione poiché, in determinate condizioni,
le forze di rimbalzo possono causare molteplici lesioni. Si raccomanda di testare I'utensile prima di iniziare il lavoro. Si consiglia
di addestrare appositamente il personale che utilizzera I'utensile. Cio aumentera in modo significativo la sicurezza sul lavoro.
Osservare le prescrizioni del produttore dei prodotti abrasivi e usarli in conformita con le norme di protezione personale, antin-
cendio e ambientale prescritte. La mancata osservanza delle prescrizioni del produttore dei prodotti abrasivi pud causare gravi
lesioni. Per constatare la compatibilita con i prodotti abrasivi utilizzati, & disponibile su richiesta I'elenco dei materiali utilizzati per
la costruzione dell'utensile.

Quando si lavora con aria compressa l'intero sistema immagazzina I'energia. Durante il funzionamento e durante le pause biso-
gna agire con cautela per evitare il pericolo rappresentato dall'energia dell’aria compressa immagazzinata. A causa della possibi-
lita di accumulo di elettricita statica, & necessario misurare se I'utensile deve essere collegato a messa a terra oppure se occorre
utilizzare un substrato che disperda cariche elettriche e/o un impianto aria compressa. Tale impianto deve essere misurato e
installato da un personale qualificato.

Non dirigere mai il flusso del materiale spruzzato verso una fonte di calore o fuoco, poiché cid potrebbe provocare incendio.

Le riparazioni dell'utensile devono essere eseguite da un personale qualificato utilizzando pezzi di ricambio originali.

USO DEL PRODOTTO

Installazione dell utensile

Fissare le gambe alla parte inferiore della cabina sabbiatrice utilizzando bulloni M6 x 12 mm, rondelle e dadi M6. Posizionare la
cabina sulle gambe assemblate. Fissare la vasca della sabbiatrice (I1l) alla parte inferiore della cabina utilizzando bulloni M6 x 20
mm, rondelle e dadi M6. Dopo di che fissare il ripiano (IV) alle gambe della sabbiatrice con bulloni M6 x 12 mm, rondelle e dadi
M6. All'interno della vasca fissare il tubo di aspirazione come indicato nella figura (V), utilizzando bulloni M6 x 12 mm, rondelle e
dadi M6. Allinterno della cabina sabbiatrice, posizionare la griglia in modo che il tubo di aspirazione si trovi all'esterno della griglia
(V1). Far scorrere I'estremita libera del tubo di aspirazione del prodotto abrasivo (V1) sull'estremita del tubo di aspirazione. Serrare
la fascetta di serraggio del tubo flessibile con un cacciavite. Assicurarsi che il tubo flessibile di aspirazione sia correttamente bloc-
cato e non scivoli fuori durante il funzionamento. Far scorrere I'estremita libera del tubo flessibile di alimentazione della pistola ad
aria compressa (collegato allimpugnatura della pistola) (V1) sul raccordo all'interno della cabina sabbiatrice. Serrare la fascetta di
serraggio del tubo flessibile con un cacciavite. Assicurarsi che il tubo flessibile di alimentazione sia correttamente bloccato e non
scivoli fuori durante il funzionamento. Non serrare eccessivamente la fascetta di serraggio per non danneggiare il tubo flessibile.
Infilare la fascetta di serraggio sul guanto e ripiegare il bordo del manico del guanto sulla fascetta (VII). Posizionare il guanto
allinterno della camera sabbiatrice in modo che la fascetta con il manico ripiegato si avvolta attorno al collare del foro nella parete
anteriore della camera. Dopo di che utilizzare un cacciavite per stringere la fascetta (IX). Assicurarsi che il guanto destro sia
inserito nel foro destro e quello sinistro nel foro sinistro. Stringere le fascette in modo che il guanto non scivoli da sotto la fascetta
e allo stesso tempo che non tagli il guanto.

Raccordo di aspirazione della polvere

ATTENZIONE! Per I'aspirazione della polvere, utilizzare esclusivamente un sistema di aspirazione dedicato o un aspirapolvere in-
dustriale dotato di un filtro ad alta efficienza di filtrazione progettato per I'aspirazione della polvere di classe M. E vietato utilizzare
aspirapolveri ad uso domestico o qualsiasi altra apparecchiatura non progettata per 'aspirazione della polvere.

Rimuovere il coperchio del raccordo di aspirazione della polvere situato sul lato sinistro della cabina, quindi collegare al raccordo
un sistema di aspirazione esterno. L'apertura di ventilazione si trova sul retro della cabina sabbiatrice. Prima di iniziare i lavori,
rimuovere il coperchio dell'apertura di ventilazione.

Prodotto abrasivo

Accertarsi che il prodotto abrasivo sia adatto alle sabbiatrici pneumatiche. La granulometria consigliata dovrebbe essere compre-
satra 0,18 e 0,25 mm. La concentrazione di sostanze nocive nel prodotto abrasivo non deve superare i seguenti livelli: - antimo-
nio, piombo, cadmio, stagno, arsenico, berillio, cromati, cobalto, nichel, complessivamente 2% di frazione in massa; - arsenico,
berillio, cromati, cobalto e nichel, complessivamente 0,2% di frazione in massa; - berillio, cromati, cobalto, cadmio, separatamente
0,1% di frazione in massa; - i composti chimici dei metalli devono essere calcolati come elementi metallici e i cromati come CrO,;
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- silice cristallina pura (Si0,) 2% di frazione di massa.

Durante 'uso il prodotto abrasivo viene usurato e contaminato. Bisogna sostituire periodicamente il prodotto abrasivo con uno
nuovo. La durata del prodotto abrasivo dipende dall'intensita del lavoro, bisogna osservare il suo colore e la produttivita. Se il colo-
re del prodotto abrasivo accumulato nella camera si differenzia significativamente dal colore del nuovo prodotto abrasivo, significa
che c’é una notevole sporcizia e in questo caso il prodotto abrasivo deve essere sostituito. Allo stesso modo, se la produttivita &
significativamente ridotta, il prodotto abrasivo dovrebbe essere sostituito.

II' prodotto abrasivo deve essere completamente asciutto per garantire il suo corretto funzionamento. Non stoccare il prodotto
abrasivo in luoghi umidi e non esporlo a shalzi di temperatura. Questo pud portare alla condensazione del vapore dall'aria e
all'umidita del prodotto abrasivo.

Attenzione! Prima di svuotare e riempire la camera sabbiatrice con il prodotto abrasivo, assicurarsi che essa sia stata scollegata
dall'alimentazione dell'aria e dall'alimentazione elettrica. Il tubo pneumatico e il cavo elettrico devono essere scollegati dall'ali-
mentazione elettrica.

II' prodotto abrasivo viene versato direttamente nella camera sabbiatrice. Prima di riempire la camera sabbiatrice con il prodotto
abrasivo, assicurarsi che il foro di scarico sia chiuso correttamente. Non superare il volume massimo consentito del prodotto
abrasivo. La griglia non deve essere ricoperta del prodotto abrasivo.

Quando si sostituisce il prodotto abrasivo, posizionare un contenitore per il prodotto abrasivo consumato sotto il foro di scarico,
quindi ruotare il perno di bloccaggio del foro di scarico finché non si sblocca e quindi estrarlo. Lasciare che il prodotto abrasivo
venga versato nel contenitore. Pulire l'interno della camera da eventuali residui di prodotto abrasivo consumato.

Funzionamento della lampada

La sabbiatrice & dotata di una lampada per illuminare I'interno della camera durante la sabbiatura. La lampada si trova all'interno
della camera sabbiatrice (X). Utilizzare esclusivamente la lampada fornita in dotazione con l'utensile. Non puntare il flusso di
prodotto abrasivo direttamente sulla lampada o sul suo cavo. Cio pud causare danni alla lampada o al cavo e provocare scosse
elettriche. Per alimentare la lampada utilizzare esclusivamente I'adattatore fornito in dotazione con l'utensile. La spina di ali-
mentazione € collegata alla presa sul retro dell'alloggiamento del pulsante di accensione della lampada (X). Prima di collegare
I'adattatore all'alimentazione elettrica, accertarsi che il pulsante di accensione della lampada sia in posizione di spegnimento — O.
La lampada si accende posizionando il pulsante di accensione in posizione di accensione — |.

Sabbiatura

Attenzione! Prima di utilizzare la sabbiatrice, verificare le condizioni delle guarnizioni. E incluso un nastro adesivo per sigillare
lo sportello della sabbiatrice per garantire la tenuta della camera. Se la guarnizione dello sportello presenta segni significativi di
usura o non garantisce la tenuta quando la sabbiatrice ¢ in funzione, deve essere sostituita con una nuova. A tal fine, rimuovere
il vecchio nastro dallo sportello della sabbiatrice e sostituirlo con un nastro nuovo.

L'aria di alimentazione della pistola nella camera della sabbiatrice deve essere filtrata e asciugata. Non inserire un oliatore nell'im-
pianto di alimentazione dell'aria compressa. Il sistema di alimentazione dell'aria compressa per la sabbiatrice deve essere diverso
da quello per gli utensili pneumatici, come ad esempio le chiavi. Assicurarsi che il sistema di alimentazione abbia I'efficienza
adeguata e garantisca la pressione corretta. Se la pressione dell’aria nel sistema di alimentazione & superiore alla pressione
massima indicata nella tabella dei dati tecnici e sulla targhetta dei dati tecnici, la pistola deve essere collegata tramite una valvola
di riduzione e un manometro per poter regolare la pressione. Durante la sabbiatura non si deve verificare alcun abbassamento
della pressione, in quanto cid comporta risultati di lavoro non uniformi.

L'elemento sabbiato deve essere posizionato sulla griglia all'interno della camera della sabbiatrice, dopo di che chiudere il co-
perchio e fissarlo con il fermo. Collegare la sabbiatrice all'alimentazione elettrica e pneumatica, accendere la lampada all'interno
della camera della sabbiatrice. Inserire le mani nei guanti e afferrare la pistola. Puntare l'uscita dell'ugello della pistola verso I'og-
getto da sabbiare, premere e tenere premuto il grilletto della pistola. Il rilascio del grilletto della pistola blocca 'uscita del prodotto
abrasivo dall'ugello della pistola.

Non tenere I'oggetto sottoposto alla sabbiatura in mano durante la sabbiatura ed evitare di dirigere il getto del prodotto abrasivo
direttamente sui guanti. Cio comporta I'usura piu rapida dei guanti, che pud provocare la loro rottura durante il lavoro e causare
gravi lesioni.

Posizionare la pistola con movimenti circolari sopra la superficie da sabbiare. Evitare di dirigere il flusso del prodotto abrasivo
verso un solo punto. Osservare gli effetti del lavoro, regolare la pressione e utilizzare I'ugello appropriato. Maggiore € la pressione,
maggiore € l'intensita del flusso del prodotto abrasivo, che si traduce in una sabbiatura piu veloce e profonda. Il diametro piu
piccolo dell'ugello consente un flusso del prodotto abrasivo pitl concentrato che facilita la sabbiatura di elementi piccoli. L'ugello
di diametro maggiore consente un flusso del prodotto abrasivo pit ampio per una sabbiatura piu efficiente di superfici grandi.

La sostituzione dell'ugello si ottiene svitando I'anello intorno all'ugello, pulendo I'attacco dell'ugello, sostituendo 'ugello e fissan-
dolo nuovamente con I'anello. Utilizzare solo gli ugelli in dotazione o gli ugelli del kit YATO YT-55844. Se l'ugello si intasa durante
il lavoro, interrompere il lavoro, scollegare I'utensile dall'alimentazione elettrica e pneumatica, dopo di che rimuovere I'ugello e
provare a pulirlo. Utilizzare una spazzola di plastica per la pulizia e non utilizzare utensili appuntiti o metallici. Se non si riesce a
pulire 'ugello, sostituirlo con uno nuovo.

Attenzione! Assicurarsi che I'utensile sia stato scollegato dall'alimentazione elettrica e pneumatica prima di qualsiasi operazione
di sostituzione o regolazione.
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| guanti si consumano durante il lavoro e prima di ogni utilizzo devono essere ispezionati. Se ci sono segni visibili di usura, abra-
sioni, lacerazioni, strappi, ecc., sostituire i guanti con guanti nuovi. | guanti per sabbiatura sono disponibili separatamente come
YATO YT-55847.

La parte trasparente del coperchio puo diventare opaca durante il lavoro. Per evitare la perdita di visibilita la parte centrale del
coperchio & coperta da una pellicola protettiva trasparente. Sostituire la pellicola protettiva ogni volta che diventi opaca e non
permetta di osservare la lavorazione. Le pellicole protettive sono disponibili separatamente come YATO YT-55849.

MANUTENZIONE, TRASPORTO E STOCCAGGIO

Attenzione! Prima di eseguire la manutenzione, il trasporto o lo stoccaggio, assicurarsi che I'utensile sia scollegato dalla fonte
dell'aria compressa e dall'alimentazione elettrica.

Prima di iniziare la manutenzione, posizionare un contenitore per il prodotto abrasivo consumato sotto il foro di scarico, quindi
ruotare il perno di bloccaggio del foro di scarico fino a sbloccarlo, quindi estrarlo e scaricare tutto il prodotto abrasivo. Pulire la
camera della sabbiatrice con una spazzola morbida, un pennello o un getto d’aria compressa a una pressione non superiore a 0,3
MPa. Se nel tubo di aspirazione rimane un po’ del prodotto abrasivo, inserire nella camera della sabbiatrice un piccolo recipiente
metallico. Chiudere lo sportello della camera, puntare I'ugello della pistola verso I'interno del recipiente e svuotare il tubo flessibile
con la pressione minima di esercizio, cosi come si fa durante il lavoro.

Pulire I'alloggiamento dell'utensile con un panno leggermente umido e dopo asciugarlo.

Trasportare e conservare l'utensile nella sua posizione di lavoro. Il luogo di stoccaggio deve impedire I'accesso alle persone non
autorizzate, in particolare ai bambini. Il luogo di stoccaggio deve essere ombreggiata e ben ventilata per evitare la formazione di
condensa. Il luogo di stoccaggio deve fornire una protezione contro le precipitazioni atmosferiche. Non appoggiare nulla sull'u-
tensile.

Trasportare I'utensile in posizione di lavoro dopo aver eliminato il prodotto abrasivo. In caso di distanze di trasporto piu lunghe,
I'utensile deve essere protetto da eventuali danni, usando un imballaggio aggiuntivo (scatola di cartone, cassa).

Contenuto dell’istruzione dei guanti conforme alla norma EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Produttore: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Cina. Importatore: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51168 Wroctaw, Polonia. Descrizione del
prodotto: | guanti di protezione contro i rischi meccanici sono dispositivi di protezione individuale per la protezione delle mani. |
guanti sono progettati e costruiti in modo tale che, nelle condizioni d'uso cui sono destinati, I'utilizzatore sia libero di eseguire le
attivita associate ai rischi meccanici presenti, con una protezione garantita al livello indicato di seguito. | guanti sono realizzati in
PVC. Puo provocare una reazione allergica dalle persone allergiche a questi materiali. Raccomandazioni per I'uso dei guanti: Non
utilizzare guanti non correttamente dimensionati, troppo larghi o troppo stretti. Non utilizzare guanti danneggiati, sporchi o umidi,
in quanto perdono la loro funzione protettiva. Prima di ogni utilizzo controllare che i guanti non presentino segni di usura o danni.
Dopo aver terminato il lavoro, pulire i guanti con una spazzola o un panno. Non lavare e non pulire a secco. Conservare il prodotto
in un luogo fresco, asciutto, buio, ben ventilato e chiuso, sia prima che dopo I'uso. Condizioni di stoccaggio: temperatura da +5 a
25°C, umidita < 60%. Un’umidita eccessiva, una temperatura o luce intensa possono compromettere la loro qualita. Il fornitore non
potra essere ritenuto responsabile per la qualita di qualsiasi prodotto non conservato secondo le istruzioni. | guanti devono essere
trasportati in imballaggi di cartone o plastica. L'imballaggio deve garantire la ventilazione. | guanti non utilizzati hanno una durata
di vita fino a due anni dalla data di acquisto. | guanti non devono essere indossati, se sussiste il rischio di essere trainati da parti
mobili della macchina. La resistenza alle forature nella misura indicata di seguito non significa la protezione contro le forature da
oggetti appuntiti, come gli aghi per iniezioni. Organismo notificato: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco
sul Naviglio, Milano, Italia. Spiegazione dei simboli: SBC - designazione del produttore; YATO - designazione dell'importatore;
Gloves-2 — numero di catalogo del produttore; YT-55846 — numero di catalogo dellimportatore; CE — marchio di conformita ai
requisiti delle direttive CE fondate sul nuovo approccio; EN 388 — numero della norma europea relativa ai guanti per la protezio-
ne contro i rischi meccanici; “simbolo del martello” — categoria del rischio indicante rischi meccanici; “simbolo i” — marchio che
indica che le informazioni supplementari devono essere lette; 470 mm - taglia del guanto; 4121 - livelli di efficienza secondo i
test conformi alla norma EN 388:2016+A1:2018; resistenza all'abrasione: livello di prestazione: 3 — i guanti resistono a 2000 cicli
di prova; resistenza al taglio: livello di prestazione: 1 - i guanti hanno un indice di 1,2; resistenza allo strappo: livello di presta-
zione: 3 — i guanti resistono allo strappo con una forza di 10 N; resistenza alla perforazione: livello di prestazione: 1 - il guanto
resiste a un impatto con un perno d'acciaio con una forza di 20 N: resistenza al taglio secondo la norma EN 1SO 13997:1999 —
X - test non eseguito. La resistenza alla perforazione indicata non significa la protezione contro le forature da oggetti appuntiti,
come aghi di iniezione. Per ulteriori informazioni sul significato dei livelli di prestazione fare riferimento alla norma europea EN
388:2016+A1:2018. Dichiarazione di conformita: disponibile nella scheda del prodotto sul sito: www.toya24.pl.

m I STRUZIONI ORIGINAL.I



NL
PRODUCTKENMERKEN
De zandstraalcabine is apparaat om te zandstralen. Zandstralen is het mechanisch verwijderen van roest- en/of verflagen van
voorwerpen door middel van een straal schurend materiaal dat met behulp van een persluchtstraal uit de spuitmond van het spuit-

pistool wordt uitgeworpen. Doordat er in de gesloten ruimte wordt gezandstraald, wordt het stof van het schurend materiaal tot
een minimum beperkt. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het gereedschap gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

UITRUSTING
Het apparaat wordt gedemonteerd geleverd en moet volgens de onderstaande instructies worden gemonteerd voordat met de

werkzaamheden wordt begonnen. Het product wordt geleverd met een zandstraalpistool, extra spuitmonden en een paar be-
schermende handschoenen. Het schurend materiaal is niet bij de levering inbegrepen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-55841

le druk [MPa] 0,82
Werkdruk [MPa] 0,27-0,82
Luchtverbruik [I/min] 424 -707
Externe afmetingen [mm] 1380 x 940 x 580
Afmetingen van de werkruimte [mm] 370-540 x 840 x 560
Werkcapaciteit cabine U} 220

le inhouden van het schurend materiaal U} 17
Gewicht (zonder schurend materiaal) [ka] 43
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, [dB(A)] <70
Trillingsniveau a, [m/s?) <25
Lamp
Nominale spanning [Vd.c] 12
Nominaal vermogen W] 12
Voeding van de lamp
Voedingsspanning [Vac] 100 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50/60
Uitgangsspanning [Vd.c] 12
Uitgangsstroom [A] 1

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Waarschuwing! Sluit en beveilig de deur voordat u met de werkzaamheden begint. Een onbeveiligde deur kan ernstige verwon-
dingen veroorzaken.

Waarschuwing! Ontkoppel de machine van de lucht- en stroomtoevoer voér het openen van het deksel en voér het onderhoud.
De straal schurend materiaal- en persluchtstromen is gevaarlijk. Richt het apparaat nooit op personen - schurende materialen
of perslucht kunnen letsels of andere verwondingen veroorzaken. Injectie van smeermateriaal kan necrose of zelfs verlies van
ledematen veroorzaken. In geval van injectie, meldt u zich onmiddellijk voor medische hulp.

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging
van accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Als u dit niet
doet, kan dit leiden tot ernstig letsel. Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel worden
geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen
de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de bediener van het gereedschap verhogen. Gooi de veiligheids-
instructies niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het
beschadigd is.

Bedieners en onderhoudspersoneel moeten een passende opleiding krijgen in het gebruik en de reparatie van de apparatuur.
Het is verboden om andere gassen te gebruiken in plaats van perslucht. Het gebruik van andere gassen kan leiden tot ernstig
letsel, brand of explosiegevaar. Houd bij het aansluiten van het apparaat op het persluchtsysteem rekening met de benodigde
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ruimte voor de slang om beschadiging van de slang of de koppelingen te voorkomen.

Er moet worden gezorgd voor effectieve ventilatie op de werkplek. Gebrek aan effectieve ventilatie kan leiden tot gezondheids-
risico’s, brand of explosiegevaar. Het gereedschap is niet bedoeld om mee te werken in een explosieve omgeving. Houd het
apparaat uit de buurt van hitte en vuur, omdat dit het apparaat kan beschadigen of de werking ervan kan schaden.

Neem de algemene veiligheidsvoorschriften in acht bij het werken met sproeimaterialen. Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen, zoals een veiligheidsbril, maskers en handschoenen.

Tijdens het werk of onderhoud bestaat er een risico op absorptie van sproei- of conserveringsdeeltjes door: - onvoldoende
natuurlijke of geforceerde ventilatie, - Onvoldoende verstuivingsdruk, - Onvoldoende optimalisatie van de sproeiparameters om
vervuiling te verminderen, - Onvoldoende afstand tussen de sproeier en de spuitplaats, de afstand moet worden gekozen op basis
van het type sproeitoepassing, - Absorptie van dampen van oplosmiddelen of andere gevaarlijke stoffen, - Onvoldoende gebruik,
bijv. gebruik van ongeschikt sproeimiddel.

Laat het gemonteerde pneumatische systeem nooit onbeheerd achter zonder een persoon die bevoegd is om het te bedienen.
Houd kinderen uit de buurt van het gemonteerde pneumatische systeem. Bij een persluchttoevoer kan het gereedschap in de te-
genovergestelde richting van de richting van het uitwerpen van het sproeimateriaal worden uitgeworpen. Speciale aandacht moet
worden besteed, omdat terugslagkrachten onder bepaalde omstandigheden veelvuldige letsels kunnen veroorzaken. Het is aan
te raden dat u het gereedschap uitprobeert voordat u begint te werken. Het wordt aanbevolen dat personen die met het apparaat
werken, goed zijn opgeleid. Dit zal de veiligheid op het werk aanzienlijk verhogen.

Neem de aanbevelingen van de fabrikant van de schurende materialen in acht en gebruik ze in overeenstemming met de ver-
melde regels voor persoonlijke bescherming, brandbeveiliging en milieubescherming. Het niet opvolgen van de aanbevelingen
van de fabrikant van de schurende materialen kan leiden tot ernstige letsels. Om de compatibiliteit met de gebruikte schurende
materialen te garanderen, is op verzoek een lijst beschikbaar met materialen die zijn gebruikt om het gereedschap te bouwen.
Tijdens het gebruik van perslucht wordt er energie verzameld in het hele systeem. Bij het werken en tijdens pauzes moet voor-
zichtig te werk worden gegaan om het risico van opgeslagen perslucht-energie te voorkomen. In verband met de mogelijkheid
van elektrostatische oplading moeten er metingen worden uitgevoerd om ervoor te zorgen dat het apparaat niet geaard hoeft te
worden, het gebruik van elektrostatische dissipatie van de ondergrond en/of persluchtinstallatie is niet nodig. Het is vereist dat de
meting en installatie van een dergelijke installatie wordt uitgevoerd door personeel met de juiste kwalificaties.

Richt de sproeier nooit op een warmte- of vuurbron, omdat dit brand kan veroorzaken.

Reparaties van het apparaat moeten worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel met gebruik van originele reserveonder-
delen.

BEDIENING VAN HET PRODUCT

Installatie van het apparaat

Bevestig de poten aan de onderkant van de zandstraalcabine met M6 x 12 mm bouten, ringen en M6 moeren. Plaats de cabine
op de gemonteerde poten. Bevestig de zandstraalbak (1ll) aan de onderkant van de cabine met M6 x 20 mm bouten, ringen en
M6 moeren. Bevestig vervolgens de plank (IV) aan de poten van de zandstraler met M6 x 12 mm bouten, ringen en M6 moeren.
Bevestig de aanzuigleiding in de kom met M6 x 12 mm bouten, ringen en M6 moeren zoals aangegeven in de illustratie (V). Plaats
het rooster zo in de cabine van de zandstraler dat de aanzuigleiding zich aan de buitenkant van het rooster bevindt (VI). Schuif
het vrije uiteinde van de schuurmiddelzuigslang op het uiteinde van de aanzuigleiding naar het pistool (VI). Draai de slangklem
vast met een schroevendraaier. Zorg ervoor dat de aanzuigslang goed vastzit en niet wegglijdt tijdens het gebruik. Schuif het
vrije uiteinde van de toevoerslang van het persluchtpistool (bevestigd aan de pistoolgreep) op de aansluiting in de cabine van
de zandstraler (VII). Draai de slangklem vast met een schroevendraaier. Zorg ervoor dat de aandrijfslang goed vastzit en niet
wegglijdt tiidens het gebruik. Draai de klemschroef niet te vast aan, want dan kan de slang beschadigd raken. Plaats de spanklem
op de handschoenen en rol de rand van de manchet van de handschoen over de spanklem (VIII). Plaats de handschoen in de
straalkamer, zodat de spanklem met de uitgevouwen manchet om de opening van de kraag in de voorwand van de kamer wordt
gewikkeld. Gebruik vervolgens een schroevendraaier om de spanklem (IX) vast te draaien. Zorg ervoor dat de rechterhandschoen
in het rechter gat zit en de linkerhandschoen in het linker gat. Draai de spanklemmen zodanig vast dat de handschoen niet onder
de spanklem vandaan kan glijden en er niet door gesneden wordt.

Stofafzuigaansluiting

LET OP! Gebruik voor stofafzuiging alleen een speciaal stofafzuigsysteem of een industriéle stofzuiger met een filter met hoge
filterefficiéntie ontworpen voor stofafzuiging van klasse M. Het is verboden om huishoudelijke stofzuigers of andere apparatuur te
gebruiken die niet is ontworpen voor stofafzuiging.

Verwijder het deksel van de stofafzuigaansluiting aan de linkerkant van de cabine en sluit vervolgens een extern stofafzuigsys-
teem aan op de aansluiting. De ventilatieopening bevindt zich aan de achterkant van de zandstraalcabine. Verwijder het deksel
van de ontluchter voordat u met het werk begint.

Schurend materiaal

Zorg ervoor dat het schurend materiaal geschikt is voor pneumatische zandstraalcabines. De aanbevolen schuurkorrelgrootte
moet tussen 0,18 en 0,25 mm liggen. De concentratie van schadelijke stoffen in het schurend materiaal mag de volgende niveaus
niet overschrijden: - antimoon, lood, cadmium, tin, arseen, beryllium, chromaten, kobalt, nikkel, samen 2% massafractie; - arseen,
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beryllium, chromaten, kobalt en nikkel samen 0,2% massafractie; - beryllium, chromaten, kobalt, cadmium, afzonderlijk 0,1%
massafractie; - metaalverbindingen moeten worden berekend als metaalelementen en chromaten als CrO,; - zuivere kristallijne
silica (SiO,) 2% massafractie.

Het schurende materiaal raakt versleten en verontreinigd tijdens het gebruik. Vervang het schurende materiaal regelmatig door
nieuw. De vervangingstijd is afhankelijk van de intensiteit van het werk, let op de kleur van het schurend materiaal en de produc-
tiviteit van het werk. Als de kleur van het in de kamer verzamelde schurende materiaal aanzienlijk afwijkt van de kleur van nieuw
schurend materiaal, betekent dit dat er veel vuil is en in dit geval moet het schurend materiaal door nieuw worden vervangen.
Ook als de productiviteit aanzienlijk lager is, moet het schurend materiaal worden vervangen door nieuw schurend materiaal.
Het schurend materiaal moet volledig droog zijn om ervoor te zorgen dat het vrij kan stromen om goed te kunnen werken. Bewaar
schurend materiaal niet op vochtige plaatsen en stel het niet bloot aan plotselinge temperatuurschommelingen. Dit kan leiden tot
condensatie van waterdamp uit de lucht en vocht in het schurend materiaal.

Let op! Voor het bijvullen en legen van de zandstraalkamer van het schurend materiaal moet u zich ervan vergewissen dat de
zandstraalcabine losgekoppeld is van de lucht- en stroomtoevoer. De pneumatische en elektrische leidingen moeten worden
losgekoppeld van hun bronnen.

Het schurend materiaal wordt direct in de zandstraalkamer gegoten. Voordat je de zandstraalcabine opnieuw vult met straalmid-
del, moet je ervoor zorgen dat het afvoergat goed gesloten is. Het maximaal toelaatbare volume aan schurend materiaal niet
overschrijden. Het rooster mag niet bedekt zijn met schurend materiaal.

Plaats bij het vervangen van het schuurmiddel een bak voor het gebruikte schuurmiddel onder het afvoergat, draai danaan de
borgpen van het afvoergat totdat deze ontgrendelt en trek hem er dan uit. Laat het schurend materiaal in het bakje lopen. Ontdoe
de binnenkant van de kamer van alle gebruikte schuurmiddelresten.

Bediening van de lamp

De zandstraler is uitgerust met een lamp om de binnenkant van de kamer te verlichten tijdens het zandstralen. De lamp bevindt
zich in de zandstraalkamer (X). Gebruik alleen de stroomkabel die bij het apparaat is geleverd. Richt de stroom schurend mate-
riaal niet rechtstreeks op de lamp of de kabel van de lamp. Dit kan leiden tot schade aan het apparaat of de kabel en elektrische
schokken veroorzaken. Gebruik alleen de meegeleverde stroomadapter om de lamp van stroom te voorzien. De voedingsstekker
wordt aangesloten op de aansluiting aan de achterkant van het lampschakelhuis (X). Controleer voordat u de adapter op het
lichtnet aansluit of de lampschakelaar in de uit-stand staat - O. Start de lamp door de schakelaar in de aan-positie te plaatsen - I.

Zandstralen

Let op! Controleer de toestand van de afdichtingen voordat u de zandstraler gebruikt. Een zelfklevende zandstraaldeurafdicht-
tape wordt meegeleverd om de kamer luchtdicht te houden. Als de deurafdichting tekenen van slijtage vertoont of niet afdicht
wanneer de zandstraler in bedrijf is, moet deze worden vervangen door een nieuwe. Verwijder hiervoor de oude tape van de deur
van de zandstraalcabine en vervang deze door nieuwe tape.

De lucht die het pistool in de zandstraalkamer voedt, moet worden gefilterd en gedroogd. Plaats geen olieverstuiver in het
persluchtnet. Het systeem dat de zandstraler van perslucht voorziet, moet verschillen van het systeem dat wordt gebruikt om
pneumatisch gereedschap, bijv. sleutels, te bedienen. Zorg ervoor dat het toevoersysteem voldoende capaciteit heeft en de juiste
druk verzerkert. Als de luchtdruk in het toevoersysteem hoger is dan de maximale druk die in de technische gegevenstabel en op
het typeplaatje is aangegeven, moet het pistool via een overdrukventiel en een manometer worden aangesloten om de druk te
regelen. Tijdens het zandstralen mag er geen drukverlies optreden, omdat dit leidt tot ongelijke werkresultaten.

Het gezandstraalde element moet op het net in de zandstraalcarbine worden geplaatst, het deksel moet worden gesloten en met
het slotje worden vastgezet (XI). Sluit de zandstraalcabine aan op de elektrische en pneumatische toevoer en schakel de lamp in
de straalkamer in. Schuif de handen in de handschoenen en pak het pistool. Richt de spuitmond van het pistool op het te zand-
stralen voorwerp, druk en houd de trekker van het pistool ingedrukt. Door het loslaten van de druk op de pistooltrekker stopt het
stralen van het schurend materiaal uit het pistoolmondstuk.

Houd het gezandstraalde object tijdens het zandstralen niet in de hand en vermijd dat de stroom schurend materiaal direct op
de handschoenen wordt gericht. Dit leidt tot snellere slijtage van de handschoenen, wat kan leiden tot breuk van de handschoen
tijdens het gebruik en ernstig letsel kan veroorzaken.

Leid het pistool in cirkelvormige bewegingen over het te zandstralen oppervlak. Vermijd het richten van de stroom aan schurend
materiaal op één punt. Let op de effecten van het werk en stel de druk af en gebruik een geschikt mondstuk. Hoe hoger de druk,
hoe hoger de intensiteit van de stroom schurend materiaal, wat resulteert in sneller en dieper zandstralen. De kleinere diameter
van het mondstuk zorgt voor een meer geconcentreerde straalstroom, waardoor het gemakkelijker is om kleine onderdelen te
schuren. Een mondstuk met een grotere diameter maakt een bredere straalstroom mogelijk voor een efficiéntere straalbewerking
van grote oppervlakken.

Het mondstuk wordt vervangen door de ring rond het mondstuk los te draaien, de bevestiging van het mondstuk schoon te
maken, het mondstuk te vervangen en dit met de ring weer te bevestigen. Gebruik alleen de meegeleverde mondstukken of de
mondstukken uit de YATO YT-55844 kit. Als het mondstuk tijdens het gebruik verstopt raakt, stop dan met werken, ontkoppel het
apparaat van de pneumatische en elektrische voeding, verwijder vervolgens het mondstuk en probeer dit te reinigen. Gebruik een
plastic borstel voor het reinigen en gebruik geen scherpe of metalen gereedschappen. Als de reiniging van het mondstuk mislukt,
dit dan door een nieuw vervangen.
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Let op! Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de pneumatische en elektrische voedingsspanning voordat u het appa-
raat vervangt of afstelt.

Handschoenen verslijten tijdens het gebruik en moeten voor elk gebruik worden geinspecteerd op tekenen van slijtage. Zijn er
geen zichtbare tekenen van beschadiging, slijtage, scheuren, enz.? Vervang in dit geval de handschoenen door nieuwe. De
handschoenen voor de zandstraalcabine zijn afzonderlijk verkrijgbaar als YATO YT-55847.

Het transparante deel van de afdekking kan tijdens het gebruik vervagen om verlies van zicht te voorkomen. Het middelste deel
van de afdekking is bedekt met een transparante beschermfolie. Vervang de beschermfolie telkens wanneer de vorige dof wordt
en het werk niet meer kan worden waargenomen. De beschermfolie voor de zandstraalcabine is afzonderlijk verkrijgbaar als
YATO YT-55849.

ONDERHOUD, TRANSPORT EN OPSLAG

Waarschuwing! Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de perslucht- en elekriciteitsvoorziening voordat u onderhoud,
transport of opslag uitvoert.

Voordat u met het onderhoud begint, plaatst u een bak voor gebruikt straalmiddel onder het afvoergat, dandraait u de borgpen
van het afvoergat totdat deze ontgrendelt, dan trekt u deze naar buitenen loost u al het straalmiddel. Reinig de zandstraalkamer
met een zachte borstel, penseel of een stroom perslucht van niet meer dan 0,3 MPa. Als het schurend materiaal in de zuigslang
blijft zitten, plaats dan een klein metalen vat in de zandstraalcabine. Sluit en vergrendel de kamerdeur, richt de spuitmond van het
pistool in het vat en leeg de slang met minimale werkdruk zoals je dat tijdens het gebruik zou doen.

De behuizing van het apparaat moet worden gereinigd met een licht vochtige doek en vervolgens droog worden geveegd.

Het apparaat moet worden getransporteerd en opgeslagen in werkpositie. De plaats van opslag moet ongeoorloofde toegang,
met name voor kinderen, onmogelijk maken. De opslagruimte moet in de schaduw en goed geventileerd zijn om condensatie te
voorkomen. De opslagplaats moet bescherming bieden tegen neerslag. Plaats niets op het apparaat.

Transporteer het apparaat in de werkstand, ontdaan van het schurend materiaal. Bij langere transportafstanden moet het appa-
raat door middel van een extra verpakking (kartonnen doos, kist) tegen beschadiging worden beschermd.

Inhoud van handschoeninstructies volgens EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Fabrikant: Yongkang Xieheng Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importeur: TOYA S.A. ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen. Pro-
ductbeschrijving: Beschermende handschoenen tegen mechanische gevaren zijn persoonlijke beschermingsmiddelen voor de
bescherming van de handen. De handschoenen zijn zo ontworpen en geconstrueerd dat de gebruiker, onder de beoogde ge-
bruiksomstandigheden waarvoor ze zijn bestemd, de activiteiten in verband met de betrokken mechanische risico’s vrij kan uitvoe-
ren, met een bescherming op het hieronder vermelde niveau. De handschoenen zijn gemaakt van PVC. Personen die allergisch
zijn voor deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen. Aanbevelingen voor het gebruik van de handschoenen:
Gebruik geen handschoenen tegen met de verkeerde maat, die te los of te strak zit. Gebruik geen beschadigde, vuile of vochtige
handschoenen, omdat deze hun beschermende functie verliezen. Controleer de handschoenen voor elk gebruik op tekenen van
sliftage of beschadiging. Na afloop van de werkzaamheden de handschoenen reinigen met een borstel of doek. Niet wassen of
chemisch reinigen. Bewaar het product in een koele, droge, donkere, goed geventileerde en gesloten ruimte, zowel voor als na
gebruik. Opslagcondities: temperatuur +5 tot +25° C, luchtvochtigheid <60%. Overmatige vochtigheid, temperatuur of intens licht
kan de kwaliteit ervan negatief beinvioeden. De leverancier is niet aansprakelijk voor de kwaliteit van producten die niet volgens
de instructies zijn opgeslagen. De handschoenen worden vervoerd in kartonnen of plastic verpakkingen. De verpakking moet
voor ventilatie zorgen. Ongebruikte handschoenen gaan meermin tot twee jaar na aankoopdatum. Handschoenen mogen niet
worden gedragen als het risico bestaat dat ze door bewegende onderdelen van de machine naar binnen worden getrokken. De
doorprikbaarheid, zoals hieronder gedefinieerd hieronder, betekent niet dat er sprake is van bescherming tegen doorprikken met
puntige voorwerpen, zoals injectienaalden. Aangemelde instantie: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco
sul Naviglio, Milano, ltalié. Verklaring van de markeringen: SBC - aanduiding van de fabrikant; YATO - aanduiding van de im-
porteur; Handschoenen-2 - catalogusnummer van de fabrikant; YT-55847 - onderdeelnummer van de importeur; CE - keurmerk
van overeenstemming met de eisen van de Nieuwe Aanpak-richtljnen; EN 388 - nummer van de Europese norm betreffende
handschoenen die beschermen tegen mechanische gevaren; “hamersymbool” - gevarencategorie die mechanische gevaren
aangeeft; “i-symbool” - een teken dat aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen; 12 (600) - handschoenmaat;
3131X - effectiviteitsniveaus volgens tests in overeenstemming met de norm EN 388:2016+A1:2018; slijtvastheid: effectiviteit-
sniveau: 3 - handschoenen zijn bestand tegen 2.000 testcycli; snijweerstand: effectiviteitsniveau: 1 - handschoenen hebben
een index van 1,2; scheurvastheid: efficiéntieniveau: 3 - handschoenen zijn bestand tegen scheuren met een kracht van 50 N;
lekbestendigheid: prestatieniveau: 1 - de handschoenen weerstaan een impact van 20 N met een stalen pin: snijweerstand vol-
gens EN 1SO 13997:1999 - X - test niet uitgevoerd. De hierboven gespecificeerde prikbestendigheid betekent niet dat het product
bescherming biedt tegen prikken door voorwerpen met een scherpe punt, zoals injectienaalden. Voor details over de betekenis
van de prestatieniveaus wordt verwezen naar de Europese norm EN 388:2016+A1:2018. Conformiteitsverklaring: beschikbaar in
het productblad op toya24.nl.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

H kapmiva aupoBolrs eivar pia ouokeur appoBoAig. H aupoBoAr TepihauBavel T Unxavikr amopakpuven g okoupidg A/kai
Twv emKaAIYPewv Ba@rg amoé avTikeipeva pe T BorBeia evdg peupatog AsiavTikou UAikoU (AeiavTikol) Trou ekTogeUeTal ammd To
aKpoQUCI0 TOU TOTONOU HESW EVOG PEUUATOG TIETETHEVOU aEpa. AGyw Tou yeyovoTog 611 N Asiavan AapBaver xwpa evidg Tou
oppayiopévou BaAdpou, n okdvn Tou AciavTikoU UAIkoU Trepiopiletal aTo eAGyIoTo. H katdAAnAn, agidmaTn kai ao@aAig Asimoupyia
NG €§apTdTan a6 TV katdAnAn xprian, yI' auté 1o Adyo:

Mpiv §ekivigeTe va xpnaipoTroleite To epyaleio, Tpémel va SiafdoeTe OAeg TG 0dnyieg XPRONG KAl Vol TIG PUAGEETE.

O Tpoun6BeuTrg Oev PEPEI EUBUVN I CNUIEG TIOU OPEIAOVTAI OTN N CUPLOPOWON E TOUG Kavoves ao@aAeiag Kal TI GUOTAOEIG
T0U ava@épovTal oTIg TTapoUaeg 0dnyieg xpriang.

EZOMAIZMOZ
H ouokeur] mapadidetar ammoouvappohoynuévn kal TTpETEl va auvappoloynBei cUp@wva P TIG 0dnyieg TTou TapéxovTal OTIG aKO-

AouBeg odnyieg xpRong TpIv amo TV vapén xpernong. To Tpoidv Tapéxetal pe éva moToM aupoBoAi, TPdcBeTa akpo@Uaola Kai
éva (euydpl TPOOTOTEUTIKWY yavTiwv. O eE0TTAIou6G dev TepIAapBaver AeiavTiko.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikég kataAdyou YT-55841
Méyiomn mricon [MPa] 0,82
Nigon epyaaiag [MPa] 0,27-0,82
KaravéAwon aépa [I/min] 424 -707
E¢wrepikég diaoTtdoeig [mm] 1380 x 940 x 580
AiaoTdoEIg Xwpou epyaaiag [mm] 370-540 x 840 x 560
XwpnTiKATNTA A€ITOUpYiag TG KapTivag M 220
MéyioTn xwpnTikOTnTa A€IavTiKoU M 17
Bépog (xwpig AeiavTikd UAIKG) [kq] 43
Emimedo BopUBou
- akouoTIKA Tiean L, [dB(A)] <70
Emimedo BopUpou a, [m/s?] <25
Napma
OvopaoTiki Tdon [Vdc] 12
OvopaoTiki 10X0g W] 12
Tpogodotiké AduTag
Téon Tpogodoaiag [Vac)] 100 - 240
OvopaoTIK ouyveTnTa [Hz] 50/60
Téon e§odou [Vd.c)] 12
PeUpa e§6d0u [A] 1

OAHTIEZ AZ®AAEIAX

Mpoeidotoinon! KheioTe kar aogaioTe Tnv mopTa TPIV EeKIvAaeTe TNV epyaaia. Mia un ao@aAig TOETA UTTOPET Vo TTPOKAAEDE!
00Bapd TPaUMATIONO.

Mpocidotroinon! AToouvdéaTe T0 UNXavnua oTd TNV TTaPOxT a€PQ Kal TOU PEUUATOS TTPIV QVOISETE TO KATTAKI KAl TIPIV TN GUVTH-
pnon.

To pedpa AciavTikoU UAIKOU kail TO peUpa TTemmeEapévou agpa eival emkivouva. TMoté unv kareuBuvere Tnv €600 epyaAeiou TTpog
avBpwoug - Ta AclavTiKG UAIKG 1} 0 TremETPEVOS aépag HTTopoUV va TTPOKAAEGOUV TpaupaTiopoUs kal GAa Tpaupata. H éyxuon
T0U NITTavTIKOU MTTOpE VO TTPOKOAEDE! VEKPWOT 1 aKOUO Kal aTTWAEID GKpou. Xe TrepiTTwaon €yxuong, Ba mpémel va {ntioete
apéowg TV 1aTpIKA Boribeia.

Mpiv va apxioete TV eykatdaTaon, TV epyacia, TV EMIOKEUN, T GUVTPNON Kal TNV avTIKATaoTaon afeooudp A o TepiTTwan
epyaaiag 6iha a1o epyaleio aépog, Adyw TOMWY KIVEUVWY, TIpETEl va DIBACETE Kal va KaTavoraETE TIG 0dnyieg ac@aAeiag. H
un ekTéAean Twv Tapamavw Bnudtwy utopei va odnyRael o coPapd Tpoowrkd TpaupaTioud. H eykardotaon, n pudion Kai
1 GUVOPUOAGYNCN TWV TIVEUPATIKWY EPYAAEiWV UTTOPET va EKTEAETOI HOVO aTTO ECEIBIKEUMEVO KOl EKTTOIBEUPEVO TIPOCWTTIKG. Mnv
TPOTIOTTOIEITE TO TTVEUPATIKG pyaAeio. Or TpOTTOTTOIRGEIG MTTOPOUV VA JEILTOUV TV aTTEd00N Kal TO ETTITTES0 ao@aAeiag KaBwg kai
va au¢Aaouv Tov KivOuvo yia Tov XEIPIOTH Tou epyaAeiou. Mnv amoppiwere Tig 0dnyieg XpAong, yiaTi TPETEl val TIG LETAdWOETE OTO
XEIPIOTA Tou epyaheiou. Mnv xpnoipotoiaeTe 1o TTveupaTikd epyaheio av €xel uréaTn {nuid.

APXIKES OAHTIIESTS
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O1 XeIpIOTEG Kal TO TTPOCWTTIKG eEuTIpéTang Tpémel va utoBAnBolv o€ katdAMnAn ekmaideuon 6oov agopd Tn xprion kai Tv
€TTIOKEUN TNG GUCKEUNG.

AmayopeUeTal n xpron omolwvdroTe GAwv agpiwv avti Tou Temeopévou aépa. H xprion aAMwv aepiwv uTopei va TpoKaAéoel
oopapolg Tpaupatiopols, Tupkayid i ékpnén. Katé tn alvdeon Tou epyaheiou pe To 0UOTNUG TIETTIECPEVOU 0€pa, TIPETTE VO
An@Bei uTTOWN 0 XWPOG TTOU aTTaITETaI yia TOV EUKAUTITO OwAAva, WoTe va amo@euyBei n BAABN Tou eKauTIToU CWARVA 1) Twv
OUVOECHWY TOU.

O xwpog epyaaiag Tpémel va eival epodiacuévog e amoteAeapaTiké e¢aepiopd. H éNeiwn amoteAeaparikol e¢aepiopol uTopei
va TTPOKaAEDEl Kivouvo yia Tnv uyeia, TTupkayid fj ékpngn. To epyaAeio dev mpoopileTal yia xprion o€ ekpnkTikf atudogaipa. To
€pyaAeio TTPETTEN va XpNOIWOTTOIETaI JakpIG aTTd TIyEG BeppdTNTag KAl QWTIAG, KABWG auTé PTToPE Var To BAGWE! 1) Vol EMIOEIVWOE
TN Aeiroupyia Tou.

TnproTe Toug yevikoUg kavoves ao@aAgiag 6tav XpnoloTToleiTe UNKG wekaouoU XpnaoiloTrolwvtag KatdAAnAa emiAeyuévo eEotTAI-
o6 aTopIkAG TPooTaciag, Tmwg Yuakid, PAoKeS Kal yavTia.

Karé ™ Aeimoupyia rj Tn ouvtpnan, umdpxel Kivduvog amoppd@nong owuamdiwy Tapdyovia Yekaouou i ouvinenTikoU Adyw:
- avemapKoug gualkoU 1 eéavaykaaouévou agpiopol, - AavBaopévng Trieang wekaapoU, - averrapkoUg BeATIoToToiNGNG Twv Ta-
POUETPWY WEKAGHOU YIa TN HEiwan Tng MéAuvong, - avemrapkoUg amdoTaong PETatu Tou akpoguaiou epyaAEiou Kai Tou XWpou
ecpapuovr']g TOU napdyovm wamcuoo n aﬂécwcn Ba Tpémel va sm)\éyewl avéhoya pe Tov T0TI0 TOU xpnolporrmoﬂusvou Q-
payovia, - unoppo<pnong aTuwv S1aAUTN 1) GAAWV ETTIKIVOUVWY OUTIWY, - aKcTa)\)\n)\ng Xprong, T.x. pe AaBog péoo wekaopou.
MoTé LNV a@AVETE T0 GUVAPLOAOYNUEVO TIVEULIATIKO GUOTNHA Xwpig eTTiBAEYN aTT6 GTojI0 TIoU €ival E§0UTIOB0TNHEVO Yidl TO XEIpI-
opé Tou. KparaTe Ta Taidid pokpid ammd 1o ouvappoAoynuévo Trveupartikd aloTnua. H mapoyr) memeouévou aépa, utd uwnAr
TTEDT, YTTOPET va TIPOKAAEDEI TNV AVAKPOUGT TOU EPYAAEIOU TTPOG TNV avTiBeTn KaTeUBuvan amod TV ekTAZEUON TOU UNIKOU We-
kaopou. Mpoaétte 1BIaiTepa, €MMEIDN 0 dUVAPEIG avAKpPOUaNG UTTopolv, UG opIopEVEG GUVBRKEG, va TipokaAéaouv TToAaTTAoUG
TpaupaniopoUs. ZuvioTaral va dokiudoeTe T0 epyaAeio TpIv GekiviiaeTe Ty epyacia. ZuvioTdral Ta dropa Tou epydlovTal pe To
epyaleio va eivar katdAAnAa ektraideupéva. Autd Ba augrioel anpavTika Tnv ac@dAeia TG epyaaiag.

Na TpeiTe TIG 00nyieg TOU KOTAOKEUOOTH TwV AEIAVTIKWY UAIKWV KOl Va TIG EQAPUOLETE GUPPWV HE TOUG AVAPEPOUEVOUG KAVOVES
QATOHIKAG TTPOCTACIAG, TTUPOTIPOaTACiag kal TTpoaTaaiag Tou TepIBGAAOVTOG. H un THENon Twy 0dnyiwv TOU KATAOKEUAOTH| Twv
AelavTIKWV UNIKWv pTropei va TTpokahéael coBapoUg TpaupaTmiopolg. Mpokepévou va e§ac@alioTei n oupBaTémnTa pe Ta Xpn-
olpomoloUpeva AeiavTikd UAkG, Ba eivar SIaBETINOG KATOTIV QITAUOTOG O KATAAOYOG Twv UNIKWV TTOU XpnaipoTrolovTal yia v
KOTOOKEUN TOU EpYOAEioU.

Orav epyaleote e Temeopévo agpa, e 6o To oloTnua cucowpeletal evépyeia. Mpémel va diveral Tpoooxr Katd v epyacia
kai dlaAgipUaTa, TTPOKEIEVOU Va aTTOQEUXDEi 0 KivOUVOG TToU UTTOPE VO TTPOKAAEDE! N Evépyeia TIEMETPEVOU aépa. Adyw TG TTI-
BavotnTag cuoowpeuang NAeKTPOaTATIKOU PopTiou, Ba TTPETTE! var yivovTal JETPRTEIG EGV eival amapaitnTo va yelwbe To epyaheio,
va xpnolpotroinei pia nAekTpik} Baan mou dlayéel opTia kal / A Jia EyKATAOTAON TIETIETUEVOU aépa. ATTaITEITaI N EKTEAEDN TV
HETPAOEWV Kal TG OUVAPUOAGYNONG TETOIOG EYKATACTAONG VA YIVETaI OTTO TIPOCWTTIKG PE Ta KaTdAAnAa Tipoaidvra.

[oté pnv kateuBlveTe T0 peUa e To UAIKG wekaauou o€ Ty BepudtnTag r @widg, autd PTTopei va TPOKaAETE! TTUPKAYIG.

OI €TMOKEVEG OTN OUOKEUN EMITPETIETAN VO EKTEAOUVTOI OVO OTTO EEEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG TTOU XPNOIUOTIOIEI QUBEVTIKG avTOA-
AGKTIKG.

OAHTIEZ XPHZHZ

2uvappoAbynan g ouoKeung

Z1epewaTe Ta O8I TNV KATW TTAEUPE TG KapTTivag Tou appoBoArg xpnolomoiwvtag Bideg M6 x 12 mm, podéAeg kal ragiuddia
M6. TorroBetroTe TNV KaTTiva aTa guvappoloynuéva Todia. XTepewaTe To doxeio appoBoArg (I11) otnv kdTw TAEUPE TG KapTrivag
pe Bideg M6 x 20 mm, podéAeg kar magiuadia M6. To pder (IV) Ba mpémer oTn cuvéxela va oTepewBei aTa TTAdI TG KAWTTIVOG
appOBVOArG pe Pideg M6 x 12 mm, podéAeg kai Tagipddia M6. 210 eowTepikd TG Aekavng, xpnoipomolwvTag Bideg M6 x 12 mm,
podéAeg kai Tagipddia M6, oTepewaTe Tov owArva eloaywyng 6Twg @aivetal oTnv eikéva (V). Z10 EGWTEPIKG TG KAWTTIVOG aupo-
BoArig, ToroBeTAGTE TO TAEYPa ETO1 WOTE N Ypapur avappoenang va Bpioketal atnv e5wtepikr TAEUpd Tou TAEypartog (V). ZUpete
10 €A€UBEPO AKPO TOU CwArVa avappognang AelavTikwy péoa ato maToM (V1) aTo TéAog TG ypapung avappdenang. Zeite To
oQIyKTpa Tou owAfva e éva katoafiol. BeBaiwBeite 611 0 eUkauTTog owAfvag avappdenaong eival CwoTd cuvOESEPEVOG Kal
Oev Ba Byel katd T Aeimoupyia. Z0peTe T0 eAeUBEPO AKPO TOU EUKAUTITOU OWAFVa TTOU TPOPOJOTE TO TNOTOM JE TIETIETUEVO 0éPQ
(mou eival TrpocapTnpévo aTn Aar Tou TriIaToAoU) TTévw aTo OTEAEXOG TToU PpiokeTal péaa aTnv kapTiva appoBoArg (VII). Zeitte
10 0QIYKTAPa TOU owArva e éva katoafidl. BeBaiwbeite 611 0 eUkapTTog oWAVag TPOPOSOTiag TIETETUEVOU aEPa Eival TWOTA
ouvoedepévog Kal dev Ba Byel katd T Aeroupyia. Mnv ogiyyete utepBolika Tn Bida Tou o@IyKTApa, KaBuwg PTTopEi va TPoKANBEi
{nuid otov elkapTTo owAfva. TotroBETAGTE GTO YAVTI TOV GQIVKTAPA KOl 0T CUVEKEID yupiaTe TV dkpn Tou yavTiol Tavw aTov
o@iyktipa (V). TorroBerAoTe T0 yavT péoa a1o BAAAUO appoBOARG, €101 WOTE 0 PIVKTAPAG WE TO YUPITKE va TUNiyeTal yUpw ammd
10 KOAGPO TNG OTTAG GTO PTTPOATIVE ToiKWHa Tou BaAdpou. £ ouvéxeia ogitTe Tov oiykTipa (IX) pe éva katoaBiol. Befaiwbeite
6t 10 Oegj yav eivar TomoBeTpévo aTn BeGId ot Kal To apIaTEPd YAvTI 0TV APICTEPK. ZPIETE TOUG TQIVKTAPES WE TETOIa dUvaun
WaTe T0 YAvT va pnv yAIoTpd €§w aTTd ToV OQIYKTAPA Kal TAUTOXPOVa Va PNV KOTIET aTTd auTov.

20vdeaog avappoenans okovng

[MPOZOXH! Ta Tnv avappo@nan e okdvng, XPNOIKOTTOINGTE MOVO éva €IBIKG GUOTNUA avappdenang oKOvVNG A Hia BIOUNXAVIK
okoUTra e§oTTAIoEVN JE QIATPO UYNARG aTTOB00NG QIATPAPITATOG TIOU TIPoOPIZETal YIa avappo@nan okévng katnyopiag M. Ama-
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YOPEUETQI N XPAON OIKIAKWY NAEKTPIKWY OKOUTIWV i oTroloudrimroTe GAAou e€0TTAIGUOU TTou Sgv TTPOOpICETaI yIa TV avappoenon
oKOVNG.

AgaipéaTe 10 kamdkl oUvdEaNG avappdPnang okévng Tou BPicKeTal GTNV apIOTEPH TAEUPG TNG KOPTTIVOG Kal, 0T GUVEXEID,
ouvdEaTe éva e§wTepIKG aUoTNHa avappo@nang okévng aTnv utmodoxr. To dvolypa efaepiopol Bpioketal aTo THow PEPOS TNG
kapTivag appoBoAis. AQaipEaTe To KATTAKI oo TOV aEpaywyod TRIV EEKIVATETE TIG EPYOOTEG.

Aeiavriké uAiké

BeBaiwBeite 61 10 AciavTikd UNIKG TipoopileTal yia TIVEUPATIKEG GUOKEUEG apOBOARS. To GuVIOTWHEVO PEYEBOG AEIaVTIKWY KOKKWY
Ba mpémel va kupaivetar amoé 0,18 éwg 0,25 mm. H ouykévrpwon emBAaBWY ouaiwv oo AciavTikd UAIKG Oev TTpETel va uTrepRaivel
10 aK6AouBa eTmiTeda: - avTipGvio, HOAUBBO, kaduIo, KaoaiTEPO, apaevikd, BnPUANIO, XpwHIKE, KOBAATIO, VIKEAID, GUVONIKG pE TO
KAdopa padag 2% - apoevikd, Bnpulio, xpwpikd, KoBAATIo Kai vikEAIo cuvONIKA We To KAGopa padag 0,2%: - BnpuAAio, Xpwuikd,
KOBAATIO, KGdUIO, XwpIoTa WE To KAGopa padag 0,1%: - or HETOMIKEG evwoelg TpéTel va uTroAoyifovTal wg METAANIKG OTOIKEd Kal
XPwHIKA wg CrO,. - kabapd kpuaTahhiko TupiTio (SiO,) pe To kKAdopa padag 2%.

To AeiavTikd UAIKG uTrdkemar o @Bopd kai oAuveon katd T xprion. To Aslavtikd UAIkG Tpémel va avtikaBioTatal Tepiodikd. O
XPOvOg avTikatdaTaong egaptaral atmd Ty €viaon epyaaiag, TPETEN va TTapatneoldvTal To Xpwia AEIavTikou kal n amédoan g
epyaaiag. EGv 1o xpwpa Tou AgiavTikou TTou UoowpEUETal 1o BAAAp0 SlapEper onuavTIkG amo To véo AeiavTikd, autd anuaivel
onuavTikA pUTravon Kal 6TV TIEPITITWGT auTh To Aslavtikd Ba Tpémel va avTikataoTadei ue éva véo. Opoiwg, €dv n amddoon
pelwOei onuavTikd, aAAGETE To AcIavTIKG O€ VEO.

To AeiavTikG TrpéTrel va eival evieAwg aTeyvo, Tpdypa Tou e§ao@ahiel v IKavaTnTa pong Tou, KaTaAANAN yia Tn owaTh Aeimoupyia
NG GUOKEUNG. Mnv ammobnkeUeTe TO AEIOVTIKG O PEEN ME Uypaadia kal unv ekBETETE o€ amoTopes aMayés Beppokpaaiag. Mmopei
Vv OUMREI GUPTIUKVWON UOPATHWY Kal va TIEPATE! Uypadia aTo AEIaVTIKG UAIKO.

Mpoooxn! Mpiv ammd ™y emavamAfpwon kai v ekkévuwon Tou BaAdpou Tng KauTivag aupoBolng, Befaiwbeite 61 auTh £xel
amoouvdeBei ammd v Tapoxn aépa Kal TNV TTapoxr peUPaTog. O TIVEUPATIKES Kal NAEKTPIKEG CWAAVES TIPETTEN VOl aTTOOUVOEBOUV
amo TIG TNyES TTAPOXAG.

To AeiavTikG UNIKG XUveTal atreuBeiag atov 6dAapo appoBoAdg. Mpiv Eavayepioete To BaAapo appoBoAig pe AciavTiko, Befaiwbeite
6t n om amoaTpdyyiong eival owoTd aceahiopévn. H péyioTn emrpemi moodTTa AciavTikoU dev Tpémel va utrepPaivel. To
TAEypa Oev TPETTEN VOl KAAUTITETCN PE AEIQVTIKO.

Kard tnv avTikardotaon Tou AgiavikoU, TOToBETAOTE £va DOXEID YIO TO XPNOILOTIOINKEVO AEIOVTIKS KATW QTTO TNV OTT aTTO0TPAY-
YIONG, OTn CUVEXEIQ, YUPIOTE TOV TTEIPO aoAAIoNG TG OTTAG ATTOOTPAYYIONG HEXPI Va EEKAEIBWOE Kal, TN GUVEXEID, TPARRETE TOV
£¢w. ApnoTe To AelavTikG va péel péoa ato Goyeio. KaBapioTe 10 eawTepikd TOU BaAdOU a6 TUXGV XPNOIHOTIOINUEVA UTIOAEIWOTA
AeiavTikoU.

Xeipiopdg Agumag

H appoBoAn eivai egomhiopévn e pia AduTra yia va @wilel 1o eowtepikd Tou Balduou katd T didipkeia g appoBoArs. H Auyvia
Bpiokeral oTo E0wWTEPIKG ToU Bahdpou appoBoAig (X). Ma autd Tov OKOTT Va XPNoILOTIOIEITE POVO TN AGpTTaN TTou TrapExETal padi
e 10 TP0IdV. Mnv oTPEPETE TO AIaVTIKG peUpa ammeuBeiag aTn AdpTma Ay 010 KaAWSIO TNG. AUTO UTTOPET va KATAOTPEWE! T AGUTTO f
70 kaAwdio kar va TTpokaAéael nAekTpotmAngia. lNa v TTapoyr| peUpaTog aTnv AGUTIa va XpnaIHOTToIETaI PEVO TO TPOYODOTIKG TTOU
mapéxetal padi pe m ouokeur. To BUopa Tpopodoaiag ouvdEeTal aTnv UTIOd0KH OTO THoW PEPOG Tou TePIBARPATOG TOU BIOKOTITN
Tou Aapmmpa (X). Mpiv ouvdEaeTe 10 TpOPOBOTIKG TNV TIAPOXN peUPaTog, BeBaiwdeite 611 0 diakdTITNG TG AdpTTag BpiokeTal 0T
8¢on amevepyoroinang — O. H Aduma avdpBer pe mv TomoBétnon Tou SiakéTT aTn Béon evepyotmoinong — |.

AppoBoq

Mpoaooyn! Mpiv xpnoipomoiroete 1o appoBoAd, eAEyETe TV katdoTaon Twy oTeyavotoifoewy. H ouokeur gival eoTTAiouévn pe
auToKOMNTN Tavia TTou a@payidel v dpTa Tou appoPoAig, n omoia e§ac@alilel Tn aTeyavetnTa Tou BaAdpou. Edv n oteyavo-
Tmoinan g TopTag Exel onuavtikd anuddia @Bopdg ) dev TapExEl aTeyavotoinan katd Tn Aeimoupyia g appoBoAig, Ba mpémel
va avTikataoTaBei pe kavoupyia. Ma va 1o kAvete auto, agaipéaTe Ty TTaNid Taivia oo Ty TOpTa TG appPoBoARg kal avTikaTta-
OTAOTE TNV WE Véa Tavia.

O aépag mou TpoodoTei 10 MATOM 0T BAAapo aupoBoAng TTPETel TPWTA va GIATPAPIOTE Kal va oTeyvwael. Mnv ToTrobeTeite
NimavTipa a1o oUoTnua Tapoxng TEmeapévou aépa. H eykatdoTaon Tou Tpo@odoTei TV KauTriva aupoBoAdg pe TIEmETEVO
aépa TIPETTEN va eival DIQOPETIKA OTTO TV EYKATACTAGN TTOU XPNOIUOTIOIETAI yIa TRV TIAPOXT 0€Pa 0T TIVEUMOTIKG epyaAeia,
T.X. kheidid. BeBaiwbeire 61 10 oUoTnua Tapoyng aépa Ba £xel emapkr amédoon Kai Tiean. EGv n Tieon Tou aépa aTo oUaTNUA
TapoxAg aépa eival uwnAdTepn oo Tn PéyioTn TIUA TTiEoNG TToU avagépeTal GTov Tivaka TeXVIKWY OEBOEVWY Kal OTNV TTIVAKIdA
TUTIOU, GUVOEDTE TO TNIOTONI pED a6 pia BaABida peiwang Trieang kai éva JavOPETPO TTou ETMITPETTEN TRV PUBKION TNG TriEang. Katd
Tn didipkela TG appoBoArg dev Ba Tpéer va uTIdpyel TrTwan Trieong, kabuwg auté Ba éxel wg amotéAeopa avopola amoteAéapara
£pyaaiag.

To aroiygio Tou uToBaMeTal otV appoBoAr| TotmoBeTroTe 0T TAEyUa péoa oTov BaAapo appoBoAg, KAEioTe TNV TépTa Kal
ao@ahioTe 10 pe éva pavdaro (XI). Zuvdéote v kapTiva appoBoAig oTnv Tapoxr PEUMATOS Kal aépa, avawTe T AGUTTa Yéoa
oTov 8dAapo aupoBoAiS. ToTToBeTAOTE Ta XEPIO GOG OTA YAVTIO KaI TTIAOTE TO TOTOA. KateuBuvete T €080 Tou akpo@uaiou Tou
MoTOANOU OTO QVTIKEIPEVO apUOBOANG, TTIEGTE KaI KPATAGTE TTATNUEVO TO KOupTT OKaVOAANG. H ameAeuBépwan TG okavdaAng oto
MOTON TapATE TV €KTOGEUAN TO AgiavTikoU aTTd To akpo@Uaio Tou TTONOU.
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Mnv kpartdre 1o avTikeiuevo appoBoArg aTo xépl oag kard Tn Sidpkeia NG appoBoARg kal aTTo@UYETE VA KATEUBUVETE TO AEIOVTIKO
pedua ameuBeiag oTa yavria. Auté Ba odnyrioel o Taxutepn ®Bopd TWV yavTIwy, yeyovog Tou uTropei va odnyrael ot didtpnan
TWV yavTiwv Katd T dIGpKeIa TG AEIToupyiag TG GUOKGUAG Kai va TIpoKaAéaEl GoBapoUs TPAUNATIOHOUG.

KareuBUvere 10 TIOTOM P KUKAIKN Kivnon Tidvw oTny emiQaveia yia agpoBoAd. ATToguyeTe Ty kateUBuvan Tou AgiavTikoU pelpa-
106 0€¢ éva onueio. Na rapatnpeite Ta amoteAéopara TG epyaciag kal va puBpideTe Tnv Trican KaBuwg Kai va XpnoIUOTIOIETE TO Ka-
TaANnAo akpoguaio. Ogo peyaAiTepn eival n Trigan, 1600 peyaAiTepn ival n éviaon Tou AEIavTIKOU PEUNOTOG, TTPAYHA TIOU £XEl WG
amotéAeapa TayUTtepn kai BabuTepn aupoBoAr. H pikpétepn SIGPETPOG TOU AKPOPUGTOU ETTITPETTEN £Va TTIO CUYKEVTPWUEVO PEUUA
AeiavTikoU UAIKOU, TO oTT0i0 ETTITPETTE EUKOAGTEPN apPOBOAR GTOIXEIWV UE UIKPEG DIAOTATEIG. To aKPOPUTIO eYaAUTEPNG BlaETPOU
emTpéTEl €va eupUTEPO PEUHT AeIavTIKOU UAIKOU TO OTTOIO ETTITPETTE TNV ATTOTEAETATIKOTEPN UUMOBOAN HEYEAWY ETTIQAVEILV.

To akpo@Ualo avtikabioTarar §efidwvovTag 1o dakTUMo yipw amd 10 akpo@Uaolo, kaBapifovTag Tn BAcn Tou aKPOPUGioU, avTI-
KaBIoTWVTaG T0 aKPOPUTIO Kol ETTavaTOTTIOBETWVTAG TO TIANI e Xprion Tou dakTuhiou. Na xpnaipoTrolgite Pévo Ta akpo@Uaia Trou
TapéxovTal e To KIT fj Ta akpouaia amé 1o kit YATO YT-55844. Edv 10 akpo@uaio @pagel kard Tn didpkela Tng Aemoupyiag,
OTAPATACTE TNV EQYATia, ATTOOUVOEDTE TN GUCKEUH OTTG TNV TIVEUHATIKI KOl NAEKTPIKR TIOPOXH, OTN GUVEXEIT ATTOOUVAPUOAOYROTE
T0 AKPOYUTIO Kal TTPOOTIaBAOTE Val To KabapioeTe. XpnoluomoIaTe pia TAAaTIKY BoUpToa yia KabapIoud Kal iV XenoIMOTToIEiTE
agunpa ) petahika epyaieia. EGv o kaBapiopdg Tou akpoguaiou amoTlyel, avTIKATaaTAGTE TO E £Va VEO.

Mpoaooxn! Mpiv amd mv avtikatdaTaan 1 T puBuIon, BePaiwbeite OTi N cuokeun eival ammoouvdedEPEVN aTTd TV TIApoxT) PEUPATOG
kal aépa.

Ta yavria eBeipovTal KaTd TN JIGPKEID TG EPYOTIAG Kal N KATAOTACT) TOUG Ba TTRETTEN Vo EAEyXETal TIPIV aTTd KABE ekkivnan epyaai-
ag. Edv umapyouv opard onueia {nuidg, TpIBAG, oXiopatog KAT., 0€ auTh TV TEPITTITWON, AVTIKATACTAGTE Ta YAVTION E KavoUpyia.
Ta yavria yia Tnv kapTiva appoBoAig SiatiBeviar EexwpioTd wg YATO YT-55847.

To dlapavég TURUa Tou KaTmakioU uTropei va yivel Baptd kard m Sidpkeia Tng Aeiroupyiag, yia va amogeuybei n amwAeia opatdTn-
T0G, TO KEVTPIKG TUAUA TOU KATTAKIOU KOAUTITETOI OTTO Wia laavr| TTPOCTATEUTIKN pepBpavn. H pooTateuTiky pepfpdvn mpémel
va avTikaBioTaral kGBe @opd Tou n TTponyoUpevn BauTwoei kal kabioTd adUvatn v Tapatipnon Tou €pyou. OI TTPOCTATEUTIKEG
pepBpaveg diatibevtal {exwpioTd wg YATO YT-55849.

ZYNTHPHZH, META®OPA KAI ANOOHKEYZH

Mpocidotoinon! Mpiv {ekiviioeTe T ouvtipnan, T PETAYOPA I} TNV amoBrkeuan, BePaiwBeite 6T n ouokeun éxel amoouvdeDei
Qamoé TV TTapoxr TEMETPEVOU aéPa Kal TV TTapoy !} PEUHATOG.

Mpiv amo v évapgn TG ouvTApnong, TomoBetiaTe éva Soxeio yia Ta XpnalHoTroNpEéVa AEIavTIKA KATw aTTé TNV 0TI aTToaTpdyYI-
ang, KATOTTIV YUPIOTE TOV TTEIPO a0PANIGNG TNG OTTHG aTToaTPAYYIoNG PEXP! Va EeKAEIBWTEI, KaToTV TPaBASTE Tov £¢w Kai adeiGaTe
6ha Ta Agiavikd. O BaAdpou ™G kauTivag appoBoArg va kaBapiletal pe paakr fouptoa, TvéAo fy pe pelpa TEmETUEVOU aEpa
ou Oev utrepBaivel Ta 0,3 MPa. Edv 10 Aeiavikd Trapapével Tov EUKAUTITO SwAva avappdenang, ToTmoBeTaTe éva pIKPO pe-
TaAAIK6 doxeio aTov BdAapo appoBoArg. KAeiote kai aogahiote Ty mépTa Tou BaAdpou, ToTrobeTAaTE To akpo@Uaio Tou TMoToAIU
oT0 doyxeio kai e eAdYIoTN Trieon Aeimoupyiag, adeiGoTe Tov EUKAUTITO CwARVa GTTWG KaTd Tr Aeiroupyia.

To TepiBAnua TG ouokeung TTPETTEN va KaBapileTal P Eva EAAQEWG UYPG TTavi Kal OTN CUVEXEIT Ve OKOUTTIOTET PEXPI VO OTEYVWOEL.
H ouokeun Ba Tpémel va peTagépetal kal va amoBnkeleral oe Béan epyaaiag. To anueio amoBrikeuang Ba Tpémel va epmmodidel
v mpdopacn amd pn egouciodotnuéva aropa, 1diaitepa Ta Taidid. To onueio aTobriKeuang TPETTEN Var £ival OKIAOWEVO Kal KaAG
agpIfOUEVO YIa va aTToQeUYETal N UPTTUKVWOT udpartuwy. O xwpog amobrikeuang TPETTEN va TIapEXEl TTPOaTadia aTTo TIG BPoxo-
TTWOEIG. Mnv ToTT0BETEITE TiTTOTA TTAVW 0T GUOKEUN.

MeTa@épeTe T ouokeun 0T B€0n epyaaiag, ekkevwpévn ammd AelavTikG UNIKO. Mo HETaPopd ot peyGAES aTooTAOEIS, TTPOOTATED-
0Te TN ouoKeun| ammd {nuIEG xpnoluoTolvTag TpdabeTn cuokeuaaia (kouti, KIBWTIO).

Mepiexopevo Twv 0dnyIwv yia Ta yavTia cOpwva pe To Tpotuto EN 1SO 21420:2020

Mapaywyds: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Kiva. Eicaywyéag: TOYA S.A. ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia. Me-
piypagr| mpoioviog: Mavia TpoaTaciag ommd PnxavikoUg Kivoivoug gival éva Péco TPOoWTTIKAG TTPOCTACIAg yia TV TTpoaTacia
XepIoU. Ta yavTia £Kouv OXEBIOTEN KOl KATAOKEUATTE KATA TPOTIOV WOTE, UTIO TIG TTPOBAETTONEVEG GUVBAKES XPrONG YId TIG OTTOIEG
mpoopifovTal, 0 XPHOTNG va pTTopei eAeUBepa va ekTeAei epyaaieg Tou axeTi(ovTal pe UnxavikoUg KIvOUVOUG, £XOVTAG TAUTEXpOvVa
TIpocTacia aTo emimedo Tou opileTal TapakaTw. Ta yavria eival katackeuaopéva amd PVC. Ze droua mmou eival aMepyikd oTa
mapamdvw UNIKG evOéyeTal va TrapouaiacTei ahMepyIkr avTidpaon. XUoTAoeIg yia T Xpron Twv yavTiwv: Mnv xpnoiuoToieite
yavtia AavBaopévou peyéBoug, TOAD XaAapd 1 TTOAU o@IxTd. Ta KaTeoTpaupéva, Bpuwuika Kai uypd yavtia dev TpéTel va Xpn-
glpoTToloUvTal ETTEIDY XAVOUV TNV TIPOCTATEUTIK TOUG Agimoupyia. Mpiv ammd kaBe xpron, eAéyEre Ta yavtia yia onpeia @Bopds A
{nuiés. Metd v ohokApwan Tng epyaaiag, kaBapioTe Ta yavTia pe pia Bolptoa A éva Travi. Aev emTpémetal oTeyvo TAUGINO Kal
kaBapiopsg. To Tpoi6v va amoBnkeetal o 6poaepd, aTeyvd, akoUpo, KaAG agpI{OpEVO Kal KAEIOTO XWpo, T6G0 TPV 600 Kar PETd
N XpHon. ZuvBrkeg amobrikeuong: Beppokpaaia +5 éwg +25 Babpoug C, uypaaia < 60%. H umepBoikr uypaaia, n Bepuokpacia
1} 10 évTovo QWG UTTopE va emmpedaouy apvnTikd Ty ToI6TNTA TnG. O TpounBeuTrg dev eival uTTELBUVOG Yial TV TTOIdTNTA TOU
TIPOIOVTOG TTOU dEV OMTOBNKEUETAI GTTWG OUVIOTATOI. Ta YAVTIO TTETTEN VOl ETAYEPOVTAI O€ OUTKEUATiar TTAaTIKN fj amrd xapTovi. H
ouokeuaaia TPETe va Tapéxel eGaepiopud. Ta aypnaoigomointa yavria diatnpolv Tn Sidpkeia (wig Toug éwg dUo Xpovia amo Thv
nuepounvia ayopdg. Ta yavTia dev TPETel va @opiouvTal EGv UTIApXE! KivOuvog va TTIaoToUv oTTd Ta KIVOUUEVA WEPN TOU Unxavh-
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patog. H avBekTikGTnTa O dIdTPNON, OTTWG OpieTal TAPAKATW, DEV TTAPEXEN TIPOOTAGIC EVaVTI SIATPACEWV HE QIXUNPA QVTIKEUEV
omwg BeAdveg éveang. O Kovotroinuévog opyaviopog: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cerusco sul Naviglio,
MiAdvo, Itahia. Emre§riynon onupavoewv: SBC - arjpavon tou karackeuaaTr: YATO - arjuavaon Tou eioaywyéa- Gloves-2 - kwdikog
TIPOi6VTOG Tou KataokeuaaTr: YT-55847 - kwdikdg mpoi6vtog Tou eicaywyéa- CE - orjpavon ouppdpewaong mpog Tig amaimioeig
Twv 0dnylwv TG véag mpocéyyiong: EN 388 - apiBudg eupwmaikol TpoTiTiou TTou agopd yavTia TTpooTaciag ammd unxavikoug
KIvOUvoUg- «aUpBoA0 apupIoUy - katnyopia KIvOUVOU TTou UTIOBEIKVUEI UNXavIKoUg KIvOUvoug: «aUpBoAo i» - aUuBoAo TTou onuai-
vel 611 Tpémel va diaBaoTolv oupTTAnpwaTikég TAnpogopies: 12 (600) - péyebog yavriwv oUpewva- 3131X - emimeda amddoong
Baon Twv dokiywv oUpewva pe To TpdTuto EN 388:2016+A1:2018: avtoyn oe TpIBA: emimedo amédoong: 3 - yavTia aviéxouv
2000 kUkhoug BoKIJWY- avToxr| O€ KOTTr pe Aetrida: eTmimedo amodoong: 1 - yavria £xouv deiktn 1.2: avtoxr o€ oxiolpo: eTiTedo
amédoong: 3 - yavTia aviéxouv 1o oxioiuo pe dovapn Twv 50 N- avroxr 8idTpnong: emimedo amédoong: 1 - yavTia aviéxouv oe
xTotmua e atadhivn kapgitoa 20 N: avtoxn o€ kot oUpewva pe 1o Tpotutmo EN ISO 13997:1999 - X - n dokiun Oev Exel TTpay-
parotroin6ei. H avBexTikdtTa 0€ didTpnon, 6TTwg opideTal TapakdTw, OV TAPEEI TTPOCTAGIE EvavTl SIOTPATEWY HE QIXUNEA avTI-
keipeva Omwg BeAdveg éveang. MNa AETIToPEPEIG TTANPOQOPIEG OXETIKG e TN onuacia Twy emimedwy amédoong, avatpégre aTo Eu-
pwaiko Mpoétuto EN 388:2016+A1:2018. AfAwon ouppépewang: diaTiBeral aTnv kdpTa TpoidvTog otV IoTooeAida: toya24.pl.

APXIKES OAHTIIESTS
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XAPAKTEPUCTWUKA HA NMPOOYKTA

[MacbkoCTpyiiHaTa kamepa € MalLKHa 3a NCbKOCTPYeHe. MSCKOCTPYHHOTO MOYMNCTBAHE Ce CbCTOM B MEXAHUYHO OTCTPaHsIBaHe
Ha pbXkaa ulunu nakoBy NOKPUTUS OT NpeaMeTH Ypes cTpys abpaauseH MaTepuan (abpasvs), U3XBbPMSH OT At03aTa Ha nucTonet
C NOMOLLTA Ha CTPYsi CrbCTEH Bb3ayX. Thil kaTo NsicbKoCTpyitHaTa 06paboTka ce U3BbpLLBa B 3aTBOPEHa kamepa, 3anpallaBaHe-
TO OT abpa3nBHIS MaTepuan e CBEAEHO A0 MUHUMYM. MpaBUIHOTO, HAAEXKAHO M 6E30NACHO AENCTBUE Ha MHCTPYMEHTa 3aBUCH
OT NpaBumHaTa ekcnoataLysi, nopaan KoeTo:

Mpeay aa 3ano4HeTe n3non3saHe Ha WHCTPYMEHTa, TpﬂﬁBa Aa npoyeTteTe Lanata UHCTPYKUUA U Aa A 3anasuTe.

[locTaBYMKBLT HE HOCK OTTOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANW Nopaayn HecrassaHe Ha npasunara 3a 6esonacHocT 1 yKkasaHudaTta ot
HacTosALaTa MHCTPYKLKA.

OBOPYOBAHE
YCTPOICTBOTO Ce A0CTaBs B pasrnobeHo CbeTosHMe 1 npeay ynotpeba Tpsbea fa ce crnobu B CLOTBETCTBME C ykasaHuATa, npe-

[00CTaBeHM No-HaTaTbK B Ta3n UHCTPYKLUNA. npO,ELyKTbT Ce [0CTaBA C NUCTONET 3a NACHKOCTPYeHe, AOMbIHUTENHN 403U 1 l~IVI¢)T
3alUNTHN pbKaBuUW. B cbcTaBa Ha komnnekTa He e BKIYeH a6pa3MBeH marepuan.

TEXHUYECKW OAHHU
MNapameTbp MepHa CroifHoCT
KatanoxeH Homep YT-55841
MakcumanHo HansiraHe [MPa] 0,82
PaboTHo HansiraHe [MPa] 0,27-0,82
Paaxop Ha Bb3ayx [I/min] 424 -707
BbHLWHK pa3vepu [mm] 1380 x 940 x 580
Pa3mepy Ha paboTHOTO NpocTpaHCcTBO [mm] 370-540 x 840 x 560
PaboTeH kanauuTeT Ha kamepara M 220
Makcumanen obem Ha abpaaveHus MaTepuan M 17
Terno (6e3 abpaaveHus MaTepuan) [kq] 43
Hugo Ha wym
- 3BYKOBO Hansraxe L , [dB(A)] <70
Hugo Ha Bubpaunm a, [m/s?] <25
Nlamna
HomnHanHo Hanpexetune [Vd.c] 12
HomnHanHa molyHocT W] 12
3axpaHBaHe Ha namnara
3axpaHBalLLO HanpexeHue [Vac] 100 - 240
HomuHanHa yectota [Hz] 50/60
M3xoaHo HanpexeHme [Vd.c)] 12
M3xopeH Tok [A] 1

MHCTPYKLIMU 3A BE3OMNACHOCT

MpepynpexaeHune! 3atBopeTe 1 0be3onaceTe Bpartara, Npeam fa 3anodyHeTe pabota. HeobesonaceHata Bpata MOXe Aa npu-
YMHI CEPUO3HM HapaHsBaHKS.

Mpepynpexpenue! Mpean oTBapsHe Ha kanaka v Npean AEAHOCTV MO MOAAPBKKA U3KMIYETE MalUMHATA OT Bb3AYLUHOTO
eneKTPU4eCckoTo 3axpaHBaHe.

AbpasvBHaTa CTpys W CTpysiTa CrbCTEH Bb3AyX Ca OnacHu. Hukora He HacouBaliTe U3Xo[a Ha MHCTPyMEHTa KbM xopa - abpa-
3UBHUSIT MaTepUan N CroCTEHNAT Bb3AyX MOraT Aa NPUYMHST HApaHsiBaHUs U [pyrv NoBpeau. VIHxekTupaHeTo Ha nybpukaHT
MOXe Aa A0Befae 0 Hekpo3a 1nu Aopu Ao 3aryba Ha kpaitHuka. B criyyaii Ha uHxekTupaHe noTbpcete HesabaBHO MeauLMHCKa
MOMOLL,.

Mpenv Aa 3anoyHeTe MHCTanupate, paboTa, PEMOHT, MOAAPLXKA UMM CMAHA Ha akcecoapuTe Ha MHCTPYMEHTa Uin Korato pa-
6otuTe B 6MK30CT A0 MHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT, TpsibBa 4a npoyeTeTe M pasdepeTe MHCTPyKUMUTE 3a Be3onacHocT, nopaau
HanM4MeTo Ha MHOTO OMACcHOCTI. AKO HE U3BBPLLITE FOPHIUTE AGIHOCTY, MOXE [ia Ce CTUIHE 10 Cepuo3HI HapaHsaBaHWs. VHcTa-
TNMpaHeTo, PerynupaHeTo 1 crnobsABaHETo Ha NHEBMATUYHIUTE MHCTPYMEHTY TpsiBa Aa Ce M3BbPLUBA CaMo OT KBanuduumpaH n
06yyeH nepcoHar. He moguduumpalite NHeBMaTUYHISI IHCTPYMEHT. BbBeaeHuTe U3MeHeHUs MoraT ja HamansT epekTMBHOCTTa
1 BesonacHocTTa v Aa yBenuyaT pucka 3a onepaTtopa Ha WHCTPYMeHTa. He uaxBbpnsiiTe MHCTPYKUMUTE 3a BesonacHoCT, Te
Tpsibea Aa 6baat npeaaaeHy Ha onepatopa Ha MHCTPYMeHTa. He uanon3saite MHEBMAaTUYHUS MHCTPYMEHT, ako e NOBpefeH.

OPMWUIMHANHO PBBKOBOJACTEBO
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Heobxomumo e onepatopute 1 06CNyXBaLLWAT NEpPcoHan Aa NPEeMUHAT CbOTBETHO 0ByuyeHne B obxBaTa Ha 0BCMyXBaHETO
PEMOHTa Ha YCTPOCTBOTO.

3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha ApYru rasose BMECTO CrbCTEH Bb3AyX. V3non3saHeTo Ha Apyrv rasoBe MOXe fia AoBede o Ce-
PU1O3HN HapaHsBaHWS, Aa MPUYWHKM NOXap 1K ekcnnoaus. Korato CBbP3BaTe MHCTPYMEHTA KbM CUCTEMATa 3a CrbCTEH Bb3ayX,
B3eMeTe NpefBuA NPOCTPaHCTBOTO, HEOBXOANMO 3a Mapkyya, 3a Aa u3berHeTe noBpeaa Ha Mapkyya U1 KOHEKTOpHUTe.

Ha pabotHoTo mMscTo TpsibBa fia Obe ocurypeHa ecekTBHa BeHTUNaLuS. Jluncata Ha edhekTMBHa BEHTUNALMS MOXe Aa foBefe
[0 OMAcHOCT 3a 3ApaBeTo, NOXap WU ekcnnoans. IHCTPYMEHTBT He € NpeaHa3HadeH 3a U3Nnon3BaHe B eKCniosnBHa atMocde-
pa. anonaBalite MHCTPyMEHTa Aaney OT U3TOYHULM Ha TOMMMHA 1 OTbH, ThIA KaTo TOBA MOXe Aa NPUYMHIA NOBPEAA Wi BROLLIa-
BaHe Ha (YHKLMOHANHOCTTa Ha NpoayKTa.

Cnasgaitte obwyre npasuna 3a 6e30nacHoCT, korato paboTute ¢ NpbCKaL MaTepuani, 13nonasanTe NOAXOAALLO nogbpaHu
TINYHV NPEANa3sHN CPESCTBa KaTo 04nna, Macku i pbkasuLm.

Mo Bpeme Ha paboTa 1nn noaapbXKKa ChLUECTBYBA PUCK OT NOMTbLLAHE Ha YaCTULM OT pa3npbCKBaHWS Npenapat unu npenapata
3a NoanpbXKa, Nopaju: - HeAOCTaTb4YHa ECTECTBEHA UMM MPUHYAUTENHA BEHTUNALWS, - HENPaBIIHO HansraHe Ha pasnpbe-
KBaHe, - HE[OCTATbYHO ONTUMU3MPAHE Ha NapaMeTpuUTe Ha NpbCkaHe C LieN HamansBaHe Ha 3aMbpCABAHETO, - HEMpPaBUMHO
pa3CcTosHIE MEXAy A03aTa Ha MIHCTPYMEHTa 1 MACTOTO Ha NpbCkaHe, pa3cTosHMeTo Tpsbaa Aa ce n3bepe B 3aBMCUMOCT OT BiAA
Ha u3nonasanus npenapar, - abcopbupaHe Ha uanapeHs OT Pa3TBOPUTEN UMK pyry OMacky BELLECTBa, - HenpasunHa ynoTpeba,
Hanp. u3non3eaHe Ha HeMpaBuneH Npenapar 3a npbckatxe.

Hukora He ocTaBsiiTe CBbp3aHaTa NHeBMaTu4Ha ciuctema 6e3 Haa3op OT NuLe, YbITHOMOLLEHO fia paboTy ¢ Hes. He gonyckaiite
fAela B Bnu3ocT A0 cBbp3aHaTa NHeBMaTU4Ha cicTeMa. 3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX MOZ BUCOKO HansraHe MoXe Aa Ao-
Befle 40 OTCKOK Ha MHCTPYMeHTa B nocoka, obpaTHa Ha nocokaTta Ha U3XBbprsHe Ha npbCkaHus npenapar. Tpsbea Aa ce 3anasm
0cobeHO BHUMaHWeE, Thil KaTo NPV OMpeaeneHy yCroBus cunara Ha oTckadaHe Moxe Aa NPUYIMHI MHOTO HapaHsBanms. Mpenopb-
4uTenHo € Aa uanpobeare MHCTPYMEHTa, Npeau Aa 3anoyHete pabota. MpenopbyBa ce nuuara, Kouto paboTaT C UHCTPYMEHTa,
Aa bbaar noaxoasiLo obyyenu. ToBa 3HaUMTENHO Lue noBuLwLK Ge3onacHocTTa Ha pabota.

CnepgaliTe npenopbk1Te Ha MPON3BOAMTENS Ha abpaavBHUTE MaTepuan v rv npunaraiite B CbOTBETCTBUE C NOCOYEHUTE Mpa-
BINa 32 NYHA 3aluMTa, MPOTUBOMOXAPHA 3alLuTa M Ona3BaHe Ha OKOMHaTa cpeda. HecnassaHeTo Ha MpenopbkuTe Ha Mpona-
BOAVMTENS Ha abpasnBHUTE MaTepuani Moxe Aa AoBede A0 CepuosHu HapaHsBaHus. 3a Aa ce onpeaenit CbBMECTUMOCTTa C
13MoN3BaHNTe abpasnBHU MaTepuany, npu nouckeaxe Lie Gbae NpeaocTaBeH CIUCHK HAa MaTepuanuTe, U3Non3saxK 3a nuapa-
BoTkaTa Ha MHCTPYMeHTa.

Mpyn paboTa cbC CrbCTEH Bb3AYX B LiAnaTta cucTema ce Hatpynea eHeprus. Tpsibsa Aa ce BHMMaBa no Bpeme Ha pabota v Ha
MOYMBKY, 3a Aa ce N3berHe onacHoCTTa OT HaTpynaHaTa eHepris OT CrbCTeH BbadyxX. Mopaayn Bb3MOXHOCTTa 3a HAaTpynBaHe Ha
enekTpocTaTyHN 3apsan Tpabea fia ce M3BbPLUAT U3MEPBaHKS, 3a fia Ce ONpeent Aanu Lie e HeodXOANMO 3a3eMsiBaHe Ha
MHCTPyMEHTa, 13non3saHe Ha cybeTpar, KoITo pasceliBa enekTpUYeckuTe 3apsan Ha OCHOBATa W/MMN MHCTanaums Ha CrbCTeH
Bb3AyX. M3nckBa Ce n3MepBaHMsTa 1 MOHTaXbT Ha TakaBa MHCTanaLws fja ce U3BbPLLBAT OT KBANMMULMPaH NepcoHan.

Hukora He HacoyBaiiTe CTpysiTa Ha abpasuBHUS MaTepuan KbM U3TOYHVK Ha TOMMMHA UK OFbH, TOBA MOXE Aa NMPUYNHK NOXap.
YcTpolicTBOTO MOXe fia Gbe PEMOHTMPaHO Camo OT KBanMULMpaH NepcoHan C 13Non3BaHe Ha OpUriHanHM pe3epBHI YacT.

OBCNYXXBAHE HA NPOAYKTA

CenobsgaHe Ha ypeda

C nomowyra Ha 6ontoBe M6 x 12 mm, waibw u raiikn M6 MoHTMpaiiTe kpakaTa KbM [ONHATa YacT Ha NSCbKOCTPYiAHaTa kamepa.
lMocTaBeTe kamepara Ha MOHTUpPaHUTE kpaka. C nomoluTa Ha 6onToBe M6 x 20 mm, waitbu u raitkv M6 3akpeneTe kynata Ha
NCKOCTpYiiHaTa kamepa KbM AonHaTa yacT Ha kamepara (I1l). Crnes ToBa ¢ nomowLTa Ha 6ontoe M6 x 12 mm, waitbv 1 rariku
M6 npukpeneTe pachta (IV) kbM kpakaTa Ha NSICbKOCTPYiiHaTa kamepa. BbB BbTPELLHOCTTa Ha kynaTa, ¢ nomoLwTa Ha 6onTose M6
x 12 mm, waitbu u raitku M6, 3akpenete cMmykatenHata Tpbba, kakTo e nokasaHo Ha unioctpauusTa (V). Moctasete pelueTkara
BbTpe B NACHKOCTPYIHATA kKaMepa Taka, Ye CMyKaTenHusT Mapkyy Aa 6be oT BbHLUHATa CTpaHa Ha peluetkata (V). Bbpxy kpas
Ha cMykaTenHata Tpbba MbxHeTe cBOBOAHMS kpail Ha Mapkyya, 3acMyksall abpa3sveeH matepuan kbM nuctoneta (VI). 3arer-
HeTe (hukcupalara ckoba Ha Mapkyya C MoMoLLTa Ha OTBepTKa. YBepeTe Ce, Ye CMyKaTenHUST MapKyy € MPaBuUiHO MOHTUPaH
11 HsIMa [ia Ce M3nnb3He no Bpeme Ha pabota. CBOGOAHMAT kpaii Ha Mapkyya 3a MofaBaHe Ha CrbCTeH Bb3ayX KbM nucToneTa
(MpKpeneH KbM ApbXKaTa Ha NUCTONETa) MbXHETE BbPXY HakpaiHuka BbTPe B NACHKOCTPYIHaTa kamepa (VII). 3aterHete du-
Kcupaluata ckoba Ha Mapky4a C nomolyTa Ha oTBepTka. YBepeTe Ce, Ye 3axpaHBalLMsT MapKyd e MpaBUIHO MOHTUPaH M HaMa
Aa ce 13nnb3He No Bpeme Ha pabota. He 3atsraiite npekaneHo BUHTa Ha ckobara, Thii kaTo ToBa MOXeE fia MOBPeau MapKyya.
MocTasete 3aTsraviara ckoba Ha pbkaBuLara v crnef ToBa nocTaBeTe pbba Ha MaHLLEeTa Ha pbkasuuata Bbpxy ckobara (VIII).
lMocTaBeTe pbkaBuLiaTa B NSCHKOCTPYIHATA kKaMepa, Taka Ye ckobaTa ¢ HaBUTUsi MaHLLET Ja Gbae okoro draHelia Ha 0TBopa B
npenHaTa cTeHa Ha kamepata. Crefi ToBa C noMoLyTa Ha OTBepTKa 3aTerHeTe ckobata (IX). YBepete ce, Ye AscHaTa pbkasiLa
€ rocTaBeHa B [JECHUS OTBOP, a NsiBaTa - B NIeBMS OTBOP. 3aTerHeTe ckobuTe ¢ Takasa cuna, Ye pbkaBuLata fja He Ce U3nnb3sa
n3nop ckobara, Ho Aa He Obae npeps3aHa oT Hes.

KoHexkmop 3a u3gnuyaHe Ha npax

BHUMAHWE! 3a n3enunyaHe Ha npax 13nonagaiite camo crelmanta cucTema 3a npaxoynassiHe Ui NpOMULLTIEHa NpaxocMykau-
ka, cHabaeHa ¢ unTbp C BUCOKA €hEKTUBHOCT Ha (UNTPUpaHE, NpefHasHayeH 3a npaxoynaesHe ot knac M. 3abpaHeHo e
13MON3BaHETO Ha AOMALLHK MpaxocMykayki unn apyro obopyaBaHe, KOeTo He e MpeaHa3HayeHo 3a ToBa.

OPMWUIMHAINHO PbBbKOBOJLCTEBDO
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CaareTe kanaka Ha KOHeKTopa 3a npaxoysnassiHe, PasnonoKeH OT fsiBata CTpaHa Ha kabuHara, Crefl KOeTo CBbPXeTe BbHLLHA
cucTeMa 3a npaxoynaesiHe KbM KOHEKTOpA. BEHTUNALMOHHUAT OTBOp Ce HamMMpa B 3aHaTa 4acT Ha NACbKOCTpyiHaTa kabuHa.
CaareTe kanaka Ha BEHTUIIALMOHHIS OTBOP, MPEaM Aa 3anouHete paGota.

Abpa3suseH Mamepuan

YBeperte ce, Ye abpasvBHUAT MaTepuan e NpefHa3HaveH 3a NHEBMATUYHM NSCHKOCTPYNHN MaLLMHK. [1penopbynTenHUST pasmep
Ha abpasuBHMTE 3bpHa TpsGBa aa Gbae 0,18 - 0,25 mm. KoHueHTpaumsTa Ha BpenHM BellecTa B abpasnBHUS MaTtepuan He
TpsibBa [ja HaJBWLLIABA CMELHUTE HIUBA: - aHTUMOH, OMOBO, KaAMMI, kanai, apceH, 6epunuii, xpomatu, koban, Huken, 06wo 2%
0T MacoBaTa pakuyst; - apceH, bepunuii, xpomatu, kobant n Huker, 06wo 0,2% OT MacoBaTa dpakuyst; - Gepunuit, xpomatm,
kobanT, kagmui, nootaento 0,1% or macoBata hpakums; - METanHUTE CbeauHeHus TpsibBa a ce U34MCnsBaT kato MeTarnHm
€efeMeHTH, a XpomaTuTe Kato CrOa; - YWCT KpUCTasneH CUnMLMeB NOKCHA (Si02) 2% oT MacoBaTa (hpaKLus.

ABpasuBHIST MaTepuar Noanexu Ha U3HOCBaHE 1 3aMbpCsiBaHe No BpeMe Ha ynoTpeba. AGpasuBHUAT MaTepuan nepuoauyHo
TpsibBa fja Ce NoAMeHs ¢ HOB. BpemeTo 3a noamsiHa 3aBuCK OT MHTEH3WBHOCTTa Ha paboTtara, HabniogasaiiTe LBeTa Ha MaTtepu-
ana v edheKTMBHOCTTa Ha paboTara. AKO LIBETBT Ha HaTpynaHust abpaavseH MaTepuan B kamepara ce pasnuyaBa 3HaunuTenHo ot
TO31 Ha HOBYSl abpa3uBe, TOBA 03Ha4aBa 3HAYMTENHO 3aMbPCSBaHE, KaTo B TO3W CMyyal abpasusbT TpsibBa 4a Ce 3aMEeHM C HOB.
[0 CbLLUMS HAuMH, aKo MMa 3HauMTENeH cnag B ehekTUBHOCTTa Ha paboTa, abpa3uBHUST MaTepuan Tpsibea 4a ce NOAMEHN C HOB.
ABpasuBbT TpsI6Ba 1a € HAMbIHO CYX, KOETO LLe rapaHTMpa HACUMHOTO My ChCTOsHUE 3a NpaBunHa paboTa. AGpasuUBHUST MaTe-
pvan He TpsibBa fja Ce CbXpaHsiBa Ha BNaxHu MecTa v He TpsibBa Aa ce u3nara Ha pesku TemneparypHu npomeHu. Torasa Moxe
[a ce Nory4u KOHAEH3 0T Bb3yxa ¥ abpasuBHUAT MaTepuan 4a ce HaBnaxHM.

Buumanme! Mpeav na nonbneate v u3npassate kamepara Ha NACLKOCTPYIHATa MallmHa C abpasvBeH MaTepuarn, ce yBepeTe,
ye TS e M3KMKYeHa OT Bb3AYLUHOTO M eNeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe. [THEBMaTUYHUST MapKyy 1 enekTpudecknsT kaben Tpsbea aa
6baaT pasenvHEHM OT UTOYHWLINTE Ha 3aXpaHBaHe.

ABpa3vBHUST MaTepuan ce 13cunBa AMPEKTHO B kamepaTta Ha MACHbKOCTpyiHATa MalunHa. Mpeau Aa HambiHWUTE kamepata ¢
abpasviBeH MaTepuan, ce yBEpeTe, Ye APEHaXHUST OTBOP € MpaBWUHO 3aTBOpeH. He TpsibBa fa ce npesulaBa MakcUManHo
ponyctumusT obem Ha abpaanBHus Matepuan. Peluetkara He Tpsibea aa 6bae nokputa ¢ abpasveeH matepuan.

Korato cmeHsiTe abpaavBHUS MaTepuan, nocTaBeTe Mog APeHaXHUst OTBOP KOHTEHep 3a M3nonaeaHus abpasus, crief KOeTo
3aBbpTETe 3aKMHOYBALLMS NPT HA OTBOPA, JOKATO Ce OTKMKOUM, M cnep ToBa ro uabpnaiite. OcTaBete abpaaviBHiS MaTepuan
[a ce u3cune B KOHTeliHepa. MouncTeTe BLTPELUHOCTTA Ha kamMepaTa OT 0CTaTbLuTe OT U3non3BaHus abpasue.

O6cnyxeaHe Ha namnama

MsicbkocTpyitHaTa kamepa e 06opyaBaHa C namna, KosTo 0CBETSBa BLTPELLHOCTTa Ha kamepara Mo Bpeme Ha NSICbKOCTpyliHaTa
obpabotka. [lamnara ce Hamupa BbTPE B NSCHKOCTPYiiHaTa kamepa (X). Manon3saiite camo namnata, JoctaBeHa ¢ npogykra. He
HacouBaiiTe abpasuBHaTa CTpyst AUPEKTHO KbM NlaMnarta 1nu HeliHus kaben. ToBa Moxe fja [oBeAe A0 NoBpeaa Ha namnata urm
kabena 1 4o TOKOB yaap. 3a 3axpaHBaHe Ha namnara U3nonaeaTe camo 3axXpaHBaLLOTO YCTPOWCTBO, AOCTaBEHO C MalLHATa.
LLlencenbT Ha 3axpaHBALLOTO YCTPOWCTBO Ce CBbP3Ba KbM rHE3A0To Ha rbpba Ha Kopnyca Ha NpeBkmioyBatens Ha namnara (X).
lpeau fa CBbPXETE 3aXpaHBaHETO KbM eNeKTpuYeckaTa Mpexa, Ce YBEpETe, Ye NPeBKIYBATENST HA NlaMnara € B NoNoXeHue
n3kntoyeHo - O. Nlamnara ce BKITHOYBA YPE3 NOCTaBSHE HA MPEBKITIOYBATENS B MONOKEHUE BKITHOYEHO - |.

acekocmpyeHe

Brumanue! Mpeav fa n3nonseate NSCbKOCTPYyiiHATa MalLMHa, NPOBEPETE ChCTOSHIETO HA YNTbTHEHUSTA. B komnnekTa e Bknto-
YeHa camo3anenBealla ce NeHTa 3a YNbTHsBaHe Ha BpaTaTa Ha NSCbKOCTpyiiHaTa MalukHa, 3a Aia ce 3anasu kameparta Xepme-
TUYHA. AKO YNITbTHEHMETO Ha BpaTaTa MMa 3HAUMTENHM NMPU3HALM HA M3HOCBaHE WM HE OCurypsiBa ynibTHeHWe npu pabota
Ha NACBLKOCTPYWHaTa MallHa, To TpsibBa Aa Ce CMeHU C HOBO. 3a Tasu Lien OTCTpaHeTe CTapoTo YNITbTHEHWE OT BpaTata Ha
NACBKOCTPYiHATa Kamepa W ro NOAMEHETe C HOBA YNITbTHUTENHA NEHTa.

Bb3gyxbT, nogasaH kKbM nucTonETa B kamepara, Tpsibea fa 6bae UATpuUpaH v 13cyleH. He noctassiite omacnuTen B cucTe-
MaTa 3a nofjaBaHe Ha CrbCTeH Bb3ayX. VIHCTanaunsTa 3a 3axpaHBaHe Ha NSCbKOCTPYIiHaTa kamepa CbC CrbCTeH Bb3ayx Tpsiba
[a e pa3nuyHa OT MHCTanauusTa, M3non3BaHa 3a 3axpaHBaHe Ha MHEBMATUYHU UHCTPYMEHTM, KaTo Hanpumep MHeBMaTUyHu
Krio4oBe. YBEpeTe Ce, Ye 3axpaHBalLaTta cucTema e C AoCTaTbyeH kanaumTeT 1 0CUrypsiBa MoAXOAALLO HansraHe. AKO HansraHe-
TO Ha Bb3flyXa B 3aXxpaHBalLlaTa c1CTeMa e N0-BIUCOKO OT MaKCUMaIHOTO HansraHe, NocoyeHo B Tabnuuata ¢ TeXHUYECKM AaHHMN
1 B Tabenkata C HOMUHaMHUTE XapaKTePUCTVUKM, MUCTONETHT TpsbBa Aa Ce CBbPXE Ype3 peayLmpall BEHTUM 1 MaHOMETBP 3a
perynupaHe Ha HansraHeto. 1o Bpeme Ha NACLKOCTpyiiHaTa 0bpaboTka He TpsbBa Aa Ma CnNadoBe Ha HanAraHeTo, Thil kato
TOBA LLie A0Beze A0 HepaBHOMEPHM pesynTaTy oT pabotata.

Moctasete npeamerta, koiiTo TpsbBa Aa ce 06paboTn ¢ NACLKOCTPYEHe BbpXy pelleTkaTa B kamepata, 3aTBOpeTe BpaTara i
5 obesonacete ¢ kntovankarta (XI). CBbpxeTe NACLKOCTPyAHATA kamMepa KbM eneKkTPUYECKOTO U MHEBMATUYHOTO 3axpaHBaHe,
BKITIOYETE Nlamnara B kamepata. CnoxeTe pbleTe C1 B pbKaBuULMTE W XBaHeTe nucToneta. HacoyeTe uaxopa Ha Aro3ara Ha
nucToneta kbM 06ekTa, KoiTo Lie ce 06paboTsa, HaTUCHETE U 3afpbXTe CryCbka Ha nuctoneta. OcBobOXAaBaHETO Ha HaTMCKa
BbPXy CryCbKa Ha NMCTONETa Cnupa 3XBbPMSHETO Ha abpaavBHIS MaTepuan oT fjl3aTa Ha nucToneta.

o Bpeme Ha nscbkocTpyiiHaTa 0bpaboTka He ApbxTe 0OpaboTBaHNs NpeaMeT B pbka M n3bsreaiiTe Aa HacoyBaTe abpasiBHaTa
CTPYS! AMPEKTHO BbPXy pbkaBuuyTe cy. ToBa Lue foBese [0 No-6bp3o M3HOCBaHE Ha PbKaBULMTE, KOETO MOXe Aa [oBene A0
pasKbCBaHe Ha pbkaBuLiaTa o Bpeme Ha ynoTpeba v Aa npuumnHm CeprosHO HapaHsBaHe.

OPMWUIMHANHO PBBKOBOJACTEBO
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HacouBaiiTe n1cToneTa ¢ KpbroBu ABWKEHNS MO MOBLPXHOCTTA, KOSATO € MpeaHasHaveHa 3a NicbKOCTpyiiHa obpabotka. /3bsr-
BaWiTe ja HacouBaTe abpasinBHaTa CTpys B egHa Touka. Habniopagaiite edexta ot pabotata, perynupaiiTe HansraHeTo 1 uanona-
BavTe noaxoAsiLLa Aro3a. Konkoto no-BUCOKO € HansraHeTo, TONKoBa Mo-rofsMa € MHTEH3NBHOCTTa Ha abpasvnsHaTa CTpys, KoeTo
BOAW [0 N0-6bP30 1 Mo-AbN6OKO NSCbKOCTPyeHe. Mo-MankusaT AnamMeTbp Ha Alo3ara No3BonsBa Nno-KOHLEeHTpupaHa abpasnsHa
CTPYS, KOETO YyrecHsiBa NsicbKOCTpyitHaTa 0bpaboTka Ha Manku yactu. [o-ronemMusT AMamMeTbp Ha fito3aTa jaBa Bb3MOXHOCT 3a
no-LuMpoka abpasmneHa CTpys, KOETO NO3BONSBA NO-EPEKTUBHO NACHKOCTPYEHE Ha ronemu MioLy.

CMsiHaTa Ha fifo3aTa Ce U3BbPLLBA, KaTo Ce OTBUHTU MPBLCTEHBT OKOMO [t03aTa, NOYMUCTY 3aKpenBaHeTo Ha Aro3ata, MOAMEHM ce
[to3ata 1 ce 3aKpenu OTHOBO C NPbCTeHa. /3nonagaiite camo Alo3nTe, BKIKYEHN B KOMNNEKTa, Unu Ato3u ot komnnekta YATO
YT-55844. Ako aro3ata ce 3anyLum no Bpeme Ha pabota, cnpete pabota, U3kmnio4eTe ypena ot NHEBMATUYHOTO U eNEKTPUYECKOTO
3axpaHBaHe, Cnef TOBa AEMOHTMPaNTE [t03aTa 1 Ce OnuTaiiTe Ja s no4McTuTe. /13non3saiiTe nnactmacoBa YeTka 3a nouucTeaHe
11 He 13non3BaiiTe OCTPY UIW METaNHN MHCTPYMEHTU. AKO MOYMCTBAHETO Ha Ato3aTa € HeycneluHo, T8 TpsibBa Aa ce NoaMeHm ¢
HoBa.

BHumarme! YBepeTe ce, Ye yCTPOIICTBOTO € U3KITKHEHO OT MHEBMATUYHOTO 1 ENEKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe Mpeav BCska onepa-
LSt N0 NOAMSIHA UMK HACTpOIAKa.

PbkaBuuyTe nopnexar Ha M3HoCBaHe Mo Bpeme Ha paboTa 1 TpsbBa fja ce MpoBepsBaT npeay Besika ynotpeba. Ako MMa BUANMK
MpW3HaLW Ha BriOLLIaBaHe Ha ka4ecTBOTO, M3HOCBaHE Ha MaTepyana, paskbCBaHust v fip., 3aMeHeTe PbkaBULWUTE C HOBW. PbkaBu-
LTe 3a NSACHKOCTPYIHATa MalLKHa ce npeanarat oTaentHo kato YATO YT-55847.

lpo3payHara yacT Ha kanaka Moxe fja u3rybu npospayHocTTa cv no Bpeme Ha pabota; 3a Aa ce npefoTBparty 3arybara Ha Bu-
[JMMOCT, LieHTpanHaTa 4acT Ha Kanaka e NokpuTa ¢ Npo3payHo 3aLmTHO honmo. 3almTHOTO donuo TpsibBa fa ce CMeHs, KoraTo
NpeavLwHOTO n3bneaHee 1 HamMa BUAMMOCT Ha paboTHaTa 30Ha. 3awnTHOTO dhonmo ce npeanara otaenHo kato YATO YT-55849.

NOAAPBHXKA, TPAHCMOPT U CbXPAHEHUE

MpepynpexaeHune! YBepete ce, Ye YCTPOWCTBOTO € U3KITKOUYEHO OT 3aXPaHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3AYX W ENEKTPUYECTBO Npeau
AENHOCTY MO NOAAPBXKA, TPAHCTIOPTUPAHE UMK CbXPaHEHNE.

Mpeav Aa 3anoyHeTe noaapbxKata, NOCTaBETe KOHTEHEp 3a M3non3BaHus abpasie NoA ApeHaXHWs OTBOP, CMef KOeTo 3a-
BbpTETe 3aKMioyBaLMA WUPT Ha APEHaXHUA OTBOP, 4OKATO Ce OTKMKOUY, Mocre ro U3abpnaitTe u ncunete Lenns abpasmeex
matepuan. MouncTeTe NSCHKOCTPYIAHATa kamepa C Meka YeTka, C YeTKa Ui CbC CTPYS CrbCTEH Bb3AyX C HansraHe He no-ronsmo
ot 0,3 MPa. Ako B cMykaTenHus MapKkyy ocTaHe abpaauB, B kamepata 3a NCbKOCTpyeHe TpsbBa fja ce NoCTaByu Mambk MeTaneH
Ccbp. 3aTBOpETE M 3aCTONOPETE BpaTaTa Ha kamepata, Haco4eTe HakpaiHuKa Ha n1cToneTa KbM Cbaa 1 Npi MUHMManHo paboTHo
HansraHe 13npasHeTe Mapkyya, kakTo BuxTe ro Hanpasunv no Bpeme Ha pabora.

MouncTete kopnyca Ha ypeaa, kaTo M3nonasarte Neko BNaxHa Kbpna, 1 cnef ToBa u3bbpLueTe [0 CyXO.

TpaHcnopTupaiiTe 1 CbXpaHsiBaiiTe YCTPOMCTBOTO B paboTHO nonoxenue. CbxpaHsBaiTe yCTPOWCTBOTO HA MSICTO, HEAOCTBMHO
3a HeynmbIHOMOLLIEHN NiLa, 0cobeHo 3a AeLia. MACTOTO 3a CbxpaHeHue TpsbBa fa Gbae 3aceryeHo 1 ¢ fobpa BeHTUNaLuS, 3a
JAa ce npeaoTBpaTi KoHAeH3aunaTa. MAcToTo 3a cbxpaHeHue TpsibBa Aa ocurypsiea 3alluTa oT Banexw. He noctasiite HULLO
BbPXY YCTPOICTBOTO.

TpaHcnopTupaiite YCTPOICTBOTO B paboTHO MOMoXeHne, 13npasHeHo oT abpasneeH MaTepuan. Ipu TpaHCnopTMpaHe Ha yc-
TPOWNCTBOTO Ha MO-AbAN Pa3CToSHIA To TpbBa Aa ObAie 3alMTeHO OT NOBPeAa C [AOMbIHUTENHA ONaKoBKa (KapTOHEHa KyTus,
KalLLOH).

CbabpkaHue Ha MHCTPYKUMATA 3a ynoTpeba Ha pbKaBULMTE B CLOTBETCTBME CbC cTaHAapT EN ISO 21420:2020, EN
388:2016+A1:2018

Mpoussoauten: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Kutait. BHocuten: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Monwa. Onuca-
HU1e Ha npopykTa: 3allUTHUTE PbKaBULM CPELLY MEXaHUYHM OMAaCHOCTY ca CPELCTBO 3a JIMUHA 3alluTa, KOETO Npeanassa pbLeTe.
PbkaBuuyTe ca npoekTipaHn 1 u3paboTeHn Taka, Ye Npyu NpeaBuaNMUTE YCroBMS Ha ynoTpeba, 3a KoUTOo Ca NpefsHasHayeHm,
noTpeduTENST UM a MOXE Aa U3BbPLLBA AEAHOCTY, CBbP3aHM C HaNMYHa MexaHHa OMacHOCT, KaTo UMa rapaHTUPaHO HUBO Ha
3aLunTa, nocoyeHo no-gony. PokasuumTte ca uapabotenm ot PVC. Xopara, KOUTO Ca anepriuynu KbM ropHUTE Matepuani, Morat
[Ja nonyyar anepriHa peakums. [penopbky 3a 13non3saHe Ha pbkaBuum: He n3nonasaiite pbkaBuLM C HEMOAXOASLL pa3mep,
TBbPAE LWMPOKM UK TecHn. He Tpsbea [a ce vanonasar noBpeAeHn, MPBLCHI U BaXHN PbKaBuLW, Tbii KaTo Torasa Te rybst
CcBOsiTa 3aLLMTHa dyHKLMS. Mpeau Besika ynotpeba NpoBepsiBaiiTe pbkaBULMTE 3a NPU3HALM Ha U3HoCBaHe Wnv nospeaa. Cnex
NpUKNOYBaHe Ha pabotata NouMCTETe PbkaBULMTE C YeTKa UM kbpria. He nepeTe 1 He nouncTBaiiTe xumudecku. CbxpaHsiBaiite
npopyKTa Ha XnafHo, Cyxo, TbMHO, A06pe MPOBETPMBO M 3aTBOPEHO MSCTO, KakTo Mpeaw, Taka v cnef ynotpeba. Yenosus 3a
CbXpaHeHue: Temneparypa ot +5 o +25 rpagyca no Llenauit, BnaxHoct < 60%. MpekaneHo BuUcOKaTa BRaxHOCT, TeMneparypa
WM MHTEH3NBHA CBETNMHA MOraT [ja Ce 0TPa3AT HebnaronpusTHO Ha Ka4ecTBOTO WM. [JOCTABYMKBLT HE HOCU OTTOBOPHOCT 3a
ka4ecTBOTO Ha MPOAYKTa, KOWTO HE Ce CbXpaHsiBa B CbOTBETCTBYE C NPenopbkuTe. PbkaBuuuTe TpsibBa fa ce TpaHcnopTupar B
KapTOHeHa unn nracTMacoBa onakoska. OnakoBkara Tpsibea ja ocurypsisa BeHTUnauusl. HensnonseaHuTe pbkasuuy 3anassat
rofjHOCT 3a ynotpeba Ao ABe FOANHN OT fjaTata Ha 3akynyBaHe. He TpsbBa fja Ce HOCAT pbkaBuLM, ako MMa puck fa 6baat 3ax-
BaHaTV OT JBMXELLM Ce YaCTU Ha MallMHaTa. YCTONYMBOCTTa Ha NpobuBaHe, KOSTO € NoCoYeHa Mo-Aory, He 03HavaBa 3almTa
cpeLLy npobuBaHe 0T OCTPY MPEAMETH, KaTo HanpuMep UHXEKLMOHHM urnu. Hotudmumpan opra: Intertek Italia S.p.A (2575), Via
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Miglioli, 2/A — 20063 Cernusco sul Naviglio, Munaro, Wtanus. ObsicheHne Ha mapkupoBkuTe: SBC - 0603Ha4eHne Ha npon3so-
autens; YATO - obosHaueHue Ha BHocuTensi; Gloves-2 - Homep kateropusi Ha npoussoautens; YT-55847 - Homep kaTeropusi Ha
BHocuTens; CE - MapkvupoBKa 3a CbOTBETCTBYE C U3NCKBaHWATA Ha AMpeKTUBUTE 3a HOB noaxos; EN 388 - Homep Ha eBponeickus
CTaHAApT 3a PbKaBMLM, NPEANa3BaLLy OT MEXaHNYHN PUCKOBE; ,CUMBOM Ha YyK' - KaTeropns Ha OMacHOCT, ykasBallia MexaH4YHu
PUCKOBE; ,CUMBON i - CUMBOS, MOCOYBALL, Ye TpsibBa Aa ce NpoyeTe [OoMbAHUTENHa MHdopmauus; 12 (600) - pasmep Ha pbka-
BuumTe; 3131X - HMBa Ha edekTMBHOCT CbrnacHo TectoBeTe no EN 388:2016+A1:2018; ycTOMUMBOCT Ha U3HOCBAHE: HUBO Ha
eheKTUBHOCT: 3 - pbkasuLmTe uagbpxar 2000 TeCTOBM LKbA; YCTOMYMBOCT HA NPepsi3BaHe OT OCTPUE: HUBO HA EKTUBHOCT:
1 - pbKkaBuuMTe UMaT koeduumeHT 1,2; 30paBiHA Ha PasKbCBaHe: HUBO Ha eDEKTUBHOCT: 3 - pbKaBuUUMTE Ca YCTONYMBN Ha
paskbcBaHe cbe cuna 50 N; ycTonumBocT Ha npobuBaHe: H1BO Ha eCheKTUBHOCT: 1 - pbkaBULMTE U3AbPXKAT YAap CbC CTOMAHeH
wmat cbe euna 20 N: yeToitumsocT Ha npepsiasane cbrnacHo EN ISO 13997:1999 - X - TecTbT He e NpoBefieH. YeToiumBocTTa
Ha npobuBaHe, KOSTO e NoCo4eHa NO-Tope, He 03HaYaBa 3aluuTa cpeLly npobuBaHe OT OCTPU MPEAMETH, KaTo HaNpUMEP UHXKeK-
LoHHM urnn. 3a nogpobHa MHAopMaLMs OTHOCHO 3HAYEHWETO Ha HUBaTa Ha edheKTUBHOCT BUXTe eBponelickus cTaHaapt EN
388:2016+A1:2018. [leknapaLus 3a CbOTBETCTBUE: HanK4Ha B MPOAYKTOBMA NUCT B yebcaiita toya24.pl

m OPMWUIMHANHO PBBKOBOJACTEBO



PT
CARATERISTICAS DO PRODUTO
A cabine de jato de areia € uma magquina de jato de areia. O jato de areia consiste na remogao mecanica de revestimentos de
ferrugem e/ou tinte de objetos por meio de um jato de material abrasivo ejetado do bocal de uma pistola com uma corrente de ar

comprimido. Uma vez que a decapagem com jato de areia ocorre dentro de uma cdmara selada, a poeira do abrasivo é reduzida
ao minimo. O funcionamento correto, fidvel e seguro da ferramenta depende, portanto, da sua utilizagéo correta:

Antes de trabalhar com a ferramenta, leia 0 manual completo e guarde-o.

O fornecedor ndo sera responsavel por danos resultantes do ndo cumprimento das normas e recomendagdes de seguranga
deste manual.

ACESSORIOS
A unidade é fornecida desmontada e deve ser montada de acordo com as instrugdes mais adiante neste manual antes de ser

utilizada. O produto é fornecido com uma pistola de jato de areia, bicos adicionais € um par de luvas de protegao. O equipamento
nao inclui um abrasivo.

DADOS TECNICOS
Pardmetro Unidade de mediga Valor
Numero de catélogo YT-55841
Pressao maxima [MPa] 0,82
Presséo de funcionamento [MPa] 0,27 -0,82
Consumo de ar [1/min] 424 -707
DimensGes exteriores [mm] 1380 x 940 x 580
Dimens6es do espaco de trabalho [mm] 370-540 x 840 x 560
Capacidade (til da cabine 0} 220
Volume maximo do abrasivo U} 17
Peso (sem abrasivo) [ka] 43
Nivel de ruido
- presséo sonora L_ [dB(A)] <70
Nivel de vibragéo a, [m/s?) <25
Lampada
Tens&o nominal [Vd.c] 12
Poténcia nominal W] 12
Fonte de alimentagéo da lampada
Tensao de alimentagdo [Vac] 100 - 240
Frequéncia nominal [Hz] 50/60
Tensao de saida [Vd.c] 12
Corrente de saida [A] 1

INSTRUGOES DE SEGURANGA

Aviso! Feche e fixe a porta antes de comecar a trabalhar. A porta ndo segura podem causar ferimentos graves.

Aviso! Desligue a maquina da alimentacao de ar e de eletricidade antes de abrir a tampa e antes da manutengao.

O jato de abrasivo e o jato de ar comprimido s&o perigosos. Nunca aponte a saida da ferramenta para pessoas - materiais abra-
sivos ou ar comprimido podem causar ferimentos e outros danos. A injegdo de um lubrificante pode causar necrose ou mesmo a
perda do membro. Em caso de injegéo, procure assisténcia médica imediata.

Leia e compreenda as instrugdes de seguranca antes de instalar, trabalhar, reparar, manter e substituir acessérios ou quando
trabalhar nas proximidades de uma ferramenta pneumatica devido aos muitos perigos envolvidos. Se néo o fizer, pode provocar
ferimentos graves. A instalagéo, o ajuste e a montagem de ferramentas pneuméticas s6 devem ser efetuados por pessoal qua-
lificado e formado. N&o modifique a ferramenta pneumatica. As modificagdes podem reduzir os niveis de eficiéncia e seguranga
€ aumentar o risco para o operador da ferramenta. N&o descarte as instrugdes de seguranga, entregue-as ao operador da ferra-
menta. N&o utilize uma ferramenta pneumatica se estiver danificada.

E necessario que os operadores e o pessoal de assisténcia recebam formagao adequada sobre a utilizagdo e a reparagao da
unidade.

E proibida a utilizagdo de qualquer outro gas em vez de ar comprimido. A utilizago de outros gases pode provocar ferimentos
graves, um incéndio ou uma explos&o. Ao ligar a ferramenta ao sistema de ar comprimido, 0 espago necessario para a mangueira
deve ser tido em conta para evitar danos na mangueira ou nos acessorios.

INSTRUGCOES ORIGINAIS
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O posto de trabalho deve dispor de uma ventilagao eficaz. A falta de uma ventilagao eficaz pode causar riscos para a saude,
um incéndio ou uma explosdo. A ferramenta nao foi concebida para ser utilizada em atmosferas explosivas. A ferramenta deve
ser utilizada longe de fontes de calor e de fogo, uma vez que estas podem danificar a ferramenta ou afetar o seu desempenho.
Respeite as regras gerais de seguranga ao trabalhar com materiais pulverizados; utilize equipamento de protecéo individual
adequadamente selecionado, como 6culos, mascaras e luvas.

Durante as operagées de trabalho ou de manutengéo, existe o risco de absorgao de particulas de um agente de pulverizagao ou
de conservantes: - ventilagdo natural ou forgada inadequada, - pressao de atomizagéo inadequada, - otimizagao insuficiente dos
parametros de pulverizagao para reduzir a contaminagdo, - distancia inadequada entre o bico da ferramenta e o local de aplica-
¢éo da pulverizagao, sendo a distancia a selecionar em fungao do tipo de agente utilizado, - absorgéo de vapores de solventes
ou outras substancias perigosas, - utilizagao incorreta, por exemplo, utilizagéo do agente de pulverizagéo errado.

Nunca deixe um sistema pneumatico montado sem a superviséo de uma pessoa autorizada a opera-lo. Nao permita que criangas
se aproximem do sistema pneumatico montado. A alimentagéo de ar comprimido a alta press&o pode provocar a ejegéo da fer-
ramenta na diregdo oposta a do material pulverizado. Tenha extremo cuidado, pois as forgas de recuo podem, em determinadas
condigdes, causar ferimentos multiplos. Recomenda-se que se experimente a ferramenta antes de comegar a trabalhar. Reco-
menda-se que as pessoas que trabalham com esta ferramenta recebam formag&o adequada. Isso aumentara significativamente
a seguranga no trabalho.

Siga as recomendagdes do fabricante para os abrasivos e utilize-os de acordo com as regras indicadas para a protegéo pessoal,
contra incéndios e ambientais. O ndo cumprimento das recomendagdes do fabricante do abrasivo pode levar a ferimentos gra-
ves. A fim de estabelecer a compatibilidade com os abrasivos utilizados, sera disponibilizada, a pedido, uma lista dos materiais
utilizados na estrutura da ferramenta.

Ao trabalhar com ar comprimido, a energia acumula-se em todo o sistema. Durante o funcionamento e durante as interrupgdes
do funcionamento, é necessario ter cuidado para evitar o perigo que pode ser causado pela energia armazenada do ar com-
primido. Devido a possibilidade de acumulagéo de cargas eletrostaticas, devem ser tomadas medidas para determinar se sera
necessario ligar a ferramenta a terra, utilizar um substrato dissipador de cargas eletrostaticas e/ou um sistema de ar comprimido.
E necessario que a medigéo e a montagem de uma instalagao deste tipo sejam efetuadas por pessoal devidamente qualificado.
Nunca aponte o jato de pulverizagao para uma fonte de calor ou de fogo, pois pode provocar um incéndio.

As reparacdes da unidade sé podem ser efetuadas por pessoal qualificado, utilizando pegas sobressalentes originais.

MANIPULAGAO DO PRODUTO

Montagem do dispositivo

Fixe as pernas a parte inferior da cabine de jato de areia utilizando parafusos M6 x 12 mm, arruelas e porcas M6. Coloque a
cabine sobre as pernas montadas. Fixe a bacia da cabine de jato de areia (lIl) na parte inferior da cabine com parafusos M6 x 20
mm, arruelas e porcas M6. A prateleira (IV) deve entdo ser fixada as pernas da cabine de jato de areia com parafusos M6 x 12
mm, arruelas e porcas M6. No interior da bacia, utilizando parafusos M6 x 12 mm, arruelas e porcas M6, fixe o tubo de aspiragao
como indicado na ilustragdo (V). Dentro da cabine do jato de areia, cologque a malha de modo a que o tubo de aspiragdo fique
do lado de fora da malha (VI). Introduza a extremidade livre do tubo de aspiragéo do abrasivo na extremidade da mangueira
de aspiragdo da pistola (V1). Aperte a bragadeira da mangueira com uma chave de fendas. Certifique-se de que a mangueira
de aspiragéo esta corretamente bloqueada e néo se solte durante o funcionamento. Insira a extremidade livre da mangueira de
alimentagéo da pistola de ar comprimido (ligada ao punho da pistola) para a conexéo no interior da cabine do jato de areia (VII).
Aperte a bracadeira da mangueira com uma chave de fendas. Certifique-se de que a mangueira de alimentagéo esta correta-
mente bloqueada e néo se solte durante o funcionamento. Nao aperte demasiado o parafuso da bragadeira, pois pode danificar
a mangueira. Cologue uma bragadeira na luva e, em seguida, vire o bordo do punho da luva sobre a bragadeira (VIIl). Coloque
a luva no interior da cdmara da cabine de jato de areia de modo a que a bragadeira com o punho virado envolva a flange da
abertura na parede frontal da cdmara. Em seguida, com uma chave de fendas, aperte a bragadeira (IX). Certifique-se de que a
luva direita é colocada na abertura direita e a esquerda na abertura esquerda. Aperte as bragadeiras com uma forca tal que a
luva ndo saia da bragadeira nem seja cortada por ela.

Ligagéo para extragéo de poeiras

ATENCAO! Para a extragéo de poeiras, utilize apenas um sistema de extragéo de poeiras especifico ou um aspirador industrial
equipado com um filtro de elevada eficiéncia de filtragem concebido para a extragéo de poeiras de classe M. E proibida a utiliza-
¢éo de aspiradores domésticos ou de qualquer outro equipamento ndo concebido para a extragdo de poeiras.

Retire a tampa da ligagéo de extragdo de poeiras situada no lado esquerdo da cabine e, em seguida, ligue um sistema externo
de extragéo de poeiras a ligagéo. A abertura de ventilagéo esta localizada na parte de tras da cabine de jato de areia. Retire a
tampa da abertura de ventilagao antes de iniciar os trabalhos.

Abrasivo

Certifique-se de que o abrasivo foi concebido para cabines de jato de areia pneumaticas. O tamanho recomendado do gréo abra-
sivo deve ser entre 0,18 e 0,25 mm. A concentragdo de substancias nocivas no abrasivo ndo deve exceder os seguintes niveis:
- antiménio, chumbo, cadmio, estanho, arsénio, berilio, cromatos, cobalto, niquel, em conjunto de um 2% em fragdo massica;
- arsénio, berilio, cromatos, cobalto e niquel, em conjunto de um 0,2% em fragdo massica; - berilio, cromatos, cobalto, cadmio
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separadamente de um 0,1% de fragdo massica; - os compostos metalicos devem ser calculados como elementos metalicos e os
cromatos como CrO, - silica cristalina pura (SiO,) de um 2% em fragéo massica.

O abrasivo esta sujeito a desgaste e contaminagao durante a utilizagdo. O abrasivo deve ser substituido periodicamente por um
novo. O tempo de substituicdo depende da intensidade do trabalho, da cor do abrasivo e do desempenho do trabalho. Se a cor
do abrasivo acumulado na camara diferir significativamente da cor do abrasivo novo, isso indica uma contaminagéo significativa,
caso em que o abrasivo deve ser substituido por um novo. Da mesma forma, se houver uma queda significativa no desempenho,
0 abrasivo deve ser substituido por um novo.

O abrasivo deve estar completamente seco, garantindo que esta suficientemente solto para funcionar corretamente. O abrasivo
nao deve ser armazenado em locais humidos e ndo deve ser exposto a mudangas rapidas de temperatura. A condensagao do ar
pode entdo ocorrer e 0 abrasivo pode ficar humido.

Atencéo! Antes de encher e esvaziar a cdmara da cabina de jato de areia de material abrasivo, certifique-se de que esta foi
desligada da alimentagdo de ar e da alimentagéo elétrica. As mangueiras pneumaticas e elétricas devem ser desligadas das
suas fontes de alimentagdo.

O abrasivo ¢ vertido diretamente na cdmara da cabine de jato de areia. Antes de voltar a encher a cdmara da cabine de jato
de areia com abrasivo, certifique-se de que o orificio de drenagem esta devidamente fechado. O volume maximo permitido de
abrasivo n&o deve ser excedido. A malha ndo deve ser coberta com abrasivo.

Quando substituir o abrasivo, coloque um recipiente para o abrasivo usado debaixo do orificio de drenagem, depois rode o pino
de blogueio do orificio de drenagem até este se desbloquear e depois remova-o. Deixe verter o abrasivo para o recipiente. Limpe
o interior da cdmara de qualquer residuo de abrasivo gasto.

Operagéo da lampada

A cabine de jato de areia esta equipada com uma lampada para iluminar o interior da cdmara durante a decapagem. A lampada
esta situada no interior da cdmara da cabine de jato de areia (X). Utilize apenas a lampada fornecida com o produto. N&o aponte
0 jato abrasivo diretamente para a lampada ou para o seu cabo. Isto pode danificar a ldmpada ou o cabo e provocar choques elé-
tricos. Utilize apenas a fonte de alimentagéo fornecida com a unidade para alimentar a lampada. A ficha de alimentagéo elétrica é
ligada a tomada na parte de tras da carcaga do interruptor da ldmpada (X). Antes de ligar a fonte de alimentacgéo a rede elétrica,
certifique-se de que o interruptor da lampada esta na posigéo de desligado - O. A lampada ¢ iniciada rodando o interruptor de
alimentacéo para a posicéo de ligado - .

Decapagem

Atengao! Antes de utilizar a cabine de jato de areia, verifique o estado das vedagdes. Esta incluida uma fita auto-adesiva de ve-
dagéo da porta da cabine de jato de areia para manter a cdmara hermética. Se a vedagéo da porta apresentar sinais significativos
de desgaste ou ndo vedar quando a cabine de jato de areia esta a funcionar, deve ser substituida por uma nova. Para o efeito,
retire a fita antiga da porta da cabine de jato de areia e substitua-a por fita nova.

O ar que alimenta a pistola na cdmara da cabine de jato de areia deve ser filtrado e seco. Nao coloque um lubrificador no sistema
de alimentagao de ar comprimido. A instalagdo que alimenta a cabine de jato de areia com ar comprimido deve ser diferente da
instalagdo utilizada para alimentar as ferramentas pneumaticas, como as chaves. Certifique-se de que o sistema de alimentagao
tem a capacidade e a presséo adequadas. Se a pressao do ar no sistema de alimentagéo for superior a pressdo maxima indicada
na tabela de dados técnicos e na placa de caracteristicas, a pistola deve ser ligada através de uma valvula redutora de presséo
e de um mandmetro para ajustar a pressdo. Nao deve haver quedas de presséo durante a decapagem, uma vez que tal dara
resultados desiguais.

Coloque a pega de trabalho na malha no interior da cdmara da cabine de jato de areia, feche a porta e fixe-a com o trinco (XI).
Ligue a cabine de jato de areia a alimentago elétrica e pneumatica e acenda a ldmpada no interior da cdmara da cabine. Colo-
que as maos nas luvas e agarre a pistola. Aponte a saida do bocal da pistola para o objeto a decapar, prima e manter premido o
gatilho da pistola. A libertagdo da presséo no gatilho da pistola para o jato de abrasivo do bocal da pistola.

Né&o segure o0 objeto a decapar na méo durante o processo de decapagem e evite dirigir o jato abrasivo diretamente para as suas
luvas. Isto leva a que as luvas se desgastem mais rapidamente, o0 que pode levar a que a luva se rasgue durante a utilizagéo e
provoque ferimentos graves.

Faca movimentos circulares com a pistola sobre a superficie a decapar. Evite dirigir o jato abrasivo para um tnico ponto. Observe
os efeitos do trabalho, ajuste a presséo e utilize o bocal adequado. Quanto maior for a press@o, maior sera a intensidade do
jato abrasivo, resultando numa decapagem por jato de areia mais rapida e profunda. O didmetro mais pequeno do bocal permite
um jato abrasivo mais concentrado, o que facilita a decapagem de pegas pequenas. O bocal de maior didmetro permite um jato
abrasivo mais largo, o que permite uma decapagem mais eficiente em grandes areas.

A substituicdo do bocal faz-se desaparafusando o anel & volta do bocal, limpando a fixagdo do bocal, substituindo o bocal e vol-
tando a fixa-lo com o anel. Utilize apenas os bocais incluidos ou os bocais do conjunto YATO YT-55844. Se o bocal ficar entupido
durante o funcionamento, pare o trabalho, desligue a unidade da alimentagéo pneumatica e elétrica, depois desmonte o bocal
e tente limpa-lo. Utilize uma escova de plastico para a limpeza e n@o utilize ferramentas afiadas ou metélicas. Se a limpeza do
bocal falhar, este deve ser substituido por um novo.

Atencao! Certifique-se de que a unidade esta desligada da alimentagéo pneumética e elétrica antes de qualquer operagdo de
substituicdo ou de regulago.
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As luvas estao sujeitas a desgaste no decurso do trabalho e devem ser verificadas antes de cada utilizagéo. Existem sinais visi-
veis de deterioragdo, abraséo do material, rasgdes, etc.? Em caso afirmativo, substitua as luvas por luvas novas. As luvas para
a cabine de jato de areia estéo disponiveis separadamente como YATO YT-55847.

A parte transparente da tampa pode ficar fosca durante o funcionamento; para evitar a perda de visibilidade, a parte central da
tampa é ocultada por uma pelicula protetora transparente. A pelicula protetora deve ser substituida sempre que a anterior se
tornar fosca e impossibilitar a observagdo do trabalho. As peliculas protetoras estdo disponiveis separadamente como YATO
YT-55849.

MANUTENGAO, TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Aviso! Certifique-se de que a unidade esta desligada da alimentagéo de ar comprimido e elétrica antes da manutengao, trans-
porte ou armazenamento.

Antes de iniciar a manutengao, coloque um recipiente para o abrasivo usado debaixo do orificio de drenagem, depois rode o
pino de bloqueio do orificio de drenagem até este se desbloquear, depois remova-a e esvazie todo o abrasivo. Limpe a cdmara
da cabine de jato de areia com uma escova macia, um pincel ou um jato de ar comprimido com uma pressao nao superior a 0,3
MPa. Se o abrasivo permanecer na mangueira de aspiragao, deve ser colocado um pequeno recipiente metalico na camara da
cabine de jato de areia. Feche e trave a porta da camara, direcione o bocal da pistola para o recipiente e, com uma pressao de
funcionamento minima, esvazie a mangueira como o faria durante o funcionamento.

Limpe a caixa da unidade com um pano ligeiramente himido e seque-a em seguida.

Transporte e armazene a unidade na posicéo de funcionamento. A drea de armazenamento deve impedir o acesso de pessoas
ndo autorizadas, especialmente criangas. A area de armazenamento deve ser sombreada e bem ventilada para evitar a conden-
sacdo. A zona de armazenagem deve estar protegida da precipitagdo. N&o coloque nada sobre a unidade.

Transporte a unidade na posi¢ao de funcionamento, esvaziada de abrasivo. Em caso de transporte de longa distancia, a unidade
deve ser protegida contra danos com uma embalagem adicional (caixa de cartéo ou outra).

Conteudo das instrugdes das luvas em conformidade com a norma EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018
Fabricante: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importador: TOYA S.A., ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polénia. Descricéo do
produto: As luvas de protegdo contra riscos mecanicos s&o um meio de protegdo pessoal para proteger as méos. As luvas sao
concebidas e fabricadas de modo a que, nas condigdes previsiveis de utilizagdo a que se destinam, o utilizador possa realizar ati-
vidades que envolvam um risco mecanico com o nivel de protegao abaixo especificado. As luvas séo feitas de PVC. As pessoas
que sdo alérgicas aos materiais acima referidos podem sofrer uma reagao alérgica. Recomendagdes para a utilizagéo de luvas:
N&o utilize luvas de tamanho incorreto, demasiado largas ou apertadas. As luvas danificadas, sujas e himidas ndo devem ser uti-
lizadas, pois perdem a sua fungéo de protegdo. Antes de cada utilizagao, verifique se as luvas apresentam sinais de desgaste ou
danos. Depois de terminar o trabalho, limpe as luvas com uma escova ou um pano. Nao lave ou limpe as luvas a seco. Armazene
o0 produto num local fresco, seco, escuro, bem ventilado e fechado, antes e depois da utilizagdo. Condigdes de armazenamento:
temperatura de +5 a +25 °C, humidade < 60 %. Demasiada humidade, temperatura ou luz intensa podem afetar negativamente a
sua qualidade. O fornecedor néo é responsavel pela qualidade do produto ndo armazenado de acordo com as recomendagdes.
As luvas devem ser transportadas em embalagens de cartdo ou de plastico. A embalagem deve permitir a ventilagéo. As luvas
ndo utilizadas tém uma vida til de até dois anos a partir da data de compra. Nao devem ser usadas luvas se houver o risco
de serem puxadas por pegas moveis da maquina. A resisténcia a perfuragéo, tal como definida a seguir, ndo significa protecéo
contra perfuragdes provocadas por objetos pontiagudos, como agulhas de injegéo. Organismo notificado: Intertek ltalia S.p.A
(2575), Via Miglioli, 2/A - 20063 Cernusco sul Naviglio, Mildo, Italia. Explicagao das designacdes: SBC - designagdo do fabrican-
te; YATO - designacéo do importador; Gloves-2 - n.° de cat. do fabricante; YT-55847 - n.° de cat. do importador; CE - marca de
conformidade com os requisitos das diretivas da Nova Abordagem; EN 388 - nimero da norma europeia para luvas de protecéo
contra riscos mecanicos; “simbolo do martelo” - categoria de perigo que indica riscos mecanicos; “simbolo i” - sinal que indica que
deve ser lida informagao suplementar; 12 (600) - tamanho da luva; 3131X - niveis de desempenho de acordo com os testes EN
388:2016+A1:2018; resisténcia a abrasao: nivel de desempenho: 3 - as luvas resistentes a 2 000 ciclos de ensaio; resisténcia ao
corte da lamina: nivel de desempenho: 1 - as luvas tém uma classificagéo de 1,2; resisténcia ao rasgamento: nivel de desempe-
nho: 3 - as luvas resistentes ao rasgamento com uma forga de 50 N; resisténcia a perfuragéo: nivel de desempenho: 1 - as luvas
resistentes a um impacto de um pino de ago de 20 N: resisténcia ao corte em conformidade com a norma EN ISO 13997:1999
- X - ensaio ndo efetuado. A resisténcia a perfuragéo, tal como acima definida, néo significa protegdo contra perfuragdes provo-
cadas por objetos pontiagudos, como agulhas de injegdo. Para mais informagdes sobre o significado dos niveis de desempenho,
consulte a norma europeia EN 388:2016+A1:2018. Declaragéo de conformidade: disponivel na ficha de produto em toya24.pl
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KARAKTERISTIKA PROIZVODA
Kabinski stroj za pjeskarenje je namijenjen pjeskarenju.. Pjeskarenje se sastoji u mehanickom uklanjanju sloja hrde ifili boje s
predmeta pomocu mlaza abrazivnog materijala (abraziva) izbacenog iz mlaznice pistolja pomoc¢u mlaza komprimiranog zraka.
Zbog ¢injenice da se pjeskarenje odvija unutar zatvorene komore, prasenje abrazivnog materijala je svedeno na minimum. Ispra-
van, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, dakle:
Prije rada s alatom proditajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.
Dobavlja¢ nije odgovoran za $tete nastale zbog nepridrzavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa.
OPREMA
Uredaj se isporucuje rastavljen i mora biti sastavljen u skladu s uputama danim u nastavku prirucnika prije pocetka rada. Proi-
zvod se isporucuje s pistoliem za pjeskarenje, dodatnim mlaznicama i parom zastitnih rukavica. Oprema ne ukljucuje abrazivno
sredstvo.

TEHNICKI PODACI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-55841
Maksimalni tlak [MPa] 0,82
Radni tlak [MPa] 0,27-0,82
Potro3nja zraka [i/min] 424 -707
Vanjske dimenzije [mm] 1380 x 940 x 580
Dimenzije radnog prostora [mm] 370-540 x 840 x 560
Radni kapacitet kabine M 220

Ini volumen abraziva M 17
TeZina (bez abrazivnog sredstva) [ka] 43
Razina buke
- akusticni tlak L , [dB(A)] <70
Razina vibracija a, [m/s?] <25
Svjetilika
Nazivni napon [Vd.c] 12
Nazivna mo¢ W] 12
Napajanje svjetilike
Napon napajanja [Vac] 100 - 240
Nazivna frekvencija [Hz] 50/60
Izlazni napon [Vd.c] 12
Izlazna struja [A] 1

SIGURNOSNE UPUTE

Upozorenje! Prije pocetka rada zatvorite i zastitite vrata. Neosigurana vrata mogu uzrokovati ozbiljne ozljede.

Upozorenje! Iskljucite stroj iz zraka i elektri€nog napajanja prije otvaranja poklopca i prije odrzavanja.

Mlaz arbazivnog materijala i struja komprimiranog zraka su opasni. Nikada ne usmjeravajte izlaz alata prema ljudima - abrazivni
materijali ili komprimirani zrak mogu uzrokovati tjelesne ozljede i druge ozljede. Ubrizgavanje maziva moZe uzrokovati nekrozu ili
Cak gubitak uda. U slu&aju ubrizgavanja, odmah potrazite lijeCnicku pomoc.

Procitajte i shvatite sigurnosne upute prije postavljanja, rada, popravka, odrzavanja i mijenjanja pribora ili kada radite u blizini
zracnog alata zbog viSestrukih opasnosti. Nepostivanje ovih koraka moze dovesti do ozbiljnih osobnih ozljeda. Instalaciju, pode-
Savanje i montazu pneumatskih alata smije izvoditi samo kvalificirano i obu¢eno osoblje. Ne smijete modificirati pneumatski alat.
Preinake mogu smanijiti ucinkovitost i sigurnost te povecati rizik operatera. Nemojte bacati sigurnosne upute, dajte ih operateru
alata. Nemojte koristiti pneumatski alat ako je oStecen.

Operateri i servisno osoblje duzni su proéi odgovarajucu obuku za uporabu i popravak uredaja.

Zabranjeno je koristenje bilo kakvih drugih plinova umjesto komprimiranog zraka. Upotreba drugih plinova moZe dovesti do ozbilj-
nih ozljeda, pozara ili eksplozije. Prilikom spajanja alata na sustav komprimiranog zraka mora se uzeti u obzir prostor potreban za
crijevo kako bi se izbjeglo oStecenie crijeva ili prikljucaka.

Na radnom mjestu treba osigurati ucinkovitu ventilaciju. Neucinkovita ventilacija moze dovesti do opasnosti po zdravlje, pozara ili
eksplozije. Alat nije namijenjen za uporabu u eksplozivnim atmosferama. Koristite alat dalje od izvora topline i vatre jer to moze
oStetiti ili narusiti njegovo funkcioniranje.
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PridrZzavajte se opcih sigurnosnih pravila prilikom rada s materijalima za prskanje, koristite pravilno odabranu osobnu zastitnu
opremu kao $to su naoGale, maske i rukavice.

Tijekom rada ili odrzavanja postoji rizik od apsorpcije Cestica materijala za prskanje ili konzervansa zbog: - nedovoljne prirodne
ili prisilne ventilacije, - neodgovarajuci tlak atomiziranja, - nedovoljne optimizacije parametara rasprsivanja kako bi se smanjilo
oneciséenie, - nepravilne udaljenosti izmedu mlaznice alata i mjesta primjene rasprsivanja, udaljenost treba odabrati ovisno o
vrsti upotrijeblienog sredstva, - apsorpcije para otapala ili drugih opasnih tvari, - nepravilne uporabe, npr. koristenje nepravilnog
raspréivanja.

Nikada ne ostavljajte sastavljeni pneumatski sustav bez nadzora osobe ovlastene za rukovanje. Ne dopustite djeci da budu u
blizini sastavljenog pneumatskog sustava. Dovod komprimiranog zraka, pod visokim tlakom, moZe uzrokovati izbacivanje alata
u smjeru suprotnom od smijera izbacivanja materijala za prskanje. Treba biti posebno paZljiv jer sile povratnog udara mogu, pod
odredenim uvjetima, uzrokovati viSestruke ozljede. Preporucuje se isprobati alat prije pocetka rada. Preporuca se da osobe koje
rade s alatom budu pravilno obucene. To ¢e znaCajno povecati sigurnost na radu.

PridrZzavaijte se preporuka proizvodaca abrazivnog sredstva i koristite ga u skladu s datim nacelima osobne zastite, zastite od po-
Zara i zaStite okoliSa. Nepostivanje preporuka proizvodaca abrazivnog sredstva moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda. Kako bi se utvr-
dila kompatibilnost s koridtenim abrazivnim sredstvima, na zahtjev ¢e biti dostupan popis materijala koji se koriste za izradu alata.
Prilikom rada s komprimiranim zrakom, energija se akumulira u cijelom sustavu. Tijekom rada i prekida treba paziti kako bi se
izbjegla opasnost koju moZe uzrokovati akumulirana energija komprimiranog zraka. Zbog mogucnosti akumulacije elektrostatic-
kog naboja, potrebno je izvrsiti mjerenja da li nece biti potrebno uzemljenje alata, koristenje uzemljenja za rasipanje elektriénog
naboja i / ili sustava komprimiranog zraka. Potrebno je da mjerenja i ugradnju takve instalacije izvrsi osoblje s odgovarajuéim
kvalifikacijama.

Nikada ne usmjeravajte mlaz prskanja na izvor topline ili vatre, jer to moZe uzrokovati pozar.

Popravke uredaja smije izvoditi samo kvalificirano osoblje koriste¢i originalne rezervne dijelove.

RUKOVANJE PROIZVODOM

Montaza uredaja

Pricvrstite noge na dno kabine za pjeskarenje pomocu vijaka M6 x 12 mm, podloski M6 i matica. Postavite kabinu na sastavijene
noge. Pricvrstite posudu za pjeskarenje (Ill) na donju stranu kabine pomocu vijaka M6 x 20 mm, podloski M6 i matica. Zatim
pricvrstite policu (IV) na noge kabine za pjeskarenje vijcima M6 x 12 mm, podloSkama M6 i maticama. Unutar posude koristite
vijke M6 x 12 mm, podloske M6 i matice za pricvr§¢ivanje usisnog crijeva kao $to je prikazano na slici (V). Postavite reSetku
unutar kabine za pjeskarenje tako da usisno crijevo bude s vanjske strane mrezice (V). Na kraju usisnog crijeva gurnite slobodni
kraj usisnog crijeva abrazivnog materijala u pistolj (VI). Zategnite stezaljku za crijevo odvijaem. Uvjerite se da je usisno crijevo
pravilno montirano i da ne¢e izaci tijekom rada. Gurnite slobodni kraj crijeva za dovod pistolja s komprimiranim zrakom (pricvrsce-
nog na rucku pistolja) (VII) na otvor koji se nalazi unutar kabine za pjeskarenje. Zategnite stezaljku za crijevo odvijaem. Uvjerite
se da crijevo za dovod je pravilno montirano i da nece izaci tijekom rada. Nemojte previe zategnuti vijak stezaljke jer to moze
oStetiti crijevo. Stavite stezaljku na rukavicu, a zatim preklopite rub manzete preko podveze (VIII). Stavite rukavicu unutar komore
za pjeskarenje tako da se traka s manzetnom omota oko obruca rupe u prednjoj stijenci komore. Zatim stezaljku (IX) odvija¢em.
Provijerite je li desna rukavica postavljena u desnu rupu, a lijeva u lijevu. Priévrstite stezaljke takvom silom da rukavica ne isklizne
ispod stezaljke, a istovremeno je ne reze.

Priklju¢ak za odvod prasine

POZOR! Za ekstrakciju prasine koristite samo namjenski sustav za ekstrakciju prasine ili industrijski usisava¢, opremljen filtrom
visoke ucinkovitosti filtriranja, namijenjen za ekstrakciju prasine klase M. Zabranjeno je koristiti kuéanske usisavace i sve druge
uredaje koji nisu namijenjeni za tu svrhu za ekstrakciju prasine.

Uklonite poklopac priklju¢ka za usisavanje praSine koji se nalazi na lijevoj strani kabine, a zatim spojite vanjski sustav za usi-
savanje praSine na prikljucak. Ventilacijski otvor nalazi se na straznjoj strani kabine za pjeskarenje. Prije poCetka rada uklonite
poklopac iz ventilacijskog otvora.

Abrazivni materijal

Provijerite je li abrazivni materijal namijenjen za pneumatske strojeve za pjeskarenje. Preporu¢ena veli€ina abrazivnog zrna treba
biti u rasponu od 0,18 — 0,25 mm. Koncentracija Stetnih tvari u abrazivu ne smije prelaziti sliedece razine: - antimon, olovo, kadmij,
kositar, arsen, berilij, kromati, kobalt, nikal, ukupno 2% masenog udjela; - arsen, berilij, kromati, kobalt i nikal, ukupno 0,2% ma-
senog udjela; - berilij, kromati, kobalt, kadmij, odvojeno 0,1% masenog udjela; - metalne kemikalije treba izratunati kao metalne
elemente i kromate kao CrO,; - Cisti kristalni silicijev dioksid (SiO,) 2% masenog udjela.

Abrazivni materijal podlozan je habanju i kontaminaciji tijekom uporabe. Abrazivni materijal treba povremeno zamijeniti novim.
Vrijleme zamjene ovisi o intenzitetu rada, promatrajte boju abrazivnod materijala i radnu ucinkovitost. Ako je boja abrazivnog ma-
terijala nakuplienog u komori zna¢ajno odstupala od boje novog abrazivnog materijala, to znaci zna€ajno zaprljanje i u tom slucaju
abraziv treba zamijeniti novim. Sli¢no tome, ako se radna ucinkovitost zna€ajno smanji, abrazivni materijal treba zamijeniti novim.
Abrazivni materijal mora biti potpuno suh, $to ¢e osigurati njegovu suhoéu pogodnu za pravilan rad. Ne skladistite abrazivna
sredstva na vlaznim mjestima i ne izlazite ih naglim promjenama temperature. To moZe uzrokovati kondenzaciju vodene pare iz
zraka i vlage u abrazivno materijalu.
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Upozorenije! Prije punjenja i praznjenja komore stroja za pjeskarenje od abrazivnog materijala, provjerite je li isklju¢en iz dovoda
zraka i elektriCnog napajanja. Pneumatski i elektriéni vodovi moraju biti iskljuceni iz napajanja.

Abrazivni materijal ulijeva se izravno u komoru stroja za pjeskarenje. Prije punjenja komore stroja za pjeskarenje abrazivnim sred-
stvom, provijerite je li odvodni otvor pravilno zatvoren. Nemojte prekoraciti maksimalni dopusteni volumen abrazivnog materijala.
ReSetka ne smije biti prekrivena abrazivnim materijalom.

Prilikom zamjene abrazivnog materijala, stavite posudu ispod drenaznog otvora za istro$eni materijal, zatim okrenite zaporni klin
drenaznog otvora dok se ne deblokira, te ga izvucite. Pustite da se abrazivni materijal ulije u posudu. O¢istite unutradnjost komore
od ostataka abrazivnog materijala.

Rukovanje svjetiljkom

Stroj za pjeskarenje je opremljen svjetilikom koja omogucuje osvjetljavanje unutrasnjosti komore tijekom pjeskarenja. Svjetiljka
se nalazi unutar komore stroja za pjeskarenje (X). Koristite samo svijetiljku isporu¢enu s proizvodom. Nemojte usmjeravati mlaz
abrazivnog materijala izravno na svjetiljku ili njezin kabel. To moZe oStetiti svjetiljku ili kabel i uzrokovati strujni udar. Za napajanje
svjetiljke koristite samo napajanje isporu¢eno s uredajem. UtikaC napajanja spojen je na utiCnicu koja se nalazi na straznjoj strani
kucista prekidaca svjetilike (X). Prije spajanja na napajanje provierite je li prekidac svietilike u iskljuéenom poloZaju - O. Svjetilika
se ukljuuje okretanjem prekidaca za napajanje u polozaj ukljuéeno - .

Pjeskarenje

Upozorenje! Prije uporabe stroja za pjeskarenja provjerite stanje brtvi. Uredaj je opremljen samoljepljivom brtvenom trakom za
vrata stroja za pjeskarenje, koja osigurava nepropusnost komore. Ako brtva vrata ima znacajne znakove istroSenosti ili ne osi-
gurava nepropusnost tijekom rada stroja za pjeskarenje, treba je zamijeniti novom. Da biste to u€inili, uklonite staru traku s vrata
stroja za pjeskarenje i zamijenite je novom.

Zrak koji dovodi pistolj u komoru stroja za pjeskarenje treba filtrirati i osusiti. Ne stavljajte uredaj za podmazivanje u sustav za
dovod komprimiranog zraka. Sustav koji opskrbljuje stroj za pjeskarenje komprimiranim zrakom mora se razlikovati od sustava
koji se koristi za opskrbu pneumatskih alata, npr. kljuceva. Osigurajte da sustav napajanja ima odgovaraju¢i kapacitet i tiak. Ako
je tlak zraka u sustavu napajanja ve¢i od maksimalne vrijednosti tlaka navedene u tablici tehnickih podataka i na nazivnoj plocici,
spojite pistolj preko ventila za smanjenje tlaka i manometra kako biste podesili tlak. Tijekom pjeskarenja ne smije doé¢i do pada
tlaka, jer e to rezultirati neujednacenim rezultatima rada.

Pjeskareni element treba postaviti na mrezicu unutar komore stroja za pjeskarenje, zatvoriti vrata i uCvrstiti ga zasunom (XI). Spo-
jite stroj za pjeskarenje na elektriéno i pneumatsko napajanie, ukljucite svietiljku unutar komore stroja za pjeskare. Stavite ruke u
rukavice i uzmite pistolj. Usmjerite izlaz mlaznice pistolja na predmet koji je namijenjen za pjeskarenje, pritisnite i drzite okida¢
pistolja. Otpustanje pritiska na okida¢ pistolja zaustavlja ispuhivanje abrazivnog materijala iz mlaznice pistolja.

Nemojte drzati pjeskareni predmet u ruci tijekom pjeskarenja i izbjegavajte usmjeravanje strujanja abrazivnig materijala izravno na
rukavice. To ¢e dovesti do brzeg troSenja rukavica, $to moze dovesti do kidanja rukavice tijekom rada i uzrokovati ozbiljne ozljede.
Vodite pistolj kruznim pokretima preko povrSine koju treba pjeskariti. Izbjegavajte usmjeravanje mlaza abrazivnog materijala u
jednu tocku. Promatrajte ucinke rada i podesite tlak i koristite odgovaraju¢u mlaznicu. Sto je veci tlak, veéi je intenzitet mlaza
abrazivnog materijala, $to rezultira brZim i dubljim pjeskarenjem. Manji promjer mlaznice omogucuje koncentriraniju struju abra-
zivnog materijala, Sto omogucuje lakSe pjeskarenje malih elemenata. Miaznica veceg promjera omogucuje Siri mlaz abrazivnog
materijala, $to omogucuje ucinkovitije pjeskarenje velikih povrsina.

Mlaznica se zamjenjuje odvrtanjem prstena oko mlaznice, ¢iS¢enjem pricvrS¢ivanja mlaznice, zamjenom mlaznice i ponovnim
pricvrScivanjem prstena. Koristite samo mlaznice ukljucene u komplet ili mlaznice iz kompleta YATO YT-55844. Ako se mlaznica
zacepi tijekom rada, zaustavite rad, iskljucite uredaj iz pneumatskog i elektriénog napajanja, a zatim rastavite mlaznicu i pokusajte
je ocistiti. Za CiScenje koristite plasticnu ¢etku i nemojte koristiti o3tre ili metalne alate. Ako ¢iS¢enje mlaznice ne uspije, treba ga
zamijeniti novim.

Upozorenje! Provierite je li uredaj iskljuCen iz pneumatskog i elektrinog napajanja prije bilo kakve zamjene ili podeSavanja.
Rukavice se nose tijekom rada i njihovo se stanje mora provijeriti prije svakog pocetka rada. Postoje li vidljivi znakovi ostecenja,
oSte¢enja materijala, kidanja i sl. U tom slu¢aju zamijenite rukavice novima. Rukavice za pjeskarenje dostupne su zasebno kao
YATO YT-55847.

Prozirni dio poklopca moze se matirati tijekom rada kako bi se sprijecio gubitak vidljivosti. Srednji dio poklopca prekriveni je prozir-
nom zastitnom folijom. Zatitnu foliju treba zamijeniti svaki put kada prethodni postane dosadan i onemogucuje promatranje rada.
Zaétitne folije dostupne su zasebno kao YATO YT-55849.

ODRZAVANJE; TRANSPORT | SKLADISTENJE

Upozorenije! Prije pocetka odrzavanja, transporta ili skladistenja provierite je li uredaj isklju¢en iz napajanja komprimiranim zra-
kom i elektricnom energijom.

Prije pocetka odrzavanja, stavite posudu ispod drenaznog otvora za istro$eni abrazivni materijal, a zatim okrenite zaporni klin dre-

naznog otvora dok se ne otkljua, a zatim ga izvucite i izlijte sav materijal. OCistite komoru stroja za pjeskarenje mekom Cetkom,
Cetkom ili mlazom komprimiranog zraka pod tlakom ne vecim od 0,3 MPa. Ako abraziv ostane u usisnom crijevu, u komoru za
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pjeskarenje treba staviti malu metalnu posudu. Zatvorite i zalupite vrata komore, usmjerite mlaznicu pistolja prema unutradnjosti
posude i ispraznite crijevo pri minimalnom radnom tlaku kao tijekom rada.

Kuéiste uredaja treba o€istiti lagano vlaznom krpom, a zatim osusiti.

Transportujte i skladistite uredaj u radnom poloZaju. SkladiSte treba sprijeciti pristup neoviastenim osobama, posebno djeci. Skla-
diSni prostor treba biti zatamnjen i dobro prozracen kako bi se sprijecila kondenzacija vodene pare. Skladiste treba biti zasticeno
od atmosferskih padalina. Ne stavljajte nista na uredaj.

Transportujte uredaj u radni polozaj, ispraznjen od abrazivnog materijala. U slu¢aju transporta na vece udaljenosti, zastitite uredaj
od ostecenja dodatnom ambalaZzom (kutija, Skrinja).

Sadrzaj uputa za uporabu rukavica prema normi EN ISO 21420:2020, EN 388:2016+A1:2018

Proizvoda¢: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Kina. Uvoznik: TOYA S.A., ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poljska. Opis proizvoda:
Zastitne rukavice koje Stite od mehanickih opasnosti osobna su zastitna oprema koja se koristi za zastitu ruku. Rukavice su pro-
jektirane i izradene na nacin da u oCekivanim uvjetima uporabe za koje su namijenjene korisnik moZe slobodno obavljati aktivnosti
vezane uz mehanicku opasnost, uz zastitu predvidenu na razini navedenoj u nastavku. Rukavice su izradene od PVC-a. Kod
osoba alergicnih na gore navedene materijale, moze doci do alergijske reakcije. Preporuke za uporabu rukavica: Nemojte koristiti
rukavice pogresne veliCine, previse labave ili uske. Nemojte koristiti oStecene, prijave ili vlazne rukavice jer gube svoju zastitnu
funkciju. Prije svake uporabe provjerite jesu li rukavice istroSene ili oSte¢ene. Nakon zavrSetka rada, ocistite rukavice cetkom ili
krpom. Nemojte prati ili kemijski Cistiti. Cuvajte proizvod na hladnom, suhom, tamnom, dobro prozragenom i zatvorenom mjestu
prije i nakon upotrebe. Uvjeti Euvanja: temperatura +5 do +25 stupnjeva C, vlaznost <60%. Previsoka vlaznost, temperatura ili
intenzivna svjetlost mogu negativno utjecati na njihovu kvalitetu. Dobavlja¢ nije odgovoran za kvalitetu skladiStenog proizvoda
u suprotnosti s preporukama. Rukavice treba prevoziti u kartonskoj ili plasti¢noj ambalazi. Pakiranje treba imati ventilaciju. Ne-
iskoristene rukavice imaju rok trajanja do dvije godine od datuma kupnje. Rukavice se ne smiju nositi ako postoji opasnost od
uvlacenja pomicanjem dijelova stroja. Otpornost na probijanje u mjeri navedenoj u nastavku ne znaéi zastitu od probijanja od o3tro
zavrdenih predmeta kao $to su igle za ubrizgavanje. Notificirana jedinica: Intertek Italia S.p.A (2575), Via Miglioli, 2/A — 20063
Cernusco sul Naviglio, Milano, Italija. Pojadnjenje oznaka: SBC - oznaka proizvodaca; YATO - oznaka uvoznika; Gloves-2 - broj
dijela proizvodaca; YT-55847 - broj dijela uvoznika; CE - oznaka sukladnosti sa zahtjevima direktiva novog pristupa; EN 388 - broj
europske norme za rukavice protiv mehanickih opasnosti; “simbol ¢eki¢a” - kategorija opasnosti koja ukazuje na mehanicke opa-
snosti; “simbol i” - oznaka koja ukazuje na to da treba procitati dodatne informacije; 12 (600) - veli¢ina rukavica; 3131X - razine
performansi prema ispitivanjima prema EN 388:2016+A1:2018; otpornost na abraziju: razina performansi: 3 - rukavice podnose
2000 ispitnih ciklusa; otpornost rezanja ostrice: razina ucinkovitosti: 1 - rukavice imaju indeks 1,2; ¢vrsto¢a na kidanje: razina
ucinkovitosti: 3 - rukavice podnose kidanje silom od 50 N; otpornost na probijanje: razina u€inkovitosti: 1 - rukavice podnose udar
celiéne igle sa silom od 20 N: otpornost na rezanje prema EN ISO 13997:1999 - X - ispitivanje nije provedeno. Gore navedena
otpornost na probijanje ne znadi zastitu od probijanja od ostro prekinutih predmeta kao Sto su igle za ubrizgavanje. Detaljne in-
formacije o znacaju razina performansi potrazite u europskoj normi EN 388:2016+A1:2018. Deklaracija o sukladnosti: dostupna u
kartici proizvoda na internetskoj stranici toya24.pl
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0924/YT-55841/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Piaskarka kabinowa | Sandblasting cabinet | Cabina de sablat
0,82 MPa; 424 - 707 I/min; 220 ; nr kat. | item no. | cod articol. YT-55841

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 60204-1:2018
EN 1248:2001 + A1:2009

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/WE  Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/UE  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancie niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/UE  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

2014/35/EU Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2024.09.26
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

INSTRUKCJA ORYGINATLNA



