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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA Pit. TARCZOWYCH DO
DREWNA

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy prze-
czytaé calg instrukcjg i zachowat ja. .

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU Pt
TARCZOWYCH DO DREWNA

Upewni sig, ze tarcza obraca si¢ w prawidtowym kierunku. W
zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej predkosci obrotowej pity! Upewnic sie, ze nakretka
mocujaca tarczg jest prawidiowo dokrecona. Pita musi osiggna¢
petne obroty przed rozpoczeciem ciecia. Unika¢ gwozdzi, $rub,
zszywek i innych obcych materiatow. Nie przecina¢ metalu lub
betonu. Cig¢ stopniowo, bez wywierania nadmiernego nacisku
na pite. Seki przecina¢ powoli i réwnomiernie. O ile to mozli-
we, zaleca sig umocowanie cietego materiatu w odpowiednich
uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cig¢ wolnigj niz nor-
malnie lub osiaga si¢ znaczaco gorsze wyniki cigcia, oznacza
to, ze wymaga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity
moze prowadzi¢ do wystepowania niebezpiecznych odpryskow,
drzazg, przegrzania pily lub nawet jej peknigcia. Pita zawsze
powinna by¢ ostrzona przez specjalistg. Nie wolno przekraczaé
znamionowej predkosci obrotowej pity tarczowej. Ustalony za-
kres predkosci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie wolno
stosowac uszkodzonych, w jakikolwiek sposob, pit tarczowych.
Pity tarczowe, kidrych korpusy sa pekniete powinny by¢ ztomo-
wane, nie dopuszcza sie ich naprawy. Pite nalezy zamocowac
na wrzecionie w taki sposob, aby niemozliwe bylo samoistne
zdemontowanie sie pity w trakcie pracy. Nalezy korzystac z przy-
rzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite
tarczowg. Nalezy dofozy¢ staran podczas montazu oraz upew-
nic¢ sie, ze zaciskowa cze$¢ piasty jest utozona odpowiednio
do powierzchni zaciskowej narzedzia, a krawedzie tnace nie sg
w kontakcie ze soba lub z elementami zaciskowymi. Ustawiajac
wiasciwe i zalecane, przez producenta maszyny odstepy bezpie-
czenstwa. Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy montazu. Nalezy
sie upewnic, ze sity powstajgce podczas pracy narzedzia beda
przenoszone przez zabierak oraz, ze krawedzie skrawajace nie
beda sie styka¢ ze sobg ani z elementami mocujgcymi. Wszel-
kie $ruby i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z
zachowaniem warto$ci momentu obrotowego podanego przez
wytworce maszyny. Niedozwolone jest przedtuzanie klucza, lub
dokrecanie uderzeniami miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie
mocujace musza by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody.
Sruby i nakretki mocujace nalezy dokreca¢ w kolejnosci podanej
przez wytworce maszyny. W przypadku braku instrukcji, $ruby
mocujace nalezy dokrecac w kolejnosci od $rodka do zewnatrz.
Zabrania si¢ uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek
redukeyjnych w celu korekty wymiaréw otwordw osadczych pit
tarczowych. Zywicg nalezy usuwa¢ ze stopdw lekkich, tylko za
pomocg takich rozpuszczalnikow, ktdre nie wptywajg na wiasno-
$ci mechaniczne stopdw lekkich. KONSERWACJA Aby uzyskaé
prawidlowe rezultaty ciecia i zapewni¢ bezpieczeristwo pracy,
pita musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie nalezy wykony-
wac regularnie w wyspecjalizowanym zakfadzie. Rozwigzania
konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmieniane w trakcie naprawy.
Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywa¢ w uprawnionym do
tego punkcie naprawczym. Przez osobe kompetentna, o od-
powiednim wyszkoleniu i do$wiadczeniu, posiadajaca wiedze
w zakresie wymagan konstrukcyjnych i rozumiejacg mozliwy
do uzyskania poziom bezpieczenstwa. Podczas naprawy ko-
nieczne jest zachowanie tolerancji zapewniajacych poprawne
zamocowanie. UWAGA Podczas pracy, podobnie jak przy
wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne
jest stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak: ubranie
ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozliwosci
zaleca sie wykorzystywanie dodatkowych oston. Nie wktadac rak
w obszar cigcia. Przestrzega¢ przepisow BHP dotyczacych tego
rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR WOOD SAW BLADES

Please read carefully the manual before you start to work
with the tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR USE OF TCT SAW BLADES
Make sure the blade rotates in the proper direction. In any case
it is not allowed to exceed the maximum rotational speed of
the blade! Make sure the nut securing the blade is properly ti-
ghtened. The blade must reach maximum speed before cutting
operation is started. Avoid nails, bolts, staples and other foreign
materials. Do not cut metal or concrete. Perform the cutting gra-
dually, without exerting too much pressure on the blade. Cut the
knags slowly and in uniform way. If it is possible, it is advised
to mount the cut material in proper clamps on both sides. If the
blade starts to cut more slowly than normally or give much worse
cutting effect, it means that the blade needs to be sharpened.
Use of blunt blade may result in occurrence of dangerous splin-
ters, chips, overheating of the blade or even cracking. The blade
should be sharpened only by a qualified person. It is not allowed
to exceed the rated rotational speed of the blade. It is necessary
to observe the set cutting speed. It is not allowed to use the bla-
des broken in any way. Saw blades with broken body should be
disposed of; it is not allowed to repair them. Mount the blade on
the spindle so that it may not fall off during the operation. Care
shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping is
by the hub respectively by the clamping surface of the tool and
that the cutting edges are not in contact with each other or with
the clamping elements. In order to assemble the blade correctly,
use the setting instruments of the machine, setting the safety cle-
arances recommended by the machine manufacturer. Assemble
the blade carefully. Make sure that the stresses occurring during
the operation will be transferred by the driver and the cutting
edges will not touch each other or the mounting elements. All
screws and nuts shall be tightened by means of proper spanners
with torques complying with instructions of the machine ma-
nufacturer. It is not allowed to use spanner extensions or to hit
the spanner with a hammer. All mounting surfaces must be free
of dirt, grease, oil and water. All screws and locking nuts shall
be tightened in the order recommended by the manufacturer of
the machine. In case there is no instruction in this matter, the

proper order is to tighten the screws from inside to outside. It
is forbidden to use loose rings or reduction sleeves in order to
correct the mounting hole size of the blades. Resin should be
removed from light alloys only by means of suitable solvents,
which have no influence on mechanical properties of such al-
loys. MAINTENANCE In order to obtain proper cutting results
and safety of operation keep the blade clean and dry. Regularly
sharpen the blades in a specialized workshop. Construction of
blades may not be changed during the repair and maintenance.
Repairs of saw blades may be done only in specialized repair
workshops, by a qualified person with necessary knowledge,
conscious of the safety level possible to obtain. During repair
works it is necessary to maintain the tolerances allowing proper
assembly. REMARKS During the work, it is necessary to use per-
sonal safety equipment, such as working clothes, goggles, dust
mask, etc. It is advised to utilize additional protection guards,
if possible. Do not put hands in the cutting area. Observe the
regulation of work safety.
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BEDIENUNGSANWEISUNG FUR DIE HOLZ-KREISSAGEN
Vor Arbeitsbeginn mit dem Werkzeug soll die vollstandige

g durchgel und aufbewahrt werden
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER VERWENDUNG
DER HOLZ-KREISSAGEN

Die richtige Drehrichtung des Ségeblattes priifen. Die zuldssige
Drehzahl des Ségeblattes darf auf keinen Fall nicht diberschritten
werden! Bitte priifen, ob die Befestigungsmutter des Ségeblattes
richtig angezogen ist. Das Kreissageblatt soll die volle Drehzahl
vor dem Beginn des Schneidevorganges erreichen. Die Nageln,
Schrauben, Heftstifte und andere fremde Materialien in Holz
vermeiden. Mit der Holz- Kreissége diirfen Beton und Metall
nicht geschnitten werden. Der Schneidevorgang soll allmahlich
ohne (ibermaBigen Druck auf das Kreisségeblatt erfolgen. Die
Aste sollen langsam und gleichméRig geschnitten werden. Es
wird empfohlen, das Werkstiick nach Mdglichkeit beiderseitig
in entsprechenden Halter zu befestigen. Sollte die Kreissage
langsamer als gewdhnlich arbeiten oder die Schneideleistung
bedeutend nachlasst, dann bedeutet das, dass das Sageblatt
geschérft werden soll. Die Verwendung von dem nicht geschar-
ften Sageblatt kann zur geféhrlichen Splitterbildung, Holzsplit-
tern, Uberhitzung oder Bruch des Sageblattes fiihren. Das S&-
geblatt sollte immer von einem Fachmann gescharft werden. Die
Nenndrehzahl der Sageblattes darf nicht Uberschrittet werden.
Der festgelegte Bereich der Schnittgeschwindigkeit soll einge-
halten werden. Die beschadigten Sageblétter, unabhéngig von
der Beschadigungsart diirfen nicht weiter verwendet werden.
Die Ségeblatter mit Kdrperrissen diirfen nicht repariert werden
und sollen entsorgt werden. Das Ségeblatt soll an der Spindel so
befestigt werden, damit die selbststdndige Lockerung wéhrend
der Arbeit nicht mdglich wird. Bei der Befestigung des Sageblat-
tes soll man die Justiergerate benutzen damit die Befestigung
richtig durchgefiihrt werden kann. Die von dem Maschinenher-
steller empfohlenen Sicherheitsabstdnde sollen eingehalten
werden. Bei der Montage ist die &uRerste Vorsicht empfohlen.
Es ist zu priifen, ob die beim Schneidevorgang entstandenen
Kréafte von dem Mitnehmer ibertragen werden und dass die
die Schneidekanten sich nicht miteinander oder mit den Befe-
stigungselementen beriihren. Sémtliche Schrauben und Mutter
sollen mit den geeigneten Schliissel mit Einhaltung des von dem
Maschinenhersteller angegebenen Drehmomentes angezogen
werden. Die Verlangerung des Schliisselarmes oder das Anzie-
hen durch Anschlagen des Schiiissels mit dem Hammer ist nicht
erlaubt. Sdmtliche Befestigungsfléchen sollen frei von Schmutz,
Fett, Wasser und Ol sein. Die Schrauben und Mutter sollen in
der von dem Maschinenhersteller angegebenen Reihenfolge
angezogen werden. Ist keine Betriebsanweisung vorhanden,
dann sollen die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von
der Mitte nach AuRen angezogen werden. Die Verwendung von
nicht angepassten Ringe und Reduktionsbiichsen zur Korrektur
der Abmessungen der Befestigungsoffnungen von den Sage-
blatter ist verboten. Das Harz von den Leichtmetalllegierungen
soll nur mittels solcher Ldsungsmittel entfernt werden, welche
die mechanischen Eigenschaften der Leichtmetalllegierungen
nicht beeintrachtigen. WARTUNG Fir die Erzielung richtiger
Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes soll das
Sageblatt immer sauber und scharf sein. Die Scharfung sollt
regelmaig in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt wer-
den. Die Konstruktionsgegebenheiten der Sageblatter diirfen
wahrend der Reparatur nicht verandert werden. Die Reparatur
der Sageblatter soll in einer dazu berechtigten Werkstatt von
dem zustandigen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen
Personal durchgefiihrt werden, welches die erforderlichen Ken-
ntnisse Uber die Konstruktionsanforderungen besitzt und die
Aspekte des erreichbaren Sicherheitsniveau versteht. Wahrend
der Reparatur ist die Einhaltung der fiir die sichere Befestigung
erforderlichen Toleranzen notwendig. ACHTUNG! Wahrend der
Arbeit sollen bei dem Einsatz von Elektrowerkzeugen und ande-
ren Geraten die Arbeitsschutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung,
Arbeitsschutzbrille, Staubmasken und andere Schutzmittel ge-
tragen werden. Es wird empfohlen, nach Méglichkeit zusatzliche
Abschirmungen einzusetzen. Die Hande von dem Schneide-
bereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden Arbe-
itsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.
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MHCTPYKLIMA OBCNYXUBAHWA OUCKOBBLIX NWUN Ansa
[PEBECHHbI

Mepen paGoTbl
MHCTPYKLMIO M COXPaHUTB eé.
PEKOMEHIALMM BE3OMACHOIO MOSb30BAHUA ANCKO-
BbIMU MANAMU ANs IPEBECVHbI

[MpoBepuTb NMpaBuUnbHOCTL Hanpaenenus obpaluenns auckal
Henb3s npekpallaTb MakcumanbHyio AONYCTUMY0 0BOpOTHYHO
ckopocTb auckal [MpoBepuTb NPaBUNBHOCTL 3aKpyuMBaHUS Kpe-
NUTENbHON raitku Auncka. ﬂMCK [O0MKeH A0CTUYb MakCUManbHbIX
060opoToB Nepes Havanom pesatbs. M3beratb reoageit, Gontos,
CLUMBOK U Apyrmﬁ NOCTOPOHHWUX NPeaMETOB. He pesatb meTan-
na wnn GeToH. Pesatb MeaneHHo 6e3 HaaMepHOro ycunus Ha
nuny. Cyuki nepepesaTb MEANEHHO U paBHOMEPHO. Ha Ckombko
3TO BO3MOXHO NPUKPENUTL PEXYLLNIA MaTepuan B COOTBETCTBY-
foLLMX 3axumax ¢ 06oux CTPoH. Ecnu auck HauvHaet pesatb
MELU'IEHHGV\ YeM HOpManbHO MU JOCTUraeT COOTBETCTBEHHO
XyALKX XapakTepucTuK, TO 3TO O3HAYaeT YTO AUCK Tpe6yeT Ha-
OCTpUTb. Wcnonb3osaHue 33Ty|‘|J‘IeHHOI7I MUkl MOXET NpUBECTN
K BO3HWKHOBEHWIO OMacHbIX OTMPbICKOB, KkornebaHuit, neperpe-
Ba NUMbl UIU Aaxe TPEeLLnH. Muna AO0MKHa [ HaoCTpeHHa
COOTBETCTBYOLLMUM CneunanncTom. 3anpeu.lae'rca npesblWaTb
[nonycTumyio 0B6OPOTHYI CKOPOCTb AWCKOBOM MUMbI. YCTaHOB-
NeHHbIN WHTEpBan CKOPOCTU pe3aHns LOMmKeH GbiTb COXpaHeH.

npoynTath Lenyl

Henb3s ncnonb3oBaTh MOBPEXAEHHbIX B kakoi-nubo cnocob
ANCKOBBIX MUM. [IUCKOBbIE MAMbI KOPMYC KOTOPbIX MOBPEXAEH
JOMKHbI BbiTb YHUUTOXEHBI, HE [OMYCKAETCS X PEMOHTUPOBA-
Hue. 3anpeLlaeTcs cnonb3osaHue AUCKOBBIX MM OCTPUE KO-
TopbIX He npesbiwaet 1 MM (I). Muny HeobxoaMMo pasmecTuTs
Ha Bane Tak, YToGbl GbIN0 HEBO3MOXHO €€ CaMopackpy1BaHue
BO Bpemsi pabotbl. Heobxoaumo 1cnonb3oBaTb perynupyeMble
YCTPOIICTBA MalLMHbI 4715t MPaBUIbHOTO Pa3MELLIEHNS ANCKOBOV
UMbl MPUAEPXMBasiCH HEOBXOANMBIX 11 TpeByeMbIX Mpon3BOaN-
TeneM MalluHbl Ge3onacHbIx MpoMexyTkos. Heobxogumo mpu-
[IePKUBATCS OCTOPOKHOCTU MPU MOHTUPOBaHUN. Heobxoavmo
NPOBEpUTB 4TOGbI CUMbI BO3HYKAIOLLME BO BpeMst paboTsl nepe-
Hocunuc Yepes 3abupaterns, a Taloke UToGbl pexyLLe kpau He
conpukacanuch Mexay coboit 1 C KpemuTENbHbIMU 3NIEMEHTaMM.
BonTbl 1 raitkn AOMKHbI GbiTb AOKPYYEHHbI COOTBETCTBYHOLMMI
KIK4aMi NpUAexmMBasch HeobXoaumMoro 06opoTHOrO MoMeHTa
10/jaHOro NPOU3BOAVTENEM MallnHbl. He paspeluaetcs yanuHe-
HUe KMioYeit v [OKpy4MBaHME C MOMOLLIO YAApeHUs MonoTka
B K104, KpenuTenbHble NOBEPXHOCTM AOMKHbI BbITb O4MLLIEHHbI
OT Ipsi3n, CMa3ki, Macna 1 Bodpl. bonTbl 1 raiiku Heobxogumo
3aKpyTUTb B NOPSIKE MPUBEAEHHOM MPOM3BOAUTENEM MALIMHBI.
B criyyau oTCYTCTBUS MHCTPYKLIM KpEMUTENbHbIE GONTbI Heob-
XOMMO [OKpY4MBaTb B MOPSKE OT CepeamHbl Hapyxy. 3anpe-
LUaeTCs MCTONb30BaHMe CBOBOAHO 3akpenneHHbIX nepcTeHei 1
N3 PEAYKUMOHHBIX C LIETb0 PErynupoBaHis BEMMUMHbI Noca-
JI04HbIX OTBEPCTMI ANCKOBBIX M. XKMBMLbI HeoBXoAuMo yaa-
NSITb C NETKMX MaTepuanos TOMbKO C MOMOLLO Takux PacTBOpU-
Teneit, KOTopble He BIUSIIOT Ha MeXaHYeckue CBOMCTBa NErkix
wmatepuanos. KOHCEPBVPOBAHWE [ins Toro 4To6bl nony4uts
NpaBUNbHLIX PesynbTar pesaHus U obecneunts GesonacHocTb
paboTbl, nna JomkHa BbiTb Beeraa yucTast U ocTpas. Octpe-
HU1e HeoBXOAMMO peryrsipHo NPOBOAWTb B CMIELMANMCTUYECKOM
CEpBIUCHOM MyHKTe. BHumanue: LUnudoska atoro mpopykra
MOXET MPUBECTM B BO3HMKHOBEHMIO MbINM BPEZHOTO COCTOSHUSL.
3Ty onepaLyio HeoBXOAVMO MPOBOAWT B MOMELLEHIN C XOPO-
Luelt BEHTUNALMEN NPUAEPKIUBasiC COOTBETCTBEHHBIX HOPM U
npasun BX[I. KOHCTPYKTUBHbIE peLUeHUs Numbl He MOryT BbiTb
13MeHeHb! BO BPEMS! PEMOHTA. PEMOHT UCKOBbIX MU HEOBX0-
AMMO MPOBOAWTL B CTIELMANM3NPOBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
KOMNETEHTHbIM NMLOM C COOTBETCTBYIOLIMM 06y4eHuem 1 cTa-
)KeM, BrlajjalolLMM CBEAEHUSIMU B 0BNIACT) KOHCTPYKTUBHBIX yC-
TI0BUI 11 NOHMMAIOLLMM BO3MOXHBIN ypoBeHb GesonacHocTv. Bo
BPEMS PEMOHTa HeoBX0AUMO NPUAEPXKUBATCS TEPIUMOCTY 0Be-
cneuvBatoLLei npasunbHoe kpennerne. BHUIMAHWE Bo Bpems
paboThl MCMONb30BaHIM APYOr0 AMETPOMHCTPYMEHTA U MaLLMH
HeoBXoANUMO MCTIONb30BaTL OXPaHHbIE CPEACTBA Takue Kak: pa-
Govas ofexaa, 3aluTHble OYKM, MbINO3ALMTHAs Macka u Ap.
Ecnun ecTb Takas NoTpebHOCTb TO PEKOMEHZYETCS! MCTIONb30Ba-
Hue JOMONHUTENbHOI 3alLMTLI. He BKMaabiBaTb pyki B oBnacTs
pe3anus.. Mpuaepxueatcs npasun B[ anst aoHoro Tuna pator.
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IHCTPYKLIA OBCNYrOBYBAHHA AWCKOBMX nuUNn AnAa
[IEPEBA

Mepen noyatkom po6oTM HEOOXiAHO MpouwTaTH LNy iH-
CTpyKuito i 36eperT ii.

BKAS3IBKY BESMEKM NI YAC BUKOPUCTAHHA AUCKOBMX
NN AnA QEPEBA

MepesipuTv 4n anck 06epTaeTbcsi B MPaBUNLHOMY HAMPSMKY.
B opHOMY pasi He MOXHa MepeByLLYyBaTH MaKcUMarbHO [03-
BoneHy obepToBy LBMAKICTb Ancky! MepeBipuTv Ym KpinunbHIIA
TBUHT JUCKY MPaBUMbHO AIOKPYYEHMI. [IUCK MOBUHEH JOCSTHYTH
MaKcumanbHUX 06epTiB nepes PO3NOYMHaHHAM pisaHHs. Yu-
KaTu usixis, 60NTiB, 3LWMBOK i iHLWMX CTOPOHHIX NpeameTiB. He
MOXHa pisaTu metany abo 6eToHy. Pisati noctynoso 6es Hap-
MipHoro 3ycunns Ha nuny. Cyuku nepepisaTih nocTynoeo i pie-
HOMIpHO. Hackinbku Lie MoXnuBo HeobxigHO 3akpinmiosatit pi-
Ky4uit MaTepian B BIANOBIAHIX 3aTickayax 3 060X CTOPiH. AW
ZMCK NOYMHaE pi3aTin MOBINbHILLE HiX HOpManbHO, abo ocsirae
ripLLi XapaKTepUCTUKY Pi3aHHs TO Lie 03HaYae LIO AMCK NOBUHEH
ByTv HaroCTpeHuit. BUKOUCTaHHS CTYNNEHHOI NNK MOXE Mpu-
3BECTY 10 HeBeaneyHux ynamkis, puxats, neperpisy aucky abo
HaBiTb i TpilLEeHHs. [Iuck noBMHeH GyTu 3arocTpeHHMiA BiaNoBia-
HUM cnevjanicTom. 3aBopoHSIETbCA NepeBMuLLyBaTH [OMYCTUMY
0bepToBy WBMAKICTb AMCKOBOI NMUMW. BCTaHOBREHWN iHTepean
LWBMAKOCTI pisaHHs noBuHeH Gyt foTpumanuit. 3abopoHseTb-
S BUKOPUCTOBYBATY MOLLIKOPKEHI B ByAb-sikuid cnocib Anckosi
nunn. [IMCKOBI MNK KOpNyc KOTPUX MOLLKOJXEHO NOBUHHI ByTi
3710MOBaHi, 3a60POHSIETLCA iXHIlt AanbLumil peMoHT. Muny Heob-
XiHO 3aKPINUTI Ha Bani TakM YuHoM, LWob Byno Hemoxmuee
CaMO4MHHe 30EeMOHTYBaHHS i ni yac poboTu. HeobxigHo Bu-
KOPUCTOBYBATW PErynioBasnbHi NPUCTPOI MALMHK ANS NPaBub-
HOTO KpINNEHHs ANCKOBOI MUMM [OTPUMYBAYUCH HEOBXIOHMX |
PeKoMeH0BaHMX BIUPOGHIKOM MalLnHI Ge3neyHmx npomikkis.
HeobxigHo potpumysaTuch npasun Gesneku npu cKnafaHHi.
HeobxigHo nepesipuTvt Yn cunm KOTpi BUHMKAKOTL MiA 4ac po-
6oTH MpUCTPOI0 ByAyTb MEPEHOCUTUCH Yepe3 3abupad, a Takox
pixyui kpai He GyayTb B3aeMopiaTh Mix COBOI0 i 3 Kpinnioounmu
enemeHTamu. Yei 6onTi i raiikn HeobxinHo Aokpy4yBaTH HEoB-
XIBHUIMU KMio4amu 3 [OTPUMAHHSIM 06epToBOroO MOMEHTY Mo-
[iaHorO BIPOBHMKOM MaLLMHK. 3aBOPOHSETLCA BUAOBXYBAHHS
KIko4iB B0 OKpy4yBaHHS! 3a [JONOMOr0I0 BAAPSHHS MONOTKOM B
Knioy. Yci sakpinneHi noBepxHi MoBUHHI 6yTi ounLLeHi Bif Gpyay,
macTuna, onii i Bogu. BonTy i raitkv Ans kpinneHHs HeobxigHo
JOTSTHYTV B NOPSAKY MoAaHOMY BUPOBHMKOM MalunHy. B pasi
6paky iHCTpyKLii 6onTv ANs KpinneHHs HeobxiaHo [oTAryBaTH B
NOPSAKY Bif CEPEHBOI YaCTUHM [0 30BHILLKBOT. 3a60pOHSETECS
BUKOPUCTaHHS! BINbHO [JONacoBaHiX MEpCTEHiB i Mnb3 peayk-
LiiHUX 3 METOK PerynioBaHHs po3MipiB MocafoyHUX OTBOPIB
Anckosux nun. Xusuui HeobXiaHo ycysaTi 3 nerkux Matepianis
3a [J0NOMOTOK) PO34MHHMKIB KOTPI HE BNANBAIOTb HA BNACTUBOCTI
nerkux Martepianis. KOHCEPBALIIA Ans Toro wob otpumarti
NpaBUNbHUIA pesynbTar pisaHHs i 3abeaneuntin Geaneky pobotu,
[AMCKOBa NiUNa NoBMHHa BTy 3aBXau YucTa i 3arocTpena. 3aro-
CTPEHHS! HEOBXIAHO BIUKOHYBATU PErYNSPHO B CneLiianiaoBaHoMy
CepBICHOMY NyHKTi. KOHCTPYKTUBHI PiLLEHHS NUnM He MOXyTb
3MiHIOBATHCS Mif} YaC PEMOHTY. PEMOHT AMCKOBMX MM HEOBXIAHO
BMKOHYBATH B BiANOBIAHEOMY CEPBICHOMY NMYHKTi KOMNETEHTHOKO
0co6010 3 BiAMOBIAHOW MIATOTOBKOW i JOCBILOM, BOMOAi4OK
3HaHHAMYM B 06NaCTi KOHCTPYKLIAHAX BUMOT | PO3yMilo4oio MOX-
NMBKiA piBeHb Geaneku. Mia yac peMOHTY HeobXiAHO AOTPUMY-
BaTuCh TonepaHLiii koTpa 3abeaneuye npaBunbHe KpinneHHs.
YBATA MMig yac poboTy, Tak camo sik Npu BUKOPUCTaHH iHLIMX
enekTponpunagie i MalWwuH HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATU 3acCO-
61 0CcOBUCTOI OXOPOHN: 3aXMCHUI OAST, OKYNSPH, NUNO3axucHa
macka i iH. Mpy HeoBXIAHOCTI peKOMeRaYIOTb BUKOPUCTOBYBATH
[N0AaTKOBMI 3aXuCT. He Bknaaath pyku B MicLie pisaHHs. loTpu-
MyBaTvCh BifnoBiaHnx Hopm BXX[ anst aaxoro Tuny poGir.
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DISKINIY MEDIENOS PJUKLY VARTOJIMO INSTRUKCIJA
Prie$ pradedant vartoti jrankj, batina perskaityti visg in-
strukcija ir ja iSsaugoti

DISKINIJ MEDIENOS PJUKLY VARTOJIMO DARBO SAUGOS
REIKALAVIMAL

Bitina patikrinti, ar diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju
negalima vir$yti maksimalaus leistino pjtklo apsisukimy greicio!
Patikrinti, ar diskg tvirtinanti verZlé yra patikimai prisukta. Prie$
pradedant pjauti, pjaklas turi pasiekti pilng sukimosi greitj. Sau-
gotis nuo viniy, varZty, sgsagéliy ir kity pasaliniy kiny. Neban-
dyti pjauti metalo arba betono. Pjauti laipsniSkai, pernelyg pjtklo
nespaudziant prie ruoinio. Sakas pjauti pamazu ir tolygiai. Jeigu
yra galimybé, rekomenduojama pjaunama ruosinj jtvirtinti atitin-
kamuose verztuvuose i§ abiejy pusiy. Jeigu pjiklas pradeda
pjauti lé¢iau negu normaliai, arba jejgu pjovimo rezultatai pa-
blogéja, tai reiSkia, kad diskg bitina iSastrinti. Vartojant atbukusj
pjukla gali kilti pavojingos atplaiSos, skeveldros, pjiklas jkaista,
arba net gali suskilti. Pjuklg visada privalo galasti specialistas.
Negalima vir$yti nominalaus diskinio pjtklo apsisukimy greicio.
Nustatytas pjovimo greicio diapazonas yra privalomas. Suzaloty
kokiu nors budu diskiniy pjakly vartojimas yra draudZiamas.
Diskiniai pjaklai, kuriy korpusai turi jtrukimus privalo bati skirti
lauzui, jy taisymas néra leistinas. Pjuklo diskq reikia jtvirtinti ant
veleno tokiu bidu, kad darbo metu savaimingas disko pasila-
isvinimas bty nejmanomas. Tam, kad pjuklo diskas baty taisy-
klingai jtvirtintas, batina vartoti tam tikslui skirtus jrankius. Batina
taikyti tinkamus, gamintojo reikalaujamus saugos atstumus.
Atliekant montavima reikia tai daryti ypatingai atsargiai. Reikia
[sitikinti, kad kylancios pjiklo darbo metu jégos yra pavalkélio
perneSamos ir kad pjovimo briaunos nesiliecia nei su savim nei
su jtvirtinimo elementais. Visus varztus ir verzles reikia prisukti
vartojant tinkamus raktus, taikant jrenginio gamintojo reikalau-
jamus sukimo momento dydzius. Jokie rakto liemens pailgini-
mai arba prisukimai smogiant raktg plaktuku yra neleistini. Visi
jtvirtinimo pavirSiai turi bati iSvalyti nuo uzter$imy, tepaly, alyvos
ir vandens. Varztus ir jtvirtinimo verZles reikia prisukti jrenginio
gamintojo nurodyta tvarka. Jeigu néra instrukcijos, jtvirtinimo
varztus reikia prisukti paeiliui, einant nuo centro iSorine kryptim.
Pjaklo disko jtvirtinimo angy skersmens negalima koreguoti la-
isvai suderinty Ziedy ir tarpiniy jmovy pagalba. Nuo elementy
pagaminty i8 lengvujy lydyniy sakus galima $alinti vartojant vien
ik tirpiklius, kurie neturi jtakos mechaninéms lengvujy lydyniy
savybéms. KONSERVAVIMAS Tam, kad uztikrinti tinkamus pjo-
vimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjuklas visada turi
bti Svarus ir astrus. Pjuklg reikia galasti reguliariai, specializu-
otoje dirbtuvéje. Diskinius pjklus reikia taisyti tokiems darbams
jteisintose taisyklose. Taisymg gali atlikti tik kompetentingas
asmuo, atitinkamai imokytas ir turintis patirtj bei pakankamai Zi-
niy apie konstrukcinius reikalavimus, kuris gerai supranta, kokiu
bdu galima uztikrinti saugaus darbo salygas. Atliekant taisymus
bitina iSsaugoti tolerancinius dydZius, uZtikrinan¢ius taisyklingg
pjtklo disko jtvirtinima. DEMESIO Pagaminti i§ volframo karbido
pjovimo dantys pjaklo vartojimo metu gali nuo disko atsiplésti
dalinai arba visumoje, todél panasiai kaip vartojant kitus elektros
jrankius bei masinas, bitina vartoti asmeninés apsaugos prie-
mones tokias kaip: apsauginiai drabuZiai, apsauginiai akiniai,
nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai. Esant galimybei,
rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius gaubtus. Ne-
kisti ranky j pjovimo zona. Laikytis Sios rasies darbams numatyty
darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGA KOKU GRIESANAI LIETOSANAS INSTRUKCIJA
Pirms darba saksanu ar ierici jalasa visu instrukciju un to
jasaglaba. R R

DROSIBAS REKOMENDACIJAS RIPZAGU KOKU GRIESANAI
LIETOSANA

Jakontrolg, lai disks rotés pareiza virziena. Nekada gadijuma ne-
drikst parkapt maksimalo pielauto apgriezienu atrumu! Kontrolét,
lai zaga fiksé$anas skrve ir pareizi ieskrivéta. Pirms griesanas
sakumu ripzagim jabt pilnigi apgriezieni. Izvairoties no naglam,
saspraudém un citiem svesiem materialiem. Nedrikst griezt me-
talu un betonu. Griezt pakapeniski, bez parmériga spiediena.
Zaru griezt Iéni un vienmérigi. Ja tas ir vajadzigi, rekomendéjam
fiksét griezto materialu specialos spailés abas pusés. Kad zagis
griez [énak, neka normali, vai ir mazak efektiva, tas var nozimét,
ka zagu jaasina. Neasa zaga lietosana var bit par bistamas
atvases un skaidas radisanas iemeslu, ka ar zaga parkarséju-
ma un arf zaga saspragsanas iemeslu. Zagu jaasina specialists.
Nedrikst parkapt ripzaga nominalo apgriezienu atrumu. Noteikts
atruma diapazons jabt saglabats. Nedrikst lietot bojatu, kaut
kada veida, ripzagu. Ripzagi, kuru korpusi ir bojati, jabdt nodo-
ti metalliZnos, nevar bit remontéti. Zagu jafiksé varpsta tada
veida, lai nebdtu iespéjama patstaviga zaga demontaza darba
laika. Jalieto uzstadisanas ierici, lai pareizi montét ripzagu. Uz-
stadidot pareizi rekomendétu drosibas distanci. Jabat uzmanigi
montaZas laika. Jakontrolé, lai spéki ierices darba laika batu par-
nesti uz sanémeéju un lai grieSanas malas nebitu saistti ar sevi
un ar fiksésanas elementiem. isas skrives jabat pieskrivétas ar
attiecigam atslégam ar pareizu apgriezienu momentu, kuru rada
ierices razotajs. Nedrikst pagarinat atslégu vai grabét atslégu
ar amuru. Visas fikséSanas virsmas jabat firitas no netirumiem,
smérellu, ellu un tdens. Skrives jabit pieskrivétas kartiba, kuru
radija ierices razotajs. Gadijuma, kad nav instrukcijas, skraves
jabut pieskravétas virziena no vidus uz aru. Nedrikst lietot viegli
pasétu gredzenu un redukcijas piltuvi, lai korigét ripzaga cau-
rumu izméru. Sveku janonem no viegliem sakausgjumiem tikai
ar tadiem Skidinatajiem, kuri neiespaido uz sakausgjumu me-
haniskam raksturlikném. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu
griesanas rezultatu un nodrosinat darba dro$ibu, zagis jabt visu
laiku tirs un ass. Zaga asina$ana jabt veidota regulari specia-
lizeéta darbnica. Diska konstrukcija nevar bt mainita remonta
laika. Ripzaga remontu var veidot specializétos servisos. To
var darit kompetents cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi,
kuram ir zind8anas par konstrukcijas pieprasi$anam, un kuram
ir zinaSanas par konstrukcijas vajadzibam, ka ari kuri saprot ie-
spéjamo drosibas limeni. Remonta laika ir vajadziga tolerances
saglabasana, lai sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU Darba
laika, razoti no oglekla volframu, var bt pilnTgi norauti, vai dalgji
norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar citiem elektroiericém, va-
jadziga ir personalas drosibas lidzekla lietoSana, piem. drosibas
brilles, aizsargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad ir iesp&jami,
rekomendéjam lietot papildu apvalku. Nedrikst novietot roku
grieSanas diapazona. Japaklausa Darba DroSibas Noteikumus
par tada veida darbiem.
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NAVOD PRO OBSLUHU KRUZNICH PILEK NA REZANI
DREVA

Pred prace s nutné je precte-
ni tohoto navodu k pouziti a dodrzovani doporucovanych
nafizeni.

BEZPECNOSTNI DOPORUCEN| BEHEM POUZIVANI KO-
TOUCOVYCH PILEK NA REZANi DREVA

Ujistit se, zda kotou€ otaci se ve spravném sméru. V Zadnym
pfipadé nesmi se prekracet maximalné pfipustné rychlosti ota-
¢eni pilky! Ujistit se, zda matice upevriujici kotou¢ je dotazena
spravné. Pilka musi dosahnout maximalniho otaeni pred za-
hajenim fezani. Vystfihat se hfebiki, Sroubt, sesivacich spon
a dalSich cizich materiald. Neprofezavat kovu nebo betonu.
Rezét postupné, bez vyvolavani pfili§ velkého tlaku na pilku.
Suky profezavat pomalu a rovnomémé. Pokud je to mozne,
doporucuje se oboustranné upevnéni profezavaného materidlu
ve spravnych upinacich sklicidlech. Jestlize pilka za¢ina fezat
pfili§ zvolna nez normalné nebo vysledky profezavani jsou
vyznamné horsi, znamena to, Ze vyZaduje ona nabroudeni.
Pouzivani ztupéné pilky mize vést do nebezpecného odprys-
kévani, tfisek, prehrati pilky nebo dokonce i jeji prasknuti. Pilka
vZdy povinna byt ostfena pres odbornika. Nesmi se prekracovat
jmenovité rychlosti otaceni pilky. Stanoveny rozsah rychlosti
obrabéni je treba udrZet bez zmény. Nesmi se pouzivat koto-
ucovych pilek jakymkoliv zplisobem poskozenych. Kotoucové
pily, kterych télo je prasknuté je tfeba odevzdat do Srotu, niko-
liv jejich opravovat. Pilku je tfeba upevnit do vietena takovym
zpusobem, aby nebylo moZne samostatné zdemontovani a
uvolnéni pilky béhem prace. Pro spravné upevnéni kotoucové
pilky je tfeba pouZit zafizeni do stavéni. Je potfeba také pofadat
spravné a doporucované vyrobcem stroje, bezpe¢nostni vzda-
lenosti. BEhem montéZe je nutné zachovat opatrnost. Ujistit
se, zda sily vznikajici béhem prace néradi budou prenaSené
prostfednictvim zachytky a také, zda fezné hrany nebudou pfi-
chazet do styku ze sebou ani z upeviiujicimi soucasti. Veskeré
Srouby a matice je potfeba dotahnout pouzitim pfislusnych
klict z podminkou dodrZeni krouticiho momentu uvedeného
vyrobcem stroje. Neni dovolené prodlouzovani klica, nebo uta-
hovani Uderem kladiva o Kli¢. Veskeré upeviiujici plochy musi
byt ocisténé z necistoty, tuku, oleje a vody. Upeviiujici Srouby
a matice je tfeba dotahnout v pofadi uvédené vyrobcem stroje.
V pfipadé chybéjiciho doporuceni, upeviiujici Srouby dotahnout
v poradi od stfedu az do zvenku. Nedovolené je pouzivani vol-
né uloZenych prstencti a redukénich pouzder pro upravovani
rozmérli usazovacich otvor(i kruznich pilek. Pryskyfici je tfeba
odstrafovat z lehké slitiny, jenom pomoci takovych rozpustédel,
které nemaji viiv na mechanické vlastnosti téchto Iehkych sli-
tin. URDZBA Pro ziskani spravnych vysledkd fezani a zajisténi
bezpecnosti prace, pilka vzdy musi byt Cista a ostra. Brouseni je
tfeba vykonavat pravidelné v odborné dilné. Konstrukéni feseni
kotoucli nesmi byt zménéno béhem opravovani. Opravu koto-
ucovych pilek je tfeba provest u opravnéného servisu. Osoba
vykonavajici opravu musi byt kompetentni, odborné vzdélana a
zkusend, znajici rozsah konstrukénich pozadavkl a rozuméjici
poZadovanou bezpecnostni Uroveri. Béhem opravovani je nut-
né dodrZeni dovolenych tchylek zarucujicich spravné upevnén
POZOR Béhem prace, podobné jak v pfipadé vyuZzivani jinych
elektronaradi a stroju, je nutné pouzivani prostfedkd osobni
ochrany, takovych jak: ochranny oblek, bryle-gogle, protipras-
na maska a dal$i. V pfipadé takové moznosti doporucuje se
vyuZivani dodateénych ochrannych kryti. Nesmi se davat ruce
do prostoru fezani. Je poteba dodrzovat pozadavky predpist
bezpecnosti prace tykajici se toho druhu &innosti.

SK

NAVOD K OBSLUHE KRUHOVYCH PiL NA TATIE DREVA
Pred zacatiem prace z naradim je potreba precitat’ cely
névod k obsluhe a dodrziavat’ predpisy.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIE POCAS POUZIVANIAKO-
TUCOVYCH PIL NA TATIE DREVA

Ubezpecit sa, i kotU¢ kruti sa ve spravném smeru. V Zadnem
pripade nesmi sa prekracovat maximalné pripustné rychlosti
kricenia sa pily! Ubezpecit sa, ¢i matica upeviiujica kotic je
dotiahnuta spravne. Pila musi dosiahnit maximalné otacky pred
zacatiem pretinania. Vystrihat sa gvozdziov, skrutek, zoSivacich
spon i inych cudzich materidlov. Nepretinat' kovu alebo betonu.
Pretinat postupne, bez vyvolavania prili velkého tlaku na pilu.
Hréy pretinat pomalu i rovnomerné. Ak je to mozne, odporicuje
sa obustranné upevnenie pretinaného materialu ve spravnych
upinacich sklicidlach. Ak pila zacina pretinat prili§ pozvolna
alebo vysledok pretinania je vyznamne horsi, znamena to, ze
vyzaduje ona naostrenia. PouZivanie otupiené pily moze vést
do nebezpecného odpryskavania, trisek, prehrania pily alebo
pukndtia. Pila vzdycky povinna byt ostrena odbornikem. Nesmi
sa prekracovat jmenovité rychlosti otacenia pily. Stanoveny roz-
sah rychlosti obrabenia je treba udrZet bez zmeny. Nesmi sa
pouzivat kotacovych pilk jakymkoliv spdsobom poskodzenych.
Kotacové pily, kterych teleso je puknité je treba odovzdat do
sberu, neopravovat. Pilu je treba pripevnit do vretena takovym
sposobom, aby nebylo moZne samostatné zdemontovanie i
uvolnenie pily po¢as prace. Pre spravne pripevnenie kottic¢ové
pily je treba pouZit zariadenie do stavenia. Je potreba aj zaistit
spravne i odporucované vyrobcom pristroja, bezpecnostné od-
stupy. Pocas montaze je nutné zachovat' opatrnost. Ubezpecit
sa, Ci sily vznikajlcie pocas prace nastroja budou prenasené
prostrednictvem zachytky aj, ¢i rezné hrany nebudou pricha-
dzat do styku ze sebou ani z upeviiujucimi stciastky. VSetke
skrutky i matice je potreba dotiahnut prislusnymi kficami s
podmienkou kraticieho momentu uvedeného vyrobcem stroje.
Neni dovolené prediZovanie klica, alebo utahovanie Uderom

kladiva o kfu¢. VSetké upeviujicie plochy musi byt oistené
z necistoty, tuku, oleje i vody. Upeviiujlcie skrutky i matice je
treba dotiahnt v poradi odporucené vyrobcem pristroje. V
pripade chybajtcieho odporucenia, upeviiujlcie skrutky dotia-
hndt v poradi od stredu az na vonkajsiu stranu. Nedovolené je
pouZivanie slobodne uloZenych prstencov i redukénych viozek
pre upravovanie rozmerov usazovacich otvorov krihovych pil.
Zivici je treba odstrariovat z lehké slitiny, len pomoci takovych
rozpustadel, které nemaji vplyv na mechanické viastnosti
techto lehkych slitin. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysled-
kov prtetinania i zajiStenie bezpecnosti prace, pilaa vzdycky
musi byt Cista i ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne v
odborném stredisku. Konstrukcia koticovb nesmi byt zmeneno
pocas pripadného opravovania. Opravu kotucovych pil je treba
urobit u splnomocrieného servisu. Osoba vykonavajlicia opravu
musi byt kompetentna, odborne vzdelana i skisend, znajlcia
rozsah kondtrukénych pozadavkov i rozumejicia poZiadovanu
bezpeénostni droven. Pocas opravovania je nutne dodrzo-
vanie dovolenych Uchylek zaruujucich spravne upevnenie.
POZOR Pocas préace, pobne jako v pripade vyuZivania inych
elektrondradi i pristrojov, je nutne pouzivanie prostredkov osob-
né ochrany, takovych jak: pracovny ochranny oblek, okuliare-
-gogle, protipra§na maska i dali. V pripade takové moznosti
odporucuje sa vyuZivanie dodatocnych ochrannych priekryvek.
Nesmi sa umiestovat ruce do priestoru pretinania. Je potreba
zachovat predpisy bezpecnosti prace tykajicie sa takového
typu aktivity.
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FAVAGO KORFURESZ HASZNALATI UTASITASA

Ab éssel valo munka megkezdése el6tt olvassa el a
teljes hasznalati utasitast és érizze azt meg a késéhbiekre.
BIZTONSAGI ELOIRASOK FAVAGO KORFURESZEK HASZ-
NALATAHOZ

Mindig bizonyosodjon meg arrdl, hogy a korong megfelel6 ira-
nyba forog. Soha ne Iépje tul a korfiirész a megengedett ma-
ximalis forgési sebességet! Mindig bizonyosodjon meg arrél,
hogy a korongot régzitd csavar megfelelden be van csavarva. A
véagas megkezdése eldtt a korfirész feltétlendl el kell, hogy érje
a maximalis fordulatszamat. Munka kézben kerlilje ki a szegek-
et, csavarokat, tlizoket illetve egyéb degen anyagokat. Soha
ne vagjon fémet vagy betont. Mindig dolgozzon Iépésekben,
a korfiirészre sose gyakoroljon tul nagy nyomast. A gércsoket
lassan és egyenletesen vagja at. Amennyire lehetséges ajan-
latos a vagando anyag, megfelelé fogokkal torténd kétoldali
rogzitése. Amennyiben a korfiirész a megszokottnal lassabban
vag, illetve a vagasi teljesitménye jelentésen csokken, arra utal,
hogy a gép fenést igényel. Tompa fiirész hasznalata veszélyes,
mivel az forgacs és szalkak keletkezéséhez, korfiirész tiime-
legedéshez illetve megrepedezéséhez vezethet. A korflirészt
mindig megfeleld szakemberrel fenesse meg. Soha ne Iépje
tul a korflirész névleges forgasi sebességét. Mindig tartsa a
vagasi sebességet a meghatérozott értéktartomanyokon beliil.
Soha ne hasznaljon barmilyen mddon sériilt krflirészgépet.
Azok a korfiirészek melyeknél megrepedezett a killsé gépvaz
leselejtezenddek, a javitdsuk nem megengedett. A flirésztar-
csat olyan médon kell rahelyezni a tengelyre, hogy az izemel-
tetés alatt a spontan levalasztasa lehetetlenné valjon. A tarcsa
megfelelé rogzitéséhez mindig a gép bedllitd berendezéseit
haszndlja. Bedllitasnal mindig tartsa be az eszkéz gyartoja al-
tal meghatérozott biztonsagi tavolsagokat. Szereléskor mindig
legyen megfeleléen elévigyazatos. Mindig bizonyosodjon meg
arrdl, hogy a hasznalat kozben keletkez6 erdk atvitele kapcso-
|6tengelyen keresztil torténik, illetve, hogy a vagofeliiletek nem
érintkeznek sem egyméssal, sem a rogzitd elemekkel. Minden
csavart és anyacsavart a megfelel6 kulcsokkal rogzitsen, a gép
gyartdja altal megadott forgatonyomatékok betartasaval. Tilos
a kulcs hosszabbitasa tovabba a csavar kalapacsitésekkel
torténd rogzitése. Az Gsszes rogzitéssel kapcsolatos feliiletet
tartsa tisztan, piszok-, kendanyagok-, olaj- és vizmentesen. A
csavarokat és rogzit6 anyakat mindig a berendezés gyartdja al-
tal elére meghatarozott sorrendben csavarja be. Amennyiben a
haszndlati utasitas nem &ll rendelkezésre a rogzité csavarokat
kozéprél kifele rogzitsik. A firésztarcsa rogzitésére szolgald
nyilasok méretének lazan illeszkedd gydriikkel és redukcios
menetes hiivelyekkel torténé mddositasa szigortan tilos. A
konny(iotvozetekrol a lerakodott gyantat csak olyan oldészerek
segitségével tavolitsa el, melyek nem befolyasoljak azok me-
chanikai tula]donsaga\t KARBANTARTAS A megfelel vagasi
eredmény és munkabiztonsag elérése érdekében a fiirészgép
mindig legyen tiszta és éles. A fenést rendszeresen, az erre
szakosodott miihelyben végeztesse. Javitdsok sorén tilos a
korongok szerkezeti megoldasainak médositasa. A korflirész
javitasat csak az arra jogosult miihelyben végeztesse. A javitast
hozz&értd, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a szer-
kezeti megoldasokra vonatkozéan nagy tudassal rendelkezd és
az optimalis elérhetd biztonsag szintet értd személy végezze.
Ajavitas soran nélkiilézhetetlen bizonyos tolerancia (holtjaték)
hagyasa, mely utana megfelelé rogzitést tesz lehetové. FI-
GYELEM! A munka soran fogva egyéb fajta elektromos mun-
kaeszkozok illetve munkagépek hasznalatahoz hasonléan
feltétiendl nélkilozhetetlen a személyi védelmi eszkozok:
véddruha, védészemiveg, védémaszk stb. haszndlata. Le-
het6ség szerint hasznaljon kiegészit6 tarcsavéddt. Soha ne
helyezze a végtagjait a vagas fellletére. Mindig tartsa be az
ilyen fajta munkakra vonatkozé munkavédelmi el6irasokat.
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INSTRUCTIUNI REFERITOR LA FOLOSIREA FERASTRAU-
LUI CIRCULAR.
Inainte de a te apuca de lucru cu scula trebuie sa citesti

instructiunile si sa le pastrezi pentru viitor.
RECOMANDARI DE SECURITATE IN TIMPUL FOLOSIRII FE-
RASTRAULUI CIRCULAR.

Trebuie s& te asiguri daca discul se roteste n directia cores-
punzatoare. In nici un caz nu este permisd depasirea vitezei
max. permise de rotire a discului! Trebuie sa te asiguri cd pi-
ulita cu care este fixat discul este stransa bine. Inainte de a
ncepe sa tai, discul trebuie sd aiba viteza de rotire plind. Evitd
cuie,suruburi,capse cét si alte materiale strdine. Nu tdia meta-
le sau beton. Nu apasa excesiv asupra ferastraului, taierea se
face treptat. Nodurile trbuie taiate incet si treptat. Este bine ca
materialul de prelucrat sé fie bine fixat cu dispozitive corespun-
zatoare. In cazul ca ferastrdul nu mai taie normal sau efectul
taierii este nesatisfacator, inseamna cé dintii trebuie ascutti.
Intrebuintarea feratraului cu dintj tociti poate provoca desprin-
derea de aschii periculoase, supra incélzirea discului sau chiar
defectarea Iui. Intotdeauna discul trebuie ascfit de specialist.
Este interzisa depasirea nominala de rotire a discului. Trebuie
mentinuta limita vitezei de téiere stabilita. Este interzisa folosi-
rea discurilor chiar foarte putin defectate. Discurile pleznite sunt
deseuri deci trebuie eliminate, este interzisa reararea lor. Discul
trebuie fixat pe ax in asa fel incét sa fie imposibila desurubarea
lui independenta in timpul functionarii. Pentru a fixa corect dis-
cul se va intrebuinta doar dispozitive de asamblarea masinilor.
Trebuie respectate toate recomandarile de securitate ale pro-
ducéatorului maginei. Montarea trebuie sa fie facuté cu atentje.
Trebuie sd te asiguri ca toate fortele care apar in timpul lucrului
sculei vor fi transportate de colector, iar muchiile aschietoare nu
se vor contacta intre ele si nici cu alte elemente de fixare. Toate
suruburile si piulitele trebuie stranse cu cheile corespunzétoare,
respectand totodata valorile momentelor de torsiune recoman-
date de prtoducatorul masinei. Este interzisa prelungirea cheiei,
sau lovrea ei cu ciocanul. Toate suprafetele de fixare trebuie
sa fie curatite de ori ce fel de murdarii, unsori, uleiuri si apa.
Suruburile si piulitele de fixare trebuie stranse pe rand asa cum
recomanda producatorul masinei. In cazul ¢ nu ai instructiuni,
suruburile de fixare trebuie stranse pe rand, incepand dela mij-
loc spre margine. Este interzisd intrebuintarea inelelor sau a
bucselor de reducere cu scopul de a corecta dimensiunile orifi-
ciilor de fixarea discului. Rasina de pe aliajele usoare , se poate
inlétura doar cu solventi care nu au influenta asupra caracte-
risticilor mecanice ale aliajelor ugoare. INTRETINEREA Spre a
obtine la taiere rezultate corecte si spre a asigura securitatea
in timpul lucrului, discul trebuie sa fie in totdeauna curat si bine
ascutit. Ascutirea trebuie facuta regulat in atelier de specialita-
te. In timpul reparatiei masinei nu poat fi schimbate rezolvarile
constructive ale discului. Reparatiile pot fi efectuate doar la un
servis autorizat, de o persoand competentd, cu experienta, care
se pricepe in domeniul constructiilor si care intelege posibilita-
tile obtinerii nivelului securitatii in timpul folosirii msinilor. In tim-
pul reparatiei este necesard pastrarea tolerantiei care asigurd
fixarea corectd. ATENTIE In timpul lucrului, deasemeni folosind
si alte unealte electrice sau masini, este necesara folosirea de
mijloace de protejare de exemplu: imbracaminte de protectie
individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesa-
re se recomanda scuturi suplimentare. In timpul téierii nu baga
mana in zona de taiere. Trebuie respectate prescrierile referito-
ra la protectia si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DEL USO DE SERRUCHOS CIRCULARES
PARA MADERA

Antes de empezar el trabajo con la herramienta, lea todas
las instrucciones y guardelas.

RECOMENDACIONES DE LA SEGURIDAD PARAEL USO DE
SERRUCHOS CIRCULARES PARA MADERA

Asegurese que el disco gira en la direccion correcta. jBajo
ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad rotatoria
méxima para el serrucho! Aseglrese que la tuerca del disco
estd correctamente apretada. El serrucho debe alcanzar la
rotacion maxima antes de que empiece el corte. Evita clavos,
tonillos, grapas y otros materiales extrafios. No corte metal
ni concreto. Corte gradualmente, sin presionar demasiado el
serrucho. Corte nudos lenta y uniformemente. Mientras sea
posible, se recomienda inmovilizar el material en agarraderas
adecuadas en ambos extremos. Si el serrucho empieza a cortar
mas lento que de costumbre o si los resultados son mucho mas
bajos, entonces el serrucho debe ser afilado. Uso de un serru-
cho sin filo puede causar astillas peligrosas, sobrecalentamien-
to del serrucho, el cual puede incluso romperse. El serrucho
debe ser siempre afilado por un especialista. No esta permitido
exceder la velocidad nominal rotativa del serrucho circular. El
rango aceptado de la velocidad del corte debe observarse. No
deben usarse serruchos circulares dafiados de cualquier ma-
nera. Serruchos circulares cuyos armazones estan rotos tienen
que ser desechados, no se permite repararlos. El serrucho
debe ser instalado en el uso de la manera que impida despren-
dimiento del serrucho durante el trabajo. Use las herramien-
tas de ajuste de la maquina para instalar el serrucho circular
correctamente, ajustando distancias de seguridad correctas y
recomendadas por el productor de la maquina. Sea cuidadoso
a la hora del ensamble. Asegurese que las fuerzas creadas
durante el trabajo de la herramienta seran transmitidas por el
conductor y que los bordes del corte no estaran en contacto
consigo ni con los elementos de instalacion. Todos los tornillos
y las tuercas deben ser apretados con llaves, observando el
valor del momento giratorio especificado por el productor de la
maguina. No se permite extender la llave o apretar los tornillos
pegando la llave con un martillo. Todas las superficies tienen
que limpiarse de la suciedad, aceite y agua. Tornillos y tuercas
deben apretarse segun el orden especificado por el productor
de lamaquina. En el caso de que no haya instrucciones, los tor-

nillos deben apretarse del centro hacia fuera. Se prohibe usar
anillos y abrazaderas flojas para corregir las dimensiones de los
agujeros de instalacion del serrucho circular. La resina debe ser
removida de aleaciones ligeras con disolventes que no alteran
las caracteristicas mecanicas de aleaciones ligeras. MANTENI-
MIENTO Para obtener resultados correctos del corte y garanti-
zar la seguridad del trabajo, el serrucho debe estar siempre lim-
pio y afilado. El serrucho debe ser afilado con frecuencia en un
taller especializado. Soluciones de construccion de los discos
no pueden verse afectadas durante la reparacion. Serruchos
circulares deben repararse solamente en talleres autorizados
por una persona capacitada, con capacitacién y experiencia
adecuadas, con conocimientos respecto a requerimientos de
construccion y que entienda el posible nivel de seguridad. Du-
rante la reparacion es necesarios que se observen las toleran-
cias que garanticen la instalacion correcta. ATENCION Durante
el trabajo, como es en el caso de otras herramientas eléctricas
y méquinas, es necesario usar medios de seguridad personal
como: ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es
posible, se recomienda usar protecciones adicionales. No pon-
ga las manos en el érea del corte. Obsérvense las regulaciones
de seguridad para este tipo de trabajos.
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