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PL

1. obudowa

2. rekojesc

3.dysza

4. pierscien mocujacy dyszy
5. wlot powietrza

6. spust

7. regulator ci$nienia

LT

1. korpusas

2. laikiklis

3. antgalis

4. antgalio tvirtinimo Ziedas
5. oro jleidimo anga

6. gaidukas

7. slégio reguliatorius

HU

1. héz

2. markolat

3. csor

4. csdrrogzitd gy(ir
5. légbedmld nyilas
6. nyomégomb

7. nyomasszabalyozo

T

1. alloggiamento

2. impugnatura

3. ugello

4. anello di fissaggio del'ugello
5. presa d'aria

6. grilletto

7. regolatore di pressione

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBaoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeteTe pLKOBOACTBOTO

Stosowac rekawice ochronne
Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden

EN DE

1. housing 1. Gehduse
2. grip 2. Haltegriff
3. stuffing tube 3. Diise

4. nozzle holder

4. Diisenhaltering

RU

1. kopnyc
2. pykosTka
3. Hacapka

4. CTONOPHOE KOMbLIO HacaaKu

CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG

UA

1. kopnyc

2. pykosTka

3. Hacapka

4. KinbLie KpinneHHs Hacaaku

5. airinlet 5. Lufteinlass 5. oTBEpCTUE BNyCKa BO3AyXa 5. BXiOHWIA OTBIp NOBITPSA
6. trigger 6. Ausloser 6. cnyck 6. cnyck

7. pressure regulator 7. Druckeinstellung 7. perynaTop fasnexns 7. perynatop TUCKY

Lv cz SK

1. korpuss 1. kryt 1. plast

2. rokturis 2. rukojet 2. rukovat

3. sprausla 3. tryska 3.dyza

4. sprauslas stiprinaSanas gredzens 4. pojistny krouzek trysky 4. upeviiovaci kruZok dyzy
5. gaisa ieeja 5. piivod vzduchu 5. vstup vzduchu

6. mélite 6. spoust 6. spust

7. spiediena regulators 7. regulétor tlaku 7. regulator tlaku

RO ES FR

1. carcasa 1. carcasa 1. boitier

2. maner 2. mango 2. poignée

3. tub de umplere 3. boquilla 3. buse

4. suport duza
5. intrare aer

6. tragaci 6. gatillo

7. modul regulator 7. regulador de presion

NL GR

1. behuizing 1. mhaioio

2. handvat 2. hapny

3. sproeier 3. akpogUalo

4. ring voor mondstukbevestiging 4. dakT0NI0G GUYKPATNONG OKPOPUTIOU
5. luchtinlaat 5. eioodog aépa

6. trekker 6. okavddAn

7. drukregelaar 7. pubioTig Trieong

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLUUTHBIMYU O4KaM

4. anillo de retencion de la boquilla
5. entrada de aire

I

KOpI/ICTyl;ﬁer 3aXUCHUMM OKynapamu

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
PouZivej ochranné bryle
Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!

Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril

XpnaigotmoifaTe Ta yuahid TpooTaaiag

Wanonagaitte 3aLNUTHM oumna

Heobxoaumo nonb30BaTsCs 3aUUTHIMYU NepyaTkami
Criiy KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUMU PyKaBULIAMIA

Vartoti apsaugines pirstines
Lietot aizsardzibas cimdus
PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon védokeszty(it
Utilizarea manusilor de protrctie
Use guantes de proteccion
Portez des gants de protection
Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen

dopéoTe Ta yavTia TpooTaoiag
V13nonaBaifTe 3alMTHY pbkaBuLM
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4. bague de retenue de buse
5. entrée d'air

6. gachette

7. régulateur de pression

BG

1. kopnyc

2. pbKoxBaTka

3. aro3a

4. NpbCTeH 3a MOHTaX Ha Ao3ata
5. BX0f 32 Bb3AYX

6. cnycbk 3a 3apeiicTBaHe

7. perynupaxe Ha HansiraHeTo

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

[pUMeHSITb 3aLLMTY AbIXATENbHbIX MyTedt
KopucTyiiTecs 3ax1CTOM AvXanbHUX LNSXIB
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon légzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
Xpno1LOTIOINOTE QVOTIVEUOTIKY TTpO0TaC T
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Pneumatyczny wyciskacz do mas pozwala na tatwg aplikacje klejéw, uszczelniaczy oraz innych mas w migkkich opakowaniach
wykorzystywanych w pracach budowlanych. Wyciskacz nie umoZliwia aplikacji mas w sztywnych tubach. Zasilanie sprezonym
powietrzem oraz regulacja predkosci ttoka (ciSnienia) pozwalajg na dostosowanie wyciskacza do kazdego rodzaju masy oraz
szybsza i mniej meczaca prace niz w przypadku wyciskaczy napedzanych recznie. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calta instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Wyciskacz jest dostarczany wraz z dyszami utatwiajacymi aplikacje masy oraz szybkoztaczem do instalacji sprezonego powietrza.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-67470
Cidnienie maksymalne [MPa / bar] 1710
Pojemnosc [ml] 600
Masa [kq] 0,81
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB(A)] <70
-mocl , +K [dB(A)] <80
Poziom drgan a, + K [m/s?] <25
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Wymagane jest aby operatorzy oraz personel serwisowy przeszli odpowiednie szkolenie z zakresu postugiwania sie oraz napraw
urzadzenia.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazoéw zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze pro-
wadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikna¢
uszkodzenia weza lub ztaczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowe;.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Podczas pracy lub zabiegow konserwacyjnych istnieje ryzyko wchtoniecia drobin $rodka natryskowego lub konserwujacego spo-
wodowane:

- niewystarczajacg naturalng lub wymuszong wentylacja,

- niewtasciwym cisnieniem atomizujacym,

- niedostateczng optymalizacjg parametréw rozpylania w celu zmniejszenia zanieczyszczenia,

- niewtasciwg odlegtoscia pomiedzy dysza narzedzia i miejscem aplikacji $rodka natryskowego, odlegto$¢ nalezy dobiera¢ w
zaleznosci od rodzaju zastosowanego $rodka,

- wehtonigciem oparéw rozpuszczalnika lub innych niebezpiecznych substancii

- niewtasciwym uzyciem np. uzyciem niewtasciwego srodka natryskowego.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do
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kierunku wyrzucania materiatu natryskowego. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwigkszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw natryskowych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, prze-
ciwpozarowe;j i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw natryskowych, moze prowadzi¢ do po-
waznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami natryskowymi, wykaz materiatdw uzytych do konstrukcji narze-
dzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ gromadzenia sie tadunkéw elektrostatycznych nalezy wykonac pomiary czy nie bedzie konieczne uzie-
mienie narzedzia, stosowania rozpraszajacego fadunki elektryczne podtoza i / lub instalacji sprezonego powietrza. Wymagane
jest aby pomiaréw oraz montazu takiej instalacji wykonat personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu natryskowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

Przed rozpoczgciem pracy zawsze zapoznaj sie ze specyfikacja masy budowlanej, ktérg bedziesz aplikowac. Nie uzywaj mas o
nieznanym przeznaczeniu. Masa budowalna moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia operatora narzedzia oraz 0séb postronnych.
Zapoznaj sie z instrukcjami postepowania w przypadku kontaktu masy z organizmem.

Zawsze zapoznaj sie z dokumentacjg dotgczong do masy, ze szczegdinym uwzglednieniem $rodkéw ochrony osobistej jakie
nalezy zastosowac przy pracy z masg budowlana.

Wyciskacz stuzy tylko do aplikacji mas w tubach migkkich, tzw. ,kietbasach” o pojemnosci okreslonej w tabeli z danymi technicz-
nymi. Nigdy nie przerabiaj narzedzia aby dostosowac je do innego rodzaju pojemnika z masa.

Nigdy nie kieruj wylotu tuby z masg w swojg strong lub w strone innych ludzi, lub zwierzat.

Nigdy nie przyktadaj wylotu tuby do skéry. Masa jest wypychana z duzg sitg i moze zosta¢ wstrzyknieta pod skore.

Nigdy nie wktadaj palcow lub innych czesci ciata pomiedzy tlok i uchwyt tuby. Sita nacisku tloka moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen.

Zawsze w przypadku wymiany akcesoridw, tuby z masg lub regulacji upewnij sie, ze narzedzie jest odtgczone od zasilania. Na-
rzedzie jest odtgczone od uktadu sprezonego powietrza.

OBSLUGA NARZEDZIA

Montaz przytacza do uktadu pneumatycznego
Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze (I). Gwint koncdwki mozna owingé cienkg warstwg tasmy PTFE, aby zapewni¢ wigkszg szczelno$¢ potaczenia.

Montaz tuby z masg

Ostrzezenie! Wszystkie czynno$ci zwigzane z montazem, demontazem lub wymiang tuby z masg do wyciskania nalezy przepro-
wadzic¢ przy odtgczonym akumulatorze.

Ostrzezenie! Wylot tuby z masg nalezy otworzy¢ przed zamontowaniem w uchwycie wyciskacza. Nalezy stosowaé sie do instruk-
cji producenta tuby. Uzycie wyciskacza z tuba, ktérej wylot jest zamkniety moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wyciskacza i/lub do
wycieku masy od strony ttoka. W przypadku migkkich tub zwykle nalezy odcia¢ jeden z koncow tuby, aby umozliwi¢ wydostanie
sig masy z tuby.

Nalezy odkreci¢ pierscien mocujacy dysze wylotowg i zdemontowac go z korpusu wyciskacza (Ill).

Koniec dyszy nalezy odcig¢ koricem ostrego noza (IV). Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas odcinania, aby unikng¢ zranienia.
Dysza jest uformowana w stozek, zatem im wigcej zostanie jej uciete tym wiekszy powstanie otwor wylotowy dyszy. Srednice
dyszy nalezy dobra¢ eksperymentalnie w zaleznosci od rodzaju aplikowanej masy. Najlepiej zacza¢ od niewielkiego otworu i
powiekszac go w razie takiej potrzeby.

Tiok narzedzia nalezy pchna¢ tubg z masa przy jej wktadaniu do wyciskacza. Nie istnieje mozliwo$¢ innego cofniecia tioka.

Do konca obudowy przytozy¢ dysze (V), a nastepnie zamocowac jg za pomoca pierscienia. Piercien powinien by¢ tak, dokreco-
ny, aby nie byt widoczny gwint znajdujacy sie na koficu obudowy wyciskacza (V).

Podfaczenie narzedzia do uktadu sprezonego powietrza

Powietrze zasilajgce narzedzie powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen mechanicznych oraz wilgoci. Ze wzgledu na prace z
materiatami wyciskanymi z tuby nie zaleca si¢ uktadu zasilajacego wyposaza¢ w smarownice.

W przypadku uzycia szybkoztacza dostarczonego wraz z narzgdziem nalezy na nim zatrzasna¢ zlacze weza. Odtgczenie naste-
puje po pociggnieciu tulei ztacza weza.

Uruchomienie i wyfgczenie narzedzia

Wyciskacz z zainstalowang tubg oraz podtgczony do zasilania nalezy chwycic oburacz, a wylot dyszy skierowaé w miejsce apli-
kacji masy lub do bezpiecznego pojemnika testowego, np. wiadra.
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Nacisng¢ spust narzedzia i poczeka¢, az masa zacznie sie wydobywac z dyszy wyciskacza. Predko$¢ wyciskania mozna wyregu-
lowa¢ pokrettem znajdujacym sie na koricu obudowy (VIII). Obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zwieksza predkos$c¢
wyciskania, a obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zmniejsza predko$¢ wyciskania.

Po zwolnieniu nacisku na spust zostaje zatrzymany ruch ttoka, ale jeszcze niewielka ilo§¢ masy moze wydostac sie z dyszy. Jest
to spowodowane sitami bezwtadnosci.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Po zakoriczeniu pracy mase budowlang nalezy usunac przede przed jej stezeniem. Zaschnigta masa budowlana moze by¢ trudna
lub niemozliwa do usunigcia. Zaschnieta masa budowlana moze uszkodzi¢ narzedzie. Nie stosowaé do usuwania zaschnietej
masy, rozpuszczalnikéw, alkoholi, kwaséw, benzyny lub $rodkéw $ciernych.

Mase przed zaschnigciem usuwaé zgodnie z instrukcjami producenta masy. Nie stosowa¢ ostrych przedmiotéw i szczotek drucia-
nych do czyszczenia wnetrza obudowy i dyszy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojesci i ostony nalezy oczyscié np. strumieniem powie-
trza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia srodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych.
Narzedzia i uchwyty oczysci¢ sucha czysta szmata. Nie zanurza¢ narzedzia w wodzie lub innym plynie.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac¢ ich do pojemnikdw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT OVERVIEW
Pneumatic air caulking gun allows easy application of adhesives, sealants and other compounds in tubes used in construction
works. The extrusion gun does not allow the application of compounds in sturdy tubes. A powerful battery and the piston speed
control allow you to adjust the extrusion gun to any compound type and enable faster work and less fatigue than manual extrusion
guns. The correct, reliable, and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read the entire instructions manual before the first use of the tool and keep it for future reference.

The supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply with the safety instructions and recommendations
specified in this instructions manual.

EQUIPMENT

The extrusion gun is supplied with nozzles for facilitating the application of the compound and a quick connector for the com-
pressed air system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-67470
Maximum pressure [MPa / bar] 1710
Capacitance [ml] 600
Weight [kg] 0.81
Noise level
- sound pressure L, + K [dB(A)] <70
-power L +K [dB(A)] <80
Vibration level a, + K [m/s?] <25
SAFETY RECOMMENDATIONS

Due to multiple hazards, read and understand the safety instructions before starting the installation, works, repair, maintenance,
and changing the accessories or when working in the vicinity of a pneumatic tool. Failure to do so may result in serious injuries.
Pneumatic tools may only be installed, adjusted, and assembled by qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic
tool. Modifications can reduce efficiency and safety, and increase the risk for the tool operator. Do not throw away the safety
instructions. They should be handed over to the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged.

Operators and service personnel are required to receive appropriate training in the use and repair of the equipment.

Itis forbidden to use any other gases instead of compressed air. The use of gases may lead to serious injury, cause fire or explosion.
When connecting the tool to the compressed air system, consider the space required for the hose to avoid damaging the hose
or connectors.

Effective ventilation should be provided at the workplace. Lack of effective ventilation may result in health hazards, cause fire or
explosion.

The tool is not intended for use in explosive atmospheres.

Use the tool away from heat sources and fire as this may damage the tool or impair its operation.

There is a risk of absorption of spraying agent or preservative particles during work or when performing maintenance activities,
caused by:

- insufficient natural or forced ventilation,

- improper atomising pressure,

- insufficient optimisation of spraying parameters to reduce contamination,

- the wrong distance between the tool nozzle and the spraying agent application place, the distance must be selected according
to the type of the spraying agent used,

- absorption of solvent vapours or other hazardous substances,

- improper use, e.g. use of an improper spraying agent.

Never leave the assembled pneumatic system unattended by a person authorised to operate it. Keep children away from the
assembled pneumatic system.

High-pressure compressed air supply may cause the tool to recoil in the direction opposite to that of the spraying agent ejection.
Special care should be taken as jet forces can, under certain conditions, cause multiple injuries.

It is recommended to try the tool out before beginning work. It is recommended that persons working with the tool are properly
trained. This will significantly increase work safety.

Observe the instructions of the spraying material manufacturer and use them in accordance with the presented principles for
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personal, fire and environmental protection. Failure to follow the instructions of the spraying material manufacturer can lead to
serious injury.

In order to determine compatibility with the spraying materials used, a list of materials used for the construction of the tool will be
available on request.

When working with the use of compressed air, energy is stored in the entire system. Care must be taken when working and during
breaks in order to avoid the risk connected with the stored compressed air energy.

Due to the possibility of electrostatic charge build-up, measurements should be taken to ensure whether the tool needs to be
grounded, or whether a surface dissipating electrostatic charges and/or compressed air system is necessary. It is required that the
measurement and installation of such system is carried out by personnel with appropriate qualifications.

Never point the spray jet at a source of heat or fire, as this may cause fire.

Before you start work, always read the specifications of the construction compound you will be applying. Don't use compounds
the intended application of which is unknown. Construction compound can pose a threat to the health of the tool operator and
bystanders. See instructions for conduct in the event of compound contact with the body.

Always read the documentation enclosed with the compound tube, particularly read the part on personal protective equipment to
be used when working with construction compounds.

The extrusion gun is used only for the application of compounds in soft tubes with the capacity specified in the technical data table.
Never modify the tool to fit another type of compound tube.

Never point the compound tube outlet towards yourself, other people or animals.

Never place the tube outlet on the skin. The compound is pushed out with great force and can be injected under the skin.

Never insert fingers or other body parts between the piston and the tube holder. Piston pressure force can cause serious injury.
Always make sure the tool is disconnected from the power supply when replacing accessories or the compound tube or when
making adjustments. The tool is disconnected from the compressed air system.

TOOL OPERATION

Assembly of the connection to a pneumatic system
Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and securely to connect the air supply hose (1l). The thread of the end can be
wrapped with a thin layer of PTFE tape to ensure greater tightness of the connection.

Installing the tube with compound

Warning! All installation, removal or adjustment activities related to the extrusion compound tube must be carried out with the
battery disconnected.

Warning! The outlet of the compound tube should be opened before installing the tube in the extrusion gun holder. Follow the
instructions of the tube manufacturer. The use of the extrusion gun with a closed tube can damage the extrusion gun and/or lead
to compound leakage from the piston side. In the case of soft tubes, it is usually necessary to cut off one of the tube’s ends to
allow the compound to escape from the tube.

Unscrew the discharge nozzle holder and remove it from the extrusion gun body (Ill).

Cut off the end of the nozzle with the end of a sharp knife (IV). To avoid injury, caution is needed when cutting. The nozzle is
formed into a cone, so the more it is cut, the larger the nozzle hole. The diameter of the nozzle should be selected experimentally
according to the type of compound applied. It is best to start with a small hole and if it is necessary, enlarge it.

The piston of the tool should be pushed with the tube of compound when inserting it into the extrusion gun. No other piston
retraction is possible.

Apply the nozzle (V) to the end of the housing, then fix it with the ring. The ring should be tightened so that the thread at the end
of the extrusion gun housing (V1) is not visible.

Connecting the tool to the compressed air system

The air supplying the tool should be cleaned of mechanical impurities and moisture. Due to the work with materials extruded from
the tube, it is not recommended to equip the power supply system with a lubricator.

If the quick-fit (connector) supplied with the tool is used, the hose connector must be snapped onto it. The hose connector sleeve
is pulled to disconnect.

Starting and stopping the tool

The extrusion gun with the tube installed and connected to the power supply should be grasped with both hands, and the nozzle
outlet should be directed to the place of application of the compound or to a safe test container, e.g. a bucket.

Press the tool trigger and wait for the compound to start to come out of the extrusion gun nozzle. The extrusion speed can be
adjusted with the knob at the end of the housing (VIII). Turning in a clockwise direction increases the extrusion speed and turning
in a counter-clockwise direction decreases the extrusion speed.

After releasing the pressure on the trigger, the movement of the piston is stopped, but a small amount of compound can still
escape from the nozzle. This is due to the inertia forces.

n ORIGINAL INSTRUCTION.S
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MAINTENANCE AND INSPECTIONS

After finishing work, the construction compound should be removed before it is concentrated. Dried construction compound can be
difficult or impossible to remove. Dried construction compound can damage the tool. Do not use solvents, alcohols, acids, petrol
or abrasives to remove the compound.

Dispose of the compound before drying according to the instructions of the mass manufacturer. Do not use sharp objects and wire
brushes to clean the inside of the housing and the nozzle.

Having finished your work, clean the housing, the vents, all switches, handles and guards with compressed air (at 0.3 MPa max-
imum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or cleaners. Clean the tools and handles with a clean, dry cloth. Do not
immerse the tool in water or other liquid.

Used tools are recyclable materials so they cannot be put into household waste containers as they contain substances danger-
ous to human health and the environment! Please actively help us in using the natural resources responsibly and protecting the
environment by handing over the used tool to a used tool storage point. In order to reduce the amount of disposed waste, it is
necessary to reuse or recycle it in another form.

ORIGINAL INSTRUCTIONS n
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GERATEBESCHREIBUNG

Die Druckluftpistole zum Extrudieren erméglicht das einfache Auftragen von Klebstoffen, Dichtstoffen und anderen Massen in
weichen Tuben, die im Baugewerbe verwendet werden. Diese Druckluftpistole eignet sich nicht fir die Verarbeitung von Produk-
ten in starren Kartuschen. Die Druckluftzufuhr und die einstellbare Kolbengeschwindigkeit (Druck) ermdglichen es, die Druckluft-
pistole an jede Art von Kleb- oder Dichtstoff anzupassen und damit schneller und ermiidungsfreier zu arbeiten als mit manuell
betriebenen Pistolen. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gerates hangt von seinem ordnungsgeméafen
Gebrauch ab:

Lesen Sie daher vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

ZUBEHOR

Die Druckluftpistole wird mit Disen geliefert, um das Auftragen von Kleb- und Dichtstoffen und eine Schnellkupplung fiir das
Druckluftsystem zu erleichtern.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaReinh it Wert
Katalog-Nr. YT-67470
ler Druck [MPa / bar] 1710
Fassungsvermdgen [ml] 600
Gewicht [kq] 0,81
Lérmpegel
- Schalldruck L, £ K [dB(A)] <70
-Leistung L, +K [dB(A)] <80
Schwingungspegel a, £ K [m/s?] <25
SICHERHEITSHINWEISE

Vor Installation, Betrieb, Reparatur, Wartung, Zubehérwechsel sowie bei den Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeuges
sind die Sicherheitshinweise griindlich zu lesen und zu begreifen, weil damit viele Gefahren verbunden sind. Sonst sind ermnsthafte
Korperverletzungen méglich. Die Druckluftwerkzeuge dirfen nur vom entsprechend qualifizierten und unterwiesenen Personal
installiert, eingestellt und zusammengebaut werden. Das Druckluftwerkzeug darf nicht veréndert werden. Verdnderungen kénnen
die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen sowie die Gefahren fiir den Bediener erhdhen. Sicherheitshinweise sicher aufbewah-
ren und dem Bediener zur Verfiigung stellen. Beschadigtes Druckluftwerkzeug nicht gebrauchen.

Bediener und Servicepersonal missen in der Bedienung und Reparatur des Gerates entsprechend geschult sein.

Es ist verboten, anstelle von Druckluft andere Gase zu verwenden. Die Verwendung anderer Gase kann zu schweren Verletzun-
gen, Branden oder Explosionen fiihren.

Beim Anschluss des Werkzeugs an die Druckluftquelle muss der Platzbedarf fiir den Schlauch berticksichtigt werden, um Scha-
den am Schlauch oder an den Armaturen zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz sollte fiir eine effektive Beliftung gesorgt werden. Mangelnde effektive Beliiftung kann zu Gesundheits-, Brand-
oder Explosionsgefahren fiihren.

Das Gerét ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt.

Halten Sie das Geréat von Warmequellen und Feuer fern, da dies zur Beschadigung oder Betriebsbeeintrachtigung fihren kann.
Wahrend der Arbeit oder Wartung besteht die Gefahr der Aufnahme von Partikeln von Spritz- oder Konservierungsmaterial durch:
- unzureichende natirliche oder erzwungene Beliiftung,

- falschen Zerstaubungsdruck,

- unzureichende Optimierung der Spriihparameter zur Reduzierung der Kontamination,

- falschen Abstand zwischen der Werkzeugdiise und der Auftragsstelle; der Abstand muss entsprechend der Art der Anwendung
gewahlt werden,

- Absorption von Losungsmitteld@mpfen oder anderen geféhrlichen Stoffen

- unsachgemafen Gebrauch, z.B. durch Verwendung falscher Spritzmittel.

Lassen Sie das montierte Druckluftsystem niemals ohne Aufsicht eines berechtigten Bedieners. Halten Sie Kinder von dem
montierten Druckluftsystem fern.

Die Hochdruckluftversorgung kann zum RiickstoR} des Werkzeugs entgegen der Richtung des MaterialausstoRes fihren. Be-
sondere Vorsicht ist geboten, da RiickstoRkréafte unter bestimmten Bedingungen Mehrfachverletzungen verursachen konnen.

ORI GINALANTLETITUN.G
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Es wird empfohlen, das Werkzeug vor Arbeitsbeginn zu testen. Es wird empfohlen, dass die mit dem Werkzeug arbeitenden
Personen entsprechend geschult sind. Dadurch wird die Arbeitssicherheit deutlich erh6ht.

Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers der Spritzmaterialien und verwenden Sie diese gem. den angegebenen Regeln
fiir den Personen-, Brand- und Umweltschutz. Die Nichtbeachtung der Anweisungen des Herstellers des Spritzmaterials kann zu
schweren Verletzungen fihren.

Um die Kompatibilitat mit den verwendeten Spritzmaterialien zu ermitteln, wird auf Anfrage eine Liste der fir die Konstruktion des
Werkzeugs verwendeten Materialien zur Verfligung gestellt.

Beim Arbeiten mit Druckluft wird Energie im gesamten System gespeichert. Bei Arbeiten und Pausen ist Vorsicht geboten, um
Gefahren, die von gespeicherter Druckluftenergie ausgehen, zu vermeiden.

Aufgrund der Méglichkeit der elektrostatischen Aufladung sollten Messungen durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass das
Werkzeug nicht geerdet werden muss, die Verwendung einer Unterlage zur Zerstreuung elektrostatischer Ladungen und/oder
der Druckluftanlage nicht erforderlich ist. Es ist erforderlich, dass die Messung und Installation dieser Anlage von Personal mit
entsprechender Qualifikation durchgefiihrt wird.

Richten Sie den Spriihstrahl niemals auf eine Warme- oder Feuerquelle, da dies zu einem Brand fiihren kann.

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn immer die Spezifikationen der zu verarbeitenden Baumassen. Benutzen Sie keine Kleb- und Dicht-
stoffe mit unbekannter Bestimmung. Die zu verarbeitende Baumasse kann eine Gefahr fiir die Gesundheit Dritter und des Werk-
zeugbedieners darstellen. Sehen Sie die Anweisungen zur Vorgehensweise bei Kdrperkontakt mit den Kleb- und Dichtstoffen.
Lesen Sie stets die mit dem Stoff mitgelieferte Dokumentation, insbesondere Uiber die persénliche Schutzausriistung, die bei der
Arbeit mit dem Stoff zu verwenden ist.

Die Druckluftpistole wird nur fiir die Verarbeitung von Kleb- und Dichtstoffen in weichen Tuben, mit der in der Tabelle der tech-
nischen Daten angegebenen Kapazitét verwendet. Verédndern Sie das Werkzeug niemals fiir einen anderen Typ von der Ver-
packung.

Richten Sie den Auslass des Kleb- und Dichtstoffbeutels niemals auf sich selbst oder auf andere Menschen oder Tiere.

Tragen Sie den Auslass des Kleb- und Dichtstoffbeutels niemals auf die Haut auf. Die Masse wird mit groRer Kraft herausgedrtickt
und kann unter die Haut gespritzt werden.

Bringen Sie niemals Ihre Finger oder andere Kérperteile zwischen den Kolben und den Griff des Kleb- und Dichtstoffbeutels. Der
Druck des Kolbens kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Achten Sie immer darauf, dass das Gerat vom Stromnetz getrennt ist, wenn Sie Zubehdr, Stoff oder Einstellungen wechseln. Das
Werkzeug wird von der Druckluftanlage getrennt.

WERKZEUGBETRIEB

Installation des Anschlusses an das Druckluftsystem

Entsprechendes Endstlick am Lufteintrittgewinde sicher festziehen, um den Druckluftschlauch anschlieBen zu kdnnen (1I). Die
Gewinde des Anschlusses knnen mit einer diinnen Schicht PTFE-Band umwickelt werden, um die Verbindung luftdicht zu ma-
chen.

Montage des Beutels mit Kleb- und Dichtstoffen

Warnung! Alle Montage-, Demontage- oder Austauscharbeiten an der Druckluftpistole miissen bei abgeklemmter Batterie durch-
gefiihrt werden.

Warnung! Der Austritt des Beutels mit Kleb- und Dichtstoffen sollte vor der Montage in der Halterung der Druckluftpistole geéffnet
werden. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers von Kleb- und Dichtstoffen. Die Verwendung einer Druckluftpistole mit
Kleb- und Dichtstoffen im Beutel, deren Austritt geschlossen ist, kann die Druckluftpistole beschadigen und/oder zu einem Leck
der Masse fiihren. Bei Beuteln mit Kleb- und Dichtstoffen ist es in der Regel erforderlich, eines der Beutelenden abzuschneiden,
damit die Masse aus dem Beutel entweichen kann.

Schrauben Sie den Ring, der die Ausblasdiise halt, ab und entfernen Sie ihn vom Gehause der Druckluftpistole (I1I).

Schneiden Sie das Ende der Dise mit einer Messerklinge (IV) ab. Beim Schneiden ist Vorsicht geboten, um Verletzungen zu
vermeiden. Die Duse ist zu einem Kegel geformt, so dass die Diisenaustrittsdffnung umso groRer ist, je mehr sie geschnitten
wird. Der Durchmesser der Diise sollte je nach Art des aufzutragenden Kleb- und Dichtstoffs versuchsweise gewahlt werden. Es
empfiehlt sich, mit einem kleinen Loch zu beginnen und es bei Bedarf zu vergroRern.

Der Kolben des Werkzeugs sollte beim Einsetzen in die Druckluftpistole mit dem Beuteln mit Kleb- und Dichtstoffen zusammen-
geschoben werden. Es gibt keine andere Méglichkeit, den Kolben zurlickzuziehen.

Bringen Sie die Diise (V) am Ende des Gehauses an und befestigen Sie sie dann mit dem Ring. Der Ring sollte so angezogen
werden, dass das Gewinde am Ende des Gehauses der Druckluftpistole (V1) nicht sichtbar ist.

Anschluss des Werkzeugs an das Druckluftsystem

Die Luftzufuhr zum Werkzeug sollte von mechanischen Verunreinigungen und Feuchtigkeit gereinigt werden. Aufgrund der Arbeit
mit extrudierten Materialien aus dem Beutel ist es nicht empfehlenswert, das Versorgungssystem mit einem Oler auszustatten.
Bei Verwendung der mitgelieferten Schnellverschlusskupplung muss die Schlauchkupplung aufgeschnappt werden. Die Abtren-
nung erfolgt durch Ziehen an der Hilse des Schlauchanschlusses.

ORI GINALANTLTETITUNG
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Starten und Stoppen des Werkzeugs

Die Druckluftpistole mit dem installierten und an die Stromversorgung angeschlossenen Kleb- und Dichtstoffbeutel sollte mit
beiden Handen ergriffen und der Disenaustritt auf die Auftragensstelle des Stoffes oder auf ein sicheres TestgefaB, z. B. einen
Eimer, gerichtet werden.

Driicken Sie den Ausloser des Werkzeugs und warten Sie, bis die Masse aus der Druckluftpistole austritt. Die Extrusionsge-
schwindigkeit kann mit dem Drehknopf am Ende des Gehéuses (VIII) eingestellt werden. Durch Drehen im Uhrzeigersinn erhoht
sich die Extrusionsgeschwindigkeit, durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn verringert sich die Extrusionsgeschwindigkeit.
Wenn der Druck auf den Ausldser nachlasst, wird die Bewegung des Kolbens gestoppt, aber eine kleine Menge an Masse kann
immer noch aus der Diise austreten. Dies ist auf die Tragheitskrafte zurlickzufiihren.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

Nach Abschluss der Arbeiten muss die Baumasse entfernt werden, bevor sie ausgehartet wird. Eingetrocknete Baumasse kann
sich schwer entfernen, oder gar nicht entfernen lassen. Eingetrocknete Baumasse kann das Werkzeug beschédigen. Nicht zum
Entfernen von getrockneter Baumasse, Losungsmitteln, Alkoholen, Sduren, Benzin oder Schleifmitteln verwenden.

Entsorgen Sie die Baumasse, bevor sie getrocknet ist, gemafR den Anweisungen des Herstellers des Kleb- und Dichtstoffs Ver-
wenden Sie keine scharfen Gegensténde oder Drahtbirsten, um das Innere des Gehduses und der Diise zu reinigen.

Nach Abschluss der Arbeiten sind Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Griffe und Abdeckungen z.B. mit Druckluft (bei maximal
0,3 MPa), einem Pinsel oder einem trockenen Tuch ohne Verwendung von Chemikalien oder Reinigungsfliissigkeiten zu reini-
gen. Reinigen Sie die Werkzeuge und Werkzeughalter mit einem trockenen, sauberen Tuch. Tauchen Sie das Werkzeug nicht in
Wasser oder andere Flissigkeiten ein.

Gebrauchte Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht iber die Hausmiilltonne entsorgt werden, da sie gesundheits-
und umweltgefahrdende Stoffe enthalten! Bitte helfen Sie aktiv mit, die natirlichen Ressourcen zu schonen und die Umwelt zu
schitzen, indem Sie |hr Altgerat bei einer Entsorgungsstelle abgeben. Um die Menge der entsorgten Abfalle zu verringern, mis-
sen diese wiederverwendet, recycelt oder in anderer Form verwertet werden.

ORI GINALANTLETITUN.G
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XAPAKTEPUCTUKA U3OENKUA
THeBMaTUYECKMiA NUCTONET ANsi CMeceli NO3BOMNSIET NETKo HAaHOCUTL KMel, repMETUKY U AAPYTie CMECH B MSTKWX YNaKoBKax, uc-
nonb3yeMbIX B CTPOUTENbHbIX paboTax. [1CTONET He AonyckaeT HaHECEHst Macc B KeCTKIX Tpybax. MutaHne cxaTbiM BO3AYXOM
W PErynupoBKa CKOPOCTM MOPLUHSI (AaBNEHS) NO3BONSIOT aAaNnTUPOBaTb MUCTONET ANs NMoBoro Buaa cMecy 1 Gonee BbiCTpyto 1

MeHee YyTOMUTENbHYI0 pa60Ty, YeMm B Clny4ae nNUCToneTos, NpPUBOAVUMbIX B JeiicTene BPY4YHYI0. ﬂpaanbHaﬂ, HapexHas 1 6e30-
nacHasa pa60Ta WHCTPYMEHTA 3aBMCUT OT I'IpaBMJ'leOIZ KCnnyatayuu, noaTomy:

Mpexpe 4emM NPUCTYNUTL K paboTe C UHCTPYMEHTOM, HE06XOAMMO NPOYUTAThL PYKOBOACTBO M XPaHUTL ero BGNIN3N MecTta
npoBegeHus paoor.

MocTaBLUMK He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a YLUepb, BOSHUKLLMIA B pe3ynbTate HeCOBMIOAEHs NpaBun TeXHIKY Ge3onacHocTh 1
peKOMeHZALMI HACTOSILLETO PYKOBOACTBA.

AKCECCYAPbI

[cToneT nocTaBnseTCs ¢ Hacaakamu Ans obrieryeHns HaHeCeHUs Macchl 1 6bICTp0pa3'beMHbIM coefMHeHem ang cuctembl
CXaToro Bosgyxa.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, n3mep 3HayeHue
Homep no katanory YT-67470
MakcumanbHoe fasnexue [MMa/Gap] 1/10
EmkocTb [mn] 600
Bec [kr] 0,81
YpoBeHb Lwyma

- 3BykoBoe fasnenue L, + K [aB(A)] <70

- 3BykoBas MowHocTb L, £ K [aB(A)] <80
YposeHb Bubpaumi a, + K [m/c?) <25

PEKOMEHOALIUX NO TEXHWUKE BE3ONACHOCTU

Mepen Hayanom cOopki, paboTbl, BLINOMHERNS PEMOHTA, NPOBEAEHNS TEXHUYECKOTO YXOfa U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN, Uk B
cny4ae paboTbl NOBNM3OCTM MHEBMATUYECKOTO NPUCNIOCODNEHNS, 13-3a MHOTOUYMCTIEHHBIX OMACHOCTEN, NpoYnTaiiTe 1 noMuTe
VHCTPYKLMM MO TexHUKe Be3onacHoCTU. HeBbIMONHEHE BbiLLeyKa3aHHOTO MOXET NPUBECTM K CEPbe3HbIM NOBPEXAEHUSM Tena.
YcTaHoBKa, PerynupoBka 1 MOHTaX NHEBMATUYECKUX YCTPOWCTB MOTYT ObiTb BHINOMHEHbI TONBKO KBANNGULMPOBAHHBIM 11 Npo-
wenwmm oby4eHune nepcoHanom. He BHocute Moaucukaumil B THeBMaT4eckoe npucrocobnenne. MoandukaLum MoryT yMeHb-
WTb 30 (EKTUBHOCTb M YPOBEHb HE30MAaCHOCTH, @ Takke YBENUYMUTL PUCK ANS onepaTopa npucnocobnenms. He BeibpackiBaiite
VHCTPYKLWMIO NO TeXHMKke 6e3onacHocTy, nepepalite ee onepatopy npucnocobnerus. He ncnonb3yiite NHeBMaTM4eckoe npucno-
cobrienue, ecni OHO NOBPEXAEHO.

Heobxoanmo, 4TobLI onepatopsl 1 06CNYXMBAIOLLMIA MEPCOHAN NPOLLMK COOTBETCTBYHOLLEE 0byyeHre No 0BCIyXMBaHMIO 1 pe-
MOHTY YCTPOCTBA.

3anpeLuaeTcs ucnonb3osath NMtobble Apyrue rassl BMECTO CKaToro Bo3gyxa. Mcnonb3oBaHue Apyrux ra3oB MOXET MpUBECTH K
CcepbesHbIM TpaBMaM, PUBECTY K NOXapy UN YrpoxaTb B3pbIBOM.

[pv MoAKMKOYEHNM YCTPONCTBA K CUCTEME CKATOro BO3AYXa Y4MTHIBAITE MPOCTPAHCTBO, HEOBXOANMOE ANS WnaHra, Tak YTobbl
n3bexaTb NOBPEXAEHNS LUNaHra Unu CoeanHUTENeN.

Ha pabouyem mecte fomkHa BbiTb 0becneyeHa ahdekTnBHas BeHTURALMS. OTCyTCTBME 3EKTUBHON BEHTUNALMIN MOXET CO3-
[AaBaTb OMacHOCTb AN 340POBbS, MPUBECTY K NOXapy UMK YrpoXaTb B3PbIBOM.

YCTpOnCTBO HE NpeaHasHa4YeHo Anst paboThbl BO B3pbIBOONACHOI aTMOCHEpE.

YCTpOICTBO MCMONb3YIATE BAANMM OT UCTOYHUKOB TEMMa 1 OTHS, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTM K €ro MOBPEXAEHWIO UMK yXyA-
LUNTb €r0 (PYHKLIMOHMPOBAHNE.

Bo Bpems paboTbl Mnn npoBeaeHNs TEXHUYECKOTO YXOAa CYLLECTBYET PUCK MOMTOLLEHINS YaCTUL, PACTbINEHHONO CPeACTBa Ui
KOHCEepBaHTa, Bbl3BaHHbIN:

- HEOCTaTOYHOV ECTECTBEHHOW UMM NPUHYAUTENBHON BEHTUNALMEN,

- HenpaBuNbHbIM AaBNEHNEM PacTbINeHus,

- He[OCTaTOYHON ONTUMU3ALMEt NAPAMETPOB PACTLINEHNS C LIENb CHI3UTB 3arpsiaHeHwe,

- HenpaBuNbHbIM PACCTOSHUEM MEXY (OPCYHKOIN MHCTPYMEHTa 1 MECTOM PaCTbiNeHus, paccTosiHue BbibupaliTe B COOTBET-
CTBYUM C TUMOM pacnbinenus,

- abcopbuuert napoB pacTBOPUTENS UMK APYTX ONACHBIX BELLECTB

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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- HeMpaBWIbHBIM VCMONb30BaHWEM, HAMPUMEP, MCTOMb30BaHNEM HECOOTBETCTBYHOLLEro paboyero pacTeopa.

Hukoraa He ocTaBnsiiTe cobpaHHyto THEBMATU4ECKY!HO cucTeMy 6e3 MprcMOoTpa LA, MMELLEro NpaBo Ha ee akenyarauuio. He
ponycKaiiTe HaxoxaeHNs JeTei Bbnuan cobpaHHON MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mopaya cxatoro BO3ayXa, MOA BbICOKMM JABNEHNEM, MOXET NPUBECTU K OTAA4E YCTPOICTBA B HANPABEHNM, NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBneHuio Bbibpoca pacnbinsemoro Matepuana. Cobniopaiite 0cobyto OCTOPOXHOCTb, Tak kak C1Na 0TAAYM, B ONPeaeneHHbIX
YCIOBUSIX, MOXET MPUBECTU K MHOrOYMCIIEHHBIM TPaBMaM.

PekomeHpyeTcs npoTecTpoBaTh YCTPOIACTBO Nepes Havanom pabotbl. Pekomerayetcs, 4Tobbl nepcoHan, pabotaiowmii ¢ kame-
POiA, MPOLLIEN COOTBETCTBYHOLLEE 0By4YeHIe. 3TO 3HaYMTENBHO NOBLICKT Ge30nacHOCTb Tpyaa.

Cobntopalite ykasaHns Npou3BOAUTENS PacrbINAeMbIX MaTepuanos v UCMONb3yiiTe X B COOTBETCTBUN CO CrEAYIOLMMI NpaBy-
namv HOMBUAYaNbHON 3aLLNTEI, NOXaPHOA BE30MacHOCTU M OXpaHbl OKpyXatoLLen cpembl. HecobriogeHne MHCTpyKUmiA npouns-
BOAWTENS pacrbiNsemMoro Matepuana MOXeT NPUBECTN K CEPbE3HbIM TpaBMaM.

[ins onpefienexnst COBMECTUMOCTU C pacbinsieMbiMy MaTepuanamii MOXeT BbiTb NPefoCTaBeH CNMCOK MaTepuanos, CMonb-
3yembIX A5 M3rOTOBMEHNS UHCTPYMEHTA.

Mpu paboTe co cxaTbiM BO3AYXOM BO BCEVl CUCTEME HakannuBaeTcs aHeprus. Cobniofaiite 0CTOPOXHOCTL BO BpeMst paboThl 1
nepepbIBoB B paboTe, YT06bI M3bEXaTh pucka, K KOTOPOMY MOXET NMPUBECTY HAKOMMEHHAs 3HEPTIS CKaToro BO3yXa.

113-32 BO3MOXHOCTM HaKONMEHUs 3NeKTPOCTATUYECKOro 3apsaa AenaiTe UaMepeHms, Y4Tobbl onpenenuTb, Heobxoaumo N 3a-
3eMreHue YCTPONCTBa, MCMIOoNb30BaHNE OCHOBAHIS, PacCeuBatOLLEro AneKTpUYEcKkie 3apsidbl /N CUCTEMBI CXaTOro BO3AYXa.
TpebyeTcs, 4Tobbl M3MEPEHNS U MOHTaX TaKOW CUCTEMbI BbIMOMHM NEPCOHAN, MEIOLLI COOTBETCTBYHOLLYHO KBaNMUKaLMIO.
Hukoraa He HanpaBnsiTe CTPYtO pacrbINAeMoro Matepuana Ha UCTOYHMK Tenna Unu OrHs, Tak Kak aTo MOXET NpUBECTU K BO3-
HUKHOBEHWIO MOXapa.

Mepen Hauanom paboTbl BCeraa 03HaKOMUTECh CO CreLndmKaLet cMeck, KoTopyto Bbl ByaeTe HaHOCUTb. He cnonbayiite cve-
CI HEM3BECTHOTO HaaHaueHns. CMecb MOXET NPEeACTaBNATb ONACHOCTb AMs 3[0POBbS OnepaTopa UHCTPYMEHTA 1 MOCTOPOHHMX
. O3HaKOMUTECh C MHCTPYKLMSMM Mo 0BpalLLeHmio B Cyyae KOHTaKTa CMec C TEMOM.

Bcerna o3HakamnmBaiiTech ¢ JOKyMeHTaLmel NPUNOXEHHON k cMecy, obpatlast 0coboe BHUMaHWe Ha CPeACTBa UHANBMaYallb-
HOV 3aLLWTI, KOTOpbIE CRIEAyeT MPUMEHSTD NPy paboTe CO CTPOUTENBHON MacCo.

MucToneT ncnonb3yeTcst TONbKO NS HAHECEHN MAcC B MArkux Tybax, Tak HasblBaeMblX «konbackax» C eMKOCTbH, YKa3aHHON
B Tabnuue C TEXHMYECKUMI [aHHbIMU. HuKorda He MoanduLMpyiTe WHCTPYMEHT, YTobbl afanTupoBaTh €ro K Apyromy Tuny
KapTpumKa co CMEChHO.

Hukorma He HanpaBnsiTe BbIXOAHOTO OTBEPCTUS KapTpUMXa CO CMECH0 B CBOK CTOPOHY MMM B CTOPOHY APYriX MioAen 1
JKVBOTHBIN.

Hukoraa He npuknaasiBaiiTe BBIXOAHOTO OTBEPCTUS KApTPUKa K Koxe. Macca BbiTankueaeTcs ¢ O0NbLUOIA CUNoi 1 MOXET BbITb
BBEJEHA MOA KOXKY.

Hukoraa He BCTaBnAIiTe NanbLibl UK Apyrie YacTy Tena Mexay nopLueHb v jepxatens kapTpumka. Ciuna faBnexus co CTOpOH
MOPLLHS MOXET ObITb MPUYMHONA CEPbE3HBIX TPABM.

Bcerpa B crnyyae 3ameHbl akceccyapoB, kapTpumpka co CMEChI0 Ui peryniupoBki, YOeauTech B TOM, YTO MHCTPYMEHT OTKITHOYeH
OT UCTOYHMKA NMUTaHMS. VIHCTPYMEHT OTCOEAMHEH OT CUCTEMBI CKaTOro BO3fyXa.

OKCMNYATALMA NHCTPYMEHTA

MoHmasx coeQuHeHUs ¢ MHeaMamuyeckol cucmemou

B pe3bby BX0oAHOrO 0TBEPCTIS NS BO3AYXA NNOTHO 1 HA[EXHO NMPUKPYTATE COOTBETCTBYIOLMIA HAKOHEYHWK, KOTOPBIV N03BONSET
MOAKIIYUTB LLNaHT, KoTopblil nogsoauT Bo3ayX (11). Peabby HakoHe4HIKa MOXHO 0BepHYTb TOHKVM CrIoem NonuTeTpadTopaTUne-
HOBO NEHTBI, 4T0ObI 06eCneynTb BOMbLUYIO rePMETUYHOCTL COBANHEHNS.

MoHmasx kapmpudxa co CMecbio

BHumaHue! Bce feiicTais, CBA3aHHBIE C MOHTAXOM, JEMOHTaXeM Ui 3aMeHo TyBbl CO CMeChH0 ANt HAHECEHWS, OCYLLECTBASN-
Te MPU OTKMIOYEHHOM aKKyMymnsTope.

BHumarme! BbixogHoe oTBepcTME KapTpuaxa co CMEChi) OTKPOIATE Neper YCTaHOBKOW B Aepxatene nucroneta. Heobxoanmo
cobnoaath MHCTPYKLMI NPOKN3BOANTENS KapTpumka. cnonb3oBaHne nuCToneTa ¢ KapTpuKeM, BbIXOAHOE OTBEPCTUE KOTOPOro
3aKpbITO, MOXET NPUBECTY K MOBPEXAEHWIO MACTONETA MMM K YTEYKE CMECK CO CTOPOHBI NOPLUHS. B cnyyae msrkux Tyb, kak
npasuo, He0BXOANMO OTPe3aTb OAMH U3 KOHLIOB Ty6bl, 4TOObI MO3BONUTL Macce BbIATY U3 TyObI.

OTBUHTUTE MOHTAXHOE KOMbLIO BbINYCKHOW HacagKku 1 cHuMKTE ero ¢ kopnyca nuctoneta (1l1).

OTpexbTe KOHeL, Hacafki KOHYMKOM ocTporo Hoxa (IV). Byaste 0cTOpOXHbI BO BpeMs OTpe3aHus, YTobbl u3bexatb nopesos.
Hacapka BbinonHeHa B dhopme KoHyca, noatomy Yem bonblue oHa obpesaHa, Tem Gonblue BbIXOAHOE OTBEPCTUE Hacapkn. Au-
ameTp Hacapki crieayeT BbibMpaTh SKCNEPUMEHTANBHO B 3aBUCUMOCTI OT TUNA HAHOCUMOW Macchl. Jlydlue BCEro HaunHaTthb ¢
HebonbLIOro 0TBEPCTMSA 1 MPU HEOBXOAUMOCTI YBENNYNBATH €r0.

HapasuTe Ha nopLUeHb MHCTPYMEHTa C NOMOLLBIO TyBbl C MACCOM, Koraa BCTaBnsieTe ero B nucToner. [ipyroro cnocoba BTsrvBa-
HUS! NOPLLHS HET.

MpunoxuTe Hacaaky (V) K KOHLY Kopryca, a 3aTem 3akpenuTe ee npy noMoLLM korbLia. KonbLo A0MmKHO BbiTb 3aTsHYTO Takum
obpasom, uTobbl pesbba Ha koHLe kopnyca nuctoneta (VI) He bbina BugHa.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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[TodkrioyeHue UHCMPYMEHMa K cucmeme Cxamozo 8030yxa

Bo3gyx, KOTOPLIM NUTAETCS MHCTPYMEHT OMKEH GbiTh OYMLLEH OT MEXaHUYECKUX NpUMecelt v Briarv. YuuTbisasi paGoty ¢ Mate-
puanamu, BbAaBMEeHHbIMI U3 TyObl, He PEKOMEH/IYETCS OCHALLATL CUCTEMY NUTaHNS NyBPUKaTOPOM.

Mpy ncnonb3oBaHWi BbICTPOPa3bEMHOTO COEAMHEHIS, NOCTABASEMOrO C UHCTPYMEHTOM, 3alUENKHUTE HA HEM COeaMHEHue
wnaHra. OTCOeaNHeHNEe MPOUCXOAMT NOCHE BbITATMBAHNS BTYKU COEOMHEHWS LLUNaHra.

BkrtodeHuUe U 8bIKIIOYEHUE UHCMPYMeHma

[ucToneT ¢ ycTaHOBMEHHOM W MOAKMIOYEHHON K NUTaHMio TyBoii cneayeTt aepxatb 00erMu pykamu, a BbIXOBHOE OTBEpCTUE
Hacafku [IoMKHO ObITb HAaNPaBMEHO K MECTY HAaHECEHWS! MacChl N k 6e3onacHoMy TECTOBOMY KOHTEHepY, Hanpumep, Beapy.
HamuTe Ha CryckoBO KPHOYOK MHCTPYMEHTA W NOOKANTE, NOKa Macca He HAYHET BbIXOAWTb M3 Hacafiku nuctoneta. CkopocTb
Bbl[JaBNVBaHNS MOXHO PEryN1poBaTh C MOMOLLbHO Py4ky Ha KoHLie kopryca (VIII). BpalueHue B HanpaBner no 4acoBoii CTpenke
YBENUYNBAET CKOPOCTb BbIAABNMBAHNS, @ BpaLLEHNE B HaNpaBMeHuy NpoTuB YaCoBOW CTPENKM YMEHBLUAET CKOPOCTb BblaaBny-
BaHMSI.

[pu yMeHbLUEHUN AABNEHIS Ha CMYCKOBOIA KPHOYOK ABIKEHINE MOPLUHS NPEKpaLLaeTcs, ofHaKo Bee elle HebombLuoe KonM4YecTBo
MaCcChl MOXET BbIXOANTb 13 HAaCakW. ITO CBA3AHO C CUMaMW MHEPLMA.

TEXHWYECKWIA YXO[ U TEXHUYECKUE OCMOTPbI

lMocre okoH4aHMs paboT CTpouTENbHAsH Macca JoMmkHa BbiTb yaaneHa Ao ee 3acbixaHusi. 3acoxLLUyto CMech MOXET BbiTb TPyOHO
UMM HEBO3MOXHO yAanuTh. 3acoxLuasi CMecb MOXET MOBPEANUTb MHCTPYMEHT. He ucnonb3oBaTh s yAaneHus 3acoXLUei Macehbl
pacTBOpUTENEA, CNMPTOB, KICMOT, BEH3IHa Uk abpasuBHbIX MaTepuarnos.

YnanuTe maccy 4O TOro, kak OHa 3acOXHET, B COOTBETCTBIM C yKa3aHUsIMM MPOM3BOAUTENS Macchl. He ucnonbayiite ocTpble
npeameThbl 1 NPOBONOYHBIE LETKM NS OYUCTKI BHYTPEHHEN YacTy KOpryca 1 HacaaKu.

Mocrie 3aBepLueHus paboTbl, KOPNYC, BEHTUMSALMOHHBIE OTBEPCTUS, NEPEKIIHYATENM, PYKOSITKM 1 3aLUNTHBIE KOXYyXa O4MCTUTE,
Hanpumep, CTpyel Bo3gyxa (¢ AaBneHuem He 6onblue 0,3 MMa), kucTblo unn cyxoit Tpsinkoit 6e3 1CNonb30BaHNUS XYUMUYECKUX
CPELCTB M YNCTALLNX KUOKOCTEN. VIHCTPYMEHT 1 AepaTeni 04nUCTITE CYXOW, YCTON TKaHbk. He norpyxaiTe MHCTPYMEHT B BOfy
UNU APYTYHO KMAKOCTb.

V3HOLLEHHOE YCTPOICTBO — 3TO BTOPUYHOE ChIPbE — €0 HEMb3s BbIBPOCUTL B KOHTENHEP 51 BbITOBLIX OTXOA0B, TaK kak OHO
COLEPXUT BELLECTBa, OnacHble /15 300POBbs YenoBeka v okpyxatoLLeit cpeabl! lMpocum Bac akTBHO noMoraTb B SKOHOMUYHOM
yMpaBREeHUM NPUPOAHBIMI PECYPCaMM 1 3alLmTe OKpYyXKatolLeld Cpefpl, Nepenasast UCTonb3oBaHHOE NPUCTIOCOBMEHINE B TOUKY
XpaHeH!s ucronb3oBaHHoro 06opyaoBanns. UTobbl YMEHbLUMTL KOMMYECTBO YAANsieMblX OTXOAOB, HEOBXOAMMO WX MOBTOPHO
ucronb3oBaTh, nepepabaTbiBaTb UK BOCCTAHABNMBATb UHBIM 06pa3soMm.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY
[HeBMaTUYHWIA NiCTONET ANA Mac A03BONSE NErko HaHOCUTI KNei, repMETUKMA Ta iHLLi Mack B M'SKUX ynakoBKaX, BUKOPUCTOBY-
BaHux B byaiBenbHIX poboTax. licTonet He A03BONSE 3aCTOCOBYBATH Mack B KOPCTKIX TyGax. XMBNEHHS CTUCHEHUM NOBITPAM
i perynioBaHHs LWBMAKOCTI NOPLLHSI (TUCKY) AO3BONSIOTL afanTyBaTy MCTONET A0 Byab-sKOro TUMy Macy, a Takox BibLu LWBKAKY

i MeHLL TSXKy poboTy, HiX NiCTONeT 3 py4HuM npueofioMm. MpasunbHa, HagiitHa | 6esneyHa poboTa iHCTpYMEHTa 3anexwTb Bif
npaBumbHOI excrnyaradii, Tomy:

Mepuw Hix npucTynuTH A0 POBOTK 3 IHCTPYMEHTOM, HEOBXiAHO O3HANOMMUTUCS 3 IHCTPYKLiEL 3 eKcnnyaTaLii i 36eperTu
il Ans NoAanbLoro BUKOPUCTAHHS.

lMocTauanbHuK He Hece BiANOBiAanbHOCTI 3a LKOAY, Siki BUHMKIA BHACMIAOK HELOTPUMAHHS NpaBun TeXHiku 6e3neku i pekomeH-
[JaLii, 3aMiLLEeHVX Y Liilt iIHCTPYKLT.

OCHALLEHHA

MicTonet nocTayaeTbCs 3 Hacaakamu N5 MOMErLUEHHst HaHECEHHS Macy Ta LUIBUAKOEAHYBAYEM ANS CUCTEMM CTUCHEHOTO Mo-
BIiTPS.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

[Mapametp OpnHUUS BUMIpHOBaHHS 3HaueHHs
Karanoxxui Homep YT-67470
MakcumanbHuit Tuck [MMa / 6ap] 1710
EMHICTb [mn] 600
Maca [kr] 0,81
PigeHb wymy

- 3BykoBui Tuek L, + K [aB(A)] <70
-notyxHicte L, + K [aB(A)] <80
Piseb sibpauii a, + K [w/c] <25

PEKOMEHALIIi LLIOAO BE3MEKU

MepLu HiX npucTynath A0 YCTAHOBKW, eKCrnyataLii, peMOHTY, 06crnyroByBaHHs abo 3amiHn npunaaas abo npu poboti nobnmay
MHEBMAaTWYHOrO MPUCTPOIO B 3B)5I3KY 3 BaraTbMa Hebesnekamm, crig NpounTaTh i 3po3yMiTh IHCTPYKLT 3 TexHiku 6eaneku. Hepo-
TPUMaHHS BULLE3A3HAYEHUX BUMOT MOXE MPU3BECTU [0 CEpi03HOI TpaBMU. YCTaHOBKa, PerynioBaHHs i 30ipka MHEBMATUYHNX
NPUCTPOIB MOXE BUKOHYBATUCS TiNbKW KBanichikoBaHAM i HaBYEHUM NnepcoHanom. He amiHioliTe nHeBMaTyYHe 0bnagHaHHs. Mo-
audikaLlii MOXyTb 3HU3UTU EPEKTUBHICTb i piBEHb Ge3neki i 3BinbLUINTI pU3KK onepaTopa NpUCTPoto. He BUKkUaaNTe iHCTpYKLilo 3
Ge3neku, nepepaitte ii onepatopy npucTpoto. He BUKOPUCTOBYIATE MHEBMATUYHMIA MPUCTPIN, SKLLIO BiH NOLUKOKEHWI.
HeobxigHo, 106 onepatopu i 06cmyroByto4mii nepcoHan NpoLLM BIAMOBIAHY MiAFOTOBKY 3 BUKOPUCTAHHS T2 PEMOHTY MPUCTPOIO.
3ab0poHsIETLCA BUKOPUCTOBYBATH Oyab-siKi iHLLI ra3n 3aMiCTb CTUCHEHOTO MOBITPS. BUKOPUCTAHHS iHLLMX ra3iB MOXe Npu3BECTY
[0 Cepilo3HNX TpaBM, BUBYXy abo noxexi.

[pw NifKmoYeHHI IHCTPYMEHTa 10 CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPSH HEOOXiAHO BPaxoByBaTI MPOCTIP, HEOBXiAHWI ANs LWnaHra, Wob
He NOLUKOANTY LnaHr abo GiTuHIM.

Po6oue MicLe noBuHHO ByTi 3abe3neveHe edekTUBHOK BEHTUMSLIEN. BigcyTHiCTb echeKTUBHOI BEHTUNALLT MOXe NpuBECTU A0
Hebesneku [N 300poB)s, BUKMMKATU NOXexy abo Bubyx.

MpucTpil He Npu3HayeHuii Ans poboty y BubyxoHebesneuHiit atmocdepi.

[HCTPyMEHT Cnif BUKOPWUCTOBYBATM Aaneko Bia Akepen Tenna i BOTHIO, Tak K Le MOXE MOLIKOAMTK 1oro abo moripluwTy 1oro
(PYHKLOHYBaHHS.

Mig yac ekcnnyarauii abo TexHiYHoro 0bemnyroByBaHHS icHye pu3ik abcopbuii YacTUHOK poanopoluyBaHoro 3acoby abo koHcep-
BaHTW, 3 MPUBOAY:

- He[oCTaTHBOH NMPUPOAHOK abo NPYUMYCOBOT BEHTUNALT,

- HENPaBUIbHOTO TUCKY PO3NUNEHHS],

- He[0CTaTHBOI ONTUMI3aLlii NapaMeTpiB PO3NUNEHHS ANs 3VIEHLLEHHS 3aBpyaAHEHHS,

- HenpaBUrbHa BIACTaHb MiX COMMOM i 30HOK HAHECEHHSH PO3NUNEHHS, BiACTaHb NOBMHHA ByTV 0bpaHa B 3anexHOCTi Big TNy
BMKOPUCTOBYBAHOTO 3acoby,

- abcopbuii napie po34MHHIKa abo iHLLIMX HeGE3NEYHNX PEYOBHH,

- HEMPaBMIBHOTO BUKOPUCTaHHS, Hanpyknag, BUKOPUCTaHHS HEBIANOBIAHOrO 3acoby AN PO3NOPOLUEHHS.

Hikonu He 3anuwaiite 3ibpaHy nHeBMaT4HY cuctemy 6e3 Harnsgy ocobot, ynoBHOBaXeHO Ans obenyroyBaHHs. Tpumaiite
JiTel nogani Big 3ibpaHoi MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS



UA

lMopaya CTUCHEHOrO MOBITPS Mif, BUCOKAM TUCKOM MOXE MPWU3BECTU A0 BiAKWAAHHS iHCTPYMEHTU B HANPSIMKY, MPOTUNEXHOMY
HanpsiMKy BUKZY ranbMiBHOI pifuHu. Byaste 0cobnneo 0bepexHi, ToMy Lo cuiu Bigfadi MOXyTb NPy NEBHIX YMOBaX BUKMMKATH
MHOXVHHI paHu.

Mepen noyatkom poboTH pekOoMeHAyeTbCA NPOTeCcTyBaTh poboTy iHCTPyMeHTa. PekomeHayeTbes, Lwob ocobu, ki NpaLoTs 3
MpUCTPOEM, NMPOALLIK BIANOBIAHY niaroToBky. Lie 3HauHo nigBuwmTh Ge3neky pobotu.

[lotpumyiiTech pekoMeHaaLiii BUpoBHWKa Po3nopoLLyBaHX MaTepiania i BUKOPUCTOBYWTE iX BIAMNOBIAHO O BCTAHOBMEHWX Mpa-
BWN IHAVBIOYaNbHOTO 3aXMCTY, NPOTUNOKEXHOTO 3aXMCTY Ta 3aXMCTY HABKONMMULLHLOrO cepenosuLLa. HedoTpumaHHsa pekomeHaa-
Ljiii BUpOBHMKa PO3MOpOLLYBaHIX MaTepiarnia MoXe NpUBeCTV A0 CEPO3HOI TPaBMM.

[ins 3aBe3neyenHs CyMICHOCTI 3 BUKOPVUCTOBYBaHVMM PO3NNMIOBANbHIMI MaTepianami, Cucok Matepianis, siki BUKOPUCTOBYIOTb-
Cs1 NS BUrOTOBNEHHS! iIHCTPyMEHTY, yae AOCTYMHMIA 3@ 3anuToM.

Ipw poBoTi 3i CTUCHEHM NOBITPSIM €HEPTis HAKOMMYYETBLCA Y BCiA cucTemi. Cnif AoTpuMyBaTMCS 0BepexHOCTi nifg yac poboTy i
nepeps, o6 YHUKHYTU Hebeaneku, iky MOXe BUKNNKATU CTUCNA eHepris NOBITPS.

Yepes MOXNMBICTb HAKOMMYEHHS ENEKTPOCTATUYHOTO 3apsiay HeobXiAHO MPOBECTV BUMIPIOBAHHS, W06 BU3HAYUTH, UM € Heob-
XiBHICTb 3a3eMMUTY IHCTPYMEHT, BUKOPUCTOBYBATY AUCUNATUBHI €NEKTPUYHI 3apsay 3a3eMNeHHs Ta / abo YCTaHOBKM CTUCHEHOTO
nosiTps. MoTpi6Ho, L6 BUMiIpIOBaHHS Ta 361MpaHHs Takoi YCTAHOBKY BIUKOHYBANMCA NEPCOHANOM 3 BiANOBIfHOK kBanidikavieto.
Hikonu He HanpaensiiTe NOTik po3MOpOLLYBaHIX MaTepiania [0 Axepena Tenna abo BOTHIO, Lie MOXe NPU3BECTU [0 MOXEXI.
Mepen noyaTkom pobOTM O3HalOMTECS 3 XapakTepucTUKkor ByaiBenbHOI Macw, siky Bu ByaeTe HaHocuTi. He BUKopucToByiiTe
Mack HeBifOMOro npusHayeHHs. byaiBenbHa maca Moxe CTaHOBUTM Hebeaneky Ans 3[0poB»s onepatopa npunagy i CTOPOHHIX
oci6. OsHariomTecs 3 HCTPYKLisMU MOBELHKM B pasi KOHTAKTY Mack 3 opraHiaMoM.

OsHavtomTecs 3 JOKyMeHTaLlieto, LU0 A0AAETHCA 10 Macy, 3 0COBNMBIM aKLEHTOM Ha 3acobu iHAMBIgYanbHOTO 3axuUCTy, ki HeoB-
XiiHO 3acTOCOBYBaTH NpW PoBoTi 3 ByAiBENBHOK Macok.

[licToneT BMKOPUCTOBYETLCS NULLE ANS HAHECEHHS Mac y Mskux Tybax, Tak 3BaHUX «koBDackax» 3 MICTKICTIO, 3a3HA4EHOI0 B
Tabnuui 3 TEXHIYHUMK XapakTepucTukamu. Hikonu He MoandikyiTe iHCTPyMEHT, o6 HanaLUTyBaTy ioro Ha iHLWMA TN TyGn Macu.
Hikonu He HanpagnsiiTe BUMLOTY Ty61 3 Macot B CBOIO CTOPOHY abo B Bik iHLLNX Niofeit abo TBapUH.

Hikonn He npuknapaiite Buxia Tpybku [o wkipu. Maca BAABMIOETHCS HA30BHI 3 BEMMKOK CUMOK i MOXe ByTu BMpucHyTa nia
LLIKipY.

Hikonn He BCTaBnAITe nanbLi abo iHLWi YaCTMHK Tina Mix nopLuHeM | Tpumadem Tpybku. Cuna Ticky NopLUHs MOXe ByTi npuym-
HOI0 CEpI03HNX TPaBM.

3aBxay npu 3amini npunazas, TOKKIB 3 Macolo abo perymnioBaHHs NepekoHanTeCs, L0 IHCTPYMEHT BifKMOYeHHIA Bif axepena
KVBMEHHS!. IHCTPYMEHT BiféAHaHWIA Bif CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPS.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

Mormax nidkmoyeHHs 0o MHeeMamu4Hoi cucmemu

LLlinbHo i HapiAHO MPUKPYTiTh [O rBUHTA 3aB0py MOBITPS BIAMOBIAHWI HAKOHEYHWK, SKWIA [O3BONSE MPUKPINUTK LWNaHr nojavi
nogitps (I1). Pi3b0y HakoHeuHWKka MoxHa 0BMOTaTH TOHKMM Lapom cTpiyku PTFE, wo6 3abe3neunty GinbLuy repMETUIHICTb 3ea-
HaHHS.

Mormax mpybKu 3 Macoto

Monepemxenns! Bei Aii, noBysi3aHi 3 ycTaHoBKOI0, po3bupaHHsim abo 3amiHo Ty6u 3 Macoto Ans BUAABIOBaHHS, CMif MPOBOANTY
npW BiOKMIOYEHOMY aKyMynaTopi.

MonepemxenHs! Buxin Tybu 3 Macoto cnif BiakpuTH Nepes MoHTaxeM B pykosTLi nictoneTa. HeobxigHO [OTpUMYBaTHCS iHCTPYK-
Ljii BMpo6HuKa Tybu. BukopucTanHs nictoneta 3 Tyou, A BUXIZ 3aKpUTUI, MOXe NPUBECTY A0 NOLUKOMKEHHS nictoneTa i / abo Ao
BUTMCKaHHS Macy 3 60Ky NOpLUHA. Y BUNaaky 3 MyakuMmu TyDamm, 3a3su4ait, HeoDXifHO Bifpi3aTh OAWH 3 KiHLiB Ty6u, Wwob maca
BUALLNG 3 TY6U.

MoTpibHO BiAKPYTUTI MOHTaXHe KinbLie BUXIAHOT Hacaaky Ta 3HsTy 1oro 3 kopnycy nictonera (Il).

KiHuiBky Hacagku noTpibHo Bigpisatu kiHumkom rocTporo Hoxa (IV). MoTpiBHo AoTpumMyBaTucs 0b6epeHOCTi Mif Yac BigpidaHHs,
o6 yHukHyTH TpaeM. Hacapka dopmyeTbes B KOHYC, TOMY YiM BinbLue Bif Hei 6yae BigpisaHo, Tum Ginblunm byae BUXigHMIA
oTBip Hacazku. [liameTp Hacagku noTpibHO nigibpaTh ekcnepuMeHTanbHO B 3aNeXHOCTI Bif, TUMY MacK, LU0 HaHoCUTbCS. Halikpa-
LLie NoYaTh 3 ManeHbKOro OTBOpY i 36iMbLuyBaTH 110r0 3a HEOOXIBHOCTI.

MopLueHb iHCTPYMEHTY cniA LToBXaT Ty6O0l0 3 MacoK NpW BKNafeHHi ii Ans BUTMCKaHHS. Hemae iHLworo cnocoby BUTArHYTH
MOpLUEHb.

MpvikpiniTb Hacaaky (V) A0 KiHUS kopmycy, @ MoTiM 3akpiniTe ii 3a Jonomoroto kinbust. KinbLe noBuHHO 6yTv 3aTsrHyTe Tak, LWob
pisbba Ha kiHuj kopnycy nictonera (V1) He Gyna BugHa.

[TidkmoyeHHs iHempymeHmy 0o cucmemu CMUCHEHo20 nogimpsi

[MoBITpA, O NOJAETLCA [0 iHCTPYMEHTY, MOBUHHO BYTI OYMLLEHUM Bif MEXaHI4HUX AOMILLOK Ta Bonoru. Y 3ysi3ky 3 poboToto 3
Matepianamy, Lo BUAABMIOKTLCS 3 TY6U, He pekoMeHaYEeTbCS 0BnaaHyBaTi CUCTEMY XUBMEHHS 3MaLLyBayeM.

[Mpu BUKOPMCTaHHI LWBMAKOEAHYBAYA, IO NOCTAYaETbCA Pa30M 3 IHCTPYMEHTOM, 3aTWUCHITb HA HbOMY PO3EM LunaHra. [ns
Bifl €AHaHHS, NOTATHITb BTYIKY PO3)EMY LLUMaHra.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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BKtodeHHS | UKITHOYEHHS iHCMpyMeHmy

MicToneT 3 Tpy6OKOH, BCTAHOBMEHOH i MiAKMKOYEHOK A0 JKepena KMBMeHHs, NoTpibHo TpumaTi oboma pykamu, a BUXid Hacagku
CcrpsMyBaTi A0 MiCLI HaHECEHHS Mack abo A0 Be3neYHOro TECTOBOMO KOHTEMHEPa, HaNpUKNaj, Bigpa.

HaTuCHiTL Ha CyCKOBMIA ra4yoK IHCTPYMEHTY | 3a4ekaiTe, MOKM Maca He NOYHe BUXOAUTYM 3 Hacadku nictonerta. Lsuakicts Bu-
TUCKaHHSI MOXHa PErymnioBaTi 3a JOMOMOro pyyku Ha kiHui koprycy (VIII). ObepTaHHs B HanpsiMKy 3a FOAMHHUKOBOK CTPINKOK
30inbLUYE WBWAKICTb BUTUCKAHHS, @ 0DepTaHHs B HAaNpsiMKy NPOTW FTOAMHHWKOBOI CTPIMKW 3MEHLLYE LUBMAKICTb BUTUCKAHHSI.

Konm Tick Ha CrycKoBMiA ra40K 3HUKYETBCS, PyX MOPLUHS 3yMUHSETLCS, ane 3 Hacaaki MOXe LLe BUATY HEBENuKa KinbKicTb Macy.
Lle nos)sizaHo 3 cunamu iepuii.

TEXHIYHE OBCJTYrOBYBAHHA TA OrnAaan

Micns 3akiHyeHHs pobiT ByaiBenbHy Macy NoTpibHO BULanuTX Nepen TUM, sik BOHa 3acoxHe. Bucoxny GyaisenbHy mMacy Moxe
6yTu BaxKo abo HemoxnmBo BuaanuTu. Cyxa byniBenbHa Maca MoXe MOLIKOANTY IHCTPYMeHT. He 3acToCOBYBaTY AN BUAANEHHS
BICOXTOi Macy PO3YMHHIKY, CIIUPTH, KUCNOTK, BeHanH abo abpaausHi 3acobu.

lepen BuUCMXaHHAM BUAANITb Macy BiAMOBIAHO A0 IHCTPYKLM BUPOBHUMKa Macy. [iNs O4NLLEHHS BHYTPILUHBOI YaCTUHI KOPNYCY Ta
HacaJKi He BUKOPUCTOBYITE rOCTPI NPEAMETI Ta APOTAHI LLITK.

Micns poboTu, Kopnyc, BEHTUNSLINAHI LUINMHM, BUMMKYI, | Py4KV NOBUHHI BYTI OUMLLEHI, HANPUKIAZA NOTOKOM MOBITPS (NpW TUCKY
He 6inblwe 0,3 MMMa), wiTkoto abo Cyxoto TkaHUHO, Be3 BUKOPUCTAHHS XiMIYHUX PEYOBWH i OYLLYBAMBbHNX PiANH. OUNCTiTh iH-
CTPYMEHTU Ta PYYKU CyXOI0 YUCTOIO raHuipkoto. He 3aHypioiiTe iHCTpyMEHTI y Bodly abo Bymb-siKy iHLLY piguHy.

BukopucTaHi iHCTpyMeHT € nepepobneHnmn MaTepianamm - ix He MOXHa BUKMAaTK B nobyTOBi BiAXoau, Tak K BOHW MICTSTb
PeYOoBUHI, HeDe3NeyHi Ans 300pOBA MIOANHN | HABKONMLLHBLOTO cepeaosuLLal Byab nacka, akTMBHO AOMOMaraiTe Ham ynpasnsTh
NPYPOZHNUMI PECYPCaMyt | OXOPOHSITU HABKONMMLLHE CEpefoBYLLE, Nepefatoyn BUKOPUCTaHe 0BnagHaHHs Ha Cknazg BUKOPUCTaHo-
ro obnagHaHHs. [ins 3MEHLLEHHS KiNbKOCTi BiAXOAiB iX HEOBXiHO MOBTOPHO BUKOPWUCTOBYBATH, NEpepobnsTh abo iHWUM YMHOM
BiIHOBMIOBATY.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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PRODUKTO APIBUDINIMAS
Pneumatinis masiy pistoletas leidZia lengvai naudoti klijus, sandariklius ir kitas minkStose pakuotése esancias mases naudojamas
statybose. Pistoletas neleidzia naudoti masés standziose titose. Suslégto oro tiekimas ir stdmoklio (slégio) greicio reguliavimas
leidZia pritaikyti pistoletg prie bet kokios masés. Darbas su juo yra greitesnis bei maziau varginantis nei su rankiniu bidu valdomy
pistolety atveju. Tinkamas, patikimas ir saugus jrenginio veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:
Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visg darbo su produktu instrukcijg ir j iSsaugoti ateiciai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Pistoletas tiekiamas su antgaliais, palengvinaniais mases uZtepima, ir greitaja jungtimi suspausto oro instaliacijoms.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-67470
A lus slégis [MPa / bar] 1/10
Talpa [ml] 600
Masé [ka] 0,81
TriukSmo lygis

- akustinis slegis L , + K [dB(A)] <70
-galial K [dB(A)] <80
Virpésiu lygis a, + K [m/s?) <25

SAUGUMO NURODYMAI

Prie§ pradédami montuoti, dirbti, taisyti, prizidréti ar keisti priedus arba dirbant $alia pneumatinio jrankio dél daugelio pavojy,
perskaitykite ir suprasite saugos nurodymus. Pirmiau minéty veiksmy neatlikimas gali sukelti sunkius suZeidimus. Pneumatiniy
jrankiy montavima, reguliavimg ir surinkima gali atlikti tik kvalifikuotas ir apmokytas personalas. Nekeiskite pneumatinio jrankio
konstrukcijos. Pakeitimai gali sumaZinti efektyvuma ir saugumo lygj bei didinti rizikg jrankio operatoriui. NeiSmeskite saugos nuro-
dymy, perduokite juos jrankio operatoriui. Nenaudokite pneumatinio jrankio, jei jis sugadintas.

Reikalaujama, kad operatoriai ir aptarnaujantis personalas baty tinkamai apmokyti prietaiso naudojime ir remonte.

Draudziama vietoj suspausto oro naudoti bet kokias kitas dujas. Kity dujy naudojimas gali sukelti sunkius suzalojimus, gaisrg ar
sprogima.

Prijungus jrankj prie suspausto oro sistemos, reikia atsizvelgti j Zarnai reikalingg erdve, kad baty iSvengta zalos Zarnai ar jungia-
mosioms detaléms.

Darbo vietoje turéty bati uZtikrinta veiksminga ventiliacija. Veiksmingos védinimo stoka gali kelti pavojy sveikatai, sukelti gaisra
arba sprogima.

|renginys néra skirtas dirbti sprogioje aplinkoje.

|rankj naudokite atokiau nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sugadinti jrenginj arba pakenkti jo veikimui.

Eksploatavimo ar techninés prieziliros metu yra pavojus absorbuoti purskimo ar konservanty skyscius dél:

- nepakankamos natdralios ar priverstinés ventiliacijos,

- netinkamo purksti tiekiamo suslégto oro slégio,

- nepakankamo purSkimo parametry optimizavimo siekiant sumaZinti tarsg,

- netinkamas atstumas tarp jrankio antgalio ir purSkimo priemonés naudojimo vietos, atstumas turi bati parinktas atsizvelgiant |
naudojamo agento tipa,

- tirpiklio gary ar kity pavojingy medZiagy absorbavimo

- netinkamo, pvz., naudojamas netinkama purskimo priemoné, panaudojimo.

Niekada nepalikti surinktos pneumatinés sistemos be jgalioto valdyti asmens priezidros. Laikykite vaikus atokiau nuo surinktos
pneumatinés sistemos.

Suspausto oro tiekimas esant aukstam slégiui gali sukelti jrankio atmetima priesinga purSkiamos medziagos iSmetimo krypCiai.
Bikite ypac¢ atsargs, nes stdmos jégos tam tikromis salygomis gali sukelti suzalojimus.

Prie§ pradedant darbg rekomenduojama jrank iSbandyti. Rekomenduojama, kad su jrankiu dirbantys asmenys baty tinkamai
apmokyti. Tai Zymiai padidins darbo sauga.

Laikytis purskimo medziagos gamintojo rekomendacijy ir jj naudoti taikant nurodyta asmenine, prieSgaisring apsauga ir aplinkos
apsaugos taisykles. PurSkimo medziagos gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali sukelti rimtus suZalojimus.

Siekiant nustatyti suderinamuma su naudojamomis purskimo medziagomis, jrankiui pagaminti naudojamy medziagy sarasas bus

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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prieinamas paprasius.

Dirbat su suspaustu oru visoje sistemoje kaupiasi energija. Darbo ir pertrauky metu bati atsargiems, kad bty iSvengta pavojaus,
kurj gali sukelti suspausto oro energija.

Atsizvelgiant j elektrostatinio krivio kaupimosi galimybe, reikéty atlikti matavimus, ar reikia jzeminti jrankj, naudoti elektrinio krivio
iSsklaidymo pagrinda ir (arba) suspausto oro sistema. Reikalaujama, kad tokio jrenginio matavimus ir surinkima atlikty atitinkamas
kvalifikacijas turintis personalas.

Niekada nenukreipto pur§kimo medziagos tekéjimo j Silumos ar ugnies $altinj, tai gali sukelti gaisra.

Prie$ pradédami darba, visada perskaitykite statybinés masés, kuri bus taikoma, specifikacijg. Nenaudokite nezinomos paskirties
masiy. Statybiné masé gali kelti grésme jrankiy operatoriaus ir pa$aliniy asmeny sveikatai. SusipaZinkite su procediira pasitaikius
mases ir kino saly¢iui.

Visuomet perskaitykite prie mases pridedamg dokumentacija, ypatingg démesj skiriant asmeninéms apsaugos priemonéms, nau-
dojamoms dirbant su statybine mase.

Pistoletas naudojamos tik minksty tity maséms, vadinamoms ,deSromis*, kuriy talpa nurodyta techniniy duomeny lenteléje.
Niekada nekeiskite jrankio, kad jj pritaikytuméte kitam tdtos su mase tipui.

Niekada nenukreipkite tdtos su mase iSleidimo angos | save ar kitus Zmones ar gyvinus.

Niekada nedékite tdtos iSleidimo angos prie odos. Masé iSstumiama su didele jéga ir gali bti jSvirksta po oda.

Niekada nedékite pirSty ar kity kino daliy tarp stdmoklio ir tatos laikiklio. Stimoklio prispaudziamoji jega gali sukelti rimtus su-
zeidimus.

Visada jsitikinkite, kad jrankis yra atjungtas nuo maitinimo Saltinio, kai keiCiate priedus, titas su mase ar jj reguliuojant. Jrankis
atjungtas nuo suslégto oro sistemos.

|RANKIO EKSPLOATACIJA

Prijungimas prie pneumatinés sistemos
Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkama oro tiekimo Zarng leidZiantj prijungti antgalj (Il). Siekiant uztikrinti didesnj jungties
sandaruma, antgalio sriegj galima apvynioti plonu PTFE juostos sluoksniu.

Tatos su mase montavimas

|spéjimas! Visa veikla, susijusi su titos su mase surinkimu, iSmontavimu ar iSkeitimu, turéty bati atliekama atjungus akumuliatoriy.
|spéjimas! Prie§ montuodami prie pistoleto laikiklio, titos su mase i$leidimo anga turi biti atidaryta. Reikia vadovautis tlitos ga-
mintojo instrukcijomis. Pistoleto su tta, kurios i$leidimo anga uzdaryta, naudojimas gali sugadinti pistoletg ir (arba) sukelti masés
nuotékj i stdmoklio pusés. MinkSty taty atveju paprastai bitina nupjauti vieng i$ titos galu, kad masé galéty iStekéti is tatos.

Atsukite i8leidimo antgalio montavimo Ziedg ir nuimkite jj nuo pistoleto korpuso (Ill).

AStriu peilio galiuku nupjaukite antgalio galg (V). Bikite atsargls pjaudami, kad nesusizeistuméte. Antgalis suformuojamas j kiigj,
todél kuo labiau jis pjaunamas, tuo didesné antgalio iSleidimo anga. Antgalio skersmuo turéty bati parenkamas eksperimentiskai,
atsizvelgiant | naudojamg mase. Geriausia pradéti nuo mazos skylutés ir, jei reikia, jg padidinti.

Jrankio stamoklis turi bati spaudziamas tita su mase jg jdedant. Néra kito bido atitraukti stmoklj.

Antgalj uzdekite ant korpuso galo, tada pritvirtinkite jj ziedu (V). Zieda reikia priverzti taip, kad nebity matomas sriegis pistoleto
korpuso gale (VI).

Jrankio prijungimas prie suslégtojo oro sistemos

| irank] tiekiamas oras turi bati iSvalytas nuo mechaniniy priemaisy ir drégmés. Dél darbo su medziagomis, iSspaudziamomis i$
tlitos, nerekomenduojama maitinimo sistemoje jrengti tepalinés.

Jei naudojate greitajunge jungtj, pateikta su jrankiu, uzspauskite ant jo Zarmnos jungt]. Atjungimas vyksta patraukiant Zarnos jung-
ties jvore.

Jrankio paleidimas ir sustabdymas

Pistoletg su jrengta tta, sumontuotg ir prijungta prie maitinimo $altinio, reikia suimti abiem rankomis, o antgalio i$leidimo anga
nukreipti j masés uztepimo vietg arba j saugy bandymo inda, pvz., kibirg.

Paspauskite jrankio paleidikj ir palaukite, kol Zemé pradés tekeéti i$ pistoleto antgalio. ISstimimo greitj galima reguliuoti rankenéle
korpuso gale (VIII). Sukant pagal laikrodzio rodykle iSspaudimo greitis padidéja, o sukant prie§ laikrodZio rodykle iSspaudimo
greitis sumazéja.

Atleidus gaiduka, stimoklio judéjimas sustabdomas, taciau i$ antgalio gali istekéti nedidelis kiekis masés. Taip yra dél inercijos
Jegy.

PRIEZIURA IR KONTROLE

Baigus darbus, statybiné masé turi bati pasalinta prie$ jai sukietéjus. Sustingusig statybine mase gali bati sunku arba nejmanoma
pasalinti. Sudziuvusi statybiné masé gali sugadinti jrankj. SudZidvusios masés paSalinimui nenaudokite tirpikliy, alkoholiy, rags-
¢iy, benzino ar abrazyviniy medziagy.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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Prie§ iSdZidvant nuimkite mase pagal masés gamintojo nurodymus. Korpuso vidaus ir antgaliui valyti nenaudokite astriy daikty
ar vieliniy Sepeciy.

Baige darba, korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, rankeng ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis
kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skyséiy. rankius ir rankenas valyti sausiu, Svariu skudu-
réliu. Nemerkite jrankio vandenyje ar kitame skystyje.

Sunaudoti prietaisai yra perdirbamos medziagos - neiSmeskite jy su buitinémis atliekomis, nes juose gali biti Zmogaus gyvybei
ir sveikatai bei aplinkai pavojingy medziagy! PraSome aktyvios pagalbos gamtos istekliy ekonominiame valdyme ir natiralios
aplinkos apsaugoje, atiduodant iSnaudotg jrenginj j naudojamos jrangos saugojimo vietg. Norint sumazinti $alinamy atlieky kiekj,
bitina jas pakartotinai naudoti, perdirbti arba susigrazinti kitoje formoje.

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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ERICES APRAKSTS

Pneimatiska bavniecibas masu pistole lauj vienkarsi uzklat limes, blivéSanas un citas masas mikstos iepakojumos, kas tiek
izmantotas bivniecibas darbos. Bivniecibas masu pistole nelauj uzklat masas cietas tibas. DarbinaSana ar saspiesto gaisu un
virzula atruma (spiediena) reguléana lauj pielagot pistoli katram masas veidam un nodrosina atru un mazak nogurdinou darbu
neka manualo pistolu gadijuma. Pareiza, uzticama un droSa ierices darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas, tapéc:
pirms sakat lietot instrumentu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitgjumiem, kas radusies, neievérojot drosibas noteikumus un $is instrukcijas noradijumus.
APRIKOJUMS

Buvniecibas masu pistoles komplekta ietilpst sprauslas, kas atvieglo masas uzklasanu, un atriizjaucamais savienojums saspiesta
gaisa sistémai.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-67470
is spiediens [MPa/bar] 1110
Tilpums [ml] 600
Svars [kq] 0,81
Trok3na [imenis
— akustiskais spiediens L , + K [dB(A)] <70
—jaudal ,+K [dB(A)] <80
Svarstibu limenis a, + K [m/s?] <25
DROSIBAS NORADIJUMI

Pirms uzstadiSanas, darbibas, remonta, tehniskas apkopes un piederumu nomainas sak$anas vai stradajot pneimatiska instru-
menta tuvuma, daudzu risku dél ir jaizlasa droSibas instrukcija. lepriek$ minéto darbibu neveikSana var izraisit nopietnas traumas.
Pneimatisko instrumentu uzstadiSanu, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nemodificgjiet
pneimatisko instrumentu. Modifikacijas var samazinat instrumenta veiktspé&ju un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat risku ta lieto-
tajam. Neizmetiet droSibas instrukciju, nododiet to instrumenta lietotdjam. Neizmantojiet pneimatisko instrumentu, ja tas ir bojats.
Lietotajiem un servisa personalam ir jaiziet speciala apméaciba ierices lietoSanas un remontu joma.

Nedrikst izmantot jebkadas citas gazes, kas nav saspiestais gaiss. Citu gazu izmantoSana var izraisit nopietnas traumas, uguns-
gréku vai spradzienu.

Pievienojot instrumentus saspiesta gaisa sistémai, nemiet véra telpu, kas nepiecieSama $litenes novieto$anai, lai izvairitos no
§ldtenes vai savienotaju bojasanas.

Darba vieta ir janodroSina efektiva ventilacija. Efektivas ventilacijas neesamiba var radit risku veselibai vai izraisit ugunsgréku
vai spradzienu.

Instruments nav paredzéts lietoSanai spradzienbistama atmosféra.

Turiet instrumentu talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var izraisit ta bojajumu vai darbibas pasliktinaSanos.

Darba vai tehniskas apkopes darbibu laika pastav izsmidzinama vai konservacijas lidzekla dalinu ieelpoSanas risks, kas rodas:
— nepietiekamas dabiskas vai piespiedu ventilacijas rezultata;

— nepareiza atomizacijas spiediena rezultata;

— nepietiekamas izsmidzinaSanas parametru optimizacijas, lai samazinatu piesarnojumu, rezultata;

— nepareiza attéluma starp instrumenta sprauslu un izsmidzinama lidzekla uzklasanas vietu rezultatd — attalums ir jaizvélas
atkariba no izmantota lidzekla veida;

— nepareizas lietoSanas, pieméram, nepareiza izsmidzinama [idzek|a lietoSanas rezultata.

Nekad neatstajiet saliekto pneimatisko sistému bez personas, kas pilnvarota apkalpot ierici, uzraudzibas. Nepielaujiet bérnu
klatbdtni saliektas pneimatiskas sistémas tuvuma.

Saspiesta gaisa padeve zem augsta spiediena var izraisit instrumenta atsitienu pretéja virziena attieciba uz izsmidzinama ma-
teriala izsvieSanas. levérojiet ipadu piesardzibu, jo atsitiena spéks noteiktos apstaklos var izraisit daudzkartéjo savainosanos.
leteicams izméginat instrumentu pirms darba saksanas. leteicams, lai personas, kas strada ar instrumentu, batu atbilstosi apma-
citas. Tas ievérojami paaugstina darba dro$ibu.

levérojiet izsmidzindmo materialu razotaja noradijumus un lietojiet tos atbilstosi noradrtajiem individualas aizsardzibas, ugunsdrosi-
bas un vides aizsardzibas noteikumiem. Izsmidzindmo materialu razotaju noradijumu neievéroSana var izraisit nopietnas traumas.
Instrumenta konstrukcija izmantoto materialu saraksts, kas lauj noteikt saderibu ar izsmidzinamajiem materialiem, ir pieejams
péc pieprasijuma.
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Darba ar saspiestu gaisu laika, visa sistéma uzkrajas energija. levérojiet piesardzibu darba un partraukumu laika, lai izvairitos no
riskiem, ko var radit uzkrajusies saspiesta gaisa energija.

Elektrostatisko ladinu uzkraSanas iespéjas dél ir javeic mérijumi, lai parliecinatos, vai ir jaiezeme instruments un jaizmanto pamat-
ne un/vai saspiesta gaisa sistéma, kas izkliedé elektriskos ladinus. Mérijumi un $adas sistémas uzstadisana ir javeic personalam
ar atbilstosu kvalifikaciju.

Nekad neveérsiet izsmidzinamo materialu pret siltuma vai uguns avotu, jo tas var izraisit ugunsgréku.

Pirms darba sak$anas vienmér iepazistieties ar uzklajamas blvniecibas masas specifikaciju. Nelietojiet masas ar nezinamu
pielietojumu. Blvniecibas masa var radit risku instrumenta lietotaja un apkartéjo personu veselibai. lepazistieties ar instrukciju
par ricibu saskares ar organismu gadijuma.

Vienmér iepazistieties ar dokumentaciju, kas pievienota masai, pieversot ipasu uzmanibu individualas aizsardzibas [idzekliem,
kas jaizmanto, stradajot ar bvniecibas masu.

Buvniecibas masu pistole ir paredzéta tikai masu miksta iepakojuma ar tilpumu, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem, uzkla-
Sanai. Nekad nemodificéjiet instrumentu, lai pielagotu to citam masas tvertnes veidam.

Nekad nevérsiet masas tiibas izeju sava vai citu cilvéku un dzivnieku virziena.

Nekad nepielieciet tbas izeju pie adas. Masa tiek izspiesta ar lielu spéku un var tikt ievadita zem adas.

Nekad nelieciet pirkstus vai citas kermena dalas starp virzuli un tibas turétaju. Spiediena spéks var kldt par nopietnu traumu
iemeslu.

Piederumu, masas tibas nomainas vai regulé$anas gadijuma parliecinieties, ka instruments ir atvienots no baro$anas avota.
Instruments ir atvienots no saspiesta gaisa sistémas.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Piesléguma pievienoSana pneimatiskajai sistémai
Stingri un drosi pieskrivéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstoSu uzgali, kas lauj nostiprinat gaisa padeves $|tteni (Il). Uzgala vitni var
aptit ar planu PTFE lentes slani, lai nodrosinatu lielaku savienojuma hermétiskumu.

Masas tiibas uzstadisana

Bridinajums! Veicot visas darbibas, kas saistitas ar masas tibas uzstadiSanu, demontazu vai nomainu, akumulatoram ir jabat
atvienotam.

Bridinajums! Atveriet masas tlibas izeju pirms tas uzstadiSanas pistoles turétaja. levérojiet tibas razotaja instrukciju. Pistoles
lietoSana ar tiibu, kuras izeja ir aizvérta, var izraist pistoles bojajumu un/vai masas nopladi virzula pusé. Mikstu tdbu gadijuma ir
janogriez viens no tiibas galiem, lai nodroinatu masas izpld$anu no tibas.

Atskravejiet izejas sprauslas stiprinaSanas gredzenu un demontgjiet to no pistoles korpusa (Ill).

Nogrieziet sprauslas galu ar asa naza galu (IV). levérojiet piesardzibu grieSanas laika, lai izvairitos no savainoSanas. Sprauslai ir
konusa forma, tapéc jo lielaka tas dala ir nogriezta, jo lielaka sprauslas atvere ir izveidota. Izvélieties sprauslas diametru eksperi-
mentali atkariba no uzklajamas masas veida. Vislabak sakt ar nelielu atveri un palielinat to, ja tas ir nepiecieSams.

Pastumiet instrumenta virzuli ar tibu ar masu, ievietojot to pistolé. Nav iespéjams citadi atvilkt virzuli.

Pielieciet sprauslu korpusa galam (V), péc tam nostipriniet to ar gredzenu. Gredzenam ir jabat pievilktam t3, lai nebitu redzama
pistoles korpusa gala eso$a vitne (VI).

Instrumenta pievienoSana saspiesta gaisa sistémai

Gaisam, kas tiek padots instrument, ir jabat attiritam no mehaniskiem piesarnojumiem un mitruma. Darbu ar materialiem, kas
tiek izspiesti no ttibas, dé| nav ieteicams aprikot padeves sistému ar ellotaju.

[zmantojot instrumenta komplekta ietilpstoSo atriizjaucamo savienojumu, nostipriniet uz ta litenes savienotaju. Lai to atvienotu,
pavelciet §|ltenes savienotaja uzmavu.

Instrumenta iedarbindSana un izslég$ana

Satveriet pistoli ar uzstaditu tlibu, kas pievienota gaisa padeves avotam, ar abam rokam un vérsiet sprauslas izeju pret masas
uzklasanas vietu vai dro$a testa trauka, pieméram, spaini.

Nospiediet instrumenta méliti un pagaidiet, lidz masa sak izpldst no pistoles sprauslas. |zspieSanas atrumu var regulét ar groza-
mo pogu korpusa gala (VIII). PagrieZot to pulkstenraditaja virziena, tiek paaugstinats izspieSanas atrums, un pagriezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam, tiek samazinats izspieSanas atrums.

Péc spiediena uz méliti atlaiSanas tiek apturéta virzula kustiba, tomér no sprauslas var izpldst vél neliels masas daudzums. Tas
ir saistits ar inerces spekiem.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

P&c darba pabeigSanas nonemiet bivniecibas masu pirms tés sacietéSanas. Var bt griti vai neiespéjams nonemt sacietéjuso
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Nonemiet masu pirms tas sacietéSanas atbilstosi zemes raZotaja instrukcijam. Neizmantojiet asus priekSmetus un stieplu birstes
korpusa un sprauslas iekSpuses tirisanai.

Péc darba pabeig3anas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, rokturus un parsegus, pieméram, ar saspiesta gaisa plds-
mu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos [idzeklus un mazgaSanas Skidrumus.
|ztiriet instrumentus un rokturus ar sausu, tiru lupatinu. Neiegremdéjiet instrumentu Gdent vai jebkada cita Skidruma.

Nolietoti instrumenti ir otrreizéjas izejvielas, to nedrikst izmest majsaimniecibu atkritumu tvertnés, jo tie satur cilvéku dzivibai un
apkartéjai videi bistamas vielas! Ludzam aktivi palidzét efektivaka dabas resursu apsaimnieko$ana un apkartéjas vides aizsar-
dziba, nododot instrumentu nolietotu iekartu uzglabasanas punkta. Lai ierobeZotu likvidéto atkritumu daudzumu, tie ir jaizmanto
atkartoti vai japaklauj otrreizéjai parstradei vai cita veida regeneracijai.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU
Pneumaticky vymackava¢ do hmot umoZiuje snadnou aplikaci lepidel, tmelli a jinych hmot v mékkych obalech pouzivanych ve
stavebnictvi. Zdima¢ neumozriuje nanaSeni hmot v tuhych tubéch. Privod stlaceného vzduchu a nastaveni rychlosti (tlaku) pistu
umozriuje pfizplsobit zdimacku libovolnému druhu hmoty a pracovat rychleji a méné namahavé nez v pfipadé ruéné pohanénych
Zdimadel. Spravny, spolehlivy a bezpe¢ny provoz nafadi proto zavisi na spravném pouzivani:
Pred pouzitim nastroje si prectéte a uschovejte cely navod

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné $kody vzniklé nedodrzenim bezpeénostnich predpisti a doporuceni obsazenych v
tomto navodu.

VYBAVENI

Zdimag je dodavan s tryskami usnadiujicimi aplikaci hmoty a rychlospojkou pro instalace stlageného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-67470
Maximalni tiak [MPa/ bar] 1/10
Kapacita [mi] 600
Hmotnost [ka] 0,81
Urover hiuku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] <70
- vykon LwA £ K [dB(A)] <80
Urovefi vibraci ah + K. /s <25

BEZPECNOSTNi DOPORUCENI

Pred instalaci, provozem, opravou, udrzbou nebo vyménou pfisluSenstvi nebo pfi praci v tésné blizkosti vzduchového naradi
kvali mnoha nebezpecim si pozorné prectéte tento navod a pochopte bezpeénostni pokyny. NedodrZeni vySe uvedenych krokl
miZe zplsobit smrt nebo vazné zranéni. Instalaci, sefizeni a montéz pneumatického néfadi smi provadét pouze kvalifikovany a
vyskoleny personal. Vzduchové nafadi neupravujte. Upravy mohou snizit G¢innost a Uroven bezpecnosti a zvysit riziko obsluhy
nastroje. Bezpe€nostni pokyny nevyhazujte, pfedejte je operatorovi naradi. Je-li pneumatické naradi poskozeno, nepouZivejte jej.
Je pozadovano, aby obsluha a servisni pracovnici absolvovali odpovidajici $koleni v pouZivani a opravach zafizeni.

Je zakazano pouZivat misto stlateného vzduchu jakykoli jiny plyn. PouZiti jinych plyni miiZe zplsobit vazné zranéni, pozar nebo
vybuch.

Pfi pfipojovani néfadi k systému stlateného vzduchu vezméte v Gvahu prostor potfebny pro hadici, aby nedoslo k poskozeni
hadice nebo spojek.

Na pracovisti by mélo byt zajisténo Ucinné vétrani. Nedostatek Ucinného vétrani mize byt zdravi nebezpecné, zplsobit pozar
nebo vybuch. N&fadi neni uréeno pro pouZziti ve vybusném prostfedi. Naradi by se mélo pouZivat mimo zdroje tepla a ohné,
protoZe to mtiZe poskodit nastroj nebo zhorsit jeho provoz.

Naradi neni uréeno pro pouZziti ve vybusném prostredi. Nafadi by se mélo pouzivat mimo zdroje tepla a ohné, protoZe to mize
poskodit nastroj nebo zhorsit jeho provoz.

Béhem provozu nebo Udrzby existuje riziko, Ze se astice spreje nebo konzervaéniho prostredku absorbuii:

- nedostateCné pfirozené nebo nucené vétrani,

- nespravny rozpraSovaci tlak,

- nedostate¢na optimalizace parametrd postfiku pro snizeni kontaminace,

- nespravna vzdalenost mezi tryskou nastroje a mistem aplikace postfiku, vzdalenost by méla byt zvolena v zavislosti na typu
pouZzitého pfipravku,

- absorpce vypart rozpoustédel nebo jinych nebezpeénych latek

- nespravné pouziti, napfiklad pouziti nespravného sprejového prostredku.

Nikdy nenechavejte sestaveny vzduchovy systém bez dozoru opravnéné osoby. UdrZujte déti mimo dosah smontovaného pneu-
matického systému.

Pfivod stla¢eného vzduchu pod vysokym tlakem mize zpisobit zpétny raz nastroje v opaéném sméru, neZ je vystikovany mate-
rial. Budte obzvlasté opatrni, protoze sily zpétného razu mohou za urcitych podminek zplsobit mnohoéetna zranéni.

Pred zahajenim prace se doporucuje nastroj vyzkouset. Doporucuje se, aby lidé pracujici s nastrojem byli fadné vyskoleni. Tim
se vyrazné zvysi bezpeCnost prace.

Dodrzujte pokyny vyrobce nastfikového materialu a pouZivejte je v souladu s pfedepsanymi pravidly pro ochranu osob, pozaru a
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Zivotniho prostfedi. Nedodrzeni doporuceni vyrobce stfikaciho materialu mizZe vést k vaznému zranéni.

Pro uréeni kompatibility s pouZitymi stfikacimi materialy bude na vyZzadani k dispozici seznam materiald pro konstrukci néstroje.
Pfi praci se stlatenym vzduchem se v celém systému hromadi energie. Budte opatrni pfi praci a prestavkach v praci, abyste se
vyhnuli nebezpegi, které mize zpUsobit nahromadéna energie stlaceného vzduchu.

Vzhledem k moZnosti akumulace elektrostatickych naboji je tfeba zméfit, zda bude tfeba uzemnit naradi, pouzit elektricky di-
sipativni uzemnéni a/nebo systém stlateného vzduchu. Je tfeba, aby méfeni a montaz takové instalace provadéli pracovnici s
pfislusnou kvalifikaci.

Nikdy nesmérujte proud stfikaného materialu na zdroj tepla nebo ohen, mohlo by dojit k pozaru.

Pred zahajenim praci si vzdy prectéte specifikaci stavebni hmoty, kterou budete aplikovat. NepouZivejte masy neznamého tcelu.
Konstruk¢ni materidl mize byt nebezpecny pro zdravi obsluhy nastroje a piihlizejicich osob. Prectéte si uzivatelskou prirucku o
pracovnim postupu pro feSeni v pfipadé kontaktu hmoty s organismem.

Vzdy si prectéte dokumentaci pfilozenou ke hmoté se zvlastnim dlirazem na osobni ochranné prostfedky, které je tfeba pouzivat
pii préci se stavebni hmotou.

Vymackavac se pouziva pouze pro nanaseni hmot v mékkych tubach, tzv. ,klobasech” s kapacitou uvedenou v tabulce s technic-
kymi Udaji. Nikdy neupravuijte nastroj tak, aby jej pfizptisobovat jinému typu nadoby s hmotou.

Nikdy nesméfuijte vyvod tuby s hmotou na sebe nebo na jiné lidi nebo zvifata.

Nikdy nepiikladejte vyvod tuby k pokoZce. Hmota se vytlaci velkou silou a mliZe se vstiiknout pod kuzi.

Nikdy nevkladejte prsty nebo jiné ¢asti téla mezi pist a drzak trubice. Tlak na pist mize zpUsobit vazné zranéni.

Pfi vyméné pfisluSenstvi, tuby s hmotou nebo sefizovani se vzdy ujistéte, Ze je naradi odpojeno od zdroje napéjeni. Nafadi je
odpojeno od systému stlateného vzduchu.

OBSLUHA NASTROJE

Instalace pfipojeni k pneumatickému systému
K zavitu pfivodu vzduchu pevné a bezpeéné piiSroubuite pfislusny konec pro pfipojeni hadice pfivodu vzduchu (I1). Zavit hrotu Ize
omotat tenkou vrstvou PTFE pasky pro zajisténi lepSi tésnosti spoje.

Montéz tuby s hmotou

POZOR! V&echny €innosti souvisejici s montazi, demontazi nebo vyménou tuby s hmotou by mély byt provadény s odpojenou
baterii.

POZOR! Vyvod tuby s hmotou by se mél oteviit pfed montazi do drzaku Zdimace. Postupujte podle pokyn0 vyrobce tuby. PouZiti
zdimace s tubou, jejiz vyvod je uzavien, mize poskodit zdimadlo a/nebo vést k tniku hmoty ze strany pistu. V pfipadé mékkych
tub je obvykle tfeba odfiznout jeden konec tuby, aby mohla hmota bezproblematicky vyjit z tuby.

Odsroubuite pojistny krouzek trysky a vyjméte jej z télesa vytlacovace (Ill).

Qdfiznéte konec trysky Spickou ostrého noze (IV). Pfi Fezani budte opatrni, abyste predesli zranéni. Tryska je tvarovana do kuze-
le, takZe &im vice budete fezat, tim vétsi bude vystupni otvor trysky. Pramér trysky by mél byt zvolen experimentainé v zavislosti
na typu nanaSené hmoty. Nejlepsi je zacit s malym otvorem a v pfipadé potfeby jej zvétsit.

Pist nastroje by se mél pii vkladani do vytlacovace zatlacit pomoci tuby. Pist nelze zasunout jinak.

Nasadte trysku (V) na konec krytu a upevnéte ji krouzkem. KrouZek by mél byt utazen tak, aby zavit na konci krytu vytlatovace
neby! viditelny (V1).

Pripojeni néradi k systému stlaceného vzduchu

Vzduch privadéjici nastroj by mél byt zbaven mechanickych necistot a vihkosti. Kvili praci s materidly vymackanymi z tuby se
nedoporucuje vybavovat pfivodni systém maznici.

Pouzivate-li rychlospojku dodavanou s nafadim, nasadte hadicovou spojku na naradi. Odpojeni se provede potahnutim za ob-
jimku hadicové spojky.

Zapnuti a vypnuti nastroje

VytlaCova¢ s namontovanou tubou a pfipojenou ke zdroji energie uchopte obéma rukama a vystup trysky nasmérujte na misto
aplikace hmoty nebo do bezpecné testovaci nadoby, napfiklad védra.

Stisknéte spoust nastroje a pockejte, dokud hmota nevytece ze stlacovaci trysky. Rychlost Zdimani Ize nastavit pomoci knofliku
na konci pouzdra (VIII). Otageni ve sméru hodinovych rucicek zvySuje rychlost vytlaovani a otaceni proti sméru hodinovych
rucicek snizuje rychlost vytlatovani.

KdyzZ uvolnite tlak spousté, pist se pfestane pohybovat, ale z trysky méiZe vytéct malé mnoZstvi hmoty. Je to zplsobeno setrvac-
nymi silami.

UDRZBA A PROHLIDKY

Po dokonceni praci by méla byt stavebni hmota odstranéna pred ztuhnutim. Zaschlou stavebni hmotu méiZe byt obtizné nebo
nemozné odstranit. Zaschla stavebni hmota miZze nastroj poskodit. NepouZivejte k odstranéni zaschlé hmoty, rozpoustédel,
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alkohol(, kyselin, benzinu nebo abraziv.

Pred suSenim odstrarite hmotu v souladu s pokyny vyrobce hmoty. K isténi vnittku krytu a trysky nepouzivejte ostré predméty
ani draténé kartace.

Po ukonceni préce je tfeba skfif, vétraci Stérbiny, spinace, rukojeti a kryty oistit napf. proudem vzduchu (tlak ne vétsi nez 0,3
MPa), kartd¢em nebo suchym hadfikem bez pouZziti chemikalii a isticich kapalin. Naradi a rukojeti Cistéte suchym, ¢istym hadfi-
kem. Neponofujte naradi do vody ani jiné kapaliny.

Pouzité nafadi je recyklovatelny material - nevyhazuite jej do nadob na domovni odpad, protoZe obsahuije latky, které jsou nebez-
pecné pro lidské zdravi a Zivotni prostfedi! Aktivné pomahejte pii hospodarném nakladani s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho
prostfedi pfedanim pouzitého zafizeni na misto skladu pouZitych zafizeni. Aby se snizilo mnoZstvi likvidovaného odpadu, je tfeba
jej opétovné pouzit, recyklovat nebo zhodnotit jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Pneumaticka pistol na hmoty umoziuje jednoducho aplikovat lepidla, tesniace hmoty a iné hmoty v mékkych obaloch, ktoré sa
pouzivaju pri roznych stavebnych pracach. Pistol nie je uréena na aplikovanie hmot v pevnych tubach. Napajanie stlacenym
vzduchom a nastavenie rychlosti piestu (tlaku) umoZzriuje prispdsobit pitol k vSetkym typom hmat, a zaroveri rychlejsiu a menej

Gnavnu pracu v porovnani s rune pohananymi pistolami. Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie naradia zavisi od toho,
€i sa naradie spravne pouZiva, preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat’ oboznamte sa s celym obsahom pouzivatelskej prirucky. Prirucku nalezite uscho-
vajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrziavania bezpecnostnych pokynov a odporucani, ktoré si uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

Pistol sa dodava s dyzami, ktoré ufahCuju aplikaciu hmoty, ako aj s rychlospojkou, na pripojenie k systému stlageného vzduchu.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Katalégové ¢islo YT-67470
Maximalny tlak [MPa / bar] 1/10
Kapacita [ml] 600
Hmotnost [ka] 0,81
Urover hluku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] <70
-wykonL , K [dB(A)] <80
Urover vibracii a, + K [m/sq <25

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIA

Skor neZ zacnete pneumatické naradie montovat, pouzivat, opravovat, vykonavat jeho tdrzbu alebo menit jeho prisluenstvo,
alebo ked pracujete v blizkosti pneumatického naradia, sa vzhfadom na mnoZstvo rizik a ohrozeni dokladne oboznamte so
vietkymi bezpe&nostnymi pokynmi. V pripade nevykonania vy$Sie uvedenych innosti moze dojst k Urazu, respektive k nehode.
Pneumatické naradie méZe montovat a nastavovat iba kvalifikovany a zaSkoleny personal. Pneumatické naradie nijakym spé-
sobom neupravujte. Pripadné Upravy mozu zniZit efektivnost ako aj Uroven bezpecnosti, a zvysit rizika pre operatora naradia.
UZivatelsku prirucku nevyhadzujte, odovzdajte ju operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie poSkodené, nepouZivajte ho.
Operatori a personal servisu musia byt nalezite zaskoleni, musia poznat akym spdsobom sa zariadenie pouziva a opravuje.
Pouzivat namiesto stlateného vzduchu iné plyny je zakézané. Nasledkom pouZitia inych plynov méZe dojst k vaznym drazom a
nehodam, k poziaru alebo dokonca k vybuchu.

Pri pripajani zariadenia k instalécii stiaceného vzduchu zohfadnite dostatocny priestor potrebny pre hadicu, aby nedochadzalo k
poskodeniu hadice alebo pripojok.

Na pracovisku musi byt zaruéené ucinné vetranie. Nedostatoéné vetranie moze ohrozovat zdravie, moZze byt pri€inou poZiaru,
¢i dokonca vybuchu.

Zariadenie nie je urené na pouzivanie vo vybusnej atmosfére.

Zariadenie pouZivajte v bezpeénej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohiia, nakolko by v opatnom pripade mohlo déjst k jeho posko-
deniu, pripadne k zhor3eniu jeho ¢innosti.

Pri praci alebo pri vykonavani udrzby hrozi nebezpecenstvo vdychnutia drobnych Giastociek rozpraSovacieho materialu pripadne
konzervaéného prostriedku, spdsobené najmé:

- nedostato¢nym prirodzenym alebo nutenym vetranim,

- nespravnym atomizujucim tlakom,

- nevhodnym nastavenim parametrov rozpraSovania s ciefom znizit znecistenie,

- nespravnou vzdialenostou medzi dyzou zariadenia a miestom aplikacie rozpraSovaného prostriedku, vzdialenost zvolte v za-
vislosti od typu pouZitého prostriedku,

- absorpciou vyparov rozpustadla alebo inych nebezpecnych latok,

- nespravnym pouZitim, napr. pouZitim nespravneho rozpraSovaného prostriedku.

Zmontovany pneumaticky systém nikdy nenechavajte bez naleZitého dohfadu osoby, ktoré je opravnena na jeho pouZzivanie.
Zabréanite, aby sa v blizkosti zmontovaného pneumatického systému nachadzali deti.

Napéjanie zariadenia stlacenym vzduchom pod vysokym tlakom méZe zapricinit spatny raz zariadenia, v smere opanom k smeru
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vystrekovania nana$aného materilu. Zachovavaijte nalezitl obozretnost a postupujte opatrne, kedZe sila spatného razu moze v
istych podmienkach spdsobit viacnasobné zranenia.

Odportcame, aby ste vZdy pred zahajenim prace zariadenie skontrolovali a vysku$ali. Odpora¢ame, aby osoby, ktoré pracuju so
zariadenim, boli naleZite zaSkolené. Vyrazne tak méoZete zvysit bezpeénost pri praci.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu striekacich materialov a pouzivajte ich len v stlade s uvedenymi zdsadami osobnej, protipoZiarnej a
environmentalnej ochrany. NedodrZiavanie pokynov vyrobcu striekacich materidlov moze viest k zavaznym drazom a nehodam.
S ciefom zabezpegit kompatibilitu néradia s pouzivanymi striekacimi materialmi je na poZiadanie dostupny zoznam materidlov
pouzitych pri vyrobe naradia.

Pri préci so stlatenym vzduchom sa v celom systéme hromadi znatna energia. Poas prace a po¢as prestavok zachovavajte
nalezitu obozretnost a postupuijte opatrne, aby ste predisli rizikam stvisiacim s nahromadenou energiou stlaeného vzduchu.
Vzhladom na moznost akumulacie elektrostatického naboja vykonajte merania s ciefom zistit, ¢i nie je potrebné naradie uzem-
nit, pripadne ¢i nie je potrebné pouZit podklad a/alebo systém stlaceného vzduchu umoziujuci rozptylovanie elektrostatického
naboja. Tieto merania ako aj montaz takéhoto systému moze vykonat iba personal s nalezitymi kvalifikaciami a opravneniami.
Pradom striekacieho materialu nikdy nemierte na zdroj tepla alebo ohiia, nakolko by to mohlo vyvolat' poziar.

VZzdy pred zacatim prace sa oboznamte so Specifikami (parametrami) stavebnej hmoty, ktoru planujete aplikovat. NepouZivajte
hmoty, ktory uréenie nepoznate. Stavebna hmota mdze predstavovat riziko pre zdravie tak operatora, ako aj postrannych oséb.
Oboznamte sa s pokynmi o postupoch v pripade kontaktu hmoty s organizmom.

VZdy sa oboznamte s dokumentaciou, ktora je pripojena k hmote, pozornost' venuijte predovSetkym osobnym ochrannym pro-
striedkom, ktoré su potrebné pri pouzivani danej stavebnej hmoty.

Pistol je uréena iba na aplikovanie hmét v mékkych tubach, tzv. ,klobasach* s takym objemom, ako je to uvedené v tabulke s
technickymi parametrami. Naradie v Ziadnom pripade neprerébajte, aby ste ho prispdsobili na iny typ nadoby s hmotou.

Dyzu tuby s hmotou nikdy nemierte na seba alebo na inych [udi ¢i zvierata.

Dyzu tuby nikdy neprikladajte k pokozke. Hmota je vytiatana s velkou silou a mdze dojst k vstreknutiu pod kozu.

Nikdy nevkladaijte prsty alebo iné Casti tela medzi piest a drziak tuby. Sila tlaku piesta moZe byt pri€inou vaznych drazov.

Vzdy v pripade vymeny prisluenstva, tuby s hmotou alebo pri nastavovani, skontrolujte, Ci je naradie odpojené od napétia. Na-
radie je odpojené od systému stlateného vzduchu.

OBSLUHA NARADIA

Montaz pripojky k pneumatickému systému
Do zavitu vstupnej pripojky vzduchu silno a pevne pripojte vhodnu koncovku, ktora umozriuje nalezité pripojenie privodnej hadice
stlateného vzduchu (I1). Zavit koncovky mézete ovinut tenkou vrstvou PTFE pasky, aby ste zabezpecili tesnejSie spojenie.

Montaz tuby s hmotou

Varovanie! VSetky ¢innosti stvisiace s montaZou, demontaZou alebo vymenou tuby s hmotou, vzdy vykonavajte iba vtedy, ked
je odpojeny akumulator.

Varovanie! Dyzu tuby s hmotou otvorte pred vloZenim tuby do drZiaka pistole. DodrZiavajte pokyn vyrobcu tuby. Pistol sa v
dosledku pouZitia tuby, ktord méa neotvorenu dyzu, mdZe pokazit alebo méze dojst k uniku hmoty na strane piesta. V pripade
makkych tub je zvyCajne potrebné odrezat jeden koniec tuby, aby mohla hmota vychédzat z tuby.

Odskrutkujte upeviiovaci krazok vystupnej dyzy a zdemontuijte ho z korpusu pistole (1ll).

Koniec dyzy odrezte koncom ostrého noza (IV). Pri rezani postupujte opatrne, aby ste predisli Urazu. Dyza je vytvarovana do
kuzefla, preto ¢im ju viac zreZete, tym bude mat dyza va&si vystupny otvor. Priemer dyzy zvolte experimentalne podla typu apli-
kovanej hmoty. Odporic¢ame, aby ste najprv vytvorili maly otvor, a ak to bude potrebné, otvor zvacsite.

Piest néradia musi pri vkladani tuby s hmotou do pistole tubu zatlacit. Piest sa neda vycuvat inym spdsobom.

Ku koncu plasta prilozte dyzu (V), a potom ju upevnite upeviovacim krizkom. Krizok musi byt utiahnuty tak, aby nebolo vidiet
zavit, ktory je na konci plasta pistole (VI).

Pripojenie néradia k systému stlaceného vzduchu

Stlaéeny vzduch pouzivany na napajanie naradia musi byt ocisteny od mechanickych necistot a vihkosti. Vzhfadom na to, ze
pistol sa pouZiva na pracu s materialmi, ktoré sa vytlacaju z tuby, neodporii¢ame, aby mal napéjaci systém stlaceného vzduchu
mazadlo.

Ak pouZivate rychlospojku dodanu s naradim, upevnite fiou hadicovu pripojku. Odpaja sa potiahnutim hrdla pripojky hadice.

Spustenie a vypnutie naradia

Pistol s vlozenou tubou a pripojent k napajaniu uchopte oboma rukami, a vystup dyzy nasmerujte na miesto aplikacie hmoty
alebo do bezpecnej testovej nadoby, napr. do vedra.

Stlatte spust naradia a pockajte, kym hmota zacne vychadzat z dyzy pistola. Rychlost vytlatania mozete nastavit' kolieskom,
ktoré je na konci plasta (VIII). Otacanim v smere pohybu hodinovych ruiciek zvysite rychlost vytlacania, a otacanim proti smeru
pohybu hodinovych ruiciek zniZite rychlost vytlacania.

Ked spust pustite, zastavi sa pohyb piestu, avSak z dyzy moZe este vyjst nevelké mnozstvo hmoty. Je to tak kvoli zotrvacnosti.

O R I G I N A L N A Vv O D U
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UDRZBA A KONTROLY

Po skonceni prace stavebni hmotu odstranite skor nez stuhne. Zaschnutd stavebna hmota sa €asto odstrafiuje narocne, alebo sa
neda odstranit vobec. Zaschnuta stavebna hmota méZe naradie poskodit. Zaschnutt, stuhnutd hmotu neodstrariujte rozpustad-
lami, alkoholmi, kyselinami, benzinom alebo brasnym prostriedkami.

Hmotu skér nez stuhne odstrarite podfa pokynov vyrobcu danej hmoty. Na Cistenie vnutra plasta a dyzy nepouzivajte ostré
predmety ani drotené kefy.

Po skonceni prace plast, vetracie prieduchy, prepinace, rukovéte a kryty vy€istite, napr. pradom vzduchu (s tlakom nie vy$§im
nez 0,3 MPa), Stetcom alebo suchou handrickou, nepouzivajte chemické pripravky ani Cistiace prostriedky. Naradia a sklu¢ovadia
Cistite Cistou suchou handri¢kou. Naradie neponarajte do vody ani do inych kvapalin.

Opotrebované naradia su recyklovatelnym odpadom - nesmu sa likvidovat v nadobach na komundiny odpad, pretoZe obsahuju
chemickeé latky nebezpecné pre fudské zdravie a zivotné prostredie! Prosime o aktivnu pomoc pri Setrnom hospodareni s pri-
rodnymi zdrojmi a ochrane Zivotného prostredia odovzdanim pouZitého zariadenia v prislusnych zbernym miestach pouZitych
zariadeni. Odpady musia byt s ciefom zniZit ich mnoZstvo opétovne vyuzité, recyklovang, pripadne inym spdsobom zhodnotené.

O R I G I N A L N A Vv O D U



HU
TERMEK JELLEMZOI
A pneumatikus kinyomépisztoly lehet6vé teszi ragasztok, szigeteldanyagok és egyéb, puha csomagolasban talalhato, épitSipari
felhasznalast masszak felhelyezését. A kinyomo nem teszi lehetévé merev tubusokban 1évé masszak adagolasat. A siiritett
levegdellatas és a tengely forgasi sebességének (nyomasnak) szabalyozasa lehet6vé teszi a kinyomé adott tipusi masszahoz
vald hozzaigazitasat, valamint a hagyomanyos, kézzel mikodtetett pisztolyoktol gyorsabb és kevésbé farasztd munkavégzést. A
kész(ilék hibatlan, megbizhaté és biztonsagos mikodése a megfeleld lizemeltetésen malik, ezért:
A termék hasznalata el6tt olvassa el az egész hasznalati utmutatot és drizze azt meg.
Abiztonsagi el6irasok és a jelen Utmutato ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokért a gyartd nem vallal felelésséget.
FELSZERELTSEG
A kinyomd masszafelvitelt megkonnyitii fuvokakkal, valamint siiritett leveg6s gyorscsatlakozoval van ellatva.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-67470
Maximalis nyomas [MPa / bar] 1/10
Kapacitas [mi] 600
Témeg [kq] 0,81
Zajszint

- hangnyomasszint L , + K [dB(A)] <70

- hangteljesitményszint L , + K [dB(A)] <80
Rezgésszinta, + K [m/s?] <25

BIZTONSAGRA VONATKOZO AJANLASOK

A beszerelés, hasznalat, javitas, karbantartas, alkatrészcsere és pneumatikus szerszam kézelében valé munkavégzés elétt a
fennalld veszélyforrasokra valé tekintettel olvassa el és értse meg a biztonsagi szabalyokat. A fentiek elmulasztasa komoly testi
sériilésekkel jarhat. A pneumatikus szerszamok belizemelését, bedllitdsat és dsszeszerelését kizarolag szakképzett személyzet
hajthatja végre. Ne mddositsa a pneumatikus szerszamot. Az esetleges modositasok csokkenthetik a hatékonysagot és a biz-
tonsagot, valamint veszélyesebbé tehetik a szerszdm hasznélatat. Ne dobja ki a hasznalati Gtmutatét, adja azt &t a szerszadm
kezeléjének. Ne hasznaljon sértilt pneumatikus szerszamot.

Akezel6 és javitd személyzet részesliljon megfeleld oktatasban a berendezés hasznalatanak és javitasanak terén.

Tilos sdiritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni. Egyéb gazok hasznalata komoly sértiléshez, tiiz kialakulasahoz vagy
robbanashoz vezethet.

A szerszam sdiritett leveg6s rendszerhez vald csatlakoztatasakor a téml6 és a csatlakozok sériilésének elkerllése érdekében
vegye figyelembe a toml6 szempontjabol sziikséges helyet.

Biztositson megfeleld szell6zést a munkatertileten. A hatékony szellézés hianya komoly egészséguigyi veszélyt jelenthet, tovabba
tiiz kialakulasahoz vagy robbanashoz vezethet.

A szerszam nem hasznalhaté robbanasveszélyes terlileten.

Tartsa a szerszamot héforrastol és tliztdl tavol, mivel az kart tehet a termékben, valamint csokkentheti a hatékonyséagat.
Karbantartasi munkalatok és eljdrasok soran el6fordulhat permetanyag vagy karbantarté folyadék részecskéinek belélegzése,
melyre az alabbiak miatt kertlhet sor:

- elégtelen természetes vagy kényszeritett szelldzés,

- nem megfelelé atomizalé nyomas,

- nem megfeleld, szennyez6dés csokkentése érdekében végrehajtott porlasztasi paraméter optimalizacio,

- a szerszam fuvokaja és a permetszer helye kozotti nem megfelel tavolsag, a tavolsagot a felhasznalt anyag fiiggvényében
kell meghatarozni,

- olddszer vagy egyéb veszélyes anyag belélegzése,

- nem megfelelé hasznalat, pl. nem megfelelé permetszer hasznélata.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert feliigyelet nélkiil. Ne hagyja, hogy az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert
gyermekek megkozelitsék.

A nagy nyomasu slritett leveg6 a szerszam permetszer kibocsatasi iranyaval ellentétes iranyu visszacsapasat idézheti eld. Kulo-
ndsen 6vatosan jarjon el, mivel a visszacsapas ereje bizonyos korlilmények kdzott tobbszords sériilést okozhat.

Ajanlott a szerszamot haszndlat el6tt kiprébalni. A szerszamot kezel6 személyzet részesiiljion megfelel§ oktatasban. Ez jelen-
t6sen ndveli a munkabiztonsagot.

E R E D E T I UTAS I i TA s
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Tartsa be a permetszer gyartéjanak utasitasait s a személyi védelem, a tlizvédelem és a kérnyezetvédelem szabalyainak meg-
feleléen hasznalja azt. A permetszer gyartéi utasitasainak be nem tartasa komoly sériilésekhez vezethet.

Az alkalmazott permetszerekkel valé kompatibilitas meghatérozésa érdekében kérésre elérhetévé tesszik a szerszam gyartasa-
kor hasznalt anyagok kimutatasat.

Asdritett leveg6vel vald munkavégzés soran az egész rendszerben energia gyllemlik fel. Munkavégzéskor és a munka megsza-
kitasakor killondsen 6vatosan jarjon el a felgytlemlett siritett levegd okozta sérillések elkertilése érdekében.

Az elektrosztatikus felt6ltddésre vald tekintettel hajtson végre méréseket annak megallapitasara, hogy szikséges-e a szerszamot
leféldelni, vagy elektrosztatikus toltddést elvezetd siritett levegd rendszert és / vagy felilletet hasznaini. A méréseket és a rend-
szer beszerelését megfeleld képesitéssel rendelkezd személyzet hajtsa végre.

Soha ne iranyitsa a permetszer sugarat héforras vagy tiiz iranyaba, mivel ez tiiz kialakulasahoz vezethet.

A munka megkezdése el6tt mindig olvassa el a felvinni kivant épitdipari massza specifikaciojat. Ne hasznaljon ismeretlen ren-
deltetésli masszat. Az épitdipari massza veszélyt jelenthet az operator és a kozelben tartézkodd személyek egészségére nézve.
Ismerje meg a massza szervezettel vald érintkezésekor végrehajtandd lépéseket.

Mindig olvassa el a masszahoz mellékelt dokumentacict, kilénds figyelmet forditva az épitdipari massza hasznéalatakor viselendd
személyi védofelszerelésekre.

A kinyomopisztoly kizarélag a miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban meghatarozott kapacitasu, lagy tubusokban, tn. kolba-
szokban” [évé masszak felvitelére szolgal. Soha ne mddositsa a szerszamot mas tipusu tubushoz vald hozzigazitas céljabol.
Soha ne irdnyitsa a tubust sajat vagy mas személyek iranyaba, valamint allatokra.

Soha ne érintse a tubus kimenetét bérhdz. A massza nagy erdvel keriil kinyomasra és a bér ala keriilhet.

Soha ne helyezze ujjat vagy egyéb testrészét a tengely és a tubusfogd kozé. Atengely nyoméereje komoly sériilésekhez vezethet.
Tartozék- és tubuscsere esetén, valamint beallitdsok végrehajtasakor mindig gy6z6djon meg, hogy a szerszam nincs aramforras-
hoz csatlakoztatva. A szerszam le van vélasztva a sritett leveg rendszerrél.

SZERSZAM HASZNALATA

A pneumatikus rendszer csatlakoztatasa
Alégbedmlé nyilas menetére erdsen és biztosan csavarja fel a megfelelé végzédést, mely lehetévé teszi a légtomlé csatlakozta-
tasat (Il). A csatlakozas szorosabba tétele érdekében a fej menetét be lehet tekerni vékony PTFE-szalaggal.

Masszat tartalmazé tubus behelyezése

Figyelem! A tubus behelyezésével, kivételével vagy cseréjével kapcsolatos miveletek végrehajtasakor mindig legyen kivéve az
akkumulator.

Figyelem! A tubusfogdba valé behelyezés el6tt nyissa ki a tubus kimenetét. Tartsa be a tubus gyartéjanak utasitasait. A lezart ki-
menet(l tubus hasznalata a kinyomopisztoly karosodasahoz és/vagy a massza tengely feléli kifolyasahoz vezethet. Lagy tubusok
esetében altalaban le kell vagni a tubus egyik végét, hogy a massza kijuthasson a tubusbol.

Csavarja le a kimeneti cs6r rogzit6gyirljét, és vegye le a kinyomapisztoly hazardl (Ill).

Végja le a csér végét egy éles kés (IV) hegyével. Vagaskor dvatosan jarjon el. A csér kup alaku, igy minél tobbet vég le beldle,
annal nagyobb lesz a csér kimeneti nyilasa. A csdr atmérdjét kisérletileg kell kivalasztani az alkalmazott massza tipusatol fliggé-
en. Alegjobb, ha egy kis nyilassal kezdi, és sziikség esetén megnagyobbitja.

A szerszam dugattyUjat a masszat tartalmazo tubussal nyomja be a kinyomdba valé behelyezéskor. A dugattyd mas médon nem
huzhatd vissza.

Helyezze fel a csort (V) a haz végére, majd rogzitse a gy(iriivel. A gy(iriit igy kell meghuzni, hogy a kinyomd hazénak végén lévoé
menet (VI) ne legyen lathatd.

A szerszam csatlakoztatasa sdiritett levegs rendszerhez

Aszerszam levegbellatasat meg kell tisztitani a mechanikai szennyezédésektdl és a nedvességtél. A tubusbdl kinyomott anyagok-
kal végzett munka miatt nem ajanlott az ellato rendszert kendanyaggal felszerelni.

Ha a szerszamhoz mellékelt gyorscsatlakozét hasznalja, pattintsa ra a tdml6 csatlakozéjat. A lecsatlakoztatas a tomdlcsatlakozo
hiivelyének meghuzasaval torténik.

Szerszam elinditésa és lellitasa

A tubussal felszerelt és az ellatd rendszerhez csatlakoztatott kinyomét mindkét kezével fogja és iranyitsa a csér kimenetét a
massza felvitelének helyére vagy egy biztonsagos teszttartalyba, pl. vodorbe.

Nyomja meg a szerszam ravaszat, és varja meg, amig a kinyomopisztoly csérébdl elkezd kiszivarogni a massza. Az adagolasi
sebesség a haz végén talalhaté gombbal &llithatd (VIII). Az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban torténd elforgatas noveli,
mig az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba vald forgatas csokkenti az adagolasi sebességet.

A ravasz felengedésekor ledll a dugattyl mozgasa, de a csérbél még kiszivaroghat egy kevés massza. Ez a tehetetlenségi
eréknek kdszonhetd.
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KARBANTARTAS ES ATTEKINTES

Amunka befejezése utan az épitési masszat el kell tavolitani, mielétt megkeményedne. A megszaradt épitéipari massza nehezen,
vagy egyaltalan nem eltavolithatd. A megszaradt épitéipari massza karosithatja a szerszamot. A megszaradt massza eltavolita-
sakor ne hasznaljon oldészert, alkoholt, savat, benzint vagy csiszol6 hatasu készitményt.

Szaradas el6tt tavolitsa el a masszat a gyarto utasitasainak megfeleléen. A késziilék belsejének és a cs6rnek a megtisztitdsahoz
ne hasznaljon éles szerszamot és drotkefét.

Munkavégzést kdvetden tisztitsa le pl. stiritett levegdvel (max. 0,3 MPa nyomasu), ecsettel vagy tiszta ronggyal vegyszerek és
tisztitdszerek hasznalata nélkil a hazat, a szelldzényilasokat, a kapcsolégombokat, a fogantyut és a véddburkolatot. A szersza-
mot és a fogantyut tiszta, szaraz ronggyal tisztitsa. Ne meritse a szerszamot vizbe vagy egyéb folyadékba.

Az elhasznalt szerszamok ujrahasznosithatdk - ne dobja ki haztartasi hulladékkal egytt, mivel az emberi egészségre és a kor-
nyezetre nézve veszélyes anyagokat tartalmaznak! Keérjik, aktivan segitse a természeti eréforrasok gazdaséagos felhasznalasat
és a természetes kornyezet védelmét azaltal, hogy a szerszdmot erre kijeldlt gy(ijtépontban adja le. A hulladék mennyiségének
korlatozasa érdekében elengedhetetlen az ismételt felhasznalas és Ujrahasznosités.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI
Pistolul de extrudare pneumatic permite aplicarea ugoara a adezivilor, etansantilor si altor compusi ambalati in tuburi, folositi in
lucrdrile de constructie. Pistolul de extrudare nu permite aplicarea de compusi aflati in tuburi rigide. Un acumulator puternic si con-
trolul vitezei pistonului va permit sa ajustati pistolul de extrudare la orice tip de compus si sa lucrati mai rapid si cu mai putin efort
decat pistoalele de extrudare manuale. Functionarea corectd, fiabild si sigura a sculei depinde de utilizarea sa corectd, de aceea:
Cititi intregul manual cu instructiuni inainte de prima utilizare a masinii si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate Tn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ECHIPAMENT

Pistolul de extrudare este livrat cu duze pentru a facilita aplicarea compusului si cu un conector rapid pentru sistemul de aer
comprimat.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-67470
Presiune maxima [MPa / bar] 1710
Capacitate [ml] 600
Masa [kq] 0,81
Nivel de zgomot
- Presiune acusticd L , + K [dB(A)] <70
- putere acustica L , + K [dB(A)] <80
Nivel de vibratie a, + K [m/s?) <25

RECOMANDARI PENTRU SIGURANTA

Deoarece exista pericole multiple, cititi si intelegeti instructiunile de sigurant inainte de a incepe activitdtile de instalare, utilizare,
reparatii, intretinere si modificare a accesoriilor sau la lucrul in vecinatatea unei scule pneumatice. Nerespectarea instructiunilor
poate provoca accidente grave. Sculele pneumatice pot fi instalate, ajustate si asamblate doar de personal calificat si instruit. Nu
modificati scula pneumatica. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru utilizatorul masinii. Nu aruncati
instructiunile de siguranta. Ele trebuie sa fie transmise la utilizatorul sculei. Nu folositi scula pneumaticé daca este deteriorata.
Operatorii si personalul de service trebuie sa primeasca instruire corespunzatoare in legatura cu utilizarea si repararea echipa-
mentului.

Este interzis sa folositi orice alt gaz in locul aerului comprimat. Utilizarea altor gaze in afara aerului comprimat poate duce la
accidente grave, incendiu sau explozie.

Cand conectati masina la sistemul de aer comprimat, spatiul necesar pentru furtun trebuie luat in considerare pentru a evita
deteriorarea furtunului sau a conectorilor.

Trebuie asigurata ventilatie eficienta la locul de munca. Lipsa ventilatiei eficiente poate duce la pericole pentru sanatate, poate
provoca incendii sau explozii.

Scula nu este destinata utilizérii in atmosfere explozive.

Feriti masina departe de surse de caldura si de foc deoarece acestea pot deteriora masina sau i pot afecta performantele.
Exista riscul de absorbtie a agentului de aplicare sau a particulelor de conservant n timpul lucrului sau la efectuarea activitatilor
de intretinere, din cauza:

- ventilatiei naturale sau fortate insuficiente,

- presiunii de atomizare necorespunzatoare,

- optimizarii insuficiente a parametrilor de aplicare pentru reducerea poluarii,

- distantei incorecte ntre duza sculei si locul de aplicare al agentului de acoperire; distanta trebuie aleasa in functie de tipul de
agent de acoperire folosit,

- absorbtiei vaporilor de solventi sau a altor substante periculoase,

- utilizarii necorespunzatoare, de exemplu utilizarea unui agent de acoperire necorespunzator.

Nu Iasati niciodata sistemul de aer comprimat asamblat nesupravegheat de persoana care lucreaza cu el. Tineti copiii la distanta
de sistemul pneumatic asamblat.

Alimentarea cu aer comprimat de naltd presiune poate provoca recului dispozitivului in sens opus celui de evacuare a agentului
de aplicare. Este necesara o atentie deosebitd deoarece fortele de recul pot, anumite conditii, rani multiple.

Se recomanda sa testati masina inainte de a incepe lucrul. Se recomanda ca persoanele care lucreaza cu masina sa fie instruite

I NS TRUCTIUNI ORIGINALE



RO

corespunzator. Acest lucru creste semnificativ siguranta fn munca.

Respectati instructiunile producatorului materialului de acoperire si folositi-l in conformitate cu principiile prezentate pentru pro-
tectia personala, protectia impotriva incendiului si protectia mediului Nerespectarea instructiunilor producatorului materialului de
acoperire poate duce la accidente grave.

Pentru a determina compatibilitatea cu materialele de acoperire folosite, o lista cu materialele folosite la realizarea acestei masini
este disponibila la cerere.

La lucrul cu aerul comprimat, energia este stocata in intregul sistem. Trebuie avut grija in timpul utilizrii si a pauzelor de lucru
pentru a evita riscul legat de energia acumulata a aerului comprimat.

Din cauza posibilitdtii de incarcare electrostaticd, trebuie facute masuratori pentru a se vedea daca este necesard impamantarea
masinii sau dacé este necesara disiparea la suprafata a sarcinilor electrostatice si/sau a sistemului de aer comprimat. Se reco-
manda ca toate masuratorile si asamblarea unui asemenea sistem sa fie efectuate de personal cu calificare corespunzatoare.
Niciodata nu indreptati jetul de material pulverizat catre o sursa de caldura sau foc, deoarece aceasta poate provoca un
incendiu.

Inainte de Tnceperea lucrului, cititi intotdeauna specificatia compusului pentru constructii pe care il veti aplica. Nu folositi compusi
al caror mod de aplicare nu este cunoscut. Compusul pentru constructii poate prezenta un risc pentru sanatatea operatorului
sculei si pentru cei din jur. A se vedea instructiunile privind procedura in cazul contactului compusului cu corpul.

Cititi intotdeauna documentatia atasat la tubul cu compus, in special partea privind echipamentul individual de protectie care
trebuie folosit la lucrurile cu compusul de constructie respectiv.

Pistolul de extrudare este folosit doar pentru aplicarea compusilor ambalati in tuburi moi cu dimensiunile specificate in tabelul cu
date tehnice. Nu modificati niciodata scula pentru a potrivi in ea alt tip de tub de compus.

Nu indreptati iesirea tubului cu compus spre dumneavoastra, alti oameni sau animale.

Nu puneti pe piele orificiul de iesire a tubului. Compusul este impins afara cu mare forta si poate fi injectat sub piele.

Nu introduceti niciodata degetele sau alte parti ale corpului intre piston si suportul tubului. Forta de presiune a pistonului poate
provoca accidente grave:

Asigurati-vé intotdeauna ca scula este deconectaté de la sursa de alimentare electrica la inlocuirea accesoriilor sau a tubului cu
compus sau la efectuarea unor ajustari. Asigurati-va ca scula a fost deconectata de la sursa de alimentare cu aer comprimat.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Asamblarea conexiunii la sistemul de aer comprimat
Insurubati ferm si sigur o duza adecvatd in orificiul de intrare a aerului si conectati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer
(I1). Filetul din cap poate fi infasurat cu un strat subtire de banda PTFE pentru a asigura o mai buna etanseitate a conexiunii.

Instalarea tubului cu compus

Avertizare! Toate activitatile de instalare, demontare sau reglare in legaturd cu tubul de compus trebuie efectuate cu acumulatorul
deconectat.

Avertizare! lesirea tubului cu compus trebuie deschisa inainte de instalarea tubului in suportul pistolului de extrudare. Respectati
instructiunile producétorului tubului. Utilizarea pistolului de extrudare cu un tub inchis poate duce la deteriorarea pistolului de ex-
trudare si/sau la scurgerea compusului prin lateralul pistonului. In cazul tuburilor moi, este necesar de obicei s& se taie unul dintre
capetele tubului pentru a permite compusului sa iasa din tub.

Desurubati suportul duzei de evacuare si scoateti-l din corpul pistolului de extrudare (III).

Taiati capatul duzei cu un cutit ascutit (V). Pentru a evita ranirea, este necesar sd procedati cu atentie la taiere. Duza are forma
de con, astfel incat cu cat tdiati mai mult, cu atat gaura duzei este mai mare. Diametrul duzei trebuie ales experimental in confor-
mitate cu tipul de compus aplicat. Cel mai bine este sa incepeti cu 0 gaurd mica si, daca este necesar, sa o largiti.

Pistonul sculei trebuie impins cu tubul de compus la introducerea sa in pistolul de extrudare. Nu este posibil alt mod de a retracta
pistonul.

Aplicati duza (V) la capétul carcasei, apoi fixati-o cu inelul. Inelul trebuie stréans astfel incét filetul de la capatul carcasei pistolului
de extrudare (V) sa nu fie vizibil.

Conectarea sculei la sistemul de alimentare cu aer comprimat.

Aerul alimentat la sculd trebuie s& fie fara impuritati mecanice si umiditate. Din cauza lucrului cu materiale extrudate din tub, nu
se recomandd sa echipati sistemul de alimentare cu un lubrifiant.

Dacé este folosit conectorul rapid livrat cu scula, conectorul furtunului trebuie fixat de acesta. Mansonul conectorului furtunului
se trage pentru deconectare.

Pornirea si oprirea maginii

Pistolul de extrudare cu tubul instalat si conectat la alimentarea cu aer trebuie prins cu ambele méini iar duza trebuie orientata
direct spre locul de aplicare a compusului sau spre un recipient sigur, de exemplu o galeata.

Apasati tragaciul sculei si asteptati sa inceapa sa iasa compusul din duza pistolului de extrudare. Viteza de extrudare poate fi
ajustata din surubul din capatul carcasei (VIII). Prin rotirea in sensul acelor de ceasornic se creste viteza de extrudare si prin
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rotirea in sens invers acelor de ceasornic se reduce viteza de extrudare.
Dupa eliberarea presiunii exercitate asupra tragaciului, miscarea pistonului inceteazd dar o cantitate mica de compus poate
continua s iasa prin duza.. Acest lucru este din cauza fortelor de inertie.

INTRETINERE SI REVIZII

Dupa incheierea lucrului, compusul de constructii trebuie indepartat inainte de intarire. Compusul de constructie uscat poate fi
dificil sau imposibil de indepartat. Compusul de constructie uscat poate duce la deteriorarea sculei. Nu folositi solventi, alcooli,
acizi, benzina sau abrazivi pentru indepartarea compusului.

Eliminati compusul Tnainte de uscare, in conformitate cu instructiunile producatorului. Nu folositi obiecte ascutite si perii de s&rma
pentru a curata interiorul carcasei si duza.

Dupa ce ati terminat lucrul, curétati carcasa, fantele de ventilatie, toate ménerele si aparatorile cu aer comprimat (la presiune ma-
xima de 0,3 MPa), cu o perie sau o lavetd uscatd. Nu folositi produse chimice sau lichide de curatare. Curatati sculele si manerele
cu o lavetd uscatd si curatd. Nu cufundati scula in apa sau alte lichide.

Sculele uzate sunt materiale reciclabile - ele nu pot fi aruncate in containerele pentru deseuri menajere deoarece contin substante
periculoase pentru sénatatea omului si mediu! Va rugam sa ne ajutati in mod activ s& conservam resursele naturale si s& prote-
jam mediul predand echipamentul uzat la un punct de colectare a echipamentelor uzate. Pentru a reduce cantitatea de deseuri
eliminate, este necesara reutilizarea, reciclarea sau recuperarea lor in altd forma.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
La pistola de productos de construccidn neumatica permite la facil aplicacion de adhesivos, selladores y otros productos en tubos
utilizados en obras de construccion. La pistola no permite la aplicacion de productos en tubos rigidos. La alimentacion con aire
comprimida y la velocidad de piston (presion) ajustable permiten ajustar la pistola a cualquier tipo de producto y trabajar mas

rapido y con menos esfuerzo que las pistolas manuales. Un trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su
operacion adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO

La pistola se suministra con boquillas para facilitar la aplicacién de los productos y un acoplamiento rapido para el sistema de
aire comprimido.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-67470
Presion maxima [MPa / bar] 1710
Capacidad [ml] 600
Peso [ka] 0,81
Nivel sonoro
- presion acstica L , K [dB(A)] <70
-potencia L, K [dB(A)] <80
Nivel de vibracion a, + K [m/s?] <25

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea y comprenda las instrucciones de seguridad antes de instalar, operar, reparar, mantener y cambiar accesorios o cuando
trabaje cerca de una herramienta neumatica debido a peligros multiples. Si no lo hace, puede provocar lesiones graves. La ins-
talacion, el ajuste y el montaje de las herramientas neumaticas deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado y
formado. No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones pueden reducir el nivel de eficacia y seguridad y aumentar
el riesgo para el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad, deben ser entregadas al operador de la
herramienta. No utilice la herramienta neumatica si esta dafiada.

Los operadores y el personal de servicio deben recibir una formacion adecuada en cuanto al uso y la reparacion del dispositivo.
Esta prohibido utilizar otros gases en lugar de aire comprimido. El uso de otros gases puede provocar lesiones graves, incendios
o explosiones.

Al conectar la herramienta al sistema de aire comprimido, tenga en cuenta el espacio necesario para que la manguera no dafie
la manguera o los acoplamientos.

Se debe proporcionar una ventilacion eficaz en el lugar de trabajo. La falta de ventilacion eficaz puede provocar riesgos para la
salud, incendios o explosiones.

iL herramienta no esta disefiada para el trabajo en atmésfera explosiva.

Mantenga la herramienta alejada de fuentes de calor y fuego, ya que esto podria dafiar la unidad o empeorar su funcionamiento.
Durante el trabajo o el mantenimiento existe el riesgo de absorcion de particulas de material de pulverizacién o de conservantes
causada por:

- ventilacidn natural o forzada insuficiente,

- presion de atomizacion incorrecta,

- insuficiente optimizacion de los parametros de pulverizacion para reducir la contaminacion,

- distancia incorrecta entre la boquilla de la herramienta y el lugar de aplicacion, la distancia debe seleccionarse en funcién del
tipo de aplicacion,

- absorcién de humos de disolventes u ofras sustancias peligrosas,

- uso inadecuado, p. €j., uso de un producto de pulverizacién incorrecto.

Nunca deje el sistema neumatico montado no supervisado por una persona autorizada para utilizarlo. Mantenga a los nifios
alejados del sistema neumético montado.

El suministro de aire comprimido a alta presion puede provocar que la herramienta se expulse en la direccion opuesta a la de
expulsién del material de pulverizacidn. Se debe tener especial cuidado ya que las fuerzas de chorro pueden, bajo ciertas con-
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diciones, causar multiples lesiones.

Se recomienda que pruebe la herramienta antes de empezar a trabajar. Se recomienda que las personas que trabajen con la
herramienta reciban la formacién adecuada. Esto aumentara significativamente la seguridad de trabajo.

Observe las instrucciones del fabricante de los materiales de pulverizacion y utilicelos de acuerdo con las normas de proteccion
personal, proteccion contra incendios y proteccion del medio ambiente. Si no se siguen las instrucciones del fabricante del mate-
rial de pulverizacion, se pueden producir lesiones graves.

Para determinar la compatibilidad con los materiales de pulverizacién utilizados, una lista de los materiales utilizados para la
construccion de la herramienta estara disponible a peticion.

Durante el funcionamiento con aire comprimido, la energia se almacena en todo el sistema. Se debe tener cuidado al trabajar y
durante las pausas para evitar el riesgo derivado de la energia de aire comprimido almacenada.

Debido a la posibilidad de acumulacion de carga electrostatica, se deben tomar medidas para averiguar si la herramienta no
necesita ser puesta a tierra, no es necesario el uso de disipacion electrostatica del sustrato y/o instalacion de aire comprimido. Se
requiere que la medicion y el montaje de dicha instalacion se lleve a cabo por parte de personal con las calificaciones apropiadas.
Nunca apunte el chorro del material de pulverizacion hacia una fuente de calor o fuego, ya que esto puede causar un
incendio.

Antes de empezar a trabajar, lea siempre las especificaciones del material de construccion a aplicar. No utilice productos de uso
desconocido. Los productos de construccion pueden ser una amenaza para la salud del operador de la herramienta y de otras
personas. Vea las instrucciones en caso de contacto del producto con el cuerpo.

Lea siempre la documentacion adjunta al producto, con especial referencia al equipo de proteccion individual que debe utilizarse
al trabajar con el producto de construccion.

La pistola solo se utiliza para la aplicacion de productos en tubos blandos con la capacidad especificada en la tabla con datos
técnicos. Nunca modifique la herramienta para que encaje en otro tipo de recipiente de productos.

Nunca apunte la boca de salida del tubo con el producto hacia usted u otras personas o animales.

Nunca coloque la boca de salida del tubo sobre la piel. El producto es empujado hacia afuera con gran fuerza y puede ser
inyectado bajo la piel.

Nunca inserte dedos u otras partes del cuerpo entre el piston y el mango del tubo. La presion del piston puede causar lesiones
graves.

Asegurese siempre de que la herramienta esté desconectada de la fuente de alimentacion cuando sustituya accesorios, tubos o
realice ajustes. La herramienta esta desconectada del sistema de aire comprimido.

FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Instalacion de la conexion al sistema neumético
Atornille el extremo apropiado para conectar la manguera de aire (1l) a la rosca de entrada de aire de forma firme y segura. La
rosca de la punta se puede envolver con una fina capa de cinta de PTFE para garantizar una mayor estanqueidad de la conexion.

Montaje del tubo con producto

jAdvertencia! Todas las operaciones de montaje, desmontaje o reemplazo del tubo con producto debe realizarse con la bateria
desconectada.

jAdvertencia! La boca de salida del tubo con producto debe abrirse antes de montarlo en el soporte de la pistola. Siga las ins-
trucciones del fabricante del tubo. El uso de la pistola con un tubo cuya boca de salida esta cerrada puede dafiar la pistola y/o
provocar fugas del producto por el lado del piston. En el caso de tubos blandos, generalmente es necesario cortar uno de los
extremos del tubo para permitir que el producto salga del tubo.

Desenrosque el anillo de retencion de la boquilla de salida y retirelo del cuerpo de la pistola ().

Corte el extremo de la boquilla con la punta de la cuchilla afilada (IV). Tenga cuidado al cortar para evitar lesiones. La boquilla
tiene la forma de un cono, por lo que cuanto mas se corta, mas grande es la abertura de salida de la boquilla. El diametro de la
boquilla debe seleccionarse experimentalmente segun el tipo de producto aplicado. Es mejor comenzar con un pequefio agujero
y agrandarlo si es necesario.

Empuije el piston de la herramienta con un tubo con producto al insertarlo en la pistola. No es posible retraer el piston.

Aplique la boquilla (V) al extremo de la carcasa, luego fijela con el anillo. El anillo debe apretarse de modo que la rosca en el
extremo de la carcasa de la pistola (V1) no sea visible.

Conexidn de la herramienta al sistema de aire comprimido

El suministro de aire a la herramienta debe limpiarse de impurezas mecanicas y humedad. Debido al trabajo con materiales
extruidos del tubo, no se recomienda equipar el sistema de alimentacion con un engrasador.

Si utiliza el acoplamiento rapido suministrado con la herramienta, coloque el conector de la manguera en él. El manguito del
conector de la manguera se tira para desconectarlo.

Encendido y apagado de la herramienta
La pistola con el tubo instalado y conectada a la fuente de alimentacion debe agarrarse con ambas manos y la salida de la boqui-
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Ila dirigida al lugar de aplicacién del producto o a un recipiente de prueba seguro, por ejemplo, un cubo.

Presione el gatillo de la herramienta y espere hasta que el producto comience a salir de la boquilla de la pistola. La velocidad de
extrusion se puede ajustar con la perilla en el extremo de la carcasa (VIII). La rotacion en sentido horario aumenta la velocidad
de extrusion y la rotacion en sentido antihorario disminuye la velocidad de extrusion.

Cuando se libera la presion sobre el gatillo, el movimiento del pistdn se detiene, pero aun asi una pequefia cantidad de producto
puede salir de la boquilla. Esto se debe a las fuerzas de la inercia.

MANTENIMIENTO Y REVISIONES

Después de terminar el trabajo, el producto de construccion debe retirarse antes de que endurezca. El material de construccion
seco puede ser dificil o imposible de eliminar. El producto de construccién seco puede dafiar la herramienta. Para eliminar el
producto seco no utilice disolventes, alcoholes, &cidos, gasolina o abrasivos.

Remueva el producto antes de que se seque de acuerdo con las instrucciones del fabricante del producto. No utilice objetos
punzantes ni cepillos de alambre para limpiar el interior de la carcasa y la boquilla.

Una vez finalizados los trabajos, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los interruptores, el mango y las protecciones se limpiaran,
por ejemplo, con un chorro de aire (presion no superior a 0,3 MPa), un cepillo 0 un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni
liquidos de limpieza. Limpie las herramientas y los mangos con un pafio limpio y seco. No sumerja la herramienta en agua ni en
otro liquido.

Las herramientas usadas son materiales reciclables, jno las tire a la basura porque contienen sustancias peligrosas para la salud
humana y el medio ambiente! Por favor, aylidenos activamente a gestionar los recursos naturales y a proteger el medio ambiente
entregando los equipos usados al punto de recogida autorizado. Para reducir la cantidad de residuos eliminados, es necesario
reutilizar, reciclar o recuperar los residuos.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

Le pistolet pneumatique pour masses permet I'application facile d’adhésifs, de mastics et d’autres masses dans des emballages
souples utilisés dans les travaux de construction. Le pistolet ne permet pas I'application de masses dans des tubes rigides. Ali-
mentation en air comprimé et une vitesse de piston réglable vous permettent d'ajuster le pistolet a n'importe quel type de masse
et de travailler plus rapidement et moins fatiguant que les pistolets manuelles. Pour que I'appareil fonctionne correctement, de
maniére fiable et slre il convient d'utiliser 'appareil de maniere appropriée, c’est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT
Le pistolet est fourni avec des buses pour faciliter I'application de la masse et un raccord rapide pour le systéme d'air comprimé.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur

Référence catalogue YT-67470

Pression maximale [MPa / bar] 1710

Capacité [ml] 600

Masse [kq] 0,81

Niveau sonore

- pression acoustique L , + K [dB(A)] <70

- puissance L , + K [dB(A)] <80

Niveau de vibration a, + K [m/s?] <25
CONSIGNES DE SECURITE

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modifi-
cation des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’'un outil pneumatique en raison de risques multiples. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne
doivent étre effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications peuvent
réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter le risque pour 'opérateur de I'outil. Ne pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre
remis a I'opérateur de l'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé.

Les opérateurs et le personnel d’entretien doivent étre correctement formés a I'utilisation et a la réparation de I'outil.

II'est interdit d'utiliser d'autres gaz a la place de I'air comprimé. L'utilisation d’autres gaz peut entrainer des blessures graves, un
incendie ou des risques d’explosion.

Lors du raccordement de I'outil au systeme d’air comprimé, tenir compte de I'espace requis pour le tuyau flexible afin d'éviter
d’endommager le tuyau ou les raccords de tuyau.

Une ventilation efficace devrait étre assurée sur le lieu de travail. L'absence d’une ventilation efficace peut entrainer des risques
pour la santé, un incendie ou une explosion.

L'outil n’est pas congu pour une utilisation en atmosphéres explosives.

Tenir cet outil a 'écart des sources de chaleur et de feu, car cela pourrait 'endommager ou nuire & son fonctionnement.

Il'y a un risque d'absorption des particules de pulvérisation ou de préservation pendant le fonctionnement ou I'entretien causé
par :

- ventilation naturelle ou forcée insuffisante,

- pression d’atomisation incorrecte,

- optimisation insuffisante des parametres de pulvérisation pour réduire la pollution,

- distance incorrecte entre la buse de l'outil et le lieu d’application du produit a pulvériser ; la distance doit étre choisie en fonction
du type de produit utilisé,

- absorption des vapeurs de solvants ou d’autres substances dangereuses,

- utilisation incorrecte, par exemple d’'un mauvais produit de pulvérisation.

Ne jamais laisser le systéme pneumatique assemblé sans surveillance de I'opérateur autorisé. Ne pas laisser les enfants se tenir
a proximité du systeme pneumatique assemblé.

L'alimentation en air comprimé haute pression peut entrainer le rebond de I'outil dans la direction opposée a celle du produit pul-
vérisé. Une attention particuliére doit étre prise car les forces de rejet peuvent, dans certaines conditions, causer des blessures
répétées.
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Il est recommandé de tester 'outil avant de commencer le travail. Il est recommandé que ceux qui travaillent avec 'outil soient
correctement formés. Cela augmentera considérablement la sécurité au travail.

Respecter les instructions du fabricant des produits de pulvérisation et les utiliser conformément aux régles de protection person-
nelle, de protection d'incendie et de protection de I'environnement. Le non-respect des instructions du fabricant des produits de
pulvérisation peut entrainer des blessures graves.

Afin de déclarer la compatibilité avec les lubrifiants utilisés, une liste des produits de pulvérisation utilisés pour la construction de
I'outil sera disponible sur demande.

L'ensemble du systeme accumule de 'énergie en travaillant avec de I'air comprimé. Il faut prendre soin, pendant le fonctionne-
ment et pendant les interruptions de fonctionnement, d’éviter le danger que représente 'énergie accumulée de I'air comprimé.
En raison de la possibilité d'accumulation d’électricité statique, il est nécessaire de mesurer s'il faut mettre I'outil a la terre, utiliser
un substrat dispersant les charges électriques et/ou installer un systeme de I'air comprimé. Il est nécessaire que cette installation
soit mesurée et assemblée par du personnel qualifié.

Ne jamais diriger le flux du produits de pulvérisation vers une source de chaleur ou de feu, car cela pourrait provoquer
un incendie.

Avant de commencer a travailler, lire toujours les spécifications de la masse de construction qui sera appliquée. Ne pas utiliser
des masses au destin inconnu. La masse de construction peut constituer une menace pour la santé de 'opérateur de l'outil et des
personnes présentes. Voir les instructions pour la fagon de procéder en cas de contact de la masse avec le corps.

Lire toujours la documentation jointe avec la masse, en vous référant en particulier a I'équipement de protection individuelle a
utiliser pendant le travail avec la masse de construction.

Le pistolet est utilisé uniquement pour I'application de masses dans des tubes souples, appelés « saucisses » avec la capacité
spécifiée dans le tableau des données techniques. Ne jamais modifier I'outil pour 'adapter a un autre type de récipient de masse.
Ne jamais diriger la sortie du tube contenant la masse vers vous ou d’autres personnes ou animaux.

Ne jamais placer la sortie du tube sur la peau. La masse est poussée avec une grande force et peut étre injectée sous la peau.
Ne jamais insérer les doigts ou d’autres parties du corps entre le piston et le support du tube. La pression du piston peut provoquer
des blessures graves.

Toujours s'assurer que l'outil est débranché de I'alimentation électrique lors du remplacement d’accessoires, des tubes contenant
des masses ou de réglages. L'outil est déconnecté du systéme d’air comprimé.

UTILISATION DE L'OUTIL

Installation du raccordement au systéme pneumatique

Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage d’entrée d’air pour permettre le raccordement du tuyau flexible
dair (11). Le filetage de la pointe peut étre enveloppé d’une fine couche de ruban téflon PTFE pour assurer une plus grande
étanchéité de la connexion.

Montage du tube contenant la masse

Avertissement ! Tout montage, démontage ou réglage du tube contenant la masse a appliquer doit étre effectué avec la batterie
débranchée.

Avertissement ! La sortie du tube contenant la masse doit étre ouverte avant le montage dans le support du pistolet. Suivre les
instructions du fabricant du tube. L utilisation d’un pistolet avec un tube fermé peut endommager le pistolet et/ou entrainer des
fuites de la masse du cdté du piston. Dans le cas de tubes souples, il est habituellement nécessaire de couper I'une des extrémi-
tés du tube pour permettre a la masse de s'échapper du tube.

Dévisser la bague de retenue de buse de sortie et la retirer du corps du pistolet (Ill).

Couper I'extrémité de la buse a l'aide de la pointe du couteau (IV). Des précautions doivent étre prises éviter les blessures. La
buse est formée en cone, de sorte que plus elle est coupée, plus 'ouverture de sortie de la buse est grande. Le diamétre de la
buse doit étre sélectionné expérimentalement en fonction du type de masse appliquée. Il est préférable de commencer par un
petit trou et de 'agrandir si nécessaire.

Pousser le piston de l'outil avec un tube de masse lors de son insertion dans le pistolet. Il n'y a pas d’autre moyen de rétracter
le piston.

Appliquer la buse (V) a I'extrémité du boitier, puis la fixer avec la bague. La bague doit étre serrée de sorte que le filetage a l'ex-
trémité du boitier de la pince (VI) ne soit pas visible.

Raccordement de 'outil au systéme d’air comprimé

L'air alimentant 'outil doit étre nettoyé des contaminants mécaniques et d'humidité. En raison du travail avec des matériaux extru-
dés a partir du tube, il n'est pas recommandé d’équiper le systéme d’alimentation électrique d'un lubrificateur.

Si vous utilisez le raccord rapide fourni avec 'outil, enclenchez le raccord de tuyau sur celui-ci. Le manchon du connecteur du
tuyau est tiré pour se déconnecter.

Démarrage et arrét de I'outil
Le pistolet avec le tube installé et connecté a I'alimentation doit étre saisi des deux mains et la sortie de la buse dirigée vers le lieu
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d'application de la masse ou vers un récipient d’essai s, par exemple un seau.

Appuyez sur la gachette de I'outil et attendez que la masse commence & sortir de la buse de la pince. La vitesse d’extrusion peut
étre réglée avec le bouton a I'extrémité du boitier (VIII). La rotation dans le sens des aiguilles d’'une montre augmente la vitesse
d’extrusion et la rotation dans le sens inverse des aiguilles d’une montre diminue la vitesse d’extrusion.

Lorsque la pression sur la gachette est relachée, le mouvement du piston est arrété, mais une petite quantité de masse peut
encore s'échapper de la buse. Ceci est dii aux forces d'inertie.

MAINTENANCE ET INSPECTIONS

Apres avoir fini les travaux, la masse de construction doit étre retirée avant qu’elle ne soit concentrée. La masse de construction
séché peuvent étre difficiles ou impossibles a enlever. La masse de construction séchée peut endommager l'outil. Ne pas utiliser
les solvants, les alcools, les acides, 'essence ou les abrasifs pour enlever la masse.

Eliminer la masse avant le séchage conformément aux instructions du fabricant de la masse. Noutilisez pas dyobjets tranchants
et de brosses métalliques pour nettoyer bintérieur du boitier et la buse.

Apres avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d’aération, les interrupteurs, les poignées et les couvercles doivent étre nettoyés,
par exemple avec un jet d'air (la pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans ['utilisation de produits
chimiques ou de liquides de nettoyage. Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre. Ne jamais immerger
I'outil dans I'eau ou tout autre liquide.

Les outils usagés sont des matieres premiéres secondaires - ils ne doivent pas étre jetés dans des conteneurs a ordures mé-
nagéres, car ils contiennent des substances dangereuses pour la santé humaine et 'environnement ! Aidez-nous activement a
préserver les ressources naturelles et a protéger 'environnement en remettant les équipements usagés a un point de stockage
des déchets. Afin de réduire la quantité de déchets éliminés, il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer
sous une autre forme.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
La pistola applicatrice pneumatica permette una facile applicazione di adesivi, sigillanti e altri materiali in cartucce morbide utiliz-
zati nei lavori di costruzione. La pistola applicatrice non consente I'applicazione di materiali in cartucce rigide. L'alimentazione di
aria compressa e la velocita del pistone (della pressione) regolabile permettono di adattare la pistola a qualsiasi tipo di materiale

e di lavorare pill velocemente e in maniera meno faticosa rispetto alle pistole manuali. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro
di questo utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo utensile leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI

La pistola applicatrice & dotata di ugelli per facilitare I'applicazione del materiale e di un innesto rapido per I'impianto di aria
compressa.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-67470
Pressione massima [MPa / bar] 1710
Capacita [ml] 600
Peso [ka] 0,81
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K [dB(A)] <70
-potenzal , K [dB(A)] <80
Livello di vibrazioni a, + K [m/s?] <25

PRESCRIZIONI DI SICUREZZA

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare 'installazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzio-
ne e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario
si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti
esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre
I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per I'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che devono essere con-
segnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se € danneggiato.

Gli operatori e il personale di assistenza devono essere adeguatamente addestrati all'uso e alla riparazione dell'utensile.

E vietato utilizzare eventuali altri gas al posto delbaria compressa. Lyuso di altri gas pud portare a gravi lesioni, provocare incendi
0 esplosioni.

Quando si collega I'utensile al sistema di aria compressa, tenere in considerazione lo spazio necessario per il tubo flessibile per
evitare danni al tubo stesso o ai raccordi.

Una ventilazione efficace deve essere garantita sul posto di lavoro. La mancata ventilazione puo causare rischi per la salute,
provocare incendi o esplosioni.

L'utensile non & concepito per I'utilizzo in atmosfere esplosive.

Tenere I'utensile lontano dalle fonti di calore e fuoco per evitare di danneggiarlo o impedirne il suo funzionamento.

Durante il funzionamento o la manutenzione sussiste il rischio di assorbimento di particelle di agente spruzzato o di conservante
causato da:

- una ventilazione naturale o forzata insufficiente,

- una pressione di nebulizzazione errata,

- un'insufficiente ottimizzazione dei parametri di spruzzatura per ridurre I'inquinamento,

- una distanza inadeguata tra I'ugello dell'utensile e il luogo di applicazione dell'agente spruzzato; la distanza deve essere scelta
in base al tipo di materiale utilizzato,

- 'assorbimento dei vapori residui di solventi o di altre sostanze pericolose,

- un impiego improprio, ad esempio dell'agente spruzzato shagliato.

Non lasciare mai il sistema pneumatico assemblato incustodito dall'operatore autorizzato. Non lasciare che i bambini si trovino
vicino al sistema pneumatico assemblato.

L'alimentazione di aria compressa ad alta pressione puo causare il rimbalzo dell'utensile nella direzione opposta a quella del
materiale a spruzzo. Prestare particolare attenzione poiché, in determinate condizioni, le forze di rimbalzo possono causare
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molteplici lesioni.

Si raccomanda di testare I'utensile prima di iniziare il lavoro. Si consiglia di addestrare appositamente il personale che utilizzera
I'utensile. Cio aumentera in modo significativo la sicurezza sul lavoro.

Osservare le prescrizioni del produttore dei materiali a spruzzo e usarle in conformita con le norme di protezione personale,
antincendio e ambientale fornite. La mancata osservanza delle prescrizioni del produttore dei materiali a spruzzo pud causare
gravi lesioni.

Per constatare la compatibilita con i materiali a spruzzo utilizzati & disponibile su richiesta I'elenco dei materiali utilizzati per la
costruzione dell'utensile.

Quando si lavora con aria compressa l'intero sistema immagazzina I'energia. Durante il funzionamento e durante le pause biso-
gna agire con cautela per evitare il pericolo rappresentato dall'energia dell'aria compressa immagazzinata.

A causa della possibilita di accumulo di elettricita statica, & necessario misurare se l'utensile deve essere collegato a messa a
terra oppure se occorre utilizzare un substrato che disperda cariche elettriche e/o un impianto aria compressa. Tale impianto deve
essere misurato e installato da un personale qualificato.

Non dirigere mai il flusso del materiale a spruzzo verso una fonte di calore o fuoco, poiché cio potrebbe provocare
incendio.

Prima di iniziare i lavori leggere sempre le specifiche del composto da costruzione che sara applicato. Non usare composti la cui
destinazione d'uso & sconosciuta. Il composto da costruzione pud presentare pericoli per la salute dell'operatore dell'utensile e
delle altre persone. Leggere le istruzioni per il comportamento in caso di contatto del composto con il corpo.

Leggere sempre la documentazione allegata al composto, con particolare riferimento ai dispositivi di protezione individuale da
utilizzare quando si lavora con un composto da costruzione.

La pistola applicatrice viene utilizzata solo per I'applicazione di materiali in cartucce morbide, le cosiddette “salsicce”, con la
capacita specificata nella tabella con i dati tecnici. Non modificare mai I'utensile per adattarlo ad un altro tipo di contenitore del
composto.

Non puntare mai l'uscita della cartuccia nella propria direzione o verso le altre persone o animali.

Non appoggiare mai l'uscita della cartuccia sulla pelle. Il composto viene espulso con grande forza e puo essere iniettato sotto
la pelle.

Non inserire mai le dita o le altre parti del corpo tra il pistone e la porta cartuccia. La forza di pressione del pistone puo causare
gravi lesioni.

Assicurarsi sempre che l'utensile sia scollegato dall'alimentazione elettrica quando si sostituiscono accessori o cartucce con
composto oppure in caso di regolazioni. L'utensile & scollegato dall'impianto di aria compressa.

USO DELL'UTENSILE

Installazione del collegamento allimpianto pneumatico

Awvitare saldamente una punta adatta alla filettatura della presa d'aria per collegare il tubo flessibile di immissione d'aria (II). La
filettatura della punta pud essere avvolta con un sottile strato di nastro in PTFE per garantire una maggiore tenuta del collega-
mento.

Inserimento della cartuccia con composto

Attenzione! Tutte le operazioni di montaggio, smontaggio o sostituzione della cartuccia con composto devono essere effettuate
con la batteria scollegata.

Attenzione! L'uscita della cartuccia con composto deve essere aperta prima di essere inserita nell'alloggiamento della pistola ap-
plicatrice. Seguire le istruzioni del produttore della cartuccia. L'uso della pistola applicatrice con la cartuccia la cui uscita € chiusa,
pud danneggiare la pistola stessa efo causare perdite del composto dal lato del pistone. Nel caso di cartucce morbide, di solito &
necessario tagliare una delle estremita della cartuccia per consentire la fuoriuscita del composto.

Svitare I'anello di montaggio dell'ugello di uscita e rimuoverlo dal corpo della pistola applicatrice (III).

Tagliare I'estremita dell'ugello con la punta di un coltello affilato (IV). Prestare attenzione durante il taglio per evitare lesioni. L'ugel-
lo a la forma di un cono, quindi pit viene tagliato, piti grande & I'apertura di uscita dell'ugello. Il diametro dell'ugello deve essere
selezionato sperimentalmente, in base al tipo di composto da applicare. Sara meglio iniziare con un piccolo foro e ingrandirlo se
necessario.

Spingere il pistone dell'utensile con la cartuccia con il composto quando lo si inserisce nella pistola applicatrice. Non c'é altro
modo per ritrarre il pistone.

Applicare I'ugello (V) all'estremita dell'alloggiamento, quindi fissarlo con I'anello. L'anello deve essere serrato in modo che la
filettatura all'estremita dell'alloggiamento della pistola applicatrice (V1) non sia visibile.

Collegamento dell'utensile al sistema ad aria compressa

L'aria per alimentare I'utensile deve essere pulita da impurita meccaniche e umidita. Siccome si lavora con materiali estrusi dalla
cartuccia, non € consigliabile dotare il sistema di alimentazione di un lubrificatore.

Se si utilizza il raccordo a innesto rapido fornito con I'utensile, agganciare all'utensile il raccordo del tubo flessibile. Per lo scolle-
gamento bisogna tirare il manicotto del raccordo del tubo flessibile.
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Avviamento e arresto dell utensile

Afferrare la pistola applicatrice con la cartuccia installata e collegata all'alimentazione con entrambe le mani e puntare l'uscita
dell'ugello verso il luogo di applicazione del composto o un contenitore di prova sicuro, ad esempio un secchiello.

Premere il grilletto dell'utensile e attendere che il composto inizi a fuoriuscire dall'ugello della pistola. La velocita di estrusione pud
essere regolata con la manopola situata all'estremita dell'alloggiamento (VIII). La rotazione in senso orario aumenta la velocita di
estrusione e la rotazione in senso antiorario la diminuisce.

Quando la pressione sul grilletto viene rilasciata, il movimento del pistone viene interrotto, ma ancora una piccola quantita di
composto pud fuoriuscire dall'ugello. Cio & dovuto alle forze di inerzia.

MANUTENZIONE E RIESAMI

Al termine del lavoro, il composto da costruzione deve essere rimosso prima che sia indurito. Il composto da costruzione essiccato
puo essere difficile o impossibile da rimuovere. Il composto da costruzione essiccato pud danneggiare I'utensile. Per rimuovere il
composto essiccato non utilizzare solventi, alcool, acidi, benzina o agenti abrasivi.

Smaltire il composto prima che si asciugasse secondo le istruzioni del produttore. Non utilizzare oggetti appuntiti e spazzole
metalliche per pulire I'interno dell'alloggiamento e dell'ugello.

Dopo aver finito I'utilizzo pulire il corpo, le fessure di ventilazione, gli interruttori, le impugnature e i coperchi, ad esempio con
un getto d'aria (con una pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza utilizzare prodotti chimici
o liquidi per la pulizia. Pulire gli utensili e le impugnature con un panno asciutto e pulito. Non immergere l'utensile in acqua o in
altri liquidi.

Gli utensili usati sono materiale riciclabile: non devono essere gettati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono
sostanze pericolose per la salute e per I'ambiente! Vi preghiamo di aiutarci attivamente nella gestione piu efficiente delle risorse
naturali e a proteggere 'ambiente consegnando le apparecchiature usate ad un centro di deposito di rifiuti di apparecchiature. Per
ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, & necessario riutilizzarli, riciclarli o recuperarli in un’altra forma.
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PRODUCTKENMERKEN
De pneumatische kitspuit maakt het mogelijk om eenvoudig lijmen, afdichtingsmiddelen en andere massa’s in zachte verpakkin-
gen aan te brengen die in de bouwsector worden gebruikt. De kitspuit staat het aanbrengen van massa ,s in stijve kokers niet toe.
Door de toevoer van perslucht en de regelbare zuigersnelheid (druk) kan de kitspuit aan elke soort massa aangepast worden en

sneller en minder vermoeiend werken dan handmatig aangedreven kitspuiten. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het
apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met het apparaat gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

UITRUSTING

De kitspuit wordt geleverd met sproeiers om het aanbrengen van de massa en een snelle koppeling voor het persluchtsysteem
te vergemakkelijken.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogt YT-67470
Maximale druk [MPa / bar] 1/10
Capaciteit [ml] 600
Massa [ka] 0,81
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB(A)] <70
-vermogen L , +K [dB(A)] <80
Trilingsniveau a, + K [m/s?] <25
VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van
accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet,
dan kan dit emstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel
worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen
kunnen de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheids-
instructies niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het
beschadigd is.

Bedieners en onderhoudspersoneel moeten een passende opleiding krijgen in het gebruik en de reparatie van de apparatuur.
Het is verboden om andere gassen te gebruiken in plaats van perslucht. Het gebruik van andere gassen kan leiden tot ernstig
letsel, brand of explosiegevaar.

Houd bij het aansluiten van het apparaat op het persluchtsysteem rekening met de benodigde ruimte voor de slang om bescha-
diging van de slang of de koppelingen te voorkomen.

Er moet worden gezorgd voor effectieve ventilatie op de werkplek. Gebrek aan effectieve ventilatie kan leiden tot gezondheidsri-
sico’s, brand of explosiegevaar.

Het gereedschap is niet bedoeld om mee te werken in een explosieve omgeving.

Houd het apparaat uit de buurt van hitte en vuur, omdat dit het apparaat kan beschadigen of de werking ervan kan schaden.
Tijdens het werk of onderhoud bestaat er een risico op absorptie van sproei- of conserveringsdeeltjes door:

- onvoldoende natuurlijke of geforceerde ventilatie,

- de verkeerde atomiserende druk,

- onvoldoende optimalisatie van de spuitparameters om de vervuiling te verminderen,

- de verkeerde afstand tussen de sproeier en de spuitplaats, de afstand moet worden gekozen op basis van het type spuitapplicatie,
- absorptie van oplosmiddeldampen of andere gevaarlijke stoffen,

- oneigenlijk gebruik, bijvoorbeeld door het gebruik van het verkeerde spuitmiddel.

Laat het gemonteerde pneumatische systeem nooit onbeheerd achter zonder een persoon die bevoegd is om het te bedienen.
Houd kinderen uit de buurt van het gemonteerde pneumatische systeem.

Bij een persluchttoevoer kan het gereedschap in de tegenovergestelde richting van de richting van het uitwerpen van het sproei-
materiaal worden uitgeworpen. Speciale aandacht moet worden besteed, omdat terugslagkrachten onder bepaalde omstandig-
heden veelvuldige letsels kunnen veroorzaken.
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Het is aan te raden dat u het gereedschap uitprobeert voordat u begint te werken. Het wordt aanbevolen dat personen die met het
apparaat werken, goed zijn opgeleid. Dit zal de veiligheid op het werk aanzienlijk verhogen.

Neem de aanwijzingen van de fabrikant van de spuitmaterialen in acht en gebruik ze volgens de regels voor persoonlijke bescher-
ming, brandbeveiliging en milieubescherming. Het niet opvolgen van de instructies van de fabrikant van het sproeimateriaal kan
leiden tot ernstig letsel.

Om de compatibiliteit met de gebruikte spuitmaterialen te bepalen, is op verzoek een lijst van materialen die voor de constructie
van het gereedschap zijn gebruikt, beschikbaar.

Tijdens het gebruik van perslucht wordt er energie verzameld in het hele systeem. Bij het werken en tijdens pauzes moet voor-
zichtig te werk worden gegaan om het risico van opgeslagen perslucht-energie te voorkomen.

In verband met de mogelijkheid van elektrostatische oplading moeten er metingen worden uitgevoerd om ervoor te zorgen dat het
apparaat niet geaard hoeft te worden, het gebruik van elektrostatische dissipatie van de ondergrond en/of persluchtinstallatie is
niet nodig. Het is vereist dat de meting en installatie van een dergelijke installatie wordt uitgevoerd door personeel met de juiste
kwalificaties.

Richt de sproeier nooit op een warmte- of vuurbron, omdat dit brand kan veroorzaken.

Lees voor u aan de slag gaat altijd eerst de specificaties van de bouwkit die u zult aanbrengen. Gebruik geen kitten van onbe-
kende bestemming. Een bouwkit kan een bedreiging vormen voor de gezondheid van de bediener van het gereedschap en de
omstanders. Zie de instructies voor het geval er contact is van de kit met het lichaam.

Lees altijd de meegeleverde documentatie met de massa, met name wat betreft de persoonlijke beschermingsmiddelen die ge-
bruikt moeten worden bij het werken met de bouwkit.

De kitspuit wordt alleen gebruikt voor het aanbrengen van massa ,s in zachte tubes, zogenaamde ,worstverpakkingen” met de in
de tabel met technische gegevens aangegeven capaciteit. Pas het apparaat nooit aan een ander type koker met kit aan.

Richt de mond van de koker nooit op u of andere mensen of dieren.

Plaats de kokermond nooit op de huid. De kit wordt met grote kracht naar buiten gedrukt en kan onder de huid worden geinjec-
teerd.

Steek nooit vingers of andere lichaamsdelen tussen de piston en de kokerhouder. De zuigdruk kan ernstig letsel veroorzaken.
Zorg er altijd voor dat het apparaat is losgekoppeld van de stroomtoevoer bij het vervangen van accessoires, kokers met kit of
aanpassingen. Het gereedschap is losgekoppeld van het persluchtsysteem.

BEDIENING VAN HET TOESTEL

Installatie van de aansluiting op het pneumatische systeem

Om de luchtslang (Il) aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk stevig aan de draad van de Iuchtinlaat worden geschroefd.
De draad van de punt kan worden omwikkeld met een dunne laag PTFE-tape om een grotere dichtheid van de verbinding te
garanderen.

Plaatsing van de koker met de massa

Waarschuwing! Alle montage, demontage of afstelling van de kitspuit moet worden uitgevoerd met de accu losgekoppeld.
Waarschuwing! De mond van de koker met de kit moet worden geopend v6r de plaatsing in de kokerhouder van de kitspuit.
Volg de instructies van de koker. Het gebruik van een kitspuit met een gesloten koker kan de kitspuit beschadigen en/of leiden tot
massale lekkage aan de pistonzijde. Bij zachte tubes is het meestal nodig om één van de uiteinden van de tube af te snijden om
de massa uit de tube te laten ontsnappen.

Draai de bevestigingsring van de uitiaatmondstuk los en verwijder deze van de kitspuit (1ll).

Snijd het uiteinde van het mondstuk af met de punt van het scherpe mes (IV). Wees voorzichtig bij het snijden. Het mondstuk
wordt gevormd in een kegel, dus hoe meer er wordt van afgesneden, hoe groter de opening van het mondstuk. De diameter van
het mondstuk moet op experimentele wijze worden gekozen. Het beste is om te beginnen met een klein gaatje en het zo nodig
te vergroten.

De zuiger van het gereedschap moet met de tube met de massa worden geduwd op het moment dat deze in het kitpistool wordt
geplaatst. Er is geen andere manier om de zuiger terug te trekken.

Breng de spuitmond (V) aan op het uiteinde van de behuizing en zet deze vervolgens vast met de ring. De ring moet zo worden
vastgedraaid dat de schroefdraad aan het uiteinde van het kitpistool (VI) niet zichtbaar is.

Het gereedschap aansluiten op het persluchtsysteem

De luchttoevoer naar het gereedschap moet van mechanische onzuiverheden en vocht worden ontdaan. Omdat gewerkt wordt
met materialen die uit de tube worden geperkst, is het niet aan te bevelen het toevoersysteem uit te rusten met een smeertoestel.
Als u de meegeleverde snelkoppeling gebruikt, klikt u de slangaansluiting erop. De slangverbindingshuls wordt getrokken om de
verbinding te verbreken.

Gereedschap starten en uitschakelen

De kitspuit met de tube geinstalleerd en aangesloten op de stroomvoorziening moet met beide handen worden vastgehouden en
het mondstuk moet naar de plaats van toepassing van de massa of naar een veilige testcontainer worden geleid.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Druk op de trekker van het gereedschap en wacht tot de grond uit het persmondstuk begint te komen. De extrusiesnelheid kan
worden ingesteld met de knop aan het uiteinde van de behuizing (VIII). Rotatie in de richting van de klok verhoogt de extrusiesnel-
heid en rotatie in de richting van de klok verlaagt de extrusiesnelheid.

Wanneer de druk op de trekker wordt opgeheven, wordt de beweging van de zuiger gestopt, maar kan er toch een kleine hoeveel-
heid massa uit het mondstuk ontsnappen. Dit is te wijten aan de traagheidskrachten.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

Na het beéindigen van de werkzaamheden moet de constructiemassa worden verwijderd voordat deze wordt geconcentreerd.
Uitgedroogde bouwkit kan moeilijk of onmogelijk te verwijderen zijn. Uitgedroogde bouwkit kan het gereedschap beschadigen.
Niet gebruiken om opgedroogde pasta, oplosmiddelen, alcoholen, zuren, benzine of schuurmiddelen te verwijderen.

Verwijder de massa voordat hij opgedroogd is volgens de instructies van de fabrikant van de massa. Gebruik geen scherpe voor-
werpen en draadborstels om de binnenkant van de behuizing en het mondstuk te reinigen.

Na gebruik moeten de behuizing, de ventilatiesleuven, de schakelaars, handgrepen en deksels worden gereinigd, bijvoorbeeld
met perslucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge doek, zonder gebruik van chemicalién en reini-
gingsvloeistoffen. Reinig gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek. Het apparaat niet onderdompelen in water
of een andere vloeistof.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mogen niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen
bevatten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het milieu! Helpt u ons alstublieft actief bij het spaarzaam omgaan
met natuurlijke hulpbronnen en de bescherming van het milieu door gebruikte apparatuur over te maken aan een opslagplaats
voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveelheid weggegooid afval te verminderen, is het noodzakelijk deze in een andere vorm
te hergebruiken, te recycleren of terug te winnen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

To mMOTON aépog padwv emTpETEl TNV EUKOAN EQAPHOYT GUYKOAANTIKWY, oTEYavWTIKWY Kai GAAwv UKWV TTou BpickovTal o€
HaAaKEG CUOKEUOGIEG TIOU XPNOIHOTIOIOUVTaI OE KOTAOKEUAOTIKG £pya. To TOTON aépog dev emTpémel TV EQapuoy padag Tou
Bpioketal og GUoKauTTa owANVApIa. H Tapoyn memeapévou aépa kai n pUBuIon Tng TaxuTnTag (Trieang) Tou EPPOAOU ETTITPETTOUV
v Tpogappoy} Tou aToAioU e omolodriToTe TUTIO UAIKOU Kai Tv TaxUTepn kai AiydTepo KoupdoTIKr epyacia am’ 6,1 aTnv
TePIMTWON XelpokivnTwy maToNiv. H katdAAnAn, agidmoTn kair ac@aiig Aerroupyia g e¢aptdtal amd Tnv katdAAnAn xpron,
yI' QuTé T0 AdyO:

Mpiv §ekivioeTe va xpnoipoTrolgite 1o epyaheio, mpémel va Siafdaere OAeg TIG 0Bnyieg Xpiong Kai va TIG QUAGSETE.

O TpounBeuTrig 6ev QEPEI EUBUVN I {uIEG TIOU OPEINOVTal OTN Un CUPUOPGWON UE TOUG Kavaveg aoaleiag Kai TIG CUOTAOEIG
TI0U ava@épovTal aTIg TTapoUaeg 0dnyieg xpriong.

EZOMAIZMOZ

To moTOM aépog Tapadideral ye akpo@uaia Tou SIEUKOAUVOUV TV EQAPUOYA TG MALAG Kal Evav TaXUGUVOETHO Yia TO GUOTAMA
TIETMETHEVOU EPQ.

TEXNIKA LTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikog kataAdyou YT-67470
Méyiotn Tricon [MPa / bar] 1710
XwpnTikdTNTa [ml] 600
Bépog [kq] 0,81
Emimedo BopUuBou
- akouoTiki miean L, + K [dB(A)] <70
-loxugL,, £ K [dB(A)] <80
Emimedo Bopupou a, £ K [m/s?] <25
LYZTAZEIZ AZQAAEIAL

Mpiv va apxioeTe TV eykaraoTaon, TV Epyacia, v EMOKEUR, T GUVTAPNON Kal TNV avTIKATAOTaoN ageaoudp fi o€ TepiTTwan
epyaaiag dimha aTo epyaheio aépog, Adyw TTOMWV KIvOUVwY, TTpéTel va SlaBGoETe Kal va KaTavoraeTe TIG 0dnyieg ao@dAeiag.
To va unv ekTeAéOETE TIG TIAPATIAVW EVEPYEIEG UTTOPET va TIPOKaAéTEN 0OBapoUg TPaUpaTIONOUG. H eykatdoTaon, n puBuion kai
N GUVOPUOAGYNCN TWV TIVEUUATIKWV EPYAAEIWY UTTOPET va EKTEAEITOI HOVO aTTO EEEIDIKEUMEVO KOl EKTIQIBEUMEVO TIPOOWTTIKG. Mnv
TPOTIOTTOIEITE TO TTVEUPATIKO epyaAeio. O1 TpOTTOTTOIRCEIG MTTOPOUV VO JEITOUV TNV aTTéd00N Kail TO ETTITTES0 ao@aAeiag kaBwg kai
va augrioouv Tov Kivduvo yia Tov XeIpIOTH Tou pyaheiou. Mnv ammoppieTe Tig 0dnyieg xpAong, yiaTi TPETTEN va TIG JETAdWOETE OTO
XEIPIOTA Tou epyaheiou. Mnv XpnoIpoTToINOETE TO TIVEUUATIKG epyaAeio av £xel uréaTn {nuId.

O1 XeIpIOTEG KaI TO TTPOCWTTIKG eEuTIpéang Tpémel va utoBAnBolv o€ katdAnAn ekmaideuon 6oov a@opd Tn xprion kai Tnv
€TMIOKEUN TNG CUOKEUNG.

AmayopeUeTal n xpron omolwvdrmote GAMwv agpiwv avti Tou Temeopévou agpa. H xprion aAMwv aepiwv uTropei va TpokaAéoel
oopapolg TpaupaTiopoUs, TupKayid i ékpnén.

Katd ) olvdeon Tou epyaleiou pe 1o oUoTnua TEMETPEVOU aépa, TIPETTEN Vo An@Bei UTIOWN 0 XWPOG TIOU OTTaITEITaI Yia TOV
€UKauTITO OWARvVa, WOTE va amopeuxBei n BAGRN Tou EUKaTITOU GWARVA A TV CUVOETHWV TOU.

O xwpog epyaaiag Tpémel va eival odiacuévog e ammoteAeapaTiké egaepiopd. H éNeiwn amoteAeoparikol e¢aepiopol uTopei
va TTPoKaAEaEl KivBuvo yia Ty uyeia, TTupkayid A €kpngn.

To epyaheio dev TTPOOPICETAI yia XPAON OE EKPNKTIKY ATUOCQAIPA.

To epyaheio TTPETTEN va XPNOIMOTIOIETAI HOKPIG aTTO TINYEG BePUATNTAG KaI QTIAG, KABWS auTd PTTopEi va 1o BAGWEI i} va emdEl-
vwael T Aeimoupyia Tou.

Kard n Aeitoupyia Ay T ouvTAENON, UTTAPXE! KiVOUVOG aTToppO®nong CwHaTISiwY TIapayovTa WEKaoHoU f GuvTENTIKOU AGyw:

- avemapkoUg Gualkou 1 eGavaykaopévou egaepiapou,

- akat@AAnAnG Trieong wekaapou,

- aveTTapkoUg BeATIOTOTTOINONG TWV TIAPAUETPWY WEKAOHOU Yia TN peiwan Tng pUTravang,

- havBaopévng améoTaong PETagy Tou akpopuaiou Tou Epyaeiou kal Tou TOTIOU EQapUOYAS TOU TTapAyovTa Wekaapou, n amoaTa-
on TPETEl va ETTIAEYETAI aVAAOYQ JE TOV TUTTO TOU XPNOIMOTIOIOUHEVOU TIOPAYOVTA,

- amopPOPNONG aTHWV JICAUTN i} GAAWY ETTIKIVOUVWY 0UCIWV

- akatdAnAnG xprong, T.x. xprion AdBog mapdyovra wekaauou.

[MoTé pnv a@rveTe T0 cuvappoAoynuévo Tveuparikd aloTnua Xwpig emiBAewn amd dtopo Tou ival EE0UGI080TNHEVO Yia TO XEIPI-
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o6 Tou. KpatioTe 1o Taidid Jakpid atrd 10 ouvappoAoynuéVO TIVEUPATIKG GUCTNUA.

H mapoyn) memeapévou aépa, UG uwnAY Trieon, UTTopei va TpokaAéael Thv avakpouan Tou epyaAgiou TTpog Ty aviBetn katel-
Buvaon amd v ekToEeuan Tou uhikoU wekaapoU. MpooéTe 1diaitepa, €TeIdr of duvAauElg avakpouang MTTopolv, UTIG OPICHEVEG
ouvbrkeg, va mpokaAéoouv TOAMaTA0UG TpaupaTiopoUs.

ZuvioTaral va SoKIUGoETE TO epyaeio TTPIV GekIvETE TNV epyacia. ZuvioTdral Ta Groua Tou pydlovTal pe To epyaheio va eival
katéMnAa exTraideupéva. Autd Ba augroel onpavikd T ao@dAeia g epyaciag.

Na TpeiTe TIG 0dnyiEg TOU KATAOKEUOOTA YIa TOV WEKATUO TWwV UNKWV KOl Val TIG EQAPHOCETE TUHPUWVA HE TOUG AVAPEPGUEVOUS Ka-
VOVEG ATOUIKAG TIPOOTATING, TTUPOTTPOCTACIAG Kal TTpoaTaaiag Tou epIBaAAovToG. H un Tpnon Twv odnyiwv TOU KOTAOKEUOOTA
TOU TTPOIGVTOG WekaopoU uropei va mpokaAéoel cofapols TpaupaTIopoUG.

MMpokeipévou va eaopakioTei n oupBaTdTnTa pE Ta XPNOIUoTToI0UPEVA UNIKG wekaopou, Ba eival 81aB£01u0g katdAoyog Twv UNKWY
TI0U XPNOIUOTIOIOUVTaI YIO TNV KATAOKEUN TOU EQYOAEIOU KATOTTIV QITALOTOG.

Orav epyadeoTe pe TEMECPEVO aéPa, o€ 6Ao To oUOTNHA oUCOWPEUETAI EVEPYEID. MpéTel va diveTal TTPOCOXN KaTd TNV Epyaaia Kai
dlaeiupara, TTPOKEIPEVOU va aTTOQEUXDET 0 KivOUVOG TTOU UTTOET VO TIPOKAAEDE! N EVEPYEID TTETTIECHEVOU QEPQL.

Néyw Tng mBavoTNTag cUGCWPEUCTNG NAEKTPOTTATIKOU QopTiou, Ba Tpémel va yivovTal ueTpriceig edv eival amapaitnTo va yelwBei
10 epyaAeio, va xpnaipotoin6ei pia nAekTpIkr) Baon ou diayEel opTia Kai / A pia eykaTaoTaon TEMETPEVOU aEpa. ATTQITETaI N
€KTENETN TWV PETPROEWY Kal TNG oUVapPoAdYNang TEToIag EYKATAOTAONG Va YiveTal oTd TIPOCWTTIKG e Ta KaTdAAnAa TrpogdévTa.
Moté pnv kateuBOveTe To pedpa pe TO UAIKO wekaopoU o€ TTNyR BepuoTNTAg 1 GWTIAG, AUTO PTTOpPEi Vo TTPOKAAETEN TTUp-
Kayid.

Mpiv Eekivioete v epyacia, diadaTe TavToTe TIG TPOdIAYPAPES Tou UAIKOU KaTaokeurg Trou Ba egapudoeTe. Mn xpnalpoTolgite
UNIKG GyvwaTou TpoopiapoU. To UNKG oikodourg propei va atroTeAei atrelAr yia TV uyeia Tou XeIpIoT epyaAgiou Kai Twv TTapEy-
piokopévwy. ESoikeiwBeite pe TIG 00nyieg yia TNV QVTIETWTION O€ TTEPITITWON ETAPAG TOU UAIKOU |IE TO GWHa.

Na diaBadere mavToTe TV Tekunpiwon Tou eival TpooapTnuévn oTn Pada, ue 1diaitepn Eugacn atov COMAICPS aTopIKAG TTPOCTA-
oiag Tou TIPETTEI VOl XPNCIMOTIOIEITOI KAT TNV £pYATIO JE TO OIKOGOHIKG UNIKO.

To mMoTOM XpnoIpoTIOIEiTal HOVO YIa TNV EQapUOYR UAIKWV € paAakd owAnvapia, Ta AeyOUEVa «AOUKAVIKA» WE TN XwPNTIKOTNTA
TIou kaBopideTal aTov Trivaka Pe TeVIKG Oedopéva. MoTté pnv TpotToTrolgiTe To epyaheio yia va 1o TpooapudoeTe ae GAAo TUTIO
doxeiou pe UNIKO.

MoTté pnv kareuBlveTe TV £5080 QUAIYyYiou pe UAIKS TTpog Tov £auTd 0ag A TTpog GAAoug avBpwoug A {wa.

Moté pnv eQapudlete TV £6d0U TOU PUaTyyiou aTo Géppa. To UAIKG woeital pe peyaAn SOvaN kai PTTopei va eyxubei KaTw ato
70 O€pUa.

[oté pnv TommoBerteite dAKTUAA 1) GAAa pépn Tou owpaTog Petagu Tou eupoAou Kkai Tnv utrodoyr Tou Qualyyiou. H dUvaun Trieang
ToU eUPOAou pTTopEl var TipokaAéael aoBapoug TpaupaTIoHOUG.

Mévra BeBaiwdeite 611 T0 epyaleio ivar amoouvdedepévo ammd Ty TTapoyr| peUaTog kabe eopd Tou avTikabioTavTal Ta e§apTrpa-
10/ Quaiyyia pe UNIKG 1y Tou yiveral pUBuion. To epyaleio €ival ammoouvdedEpEVO aTré T0 OUOTNA TIETTIETUEVOU OEPQL.

XEIPIZMOZ EPTAAEIOY

Eykardoraan g a0vOeons aTo VeUpanké auatnua

210 OoTIEipWYa TG €10630u aépa aTabepd Kkar aiyoupa BIdwaTe kaTGAANAN pUTn TTou emTpéTel oUVOEDN Tou CWARVA EloaywyAg
aépa (Il). To omeipwpa Tou dkpou uTropei va TUNIXTED Pe Evar AeTiTé aTpwia Taiviag PTFE yia va egao@alioTei peyahiTepn aTteya-
voTnTa NG OUVOETNG.

2uvappoAdynaon euaiyyiou e UAIKG

Npoeidotroinan! OAeg ol dpaaTnpIdTNTEG TIOU OXETICOVTQI pE TN GUVOPUOAGYNDT, TV ATTOCUVAPHOAGYNGN 1 TV AVTIKATACTAON
T0U oWANVApIou We TN o TTPETTEN va TIPAYLATOTTOIOUVTAI E QTTOOUVOESEEVT UTTOTAPI.

Mpoeidotroinan! H £50d0g Tou gualyyiol pe UAikG Ba Tpémer va avoitel piv Ty ToTmoBéTan oTn uTrodoyr Tou TaToAioU. Ako-
AouBraTe TiG 0dnyieg Tou KATAOKEUAATH yia T0 QUaiyyio. H xprion evog maToAiol ue owAnvapio Tou otoiou n £€5080¢ €ival KAEIOTA
umopei va pokaAéael BAGRN aTo TOTOA kai/f va TTpokaAéael Siappor| Tou UAIKOU atré Ty TTAEUpd Tou euBAAoU. ZTnv TTepiTTwaon
poAakwv owAnvapiwv, ival cuviBwg aTapaitTo va aTTOKOTTEN éva aTré Ta AKPa TOU CWANVapIou Yio Vo ETTITPATTE N SIaQuyr TG
padag amd 10 owAnvapio.

=eBI1dwaTe Tov daKTUAIO OTEPEWANG TOU aKPOPUTioU EE0B0U kal aaipEaTe Tov amd T0 ot (1I1).

Koyre 10 GKpO TOU OKPOYUTIOU e TO GKPO Tou kopTePoU paxalpioU (IV). MpETmer va TIPOTEXETE KATG TNV KOTT YIO VO OTTOQUYETE
Tpaupanioud. To akpo@UaIo axNUATICETal 0€ KWVO, 0TTOTE 600 TEPIOOOTEPO KOPETaI, TOGO PEYAAUTEPO Eival TO Avolypa TnG £GOB0U
TOU aKpOQuaiou. H DIGUETPOG TOU OKPOPUTiOU TIPETTEN val ETIAEYETaI TIEIPAPOTIKG avaAoya pe Tov TUTTo TG PAJag TTou EQapUOZETal.
Eivar kaAOTepo va EekivijoeTe e piar pikpr TpUTIO KAl va TV peyeBUveTe av ival amapaimTo.

MiéaTe 10 €PPoA0 ToU epyaAeiou e To owAnvdpio pe ™ pdla étav 1o eloaydyete aTo mOTOAL. Aev uTIdpyEl GAAOG TPOTIOG va aTTo-
oUpeTe T0 €BOAO.

Egapudote 1o akpoguaio (V) aTo dkpo Tou TEpIBARHATOG Kal, 0T ouVEXEIR, ao@aNioTe To e To 6akTUA0. O dakTUAIOG TTpéTel va
oQiyyETal £T01 LOTE TO OTIEIPWHA OTO GKPO Tou TTEPIBAApaTOG Tou TaToAoy (V1) va unv gival opato.

APXIKES OAHTIIES
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H alvdean Tou epyalgiou oTo aUOTNUA TEMETUEVOU aépa

H mapoyn aépa aTo epyakeio Tpémel va kabapieral améd pnxavikég akabapaieg kar uypaaia. Adyw TG epyaciag pe UAIKG Tou
amooupmé(ovTal ammd cwAnvapia, dev cuviaTdtal va ¢omAiCeTal To cUoTNUA TPoPodoaiag e Amavrpa.

Edv xpnoipoToigire 10 TaXUGUVOETHO TTOU TIOPEXETAI LE TO EPYAAEID, KOUPTIWGOTE TIAVW TOU TO GUVOETHO TOU EUKAPTITOU GWARVA.
H amoo0vdeon TpayuaToToigiTal Ue T TpABNyUa Tou XITwviol Tou GUVOEGHOU ToU CwARva.

Ekkivnon kai amevepyomoinan tou pyaleiou

To moTOM pe T0 EyKaTEGTNUEVO OWANVAPIO KAl GUVOESEUEVO OTNV TTAPOXT| PEUMOTOG TIPETTEN VO TTIAVETAI KOl i Tal 600 XEPID KAl N
££000¢ akpo@uaiou va kateuBUveTal aTo onueio epappoyng TG padag fi e aoeair Segapevr doKIUAG, TT.X. Kado.

MamoTe T okavdaAn Tou epyaheiou kai TEPIPEVETE Ewg OTOU N pada apxioer va Byaivel aTré T0 akpo@Ualo Tou TaToAIoU. H Tay-
o e§WBnang ptopei va pubpiaTei pe To KoupTti aTo TéAog Tou TrepIBARuaTog (VIII). H aTpogn degidatpoga autaver Tnv Taxitnta
€€wBnoNG kal n aTPOYr APIOTEPOTTPOPN HEILVE TNV TaxUTNTA £§WONONG.

Orav ameAeuBepwBei n rican ot okavadAn, n kivnon Tou ooy aTapaTd, aAAG kal AN pia WikpA TToadTnTa PAlag pmopei va
dlaguyel a6 T0 akpoPualo. Autd o@eileTal aTIG BUVANEIS TNG ABPAVEIDS.

ZYNTHPHZH KAI EMIOEQPHZEIZ

MeTd TV oAokAjpwan Twv epyaaiwy, N pala KATaoKEURAG TIPETTEN VO a@aIPEITal TTPIV VO CUPTIUKVWOEL ‘Eva §npd oikodopiké uhikd
pmopei va gival duakoAo A adivaro yia va amopakpuvBei. Eva Enpd oikodopikd uAikd Tropei va Trpokahéael BAGBN aTo epyaleio.
Mnv xpnoipotoigite yia va agaipéoete TV Enpn pada, S1aAuTes, aAkodAeg, ogéa, Bevdivn A AeiavTikd.

Agaipéate Tn pdda, Tpiv {upavBei, cUpgwva PE TIG 0dnyieg Tou kataokeuaoTr Padag. Mn xpnoipoTrolgite aixunpd avTikeipeva kai
OUpHaTOBOUPTOES YIa va KaBOPITETE TO EGWTEPIKG TOU TIEPIBAAPATOG Kal TOU aKpOQuaiou.

A@oU 0AOKANPWOETE TV epyaadia TIPETTEN va KaBapioeTe T TePIBANUQ, TIG OXIOUEG EEEPIOUOU, TOUG DIOKOTITEG, TN AaBh Kai Ta
TIPOCTATEUTIKA TT.X. UE POF GUUTTIECUEVOU aépa (e Triean Ox1 peyaAutepn amo 0,3 MPa), ue pia fouptoa fj éva aTeyvo Ueaoua
Xwpi¢ XNMIKG TTapackeudouaTa fi amoppuTavTIKG. ZKOUTTOTE To epyaheio kal T Aapn e oTeyvo, kaBapd Ueacpa. Mn BuBiete To
epyaAeio o€ vepd n omrolodATIOTE GAAO UYPO.

Ta perayeipiopéva epyaheia eivar deutepoyevr UNKKG - Dev EMITPETIETAI va ATTOPPITITOVTOI GTOUG KABOUG YIa OIKIaKG aTToBAnTa
yiaTi TIEPIEXOUV TIG 0Uaieg ETMKIVOUVES yia TV avBpwmve uyeia kai To TepIBaAAov! Mapakalolpue va ouuBAAETE OTTOTEAETUATIKG
OTNV OTTOTEAEGATIKF XPNCIMOTIOINGN TwV TGPWV Kal TNV TPOaTaaial Tou QualkoU TrepIBAAOVTOG PETadidovVTag To HETAXEIPIOUEVO
epyaheio oTov T6TO BIGBETNG PETayEIpIoUEVWY TUCKEUWV. [a va pelwBei n 616Beon Twv amoBARTwY, amapaitn ival n emava-
xpnaigotoinan, n avakUkhwon fi avaktnon pe dAho TpaTTo.

APXIKESS OAHTIESTS
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XAPAKTEPUCTUKA HA NPOOYKTA

THeBMaTUYHUST NUCTONET 3a CTPOUTENHI CMECY MO3BONSIBA NECHO HAHACSHE Ha Nenuna, YNibTHUTENW U APYTA Machl B MEK
OMaKoBKY, M3MOM3BaHu NMpyu CTPOUTENHIM paBoTi. MUCTONETBT He € MOAXOASLLY 3a M3NOMN3BaHe 3a CMECU B TBbPAW ONakKoBKY.
3axpaHBaHeTO CbC CrbCTEH Bb3AyX M PErynupaHeTo Ha CkopocTTa Ha byTanoTo (HansraHeTo) No3BoNsBaT afanTupaHe Ha nnueTo-
neTa KbM BCEKW BU CMEC, KaKTo W no-6bpaa 1 no-Manko ymopuTenHa pabota, OTKOMKOTO Npu pbYHO 3a[BUXKBaHUTE NUCTONETH.
MpaBunHoTO, HafieXaHO W Ge3onacHo AENCTBUE HA MHCTPYMEHTA 3aBIMCH OT NpaBWUiHaTa eKkcrioaTaLus, nopaau KoeTo:

Mpeau fa 3anoyHeTe M3non3saHe Ha MHCTPYMEHTa, TpAOBa Aa NpoyeTeTe LsnaTa MHCTPYKLMS W Aa A1 3anasute.

[locTaBYMKBLT HE HOCK OTFOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANW Nopaayn HecrassaHe Ha npasunara 3a 6esonacHocT 1 yKkasaHudaTta ot
HacToALaTa MHCTPYKLMUA.

OBOPYABAHE

[ucToneTsbT ce OCTaBA C 03N, 3a Aa ce YNecHW noaBaHeTo Ha CMecTa U 6'bp30T0 CBbp3BaHE Ha CUCTEMaATa 3a Cr'bCTEH Bb3YX.

TEXHUYECKW OAHHU
MNapameTbp MepHa CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-67470
MakcumanHo Hansirane [MPa / bar] 1710
Bwmectumoct [ml] 600
Terno [kq] 0,81
Hugo Ha wym
- 3BYK0BO Hanarare L , + K [dB(A)] <70
-mowroct L, +K [dB(A)] <80
Hugo Ha Bubpauwm a, + K [m/s?) <25

NPENOPBHKM 3A BE3OMACHOCT

Mpenv aa 3anoyHeTe MHCTanMpate, paboTa, PEeMOHT, MOAAPLXKA MMM CMAHA Ha akcecoapuTe Ha MHCTPYMEHTa Uin Korato pa-
Botute B BNM3OCT O MHEBMATUYHUS UHCTPYMEHT, Tpabea fia npoyeTeTe U pasbepeTe MHCTPYKUMMTE 3a Ge3onacHocT, nopaam
HanM4MeTo Ha MHOro ONacHOCTW. HecnassaHeTo Ha rope NOCOYEHINTE [IENHOCTM MOXe Aa A0BEAe [0 CEPUO3HI TENECHN NOBPEAN.
WHcTanvpaHeTo, perynupaHeTo v crnobsBaHeTo Ha THEBMATUYHUTE MHCTPYMEHTY TPsI6Ba Aa Ce U3BbPLLIBA CaMo OT KBannduLm-
paH v 0byyeH nepcoHan. He MoguduumpanTe NHEBMATUYHIS MHCTPYMEHT. BbBeaeHUTE M3MEHEHNs MoraT Aa HamansT eqekTus-
HOCTTa 11 6e30nacHoCTTa v Aa yBenuyaT pucka 3a onepatopa Ha MHCTPyMeHTa. He 13XBbpnsiiTe MHCTPYKLMUTE 3a BesonacHocT,
Te Tpsbea Aa 6bAaT npeaaaeHy Ha onepatopa Ha MHCTPYMeHTa. He u3nonasarite MHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT, ako e NoBpefeH.
Heobxoanmo e onepatopute 1 06CNYXBALLMAT NEPCOHAN Aa NPEMUHAT CbOTBETHO 0BY4YeHNe 3a U3NOM3BAHETO 1 PEMOHTa Ha
NHCTPYMEHTa.

3abpaHeHo e 13Mon3BaHeTo Ha ApYri rasoBe BMECTO CrbCTEH Bb3AyX. M3non3saHeTo Ha Apyri ra3oBe MoXe Aa AoBese A0 ceput-
03HM HapaHsABaHWs, Aa NPUYMHIA NOXAP UM eKCNO3NS.

KoraTo cBbp3Bate MHCTPyMEHTa KbM CUCTEMATa 3a CrbCTEH Bb3fyX, B3EMETe NpefBiA MPOCTPaHCTBOTO, HEOBXOAUMO 3a Mapky-
Ya, 3a fja M3berHeTe noBpena Ha Mapkyya Ui KOHEKTopuTe.

Ha pabotHoTo MAcTo TpsibBa Aa Gbae ocurypeHa edekTvBHa BeHTUNALMS. [luncaTa Ha ebekTMBHA BEHTUNALMS MOXe Aa AoBeae
[0 OMACHOCT 3a 3[PaBETO, NoXap UM eKCro3ns.

WHCTPYMEHTBT He € npeaHasHayeH 3a 1anonasaxe B eKCnnosnBHa aTMocdepa.

/A3nonaBaiiTe MHCTPyMeHTa Aaney OT U3TOYHWULIM Ha TOMMMHA W OFbH, ThiA KaTo TOBA MOXE /i NPUYMHY NOBPEAA NK BROLLABaHE
Ha (PYHKLMOHAMHOCTTa Ha NpoayKTa.

Mo Bpeme Ha paboTa Unn NOAAPbXKa CbLUECTBYBA PUCK OT NOMMbLUAHE Ha YacTULM OT npenapara B CTipeil WnW npenapara 3a
MoAAPBKKA, MPUYNHEH OT:

- HefloCTaTbyYHa €CTeCTBEHa UMW NPUHYANTENHA BEHTUNALWS,

- HEMpaBWITHO NyNBEPU3NPALLO HansraHe,

- HeloCTaTBLYHO ONTUMM3NPaHe Ha NapameTpuTe Ha NPbCKaHe, 3a fia Ce Hamanu 3aMbPCABAHETO,

- HeMpaBUMHO PascTosHWE MEeXAy Alo3aTa Ha MHCTPYMEHTA W MSCTOTO Ha HaHacsHe Ha NpbCKaHWs Mpenapar, PascTosHMETO
TpsibBa fja 6bae 130paHo B 3aBUCMOCT OT BIAA Ha M3MON3BaHus npenapar,

- MorMbLLAHe Ha Napy Ha pasTBOPUTENS AN APYTY ONACHM BeLLecTea

- HempaBuHa ynoTpeba, Hanp. 3non3BaHe Ha HenpaBueH Npenapar 3a NpbekaHe.

Hukora He ocTaBsiiTe CBbp3aHaTa THeBMaTU4Ha cucTema 6e3 Hafi3op OT NuLie, ymbHOMOLLEEHO ia paboTy ¢ Hest. He gonyckaiite
fAela B 6nu3ocT [0 cBbp3aHaTa NHeBMaTU4Ha cucTema.

OPUIMUHANHMWU WUHCTPY KLUUMU
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3axpaHBaHeTO CbC CrbCTEH Bb3AyX MO BUCOKO HansraHe MOXe fia JoBeAe A0 OTCKOK Ha MHCTPYMEHTa B Mocoka, obpatHa Ha
rocokaTa Ha U3xBbprsiHe Ha NpbCkaus npenapart. Tpsibea fa ce 3anasn 0cobeHo BHUMaHKe, Thil kato Npy onpeaeneHi yCrnosus
cunata Ha oTckauaHe MoXe Aa MPUUYMHI MHOTO HapaHsiBaHMWs!.

MpenopbunTenHo e aa u3npobeate MHCTPYMEHTa, Npeay Aa 3anoyHeTe pabota. MpenopbyBa ce nuuara, KouTo paboTaT ¢ UH-
CTPyMeHTa, fa 6baat noaxoaso obyyeHu. ToBa 3HaUMTENHO Lue NoBuLLIM Be3onacHocTTa Ha paboTa.

CrepgaiiTe NpenopbKUTE Ha MPOU3BOAMTENS Ha MaTepuanuTe 3a MpbCkaHe U M MpuraraiTe B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE
npaBuna 3a Nin4Ha 3alluTa, NPOTUBOMOXAPHA 3alLMTa 1 ONa3BaHe Ha OKonHaTa cpefa. HecnassaHeTo Ha NpenopbKuTe Ha npo-
13BOAUTENS HA Npenapata 3a NpbCkaHe MOXe [ja A0Bee 10 CEPUO3HM HapaHsBaHMS.

3a [1a ce onpenen CbBMECTMMOCTTA C U3MON3BaHUTe MaTepuani 3a NpbekaHe, Mpy NoucksaHe Lie Gb/ie NpenocTaBeH CnchbK
Ha MaTepuanuTe, U3nonasaHu 3a 3paboTkata Ha MHCTPYMEHTA.

Mpu paboTa CbC CrbCTEH Bb3AyX B LiAnaTa ciUCTEMA Ce HaTpynBa eHeprus. TpsibBa Aa ce BHUMaBa no Bpeme Ha paboTa 1 Ha
MOYMBKM, 3a fia Ce u3berHe onacHoCTTa OT HaTpynaHaTa eHeprust OT CrbCTEeH Bb3ayX.

lMopazy Bb3MOXHOCTTa 3a HaTpyMBaHe Ha eNnekTpPOCTaTUYHN 3apsiay TpsibBa Aa ce U3BbpLUAT M3MEPBAHHS, 3a 1a Ce onpeaeni
Jan Le e HeobxoauMo 3a3eMsiBaHe Ha MHCTPYMEHTa, M3NOn3BaHe Ha cyBCTpaT, KOiTo pasceiiBa enekTpudeckuTe 3apsau Ha
OCHOBaTa W/WnM MHCTanauWs Ha CrbCTeH Bb3flyX. Vaucksa ce 13MepBaHUsiTa M MOHTaXbT HA TakaBa MHCTanaLus a Ce U3BbpLU-
BaT OT KBANMULMPaH NepcoHarn.

Hukora He HacoyBaiATe CTpyATa Ha NPBLCKALLMA NpenapaT KbM U3TOYHUK Ha TOMMMHA UM OFbH, TOBA MOXeE Aa NPUYMHM
noxap.

Mpeau Aa 3anodHete paboTa, BUHAMM NpoyeTeTe crieluduKkaLmsTa Ha CTpouTeNHaTa CMec, KoSTo Le uanonasate. He nanona-
BaWiTe CMeCH C HEU3BECTHO NpeaHasHaveHue. CTpouTenHata CMec MoXe fla NPeACTaBnsiBa 3ansaxa 3a 3ApaBeTo Ha onepatopa
Ha MHCTPYMEHTa 11 Ha CTPaHWUYHUTE Nuua. MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a paboTa Cbe CTPOUTENHATA CMEC B Cryyail Ha KOHTAKT Ha
CMecTa C TANOTO.

BuHaru npoyetete AoKyMeHTauusITa, NPUOXEHa KbM CMecTa, C 0CODEH aKLEHT BbpXy NMYHKTE NpeanasHi CPeacTsa, KouTo
TpsibBa fja ce 13non3sat npu pabota Cbe CTPOUTENHATA CMEC.

[nCTONETHLT Ce M3NoMn3Ba camo 3a CMeCH B MeKM OMaKkoBKI C BMECTMMOCT, NOCOYEHa B TabnuuiaTa ¢ TEXHUYECKW JaHHW. Hukora
He MoANGMLMPaNTe MHCTPYMEHTA 3a IpYr TUM ONaKkoBka CbC CMEC.

Hukora He HacouBaiiTe U3xofa Ha nuCToneTa CbC CMecTa kbM cefe C1 Ui KbM [pyrin XOpa Ui KUBOTHU.

Hukora He gonupaiite 3xoaa Ha NuUCToneTa KbM koxata. CMecTa ce WU3Tnackea C rofisMa cuna v Moxe Aa Gbae HXeKTMpaHa
rnoq koxara.

Hukora He nocTaBsiiTe NPBLCTUTE UK [PYTY YacTh Ha TANoTo Mexay GyTanoto v Apbxkata 3a cmecta. Cunata Ha HaTuck Ha
ByTanoTo Moxe Aa NPUYMHM CEPUO3HI HapaHABaHNS.

BuHaru ce yBepsiBaliTe, Ye MHCTPYMEHTBT € W3KIIOYEH OT 3aXpaHBaHETO, KOraTo CMEHSITE MPUHAAMNEXHOCTUTE, OnakoBkaTa ChC
CMEC WUrN perynuparte HacTpOAKUTE. IHCTPYMEHTBT e U3KIIYEH OT CUCTEMATa 3a CrbCTEH Bb3ayX.

OBCNY)XBAHE HA UHCTPYMEHTA

Mormax Ha epb3kama KbM fHegMamuyHama cucmema

3akpeneTe 33paBO ¥ CUrypHO CbOTBETHUA HaKpaiiHuK KbM pe3baTa Ha Bxoda Ha Bb3dyxa, 3a fia CBbpXeTe Mapkyya 3a noaaBaHe
Ha Bbaayx (I1). Pesbata Ha HakpaliHika MOXeTe Aa yBueTe C ThHbK crioit neHta PTFE, 3a aa ce ocurypu no-ronsima nibTHOCT
Ha Bpb3KarTa.

WHemanupaHe Ha onakogkama CbC CmpoumenHa cMec

Mpeaynpexaexue! Bcudkin AGMHOCTY MO MOHTaX, AEMOHTAX MM CMSIHA Ha OnlakoBKaTa CbC CTpOUTeNHaTa cMec TpsibBa Aa ce
N3BBPLLBAT NP PA3EAMHEH akyMynaTop.

Mpeaynpexaexue! V3xombT Ha onakoekaTa 3a CTPOUTENHa CMec TpsibBa Aa Gbae OTBOPEH, Npean Aa Gbjie MOHTMpaHa B Abp-
*aua Ha mucToneta. CrieagaiiTe MHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOOMTENS Ha CTPOUTENHATA CMEC. V13N0n3BaHeTo Ha MUCTOMET C ONaKoB-
Ka, YNIATO M3X0M € 3aTBOPEH, MOXe f1a [10Be/e A0 NOBPEefa Ha MACTONETa WUnM U3TUYaHe Ha CMecTa OT cTpaHaTa Ha 6yTanoro.
B criyyait Ha MeKin onakoBku 0GMKHOBEHO € HeoBXOOMMO Aa Ce OTPEXe eauH OT Kpauluata Ha OflakoBKkara, 3a a MOXe cMecTa
[1a 13Ne3e OT Hes.

Pa3suitte kcupalLys NPbCTEH Ha u3xopsLuaTa fito3a 1 ro u3sagete ot kopnyca Ha nuctonera (Il1).

OtpexeTe kpas Ha Ato3aTa ¢ Bbpxa Ha ocTbp Hox (IV). BHuMaBaiiTe npu pssaHeTo, 3a Aa u3derHeTe HapaHsiaHe. [liosata e
ochopmeHa KaTo KOHYC, Taka Ye KONkoTO MOBEYe Ce OTpexe, TONKOBa No-ronsiM € U3XO[HWUST OTBOP B Ato3ata. [IMaMeTbpbT Ha
fAto3ata Tpsiba a Obe n3bpaH excnepuMeHTanHo B 3aBUCUMOCT OT BUfa Ha u3nonssaHata cmec. Haii-nobpe e Aa 3anoyHeTe ¢
Marbk OTBOP 1 3@ ro YBENu4ITe, ako e HeobXxoaumo.

HatucHete ByTanoto Ha MHCTPYMEHTa C onakoBKaTa CbC CMecTa, Korato f NocTaBsTe B MUCToneTa. Hama Apyr HaunH 3a uater-
nsHe Ha byTanoto.

MMocrasete arosata (V) B kpast Ha kopnyca, cnef KOeTo s 3akpeneTe ¢ npbeTeHa. [pbCTeHbT TpsibBa Aa ce 3aterHe Taka, ye
pesbara B kpasi Ha kopnyca Ha nuctoneta (V1) fa He ce Buxaa.

OPUTITMUHAINTHWU MUHCTPY KLUMU MU
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Cebp3saHe Ha UHCMPyMeHMa KbM cucmemama 3a c2bCmeH 8b30yx

3axpaHBalLMAT Bb3MyX 33 MHCTPYMeHTa TpsibBa Aa Gbae MOYMCTEH OT MexaHW4HU 3ambpcsiBaus 1 Brara. Mopaau pabotata ¢
MaTepuanuTe, U3CTUCKBaHI OT MUCTOMNETA, He Ce Mpenopbyea a obopy/aBaTe 3axpaHBallara cUCTeMa C OMacuTen.

Axo u3nonasare uTiHra 3a Gbp3a Bpb3ka, NPEAOCTABEH C MHCTPYMEHTA, 3aKMi4eTe KOHEKTOpa Ha Mapkyya BbpXy Hero. 3a Aa
ce pasefiMHi CbevHEeHeTo, TpsbBa fa U3LbpraTe BTyNkata Ha KOHEKTOpa Ha Mapkyya.

BkritoyeaHe U U3KITKoY8aHe Ha UHCMpyMeHma

lncToneTsLT C MOHTUPaHa onakoBka CbC CTPOUTENHA CMEC 1 CBbP3aH KbM 3axpaHBaHETo, Tpbea fia Ce XBaHe C ABETE pblie, a
WU3XOABT Ha [i103aTa A1a Ce HAaCo4M KbM MSCTOTO Ha HaHaCAHe Ha CMecTa Ui KbM 6e30naceH KOHTeHep 3a uanuTBaxe, Hanpumep
kodha.

HatucHeTe cnycbka Ha MHCTPYMEHTa W M34akaliTe, J0KaTo CMecTa 3amoyHe fja M3nu3a OT [to3aTa Ha nuctoneta. CkopocTta
Ha M3CTUCKBaHE MOXe Aa ce perynupa ¢ bytoHa B kpasi Ha kopnyca (VIII). 3aBbpTaHeTo No Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTPEnka
yBEnn4aBa CKOPOCTTa Ha M3CTUCKBAHE, @ 3aBLPTAHETO N0 NOCOKa, 0bpaTHa Ha YaCoBHMKOBATa CTPEnka, Hamanssa cKopocTTa
Ha n3cTiCKkBaHe Ha CMecTa.

lpu ocBoboxAaBaHe Ha HaTiCka BbpXy CMyCbKa, ABVKEHMETO Ha byTanoTo cnupa, HO BbMpekn TOBa Mamko KONMM4YECTBO CMeC
MOXe fia M3nese oT Ato3ata. ToBa Ce AbMHKN Ha NHEPLIMOHHINTE CUN.

NOMAPBHXKA W MPEFNEAN

Cnep npukniouBaHe Ha paboTata cTpouTenHata cMec Tpsibea fa Obae oTcTpaHeHa, npeay ga ce BTBbpAM. M3cbxHanara cTpo-
nTenHa cMec Moxe fia 6bae TpyoHa UnK HEBb3MOXHA 3a OTCTpaHsiBaHe. /3cbxHanaTa CTpouTenHa cMec MOXe fa NoBpeay
MHCTPYMEHTa. 3a OTCTpaHABaHe Ha M3CbXHana CTpouTesiHa CMec He 6usa [0a Ce 13non3eat pasTBOPUTENH, anKkoXosu, KUCENUHN,
6eHanH unu abpaauBHN CpeacTBa.

Vlaxsbpnere CTpouTenHarta cMec, npeaun aa n3CbxHe B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLIMWUTE Ha NPOU3BOAMTENS Ha CMecTa. He uanons-
BaiTe OCTpKW NpeameTu 1 TENEHN YeTKK, 3a Aa NOYNCTUTE BLTPELLHOCTTa Ha Kopnyca 1 Ar3ata.

Cnep 3aBbpLuBaHe Ha paboTata KopmyChT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW, MPEBKIKOYBATENUTE, ApbXKaTa W 3aluuTuTe TpsibBa aa
Ce MOYNCTAT - HanpuUmep C Bb3ayLUHa cTpys (C HansraHe He noseve ot 0,3 MPa), ¢ yeTka unm cyxa kbpna 6e3 u3nonasaqe Ha
XMMMKanu 1 NOYMCTBALUYM TEYHOCTH. [1o4MCTETE MHCTPYMEHTUTE 1 APBXKUTE ChC CyXa, YKCTa Kbpna. He noTansiite MHCTpymMeHTa
BbB BOAa UnK B Apyra TEYHOCT.

/3xabennTe MHCTPYMEHTY noanexat Ha BTopuyHa npepabotka - He G1Ba Aa i u3xBbpsTe 3aeAHO ¢ GUTOBIUTE OTNaAbLY, Thil
kaTo CbAbpXKaT BELLECTBa, OMacHy 3a HOBELLKOTO 3ApaBe 1 okonHata cpenal Mpusosasame 3a akTvBHa NoAKpena Ha peHTaburn-
HOTO ynpaBreHue Ha NPUPOAHNTE PECYPCH W 3aLMTa Ha OKONHaTa Cpefia Ype3 NpefasaHe Ha u3xabeHoTo 0bopyaBaHe B MyHKTa
3a cbbupaHe Ha usxabeHo obopyasaHe. 3a HamansBaHe Ha KONMYEeCTBOTO U3XBLPMSAHM OTNaLbLK € HeobXxoauMo Aa ce ocurypu
noBTOpHaTa M ynoTpeba, peLmknnpaHe unu onon3oTeopsBaxe B Apyra hopma.

OPUIMUHANHMWU WUHCTPY KLUUMU
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

1024/YT-67470/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Pneumatyczny wyciskacz do mas; 1 MPa; 600 ml; nr kat.: YT-67470
Air caulking gun; 1 MPa; 600 ml; item no. YT-67470
Pistol pneumatic pt. silicon; 1 MPa; 600 ml; cod articol. YT-67470

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN1SO 12100:2010
EN 1953:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC  Machinery and safety elements
2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzeh wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numaér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.15
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