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PRZECINARKA SPALINOWA _
POWER CUTTER YT-84820
TRENNSCHLEIFER

HOBbIN BEH30PE3

BEH30PE3

BENZININIS PJAUSTYTUVAS

SPEKA ZAGIS

ROZBRUSOVACI PILA

ROZBRUSOVACIA PILA

BETON- ES FEMDARABOLOK

MOTODEBITATOR

LA CORTADORA

DECOUPEUSE

TRONCATRICE CON MOTORE A COMBUSTIONE INTERNA

MOTORDOORSLIJPER

KOIMTIKO MHXANHMA

znac sie z tekstem instrukcji obstugi.

c € UWAGA! Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy doktadnie zapo-
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PL

1. obudowa cylindra

2. tumik

3. wlew paliwa

4. rekojesc tylna

5. rekojesc¢ przednia

6. osfona tarczy

7. uchwyt linki startera

8. pokrywa gtowicy tnacej

9. wigcznik

10. dzwignia przepustnicy

11. blokada dzwigni przepustnicy
12. blokada przepustnicy

13. dzwignia dtawika

14. uchwyt ostony tarczy

15. podstawka

16. przytacze wodne

17. ostona filtru powietrza

18. $ruby regulacji gaznika

19. zawor dekompresji cylindra
20. zawdr wodny

RU

1. Kopnyc unnuHapa

2. rywwrens

3. Bensobak

4. 3apHAR pyKosiTka

5. nepefHsist pykosiTka

6. 3alUUTHBI KpaH Kpyra

7. pyyKa LWHypa cTapTepa

8. 3KpaH pexyLLei ronoskm

9. nepekniovarens

10. pblyar poccenbHoi 3acnoHku

11. BnokupoBKa pbiyara APOCCENbHON 3aCOHKN
12. Bnok1poBKa ApOCCEnbHON 3acroHKM
13. pbivar noacoca

14. pyKosiTKa 3aLLMTHOTO 3KkpaHa

15. noacraska

16. noakmioueHne Boab!

17. kpbilLKka BO3AYLHOTO (unbTpa

18. perynupoBoyHble GonTsl kapGlopaTopa
19. IeKOMNPECCHORHBIIA KnanaH LunnHapa
20. BOASHOM KnanaH

I NS TR UK C J A

EN

1. cylinder housing

2. muffler

3. fuel tank filler

4. rear handle

5. front handle

6. disc cover

7. starter cable grip handle

8. cutterhead cover

9. switch

10. throttle lever

11. throttle lever lock

12. throttle lock

13. choke lever

14. disc cover handle

15. stand

16. water connection

17. air filter cover

18. carburettor adjustment screw
19. cylinder pressure relief valve
20. water valve

UA

1. kopnyc uuniHapa

2. yWHYK

3. 6ak ons nanvea

4. 3apHs pykosiTka

5. nepeqHs pykosTka

6. expaH kpyra

7. pykosiTka LUHypa cTapTepa
8. ekpaH o6piaHoi ronoskm

9. BUMMKaY

10. Baxinb Apocens

11. Bnokaza Baxens apocens
12. 6nokapa gpocens

13. Baxinb niacoca

14. pyuKa expaHa kpyra

15. nincraska

16. BogHi hiTMHM

17. expaH NoBITpsHOrO (hinbTpa

18. GonTy perynioBaxHs kapbiopatopa
19. neKoMNpeCiiHMiA knanaw LuniHapa

20. BOASHMIA KnanaH

O R Y G
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DE

1. Zylindergehduse

2. Schalldampfer

3. Kraftstoff-Einfilllstutzen

4. Handgriff hinten

5. Handgriff vorn

6. Schutzverkleidung fiir Trennscheibe
7. Starterseilhalter

8. Trennkopfdeckel

9. Steuerschalter

10. Gasdrosselhebel

11. Gasdrosselhebelsperre

12. Gasdrosselsperre

13. Drosselhebel

14. Halterung Schutzverkleidung
15. Grundrahmen

16. Wasseranschluss

17. Luftfilter Schutzgehause

18. Einstellschraube Vergaser
19. Ventil Zylinderdekompression
20. Wasserventil

LT

1. cilindro korpusas

2. duslintuvas

3. degaly jpylimo anga

4. galiné rankena

5. priekiné rankena

6. disko apsauga

7. starterio virvutés rankena

8. pjovimo galvutés dangtis

9. jjungimo mygtukas

10. droselio sklendés svirtis

11. droselio sklendés svirties blokatorius
12. droselio sklendés blokatorius

13. droselio svirtis

14. disko apsaugos rankena

15. padas

16. vandens jungtis

17. oro filtro dangtis

18. karbiuratoriaus reguliavimo varztai
19. dekompresinis cilindro voZtuvas
20. vandens voztuvas
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Lv

1. cilindra korpuss

2. trokSna slapétajs

3. degvielas ielietne

4. aizmugures rokturis

5. priek$gjais rokturis

6. diska parsegs

7. startera virves rokturis

8. grieanas galvas vaks

9. sledzis

10. droselvarsta svira

11. drose|varsta sviras blokétajs
12. droselvarsta blokétajs

13. droseles svira

14. diska parsega rokturis

15. paliktnis

16. Udens pieslegums

17. gaisa filtra parsegs

18. karburatora regulé$anas skrives
19. cilindra dekompresijas varsts
20. 0dens varsts

HU

1. henger héza

2. hangtompito

3. lizemanyagtolté

4. hatso fogantyd

5. els6 fogantyd

6. tarcsavédod burkolat

7. inditokotél fogantyuja

8. vagofej véddburkolata

9. kapcsold

10. gazkar

11. gazkar retesze

12. pillangészelep retesze

13. fojtoszelep karja

14. a vagétarcsa véddburkolatanak fogantytja
15. talp

16. vizcsatlakozas

17. légsz(ir§ véddburkolata

18. porlasztd szabalyozo csavarja
19. henger dekompresszids szelepe
20. vizszelep

FR

1. boitier de cylindre

2. silencieux

3. réservoir de carburant

4. poignée arriére

5. poignée avant

6. protége-lame

7. poignée de corde de démarrage

8. couvercle de la téte de coupe

9. I'interrupteur

10. papillon des gaz

11. levier de verrouillage d’accélérateur
12. verrouillage de 'amortisseur

13. levier d'étranglement

14. garde de la poignée

15. base

16. raccordement de l'eau

17. boitier de filtre a air

18. vis de réglage du carburateur

19. soupape de décompression du cylindre
20. vanne d'eau

GR

1. TepiBAnpa Tou kuAivopou

2. olyaoTApag

3. mAfpwaon Kauoiyou

4. mriow xeipohapn

5. mpdabia xeiporapn

6. kahuppa diokou

7. hapr axoivioU kkivnong

8. kGAuppa TG KoTTIKAG KEQaAg
9. BIaKOTITNG

10. poxAdg KappTUpaTép

11. ao@aAeia Tou poxAoU kapptrupatép
12. ao@dAeiar TOU KapPTIUPATEP

NS TRUKZCUJA

cz

1. pouzdro valce

2. tlumi¢

3. plnici hrdlo paliva

4. zadni rukojet

5. predni rukojet

6. kryt kotouce

7. Uchyt startovaciho lanka

8. obal fezné hlavy

9. spina¢

10. paka Skrtici klapky

11. blokada paky Skrtici klapky
12. blokada skrtici klapky

13. paka ucpavace

14. Gchyt krytu kotouce

15. podlozka

16. vodni pfipojky

17. kryt vzduchového filtru

18. sefizovaci $roub karburatoru
19. dekompresni ventil valce
20. vodni ventil

RO

1. carcasa cilindru

2. esapament

3. busonul rezervorului de carburant

4. maner spate

5. maner frontal

6. aparatoarea discului

7. manerul corzii starterului

8. capacul capului de tdiere

9. comutator

10. maneta acceleratie

11. blocajul de la maneta de acceleratie
12. blocare acceleratie

13. maneta soc

14. ménerul de pe apératoarea discului
15. suport

16. conector de apa

17. capacul de la filtrul de aer

18. surub de reglare a carburatorului
19. ventil de suprapresiune in cilindru
20. ventil apa

IT

1. cassa del cilindro

2. silenziatore

3. bocchettone del carburante

4. impugnatura posteriore

5. impugnatura anteriore

6. protezione del disco

7. manico della fune dell'avviatore

8. coperchio della testa troncatrice

9. interruttore

10. leva della farfalla

11. bloccaggio della leva di farfalla

12. bloccaggio della farfalla

13. leva dell'induttore

14. Impugnatura della protezione del disco
15. supporto

16. giunto d'acqua

17. protezione del filtro d'aria

18. viti di regolazione del carburatore

19. valvola di decompressione del cilindro
20. valvola d'acqua

13. poyAdg To0K

14. P kaAUppaTog Tou diokou

15. Baon

16. olvdeon vepol

17. kdhuppa eikTpou

18. Bideg puBuIONG TOU KapuTIPaTED
19. BaABida amooupTTieang KuAivipou
20. BaABida vepou

O R Y G

SK

1. puzdro valca

2. timi¢

3. hrdlo palivovej nadrze

4. zadna rukovat

5. prednd rukovat

6. kryt kotica

7. drzadlo lana $tartéra

8. kryt reznej hlavy

9. spina¢

10. paka uzavieracej klapky

11. blokada paka uzavieracej klapky
12. blokada uzavieracej klapky

13. paka timivky

14. drziak krytu kotuca

15. podstavec

16. vodné pripojky

17. kryt vzduchového filtra

18. skrutky na regulaciu karburatoru
19. dekompresny ventil valca

20. vodny ventil

ES

1. carcasa del cilindro

2. silenciador

3. unidad de llenado

4. empufiadura trasera

5. empufiadura delantera

6. proteccion del disco

7. manija de la cuerda de arranque

8. tapa del cabezal de corte

9. conmutador

10. palanca del acelerador

11. bloqueo de la palanca del acelerador
12. bloqueo del acelerador

13. palanca del estrangulador

14. manija de la proteccion del disco

15. soporte

16. conexion de agua

17. cubierta del filtro de aire

18. tornillos de ajuste del carburador

19. vélvula de descompresion del cilindro
20. vélvula de agua

NL

1. cylinderbehuizing

2. demper

3. vuleenheid voor brandstof

4. handvat achteraan

5. handvat vooraan

6. beschermkap schijf

7. handvat starter

8. beschermkap van snijkop

9. schakelaar

10. gashendel

11. blokkade gashendel

12. blokkade gasklep

13. choke

14. handvat beschermkap schijf
15. onderzetter

16. wateraansluiting

17. beschermkap luchtfilter

18. verstelschroeven carburateur
19. decompressieklep cilinder
20. waterklep
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTL MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKUit0
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBaoTe Tig 0dnyieg xpriong

Stosowac buty ochronne

Wear protective shoes

Verwendung der Schutzschuhe
Vcnonb3oBaHue 3aLyuTHol 0bysu
BUKOPMCTaHHS 3aXMCHOTO B3yTTS
Naudokite apsauginius batus
lzmantojiet aizsardzibas kurpes
PouZivejte ochranné boty

PouZivajte ochranné topanky
Avédé cipd

Utilizati pantofi de protectie

Use los zapatos de proteccion
Mettre les chaussures de protection
Utilizzare le scarpe antinfortunistiche
Draag beschermende schoenen
XpnaipoTroleite uTTodAATA TTPOOTATIAG

4 kW

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HomHanbHas MowwHOCTL
HominanbHa notyxricTb
Nominali galia

Nominala spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominala
Potencia nominal
Puissance nominale
Potenza nominale
Nominaal vermogen
OvopaaTikn 1oX0

I NS T R UK C J A
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Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxomumo nonb3oBaThCst 3alLUMTHBIMM MepyaTkami
Criigi KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PYKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe Ta yavTia TpooTadiag

&

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use the respiration protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHSTH 3aLLUTY AblXaTenbHbIX NyTel
KopucTyiitecs 3axvucTom AuxanbHIX Lnsxis
Taikyti kvépavimo taky apsaugg

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivaite prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utilisez la protection respiratoire

Utilizzare la protezione della respirazione
Gebruik de ademhalingsbescherming
XpnoIpoTIoIOTE TNV TTPOCTOGI TNG AVOTTVOrG

145 mm]

(max)

8500 min™*

ES FR IT NL GR

Zaktada¢ ochrong: glowy, oczu i uszu

Wear protection of: head, eyes and ears

Kopfschutz, Schutzbrille und Gehdrschutz anlegen
[pUMeHsITb CPEACTBA 3aLLWTbI: FONOBbI, 3PEHNS 1 CryXa
KopucryBaricst 3acobamu 3axucTy: 30py, ClyXy Ta rofiosu
Dévéti galvos, akiy ir klausos apsaugos priemones
Lietot galvas, acu un osas droSibas lidzeklus

PouZivejte ochranu hlavy, zraku a sluchu

Nasadit ochranu hlavy, zraku a sluchu

Viseljlink fej, szem, és fiilvédst

Apara-{i: capul, ochii si urechile

Use siempre protecciones de la cabeza, los ojos y los oidos

Porter une protection de: téte, les yeux et les oreilles

Utilizzare: protezione della testa, degli occhi e delle orecchia

Hoofd-, 0og- en gehoorbescherming dragen
DopéaTe TPOOTATEUTIKG : KEQANI, pdTIar Kat aKor|

93,6
cm’®

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbI
HomiHansHi 0bepty

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacién nominal
Vitesse de rotation nominale
Velocita di rotazione nominale
Nominale omwentelingssnelheid
OvopaoTikr TaxUTnTa TIEPIOTPOPG

Maks. grubos¢ ciecia

Max. cutting thickness

Max. Schneiddicke

Makc. TonumHa peskn

Makc. ToBLMHa NUNAHHS
Pjovimo storis

Maksimals grieSanas biezums
Maximalni tloustka fezani
Maximalna hribka tatia

Max. vagasi vastagsag
Grosimea de téiere max
Grueso maximo de corte
Epaisseur de coupe (max.)
Spessore di taglio (massimo)
Snijdikte (max)

Méyog kotAg (max)

O R Y G |

Pojemnos¢ skokowa silnika
Motor swept capacity
Hubraum des Motors
EmkocTb fBuratens

OBem aguryHa

Variklio tdris

Dzingja tilpums

Objem motoru

Objem motora

Amotor (irtartalma
Cilindree

Capacidad del motor
Cylindrée du moteur
Cilindrata del motore
Cilinderinhoud

KuBiouog petardmon tou kivaipa
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11 40:1

Pojemnos¢ zbiornika paliwa Benzyne zamieszac z olejem w proporcjach, benzyna : olej - 40:1

Fuel tank capacity Petrol is to be mixed with oil in the following proportions: petrol: oil - 40:1
Volumen des Kraftstoffbehlters Das Benzin ist mit Ol zu mischen im Verhaltnis von Benzin : Ol wie 40:1

EmkocTb TonnueHoro 6aka CnepyeT pa3secTvt GeH3NH Macnom, NpuaepKMBasCh COOTHOLLEHNS BeHanH:macno - 40:1
O6em TonnueHoro baka Cnin po3secTy 6eH3VH 3 Macnom y criBBigHoLEHH GeHanH:macno - 40:1

Kuro bakelio tdris Benzing reikia sumaisyti su alyva santykiu benzinas:alyva - 40:1

Degvielas tvertnes tilpums Benzinu samaistt ar ellu proporci as: benzins:ella 40:1

Objem palivové nadrze Benzin smichat s olejem v poméru benzin:olej - 40:1

Objem palivovej nadrze Benzin zmiesat s olejom v pomere benzin:olej - 40:1

Uzemanyagtartaly térfogata Az olajat - 40:1 benzin:olaj aranyban kell a benzinbe bekeverni

Capacitatea recipientului pentru conbustibil Benzina trebuie mestecata cu ulei in prportie benzind:ulei — 40:1

Capacidad del tanque de combustible La gasolina debe mezclarse con aceite en proporciones gasolina:aceite - 40:1
Capacité du réservoir de carburant Essence doit étre mélangé avec de I'huile dans les proportions suivantes: essence: huile - 40:1
Capacita del serbatoio d'olio Miscelare la benzina con olio in proporzione, benzina : olio - 40:1

Inhoud brandstoftank Meng altiid de benzine met olie in de juiste mengverhouding - benzine : olie - 40:1
XwpnTikétnTa Segapeviig kauaiuou Avakarére Beviivn pe AddI o avahoyieg, Beviivn: AGdI - 40:1

Wiew paliwa Dzwignia dfawika Kierunek biegu pasa napgdowego

Fuel inlet Choke handle Driving belt direction

Kraftstoffbehalters Drosselhebel Laufrichtung Antriebsriemen

TonnusHoit Gak Pbivar ot canbHuka Hanpagnerue np1BoaHOro pemHs
TonnueHoi bak Baxinb canbHuka HanpsiMok pyxy Np1BOSHOTO PeMeHst

Kuro jpylimo Droselio svertas Pavaros dirzo sukimosi kryptis

Degvielas Droseles svira Piedzinas siksnas gaitas virziens

Palivové hrdlo Packa sytice Smér chodu pohonného femene

Palivové hrdio Pécka sytica Smer hnacieho remefia

Uzemanyagtartaly Az fojtoszelep karja Hajtoszij forgasi iranya

Umplere cu carburant Maneta socului Sensul curelei de antrenare

Entrada del tanque de combustible Palanca de la bobina de impedancia Sentido de la correa de transmision

Entrée de carburant Poignée de starter La direction de la courroie d'entrainement
Bocchettone del carburante Leva dellinduttore Direzione di marcia della cinghia di trasmissione
Brandstofvulhals Chokehendel Draairichting van aandrijfriem

"Eyxuon kauaipou MoxA6g Tou TooK KareuBuvon Tou 1pdvra kivnong

) Lua
=] €= 118

Znacznik naciggu tancucha Kierunek obrotu tarczy Halas - moc L,

Chain tension marker Disc rotation direction Noise - L, power
Kettenspannungsmarker Drehrichtung Trennscheibe L&arm - Leistung L,
MeTka HaTsikeHus Lenu Hanpasnehve Bpatexs kpyra Cuna wywma L

Mitka HaTsKiHHS naHLora Hanpsimok 0bepry kpyra Cina w LWA
Grandinés jtempimo Zymeklis Disko sukimosi kryptis na Lymy L,
Kédes spriegojuma markieris Diska griesanas virziens T”kama_s - 9?“3 ';w,x
Znacka natazeni fetézu Smér otacek kotouce TrokSna limenis - jauda L.,
Oznacenie napnutia retaze Smer otacania kotuca Hiuk - vykon L,
Léncfeszesség jelolsje Tércsa forgasiranya Hiuk -vykon L,
Marcator tensiunq lant Sen§ de rotatie a discu\ui‘ Zaj-L,, teljesitmény
Marcador de tension de cadena Sentido de rotacion del disco Zgomowtul -puterea L
Le Marqueur de la tension de la chaine Le sens de rotation du disque Ruido - potencia L wA
Indicatore della tensione di catena Direzione di rotazione disco do- pe WA
Marker van kettingsspanning Richting van schijftoerental Bruit - puissance L,
Agikmg Teviwpatog aAuoidag KareuBuvon mepiatpogrig Tou diokou Rumore - potenza L,

Lawaai - geluidsvermogen L,
©bpupog - 10x0g L,

n INSTRUKCJA ORYGINATLNA



PL
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Przecinarka spalinowa stuzy do ciecia za pomocg tarcz diamentowych oraz $ciernic. W przypadku wykorzystania tarcz diamen-
towych mozliwe jest ciecie na sucho lub na mokro. Przecinarka jest napedzana za pomocg silnika spalinowego co pozwala jg

wykorzysta¢ w miejscach pozbawionych doptywu energii elektrycznej. Przecinarki nie nalezy wykorzystywa¢ do zadnego innego
celu niz przecinanie. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania produktu niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, producent nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie produktu niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji i rekojmi.

WYPOSAZENIE

Produkt jest dostarczany bez tarczy tnacej. Przed pierwszym uzyciem nalezy wykona¢ wszystkie czynnosci opisane w dalszej
czesci instrukcii.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-84820
Masa (bez tarczy i paliwa) [kg] 12
Pojemnosc¢ zbiornika paliwa U} 1
Maks. predkos¢ obrotowa wrzeciona [min] 4700
Srednica wrzeciona [mm] 143
Srednica otworu montaZowego tarczy [mm] 254
Srednica tarczy [mm] 400
Moment obrotowy mocowania tarczy [Nm] 15-25
Minimalna $rednica zewnetrzna kolnierza mocujgcego tarcze [mm] 78
Maksymalna gtebokosc ciecia [mm] 145
Cidnienie wody [MPa] 0,1-05
Silnik spalinowy
- ilod¢ cylindrow 1
- ilo$¢ taktow 2
- chlodzenie Powietrzem
Typ $wiecy zaptonowej L8RTF, BM6A
Pojemnos¢ skokowa silnika [em?] 93,6
Moc silnika [kW] 4
Znamionowa predkos¢ obrotowa [min-] 8500
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym [min] 2500 + 300
Maks. zuzycie paliwa [g/h] 2105
Hatas - obroty jatowe (zgodnie z 1SO 19432)
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB (A)] 86,2125
-mocl ,+K [dB (A)] 9493425
Hatas - obroty znamionowe (zgodnie z ISO 19432)
- ci$nienie akustyczne L, + K [dB (A)] 107,95+25
-mocL ,+K [dB (A)] 1155+25
Poziom drgan a, £ K (zgodnie z ISO 19432)
- obroty jatowe - przednia / tylna rekojesé [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- obroty maks. - przednia / tylna rekojes¢ [m/s?] 10,26+1,5/9,77+1,5

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy produktem zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa pracy, facznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz unikniecia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji narzedzia przeczytaj catg instrukcje obstugi i zachowaj ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata.
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PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogélne zasady bezpieczenstwa

Przed podjeciem pracy nalezy zastosowa¢ osobiste $rodki bezpieczenstwa. Nalezy zatozy¢ stréj ochronny z diugimi rekawami
i nogawkami. Nie zaktada¢ luznej odziezy i bizuterii. Utrzymywac wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci
narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dlugie wlosy moga zaczepic o ruchome czesci narzedzia. Obuwie ochronne ze wzmocnio-
nymi czubkami oraz antypo$lizgowa podeszwa. Nalezy takze zatozy¢ rekawice ochronne, ochrone gérnych drédg oddechowych,
np. pétmaske przeciwpytowg oraz kask z przytbicg i ochronnikami stuchu. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu
powstajgcego podczas pracy. Powstawanie pytu nalezy kontrolowa¢ u Zrédta. Jezeli to mozliwe nalezy stosowa¢ chtodzenie
wodne ciecia.

Zawsze podczas obstugi produktu nalezy stosowa¢ ochrone oczu w postaci okularéw lub gogli ochronnych. Ochrona oczu musi
by¢ zdolna do zatrzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy.

Nie nalezy naraza¢ narzedzia na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwieksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy takze mie¢ pod rekg apteczke zawierajgca $rodki pierwszej pomocy.

Praca produktem moze by¢ niebezpieczna, przed pierwszym uzyciem nalezy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje. Zrozu-
mienie zagrozen, zapoznanie sie z prawidtowg obstugg produktu pozwoli uczynié¢ prace bezpieczniejszg i wydajniejsza. Jezeli
uzytkownik ma jakiekolwiek watpliwosci dotyczace prawidtowego uzytkowania produktu powinien skontaktowac sie z wykwalifiko-
wanym personelem w celu odbycia szkolenia.

Nie pozwala¢ pracowac¢ osobom nieprzeszkolonym w zakresie obstugi narzedzia. Narzedzie moze by¢ niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonej obstugi.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ produktu z uruchomionym silnikiem bez nadzoru. Na przyktad pozostawionej na podtozu.

Nie przenosi¢ narzedzia z uruchomionym silnikiem i wirujaca tarcza, na przyktad przy przemieszczaniu go miedzy miejscami
pracy. Nie odktada¢ narzedzia z wirujaca tarczg na podtoze. Przed odtozeniem narzedzia nalezy zaczekaé do zatrzymania tarczy.
Upewnic sig, ze wigcznik jest w pozycji ,wytaczony” przed przystapieniem do konserwacji lub transportu narzedzia. Trzymanie
lub przenoszenie narzgdzia z palcem na wigczniku lub, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata. Przed wigczeniem narzedzia usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktdre zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Wymontowac $wiece zaptonowg przed regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Pozwoli to na uniknigcie
przypadkowego wigczenia narzedzia.

Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci. Sprawdzaé czy jakikolwiek element narzedzia nie jest
uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed ponownym uzyciem. Wiele wypadkdow jest spowodowanych
przez niewtasciwie konserwowane narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Produkt zostat zaprojektowany w celu jak najwiekszego ograniczenia emisji hatasu. Zastosowano ostony, ktére czesciowo ogra-
niczajg emisjg hatasu. Silnik spalinowy zostat wyposazony w tumik. Niemniej jednak nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie
hatasu. Produkt zostat oznakowany etykietg z gwarantowanym poziomem mocy akustycznej. Nalezy przedsiewzig¢ srodki za-
pobiegawcze chronigce zaréwno operatora jak i osoby znajdujgce sie w poblizu migjsca pracy. Stosowac indywidualne $rodki
ostony stuchu oraz ekrany tlumigce. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu. Podczas pracy
nalezy stosowaé regularne przerwy.

Zagrozenia zwigzane z drganiami

Drgania powstajace podczas pracy stanowig zagrozenie dla operatora. Produkt zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby jak
najbardziej ograniczy¢ wptyw drgan na uzytkownika. Zastosowano amortyzatory, ktére redukujg drgania rekojesci produktu. Nie-
mniej jednak nie jest mozliwe catkowite wyeliminowanie drgan przenoszonych na dtonie operatora w trakcie pracy. W zwigzku z
czym nalezy podja¢ dodatkowe $rodki ostroznosci, ktore zminimalizujg wptyw drgan na operatora. W trakcie pracy nalezy stoso-
wac regulare przerwy. Czestotliwo$¢ przerw nalezy zwiekszy¢ w przypadku pracy w niskich temperaturach illub przy naturalnej
tendenciji operatora do niedokrwienia dtoni. Objawami sg: dretwienie dtoni lub palcéw, zimne dionie. Zawsze nalezy pracowaé w
rekawicach, dodatkowa warstwa pomiedzy chwytem produktu, a dfonig bedzie czg$ciowo ttumita drgania. Nie nalezy nadmiernie
Sciska¢ chwytow produktu, moze to spowodowac trudnosci w przeptywie krwi w dioniach. Zaleca sig zasiegna¢ opinii lekarza w
przypadku czestego wystepowania ww. objawow.

Zasady bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem silnika spalinowego

Produkt jest przeznaczony do pracy na zewnatrz lub w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Nawet podczas pracy na zewnatrz nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwg wentylacje w miejscach gdzie zachodzi mozliwo$¢ groma-
dzenia sig spalin np. w rowach, wykopach oraz innych miejscach o ograniczonej przestrzeni. Nagromadzenie spalin w migjscu
pracy moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia operatora oraz 0sdb postronnych. Spaliny zawierajg weglowodory i benzen, ktére sg
niebezpieczne dla zdrowia.

Produktu nie nalezy stosowa¢ w potencjalnie wybuchowej atmosferze, a takze w miejscach gdzie wystepuija tatwopalne substan-
cje oraz gazy.

INSTRUKCJA ORYGINATLNA
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Silnik spalinowy produktu zostat wyposazony w thumik, ktéry redukuje hatas oraz odprowadza spaliny z dala od operatora. Spaliny
sg gorace i moga zawierac iskry, ktore mogg by¢ przyczyng pozaru. Tiumik podczas pracy moze osiggna¢ wysoka temperature,
nalezy unikac kontaktu nieostonietych czesci ciata z goracym ttumikiem.

Nalezy zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas nalewania paliwa. Nigdy nie nalezy nalewa¢ paliwa przy uruchomionym silniku.
Nalewanie paliwa nalezy przeprowadza¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Opary paliwa sg niebezpieczne dla uzytkownika oraz
sg tatwopalne i moga by¢ przyczyng pozaru lub eksplozji.

Nalewanie paliwa nalezy przeprowadza¢ z dala od miejsca pracy. Nalezy zachowa¢ dystans co najmniej 3 metrow pomiedzy
miejscem pracy, a miejscem nalewania paliwa. Podczas nalewania paliwa nalezy unika¢ rozchlapywania paliwa, nie przelewaé
paliwa. W przypadku rozchlapania paliwa nalezy doktadnie wytrze¢ resztki przed uruchomieniem silnika. Jezeli paliwo zostanie
rozchlapane na odziez, nalezy ja zmieni¢ na czysta.

Po zakoriczeniu pracy oraz przed jej rozpoczeciem nalezy skontrolowa¢ instalacje paliwowa pod katem wyciekéw. Zabronione
jest rozpoczynanie pracy w przypadku stwierdzenia wyciekow paliwa.

Zasady bezpieczefstwa zwigzane z migjscem pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zorganizowac¢ miejsce pracy. Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na otoczenie miejsca pracy.
Iskry, pyti spaliny powstajace w trakcie pracy moga stanowic zagrozenie nie tylko dla operatora, ale i dla otoczenia. Wokét miejsca
pracy nalezy wyznaczyc¢ strefe bezpieczenstwa o promieniu co najmniej 15 metrow, do ktorej nie bedg mialy wstepu osoby po-
stronne. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i os6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli
nad narzedziem. Osoby wchodzace do miejsca pracy musza stosowac $rodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas
pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoridw moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Strefa bezpieczenstwa powinna by¢ oznakowana zgodnie z lokalnymi wymogami bezpieczefistwa. Wewnatrz strefy bezpieczen-
stwa nie moga znajdowac sie fatwopalne substancje. Upewni¢ sig, ze trakcie pracy nie zostang przeciete instalacje elektryczne,
wodne, gazowe itp.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami wypad-
kéw. Utrzymywac bezpieczny dystans pomigdzy miejscem pracy, a osobami postronnymi.

Jezeli w miejscu pracy jest ograniczona widocznos$¢ np. za sprawg mgty, opadéw atmosferycznych nalezy przetozy¢ prace na
inny termin. Sprawdzi¢ podfoze w miejscu pracy. Zabroniona jest praca na sliskim, sypkim lub niestabilnym podtozu, np. na lodzie,
$niegu, blocie lub piasku. Jezeli stosuje sie chiodzenie wodne w trakcie cigcia nalezy upewnic sie, ze woda nie bedzie sptywata
w kierunku operatora.

Zasady bezpieczenstwa zwigzane z uzytkowaniem produktu

Nigdy nie uruchamia¢ produktu bez prawidtowo zainstalowanej gtowicy tnacej oraz oston pasa napedowego. W przeciwnym wypad-
ku sprzegto produktu moze ulec uszkodzeniu, a nawet rozpas¢ sie, co stanowi zagrozenie dla operatora wyrzucanymi odtamkami.
Produkt jest przeznaczony tylko przecinania za pomocg tarczy diamentowej lub $ciernicy. Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczonymi wraz z produktem. Nieprzestrzeganie wszystkich
instrukcji moze skutkowac porazeniem elektrycznym, pozarem i/ lub powaznymi obrazeniami.

Postugiwanie si¢ narzedziem jako polerka, szlifierka oraz w inny sposéb niz opisany w instrukgji jest zabronione. Praca narzg-
dziem, do ktérej nie jest przeznaczone moze stworzyc¢ ryzyko i skutkowa¢ obrazeniami ciata.

Produkt jest przeznaczony do przecinania budowlanych materiatow ceramicznych: np. betonu, asfaltu, kamienia, cegly lub stalo-
wych elementéw konstrukcyjnych.

Nie nalezy cig¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych np. ptyt MDF, nie cig¢ cienkich blach lub matych elementéw, do ciecia
ktérych mozna wykorzysta¢ mniejsze narzedzia, np. szlifierka katowa.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktdre nie zostaly zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akcesoria
mozna zamontowa¢ do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace. Nie stosowaé pit tarczowych, tarcz z fancuchem.
Maksymalna predko$¢ obrotowa akcesoriow musi byé réwna lub wieksza od maksymalnej predko$ci obrotowej produktu. Akceso-
ria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predkosé narzedzia moga, podczas pracy rozpasc¢ sie na kawatki.

Nalezy regulamie sprawdza¢ predkos$¢ produktu bez obcigzenia na przyktad za pomoca tachometru (dostepnego osobno). W
przypadku stwierdzenia, ze predko$¢ bez obcigzenia przekracza predko$¢ maksymalng okreslong w tabeli z danymi technicznymi
nalezy przerwac uzywanie produktu i skontaktowac si¢ z autoryzowanym serwisem producenta.

Wymiary akcesoridw muszg sig zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonych dla narzedzia.

Akcesoria o niewfasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kot, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriéw musi pasowa¢ do rozmiaru montazowego wrzeciona
narzedzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi montazowemu wrzeciona narzedzia, po
uruchomieniu wpadna w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowac pierscieni dostosowujgcych Srednice montazowg wrzeciona do otworu montazowego tarczy. Jezeli zajdzie potrzeba
zmiany $rednicy montazowej wrzeciona nalezy skontaktowac sie z producentem, aby dowiedzie¢ czy istnieje taka mozliwosc.
Nie stosowac uszkodzonych akcesoridw. Przed kazdym uzyciem zbadac stan akcesoriow na obecno$¢, odpryskéw, pekniec,
przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzic¢ je pod katem uszkodzen albo zamonto-
wac nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiesci¢ siebie oraz osoby postronne
poza ptaszczyzng obrotu akcesoridw, nastepnie uruchomic¢ narzedzie na jedng minute przy maksymalnej predkosci obrotowe;.
Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.
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Podczas wykonywania pracy, w ktdrej tarcza moze zetknac sie z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem nalezy trzymaé
produkt tylko za pomocg izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem pod napigciem moze spowodowac, ze
metalowe elementy produktu znajda sie pod napigciem, co moze spowodowac porazenie elektryczne operatora.

Nigdy nie odktadac produktu do momentu catkowitego zatrzymania sie obracajacych elementéw. Obracajace sig elementy moga
L,pochwyci¢” podioze i wyrwa¢ narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajacymi sie elementami moze spowodowac po-
chwycenie i wciggniecie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy, do $rod-
ka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwigksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie pracowac narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy moga spowodowaé pozar.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strong operatora

Odbicie narzedzia w strong operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowg. Zablokowanie lub
zacisniecie powoduje gwaltowne zatrzymanie sie obracajace sig tarczy, co skutkuje obrotem narzedzia w strone przeciwng do
obrotu tarczy.

Na przykiad, jezeli tarcza jest zablokowana lub zacisnieta przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wehodzi do punktu
zacisniecia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sie lub zostanie wyrzucona.

Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu tarczy w miejscu zacisniecia.
Tarcze mogq takze pekna¢ w tych warunkach.

Qdbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Nalezy sie upewni¢, co do kierunku obrotéw narzedzia. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyna niebezpiecznych sytuacji.
Stosowac¢ pewny chwyt narzedzia wszystkie palce powinny obejmowaé uchwyt, a kciuk powinien zamykac petle z pozostatych
palcow. Odpowiednig pozycja ciata i rgk, pozwoli oprzec¢ sie sitom powstajagcym podczas odbicia. Nigdy nie pracowa¢ tak, aby
przecinarka byfa trzymana powyzej wysokosci ramion.

Zawsze trzyma¢ produkt za oba uchwyty, zapewni to maksymalna kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu pod-
czas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolowac obrét lub odbicie narzgdzia, jezeli zastosuje odpowiednie Srodki
0stroznosci.

Nigdy nie umieszczac dtoni w poblizu obracajgcych sie elementdw narzedzia. Obracajgce sie elementy moga, podczas odbicia,
wej$¢ w kontakt z dtonia.

Nie ustawia¢ sie w strefie, w ktdra narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu tarczy, w miejscu jej zakleszczenia sig.

Zachowac szczegdlng uwage podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zakleszczania sie
tarczy. Podczas obrdbki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko zakleszczenia sig tarczy, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem lub odbicia w kierunku operatora.

Zwraca¢ uwage na potozenie tarczy podczas ciecia, nigdy nie cigé gorng ¢wiartka tarczy (Il).

Nie stosowac tarcz z taficuchem tngcym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane z tarczami tngcymi

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem recznym, tarcze do ktérych narzedzie nie zostato zaprojektowane
nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne. Nie stosowa¢ tarcz przystosowanych tylko do narzedzi stacjonarnych.
Takie tarcze majg stabszg konstrukcje, poniewaz tarcza podczas ciecia narzedziami stacjonarnymi jest mniej narazone na wychy-
lenie boczne. Zastosowanie tarczy przeznaczonej do narzedzi stacjonarnych w przecinarce recznej moze skutkowac jej rozpad-
nieciem sie w trakcie pracy co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajgcej maksimum bezpieczenstwa tak,
aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora lub narzedzia. Ostona pomaga ochronic¢ operatora oraz
narzedzie przed pofamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknigciu sie z tarcza.

Przed kazdym uzyciem nalezy dokona¢ szczegdtowej inspekcji tarczy przeznaczonej do ciecia. Nalezy sprawdzi¢ czy tarcza nie
nosi $ladéw jakichkolwiek uszkodzen. Szczegoing uwage nalezy zwrdci¢ na krawedz tnaca. Jezeli zostang zauwazone jakiekol-
wiek uszkodzenia, np. w postaci, peknie¢, rozwarstwien, ubytkéw. Sprawdzi¢ czy $ciemica nie przekroczyta daty przydatnoci do
uzytku. Zywice uzyte jako spoiwo w takiej tarczy ulegajg starzeniu i tarcza traci swoje wtasciwosci. Sprawdzi¢ ksztatt tarczy czy
nie jest wygieta, czy nie wykazuje zakidcen w réwnowadze, np. nie obraca sie rownomiernie. Jezeli zostang wykryte jakiekolwiek
nieprawidtowosci dotyczace tarczy, nie nalezy takiej tarczy stosowac w produkcie

Zaleca sig aby stosowac¢ w produkcie tarcze diamentowe zgodne z norma EN 13236 oraz $ciernice zgodne z normg EN 12413.
Jezeli tarcza ma okreslony kierunek obrotow nalezy zamontowac w taki sposdb, aby kierunek okreslony na tarczy zgadzat sig z
kierunkiem obrotoéw wrzeciona.

Przed zamontowaniem nalezy dokonac inspekcji akustycznej tarczy. Trzymajac tarcze w powietrzu, delikatnie uderzy¢ jg kawat-
kiem drewna. Jezeli nie bedzie styszalny dzwigczny odgtos oznacza to uszkodzong tarcze i nie nalezy jej uzywaé.

Nie przecigzaé tarczy tnacej, nie stosowaé zbyt duzego docisku podczas ciecia. Nie cigé pod katem, przecinarka zostata zapro-
jektowana tylko do takiej pracy gdzie tarcza wiruje w ptaszczyznie pionowej. Ciecie nalezy przeprowadzaé tylko w linii prostej,
przecinarka nie zostata zaprojektowana do ciecia po tuku. W przypadku nie zastosowania sie do powyzszych zalecen tarcza
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moze ulec zniszczeniu w trakcie pracy, a jej odtamki moga by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowaé tarczg przeznaczong do ciecia. Tarcze do
ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy moga spowodowaé jej rozpadniecie.
Zachowact szczegdlng ostroznos¢ podczas cigcia za pomocg Sciemnicy. Ten typ tarczy tnacej jest znacznie mniej wytrzymaty od
tarczy diamentowej i nawet niewielkie przekoszenie jej podczas ciecia moze spowodowac jej rozpadnigcie.

Nie stosowac tarcz przeznaczonych do ciecia na mokro do ciecia suchego. Nie stosowa¢ chtodzenia wodnego do tarcz przezna-
czonych do ciecia tylko na sucho lub do chtodzenia $ciernicy. Nie stosowa¢ do chtodzenia innych ptyndw niz woda. Jezeli rodzaj
zastosowanej tarczy pozwala na chtodzenie wodne nalezy zawsze je stosowa¢. Pozwoli to zmniejszy¢ ilo$¢ pytu powstajaca w
trakcie pracy, a takze wydtuzy zywotno$¢ tarczy.

Tarcza diamentowa przeznaczona do ciecia na sucho nie wymaga chtodzenia wodnego, ale jej przecigzenie doprowadzi do jej
przedwczesnego zuzycia i moze by¢ przyczyng jej uszkodzenia co moze skutkowac obrazeniami. Zaleca sie co kazde 30 - 60
sekund wyprowadzac tarcze z ciecia i pozwoli¢ jej wirowac przez ok. 10 sekund. Pozwoli to schtodzié tarcze.

Nigdy nie cig¢ azbestu lub materiatdw zawierajacych azbest. Pyt powstajacy w trakcie ciecia azbestu jest szczegdinie niebez-
pieczny dla zdrowia i zostat zaliczony do czynnikéw kancerogennych.

Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze mocujace, ktdre sg we wiasciwym rozmiarze, dostosowanym do tarczy tnacej. Wia-
Sciwe kotnierze mocujace tarcze Scierng zmniejszaja mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy tnacej.

Jezeli tarcza zostata wyposazona w przektadki nalezy ich uzy¢ podczas montazu tarczy. grubo$¢ przektadek nie moze przekra-
cza¢ 0,5 mm.

Nie stosowac zuzytych tarcz z wigkszych narzedzi. Tarcza o wigkszej Srednicy nie jest przystosowana do wiekszej predkosci
obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknag.

Ciecie zawsze nalezy przeprowadzac uprzednio rozpedziwszy tarcze do obrotéw znamionowych. Nie zmienia¢ predkosci tarczy
podczas ciecia. Zachowac szczeg6ing uwage podczas wznawiania cigcia. Nalezy najpierw rozpedzi¢ tarcze do obrotéw znamio-
nowych, a dopiero wtedy ostroznie wprowadzi¢ tarcze do szczeliny ciecia.

Jezeli tarcza ulegnie zakleszczeniu w cigtym materiale, natychmiast nalezy wytaczy¢ narzedzie i przytrzymac je w bezruchu do
momentu catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie nalezy podejmowac préb uwolnienia tarczy w ruchu. Takie dziatanie moze
by¢ przyczyng odbicia w strone operatora. Przed wznowieniem pracy nalezy podja¢ dziatania w celu wyeliminowania przyczyny
zakleszczenia.

Zawsze nalezy mocowac przecinany element. Mocowanie mozna dokonac za pomoca $ciskow, imadet lub podobnych urzadzen
zapewniajgcych mocne i pewne zamocowanie przecinanego elementu. Jezeli przecinany element zostanie podparty, nalezy
podeprze¢ go w taki sposdb aby przemieszczajace sie w trakcie ciecia fragmenty przecinanego elementu nie spowodowaty zak-
leszczenia tarczy. Podpory nalezy umiesci¢ przy krawedzi przecinanego elementu, a takze w poblizu linii cigcia, po obu jej stro-
nach (Ill). Jezeli odcinany element jest zbyt maty, aby go podeprze¢ nalezy ustawi¢ podpory w sposéb ukazany na ilustracji (V).

Zasady bezpieczenstwa zwigzane z przechowywaniem produktu

Produkt nalezy przechowywac w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Opary paliwa sg niebezpieczne dla uzytkownika oraz
sg fatwopalne i mogg by¢ przyczyng pozaru lub eksplozji. Jezeli produkt bedzie przechowywany przez czas powyzej tygodnia,
nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik oraz instalacje z paliwa. Produkt przechowywac z dala od zrédet ciepta, np. bezposredniego
dziatania promieni stonecznych.

Miejsce przechowywania powinno uniemozliwia¢ dostep 0s6b niepowotanych, a zwtaszcza dzieci do produktu.

Przed rozpoczeciem przechowywania tarcze nalezy zdemontowac z produktu i przechowywac je osobno. Tarcze nalezy przecho-
wywac w sztywnych opakowaniach chronigcych przed dostepem wilgoci. Opakowanie powinno zapewnia¢ bezpieczny transport
tarczy. Tarcze umieszczac tak, aby cate lezaty na ptaskiej powierzchni. Zapobiegnie to deformacii tarczy.

Zasady bezpieczenstwa zwigzane z konserwacjg i naprawami produktu

Naprawia¢ narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni to
wiasciwe bezpieczenstwo pracy narzedziem. Nie czy$ci¢ obudowy i oston wykonanych z gumy i tworzywa sztucznego benzyna,
rozpuszczalnikiem albo inng zracg ciecza. Do konserwacji narzedzia uzywac tylko $rodkow wysokiej jakosci. Zabronione jest
uzywanie $rodkow innych niz wymienione w instrukcji obstugi. Wolno stosowaé tylko wyposazenie dodatkowe dopuszczone przez
producenta. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Aktualny wykaz wszystkich czesci zamiennych wraz z ich specyfikacjg mozna znalez¢ na stronach internetowych producenta w
karcie produktu.

OBStUGA PRODUKTU

Przygotowanie produktu do pracy

Uwaga! Jezeli nie okreslono inaczej przed rozpoczeciem wszystkich czynnosci opisanych ponizej nalezy upewnic sig, ze wigcznik
produktu znajduje sie w pozycji wytaczony — O. Nalezy takze zdemontowa¢ $wiece zaptonowa, wg procedury opisanej ponizej.
Regulacja gtowicy tnacej

Tarcza tnaca jest napedzana za pomocg paska. Naciag paska podlega regulacji. W trakcie uzytkowania przecinarki nalezy stale
kontrolowa¢ nacigg paska oraz jego stan.
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Jezeli glowica tngca zostata fabrycznie zamontowana w przecinarce przez pierwszym uzyciem nalezy naciggna¢ pasek nape-
dowy. W tym celu nalezy poluzowac, ale nie odkrecaé¢ catkowicie, $ruby mocujace ostone paska gtowicy tnacej (V). Nastepnie
obracajac $rube naciggu nalezy wyregulowaé naciag paska tak, aby kwadratowa nakretka znalazta sie pomiedzy znacznikami
naciagu (V).

Mocno i pewnie dokreci¢ Sruby mocujace tak, aby zabezpieczy¢ ustawiony nacigg paska napedowego.

Jezeli produkt zostat dostarczony ze zdemontowang gfowicg lub zachodzi potrzeba wymiany paska napgdowego nalezy poste-
powac w nastepujacy sposob.

Zdemontowac ostone pasa napedowego odkrecajac obie Sruby mocujace (VII). Zdemontowac ostone pasa napedowego. Nato-
zy¢ pasek napedowy na koto napedowe w korpusie produktu. Jezeli pasek napedowy ma okreslony kierunek obrotéw musi on by¢
zgodny z kierunkiem oznaczonym na ostonie paska napedowego. Zamontowa¢ ponownie ostone i dokreci¢ obie $ruby mocujace.
W przypadku wymiany paska nalezy poluzowac $rube naciggu, a nastepnie poluzowac lub w razie potrzeby catkowicie odkreci¢
Sruby mocujace glowice tnacg. Zsunaé ostone paska napedowego gtowicy, natozy¢ pasek napedowy na koto pasowe glowicy
(VI1). Nasuna¢ ostone paska na gtowice i wyregulowa¢ naciag paska wg procedury opisanej powyzej.

Uwaga! Po naciagnieciu paska lub kazdorazowo po wymianie paska napedowego nalezy dokona¢ naciggu paska po zuzyciu
dwdch zbiornikéw paliwa.

Montaz tarczy tnacej

Uwaga! Montaz tarczy tnacej nalezy zawsze przeprowadzac¢ w rekawicach ochronnych.

Obrét wrzeciona nalezy zablokowac za pomoca wkretaka umieszczonego w otworze ostony pasa napedowego glowicy tnacej (IX).
Odkreci¢ $rube mocujacy tarcze, oba zdemontowac kotnierze mocujgce oraz wszystkie tuleje wrzeciona. Kolejnosé elementéw
pokazana na ilustracji (X). Oczysci¢ wszystkie elementy z zabrudzen, np. pylu powstajacego w trakcie pracy lub smaréw. Ocenic¢
stan wrzeciona oraz pozostatych elementow. Wszelkie uszkodzenia w postaci peknig¢, odtamanych fragmentéw, wygie¢ lub
$ladow rdzy dyskwalifikujg dalsze uzycie uszkodzonego elementu. Nalezy go przed montazem tarczy wymieni¢ na nowy, pozba-
wiony uszkodzen.

Sprawdzi¢ czy gwint Sruby oraz wewnatrz wrzeciona nie jest uszkodzony. Sprawdzi¢ czy powierzchnia robocza kotnierzy mocu-
jacych jest ptaska, przyktadajac je do ptaskiej powierzchni (XI).

Tarcze tnaca nalezy zamocowac pomiedzy kotnierzami mocujgcymi. Otwor montazowy tarczy musi pasowac do $rednicy tulei
wrzeciona. Zabronione jest stosowanie pierscieni redukcyjnych.

Tarcze nalezy zamocowac, blokujgc obrét wrzeciona, a nastepnie dokrecajac Srube mocujgca. Moment obrotowy z jakim nalezy
dokreci¢ $rube podano w tabeli z danymi technicznymi.

Regulacja ostony tarczy tnacej (XII)

Uwagal! Ostone zawsze nalezy ustawic tak, aby zapewniata jak najwigkszg ochrone operatora oraz samego narzedzia. Zabronio-
na jest praca produktem bez poprawnie zainstalowanej ostony tarczy tnacej.

Regulacje ostony nalezy zawsze przeprowadzic przy zdemontowanej tarczy tnacej. Nalezy zdemontowac¢ oba kotnierze mocujace
oraz tuleje, ktére sg niezbedne do demontazu kotnierzy.

Odkreci¢ sruby mocujace kotnierz ostony. Chwytajac za uchwyt ostony tarczy ustawi¢ ostone w pozadanej pozycji, a nastepnie
zablokowa¢ jej pozycje dokrecajac wszystkie $ruby mocujace kotnierz ostony. Zamocowac kotnierze i tuleje na wrzecionie w
kolejno$ci pokazanej na ilustracji (X).

Przygotowywanie mieszanki paliwowej

Uwaga! Mieszanke paliwowg nalezy przygotowywac z dala od otwartego ognia, od zrédet ciepta oraz od miejsca pracy. Nie pali¢
w trakcie przygotowywania mieszanki paliwowej. Mieszanke nalezy przygotowywa¢ w dobrze wentylowanych miejscach.
Uwagal Jezeli w trakcie przygotowywania mieszanki paliwowej zostang rozchlapane benzyna i/ lub olej nalezy doktadnie powy-
cierac resztki benzyny i lub oleju.

Produkt jest wyposazony w dwutaktowy silnik spalinowy chtodzony powietrzem, ktéry jest zasilany za pomocg mieszanki benzyny
bezotowiowej oraz oleju przeznaczonego do silnikéw dwutaktowych. Zabronione jest stosowanie samej benzyny, lub innego
rodzaju paliwa niz benzyna. Najmniejsza liczba oktanowa benzyny nie powinna by¢ nizsza niz 90. Benzyna o nizszej liczbie
oktanowej bedzie powodowata nieréwnomierng prace silnika, zwiekszy takze odktadanie sie nagaru wewnatrz silnika i spowoduje
znaczne skrocenie czasu eksploataci silnika oraz gaznika. Benzyna o zbyt niskiej liczbie oktanowej bedzie powodowata takze
zwigkszenie temperatury silnika co moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Jezeli planowane jest intensywne, ciagte uzytkowa-
nie produktu nalezy uzy¢ benzyny o znacznie wyzszej liczbie oktanowej niz 90.

Zawsze nalezy stosowac olej przeznaczony do silnikow dwutaktowych chfodzonych powietrzem. Nie stosowaé oleju przeznaczo-
nego do silnikéw chtodzonych cieczg lub silnikéw czterotaktowych.

Mieszanke nalezy sporzadzac bezposrednio przed uzyciem. Proporcje mieszanki podano na produkcie oraz poczatku instrukcji.
Nalezy precyzyjnie dobra¢ proporcje benzyny i oleju, zwlaszcza podczas przygotowywania matej ilo$ci mieszanki, gdzie nawet
niewielka niedoktadno$¢ moze doprowadzi¢ do znacznego zaburzenia proporcji mieszanki.

Nie przygotowywaé nadmiernego (ponad miesiecznego) zapasu mieszanki. Nie nalezy stosowaé do zasilania silnika mieszanki
starszej niz miesiac.
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Mieszanke przygotowywa¢ w czystych, wyposazonych w szczelne zamknigcie pojemnikach przeznaczonych do kontaktu z pali-
wem. Najpierw wla¢ do pojemnika potowe docelowej iloci benzyny, nastepnie catg ilos¢ oleju i pozostatg czes$¢ benzyny. Pojem-
nik zamkna¢ i energicznie potrzasna¢, aby wymieszac olej z benzyna. Mieszanke nalezy wymieszac¢ przed kazdym napetnieniem
zbiornika paliwa.

Napetnianie zbiornika paliwa (XII)

Uwagal! Napetnianie zbiornika paliwa nalezy przeprowadza¢ z dala od otwartego ognia, od zrédet ciepta oraz od miejsca pracy.
Nie pali¢ w trakcie przygotowywania mieszanki paliwowej. Paliwo nalezy uzupetnia¢ w dobrze wentylowanych miejscach.
Uwagal Jezeli w trakcie napetniania zbiornika zostanie rozchlapane paliwo nalezy doktadnie powyciera¢ resztki paliwa przed
dalszym uzytkowaniem produktu.

Rekojesci produktu oraz okolice wlewu paliwa nalezy utrzymywaé w czystosci. Wolne od smaréw, olejéw oraz innych zanieczyszczen.
Produkt umiesci¢ na twardym, rownym i stabilnym podtozu. Potozy¢ go w takiej pozycji, aby wlew paliwa byt skierowany ku gérze.
Otworzy¢ wlew paliwa i wla¢ paliwo do zbiornika. Zaleca sie stosowac lejki lub nalewaki wyposazone w koncdwke, ktéra zmiesci
sie wewnatrz wlewu paliwa. Ograniczy to rozchlapywanie paliwa w trakcie uzupetniania. Nie przelewa¢ zbiornika paliwa.

Po zakonczeniu uzupetniania paliwa nalezy zamkna¢ wlew paliwa i postawic produkt opierajac go na podstawce. Upewnic sig, ze
nie ma wyciekow paliwa spod korka wlewu oraz z instalacji paliwowe;.

Uwaga! Jezeli przed uzupetnianiem paliwa zostanie stwierdzona obecno$¢ paliwa w zbiorniku i nie bedzie znany czas jaki spedzi-
to ono w zbiornik nalezy oprézni¢ zbiornik przed uzupetnianiem paliwa.

Uwaga!l Mieszanka paliwowa, benzyna oraz olej sq materiatami szkodliwymi dla Srodowiska i nalezy je utylizowa¢ w sposdb
okre$lony przez lokalne przepisy.

Uruchamianie i zatrzymywanie produktu

Uwagal! Nie uruchamia¢ produktu bez zainstalowanej gtowicy tnacej. W przeciwnym przypadku sprzegto moze sie rozpas¢ i by
przyczyna urazow.

Nie uruchamia¢ produktu w miejscu napetniania paliwa.

Przed uruchomieniem upewni¢ sig, ze zaréwno produkt jak i operator znajdujg si¢ na twardym, réwnym, ptaskim i stabilnym
podtozu, a tarcza tngca obraca si¢ swobodnie i nie ma kontaktu z zadnym przedmiotem.

Przed uruchomieniem upewnic sie, ze w poblizu nie znajdujg sie zadne niepowotane osoby.

Nie uruchamia¢ produktu trzymajac go w rekach. Produkt zawsze musi by¢ oparty o podfoze.

Uruchamianie zimnego silnika nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposdb. Wiacznik przestawi¢ w pozycje ,wtaczony — I". Wy-
ciggna¢ dzwignie diawika, pociagajac ja w kierunku tytu narzedzia (XIV).

Wcisna¢ dzwignig blokady przepustnicy, a nastepnie wcisnaé przepustnice. Przytrzymujac obie dzwignie wcisnigte, weisnaé przy-
cisk blokady przepustnicy i zwolni¢ nacisk na dzwignie przepustnicy i dzwignie blokady przepustnicy. Przepustnica powinna
zostac zablokowana w potowie zakresu ruchu (XV).

Blokade zwalnia nacisnigcie dzwigni przepustnicy.

Nacisna¢ zawor dekompresji cylindra, pozwoli to zredukowacé ci$nienie wewnatrz cylindra, a tym samym utatwi uruchomienie silnika.
Stana¢ z boku przecinarki od strony uchwytu linki startera. Lewa reka chwyci¢ uchwyt przedni. Prawg stope wsunaé¢ do uchwytu,
przytrzymujgc przecinarke przy podtozu. Prawg rekg chwyci¢ za uchwyt linki startera i wyciggna¢ linke do momentu poczucia
oporu (XVI). Pociggna¢ energicznie za uchwyt linki, silnik powinien sig uruchomic. Jezeli silnik sig nie uruchomi, trzymajac za
uchwyt linki pozwolic jej sie zwing¢ i ponowic probe, az do uruchomienia silnika.

Po uruchomieniu silnika nalezy szybko wcisna¢ dzwignig przepustnicy i zwigkszy¢ obroty silnika do maksymalnych. Wcisnac¢
dzwignie dfawika w kierunku przodu produktu.

Uwaga! Podczas uruchamiania zaczyna wirowac tarcza. Nalezy sie upewni¢, Ze nie bedzie miata stycznosci z zadnym przedmio-
tem lub czescig ciata.

Uwagal! Nie wyciggac linki startera catkowicie ani nie puszcza¢ jej swobodnie po uruchomieniu silnika. Lince nalezy pozwoli¢ sie
zwing¢, trzymajac caly czas za uchwyt.

Nalezy regulamie sprawdza¢ stan linki, czy nie ulegta uszkodzeniu, np. przetarciu. Wymiany linki startowej nalezy dokona¢ w
autoryzowanym serwisie producenta.

Uruchamianie goracego silnika przeprowadza sie w taki sam sposéb jak uruchamianie silnika zimnego, ale nie jest konieczne
wycigganie dzwigni dtawika.

Zatrzymywanie produktu odbywa sig przez przestawienie wigcznika w pozycje ,wytaczony — O”.
Po zatrzymaniu produktu tarcza moze wirowa¢ jeszcze przez jaki$ czas, nalezy odczeka¢, az tarcza zatrzyma sie samoczynnie i

przystapi¢ do konserwacji produktu.
Uwagal! Zabronione jest zatrzymywanie tarczy chwytajac jg lub przez dociskanie jej do jakiej$ powierzchni.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



PL
KONSERWACJA PRODUKTU

Konserwacja gaznika

Gaznik w silniku spalinowym odpowiada za dostarczanie do silnika paliwa i powietrza we wiasciwych proporcjach. Poprawnie
dziatajacy gaznik wydtuza czas eksploatacji silnika, pozwala w petni wykorzysta¢ moc silnika, zapewnia jego bezawaryjng prace
oraz ogranicza do minimum emisje spalin.

Gaznik jest wyposazony w dysze, ktére wstrzykujg do cylindra mieszaning paliwa i powietrza. Nalezy dbac o to, aby paliwo wle-
wane do zbiornika byto pozbawione zanieczyszczen, ktdre mogtyby doprowadzi¢ do zmiany przepustowosci dysz lub nawet do
ich zatkania. Nalezy takze konserwowa¢ we wiasciwy sposob filtr powietrza.

Gaznik umozliwia regulacje predkosci biegu jatowego. Stuzy do tego $ruba oznaczona ,T” (XVII). Fabrycznie gaznik jest wyregu-
lowany tak, aby predko$¢ biegu jatowego byta optymalna. Jezeli zajdzie potrzeba ponownej regulacji predkosci biegu jatowego
nalezy przeprowadzi¢ jg w nastepujacy sposob.

Uruchomi¢ produkt i pozwolic¢ silnikowi pracowaé na biegu jatowym. DZzwignia przepustnicy pozostaje niewcisnieta.

Za pomoca wkretaka obracac $rube zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do momentu, az tarcza tngca zacznie wiro-
wac. Nastepie obracac $rubg w przeciwnym kierunku do momentu, az tarcza tnaca sie zatrzyma.

Prawidtowo wyregulowana predkos¢ biegu jatowego pozwala na prace produktu w dowolnej pozycji. Nalezy takze zapewni¢
znaczna réznice pomiedzy predkoscig biegu jatowego, a predkoscig przy ktérej zaczyna wirowac ostrze. Zalecang predkosc
biegu jatowego podano w tabeli z danymi technicznymi.

Uwagal! Jezeli nie udaje sie wyregulowa¢ predkosci biegu jatowego tak, aby tarcza sie zatrzymywata nalezy skontaktowac sie
autoryzowanym serwisem producenta. Zabronione jest uzytkowanie produktu do czasu jego naprawy lub prawidtowej regulacii.

Konserwacja filtru paliwa

Filtr paliwa znajduje sie wewnatrz zbiornika paliwa. Zbiornik nalezy napetnia¢ czystym paliwem, a takze zadbac, aby zanieczyszcze-
nia nie dostaty sie do wnetrza zbiornika podczas uzupetniania paliwa. Zanieczyszczenia ograniczajg wydajnosé filtru paliwa i moga
doprowadzi¢ do jego catkowitego zatkania. Filtr paliwa nie moze zosta¢ wyczyszczony, nalezy go wymieni¢ na nowy. Zaleca sie
zmiang filtru paliwa przynajmniej raz w roku. Wymiane nalezy przeprowadzi¢ w autoryzowanym punkcie serwisowym producenta.

Konserwacja filtru powietrza

Filtr powietrza odpowiada za jako$¢ powietrza dostarczanego do gaznika. Regularna konserwacja filtru powietrza pozwala unik-
na¢: uszkodzenia gaznika, probleméw z rozruchem, redukcji mocy silnika, nadmiernego zuzycia elementow silnika, nadmiernego
zuzycia paliwa.

Produkt zostat wyposazony w dwa filtry powietrza, piankowy oraz papierowy. Dostep do filtréw uzyska sie po odkreceniu dwach $rub
mocujacych pokrywe filtréw powietrza. Jedna ze $rub znajduje sie pod etykieta, w migjscu oznaczonym pustym okregiem (XVIII).
Pod pokrywa znajduje sie filtr piankowy. Filtr nalezy oczysci¢ w letniej wodzie z dodatkiem mydta, a nastepnie wyptuka¢ w letniej
czystej wodzie. Filtr odsaczy¢ z wody, $ciskajac go, ale nie wykrecajac. Wykrecanie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia filtra. Filtr
nalezy nasaczy¢ specjalnym olejem przeznaczonym do filtréw powietrza silnikéw spalinowych. Filtr musi by¢ catkowicie nasaczo-
ny olejem. Nadmiar oleju nalezy odsaczy¢ z filtru.

Pod filtrem piankowym znajduje sie przegroda, a pod nig filtr papierowy (XIX). Filtr papierowy nalezy oczysci¢ za pomocg po-
trzasania lub ostroznego oczyszczenia za pomocg strumienia sprezonego powietrza o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa. Filtra
papierowego nie mozna my¢ w zadnym plynie.

Jezeli w trakcie czynnosci konserwacyjnych zostang zauwazone jakiekolwiek uszkodzenia ktéregokolwiek z filtréw np. rozdarcia
lub odksztatcenia. Nalezy wymieni¢ wszystkie uszkodzone filtry na nowe, pozbawione uszkodzen.

Filtr piankowy nalezy poddawa¢ konserwacji po kazdych dwdch przepracowanych zbiornikach paliwa.
Filtr papierowy nalezy poddawa¢ konserwacji po zauwazonym spadku mocy silnika lub co 1 -2 tygodni.

Konserwacja $wiecy zaptonowej

Swieca zaptonowa dostarcza iskry niezbednej do zaptonu mieszanki paliwa i powietrza w cylindrze. Niewtasciwa regulacja gazni-
ka, mieszanka paliwa zawierajgca zbyt duzo oleju lub zabrudzony filtr powietrza prowadza do odktadania sie na $wiecy produktow
spalania paliwa (tzw. nagaru).

Jezeli zostang zaobserwowane problemy z uruchomieniem silnika lub nieréwnomierna pracy silnika przy jatowej predkosci, nale-
zy w pierwszej kolejnosci sprawdzi¢ stan $wiecy zaptonowej.

Elektrody $wiecy nalezy oczysci¢ za pomocg szczotki miedzianej. Nalezy tez sprawdzi¢ odstep pomiedzy elektrodami $wiecy.
Prawidtowa warto$¢ odstepu podano na ilustracji (XX).

Przed demontazem $wiecy nalezy zdemontowa¢ pokrywe filtru powietrza wraz z filtrem piankowym, a takze przegrode nad
filtrem papierowym. Swiece zapfonowa nalezy wykreci¢ za pomoca specjalnego klucza nasadowego przeznaczonego do $wiec
zaptonowych (XXI).

INSTRUKCJA ORYGINATLNA
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Inne czynnosci konserwacyjne
Wszystkie otwory wentylacyjne nalezy utrzymywac drozne. Otwory wentylacyjne mozna czysci¢ za pomoca miekkiej szczotki lub
pedzla lub za pomoca strumienia sprezonego powietrza o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa.

Harmonogram czynnosci konserwacyjnych

Ponizej pokazano zalecany harmonogram prac konserwacyjnych. Jezeli produkt pracuje w ciezkich warunkach, np. w $rodo-
wisku o wysokim zapyleniu nalezy zwiekszy¢ czestotliwo$¢ czynnosci konserwacyjnych. Jezeli przeprowadzenie ktorejkolwiek
czynnosci konserwacyjnej nie zostato opisane w instrukcji, 0znacza to, ze nalezy te czynno$¢ przeprowadzi¢ w autoryzowanym
serwisie producenta.

CZYNNOSCI KONSERWACYJINE

Cotygodniowe

Codzienne Comiesigczne

1. Sprawdzenie dziatania dzwigni przepustnicy,
blokad oraz dzwigni dfawika.

2. Konserwacja piankowego filtru powietrza.

3. Sprawdzenie naciggu paska napgdowego.
4. Sprawdzenie tarczy tnacej i ostony.

5. Sprawdzenie linki startowej,

6. Oczyszczenie otworéw wentylacyjnych.

7. Sprawdzenie dziatania wiacznika.

1. Konserwacja papierowego filtru powietrza.

2. Sprawdzenie pod katem uszkodzen rekojesci oraz
amortyzatorow drgan.

3. Konserwacja $wiecy zaptonowej.

4. Sprawdzenie zwijania linki startowej.

5. Konserwacja tlumika uktadu wydechowego.

6. Konserwacja gaznika.

1. Konserwacja sprzegta.

2. Sprawdzenie filtra paliwa i instalacji paliwowej.
3. Opréznienie zbiornika paliwa.

4. Sprawdzenie potgczen srubowych.

PRACA PRODUKTEM

Przecinarka stuzy tylko do cigcia!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy najpierw wyznaczyc lini¢ cigcia.

Podczas pracy przecinarke nalezy trzyma¢ zawsze oburgcz, mocnym i pewnym chwytem. Prawa dfor powinna chwyta¢ rekojesé
tylng, a lewa przednia. Taki uktad dtoni powinny takze stosowac osoby leworeczne.

W plaszczyznie obrotu tarczy tnacej nie powinny znajdowac sig zadne czesci ciata (XXII). Pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko obrazen
w przypadku rozpadniecia sie tarczy w trakcie pracy.

Tarczg nalezy prowadzi¢ w prostej linii przesuwajac jg do przodu i do tytu (XXIII). Nie odchyla¢ tarczy od ptaszczyzny jej obrotu
podczas cigcia. Tarcze do ciecia nie sg przystosowane do przenoszenia obcigzen bocznych i moga sie rozpasé w trakcie pracy.
Stwarza to ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

Nie wywiera¢ zbytniego nacisku na tarcze. Nacisk na tarcze powinien pozwalaé¢ na efektywna prace krawedzig thaca.

Nie siega¢ za daleko, pozycja ciata w trakcie pracy powinna zawsze pozwala¢ na zapanowanie nad narzedziem, rowniez w
przypadku nieoczekiwanego ruchu narzedzia. Przyktadajac wirujaca tarcze do materiatu nalezy przygotowac sie na szarpnigcie w
kierunku przodu narzedzia jaki wywota zetkniecie sie krawedzi tarczy z przecinanym materiatem (XXIV).

Nie pochylac sig nad produktem w trakcie pracy, szczegélnie jezeli ostona zostata ustawiona w takiej pozycji, ze nie chroni gérnej
czesci tarczy.

Zawsze, kiedy bedzie to mozliwe nalezy stosowac chtodzenie wodne podczas ciecia. Cisnienie wody w instalacji doprowadzajgcej
wode do produktu musi zawiera¢ sie w przedziale okreslonym w tabeli z danymi technicznymi. Instalacja wodna musi by¢ wypo-
sazona w osobny zawor umozliwiajgcy odciecie doptywu wody do produktu.

Podtaczy¢ waz do ztgcza produktu za pomocg szybkoztgcza uniwersalnego. Upewnic sie, ze zawor wodny produktu jest zamknie-
ty (XXV) i otworzy¢ zawdr wodny instalacji. Z produktu nie powinna si¢ wydobywaé woda. Uruchomi¢ produkt i dopiero wtedy
otworzy¢ zawdr wodny produktu. Tarcza powinna zacza¢ by¢ chtodzona, co bedzie widoczne w postaci wody wydobywajacej z
wnetrza ostony tarczy tnace;.

Jezeli z produktu nie wydobywa sie woda lub wydobywa sie z innego miejsca niz wnetrze ostony tarczy tngcej oznacza to niepra-
widtowe dziatanie i nalezy zatrzyma¢ prace produktu, a nastepnie sprawdzi¢ drozno$¢ i szczelnos¢ instalacji wodnej.

Jezeli w trakcie pracy chtodzenie wodne nie jest wykorzystywane nalezy zabezpieczy¢ waz i przytgcze tak, aby nie miato kontaktu
z tarczg oraz nie przeszkadzato w operowaniu produktem podczas pracy.

Przecinane elementy zawsze nalezy wiasciwie zamocowac tak, aby zapobiec ich nieoczekiwanemu przemieszczeniu sig podczas
ciecia. Nalezy zapozna¢ sie z informacjami z punktu ,Ostrzezenia zwigzane z tarczami tngcymi’.

Rury nalezy cig¢, prowadzac tarcze po obwodzie (XXVI), a nie przez przekrdj rury.

Rury podczas ciecia nalezy zabezpieczy¢ klinami. Upewni¢ sie co do podtoza, na ktdrym spoczywa rura czy nie ulegnie rozkru-
szeniu w trakcie pracy.

W przypadku tarcz diamentowych mogg one ulec stepieniu podczas pracy. Jezeli praca tarczg staje sie mniej wydajna nalezy
tarcze naostrzy¢. W tym celu nalezy przecig¢ materiat $cierny np. piaskowiec, asfalt lub gazobeton.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas konczenia przecinania. Tarcza tngca traci podparcie w przecinanym materiale
co moze skutkowa¢ szarpnieciem lub odbiciem w kierunku operatora. Nalezy zmniejszy¢ nacisk na tarcze podczas koficzenia
przecinania.

Jezeli podczas przecinania korzystano z chtodzenia wodnego nalezy osuszy¢ tarcze i wnetrze ostony tarczy. Po zakoficzeniu
ciecia nalezy uruchomic tarcze na petnych obrotach przez ok. 30 sekund, ped powietrza osuszy tarczg oraz wnetrze ostony tarczy.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

The motor cutter is designed for cutting with diamond discs and abrasive discs. When using diamond discs, dry or wet cutting
is possible. The cutter is driven by an internal combustion engine, which allows its using in places without electric power supply.
Cutters should not be used for any purpose other than cutting. Correct, reliable and safe operation of this appliance depends on

proper operation, therefore:

Before starting the work with this product, please read this manual and keep it properly.

The producer does not assume any liability for any damages resulting from misuse of the product, failure to follow safety regu-
lations and recommendations specified in this manual. Misuse of the product will also result in loss of guarantee and warranty

rights of the user.

EQUIPMENT

The product is delivered without a cutting disc. Before the first use, perform all the steps described in the further part of the manual.

EN

TECHNICAL DATA
Parameter Measuring unit Value
Catalogue number YT-84820
Weight (without disc and fuel) [ka] 12
Fuel tank capacity M 1
Max. rotational speed of a spindle [min] 4700
Spindle diameter [mm] 143
Diameter of disc mounting hole [mm] 254
Disc diameter [mm] 400
Disc mounting torque [Nm] 15-25
Min. external diameter of disc mounting flange [mm] 78
Max. cutting depth [mm] 145
Water pressure [MPa] 01-05
Internal combustion engine
- Number of cylinders 1
Number of strokes 2
Cooling Air
Ignition plug type L8RTF, BM6A
Engine cubic capacity [em?] 93.6
Engine power [kW] 4
Rated rotational speed [min] 8500
Rotational speed at idle gear [min”] 25001300
Max. fuel consumption [g/h] 2105
Noise - idle gear (in accordance with ISO 19432)
- acoustic pressure L, + K [dB (A)] 86,2+25
-power L +K [dB (A)] 9493+25
Noise - rated rotation (in accordance with 1SO 19432)
- acoustic pressure L, + K [dB (A)] 107.952.5
-powerlL K [dB (A)] 115.5¢2.5
Vibration level a, + K (in accordance with ISO 19432)
- idle gear - front / rear grip handle [m/s?] 6.99£15/779+15
- max. rotation - front / rear grip handle [m/s?] 1026+£15/9.77+1.5

SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING! When working with the product it is always recommended to follow basic rules of safety at work, including those

mentioned below, in order to limit the risk of fire, electric shock and avoid injuries.

Before starting the operation of this tool, please read this manual and keep it properly.

NOTE! Read all instructions below. Failure to observe them may lead to electric shock, fire or body injuries.

ADHERE TO INSTRUCTIONS BELOW
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General safety rules

Personal safety measures should be applied before the start of work. Wear protective clothing with long sleeves and legs. Do not
wear loose clothing and jewellery. Keep your hair, clothing and work gloves away from moving parts of the tool. Loose clothing,
jewellery or long hair can be caught by moving parts of the tool. Safety footwear with reinforced toes and non-slip sole. Also
protective gloves, upper respiratory protection should be used, such as an anti-dust mask and a helmet with visor and hearing
protection. Anti-dust mask must be able to filtrate the dust produced during tool’'s operation. Dust formation should be controlled
at the source. If possible, water cooling should be applied when cutting.

When handling the product, always use eye protection in the form of eyeglasses or safety goggles. Eye protection must be able
to stop flying chips produced during tool’'s operation.

Do not expose the tool to atmospheric precipitations or moisture.

Water and moisture that penetrates the tool increases the risk of tool damage and body injury.

Before the start of work, you should also have a first aid kit at hand.

Working with product may be dangerous, please read this manual carefully before the first use. Understanding the risks, getting
acquainted with the correct operation of the product will make work safer and more efficient. If the user has any doubts regarding
the correct use of the product, he/she should contact qualified personnel in order to undergo a training in product handling.

Do not let any untrained persons operate the tool. The tool can be dangerous in hands of untrained personnel.

Never leave the product with engine running unattended. For example, left on the ground.

Do not carry the tool with the engine running and the blade spinning, for example when moving between job sites. Do not put the
tool with the rotating blade on the ground. Wait for the blade to come to a stop before putting the tool down.

Make sure that the switch is in the “off” position before proceeding to tool maintenance or transport.

Holding or carrying the tool with your finger on the switch or when the switch is in the “on” position can lead to serious body injury.
Before switching on the tool, remove all keys and other tools that were used for its adjustment. A key left on the rotating parts of
the tool can lead to serious body injury.

Remove the ignition plug before the adjustment, replacement of accessories or storing the tool.

This will allow avoiding accidental tool activation.

Check the tool for mismatches and loosening of moving parts.

Check for any damages of any tool component. If defects are found, they must be repaired before being used again. Many acci-
dents are caused by improperly maintained tools.

Threats associated with noise

The product has been designed in order to reduce noise emissions as much as possible.

Covers that partially reduce the emission of noise have been applied.

The internal combustion engine has been fitted with a muffler.

However, it is not possible to completely eliminate noise. The product has been marked with a label with a guaranteed acoustic
power level. Preventive measures should be taken to protect both the operator and any persons close to the workplace. Use
individual hearing protector measures and acoustic screens.

Too long exposure to noise may result in loss of hearing. During work make regular brakes.

Threats associated with vibration

Vibrations generated during operation pose a threat to the operator. The product has been designed in such a way as to limit an
effect of vibrations on the user as much as possible. Shock absorbers have been used, which reduce the vibrations of the product
grip handle. However, it is not possible to completely eliminate the vibrations transmitted to the operator’s hands during the work.
Therefore, additional precautions should be taken to minimize the impact of vibration on the operator. Make regular breaks during
the work. The incidence of breaks should be increased when working at low temperatures and/or with natural tendency of operator
hands to ischemia. Symptoms include: numbness in hands or fingers, cold hands. Always work with gloves, an additional layer
between the product grip and the hand will partially dampen the vibrations. Do not squeeze too much the product grips, it may
cause difficulties in the flow of blood in hands. It is recommended to consult a physician in case of frequent occurrence of the
above-mentioned symptoms.

Safety rules associated with the use of internal combustion engine

The product is intended for operation outdoor or in well-ventilated rooms.

Even when operating outdoors, it is necessary to pay attention to proper ventilation in places where exhaust gases may accumu-
late, e.g. in ditches, excavations and other places with confined space. The accumulation of exhaust gases at the workplace may
be dangerous to the health of operator and bystanders. Exhaust gases contain hydrocarbons and benzene, which are dangerous
to health.

The product should not be used in a potentially explosive atmosphere, as well as in places with flammable substances and gases.
An internal combustion engine of the product is fitted with a silencer that reduces noise and discharges exhaust gases away from
the operator. Exhaust gases are hot and may contain sparks that can cause a fire. The muffler can reach high temperature during
operation, avoid contact of bare parts of the body with a hot muffler.

Be particularly careful when refuelling. Never refuel while the engine is running. Refuelling should be carried out in a well-ventilat-
ed place. Fuel vapours are dangerous to the user and are flammable and can cause a fire or explosion.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Refuelling should be carried out away from the workplace. Keep a distance of at least 3 meters between the workplace and the
place of refuelling.

When refuelling, try to avoid splashing fuel, do not overfill fuel. If that happens, wipe the residue out thoroughly before starting
the engine.

If the fuel is splashed on clothing, it must be replaced with a clean clothing.

After the work is finished and before the start of work, check the fuel system for leakages.

It is forbidden to start work if fuel leakages were detected.

Safety rules related to the workplace

Before the start of work, a workplace should be organized. Particular attention should be paid to the workplace’s surroundings.
Sparks, dust and exhaust gas generated during the work can pose a threat not only to the operator, but also to the environment.
One should set a safety zone around the workplace with a radius of at least 15 meters, to which unauthorized persons will not be
admitted. Children and bystanders must not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control
over the tool. Persons accessing the workplace must use personal safety equipment. Chips produced during the work or chips of
damaged accessories may fly out of immediate vicinity of the workplace.

A safety zone should be marked in compliance with local safety requirements.

No flammable substances may be present inside the safety zone. Make sure that electrical, water, gas installations, etc. are not
cut during the work.

Keep the workplace well-lit and in cleanliness.

Disorder and poor lighting may be the cause of accidents. Maintain safe distance between the workplace and outsiders.

If visibility is limited within the workplace, e.g. due to mist and atmospheric precipitation, the work should be postponed to another
date. Check the ground within the workplace. It is forbidden to work on slippery, loose or unstable ground, e.g. on ice, snow, mud
or sand.

If water cooling is applied during cutting, make sure that water does not fall down in direction of operator.

Safety rules related to the use of the product

Never start the product without a properly installed cutterhead and drive belt covers. Otherwise, the product clutch may be dam-
aged or even disintegrate, which poses a threat to the operator from flying chips.

The product is intended only for cutting by means of a diamond disc or abrasive disc. Read all warnings, instructions, illustrations
and specifications supplied along with this product. Failure to observe all instructions may result in electric shock, fire and/or
serious body injuries.

Itis forbidden to use the tool as a polisher, grinder or in other way that described in this manual. Using this tool for work other than
intended use may pose a threat and result in body injuries.

The product is intended for cutting of ceramic building materials: e.g. concrete, asphalt, stone, brick or steel construction elements.
Do not cut wood and wood-based materials e.g. MDF, do not cut thin metal sheets or small elements, for cutting of which smaller
tools, e.g. angle grinder may be used.

Do not use accessories that have not been designed and are not intended by the manufacturer. The fact that any accessory may
be installed does not signify that it guarantees safe operation. Do not use circular saw blades, disc with chains.

Maximum rotational speed of accessories must be equal or higher than maximum rotational speed of the product. Accessories of
smaller rotational speed than the speed of the tool may disintegrate during operation.

Check on regular basis the speed of the product without load, for example using a tachometer (available separately). If it is found
that the speed without load exceeds the maximum speed specified in the table with technical data, discontinue using the product
and contact the authorized service centre of the manufacturer.

Dimensions of accessories must stay within the range of sizes specified for the tool.

Accessories of wrong dimensions may not be properly covered and supported.

Size of mounting hole of wheels, discs, flanges and other accessories must fit the size of tool's spindle. Accessories with mounting
hole not fitting the size of mounting hole of the tool spindle will start vibrating after the start and this may result in loss of control
of the tool.

Do not use rings that adapt the mounting diameter of spindle to the disk mounting hole.

If it is necessary to change the spindle mounting diameter, please contact the manufacturer to know if this is possible.

Do not use damaged accessories. Before the use, check the condition of accessories for the presence of splinters, cracks,
abrasions and excessive wear. In case of dropping of accessories they must be examined for damages or new, undamaged ac-
cessories should be installed. Once the accessories are examined and installed, you and other third parties should stay out of the
plane of rotation of accessories, and then start the tool for one minute at the maximum rotational speed. Damaged accessories
shall be destroyed during the test.

In work situations, where the disc may come into contact with a hidden live wire, hold the product by means of insulated handles
only. A disc when coming into contact with a live wire may cause metal components of the product to become energized, which
could result in electric shock to the operator.

Never put aside the product until all rotating elements are stopped completely. Rotating elements may “seize” the substrate and
get the tool out of control.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Do not start the tool while carrying it. Accidental contact with rotating elements may cause seizing and drawing in the clothes and
contact of tool with operator’s body.

It is required to clean the vents of the tool on regular basis. Motor’s fan sucks up the dirt and dust produced during tool’s opera-
tion, to the interior of the tool. Excessive accumulation of metals particles contained in dust increases the threat of electric shock.
Do not operate the tool close to flammable materials. Sparks produced during the work may cause a fire.

Warning associated with a risk of rebound of tool in direction of operator.

Rebound of tool in direction of an operator is a sudden reaction to spinning disc being locked or clamped. Locking or clamping
causes sudden stoppage of the spinning disc which results in rotation of a tool in a direction opposite to rotation of disc.

For example, if the disc is locked or clamped by the work piece, the edge of disc which is clamped may dig into the surface of
material and as a consequence, the disc escapes or is thrown away.

The disc may also escape in direction of operator or from operator, depending of the direction of disc rotation at the point of
clamping. Discs may also crack under such conditions.

Rebound of tool in direction of operator is a result of improper use and/or failure to comply with instructions contained in this
manual. The phenomenon may be avoided by adhering to following recommendations.

Make sure of the direction of rotation of the tool. An unexpected direction of rotation can lead to dangerous situations.

Use a firm grip of the tool, all fingers should embrace the grip and the thumb should close the loop of other fingers.

Proper posture of the body and hands will allow counteracting the rebound forces. Never work in such a way that cutter is held
above shoulder height.

Always hold the product with both handles, this will ensure maximum control during rebound or unexpected rotation when starting
the tool.

An operator is able to control the rotation or rebound of tool if he takes proper precautions.

Never place your hand close to rotating elements of the tool. Rotating elements may, during the rebound, come into contact with
the hand.

Do not stay within the zone into which the tool may move during the rebound. The rebound will move the tool in direction opposite
to direction of rotation of disc, at the place of jamming.

Take special care during the work close to corners, sharp edges etc. Avoid bumping and jamming of disc. When processing cor-
ners or edges, there is an increased risk of jamming of disc which leads to loss of control of the tool or rebound of tool in direction
of an operator.

Pay attention to the position of disc during cutting, never cut with the upper quarter of a disc ().

Do not use wheels with cutting chain or circular saw. Blades cause repeated rebounds and loss of control of the tool.

Warnings related to cutting discs

Use only discs adapted to work with the hand tool, discs for which the tool has not been designed cannot be properly covered and
are not safe. Do not use discs designed only for stationary tools. Such discs have a weaker structure, because the disc is less
vulnerable to lateral deflection when cutting with stationary tools. The use of a disc intended for stationary tools in a manual cutter
may result in its disintegrating during operation which can cause serious body injuries.

A cover must be securely attached to the tool and set in a position ensuring maximum safety so that the smallest possible area of
disc is exposed towards the operator or tool.

The cover helps in protecting the operator and the tool against broken parts of disc and prevents accidental contact with disc.
Before each use, thoroughly inspect the disc intended for cutting. Check if the disc shows any trace of damage. Particular attention
should be paid to the cutting edge. If any damage is found, e.g. in form of cracks, ply separation, cavities.

Check if the abrasive disc has not exceeded the expiration date. Resins used as a binder in such a disk undergo aging and a disc
is losing its properties.

Check the shape of disc if it is not bent or shows imbalance, e.g. it does not rotate evenly. If any irregularities regarding the disc
are detected, do not use this disc in the product

It is recommended to use diamond discs in accordance with EN 13236 norm and abrasive discs in accordance with EN 12413
norm.

If the disc has a specific direction of rotation, it should be mounted in such a way that the direction indicated on disc matches the
direction of rotation of spindle.

Before mounting, carry out an acoustic inspection of disc.

Holding the disc in the air, gently hit it with a piece of wood. If a harmonious sound cannot be heard, it means a damaged disc
and it should not be used.

Do not overload the cutting disc, do not use too much pressure when cutting.

Do not cut at an angle, the cutter has been designed only for such operation where the disc rotates in vertical plane. The cut should
be done only in a straight line, the cutter has not been designed for arc cutting. If the above instructions are not followed, the disc
may be destroyed during operation, and its chips can cause serious body injuries.

The disc must be used as intended. For example: do not grind with a disc intended for cutting. Cutting discs are intended for
peripheral load, lateral forces applied to such disc can result in its disintegration.

Take special care when cutting by means of a diameter. This type of cutting disc is much less durable than a diamond disc and
even a small tilting during cutting can cause its disintegration.
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Do not use discs intended for wet cutting for dry cutting. Do not use water cooling for discs intended for dry cutting only or for
cooling the abrasive disc. For cooling, do not use other liquids than water. If the type of disc used allows for water cooling, it should
always be used.

This will allow reducing the amount of dust generated during operation and will extend the life of disc.

Diamond disc intended for dry cutting does not require water cooling, but its overload will lead to premature wear and may be a
cause of its damage, which may result in body injury.

It is recommended to remove the disc from the cut every 30 - 60 seconds, and let it rotate for approx. 10 seconds. This will allow
cooling the disc.

Never cut ashestos or asbestos-containing materials. The dust generated during asbestos cutting is particularly dangerous to
health and has been classified as carcinogenic agent

Always use undamaged fastening flanges with correct size, adapted to the cutting disc.

Correct flanges that fasten the abrasive disc reduce the possibility of damaging the cutting disc.

If the disc has been fitted with spacers, use them when mounting the disc. thickness of spacers must not exceed 0.5 mm.

Do not use worn-out discs coming from larger tools. The larger diameter disc is not adapted to higher rotational speed of smaller
tools and may crack.

Cutting should always be carried out after the wheel has been brought up to rated rotations. Do not change the speed of disc
during cutting.

Pay special attention when resuming cutting. First, bring the disc to the rated rotational speed, and then insert the disc carefully
into the cutting fissure.

If the disc becomes jammed in material being cut, immediately switch off the tool and keep it at standstill until the disc is completely
stopped. Never attempt to release the disc in motion. Such an action can cause a rebound towards the operator. Before resuming
the work, take measures to eliminate the cause of jamming.

Always fasten the element being cut. Fastening can be done by means of clamps, vices or similar devices that ensure a firm
and secure fastening of element being cut. If the element is supported, it should be supported in such a way that the fragments
of element being cut displaced during cutting do not cause the jamming of disc. Supports should be placed next to the edge of
element being cut, and also near the cutting line, on both its sides (lIl). If the element being cut-off is too small to be supported,
the supports should be placed as shown in figure (IV).

Safety rules related to storage of the product

The product should be stored in well-ventilated rooms. Fuel vapours are dangerous to the user and are flammable and can cause
a fire or explosion. If the product is stored for more than a week, it is required to completely drain the fuel from the tank and the
installation. Keep the product away from heat sources, e.g. direct sunlight.

Storage place should prevent an access to the product of unauthorized persons, especially children.

Before the storage begins, discs should be disassembled from the product and stored separately. Discs should be stored in rigid
packaging that protects them against moisture.

Packaging should ensure safe transport of discs. Discs should be placed in such a way that they lie on a flat surface. This will
prevent deformation of blades.

Safety rules related to maintenance and repair of the product

Repair the tool only at authorized service points, that use only original spare parts.

This will ensure proper safety at work with the tool. Do not clean the housing and covers made of rubber and plastic with gasoline,
solvent or other aggressive liquids. Only use high-quality agents for tool maintenance.

It is forbidden to use agents other than those mentioned in the user manual. It is permitted to use only accessories approved by
the manufacturer. The use of unsuitable equipment may lead to serious body injuries.

Current list of all spare parts along with their specifications can be found on manufacturer’s websites in the product sheet.

PRODUCT HANDLING

Product preparation to work
Note! Unless otherwise specified before starting all the operations described below, make sure that the product switch is in the off
position - O. Also ignition plug must be removed according to the procedure described below.

Adjustment of the cutterhead

Cutting disc is driven by means of a belt. Belt tension is adjustable. When using the cutter, belt tension and its condition should
be constantly monitored.

If the cutterhead was mounted in the cutter at the factory, tension the drive belt before the first use. To do this, loosen the screws
that fix the cover of cutterhead belt, but do not unscrew them completely (V). Then, by turning the tensioning screw, adjust the belt
tension so that the square nut is positioned between the tension markers (VI).

Tighten the fastening screws firmly to secure the set tension of the drive belt.

If the product was delivered with the disassembled head or if the drive belt needs to be replaced, proceed as follows.

Remove the cover of drive belt by unscrewing both fixing screws (VII).
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Remove the cover of drive belt.

Put the drive belt onto the drive wheel in the product body. If the drive belt has a specific direction of rotation, it must match the
direction indicated on the drive belt cover. Remount the cover and tighten both fixing screws.

When replacing the belt, loosen the tensioning screw, then loosen or, if necessary, completely unscrew fixing screws of the cutter-
head. Slide off the cover of head drive belt, put the drive belt onto the pulley of the head (VIII).

Slide the cover of the belt onto the head and adjust the belt tension according to the procedure described above.

Note! After tensioning the belt or each time after replacing the drive belt, the belt should be tensioned after consuming the two
fuel tanks.

Mounting of a cutting disc

Note! When mounting a cutting disc, always wear your protective gloves.

Rotation of spindle should be locked with a screwdriver located in the hole of the cutterhead belt cover (IX).

Unscrew the screw fixing the disc, disassemble both mounting flanges and all spindle bushes. The sequence of elements is shown
in the illustration (X). Clean all elements of dirt, e.g. dust generated during the work or lubricants. Evaluate the condition of a spin-
dle and other elements. Any damage in form of cracks, broken fragments, bends or traces of rust disqualifies the continued use of
the damaged element. Before replacing the disc it should be replaced with a new one, free of any damage.

Check if the screw thread and inside the spindle is not damaged.

Check if the work surface of mounting flanges is flat, applying them to a flat surface (XI).

The cutting disc should be attached between the mounting flanges. The mounting hole of the disc must match the diameter of
the spindle bush.

It is forbidden to use reducing rings.

Mount the disc by blocking the rotation of spindle and then tightening the fixing screw.

The torque required to tighten the screw is given in the table with technical data.

Adjustment of the cutting disc cover (XI)

Note! Always set the cover in such a way that it provides the best protection possible for the operator and the tool itself. It is for-
bidden to operate the product without a properly installed disc cover.

The cover must always be adjusted with the cutting disc dismantled. Dismantle both mounting flanges and bushes that are nec-
essary to dismantle the flanges.

Unscrew the screws fixing the cover flange.

Grasping the handle of a disc cover, set the cover in desired position, and then lock its position by tightening all the screws fixing
the cover flange. Mount the flanges and bushes to the spindle in the sequence shown in figure (X).

Preparation of a fuel blend

Note! Prepare the fuel blend away from open flames, heat sources and the workplace.

Do not smoke during the fuel blend preparation.

The blend should be prepared in well-ventilated places.

Note! If gasoline and/or oil are splashed while preparing the fuel blend, the remains of gasoline and/or oil should be thoroughly
wiped out.

The product is fitted with a two-stroke, air-cooled internal combustion engine, which is powered by a blend of unleaded gasoline
and oil intended for two-stroke engines. It is forbidden to use only gasoline or other type of fuel than gasoline. The lowest octane
number of gasoline should not be lower than 90. Gasoline with a lower octane number will cause uneven engine work, it will also
increase the build-up of carbon deposits inside the engine and will significantly reduce the life of the engine and carburettor. Gas-
oline with too low octane number will also cause an increase in the engine temperature which can lead to its damage. If intensive,
continuous use of the product is planned, gasoline with a much higher octane rating than 90 should be used.

Always use oil intended for two-stroke air-cooled engines. Do not use oil intended for liquid-cooled engines or four-stroke engines.
The blend should be prepared immediately before use.

Blend proportions are given on the product and at the beginning of this manual. Proportions of gasoline and oil should be precisely
selected, especially when preparing a small amount of blend, where even a slight inaccuracy can lead to a significant disturbance
of blend proportion.

Do not prepare an excessive (over one month) stock of blend. Do not use a blend older than one month to power the engine.
The blend should be prepared in clean, tightly sealed containers intended for contact with fuel. First, pour into the container half
of the target amount of gasoline, then the entire amount of oil and remaining part of gasoline. Close the container and shake it
briskly to blend oil with gasoline.

Mix the blend before each tank refuelling.

Filling the fuel tank (Xill)

Note! Tank refuelling must be carried away from open flames, heat sources and the workplace.

Do not smoke during the fuel blend preparation. Tank should be refuelled in well-ventilated places.

Note! If fuel is spilled while refuelling the tank, it should be thoroughly wiped out before further use of the product.
Product handles and the area around the fuel filler should be kept clean.
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Free from greases, oils and other impurities.

Place the product on a hard, flat and stable subgrade.

Place it in such a position that the fuel filler points upwards.

Open the fuel filler and pour fuel into the tank.

Itis recommended to use funnels or filler nozzles fitted with a nozzle that fits inside the fuel filler. This will reduce fuel spillage while
refuelling. Do not overfill the fuel tank.

After completing refuelling, close the fuel filler and place the product on the stand. Make sure that there are no fuel leaks from
under the filler plug and from the fuel system.

Note! If prior to refuelling the presence of fuel in the tank is found and it is not known how long it spent in the tank, the tank must
be emptied before refuelling.

Note! The fuel blend, gasoline and oil are environmentally harmful materials and should be disposed of in the manner prescribed
by local regulations.

Starting and stopping the product

Note! Do not start the product without the cutterhead installed.

Otherwise, the clutch may disintegrate and cause body injuries.

Do not start the product at the place of refuelling.

Before the start, make sure that both the product and the operator are on a hard, even, flat and stable ground, and that the cutting
disc rotates freely and has no contact with any object.

Before starting, make sure that there are no unauthorized persons nearby.

Do not start the product by holding it in hands. The product must always be leaned on the substrate.

The cold engine must be started as follows. Turn the switch to the “on - I" position. Pull out the choke lever by pulling it towards
the back of the tool (XIV).

Push in the throttle lock lever, and then push in the throttle. While holding both levers pressed, push in the throttle lock button and
release the pressure on the throttle lever and throttle lock lever. The throttle should be blocked in the middle of motion range (XV).
The lock is released by the pressure of throttle lever.

Press the cylinder decompression valve, this will allow reducing the pressure inside the cylinder and thus facilitate engine start.
Stand at the side of cutter from the side of starter cable holder. Grab the front handle with your left hand.

Put the right foot into the holder, holding the cutter at the ground. Grab the handle of the starter rope with your right hand, and
pull the cable out until you feel resistance (XV1). Pull the cable handle vigorously, and the engine should start. If the engine fails to
start, holding the cable handle let it roll up and make another attempt until the engine starts.

After the start of engine, quickly push the throttle lever and increase engine rotation to the maximum. Push the choke lever to-
wards the front of the product.

Note! During the start, the disc starts spinning. Make sure that it will not come into contact with any object or part of the body.
Note! Do not pull out the starter cable completely or let it run freely after the engine start.

Let the cable roll up, holding the handle all the time.

Regularly check the condition of a cable for damage, e.g. abrasion.

The starter cable should be replaced at the authorized service of the manufacturer.

Start of hot engine is carried out in the same way as starting a cold engine, but it is not necessary to pull the throttle lever out.

To stop the product, you must turn the switch to the “off - O

After the stop of the product, the disc may spin for some time, wait for the disc to stop by itself and proceed with the product’s
maintenance.

Note! It is forbidden to stop the disc by grabbing it or by pressing it against any surface.

PRODUCT MAINTENANCE

Carburettor maintenance

The carburettor in internal combustion engine is responsible for providing the engine with fuel and air in right proportions. A prop-
erly functioning carburettor extends the engine’s life, allows taking full advantage of the engine’s power, ensures its trouble-free
operation and minimizes exhaust gas emission.

The carburettor is fitted with nozzles that inject a fuel blend and air into the cylinder.

Take care that the fuel poured into the tank is free of impurities that could change the discharge capacity of nozzles or even clog
them. The air filter must also be properly maintained.

The carburettor allows adjusting the idle speed.

The screw marked ‘T’ (XVII) serves this purpose. The carburettor is adjusted at the factory so that the idle speed is optimal.

If it is necessary to re-adjust the idle speed, it must be carried out as follows.

Start the product and let the engine work at idle speed.

The throttle lever remains non-depressed.

Use a screwdriver to turn the screw clockwise until the cutting disc starts spinning.

Then turn the screw in the opposite direction until the cutting disc stops.

Properly adjusted idle speed allows the product to operate in any position.
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Itis also necessary to ensure a significant difference between the idle speed and the speed at which the blade begins to spin. The
recommended idle speed is given in the table with technical data.

Note! If you fail to adjust the idle speed so that the disc stops, contact the authorized service centre of the manufacturer. It is
forbidden to use the product until it is repaired or properly adjusted.

Fuel filter maintenance

The fuel filter is located inside the fuel tank. Fill the tank with clean fuel, and also take care that impurities do not get into the tank
while refuelling. Impurities limit the performance of the fuel filter and can lead to its complete clogging.

The fuel filter cannot be cleaned, it must be replaced with a new one.

Itis recommended to replace the fuel filter at least once a year.

Replacement should be carried out at the authorized service point of the manufacturer.

Air filter maintenance

The air filter is responsible for the quality of air supplied to the carburettor. Regular maintenance of the air filter allows avoiding:
carburettor damage, start-up problems, reduced engine power, excessive wear of engine components, excessive fuel consumption.
The product has been fitted with two air filters, foamed and paper filters. Access to filters will be obtained by unscrewing two
screws fixing the air filter cover.

One of the screws is located under the label at the place marked with an empty circle (XVIII).

Under the cover you will find the foamed filter. The filter should be cleaned in lukewarm water with soap, and then rinsed in
lukewarm clean water. Drain water from the filter by squeezing it, but not twisting it. Twisting may lead to filter damage. The filter
should be soaked with special oil intended for air filters of internal combustion engines. The filter must be completely soaked with
oil. The excess of oil should be drained.

Under the foamed filter there is a divider under which a paper filters placed (XIX). The air filter should be cleaned by shaking it
or careful cleaning it using a jet of compressed air at a pressure not more than 0.3 MPa. The paper filter must not be cleaned in
any liquid.

If during the maintenance activities any damage to any of filters, e.g. tearing or deformation, is noticed., replace all damaged filters
with new ones that are free from damage.

The foamed filter should be serviced after every two fuel tanks used.

The paper filter should be serviced after a noticeable drop in engine power or every 1-2 weeks.

Ignition plug maintenance

The ignition plug provides a spark necessary to ignite the fuel and air blend in the cylinder.

Incorrect carburettor adjustment, a fuel blend containing too much oil or a dirty air filter lead to deposits of fuel combustion prod-
ucts (so-called carbon formation) on the plug.

If problems with starting the engine or uneven running of engine at idle speed are observed, first check the condition of the ignition plug.
The ignition plug electrodes should be cleaned with a copper brush. Also check the clearance between the spark plug electrodes.
The correct clearance is given in illustration (XX).

Before dismantling the plug, remove the air filter cover together with the foamed filter, as well as the divider above the paper filter.
The ignition plug should be unscrewed using a special socket wrench for ignition plugs (XXI).

Other maintenance activities
All vents must be kept patent. Vents should be cleaned by means of a soft brush or using a jet of compressed air jet at a pressure
not more than 0.3 MPa.

Schedule of maintenance activities

The recommended maintenance schedule is shown below. If a product works in severe conditions, e.g. in a high dusty environ-
ment, increase the frequency of maintenance activities.

If any maintenance activity is not described in the manual, it means that this activity should be done at the manufacturer’s author-
ized service centre.

MAINTENANCE ACTIVITIES
Weekly

1. Paper air filter maintenance.
2. Checking for damage to the handle and vibration
absorbers.

Daily Monthly

1. Checking the operation of throttle lever, locks and
choke lever.
2. Foamed air filter maintenance.

1. Clutch maintenance.
2. Checking the fuel filter and fuel system.

3. Checking the tension of a drive belt.

4. Checking the cutting disc and cover.

5. Checking the starter cable. Cleaning the vents.
7. Checking the switch operation.

3. Ignition plug maintenance.

4. Checking the winding of starter cable.
5. Maintenance of exhaust silencer.

6. Carburettor maintenance

3. Emptying the fuel tank.
4. Checking the bolted connections.
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WORKING WITH THE PRODUCT

The cutter is used only for cutting!

Before the work, you should first determine the cutting line.

During the work, always hold the cutter with both hands, with a strong and firm grip. The right hand should grasp the rear handle
and the left hand the front one. This arrangement of hands should also be applied by left-handed people.

There should be no body parts in the plane of rotation of the cutting disc (XXII). This will allow reducing the risk of injury if the disc
disintegrates during operation.

The disc should be moved along straight line, moving it forward and backward (XXIII).

While cutting, do not deflect the disc from the plane of its rotation.

Cutting discs are not adapted to carry lateral loads and may disintegrate during operation.

This poses a threat of serious injury.

Do not exert too much pressure on the disc. Pressure on disc should allow effective work of cutting edge.

Do not reach too far, your body posture when working should always allow you to control the tool, also in case of unexpected tool
movement.

When applying the spinning disc to material, prepare yourself for a jerk towards the front of tool caused by the contact of the edge
of disc with material being cut (XXIV).

Do not lean over the product during the work, especially if the cover has been situated in such a position that it does not protect
the upper part of disc.

Whenever possible, use water cooling while cutting. Water pressure in the installation supplying water to the product must stay
within the range specified in the table with technical data. Water installation must be fitted with a separate valve allowing cutting
off the water supply to the product.

Connect the hose to the product connector using the universal quick coupler. Make sure that the water valve of the product is
closed (XXV) and open the water valve of the installation. Water should not get out of the product.

Start the product and only then open the product water valve. Cooling of the disc should start, which will be visible in the form of
water getting out of the inside of the cutting disc cover.

If no water is getting out of the product or is getting out from a place other than the inside of the cutting blade cover, this indicates
a malfunction and the product operation should be stopped, and then the water installation should be checked for patency and
tightness.

If water cooling is not applied during the work, the hose and connectors should be protected so that it does not come into contact
with the disc and does not interfere with the operation of the product during the work.

Elements being cut should always be properly fastened in order to prevent them from unexpected displacement during cutting.
Please read the information in section: “Warnings related to cutting discs”.

Pipes should be cut by running the disc around the circumference (XXVI), not through the cross-section of the pipe.

While cutting, pipes should be secured with wedges. Make sure about the substrate on which the pipe rests, whether it does not
crumble during the work.

In case of diamond discs, they may become blunt during the work. If work with disc becomes less effective, sharpen the disc.

To do this, cut the abrasive material, e.g. sandstone, asphalt or aerated concrete.

Be particularly careful when finishing the cutting. The cutting disc is losing support in the material being cut which can result in a
jerk or a rebound towards the operator. Reduce the pressure on the disc when cutting is being finished.

If water cooling was applied when cutting, dry the disc and the inside of the disc cover. After cutting is finished, the disc should be
started at full speed for approx. 30 seconds, the air drift will dry the disc and the inside of the disc cover.
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GERATEBESCHREIBUNG
Die Krafttrennmaschine dient zum Trennen mithilfe der Diamant- oder Trennschleifscheiben. Beim Diamantscheibeneinsatz ist
das Trocken- oder Nasstrennen méglich. Die Trennmaschine wird mit einem Kraftmotor angetrieben, sodass sie stromunabhangig

eingesetzt werden kann. Die Trennmaschine ist ausschliefilich zum Trennen bestimmt. Der korrekte, zuverldssige und sichere
Werkzeugbetrieb setzt eine fachmannische Bedienung voraus, deshalb:

diese Anleitung vor Arbeitsheginn griindlich lesen und sicher aufbewahren.

Der Lieferant kann nicht fiir Schaden haftbar gemacht werden, die infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und
der Empfehlungen in dieser Anleitung entstehen. Infolge des bestimmungsfremden Produkteinsatzes gehen die Garantie- und
Gewahrleistungsanspriiche des Betreibers verloren.

ZUBEHOR

Das Geréat wird ohne Trennscheibe geliefert. Vor Ersteinsatz sind alle Handgriffe erforderlich, die weiter in dieser Anleitung be-
schrieben werden.

TECHNISCHE DATEN
Parameter ME Wert
Katalog-Nr. YT-84820
Gewicht (ohne Trennscheibe und Kraftstoff) [kg] 12
Tankinhalt U} 1
Drehzahl der Werkzeugspindel, max. [min] 4700
Durchmesser Werkzeugspindel [mm] 14,3
Durchmesser Trennscheiben-Montagebohrung [mm] 254
Durchmesser Trennscheibe [mm] 400
Drehmoment Trennscheibenbefestigung [Nm] 15-25
Mind Rendurchmesser Trennscheiben-Befestigungsflansch [mm] 78
Schnitttiefe, max. [mm] 145
Wasserdruck [MPa] 01-05
Kraftmotor
- Zylinder 1
- Taktzahl 2
- Kihlung luftgekuhlt
Ziindkerzentyp L8RTF, BM6A
Hubraum [em?] 93,6
Leistung [kW] 4
Nenndrehzahl [min‘] 8500
Drehgeschwindigkeit bei Leerlauf [min] 2500 + 300
Kraftstoffverbrauch, max. [g/h] 2105
Léarmpegel - Leerlauf (nach ISO 19432)
- Schalldruck L , + K [dB (A)] 862+25
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 9493+£25
Lérmpegel - Nenndrehzahl (nach z ISO 19432)
- Schalldruck L , + K [dB (A)] 107,95+2,5
- Schallleistung L, + K [dB (A)] 1155425
Vibrationspegel a, + K (nach ISO 19432)
- Leerlauf — Handgriff vorn / hinten [m/s?] 699+15/7,79£15
- Drehzahl, max. — Handgriff vorn / hinten [m/s?] 10,26 £1,5/9,77+15
SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG! Beim Gerateeinsatz sind immer grundlegende Regel der Arbeitssicherheit sowie die folgend genannten zu beachten,
um Brand-, Stromschlag- oder Verletzungsgefahren auszuschliefen.

Diese Anleitung vor Ersteinsatz griindlich lesen und sicher aufbewahren.

ACHTUNG! Folgende Hinweise griindlich lesen. Bei Nichtbeachtung sind Stromschlag, Brand und Kérperverletzungen nicht
auszuschliefen.
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FOLGENDE HINWEISE BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsgrundsétze B

Vor dem Einsatz sind personliche Schutzausriistungen zu verwenden. Dazu gehort eine Schutzkleidung mit langen Armeln und
Hosenbeinen. Keine losen Kleidungsstticke oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Schutzhandschuhe fern von beweglichen
Werkzeugkomponenten halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange Haare kdnnen durch bewegliche Werkzeugkompo-
nenten erfasst werden. Schutzschuhwerk mit Stahleinlagen sowie rutschfreien Schuhsohlen tragen. Auch Schutzhandschuhe,
Gesichtsschutz — bspw. Staubschutzmaske sowie Schutzhelm mit Gesichts- und Gehdrschutz tragen. Die Staubschutzmaske
muss den bei der Arbeit entstehenden Staub zuriickhalten kdnnen. Die Staubentstehung ist an der Quelle zu iberwachen. Was-
sergekihlte Schneidmethode wenn mdglich einsetzen.

Augenschutz in Form einer normalen oder dichtschlieRenden Schutzbrille immer bei der Geratebedienung tragen. Der Gesichts-
schutz muss die bei der Arbeit entstehenden Materialsplitter zurtickhalten kénnen.

Gerat vor Witterungseinwirkungen, wie Regen, Schnee oder Feuchte, schiitzen. In den Gerateinnenraum eingedrungene Feuchte
oder das Wasser erhoht die Gefahr einer Geratebeschadigung oder Kérperverletzung.

Vor der Arbeit immer einen Erste-Hilfe-Verbandskasten bereithalten.

Die Arbeit mit dem Geréat kann gefahrlich sein, diese Anleitung ist deshalb vor Ersteinsatz griindlich zu lesen. Werden die Ge-
fahren begriffen und die korrekte Geratebedienung beherrscht, wird die Arbeit sicherer und effizienter. Bei jeglichen Bedenken
hinsichtlich des korrekten Gerategebrauches ist eine Riicksprache des Bedieners mit einem Fachpersonal zwecks einer eventu-
ellen Unterweisung erforderlich.

In der Geratebedienung nicht unterwiese Personen nicht mit dem Werkzeug arbeiten lassen. Sonst kann das Werkzeug sehr
geféhrlich werden.

Gerat mit laufendem Motor, bspw. auf dem Untergrund abgestellt, niemals unbeaufsichtigt lassen.

Tragen Sie das Werkzeug nicht bei laufendem Motor und rotierendem Messer, z. B. beim Wechseln zwischen Baustellen. Legen
Sie das Werkzeug nicht mit dem rotierenden Messer auf den Boden. Warten Sie, bis die Klinge zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkzeug ablegen.

Vor der Reinigung oder dem Transport des Werkzeuges sicherstellen, dass der Steuerschalter in der Position ,Aus* steht. Wird
das Werkzeug mit einem Finger des Bedieners auf dem Steuerschalter bzw. mit dem Steuerschalter in der Position ,Ein* gehalten
oder vertragen, kann es zu emsthaften Korperverletzungen fiihren. Alle fiir die Gerateeinstellung verwendeten Schiiissel und
Werkzeuge entfernen, bevor das Gerét eingeschaltet wird. Sonst kdnnen derartige, in den rotierenden Werkzeugkomponenten
belassene Gegenstande zu ernsthaften Kérperverletzungen fihren.

Zindkerze vor jeder Einstellung, dem Zubehdrwechsel oder der Geratelagerung entfernen, um ein unerwartetes Einschalten zu
verhindern.

Werkzeug auf fehlerhafte Montage und lose Teile priifen. Alle Werkzeugkomponenten auf mdgliche Beschadigungen priifen.
Festgestellte Beschadigungen vor Wiedereinsatz des Werkzeuges beseitigen. Viele Unfélle entstehen infolge einer fehlerhaften
Werkzeugwartung.

Gefahren infolge des L&rms

Das Gerat wurde entwickelt, damit die Larmimmission maximal begrenzt wird. Mit den eingesetzten Schutzverkleidungen wird
der Larm zum Teil begrenzt. Der Kraftmotor weist einen Schalldampfer auf. Der L&rm kann jedoch nicht ganz ausgeschlossen
werden. Das Gerat ist mit einem Etikett mit garantiertem Schalldruckpegel ausgeriistet. Es sind SchutzmaRnahmen sowohl fir
den Bediener, als auch fiir in der Umgebung vorhandene Personen zu treffen. Es sind persénliche Gehdrschutzausriistungen
sowie Schalld@ammschutzwande zu verwenden. Eine anhaltende Larmexposition kann zum Gehorverlust fiihren. RegelmaRige
Unterbrechungen bei der Arbeit einsetzen.

Gefahren infolge der Vibrationen

Bei der Arbeit entstehende Vibrationen kdnnen fir den Bediener gefahrlich werden. Das Gerat wurde entwickelt, damit die Beein-
flussung des Bedieners durch Vibrationen maximal begrenzt wird. Mit den eingebauten Schwingungsdémpfern werden die Vibrati-
onen des Geratehandgriffes reduziert. Es ist trotzdem nicht méglich, die auf die Hande des Bedieners bei der Arbeit libertragenen
Vibrationen véllig zu eliminieren. Somit sind entsprechende Vorsichtsmafnahmen zu treffen, um diesen Einfluss zu minimieren.
RegelmaRige Unterbrechungen sind bei der Arbeit einsetzen. lhre Haufigkeit ist bei der Arbeit bei niedrigen Temperaturen und/
oder dann zu erhdhen, wenn eine nattrliche Durchblutungsstdrung der Bedienerh&nde auftritt. Derartige Symptome kénnen sein:
Hand- oder Fingertaubheit, kalte Hande. Es ist immer in Schutzhandschuhen zu arbeiten, die eine zusétzliche Schicht zwischen
der Hand und dem Handgriff darstellen und die Vibrationen zum Teil d@mpfen. Werkzeughandgriffe nicht iberméaRig kraftig fas-
sen, um die Durchblutung der Hande nicht zu stdren. Bei haufig auftretenden Symptomen dieser Art ist arztliche Hilfe einzuholen.

Sicherheitsgrundsétze beim Kraftmotorstarten

Das Gerét ist fir den Einsatz im Freien oder in gut geliifteten R&umen bestimmt.

Auch bei den Arbeiten im Freien ist auf eine korrekte Liiftung dort zu achten, wo sich die Verbrennungsgase sammeln kénnen:
dazu gehdren bspw. Graben oder sonstige raumlich eingeschrankte Stellen. Am Arbeitsplatz angesammelte Verbrennungsgase
kénnen fiir den Bediener und sonstige Personen gefahrlich sein. Die Kohlenwasserstoffe und Benzol in den Verbrennungsgasen
konnen lebensgefahrlich sein.

ORI GINALANTLTETITUN.G



DE

Gerat nicht in einer mdglicherweise explosionsfahigen Atmosphére sowie in der Umgebung mit brennbaren Stoffen oder Gasen
einsetzen.

Der Kraftmotor ist mit einem Schallddmpfer ausgertistet der den L&rm reduziert und die Verbrennungsgase fern vom Bediener
abfiihrt. Die Verbrennungsgase sind heift und kdnnen Funken enthalten, die einen Brand entfachen kénnen. Der Schalldampfer
kann sich bei der Arbeit stark erwarmen — Beriihrung nicht geschiitzter Korperteile mit heiBem Schalld@mpfer vermeiden.

Beim Kraftstofftanken ist besondere Vorsicht geboten. Kraftstoff niemals bei laufendem Motor nachfiillen. Kraftstoff an einem gut
beliifteten Ort nachfiillen. Die Kraftstoffddmpfe sind gefahrlich fiir den Bediener und brennbar, und kénnen zu einem Brand oder
einer Explosion fiihren.

Kraftstoff immer fern vom Arbeitsplatz — im Abstand von mindestens 3 m nachfiillen. Kraftstoff beim Nachfiillen nicht verschiitten
und nicht ibermaRig befiillen. Verschiitteten Kraftstoff vor Motorstart griindlich wischen. Mit dem Kraftstoff verunreinigte Arbeits-
kleidung gegen saubere wechseln.

Kraftstoffsystem vor Arbeitsbeginn und nach Arbeitsende auf Leckage prifen. Bei festgestellter Leckage ist es verboten, die Arbeit
mit dem Werkzeug aufzunehmen.

Sicherheitsgrundsétze am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz vor Arbeitsbeginn ordnungsgemén einrichten, dabei auf die Umgebung besonders achten. Bei der Arbeit entstehende
Funken, Staub und Verbrennungsgase kénnen sowohl fiir den Bediener, als auch fiir die Umgebung geféhrlich sein. Um den Ar-
beitsplatz ist ein Sicherheitsbereich von mindestens 15 m mit dem Zutrittverbot fir Unbefugte abzusperren. Kinder und Unbefugte
vom Arbeitsplatz fernhalten. Bei Konzentrationsverlust kann auch die Kontrolle des Werkzeuges verloren sein. Diejenigen, die den
Arbeitsplatz betreten, haben personliche Schutzausriistungen zu tragen. Materialsplitter oder Partikel beschadigter Werkzeuge
konnen aus der Arbeitsplatzumgebung fliegen.

Der Sicherheitsbereich ist gemaf den jeweilig geltenden Sicherheitsvorschriften zu kennzeichnen. Innerhalb des Sicherheitsbe-
reiches diirfen keine brennbaren Stoffe vorhanden sein. Sicherstellen, dass keine Elektro-, Wasser-, Gasinstallationen wéhrend
der Arbeit beschadigt werden.

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Unsauberkeit und mangelhafte Beleuchtung kénnen Unfalle herbeifihren. Unbe-
fugte im Sicherheitsabstand vom Arbeitsplatz halten.

Sind die Sichtverhaltnisse am Arbeitsplatz bspw. durch Nebel, Regen, Schnee beschrankt, so sind die Arbeiten zeitlich zu ver-
schieben. Untergrund am Arbeitsplatz kontrollieren. Die Arbeiten auf einem glitschigen, sandhaltigen oder instabilen Untergrund,
bspw. auf Eis, Schnee, Matsch oder Sand, sind verboten. Beim Trennen unter Einsatz der Wasserkiihlung ist dafir Sorge zu
tragen, dass das Wasser nicht zum Bediener hin flieRen kann.

Sicherheitsgrundsétze zum Gerétegebrauch

Gerat niemals ohne ordnungsgemal angebrachten Trennkopf sowie den Antriebsriemenschutz in Betrieb nehmen. Sonst kann
die Werkzeugkupplung beschadigt werden bzw. brechen und den Bediener mit weggeschleuderten Bruchstlicken gefahrden.
Das Gerat ist nur zum Trennen mit einer Diamantscheibe oder einer Trennschleifscheibe bestimmt. Alle mit dem Gerat mitgelie-
ferten Warnhinweise, Anleitungen, Abbildungen oder Spezifikationen zur Kenntnis nehmen. Bei Nichtbeachtung der Anleitungen
kénnen elektrischer Schlag, Brand und/oder ernsthafte Verletzungen nicht ausgeschlossen werden.

Es ist verboten, die Trennmaschine als ein Polier- oder Schleifwerkzeug oder wie auch immer entgegen der Bedienungsanlei-
tung zu gebrauchen. Die Arbeit mit einem zweckentfremdeten Werkzeug kann gefahrlich werden und mit Kérperverletzungen
resultieren.

Das Gerét ist zum Trennen von Keramikbaustoffen, wie Beton, Asphalt, Stein, Ziegelsteine oder Stahlbauteile bestimmt.

Zum Trennen mit dem Werkzeug sind nicht geeignet: Holz und Holzwerkstoffe — wie MDF-Platten; diinne Bleche oder kleine
Elemente kdnnen sonst mit einem Winkelschleifer getrennt werden.

Keinen Zubehdr einsetzen, der vom Hersteller nicht entwickelt und freigegeben wurde. Die Méglichkeit, bestimmte Zubehdrele-
mente im Werkzeug einzubauen, bedeutet nicht, dass sie eine sichere Arbeit gewéhrleisten. Keine Blattsdgen oder Kettenblatter
einsetzen.

Die maximale Drehzahl der Zubehorteile muss der maximalen Drehzahl des Werkzeuges entsprechen bzw. héher sein. Sonst
konnen sie bei der Arbeit auseinander brechen.

Die Drehzahl des Werkzeuges ist regelmaRig ohne Belastung bspw. mit einem Tacho (separat erhéltlich) zu kontrollieren. Bei der
Feststellung, dass die Drehzahl ohne Last die maximale Drehzahl laut der Tabelle mit technischen Daten Uberschreitet, ist das
Werkzeug auBer Betrieb zu nehmen, zudem ist Kontakt mit einer Vertragswerkstatt erforderlich.

Die Abmessungen der Zubehérteile miissen den fiir das Werkzeug festgelegten Werten entsprechen.

Die Zubehdrteile mit anderen Abmessungen kdnnen nicht ordnungsgemaR geschiitzt und verwendet werden.

Die Abmessungen der Befestigungsbohrung, der Scheiben, Flansche und anderer Zubehorteile missen dem Montagemal® der
Werkzeugspindel entsprechen. Sonst kénnen diese Zubehérteile nach dem Werkzeugstart in Vibrationen geraten und zum Ver-
lust der Werkzeugkontrolle fihren.

Keine Adapterringe zur Anpassung der Montagebohrung des Werkzeuges an die Montagebohrung des Zubehorteiles verwenden.
Bei erforderlicher Anderung der Montageabmessung der Werkzeugspindel ist Riicksprache mit dem Hersteller erforderlich, ob
eine derartige Maglichkeit besteht.

Beschadigte Zubehérteile nicht verwenden. Zubehdrteile vor jedem Gebrauch auf Abplatzungen, Risse, Scheuerstellen und
UberméaRigen Verschleil® priifen. Gestiirzte Zubehdrteile auf Beschadigungen priifen, sonst neue, nicht beschadigte montieren.
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Nachdem das Zubehérelement visuell gepriift und montiert ist, sichere Korperlage auBerhalb seiner Drehebene einnehmen, Un-
befugte fernhalten und das Werkzeug fiir eine Minute mit maximaler Drehzahl laufen lassen. Bei diesem Test werden beschadigte
Zubehorteile zerstort.

Kann die Trennscheibe bei der Arbeit eine versteckte, unter Spannung stehende elektrische Leitung berihren, ist das Werkzeug
nur an isolierten Handgriffen zu halten. Bei der Berlihrung einer unter Spannung stehenden Leitung durch die Trennscheibe
kénnen die Metallelemente des Werkzeuges unter Spannung stehen und den elektrischen Schlag des Bedieners herbeifiihren.
Gerat mit rotierenden Komponenten niemals zur Seite legen und immer auf ihren Stillstand warten. Rotierende Komponenten
konnen den Untergrund erfassen und das Werkzeug aufer Kontrolle bringen.

Werkzeug beim Vertragen nicht starten. Durch eine zufallige Beriihrung der rotierenden Elemente kann es zum Mitnehmen und
Einziehen der Kleidungsstiicke und dem Kontakt des Werkzeuges mit dem Kdrper des Bedieners kommen.

Liftungsschlitze des Werkzeuges regelmaRig reinigen. Der bei der Arbeit entstehende Staub wird durch den Ventilator in den
Werkzeuginnenraum gesaugt. Bei ibermaRigem Metallpartikelgehalt im Staub kann es zu einem elektrischen Schlag kommen.
Mit dem Werkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Stoffen arbeiten. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand entfachen.

Warnhinweise zum Riickschlagen des Werkzeuges

Das Riickschlagen des Werkzeuges zum Bediener hin ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der
Trennscheibe. Dann wird die rotierende Trennscheibe sofort zum Stillstand gebracht, folglich dreht sich das Werkzeug entgegen
der Drehrichtung der Trennscheibe.

Beispiel: wird die Trennscheibe im bearbeiteten Gegenstand verklemmt, kann die Trennscheibenkante, die bis zum Verklem-
mungspunkt eingefiihrt wird, tief ins Material eingefiihrt werden, sodass sie herausgefiihrt oder weggeschleudert werden kann.
Die Trennscheibe kann sich je nach ihrer Drehrichtung an der Verklemmungsstelle zum Bediener hin oder vom Bediener weg
bewegen. Die Trennscheiben kdnnen auch unter diesen Verhéltnissen brechen.

Das Riickschlagen des Werkzeuges zum Bediener hin ist Folge eines fehlerhaften Gebrauches und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Bei Beachten folgender Hinweise kann es verhindert werden.

Drehrichtung des Werkzeuges beobachten. Eine unbeabsichtigte Drehrichtung kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
Werkzeug immer sicher fassen — Handgriffe mit ganzer Hand fassen, mit dem Daumen die ,Schleife” mit anderen Fingern schlie-
fBen. Eine entsprechende Kérper- und Handposition gewahrleistet einen sicheren Halt gegen die Riickschlagkrafte. Mit dem
Werkzeug niemals in / iber der Kopfhohe arbesiten.

Trennmaschine immer an beiden Handgriffen fassen, um maximale Werkzeugkontrolle beim Zuriickschlagen oder der unerwar-
teten Drehung beim Werkzeugstart zu gewahrleisten. Der Bediener kann die Drehung oder das Zuriickschlagen des Werkzeuges
kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmanahmen beachtet.

Mit den Handen niemals in die Nahe rotierender Werkzeugkomponenten greifen. Sie kdnnen beim Zurlickschlagen des Werk-
zeuges die Hand verletzen.

Bereich, in welchen sich das Werkzeug beim Riickschlag bewegt, nicht betreten. Durch den Riickschlag wird das Werkzeug an
der Verklemmungsstelle entgegen der Drehrichtung der Trennscheibe bewegt.

In der Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. besonders vorsichtig arbeiten. Schlagen und Verklemmen der Trennscheibe ver-
meiden. Bei der Bearbeitung von Eckbereichen oder scharfen Kanten besteht eine gréRere Verklemmungsgefahr der Trennschei-
be, sodass das Werkzeug auRer Kontrolle geraten und zum Bediener hin zurtickschlagen kann.

Die Lage der Trennscheibe beim Trennen beachten, niemals mit dem oberen Trennscheibenviertel trennen (11).

Keine Scheiben mit Trennkette oder Blattségen einsetzen. Derartige Zubehorteile fiihren haufig zum Werkzeugriickschlag und
Verlust der Werkzeugkontrolle.

Warnhinweise zu Trennscheiben

Nur fiir Handwerkzeuge vorgesehene Trennscheiben verwenden. Sonstige Trennscheiben, fiir welche das Werkzeug nicht ent-
wickelt ist, kénnen nicht fehlerfrei geschiitzt werden und sind nicht sicher. Fir stationare Gerate entwickelte Trennscheiben nicht
verwenden. Diese Trennscheiben weisen keinen so robusten Aufbau auf, weil sie den Seitenkraften nicht so stark ausgesetzt
sind. Werden derartige Trennscheiben in einer Handtrennmaschine eingesetzt, kénnen sie wahrend der Arbeit reien und so
ernsthafte Verletzungen herbeifiihren.

Die Schutzverkleidung muss am Werkzeug zuverlassig angebracht und so eingestellt sein, dass die maximale Sicherheit gewahr-
leistet. Zum Bediener oder Werkzeug hin muss moglichst kleine Trennscheibenfléche freigelegt sein. Die Schutzverkleidung tragt
dem Bediener- und Werkzeugschutz gegen Trennscheibenbruchteile bei und verhindert eine zufallige Trennscheibenberiihrung.
Vor jedem Gebrauch ist die vorgesehene Trennscheibe griindlich auf jegliche Beschadigungen zu untersuchen. Dabei ist be-
sonders auf die Schneidkante zu achten. Bei jeglichen Beschadigungen, wie Risse, Abplatzungen, Fehlstellen, ist das Lebens-
dauerdatum der Trennscheibe zu priifen, ob es nicht Uberschritten ist. Die Kunstharze als Bindemittel altern mit der Zeit und die
Trennscheiben verlieren ihre Eigenschaften. Trennscheibe auf Verformungen, Stérungen der Auswuchtung — bspw. unregelmai-
ge Rotation prifen. Bei jeglichen UnregelmaBigkeiten darf eine solche Trennscheibe im Werkzeug nicht mehr verwendet werden.
Es wird empfohlen, Diamantscheiben nach EN 13236 sowie Schleifscheiben nach EN 12413 im Werkzeug einzusetzen. Ist eine
bestimmte Drehrichtung der Trennscheibe vorgegeben, so muss die Trennscheibe so befestigt werden, dass ihre Drehrichtung
und die des Werkzeuges Ubereinstimmen.

Vor der Montage ist die Trennscheibe akustisch zu prifen. Dazu wird sie mit den Fingern gehalten und mit einem Holzstiick leicht
geschlagen. Ist kein heller Ton hérbar, ist die Trennscheibe beschadigt und darf nicht mehr verwendet werden.
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Trennscheibe nicht tberlasten und keinen groRen Druck darauf beim Trennen ausiiben. Nicht unter einem Winkel trennen - die
Trennmaschine ist fiir eine senkrecht rotierende Trennscheibe ausgelegt. Nur geradlinig trennen — die Trennmaschine ist nicht
fir bogenartiges Trennen ausgelegt. Sonst kann die Trennscheibe bei der Arbeit beschédigt werden und ihre Teile kénnen zu
ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Trennscheiben nur bestimmungsgemaR einsetzen, d.h. Trennscheiben bspw. nicht zum Schleifen verwenden. Die Trennscheiben
sind nur fir eine Umfangsbeanspruchung ausgelegt, durch eine seitliche Beanspruchung kann sie zerstort werden.

Besonders vorsichtig beim Trennen mit einer Schleifscheibe vorgehen. Dieser Trennscheibentyp weist eine wesentlich kleinere
Festigkeit als Diamantscheiben auf und kann bereits bei einer kleinen Seitenbeanspruchung auseinanderfallen.
Nasstrennscheiben nicht fiir Trockentrennen verwenden. Wasserkiihlung nicht fiir nur Trockentrennscheiben bzw. zum Kihlen
der Schleifscheibe verwenden. Zum Kiihlen nur Wasser verwenden. Ist die Wasserkuhlung fur die jeweilige Trennscheibe erlaubt,
ist sie immer einzusetzen. Dadurch wird die bei der Arbeit entstehende Staubmenge reduziert und die Lebensdauer der Trenn-
scheibe verlangert.

Die zum Trockentrennen vorgesehene Diamantscheibe muss nicht wassergekuhlt werden. Wird sie jedoch tberlastet, so verkirzt
sich ihre Lebensdauer, was zu ihrem vorzeitigen Verschlei und mdglicherweise zu ernsthaften Verletzungen fiihren kann. Es
wird empfohlen, die Diamantscheibe alle 30 — 60 Sekunden aus der Schnittfuge zu ziehen und ca. 10 Sekunden laufen lassen.
Dadurch wird sie gekiihlt.

Asbest und asbesthaltige Stoffe niemals trennen. Der Asbeststaub ist besonders gesundheitsgefahrlich und z&hlt zu krebserre-
genden Stoffen.

Immer intakte, mit der GroRe an die jeweilige Trennscheibe angepasste Befestigungsflansche verwenden. Mit korrekten Befesti-
gungsflanschen wird die mégliche Beschadigung der Trennscheibe wesentlich reduziert.

Ist die Trennscheibe mit Zwischenlagen ausgeristet, sind sie bei der Trennscheibenmontage zu verwenden. Die Dicke der Zwi-
schenlagen darf 0,5 mm nicht Uberschreiten.

Keine Trennscheiben aus groeren Werkzeugen verwenden. Eine groRere Trennscheibe ist nicht auf gréRere Drehzahlen kleine-
rer Werkzeuge ausgelegt und kann bei der Arbeit brechen.

Trennscheibe immer zuerst mit der Nenndrehzahl laufen lassen, erst dann mit dem Trennen beginnen. Drehgeschwindigkeit der
Trennscheibe bei der Arbeit nicht andern. Bei der Schnittfortfiihrung besonders achtsam vorgehen — Trennscheibe immer zuerst
mit der Nenndrehzahl laufen lassen, erst dann sie vorsichtig in die Schnittfuge einfihren.

Wird die Trennscheibe im Material verklemmt, Werkzeug sofort ausschalten und den Stillstand der Schleifscheibe abwarten,
ohne das Werkzeug zu bewegen. Niemals versuchen, rotierende Trennscheibe herauszufihren. Sonst kann das Werkzeug zum
Bediener hin zuriickschlagen. Vor Wiederanlauf der Arbeit Manahmen treffen, um die Ursache der Verklemmung zu beseitigen.
Das zu trennende Element immer zuverlassig und sicher befestigen, dazu Spannklemmen, einen Schraubstock oder &hnliche
Vorrichtungen verwenden. Ist das zu trennende Element abgestiitzt, so ist es zusétzlich so abzusttitzen, dass getrennte Teile die
Trennscheibe nicht verklemmen. Das Element wird an den Seitenkanten sowie an den beiden Schnittfugenseiten abgestitzt (1ll).
Ist das Element zu klein, um abgestitzt zu werden, sind eventuelle Stitzen nach Abbildung (IV) zu verteilen.

Sicherheitsgrundsétze bei der Lagerung

Das Gerét ist gut geliiftet zu lagern. Die Kraftstoffddmpfe sind bedienergeféhrlich und brennbar, und kénnen einen Brand oder
eine Explosion verursachen. Wird das Werkzeug lénger als eine Woche gelagert, sind der Kraftstofftank und die -installation zu
entleeren. Geréat fern von Warmequellen und gegen direkte Sonneneinstrahlung geschutzt lagern.

Der Lagerort muss gegen den Zutritt von Unbefugten, insbesondere von Kindern, geschiitzt sein.

Trennscheiben vor der Lagerung vom Gerat abbauen und separat in robusten Verpackungen gegen die Feuchte geschiitzt lagern.
Die Verpackung muss einen sicheren Trennscheibentransport erméglichen. Trennscheiben auf einem ebenen Untergrund liegend
verlegen, um sie so gegen Verformungen zu schiitzen.

Sicherheitsgrundsétze bei der Reinigung und Instandsetzung

Werkzeug nur in Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparieren lassen. Dann wird die Betriebssicherheit
des Werkzeuges gewahrleistet. Gehduse und Schutzverkleidungen aus Gummi nicht mit Benzin, Lésungsmitteln oder einer an-
deren aggressiven Flussigkeit reinigen. Fur die Reinigung nur hochwertige Reinigungsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
Reinigungsmittel als die in dieser Anleitung genannten zu verwenden. Es ist nur der Einsatz des vom Hersteller freigegebenen
Zubehdrs zulassig. Sonst kann es Ursache fiir emsthafte Kérperverletzungen sein.

Aktuelle Auflistung aller Ersatzteile und ihrer Spezifikationen siehe Webseiten des Herstellers auf dem Geratedatenblatt.

GERAT BEDIENEN

Vorbereitungen vor Ersteinsatz

Achtung! Soweit nicht anders bestimmt, ist es vor jedem folgend beschriebenem Eingriff sicherzustellen, dass der Steuerschalter
auf ,Aus* (O) steht. Dazu ist die Zlindkerze nach der folgenden Beschreibung zu demontieren.

Trennkopf einstellen

Die Trennscheibe wird mittels eines Riemens angetrieben. Die Riemenspannung kann eingestellt werden. Beim Geréatebetrieb ist
der Antriebsriemen auf die Spannung und Beschaffenheit haufig zu priifen.
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Ist der Trennkopf werkmaRig in der Trennmaschine eingebaut, ist der Riemen vor Ersteinsatz zu spannen. Dazu Befestigungs-
schrauben der Trennkopf-Riemenschutzverkleidung l6sen (nicht ganz entfernen) (V). AnschlieBend Spannungsschraube verdre-
hen und die Riemenspannung so einstellen, dass die Quadratmutter zwischen den Spannungsmarkierungen steht (V).
Befestigungsschrauben fest anziehen, um die eingestellte Riemenspannung zu sichern.

Wird das Werkzeug ohne angebauten Trennkopf angeliefert bzw. muss der Antriebsriemen gewechselt werden, wird nach folgen-
der Beschreibung vorgegangen.

Riemenschutzverkleidung demontieren, dazu beide Befestigungsschrauben I6sen (VII). Neuen Antriebsriemen auf das Antriebs-
riemenrad im Geratekorper legen. Ist die Laufrichtung des Antriebsriemens vorgegeben, muss sie mit der auf der Riemenschutz-
verkleidung markierten Richtung tibereinstimmen. Riemenschutzverkleidung wieder anbauen und beide Befestigungsschrauben
festziehen.

Antriebsriemen wechseln: Spannungsschraube I8sen, anschlieBend Befestigungsschrauben des Trennkopfes lésen oder bei Be-
darf entfernen. Schutzverkleidung des Antriebsriemens demontieren, Antriebsriemen auf das Antriebsriemenrad im Trennkopf
legen (VIII). Riemenschutzverkleidung auf dem Trennkopf anbauen und Riemenspannung nach vorgenannter Beschreibung ein-
stellen.

Achtung! Riemenspannung nach dem Riemenspannen oder immer beim Riemenwechsel einstellen, nachdem der Kraftstofftank
betriebsgeman zweimal leer wird.

Trennscheibe montieren

Achtung! Trennscheibe immer mit Schutzhandschuhen montieren.

Die Spindeldrehung wird gesperrt, indem der Schraubenzieher in die Bohrung in der Riemenschutzverkleidung des Trennkopfes
gesteckt wird (IX).

Befestigungsschraube der Trennscheibe 16sen, Befestigungsflansche und alle Hilsen der Werkzeugspindel demontieren. Rei-
henfolge der Teile s. Abb. (X). Alle Teile vom arbeitsbedingten Staub oder Schmierstoffen reinigen. Werkzeugspindel und andere
Teile auf Beschaffenheit priifen. Sdmtliche Beschadigungen der Teile, wie Risse, abgebrochene Teile, Verformungen oder Korro-
sionsspuren, fiihren zur AuRerbetriebnahme des jeweiligen Teiles. Betroffene Teile vor der Trennscheibenmontage gegen neue
ersetzen.

Gewinde der Schraube und Gewinde innerhalb der Spindel auf Beschadigungen priifen. Oberflache der Befestigungsflansche auf
Ebenheit priifen, dazu Befestigungsflansche auf einem ebenen Untergrund ablegen (XI).

Trennscheibe zwischen den Befestigungsflanschen einbauen. Die Montagebohrung muss dem Durchmesser der Spindelhiilse
entsprechen. Einsatz von Reduzierringen verboten.

Drehung der Werkzeugspindel blockieren, Trennscheibe einbauen und Befestigungsschraube festziehen. Anzugsdrehmoment fiir
die Befestigungsschraube siehe Tabelle mit technischen Daten.

Schutzverkleidung der Trennscheibe einstellen (XI)

Achtung! Die Schutzverkleidung ist immer so einzustellen, dass die grofte Sicherheit fiir den Bediener und das Werkzeug ge-
wahrleistet wird. Der Werkzeugeinsatz ohne korrekt montierte Trennscheiben-Schutzverkleidung ist verboten.
Schutzverkleidung immer bei nicht eingebauter Trennscheibe einstellen. Beide Befestigungsflansche sowie fiir die Montage der
Befestigungsflansche erforderliche Hiilsen abbauen.

Befestigungsschrauben des Schutzverkleidungsflansches I6sen. Schutzverkleidung mit den Handen fassen und in gewlinschte
Lage bringen, anschliefend alle Befestigungsschrauben des Befestigungsflansches anziehen und dadurch Schutzverkleidung
blockieren. Befestigungsflansche und Hiilsen in der Reihenfolge nach Abb. (X) einbauen.

Kraftstoffgemisch vorbereiten

Achtung! Kraftstoff fern von Warmequellen, offener Flamme sowie dem Arbeitsplatz vorbereiten. Dabei nicht rauchen. Kraftstoff-
gemisch an gut bellfteten Orten vorbereiten. .

Achtung! Bei der Vorbereitung des Kraftstoffgemischs verschiittetes Benzin und/oder Ol griindlich abwischen. .

Das Geréat wird mit einem luftgek(ihlten Zweitaktmotor angetrieben, der mit dem Gemisch von bleifreiem Benzin und Ol fir Zwei-
takter versorgt wird. Es ist verboten, Benzin ohne Olbeimengung oder andere Kraftstoffe zu verwenden. Die Oktanzahl von Benzin
darf 90 nicht unterschreiten. Bei der Verwendung von Benzin mit einer kleineren Oktanzahl wird der Motorlauf unregelmagig und
die Verbrennungsriickstande setzen sich im Motor verstarkt ab, was zur wesentlichen Verkiirzung der Lebensdauer des Motors
und des Vergasers fiihrt. Durch das Benzin mit einer kleineren Oktanzahl erwarmt sich der Motor ibermaRig, was zu seinem
Ausfall fihren kann. Wird ein intensiver Dauerbetrieb des Werkzeuges beabsichtigt, ist es empfehlenswert, Benzin mit einer
wesentlich héheren Oktanzahl als 90 zu verwenden. .

Immer nur Ol fiir luftgekiihite Zweitaktmotoren verwenden. Keine Ole fiir wassergekihlte oder Viertaktmotoren verwenden.
Kraftstoffgemisch direkt vor dem Werkzeugeinsatz vorbereiten. Mischverhéltnis siehe Aufkleber auf dem Werkzeug sowie am An-
fang dieser Anleitung. Benzin- und Olverhaltnis insbesondere bei der Vorbereitung einer kleinen Kraftstoffgemischmenge genau
einhalten, weil lediglich eine kleine Ungenauigkeit zu einer wesentlichen Verhaltnisstorung des Kraftstoffgemischs fiihren kann.
Keinen tibermaRigen Vorrat des Kraftstoffgemischs (liber einen Monat hinaus) vorbereiten. Kraftstoffgemisch, das alter als ein
Monat ist, nicht mehr verwenden.
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Kraftstoffgemisch in entsprechenden sauberen, dicht verschlieBbaren Behaltern vorbereiten. Zuerst die Halfte der Benzinmenge,
dann die ganze Olmenge und anschlieRend die andere Halfte der Benzinmenge einfiillen. Behélter schlieBen und kréftig schit-
teln, um Benzin mit Ol griindlich zu vermischen. Kraftstoffgemisch immer vor jeden Kraftstofftankbefiillen vorbereiten.

Kraftstofftank befiillen (XIll)

Achtung! Kraftstofftank fern von Warmequellen, offener Flamme sowie dem Arbeitsplatz befiillen. Dabei nicht rauchen. Kraftstoff
an gut beliifteten Orten befiillen. .

Achtung! Beim Befiillen des Kraftstofftanks verschiittetes Benzin und/oder Ol vor erneutem Werkzeugeinsatz griindlich abwi-
schen.

Handgriffe und Einfiillstiitzen des Werkzeuges immer sauber und frei von Schmierstoffen, Olen und sonstigem Schmutz halten.
Werkzeug mit der nach oben gerichteten Einfiilléffnung auf einem ebenen und stabilen Untergrund abstellen. Kraftstofftankver-
schluss 18sen und Kraftstoff einfiillen, dabei einen Trichter oder eine Einflllvorrichtung gebrauchen, die in den Einfiillstutzen
eingefiihrt werden. Dadurch wird der Kraftstoff beim Einfiillen nicht verschiittet. Kraftstofftank nicht Uberfiillen. Anschliefend
Einfiilléffnung verschlieRen und Werkzeug auf dem Stiitzrahmen abgestiitzt belassen. Sicherstellen, dass kein Kraftstoff aus dem
Einfiillstutzen und dem Kraftstoffsystem auslauft.

Achtung! Ist Kraftstoff im Kraftstofftank noch vorhanden und ist es nicht bekannt, wie alt dieser ist, Kraftstofftank vor dem Beflillen
griindlich entleeren.

Achtung! Das Kraftstoffgemisch, Benzin und O sind umweltgeféhrliche Stoffe und sind nach den jeweils geltenden Vorschriften
zu entsorgen.

Werkzeug in Betrieb nehmen und stillsetzen

Achtung! Werkzeug nicht ohne eingebauten Trennkopf in Betrieb nehmen. Sonst kann die Kupplung auseinanderfallen und zu
Kérperverletzungen fihren.

Werkzeug dort, wo Kraftstoff nachgefilllt wird, nicht in Betrieb nehmen.

Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass sich das Werkzeug und der Bediener auf einem tragfahigen, ebenen und stabilen
Untergrund befinden sowie die Trennscheibe ungestort rotiert und keine Gegensténde beriihrt.

Bevor das Werkzeug in Betrieb genommen wird, sicherstellen, dass sich keine Unbefugten in der Nahe befinden.

Das mit den Handen gefasste Werkzeug nicht in Betrieb nehmen. Werkzeug immer am Untergrund abstiitzen.

Kaltstart des Kraftmotors: Steuerschalter in ,Ein‘ - | verstellen, Drosselhebel zum Werkzeughinterteil hin ziehen (XIV).
Drosselklappensperre und anschlieBend Drosselklappe gedriickt halten, Drucktaste der Drosselklappensperre driicken und Dros-
selklappenhebel loslassen. Die Drosselklappe wird etwa im halben Bewegungsbereich gesperrt (XV).

Durch das Driicken des Drosselklappenhebels wird die Sperre gelGst.

Dekompressionsventil des Zylinders betatigen, um den Zylinderdruck abzubauen und den Motorsstart zu erleichtern.

Position an der Werkzeugseite am Starterseilhandgriff einnehmen. Vorderen Handgriff mit linker Hand fassen. Rechten FuR in
die Halterung einfiihren und dabei das Werkzeug am Untergrund zuriickhalten. Starterseilhandgriff mit rechter Hand fassen und
Starterseil bis zum Anschlag kraftig ziehen (XVI1). Der Motor soll starten. Sonst Starterseil am Handgriff fassend wieder aufrollen
lassen und den Motorstart wiederholen.

Nach dem Motorstart Drosselklappenhebel schnell betatigen und Werkzeug auf Hochtouren gehen lassen. Drosselklappenhebel
nach vorn betatigen.

Achtung! Die Trennscheibe beginnt beim Motorstart zu rotieren. Sicherstellen, dass sie dabei weder Gegensténde, noch Kérper-
teile berihrt.

Achtung! Starterseil nicht ganz ziehen oder nach dem Motorstart frei aufrollen lassen. Starterseil aufrollen lassen, dabei immer
am Seilhandgriff fassen.

Starterseil regelméfig auf Beschaffenheit — Beschadigungen, bspw. Scheuerstellen — priifen. Beschadigtes Starterseil in einer
Vertragswerkstatt des Herstellers wechseln lassen.

Der Warmmotorstart wird wie der Kaltstart durchgefiihrt, wobei der Drosselklappenhebel nicht gezogen werden muss.

Das Werkzeug wird stillgesetzt, indem der Steuerschalter auf ,Aus” - O verstellt wird.

Nachdem das Werkzeug stillgesetzt ist, kann die Trennscheibe noch eine gewisse Zeit rotieren — abwarten, bis sie selbstandig
zum Stillstand kommt, erst dann Werkzeug reinigen.

Achtung! Es ist verboten, die Trennscheibe mit der Hand fassend oder durch den Kontakt mit einer Flache zu stoppen.

WERKZEUG WARTEN
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Vergaser warten

Der Vergaser eines Kraftmotors liefert den Kraftstoff und die Verbrennungsluft in einem bestimmten Verhaltnis. Mit einem korrekt
arbeitenden Vergaser wird die Betriebsdauer des Kraftmotors verlangert und die Motorleistung vollstandig ausgenutzt. Mégliche
Ausfalle werden vermieden, die Immission der Verbrennungsgase wird maglichst eingeschrankt.

Uber die Vergaserdiisen wird das Kraftstoff-Luft-Gemisch in den Zylinder eingespritzt. Der Kraftstoff darf nicht verunreinigt sein,
da sonst die Diisen verunreinigt oder ganz verstopft werden. Der Luftfilter muss auch entsprechend gewartet werden.

Im Vergaser kann auch der Leerlauf eingestellt werden. Dazu dient die Einstellschraube ,T* (XVII). WerkméaRig ist der Vergaser
so eingestellt, dass die Leerlaufdrehzahl optimal ist. Muss die Leerlaufdrehzahl bei Bedarf erneut eingestellt werden, wird nach
folgender Beschreibung verfahren.

Werkzeug in Betrieb nehmen und im Leerlauf laufen lassen. Der Drosselklappenhebel wird nicht betatigt.

Einstellschraube mit einem Schraubenzieher im Uhrzeigersinn verstellen, bis die Trennscheibe zu rotieren beginnt. AnschlieRend
Einstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn verstellen, bis die Trennscheibe stoppt.

Mit einer korrekt eingestellten Leerlaufdrehzahl kann das Werkzeug in beliebiger Lage betrieben werden. Es ist auch fiir eine
entsprechende Differenz zwischen der Leerlaufdrehzahl und der Drehzahl, bei welcher die Trennscheibe zu rotieren beginnt, zu
sorgen. Erforderliche Leerlaufdrehzahl siehe Tabelle mit technischen Daten.

Achtung! Ist die Leerlaufdrehzahleinstellung bis zum Stillstand der Trennscheibe nicht maglich, ist Riicksprache mit einer Ver-
tragswerkstatt des Herstellers erforderlich. Es ist verboten, das Werkzeug bis zu seiner Reparatur oder korrekter Einstellung zu
gebrauchen.

Kraftstofffilter warten

Der Kraftstofffilter befindet sich im Kraftstofftank. Kraftstofftank nur mit sauberem Kraftstoff befiillen und dafiir sorgen, dass Verun-
reinigungen nicht in den Kraftstofftank beim Kraftstoffnachfiillen gelangen. Die Verunreinigungen reduzieren die Kraftstofffilterleis-
tung und kdnnen ihn ganz verstopfen. Ist die Reinigung des Kraftstofffilters nicht mdglich, ist er zu ermeuern. Es wird empfohlen,
den Kraftstofffilter mindestens einmal jahrlich in einer Vertragswerkstatt des Herstellers zu erneuern.

Luftfilter warten

Am Luftfilter wird die Verbrennungsluft gereinigt. Durch eine regelmaRige Luftfilterwartung werden die Vergaserschaden, Prob-
leme mit dem Motorstart, die Reduzierung der Motorleistung, ein UberméaRiger Verschleil der Motorkomponenten und der dber-
maRige Kraftstoffverbrauch vermieden.

Das Werkzeug weist einen Schaumstoff- und einen Papierluftfilter auf. Die Luftfilter sind zugénglich, nachdem zwei Befesti-
gungsschrauben des Luftfilterdeckels geldst werden. Eine davon befindet sich unterhalb des Aufklebers und ist mit einem Kreis
gekennzeichnet (XVIII).

Unter dem Deckel befindet sich der Schaumstoffluftfilter. Filtereinsatz im lauwarmen Seifenwasser reinigen und im klaren Wasser
spiilen, anschlieBend abpressen und nicht auswringen. Sonst kann der Filtereinsatz beschadigt werden. Luftfilter mit Speziall fiir
Kraftmotorluftfilter griindlich durchtranken. UbermaRiges Ol abpressen.

Unterhalb des Schaumstoffluftfilters befinden sich eine Trennwand und darunter der Papierluftfilter (XIX). Papierluftfilter durch
Schitteln oder sehr vorsichtig mit Druckluft von max. 0,3 MPa reinigen. Papierluftfilter keinesfalls nass reinigen.

Werden Beschadigungen, bspw. Risse oder Verformungen, bei der Reinigung der Luftfilter festgestellt, sind sie zu erneuern.

Der Schaumstoffluftfilter wird gereinigt, nachdem zwei Kraftstofftankinhalte verbraucht sind.
Der Papierluftfilter wird bei Leistungsriickgang des Motors oder alle 1 — 2 Wochen gereinigt.

Ziindkerze warten

Mit dem Ziindkerzenfunken wird das Kraftstoff-Luft-Gemisch im Zylinder geziindet. Durch eine falsche Vergasereinstellung, zu
hohen Olgehalt im Kraftstoffgemisch oder einen verunreinigten Luftfilter setzen sich die Verbrennungsriickstédnde an der Ziind-
kerze ab.

Werden Probleme mit dem Motorstart oder ein unregelmaRiger Motorlauf bei der Leerlaufdrehzahl festgestellt, ist die Ziindkerze
zuerst auf ihre Beschaffenheit zu prifen.

Zindkerzenelektroden mit einer Kupferdrahtbirste reinigen. Elektrodenabstand nachpriifen. Korrekter Elektrodenabstand siehe
Tabelle mit technischen Daten (XX).

Zuerst Luftfilterdeckel mit dem Schaumstoffluftfilter, dann Trennwand iiber dem Papierluftfilter demontieren. Ziindkerze mit dem
Zindkerzenschliissel losen (XXI).

Sonstige Wartung

Alle Luftungséffnungen sauber halten. Sie kénnen mit einer weichen Biirste oder einem Pinsel bzw. mit Druckluft von max. 0,3
MPa gereinigt werden.
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Wartungsintervall

Im Folgenden wird das empfohlene Wartungsintervall dargestellt. Wird das Werkzeug unter schweren Bedingungen, bspw. in
einer staubhaltigen Umgebung, betrieben, so ist die Wartungsfrequenz zu erhdhen. Ist irgendeine Wartung in der folgenden
Tabelle nicht aufgefiihrt, so muss sie in einer Vertragswerkstatt des Herstellers durchgefiihrt werden.

WARTUNGEN
Téaglich Wachentlich Monatlich

1. Drosselklappenhebel, Sperren und Drosselhebel
auf Funktion prifen.
2. Schaumstoffluftfilter reinigen.

1. Papierluftfilter reinigen.
2. Handgriffe und Vibrationsdampfer auf Beschadi- 1. Kupplung warten.

- " gungen priifen. 2. Kraftstofffilter und -system priifen.
g, | 3 ks vt 5 Ktk rtorn
’ | 4. Starterseil auf Aufrollen prifen. 4. Schraubverbindungen priifen.

5. Starterseil priifen.
6. Liiftungsschlitze reinigen.
7. Steuerschalter auf Funktion priifen.

WERKZEUGBETRIEB

5. Abgasschalldampfer reinigen.
6. Vergaser warten.

Die Trennmaschine ist nur zum Trennen bestimmt!

Schnittlinie vor Arbeitsbeginn bestimmen.

Trennmaschine bei der Arbeit mit beiden Handen sicher und zuverlassig — mit der rechten Hand am hinteren Handgriff und mit der
linken Hand am vorderen Handgriff fassen. Gleiches gilt auch fiir Linkshandige.

In der Trennscheibendrehebene diirfen sich keine Kérperteile befinden (XXIlI). Dadurch kann die Verletzungsgefahr beim Trenn-
scheibenbruch bei der Arbeit reduziert.

Trennscheibe gradlinig nach vorn und nach hinten fiihren (XXIIl). Trennscheibe beim Trennen nicht von ihrer Bewegungsebene
schwenken. Die Trennscheiben sind fiir seitliche Beanspruchungen nicht geeignet und kdnnen bei der Arbeit brechen. Dadurch
wird ernsthafte Verletzungsgefahr groRer.

Keinen UibermaRigen Druck auf die Trennscheibe austiben. Der Druck auf die Trennscheibe soll einen effektiven Schnitt mit der
Schneidkante erméglichen.

Nicht zu weit nach vorn greifen. Die Kérperlage muss die konstante Werkzeugkontrolle auch bei einer unerwarteten Werkzeug-
bewegung ermdglichen. Wird das Material mit der rotierenden Trennscheibe beriihrt, muss man auf eine ruckartige Werkzeug-
bewegung nach vorn infolge der Materialberiihrung mit der Trennscheibe vorbereitet sein (XXIV).

Bei der Arbeit immer insbesondere dann aufrecht stehen, wenn die Schutzverkleidung so eingestellt ist, dass sie den oberen
Trennscheibenteil nicht schiitzt.

Immer wenn es mdglich ist, Wasserkiihlung beim Trennen einsetzen. Der Wasserdruck in der Versorgungsinstallation muss den
Werten in der Tabelle mit den technischen Daten entsprechen. Die Wasserinstallation muss mit einem separaten Wasserabsperr-
ventil ausgeristet sein, um die Wasserversorgung des Werkzeuges trennen zu kénnen.

Wasserschlauch an der Schnellkupplung des Werkzeuges anschlieRen. Sicherstellen, dass das Wasserventil des Werkzeuges
geschlossen ist (XXV) und Absperrventil in der Wasserinstallation 6ffnen. Aus dem Werkzeug darf kein Wasser auslaufen. Werk-
zeug in Betrieb nehmen und erst dann Wasserventil im Werkzeug 6ffnen. Die Trennscheibe wird dann wassergekuhlt — es ist am
aus der Schutzverkleidung auslaufenden Wasser sichtbar.

Lauft das Wasser aus dem Werkzeug nicht bzw. lauft es anderswo als aus der Trennscheiben-Schutzverkleidung, bedeutet es
eine Fehlfunktion des Werkzeuges. In diesem Fall Werkzeug stillsetzen und die Wasserinstallation auf freie Strémung und Dicht-
heit prifen.

Wird die Wasserkiihlung bei der Arbeit nicht gebraucht, sind der Wasserschlauch und die Schnellkupplung so zu schiitzen, dass
sie die Trennscheibe nicht berlihren und das Werkzeughandling nicht stéren.

Die Elemente, die getrennt werden sollen, sind so zu befestigen, dass ihre unerwartete Verlagerung bei der Arbeit ausgeschlos-
sen ist. Dazu Hinweise im Absatz ,Warnhinweise zu Trennscheiben® lesen.

Die Rohre sind so zu trennen, dass die Trennscheibe am Rohrumfang (XXVI) und nicht quer durch das Rohr gefiihrt wird.
Rohre vor dem Trennen unterkeilen. Sicherstellen, dass der Untergrund bei der Arbeit nicht gebrochen wird.

Die Diamantscheiben kénnen wéhrend des Betriebes stumpf werden. Ist die Diamantscheibenleistung abgesunken, ist die Dia-
mantscheibe zu scharfen. Dazu bspw. Sandstein, Asphalt oder Gasbeton trennen.

Am Schnittfugenende ist besondere Vorsicht geboten. Die Trennscheibe wird nicht mehr im Material unterstiitzt und das Werk-
zeug kann sich ruck- oder schlagartig zum Bediener hin bewegen. Druck auf die Trennscheibe am Schnittfugenende reduzieren.
Wurde die Wasserkihlung beim Trennen eingesetzt, sind die Trennscheibe und ihre Schutzverkleidung trocknen zu lassen.
Trennscheibe nach der Trennbeendigung ca. 30 Sekunden auf Hochtouren laufen lassen, um sie und ihre Schutzverkleidung mit
der Luftbewegung trocknen zu lassen.
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XAPAKTEPUCTWUKA U3OENUA

BeHanHoBasi Gonrapka ucmonb3yeTes ins peskv anmasHbiMuy Kpyramu v aGpasvBHbIMK kpyramu. [py UCMonb30BaHNM anmasHblx
KpYroB BO3MOXHa Cyxasi U1 Mokpasi peska. bonrapka npuBoauTCs B ECTBIUE BUraTENeM BHYTPEHHETO CTOpaHmsl, YTo No3Bo-
TISIET MCMOMNb30BaTh ee B MecTax 6e3 anekTponuTaHus. borrapky Henb3s Ucronb3oBaTh Ans Kakux-nubo Apyrux Leneil, kpome
peski. MpaBunbHasl, HaaexHas 1 GesonacHas paboTa yCTpoiCTBa 3aBUCHT OT HafNexXaLLei KCnyaTaLyi, NoaTomy:

Mpexae Yem NpUCTYNUTHL Kk paboTe ¢ U3AENUEM, NPOUNTANTE MHCTPYKLIMIO NONHOCTLIO M COXPaHUTE ee.

Mpon3BoaNTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3a MH06OI YLLEPD UMk TPaBMBbI, BOSHUKLLME B pe3ynikTaTe UCTIONb30BaHMS U3LENVs He
10 Ha3HaueHMI0, HECOBNIOEHNS NPaBUM TEXHUKM 6E30MACHOCTM U PEKOMEHAALIMIA 3TON MHCTPYKLMM. Mcnonb3oBaHue 3fenusi He
10 Ha3HaYeHwIo Takke MPUBOAWT K NOTEPe NpaB MoMb30BaTeNs Ha rapaHTHio 1 MOpYKY.

OBOPYOBAHUE

W3nenve nocraensietcs 6e3 06pesHoro kpyra. Mepen nepebIM UCMONb30BaHUEM HEOBXOAMMO BBINOMHITL BCE AGNMCTBIS, ONUCaH-
Hble B CEYHLLE YaCTV MHCTPYKLMN.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp Eavnnua [ 3HaveHue
Homep no katanory YT-84820
Bec (6e3 kpyra v Tonnuea) [kr] 12
EmKocTb TOnnMBHoro Gaka [n] 1
Makc. ckopocTb BpaLLeHIst LWnuHAEens [MnH] 4700
[lnametp wnuHaens [mm] 14,3
[lnameTp yCTaHOBOYHOTO OTBEPCTUS ANs Kpyra [mm] 254
[lnametp kpyra [mm] 400
KpyTALLMiA MOMEHT KpyroBOro kpennexus [Hm] 15-25
MuHUManbHbIA BHELLHWA AMaMeTp MOHTaXHOrO hnaHua kpyra [mm] 78
MakcumanbHas rny6uHa peskv [mm] 145
[laBnenue Bogbl [MMa] 0,1-05
[lBuratenb BHYTPEHHEro cropaus

- KONMYECTBO LIMIMKAPOB 1

- KONM4ECTBO TaKTOB 2

- OXNaxaeHme BospywHoe
Tvn cBEYY 3axuraHns L8RTF, BM6A
O6bem UunnuHapa Asuratens [om?] 93,6
MowwHocTb ABuratens [kBT] 4
HomuHanbHasi CkopocTb BpaLLeHus [muH] 8500
CKOpOCTb BpaLLEH!s Ha XONocTOM Xogy [MnH ] 2500 + 300
Makc. pacxog Tonnvea [kr/d] 2105
LLlym - YacToTa BpalLeHIs Ha XonocToM xopy (cornacko 1SO 19432)

- akycTdeckoe aasnerve L, + K [ab (A)] 86,2125
- MowHocTb L, + K [nB (A)] 94,93+£25
LLlym - HoMMHanbHas YacToTa BpalleHus (cornacko 1SO 19432)

- akycTudeckoe Aasnenve L, + K [nB (A)] 107,95+25
- MowHocTb L, + K [ab (A)] 1155125
YposeHb Bubpauwm a, £ K (cornacto 1SO 19432)

- 4acToTa BpaLLEHIst Ha XONOCTOM XOfy — NepeaHsis/3aaHss pykosTka [m/c?] 6,99+15/7,79+15
- MaKC. YacToTa BpalleH!s — nepeaHss/3afHss pyKosTka [m/c) 10,26+1,5/9,77+1,5

WHCTPYKLIMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

BHVMAHWE! Mpw pabote ¢ n3nenvem pekomeHayeTcs Bcerfa cobniofaTb 0CHOBHbIE NpaBina 6e30macHocTy, B TOM Yncre nepe-
YMCTIEHHbIE HUXeE, NS CHXKEHNS pUCKa NOXapa, NOPaKeHMs ANEKTPUYECKUM TOKOM 1 NPeoTBpaLLEHNs TPaBM.

[Mepen ncnons3oBaHneM ychOﬁCTBa npouuTanTe MHCTPYKLMKO NONHOCTBIO U COXPAHUTE ee.

BHVMAHWE! MpoutuTe BCe NpuBEEHHbIE HIKE MHCTPYKLUMM. HecobrnioneHre aTix MHCTPYKLMIA MOKET NPUBECTY K MOPaXEHNI0
3MNeEKTPUYECKUM TOKOM, NoXapy Unu TpaBMam.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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COBJOLAVTE CNEAYIOWME UHCTPYKLIK

061wme npasuna 6eonacHocTu

Mepen Hayanom paboThbl cneayeT 1CNoNb3oBaTb CPEACTBA MHANBUAYANLHON 3aLLNTHI. HaeHbTe 3alUUTHbI KOCTIOM C ANMHHbI-
MM pykaBamu W LTaHMHamu. He HaaeBalite cBOOOAHYI0 OAEXaY U ykpalleHus. He npubnuxaiite Bonocsl, ofexay u paboune
nepyaTkv K ABIKYLUMMCS yacTam ycTpolicTa. CBoboaHast ofexna, YKpalleHUst Unu [NIMHHbIe BONOCHI MOTYT 3aLenuTbes 3a
ABIDKYLLMECS YaCTH YCTpoIACTBA. McnonbayiiTe 3aLumTHYI0 00YBb C YKpeneHHbIM HOCKOM W MPOTUBOCKOMb3ALLEN MOAOLIBONA. Tak-
e CneayeT HafeBaTb 3alMTHbIE NepyaTku, CPEACTBA 3alLMThl BEPXHWX AblXaTeNbHbIX MyTei, HaNpUMep pecrnparop, 1 Kacky ¢
3aLMTHBIM 3KPAHOM W NPOTMBOLLYMOBOW 3alLMTON. Pecninpatop fomkeH BbiTb CocobeH punsTpoBaTh Mbifb, 06pasyioLLytocs BO
Bpems paboTbl. [bineobpasoBaHne HEO6X0AMMO KOHTPONMPOBATL Y MCTOYHMKA. 10 BO3MOXHOCTY, CeayeT UCMoMnb30BaTh PE3KY
C BOASHbIM OXMNaXaEeHUeM.

Mpw akcnnyaTaumy 13nenns BCeraa uemonb3ayiTe CpeacTBa 3alluTbl a3 B BUAE 3aLUMTHBIX 04koB. CpeacTBO 3aluuTbl rna3 Aomk-
HO BbITb CMOCOBHBIM OCTAHOBUTL pasneTatoLLmecs 0BMOMKY, KOTopble 06pasytoTcs BO Bpems paboTbl.

He noagepraiiTe ycTpoiicTBO BO3AEACTBII0 aTMOC(EPHbIX 0CaAKOB U Bnaru. Boaa v Bnara, nonagatoLuye BHYTPb YCTPOIACTBA,
MOBBILLAKT PUCK Er0 MOBPEXAEHNS W MOMYYEHNS TPABM.

Mepen Hayanom paboTbl Takke cneayet 0becneynTb Hanu4me noban3oCcTI anTeuk Co CpeacTBaMM NepBOii OMOLLM.

Pabota ¢ nanenvem mMoxeT ObiTb CBA3aHa C PUCKOM — Neper NepBbIM ero UCToNb30BaHNeM crieayeT BHAMATENbHO NpounTaTh
3Ty MHCTPYKLMIO.

lMoHWMaHKe puCKoB, 3HAKOMCTBO C NpaBUIbHON SKCNyaTauneit unenvs caenaet paboty Gonee 6esonacHoil v apheKTUBHON.
Ecnn y nonb3oBatens ecTb kakie-nMbo COMHEHNS OTHOCUTENBHO NPaBIUMLHONO UCTONb30BAHNS M3AENVS, OH AOMKEH CBA3ATHCS
C KBanMMLMPOBaHHbIM NEPCOHANOM Ans 0by4eHus.

He nossonsiite HeNOAroToOBNEHHBIM N1LAM paboTathb € ycTPOCTBOM. OHO MOXET BbiTb ONacHbIM NPY MCMONb30BaHNM HENOATO-
TOBMEHHBIM MEPCOHAMNOM.

Hukoraa He octaensiite 6e3 npucmoTpa n3fenve ¢ pabotatoLyym ABuratenem — HanpuMep, Ha semre.

He nepeHocuTe MHCTPYMEHT ¢ paboTatoLLM ABUraTenem 1 BpaLLaloLLMMCs AMCKOM, HanpyMep, Mpy NepemMeLLeHn Mexay pa-
Bounmu nnoLyaskamn. He knagute MHCTPYMEHT BpaLLaloLMMCs Ne3sueM Ha 3emmio. [ofoxauTe, noka nessie 0CTaHOBMUTCS,
npexae Yem NonoX1Tb NHCTPYMEHT.

Mepen npoBeeHMeM TeXHUYECKoro 0BCNYKVBaHNS UK TPAHCNOPTUPOBKOA YOeaUTECh, YTO NepeknioyaTenb HaXOANTCA B NONO-
KEHUN «BbIKMIOYEHOY. ECIW flepkaTb unn nepeHoCcKTb YCTPOIICTBO, epka nareLl Ha nepekniodaTene Ui ¢ nepekmnioyatenem B
MOMOXEHNM «BKITKOYEHO», TO MOXHO NOMY4MUTb CEPbe3Hyto TpaBMy. [lepes BKIIOYeHNeM YCTPOIICTBa yaanuTe BCe KIK4 1 apyrue
NHCTPYMEHTBI, KOTOPbIE MCMIONb30BANMUCh 4151 €r0 perynupoBku. Koy, 0cTaBneHHbI Ha BpaLLatoLLMXCs anemMeHTax yCTpoiicTBa,
MOXET CTaTb MPU4MHOI CEPbE3HON TPaBMbl.

3BnexuTe cBEYy 3axuraHus nepes perynupoBKoi, 3aMeHoi AeTanei U HavanoM XpaHeH s YCTpoIicTBa. ITo NO3BONNT 13de-
KaTb CIy4anHoro BKIKOYEHWS YCTPOCTBA.

[poBepbTe YCTPOICTBO Ha HanMune HeCTHIKOBOK M 3a30POB B ABUXYLUMXCS YacTsx. poBepbTe, He NOBPEXAEH Nn kakoit-nnbo
aneMeHT ycTpoicTBa. Ecnn oBHapyxeHbl fedeKTbl, ORI AOMKHBI BbITb YCTPaHEHbI neper NOBTOPHbIM CToNb3oBaHMeM. MHOxe-
CTBO HECYACTHBIX CITy4aeB BbI3BAHO HEMPaBUIbHBIM TEXHUYECKM 0BCYKMBaHNEM YCTPOACTBA.

Puckw, ceasarHbie ¢ wymom

W3penve paspaboTaHo C y4eToM MakcManbHO BO3MOXHOTO CHIDKEHWS YPOBHS LyMa. [prMeHeHbl akpaHbl, KOTOpble YacTUYHO
OrpaHN4MBaIOT LUIYMOBYHO AMUCCHIO. [lBUraTenb BHYTPEHHErO CropaHust OcHalleH rmylunTenem. OfHaKo MOMHOCTBIO YCTPaHUTL
LUIYM HEBO3MOXHO. M3aenie MapkvupoBaHO STUKETKOM C rapaHTUel YpPOBHS 3ByKOBOW MOLUHOCTU. CneayeT NpUHSTL NPeBEHTIB-
Hble Mepbl ANs 3aLUMTLI Kak OnepaTopa, Tak U ML, HaxoasLwumxes psaoM ¢ pabounm Mectom. cnonbayitte nHANBMAYanbHbIe
CPEACTBa 3aLUNTbI CyXa U LYMO3aLLMTHbIE 3kpaHbl. CIIMLLIKOM ANWUTENbHOE BO3AENCTBIE LLyMa MOXET MPUBECT K NOTepe Cry-
xa. Bo Bpems pabotbl Aenaiite perynsipHble nepepbisb.

Puckw, cessanHble ¢ subpayusmu

BubpaLyu, BosHuKatoLme Bo BpeMst paboTbl, NpeacTaBnsitoT yrpo3y Ans onepatopa. Manenve paspaboTaHo Takum 06pasom, 4to-
bl MakcmManbHO OrpaHU4MTL BO3eicTBIE BUBPaLMA Ha Monb3oBaTens. McnonbayloTcs aMopTi3aTopbI, KOTOPbIE YMEHbLLAKT
BUGPaLMy pykosiTki uanennsi. OAHaKo HEBO3MOXHO MOMHOCTBIO YCTPaHUTL BUBPALIMM, KOTOPbIM NOABEPratoTCs pyKi orepatopa
B0 Bpems paboTbl. MoaToMy HEOBXOAMMO NPUHSTL AONONHUTENbHbIE MEPLI NPESOCTOPOKHOCTH, YTOOBI MUHUMM3UPOBATL BNINS-
Hue BuBpaLmm Ha onepaTtopa. Bo Bpems paBoTsl AenaiiTe perynsipHble nepepbiBbl. Vix YacToTy criefyer yBenuumeaTh BO BPeMst
paboTbl MPK HU3KUX TEMMEpaTypax UMM eCTECTBEHHOI NPEAPACTONOKEHHOCTU ONEPaTopa K ULIEMUM BEPXHUX KOHEMHOCTEN.
Ee cumnTomamu SBNSIOTCS OHEMEHWE KUCTEW PYK UNM nanbLeB, XOMoaHble nafou. Beerna paboraitte B nepyarkax — fo-
nonHuTEmNbHas MPOCHOIika MeXAY PYKOSITKON M3NENNs 1 pyKol YacTu4Ho ocnabut BuBpaumu. He cxumaiite pykosTki npenmsi
CIWLLKOM CUNbHO — 3TO MOXET BbI3BaTb HapyLLEHe KpoBOOBpaLLeHWs B pykax. B cnyyae 4acToro nosiBNeHNs BbilLeykasaHHbIX
CMNTOMOB PEKOMEHAYETCS KOHCYMbTaLMs Bpaya.

[pasuna 6besonacHocmu, cesi3aHHbIe C UCMOob308aHuem deueamens B8HYMpPeHHe20 ceopaHus

/3nenve npeaHasHayeHo st paboTbl Ha OTKPLITOM BO3ZYXe NGO B XOPOLLO BEHTUMMPYEMbIX MOMELLEHMSIX.
[laxe npu pabote Ha OTKPLITOM BO3AyXe HEOBXOAMUMO 0BPaTUTL BHUMAHWE Ha HaZmexallylo BEHTUNSLMIO B MeCTax, rae ecTb
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BEPOSATHOCTb HAaKOMMEHNS BbIXIONHBIX ra3oB, HanpuUMep, B kaHaBax, sMax 1 Apyrx MecTax C OrpaHYeHHbIM MPOCTPaHCTBOM.
HakonneHue BbIXMOMHbIX ra30B Ha pabodem MecTe MOXET NPeACTaBNsATb ONacHOCTb ANs 3A0POBbS ONEpaTopa U NOCTOPOHHNX
nmu. BbIXMONHbIe rassi COAepXart yrneBoaopoAb! 1 6eH30m, onacHble Ans 330poBbS.

3nenvie He JOMKHO MCMONb30BATLCS B NOTEHLMANBHO B3PLIBOONACHON aTMocdepe, a Takke B MecTax, A ecTb NerkoBocnna-
MEHSIHOLLMECS BELLECTBA W rasbl.

[lBuratent BHYTPEHHErO CTOpaHUs U3AENNst OCHALLEH TMyLIMTENeM, KOTOPbI YMEHbLUAET LyM W OTBOAWT BbIXOMHbIE rasbl OT
oneparopa.

BbIxnonHble rasbl ropsune 1 MOryT CofepkaTh UCKPbI, CNOCOBHbIE CTaTb MPUYMHON NoXapa. Bo Bpems paboTsi ryLunTtens MOXeT
HarpeBaTbCsl 0 BbICOKWX Temnepatyp. [oaTomy cnemyet u3beratb KOHTaKTa ronbix YacTel Tena C ropsumm ryLuMTenem.
Bynsre ocobeHHO 0CTOPOXHbI MpY 3anvBke Tonnuea. Hukoraa He 3anueaiTe TOnNMBO Npyu paboTatollem Asuratene. 3anpaska
JOMKHa MPOBOAWUTLCS B XOPOLLO NPOBETPUBaEMOM MecTe. [Tapbl Tonnmea onacHbl Ans Nonb30BaTens, SBNSIOTCS nerkosocnna-
MEHSIOLLMMUCS U MOTYT CTaTb NPUYMHON NOXapa Ui B3pbiea.

3anpaska [omkHa NPOBOANTLCS BAANK OT pabodero mecta. CoxpaHsiiTe AUCTAHLMIO He MeHee 3 MeTPoB Mexay pabounm
MeCTOM W MeCTOM, e Bbl 3anuBaeTe Tonnueo. [pyu 3anuBke Tonnuea uaberaiTe ero BbITEKAHWS; He NPoMnUBaiTe TOMMMBO.
Ecnu oHo BbITEKNO, TLATENbHO BLITPUTE OCTATKM Nepea 3anyckom fpuratens. Ecnu Tonnneo nponunock Ha ofexay, CMe-
HUTE ee Ha YuCTYHo.

Mocrie 3aBepLUeHIst paBoThl ¥ Neper ee Ha4anoM NPOBEPLTE FepPMETUYHOCTb TOMNMBHOI CUCTEMBI. 3anpeLlaeTcs npucTynatb K
paboTe, ecnu 0BHapyXeHbl yTeuky TONAMBA.

[Npasuna besonacHocmu, ceA3aHHbIe ¢ pabodum Mecmom

Mepen Havanom paboTbl HeobxoauMo opraH3oBaTh paboyee MecTo. Ocoboe BHUMaHME crieayeT YAensTb 06CTaHOBKe BOKpYT
paboyero mecTa. Vckpel, Mbinb 1 BbIXNOMHbIE rasbl, 06pa3yloLmecs BO BpEMS KCnnyaTaumi, MoryT NpeacTaBnsTh yrposy He
TONbKO A5 OMepaTopa, HO 1 NS OKpyxXeHns. Bokpyr paboyero mecTa AomkHa ObiTb yCTaHOBNEHa 30Ha 6e3onacHocTy ¢ paau-
YCOM He MeHee 15 MeTpoB, k KOTOpOW He ByayT MeTb Aonycka NOCTOPOHHWE NuLa. He noanyckaiTe k pabodemy MecTy AeTeit
11 MOCTOPOHHMX L. MOTeps KOHLIEHTPaLMM MOXET MPUBECTU K MOTepe KOHTPONS Hap yCcTpoicTeoM. Jluua, AonyLieHHble Ha
paboyee MeCTo, AOMKHBI MCMONb30BaTb CPEACTBA MHAMBUAYaNbHON 3alunTbl. CTpyxka, 0bpasyioLascs Bo Bpemst paboTsl, i
OTITOMKM NOBPEX/AEHHbIX A€Tanel MOryT BbINeTaTh 3a npefenbl HenocpeacTBeHHO paboyero MecTa. 30Ha 6e30macHOCTM [OMKHa
ObITb 0603Ha4€eHa B COOTBETCTBIM C MECTHBIMM TpeBoBaHuAMYM Be3onacHoCT. BHYTpY Hee He AOMKHO ObITb NerkosocnnameHs-
foLLMXCs BeLyecTB. YbenuTech, YTo BO BpeMsi paboTbl peske He MOABEPrHYTCS ANeKTpUYeckue, BOAHbIE, ra3oBble CUCTEMbI U T. .
lopaepxuBaiTe XOPOLLYIO OCBELLEHHOCTb W YNCTOTY Ha paboyem MecTe. becropsaok 1 Nnoxoe OCBeLLeHe MOryT NPUBECTY K
HecyacTHbIM cryqasm. CoxpaHsiiTe 6e3onacHyto ACTaHLMIO MeXay pabo4mM MECTOM 1 MOCTOPOHHUMM NILIAMA.

Ecrn Ha paboyem MecTe orpanindeHa BUGMMOCTb, HaMpuUMep, 13-3a TyMaHa U aTMOCtepHbIX 0CafKoB, BbINONHEHWE paboT
crnepyeT nepeHecTVt Ha Apyroe Bpems. [poBepkTe COCTOSHIUE NOBEPXHOCTM Ha paboyem MecTe: 3anpelyaetcs pabotatb Ha
CKOMb3KOM, ChbiNy4el Ui HeYCTONYMBO NOBEPXHOCTW — HaNpUMEP, Ha fbAy, CHEry, necke Unu B rpsau. ECnn Bo Bpems pesku
1CMOMb3yeTes BOARHOE OXNax/aeHne, yoeanTech, YTo BoAa He HanpaBneHa B CTOPOHY onepaTopa.

[Mpasuna 6e3omnacHocmu, ces3aHHbIe C UCMoIb308aHUeM u3denus

Hukorga He 3anyckaiite unenve 6e3 Hafnexallen yCTaHOBKM PexyLLUeit FONMOBKM 11 3kpaHa NMPUBOAHOTO PeMHsi. B mpoTuBHOM
cnyvae MydTa n3nenus MoXeT NOBPEAUTLCS UMM AaXeE PACKONOTLCS, MPK 3TOM Pa3neTaoLLmnecs OTIIOMKM Co3aazyT Yrposy Ans
oneparopa.

/3nenve npeaHasHayeHo TOMbKO st Pe3ku anmMasHbiM KpyroM Unu WnndoBanbHbIM KpyroM. O3HaKoMbTECh CO BCEMM Mpefy-
NPEXAEHNSMM, UHCTPYKLMAMI, UNKOCTPALMSMM 1 CieLudrKaLmusamiu, npunaraeMbiMi K n3fenvio. HecobniopeHue Bcex MHCTPYK-
LMt MOXET NPUBECTM K MOPAXKEHNIO AMEKTPUYECKIM TOKOM, MOXapy W/Wnn cepbe3Hoi TpaBMe.

3anpelLLeHo 1Cnonb3oBaHe YCTPONCTBA Kak NOMMPOBLLMKA, LUNNEOBANBHON MALLMHBI W B APYIUX KAYeCTBaX, KPOME OMUCAHHBIX
B MHCTPYKLMW. PaboTa ¢ ycTpoiicTBOM, 15 KOTOPOI OHO HE MpesHa3HayYeHo, MOXET CO3AaTh PUCK M MPUBECTY K TpaBMaM.
3nenve npegHasHa4YeHo Anst peskv KepamMUYECKIX CTPOUTENbHBIX MaTepuanos, Hanpumep, 6eToHa, acdarnsta, kamHsi, Kupnuya
N CTanbHbIX 3MEMEHTOB KOHCTPYKLINA.

He ucnonbayiTe aetanm, He CpoeKTUPOBaHHBIE 1 He MPeayCMOTPeHHbIE NpouasoauTeneM. ToT akT, 4To AeTanu MoryT 6bITb ycTa-
HOBEHbI Ha YCTPOMCTBO, HE 03HAYAET, YTO OHY rapaHTUpyioT 6esonacHyto paboty. He ucnonbayiite kpyroBble NuIbl v LENHbIE KPYTU.
MakcumanbHasi CKopoCTb BpalLeHnst AeTanen JOMmKHa PaBHSATLCA MakcUMarbHON CKOPOCTY BpaLLEHUs U3AENNs Uk npesblluaTh
ee. [letanu co CKOPOCTLIO BPALLEHNS HIKe, YeM CKOPOCTb BPALLEHNS YCTPOCTBA, BO BpeMsi paboTbl MOTyT packonoTbCs Ha YacTy.
He paspesaiiTe ipeBecyHy 1 Matepuanbl Ha ApeBECHOI 0CHOBE, Takve kak MA®, a Takke TOHKWIA NMCTOBOV METaNM Ui Menkue
AeTanu, insi peski KOTOpbIX MOXHO 1CMoNb30BaTh HeGoMbLUME MHCTPYMEHTI, HANMPUMEP, YITIOBYH) LWNNGOBANbHYIO MaLLNHY.
PerynsipHo npoBepsiiiTe ckopoCTb M3nenus 6e3 Harpy3ki, Hanpumep, UCMONb3yst TaXoMeTp (MpruobpeTaeTcs oTaenbHo). Ecnm
OonpeneneHo, YTo cKopocTb 6e3 Harpy3ku NPEeBbILLIAET MaKCUMambHYH CKOPOCTb, YkadaHHYH B TabruLie ¢ TEXHUYECKUMIN XapakTe-
pUCTVKaMK, CriesyeT NpekpaTuTb UCNonb3oBaHNe 13aenus u 06paTUTbCs B aBTOPU3OBAHHDIN CEPBUCHBIN LIEHTP NPOU3BOANTENS.
Pa3mepbl aeTaneit fOMKHbI 0CTaBaTbCS B NpeAenax AnanasoHa pa3mMepoB, ykadaHHoro A4S yCTpoiicTaa.

[leTanu ¢ HenpaBUMbHBIMU pa3Mepamu He MOTyT SKPaHUPOBATLCS U 0GCIYKUBATLCS HaZNEXaLLUM 06pasoM.

Paamep MOHTaXHOro OTBEpCTUS ANs KOMeC, KPYroB, (hnaHLEB v Apyrix AeTaneii AoMmKeH COOTBETCTBOBATL pasmepy LWNuHAENs
ycTpoitcTea. [letanu, Yk pasvepbl MOHTaXHOTO OTBEPCTUS HE COOTBETCTBYIOT MOHTaXHOMY pa3mepy LUNUHAENsS YCTPONCTBa,
nocne 3anycka 6yayT BU6pMUpOBaTh, YTO MOXET NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMS Hafl YCTPOCTBOM.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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He vcnonb3ayitte KombLia, KOTOpble aaanTUPYIT MOHTaXHBIA AMaMETP LWMMHAENS K MOHTXHOMY OTBEPCTUIO Kpyra. Ecnn Bo3-
HUKHET HEOBXOAMMOCTb M3MEHNTb MOHTaXHbIN AUaMeTp LNUHAENSs, oBpaTuTeCh K NPOU3BOANTENIO, 4TOObI Y3HaTb, BOIMOXHO
nm aTo.

He ncnonbayiite nospexaeHHble AeTanu. Mepen kaxabiM UCTonb30BaHeM NPOBEpsiiTe COCTOSHUE AeTanei: Hanuume oTiom-
KM, TPELUMHBI, MOTEPTOCTU 1 Ype3MepHbI U3HOC. ECn Bbl YPOHUTE feTarb, NPOBEPLTE €€ Ha Hanu4u1e MoBPEXAeHUA — 1in
YCTaHOBWUTE HOBYIO, HEMOBPEXAEHHYI0. Mocne ocMOTpa 1 YCTaHOBKM AeTaneli OTOLBWHLTECH (M OTOMBWHBTE MOCTOPOHHMX) 33
npeaens! N0CKOCTY BpaLLEeHNs AeTanei, 3aTem 3anycTuTe YCTPOCTBO Ha OAHY MUHYTY C MaKCUMarbHON CKOPOCTbIO BPALLEHMS.
lMoBpexaeHHbIe feTanu pa3pyLuaTcs BO Bpems TecTa.

Mpyn paboTax, koraa Kpyr MOXET COMpUKacaTbCsi CO CKPbIThIM ANEKTPUYECKVUM MPOBOLOM MOA HaNpsXeHWeM, AepxiTe uanenve
TONbKO 33 W3OMMPOBAHHbIE PYKOSTKW. BO BpeMmsi KOHTaKTa ¢ MPOBOAOM MOA HANPSXKEHUEM KPYr MOXET CTaTb MPUYMHOI TOrO,
4TO MeTannMyeckue anemMeHTbl n3nenus ByayT HaxoauTbCS NMOA HanpPSHKEHUEM, YTO MOXET MPUBECTM K MOPaXXEHWIO onepatopa
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

Hukoraa He oTknapbiBaliTe YCTPOINCTBO 4O NOMHOI OCTAHOBKW BPALLAIOLMXCS 3neMeHTOB. OHN MOTYT 3aLienuTb MOBEPXHOCTb
BbIBECTM YCTPOIACTBO M3-MOA KOHTPOMA.

He 3anyckaiite ycTpoCTBO BO BpeMst nepeHocku. CriyyaiiHblit KOHTAKT C BPALLAKLLMMUCS ANeMEHTaMI1 MOXET NPUBECTU K TOMY,
4TO OAEXAA 3aLEeNUTCH W BTAHETCA, @ YCTPONCTBO COMPUKOCHETCSA C TENoM onepatopa.

PerynspHo ouniaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS YCTPOICTBA. BEHTUNATOP ABUraTens BTAMMBAET B LEHTP YCTPOWCTBA rpsdb
11 Mbifb, KOTOpble 06Pa30BbIBAKTCS BO BpeMs paboTbl. M3bbITouHOe HaKoMneHWe YacTuL, MeTanna B Mbini YBENUYMBAET PUCK
MopaXeHs ANEeKTPUYECKM TOKOM.

He ncnonbayiite ycTpoincTBO BOMM3M NErkOBOCINAMEHSIOLMXCS MaTepuanos. VIckpbl, KOTOpble MOSBNSIOTCS BO BpeMS paboThl,
MOTYT BbI3BaTb NOXap.

[pedocmepexeHus, cea3aHHbIe C OMCKOKOM ycmpolicmea 8 CMOpoHy orepamopa

OTcKok ycTpoicTBa B CTOPOHY Onepatopa NpeAcTaBnsieT coboli BHe3anHyto peakLuio Ha 3abriokupoBaHHbI UNk 3axaTblil Bpa-
LaloLuiAcs Kpyr. briokpoBka unu 3axatiie MPUBOANT K TOMY, YTO BPALLAKLLMACS KPYr Pe3ko OCTaHaBMUBAETCS, YTO Bbi3biBAET
BpaLLieHvie YCTPOICTBa B HanpaBneHn, NPOTMBONOMOXHOM BPALLIEHHIO Kpyra.

Hanpumep, ecnm kpyr 3a6nokvpoBaH Unu 3axat 3aroTOBKOW, Kpali Kpyra, KOTOpbIi BXOAMT B TOYKY 3aXiMa, MOXET Yrybutbes B
MOBEPXHOCTb MaTepuana, a kpyr ByeT nepemeLLeH unu BbIGPOLLEH.

Kpyr Taioke MOXeT nepemeLLaTbCs k oneparopy Unu OT HEro, B 3aBUCUMOCTI OT HanpaBneHust ABVKEHWS Kpyra B TOUKE 3axuma.
B aT11X yCnoBusiX Kpyrit Takke MOryT TPECHYTb.

OTCKOK YCTPOIACTBA B CTOPOHY OnepaTopa SBNSETCS Pe3ynbraToM HempaBuibHOMO UCNONb30BaHNS W/ HecobrioaeHms ykasa-
HUIA MIHCTPYKLMI N0 3KCMnyaTaLm. SToro MOXHO 13bexatb, crieayst NpUBEAEHHBIM HXKE PEKOMEHAALMAM.

CnepauTe 3a HanpaBrneHyeM BpalleHns ycTpoiicTea. HeoxnaaHHoe HanpaBneHie BpalLeHns MOXeET NPUBECTM K ONacHbIM CUTY-
aunsm.

Kpenko aepuTe ycTpoiicTBO — 06XBaTbiBalTe pyKosTKY BCeMM NanbLiamy; DOnblUOi nanew [OMmKEH 3aMblkaTb «MeToy ¢
ocTanbHbIMM NanbLamy. MpaBubHoe NOMOXEHWE Tena W pyK NO3BOANUT MPOTUBOCTOSTh CIMIaM, BO3HWKAIOLLMM BO BPEMS OTCKOKa.
Mpw pabote Bcerna nsberaiTe cuTyaLmii, koraa bonrapka OkasbiBaeTCA BbILLE YPOBHS MAeY.

Bcerpa aepxuTe ycTpoiicTBo 3a 06e pyKosiTKN — 3T0 06eCneynT MakcuManbHbIl KOHTPOINb BO BPEMS OTCKOKA Wi HEOXIAAHHOTO
BpaLLeHns npy 3anycke ycTpoicTea. Onepatop B COCTOSHUN KOHTPONMPOBATH BPALLEHE UK OTCKOK YCTPONCTBA, ECIIN OH CO-
BntoaaeT COOTBETCTBYIOLLME MEpbI NPELOCTOPOXHOCTY.

Hukoraa He KnaauTe pyKy psiioM C BpaLLatoLLyMMKCs YacTsiMn yeTpoicTea. OHIM MOTYT COMPUKOCHYTLCS C PYKOA BO BPEMS OTCKOKA.
He BcTaBaliTe B 30Hy, B KOTOPOI YCTPOICTBO ByAeT nepemelatbcs Bo BpeMs oTckoka. OH HanpaBuT yCTPOWCTBO B CTOPOHY,
MPOTMBOMOMNOXHYHO BPALLEHMIO Kpyra B MeCTe, rae OH 3acTpsn.

O6patute ocoboe BHMMaHKe npyu pabote BONM3K yrnoB, OCTpbIX kpaes U T. A. W3Beralite 3axsata v 3aknuHuBaHmus kpyra. Mpu
06paboTke Yrno. 1M KPOMOK YBENNYMBAETCA PUCK 3aKNMHMBAHIS KPYra, YTO MPMBOAMT K NOTEPE KOHTPOMS Had yCTPOACTBOM Uik
OTCKOKY B CTOPOHY Onepatopa.

O6patuTe BHIMaHWE Ha MOMOXEHNE Kpyra Npu peske — HUKOIAA He NPON3BOANTE ee BepxHew YeTBepTbio kpyra (11).

He vcnonbayiTe kpyrv ¢ pexyLueit Lenbto unv KpyroBsIMiA niunamu. Jle3sust BbI3bIBAKOT YaCTbIe OTCKOKM W NOTEP0 KOHTPONS Haj,
YCTPOVCTBOM.

MpedocmepexeHus, kacarouwuecs 06pesHbIX Kpy2os

Vcnonb3yitte Tonbko kpyrv, npucnocobneHHble Anst paboThl C pyYHbIM YCTPOHCTBOM; KpYru, Anst KOTOPbIX YCTPOMCTBO He Gbino
CMPOEKTMPOBaHO, He MOTYT BbiTh 3KPAHUPOBAHLI HaZNEeXaLm 06pa3oM 1 NPEACTaBASHT OnacHoCTb. He ucnonbayiTe Kpyru,
npefHasHa4yeHHble TONbKO ANA CTauMOHapHbIX yCTp0I7ICTB. Y Takux Kpyros 6onee cnabas KOHCTPYKLMA, NOCKONbKY Npu peske
CTaLMOHapHbIMK YCTPOCTBAMM OHW MeHee MnoaBepxeHbl 6okoBoMy nporudy. Mcnonb3oBaHue B pyyHoii Nune kpyra, npeaHa-
3Ha4YeHHOro ang CraunoHapHbIX yCTpOI?ICTB, MOXET NPUBECTU K ero nonomMke BO Bpemsd paGom, YTO MOXET CTaTb anNVIHOI?I
Cepbe3HbIX TPaBM.

OKpaH [OMKEH HaLeXHO NPUKPennsTbCs K YCTPOWCTBY M YCTAHABMMBATLCA B MOMOXEHUN, 06ECNEUMBAIOLLEM MaKCUMANbHYI0
6930I‘IaCHOCTb, 4ToObI B HanpasneHuy oneparopa unu yCTpOVICTBa OTKpbIBanacb Kak MOXHO MeHbLUaa nnowanb Kpyra. 3KpaH
noMOraeT 3alLUTUTb onepaTopa 1 YCTPOMCTBO OT CNIOMaHHbIX ()parMeHToB Kpyra, a Takke NpeaoTBpaLLaeT CnyyanHbli KOHTaKT
C Kpyrom.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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Mepen kaxabiM UCIONb30BaHWEM CrieAyeT MPOBOAWTL CTieLMarbHY MPOBEPKY Kpyra Ans peskv. YoeauTech, UTo Kpyr He umeeT
nospexaeHuit. Ocoboe BHUMaHNE crieayeT 06paTUTb Ha PexyLLMiA Kpait — HeT Nl kakux-nbo NoBpexaeHIi, Hanpumep, B B1ae
TPELLVH, paccnansaHis, M3bsHOB. YOeauTech, 4To He UCTEK CPOK FOAHOCTM abpaanBHOro kpyra. CMObI, MCMOMb3yeMble B Takom
Kpyre kak CBAA3yHLLEee BELLECTBO, NOBEPraloTCs CTapeHUio, U Kpyr TEpSieT CBOM CBONCTBA. [poBepkTe hopMy Kpyra — He COrHYT
T OH, HET NN HapyLLeHVst B 6anaHce (HanpuMep, OH BpaLLAETCs HepaBHOMEPHO). Ecnn B OTHOLLIEHUH Kpyra 06HapyXeHb! Kaki-
€-1bo OTKIMOHEHNS, ero HeMb3s MCMONb30BaTh ANs paboTbl M3fenus.

[inst paboTbl M3nenust pekoMeHAyeTCs CMomnb30BaTh anMasHble Kpyrit B COOTBETCTBUN co cTaHaapToM EN 13236 u abpasusHble
Kpyrv B COOTBETCTBUN CO cTaHaapTom EN 12413. Ecnm y kpyra ecTb onpefeneHHoe HanpaeneHue BpalleHus, YCTaHOBUTE ero
Takvm 06pa3om, 4ToBbl HanpaBnexue, ykadaHHoe Ha Kpyre, COBMafano ¢ HanpaBneHneM BpaLleHns WN1HAENs.

Mepen ycTaHOBKOW CrieflyeT NPOBECTYM akyCTUYECKyt NPOBEPKY Kpyra. [lepxa Kpyr B BO3AyXe, OCTOPOXHO yAapbTe N0 HeMy Ky-
CKOM fiepeBa. Ecnv He pasfaeTcs 3BOHKWIA 3BYK, 3TO 03HAYAET, 4TO KPYT MOBPEXAEH W €0 HENMb3st 1CMoNb30BaTh.

He neperpyxalite 06pe3Hoit kpyr, He HafjaBNUBaNTe Ha HErO NPU Pe3ke CRMLLKOM CUMbHO. He npou3BoauTe pesky nog yriom —
Bonrapka paspabotaHa TOMbKO Ans Takol paboTbl, MU KOTOPOI Kpyr BpalLaeTcs B BEPTUKANbHOM NnockocTi. Peska [omkHa
BbINOMHATLCA TONbKO NO MpsIMOit — Bonrapka He NpefHa3HaueHa Ans Ayroeoli pesku. Ecnn Bbl He cnepyete NpuBeAeHHbIM
BbILLE PEKOMEHAALMAM, KpYr MOXET Pa3noMaThCst BO BpeMsi paboTbl, a €ro 0TIOMKI MOTYT CTaTb MPUYNHOI Cepbe3HbIX TPaBM.
Kpyr nomkeH 1cnonb3oBatbes Mo HagHaueHio — Hanpumep, He NPou3BoauTe LWNUAOBKY kpyrom Ans peskv. OBpesHble kpyrv npea-
HasHaueHb! ANs nepudepuieckix Harpy3ok; GoKoBbIE CUbl, BO3AENCTBYHOLLME Ha TaKol KPYT, MOTYT CTaTb MPUYMHOI €ro MONOMKM.
BynbTe ocTOpOXHbI NPy peske abpasiBHbIM KpYrom. TOT TN 06PE3HOTO Kpyra ropasno MeHee MPOoYHbIA, YeM anmasHbil, 1 Aaxe
HebonbLLOE YrnoBOe CMELLEHIE BO BPeMs PE3KU MOXET NPUBECTM K €ro MOMOMKE.

He npoussoauTe Cyxyto pesky kpyramu, NpeaHasHaYeHHbIMI Ans MOKPOW peskit. He ncnonb3ayiite BOASHOE OXNaXAeHNe ANs Kpy-
roB, NpeAHa3HaueHHbIX TONbKO ANS CyXOit Pesku, Unn ANs oxnaxaeHus abpasveHoro kpyra. He ucnonbayitte Ans oxnaxaeHns
kakie-nubo xuakocTu, kpome Bodbl. ECnu TMn mcnonb3ayemoro kpyra npedycmaTpuBaeT BOASHOE OXMax[eHue, BCerda creayet
€r0 NPON3BOAMTH. JTO NO3BONMUT YMEHbLLWTL KONMYECTBO Mblni, 0BpasytoLLelics BO Bpemst paboTbl, 1 MPOANKUT CPOK CRIyxObl Kpyra.
AnMa3HbIli Kpyr NS CyXolt pe3kin He TpebyeT BOSHOTO OXNaXAEHS, HO Neperpy3ka NpUBEAET K ero NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY
11 MOBPEXEHMIO, YTO MOXKET CTaTb NPUYMHON TpaBMbl. Pekomerpyetcs kaxable 30-60 cekyH u3Bnekathb kpyr 3 paspesa v aa-
BaTb emy BpalLaTbes npumepHo 10 cekyHa. OTo NO3BONNT OXNafMTh KPYT.

Hwkorga He pexete acbecT unu acbectocogepxalume matepuansi. Mbib, 06pasytowascs npu peske acbecta, 0cobeHHO onacHa
Ans 300POBbS W KNaccuduLMpoBaHa kak KaHLeporeHHas.

Bcerga ucnonb3ayiTe HenoBpexaeHHble KpenexHble dnaHLibl, KOTopble COOTBETCTBYHOT NPaBMUbHEIM pasmepam, npucnocobneH-
HbIM K 06pe3HoMy Kkpyry. [paBumnbHble KpenexHble thnanLbl WnndoBanbHOTO kpyra yMEHbLUAIOT BEPOSTHOCTb MOBPEXAEHNS
pexyLLero kpyra.

Ecrm kpyr ocHalLeH npoknaakamu, UCnonb3yiiTe ux Npu ycTaHoBKe kpyra. TommHa Npoknapok He AoMmkHa npesbiwatb 0,5 M.
He ucnonb3yiite 3HoLLeHHbIe kpyrv ¢ Gonee kpynHbix yeTpoiicTs. Kpyr 6ombLuero anameTpa He npucnocobneH k Gonee BbICOKoiA
CKOPOCTI MEHbLLIX YCTPOICTB M MOXET CTIOMAThCS.

Pe3ska Bceraa AomkHa BbINOMHATLCS MOCME pasroHa kpyra A0 HOMUHAMbHOM CKOPOCTU. He M3MeHsiiTe CKopocTb BpaLleHus kpyra
BO Bpems pesku. Cobnitopaiite 0cobyt0 OCTOPOXHOCTL NpY BO30BHOBNEHMM pe3kin. CHavana Kpyr cnenyeT pasorHatb 0 HOMU-
HanbHOW CKOPOCTY 1 TOMBKO MOCIIE 3TO0 OCTOPOXHO BCTABUTb €0 B 3a30p ANS PE3KU.

Ecnm kpyr 3aknuHuno B paspesaemom matepuarne, HeMeaneHHo BbIKIIOYUTe YCTPONCTBO W AEPXKUTE ro HEMOABIKHBIM, Moka
Kpyr MOMHOCTBIO HE OCTaHOBMTCS. HUKOrA@ He MpeanpuHUMaliTe NonbITOK 3aMeAnUTL KPYr B ABWXKEHUU. OTO [EiiCTBUE MOXET
CTaTb MPUYNHOI OTCKOKA B CTOPOHY onepatopa. lpexae Yem Bo30OHOBUTL paboTy, NpUMIUTE Mepbl, YTOBbI YCTPaHUTL NPUYMHY
3aKNUHUBAHNS.

Bcerpa 3akpennsiite o6pabatbiBaembiii anemeHT. KpenneHne MoXHO BbINOMHNTL C MOMOLLbHO 3aX1UMOB, TYCKOB UMK aHamorny-
HbIX YCTPOWCTB, KOTOPbIE 00ECMeUMBAIOT HalEXHOe 1 CUNbHOE KpenneHue obpabaTbiBaeMoro anemeHTa. ECnv oH HaxoauTes Ha
noanopax, noaaepxka AomkHa ObiTb BbINONHEHa Tak, 4ToObI €ro hparMeHTbl, ABUXKYLUMECS MPU Pe3Ke, He 3aKnMHMBanN Kpyr.
Moanopkv cnepyeT pa3veLaTb Ha kpato oBpabaTbiBaeMoro anemenTa, a Takke B6nman nuHm peskyn ¢ obewnx cTopoH (I11). Ecnn
pa3pe3aeMblii ANEMEHT CAULLKOM Man Ans nognopokK, yCTaHoBUTe MX, kak nokasaHo Ha pucyHke (IV).

Mpasuna 6e30MacHOCTH, CBsi3aHHbIE C XpaHeHUEeM U30enust

/3nenve criepyet xpaHuTb B XOPOLLO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHMsX. [1apbl TonnMBa onacHsl ANS NONb30BaTeNs, SBASKOTCS
NErkoBOCMNaMEHSIOLLMMUCS 1 MOTYT CTaTb MPUYNHOI NOXapa unv B3pbiBa. Ecnu uanenue xpanutcs Gonee Hegenu, Heobxoan-
MO MOMHOCTBH0 OMOPOXHUTL BaK 1 TOMNMBHYKD CMCTEMY. XpaHuTe YCTPOCTBO BAANM OT MCTOYHMKOB Tenna, Takix Kak npsMoit
COMHEYHbI CBET.

MecTo XxpaHeHus JOMKHO NPENSTCTBOBATL JOCTYMY K U3NENU0 HEXEenaTenbHbIX niL, 0cobeHHO AeTet.

lepen Ha4anom xpaHeHUs [LEMOHTUPYIATE Kpyri U3 U3LENus 1 COJepXuTe WX OTAENbHO. Kpyru AOMKHBI XPaHUTLCS B KECTKOM
ynaKoBke, KoTopast 3alLuLLaeT oT Brari. YnakoBka JomkHa obecneunBatb 6e30nacHyto TpaHCNopTUpOBKY kpyra. MomecTute kpy-
I TaK, 4ToBbl OHW NEXany Ha NAOCKO NOBEPXHOCTU. ITO NPEAOTBPATUT X AedopMaLyo.

[Mpasuna be3onacHocmu, cesi3aHHbIe ¢ mexobciyxugaHuem U peMmoHmom usdenus

[pon3BOANTL PEMOHT YCTPOIICTBA TOMBKO B aBTOPU30BAHHBIX LIEHTPAX, B KOTOPBIX UCMONb3YIOTCS TOMBKO OpUriHanbHbIE 3anac-
Hble YacTu. A1o obecneunT Hagnexallyio 6e3onacHocTb paboTsl € yCTpoicTBOM. He ounLLaiiTe KOpMyC U 3KpaHbl U3 PE3uHbI 1
nnactmacchl 6eH3VHOM, pacTBOPUTENEM UMW APYTOM EKON KMAKOCTBHO. [ing TexobCnykvBaHs yCTPOICTBA UCMONb3YITE TOMbKO
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BbICOKOKA4YeCTBEHHbIE CPELCTBA. 3anpeLLaeTcs UCoNb30BaTh MpoYMe CPEACTBA, KPOMe YkasaHHBIX B MHCTPYKLMM MO 3KcnyaTa-
umn. MoxeT MCTonb3oBaThCs TOMbKO AONONHUTENBHOE OCHALLEHIE, 0f0GpeHHoe U3roToBuTeneM. McnonbaosaHne Henopxoas-
LLIeT0 OCHALLEHSI MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM.

TeKyLuuit CINCOK BCeX 3anacHbiX YacTeil BMECTE C UX CriemdukaLmusMin MOXHO HailTi Ha BEG-cailTe NpOU3BOANTENS B KapTOUKe
n3nenms.

OKCMNYATALMA U3LENUA

Modzomoeka u3denus k pabome

BHumaHue! Ecnv He ykasaHo uHOe, npexae Yem NpUCTynuTb KO BCEM OMUCAHHBIM HIKE JeiCTBIAM, yOeauTech, YTo nepekntoya-
Tenb U3ENns HaXO[UTCS B NONOXeHUN «BbIkNio4eHo» — O. Takoke U3BNekuTe CBeYy 3axuraHis B COOTBETCTBIM C NPOLIEAYPOA,
OM1CaHHOM HUXe.

Peaynuposka pexyujeli 2008Ku
O6pesHolt kpyr NpUBOANTCA B ABIKEHNE peMHeM. Ero HaTsxeHune perynupyetcs. Mpu ncnons3osaHnm 6onrapku Heobxoanmo
MOCTOSHHO KOHTPONMPOBATb HATSXEHNE PEMHS 1 €10 COCTOSHIE.

Ecrnn pexyLas ronoska Obina ycTaHoBneHa B 6onrapky Ha 3aBoge, Neper NepBbiM UCMONMb30BAHNEM HATSHUTE NPUBOAHON pe-
MeHb. [insi aToro ocnabbTe, HO He OTBMHYMBANTE NOMHOCTbIO, 6OMTLI, KOTOPbIE UKCHPYIOT 3ALUMTHBIA SKPaH PEMHS peXyLLei
ronosky (V). 3aTem, NOBEPHYB HATSXKHON BONT, OTperynupyiTe HaTHXeHNe PeMHs Tak, 4ToObl KBaapaTHas raiika pacnonoxmunach
Mexay MeTkamu HatsikeHns (VI).

Kpenko n HanexHo 3aTsiHUTe kpenexHble 6onTel, 4ToObl 3auKCPOBATL OTPEryNMPOBaHHOE HATSHKEHNE NPUBOAHOTO PEMHS.

Ecrnn nanenve 6bin0 JOCTaBNEHO C AEMOHTUPOBAHHOI TONOBKOW UM NPUBOLHON PEMEHb HEOOX0AMMO 3aMeHUTb, AeNCTBYATE
creaytoLwmM obpasom.

CHUMMTE 3aLLMTHBIA 3KpaH NPUBOAHOTO peMHsi, 0TbonTue 0ba kpenexHbix 6onTa (VII). emMoHTUpYiATe 3aLyMTHBIA 3KpaH npuBo-
AHOTO PeMHS. YCTaHOBMTE MPUBOLJHON PEMEHb Ha BefyLLEee KOMeco B Kopryce 13nenus. Ecnn npusoaHoi pemMeHb MeeT onpe-
[JeneHHoe HanpaeneHue BpaLLeHsl, OHO JOMKHO COOTBETCTBOBATb HanpaBMneHuio, ykasaHHOMY Ha 3KpaHe NMPUBOAHOTO PEMHS.
CHoBa yCTaHOBWTE 3KpaH W 3aTsIHWTE ABa KpenexHbix 6omTa.

Ipu 3ameHe pemHs ocnabbTe HaTsXKHOM GonT, 3aTem ocnabbre Unu, ecriv HeobXo0AMMO, MONHOCTLIO OTKPYTUTE KpenexHbie Gon-
Thl pexyLLeit ronosku. CBIUHBTE 3KpaH MPUBOAHOTO PEMHS TOMOBKM, YCTaHOBUTE NPUBOAHON pemeHb Ha wkus ronosky (VIII).
CLBMHbTE 3KpaH PEMHS Ha FONOBKY 1 OTPETYNUPYIATE HATSIKEHUE PEMHSI B COOTBETCTBIM C MPOLEAYPOV, ONMCAHHON BBILLE.

BHumaHue! Mocrie HaTsHKEHIt PEMHS UMW KaxaoM 3aMeHbl PUBOSHOTO PEMHSI CieyeT HaTArMBaTh PpeMEeHb MoCTe pacxosa AByX
TONMMBHbIX GakoB.

Mormax 0bpesHozo Kpyea

BHumanwe! Beeraa HaaeBaiiTe 3aluTHble nepyaTkit Mpu yCTaHoBKe 0OPe3Horo Kpyra.

Bpalyenue wnnHaens cnefyet 3abnokmpoBaTh C NOMOLLbH0 OTBEPTKM, MOMELLIEHHON B OTBEPCTUE 3ALUMTHOTO 3KpaHa pexyLed
ronosky (IX).

OtkpyTuTe 60NT, (OUKCUPYIOLLNIA KPYT, AEMOHTUPYiATE 06a KpenexHbIX dnaHLa u Bce MydTbl WNuHAENS. MopsaoK anemMeHToB
nokasaH Ha pucyHke (X). OuncTuTe BCe anemMeHTbl OT rpsian, HaNpUMep, Nbink, 0bpasytoLLeics Bo Bpems paboTbl, Uk CMasku.
OLieHuTe COCTOSHIE WNMHAENS W ApYrUX aneMeHTOB. JTiobble NOBPeXaAeHNs B BUAE TPELLH, OTNIOMaHHbIX (parMeHTOoB, NOrHyTO-
CTel Unn CneAoB pXaByitHbI OTMEHSIOT AarnbHeNLLee CToNb30BaHIE NOBPEXAEHHOTO aneMeHTa. Ero cnepyeT 3ameHnTb HOBbIM,
HemnoBPEeXAEHHbIM Nepep YCTaHOBKO Kpyra.

Y6enutecb, uto pe3bba HonTa v BHYTPEHHSS YacTb LWNUHAENS He NOBPexaeHbl. YoeauTecs, 4to paboyas NOBEPXHOCTb Kpenex-
HbIX (naHLieB Nockasi, NPUoXVB WX K niockoit nosepxHocTy (XI).

O6pesHoit kpyr fomKkeH ObiTb YCTaHOBREH MEXAY KpenexHbiMu hnaHuami. MoHTaXHOe 0TBEpCTMeE Kpyra [JOMKHO COOTBETCTBO-
BaTb AMameTpy MydThl WNUHAENS. 3anpeLyaeTcs NCromnb3oBaHNe PeAyKUMOHHBIX KOmeL.

Kpyr cnepyer 3akpenuTs, 3a6nok1poBaB BpaLLeHme LWNUHAENS, a 3aTeM 3aTaHYB KpenexHbii 6onT. KpyTALLMA MOMEHT, C KOTOPbIM
HeobxoanMO 3aTaHyTb 60T, MpuBeneH B TabnuLe C TEXHUYECKUMI XapaKTepUCTUKaMM.

Peeynuposka akpaHa 06pesHo2o kpyea (XIl)

BHumaHue! Bcerpa ycTaHaBnuBaiTe akpaH Tak, YToObl OH 0becneunBan MakcMManbHyK 3aluTy Ans onepatopa M camoro
ycTpolicTBa. 3anpeLuaetcs pabotath ¢ u3nenvem 6e3 npaBunbHO YCTaHOBNEHHOTO 3kpaHa 0Bpe3Horo kpyra.

Perynuposky akpaHa Bceria cnenyeT NpoBOAUTL NPY JEMOHTUPOBAHHOM 0Dpe3HOM kpyre. [leMOHTUpYiATe 06a kKpenexHbIX ran-
Lia 1 MydTbl, HeobXx0ANMbIE N5 AEMOHTaXa (hnaHLes.

OtkpyTuTe BonThl, UKCUpytoLMe driaHel skpaHa. [10TAHYB 3a pyuKy akpaHa, YCTAaHOBUTE €ro B HyXHOe MONOXeHNe, a 3aTem
3acukeupyiTe, 3aTsHYB BCe BONTbI, (uKcupyloLme naHel, akpaHa. YcTaHoBuTe hnaHLbl U MydTbl Ha WNWHAENE B Nopsake,
yKa3aHHOM Ha pucyHke (X).

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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Mpuzomosnerue monnugHol cMecu

BHumaHwe! TonnueHyto cMech CrieflyeT roToBIUTL BAANM OT OTKPLITOTO NNaMeHi, MCTOYHUKOB Tenna v paboyero Mecta. He kypute
BO BPEMSsi NPUrOTOBMEHNS TOMMMBHOM CMecH. [PUroToBNeHe CMecy crieayeT NPOBOAMTH B XOPOLLO NPOBETPUBAEMbIX MECTAX.
Bhumanwe! Ecnv Bo Bpems npuroToBnerIst TONNMBHOM CMECH pasnunnch GeH3nH uinnmn Macno, ux oCTaTki CeayeT TlatensHo
BbITEPET.

/3nenve ocHalLeHo [BYXTaKTHbIM ABUraTeneM BHYTPEHHErO CropaHusi C BO3AYLUHbIM OXMax[eHUeM, KOTOpbIl 3anpaBnsietcs
CMeCbi0 HEaTUNMPOBaHHOTO OeHanHa 1 Macna Ans ABYXTaKTHbIX ABUraTenelt. 3anpeLyaeTca Mcnonb3oBaTb TOMbKO 6eH3NH nm
Apyroi Bup Tonnuea, kpome BeHsnHa. Camoe Hi3koe OkTaHoBOe 4ncno GeHsnHa AomkHO ObiTb He Hike 90. beHanH ¢ 6onee
HM3KVM OKTAHOBbIM YMCIIOM CTAHET NPUYMHON HEPABHOMEPHOI PaboTbl ABMraTENSs, a Takke YBENNYEHUs OTNOXEHHIA Harapa B
ABUraTene v 3HaunTenNbHOTO COKpaLUeHust cpoka criyxObl AsuraTens 1 kapbiopatopa. BeH3nH CO CRMLLKOM HU3KM OKTaHOBBIM
YMCTIOM TakKe MOXET CTaTb MPUYMHON YBEMMYEHWS TeMNepaTypbl ABUraTeNs, YTO MOXET MPUBECTY K ero noBpexaeHuio. Ecnn
NNaHUpyeTcs HTEHCUBHOE, HEeNPepbIBHOE UCMOMb30BaHe U3aens, creayeT BblbupaTb 6eH3nH ¢ ropasao Gonee BbICOKAM Ok-
TaHOBbIM Yucriom, yem 90.

Bcerpa ncnonbayiite Macno Ans ABYXTaKTHbIX ABUraTeneil ¢ BO3ayLUHbIM OXnaxaeHveM. He ucnonbayiite Macno, npeaHasHa-
YeHHOe Ans ABurateneit C XIAKOCTHbIM OXMaXAEHNEM UMK YeTbIPEXTaKTHbIX ABurateneil. CMech AOMmKHA ObiTb NPUrOTOBNEHa
HenocpeACTBERHO Nepef, UCnonb3oBaHueM. [ponopLK CMecK ykasaHbl Ha U3LENK 1 B HaYane MHCTPYKLMA.

CnepyeT TLaTenbHO COCTaBNATb NponopLmio 6eHanHa u Macna, 0CoOBEHHO NPy NPUrOTOBEHUN HEBOMBLIOTO KONMYECTBA CMECH,
Korzia Aaxe Hebonbluasi HETOYHOCTb MOXET MPUBECTY K CYLLECTBEHHOMY HapYLLUEHMIO NPONOPLIM CMECH.

He roToBbTe 136bITOYHbIE — paccunTaHHbIil Gonee Yem Ha OfMH MecsiL, — 3anac cMecy. He ucnonb3ayiite Ans 3anpaski ABura-
Tensi CMecb CO CPOKOM Bonee ofHoro Mecsila.

[0TOBLTE CMECh B YUCTBIX, MNOTHO 3aKPbIThIX KOHTEIHEPaX, NpeAHasHayYeHHbIX AN KoHTaKkTa ¢ TonnneoMm. CHavana Brelite B
KOHTEIHEp MOMOBUMHY HYXHOTO konnyecTBa GeH3nHa, 3aTeM BCe Macro 1 OCTaBLLYyoCs YacTb 6eH3nHa. 3akpoiTe KOHTEHep
11 3HEPrUYHO BCTPSIXHUTE €ro, YTOBbI CMeLlaTb Macno ¢ GeHsnHoM. CMech criesyeT 3aMeHsiTb Meper KaxabiM HanonHeHeM
TonnmBHoro Gaka.

HanomnHerue monnusHoeo b6aka (XIll)

BHumarme! Hanonrenmne tonnmeHoro Gaka Heobxogvmo npoBOAWTL BAANYM OT OTKPLITOTO OFHS, UCTOYHMKOB Tenna u paboyero
MecTa. He kypuTe BO Bpems NpUroTOBNEHNS TONNMBHOM CMeci. [lo3anpaska TONNMBOM [0MKHa MPOM3BOANTLCS B XOPOLLIO MPO-
BETPUBAEMbIX MECTaX.

BHumarme! Ecrin Bo Bpems HanonHeHs 6aka TONNMBO pasnumock, €ro 0CTaTkv CeAyeT MOMHOCTLIO BbITEpeTb Nepe AarnbHel-
LUIMM 1CMONb30BAHNEM U3[ENNS.

PykosiTku n3nenus u 0bnacTb BOKpYr 3anvBHON rOPIIOBMHBI TOMANMBHOTO 6aka AOMKHbI BbiTb MCTbIMKM — 63 cMa3ok, Macen
APYriAX 3arps3HEHIi.

[MocTaBbTe M3nenue Ha TBEPAYIO, POBHYIO 1 YCTOYMBYIO MOBEPXHOCTb. [TOMECTUTE €ro B Takoe MOMoXeHWe, YTobbl 3anvBHas
roprnoByHa TonnMBHOro Baka Obina HanpaeneHa BBepx. OTKPOITe roproBIHY 1 3aneiTe TonnmBeo B 6ak. PekomerayeTcs ucnonb-
30BaTb BOPOHKM WNU HACaAKM C COMIOM, KOTOpOE MOMELLAETCs BHYTPb FOPMOBUHbI — 3TO COKPATUT YTEYKM TOMMMBA BO Bpemst
[03anpasku. He nepenonHsiiTe TonnvBHbIA 6ak.

Mocne 3aBeplLueHs [03anpaBkin 3akpoWTe roprnoBiHY ToNnMBHOrO Gaka 1 NocTaBbTe M3fen e Ha NopcTaBky. Yoeantech, 4to
BO3/1€ 3aN1BHON FOPMIOBMHBI 11 B TOMMMBHOI CUCTEME HET yTEYeK.

BHumarnme! Ecrniv fio 3anpasku B Gake 06HapyxeHO TOMMMBO M HE U3BECTHO, CKOMbKO OHO TaM Haxoaumnock, Bak Heobxoaumo
ONOPOXHUTb.

BHumaHue! TonnueHas cMech, BEH3MH 1 MACNo SBNAOTCS 3KOMOrMYECKM BpedHbIMY BELLECTBAMU U OMKHbI YyTUNU3NPOBATLCSA B
COOTBETCTBUW C MECTHbIMW NpaBuaMu.

3anyck u ocmaroska u3denus

BHumarme! He 3anyckaiite nsnenve 6e3 ycTaHOBNEHHO pexyLUel ronosku. B npoTuBHOM criyyae Mydhta MOXET pa3nomarses
11 CTaTb NPUYMHON TPABM.

He 3anyckailte u3genue B MecTe, rae NPOUCXOAMT 3anpaska TonmuBa.

lMepen 3anyckom ybeauTeck, 4To 1 U3aenue, 1 onepaTop Haxo4AaTCs Ha TBEPLOW, POBHOM, MOCKOM M YCTONYMBOI MOBEPXHOCTY,
a obpesHoli Kpyr cBOGOAHO BpaLLAETCs W He kacaeTcs kakux-nnbo npeameTos.

Mepep 3anyckom ybeauTech, YT0 NOBNN3OCTI HET NOCTOPOHHMX L.

He 3anyckaiite u3nenve, fepxa ero B pykax. OHO BCerga AOMKHO ONMpaThesi O NOBEPXHOCT.

XonoaHbIit ABMUraTenb [JOMMKEH 3anyckaTbes cneayoLym obpasom. MoBepHITe NepekmioyaTensb B MONOKeHNe «BKMHHEHO» — |.
BbiTsHMTE pblvar nogcoca, noTsHyB ero k 3agHen yacty yerpoicTea (XIV).

HaxmuTe Ha pbiyar 6nOKMPOBKM APOCCENbHON 3aCOHKY, 3aTEM Ha APOCCENbHYI0 3aCnoHKy. Haxas 1 yaepxusas oba pblvara,
Ha)XXMUTe KHOMKY BNOKMPOBKI APOCCENbHOI 3aCMOHKN 1 COPOCKTE AaBNEHNE Ha pblvare APOCCENbHOI 3aCNOHKN 1 pbivare Brioku-
POBKY ApoccenbHOi 3acnoHky. [lpoccenbHas 3acnoHka AomkHa GbiTb 3abnokupoBaHa B cepeauHe avanasoHa AsikeHns (XV).
Briokaga oTnyckaeT HaxaTtue pbiyara ApOCCENbHOI 3aCTOHKN.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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HaxmuTe Ha AeKOMNPECCUOHHBIA KNanaH LnnHapa — 3T0 YMEHbLUIMT AaBMEHe BHYTPW LMAMKAPA W, Takum 06pasom, obnerant
3anyck Asuratens.

BcraHbTe Boane Gonrapkit CO CTOPOHbI Pyyky LHypa cTapTepa. J1eBoil pykoi BO3bMuUTE NepeaHioto pyyky. Betasbte npasyto cTony
B PyuKky, Aepxa Gonrapky Boane 3emnu. Mpagoii pyKoi BO3bMIUTE PyuKy LUHYPa CTapTepa v MOTAHUTE LUHYP, MOKa He Mo4yBCTBYyeTe
conpotuenenne (XVI). SHepruyHo NOTSHNTE pyyKy LWHypa — ABUraTenb LOMKEH 3anycTUTbCs. ECnn 310 He npoucxoauT, Aepxure
PYYKY LUHYPa, AaiTe eMy CBEPHYTLCS M NOBTOPUTE MOMbITKY, MOKa ABUraTenb He 3amycTuTCs.

Mocne 3anycka ABuratens GbICTPO HaXMUTE pblyar APOCCENbHOI 3aCMOHKW W yBENUYbTe MaKCUManbHylo CKOPOCTb fiBUraTens.
HapasuTe Ha pblyar nofcoca B HanpasneHnM NepeaHeit YacTi n3penus.

BHumaHue! Bo Bpems 3anycka kpyr HaunHaeT Bpallatbes. Y6eamTech, YTO OH He COMpUKacaeTcs ¢ kakum-nubo npeameTom unm
4acTbio Tena.

BHumarme! He BbITArMBaiiTe WHYp cTapTepa NOMHOCTBIO 1 HE OTNyckaliTe ero cBOGOAHO Nocne 3anycka ABuraTens. Yoepxusas
PYYKY, MO3BOMLTE LUHYPY CBEPHYTHCS.

PerynspHo nposepsiiTe COCTOSHIE LUHYpa Ha Hannu1e NOBPEXAEHWHA, Takix Kak uCTMpaHue. 3aMeHa LWHypa CTapTepa [oMmKHa
MPOV3BOANTLCS B ABTOPU30BAHHOM LIEHTPE NPOM3BOAMTENS.

Sal'lyCK ropayero asuratend oCyLLeCTBNAETCA TakK Xe, KaK U XONOAHOro, HO HeT HeobxouMocTy TAHYTb pbl4ar noacoca.
OcraHoBKa 13nenus NPOU3BOAMNTCA NEPEBEAEHNEM NEePEKITYATENSA B NONOXEHNE «BbIKITOHYEH» — 0.

Mocrie 0CTaHOBKN YCTPOIICTBA KPYr MOXET BpaLLaTbCs B TEYEHUE HEKOTOPOTO BPEMEHH; AOKANTECh, MOKa KPYr HE OCTaHOBMTCS
aBTOMATHYECKV W MPUCTYNalTe K TEXOBCTYKUBAHMIO U3LENNS.
BHumMaHwe! 3anpeluaeTcs ocTaHaBNMBaTL Kpyr, XBaTas Unu NpuxuMas ero K kakol-nnbo noBepxHoCTU.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHWUE U3NENUA

TexobcnyxusaHue kapbropamopa

Kap6topatop B ABuratene BHYTPEHHErO CropaHus OTBEYaET 3a Nofayy TonnuBa v BO3fyxa B ABUraTemb B MPaBUIbHbIX MPONopLy-
siX. MpaBunbHO (hyHKLUMOHMPYHOLLMIA kap6topaTop NPOANeBaeT Cpok CryXObl ABUraTenNs, NO3BONSIET B NONHON MEPE UCMONb30BaTL
€ro MOLLHOCTb, 0becneynBaet ero GecnepeboitHyto paboTy 1 MUHUMU3MPYET BbIGPOCHI BLIXITOMHBIX ra30B.

Kap6topatop ocHalLeH thopcyHkamm, KOTopble BPbICKVBAKOT CMECh TOMMMBA M BO3ayXa B LmnuHap. Cneayet no3abotutbes o
TOM, YTOObI TOMNMBO, 3aNMTOE B 6aK, He COOEPXKAN0 NPUMECEN, KOTOPbIe MO Bbl U3MEHUTL MPOMYCKHYI0 CMOCOBHOCTL hOpCy-
HOK Mnn Aaxke 3acopuThb UX. BO3ayLuHbIA humbTp Takke AOMKEH 0BCIYKMBATLCSH HagnexaLum obpasom.

Kap6topatop no3sonsieT perynupoBatb CKOPOCTb XONOCTOro xofa. [ins aToii Lenw cnyxut 6ont ¢ mapkuposkoii «T» (XVII). Ha
3aBoge kapbropaTop perynupyetcs Tak, YTobbl CKOPOCTb XONOCTOro xofa bbina onTuMarnsHoi. Ecnin BO3HUKHET HeobxoamMocTb
PerynynpoBKyM CKOPOCTW XONOCTOrO X0fia, €€ He0BX0AMMO BbIMOMHUTL CIEYIOLLIM 0BPa3oM.

3anyctute u3nenve v aaiTe ABuratenio paboTatb Ha XONOCTOM Xogy. Pbiuar ApoccenbHOI 3acoHKI MpU 3TOM HE HaXMaeTCs.
C nomoLLbto OTBEPTKM NOBEPHUTE BONT N0 YACOBOV CTPENKE [0 TEX MOp, Moka 0OPe3HON Kpyr He HAYHET BpaluaThesi. 3aTem
noBepHUTE BONT B NPOTMBONOMNOXHOM HanpaBmeHnK, noka 0Bpe3Hoi Kpyr He OCTaHOBUTCS.

[paBurbHO OTPEryNMpOBaHHast CKOPOCTb XOMOCTOrO X0fia MO3BONSIET U3Aenuto pabotaTk B N0GOM nonoxeHuu. Takke Heobxoau-
Mo 06ecreynTb CyLLECTBEHHYIO Pa3HILY MEXAY CKOPOCTBHO XOMOCTONO XOAa M CKOPOCTBHO, C KOTOPOW Ne3BIe HaYMHaeT BpalaTb-
cs1. PekomeHayemas CkopoCTb XOMOCTOr0 X0Aa NpuBeAeHa B TabnuLe C TEXHUYECKUMM XapaKTepUCTUKaMA.

BHumaHue! Ecnv ckopocTb XONOCTOro XoAa He MOXET ObITb OTPErynmpoBaHa Tak, YTobbl Kpyr OCTaHOBUCS, 0BpaTuTeCh B aBTo-
PU30BaHHbIV CEPBUCHBIA LIEHTP NPOK3BOAUTENS. 3anpelLaeTcs UCnomnb3oBaTb NPoLyKT A0 TeX Nop, noka oH He GyaeT oTpemMoH-
TMPOBaH UMW OTPEryNMPOBaH Hafnexalym 0bpasom.

TexobcnyxusaHue monueHo2o Gubmpa

TonnuBHbIiA PUNLTP HAXOAWTCS BHYTPW TONNMBHOTO Baka. Ero cneayet HANoMHATL YUCTLIM TONMBOM W 3a60TUTLCS O TOM, YTOBbI
3arpsisHeHust He nonagany B 6ak npu gosanpaske. OHW orpaHn4MBatoT AhhEKTUBHOCTb TOMNMBHOMO DUMLTPA 1 MOXET NPUBECTU
K ero nonHoOMy 3acopeHuto. TOnnMBHbIA GUILTP He MOXET BbiTb OuMLLEH — ero HeoBX0AMMO 3aMEHUTb HOBbIM. PexomeHayeTcs
MEHSITb TOMNMBHBIA (OUNBTP HE Pexe O[HOro pasa B rod. 3aMeHa A0MmKHA NPOV3BOANTLCS B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE
NpoU3BOAUTENS.

TexobenyxusaHue 8030yWHo20 hubmpa

Bo3apyLuHbI unbTp OTBEYAET 3a kauecTBO BO3AyXxa, NOAABAeMoro B kapbiopatop. PerynsipHoe TexHuyeckoe 06CnyxuBaHune
BO3AYLUHOTO (hUNLTPa NPeAoTBPaLLAET MoBpexaeHue kapbiopatopa, Npobnemsl ¢ 3anyckoM, CHUXEHNE MOLYHOCTY [iBUraTens,
4pe3MepHbIll M3HOC €0 AMEMEHTOB U U3OLITOYHbIA PACcXOf TONMMBa.

/3nenve ocHalleHo ABYMS BO3AYLUHBIMM, @ Takke MOPOMOHOBBIM W ByMaxHbIM punsTpamu. [locTyn k HuM obecnedmnBaetcs
OTKpy4MBaHueM fiByx 6OnTOB, 3aKpENnAIOLLMX KPbILLKY BO3AYLIHOrO dunbTpa. OfuH 13 6oNTOB pacnonoxeH nof, aTUKETKOR — B
MecTe, OTMeYeHHOM NycTbiM Kpyxkom (XVIIT).

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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Moa KpbILLKOIA HAXOAMUTCS MOPONOHOBLI PUMLTP. Ero creayet ounwaTh B Tennoi Boje ¢ fobaBneHnemM MbIna, a 3aTem npombl-
BaThb B TeMnoi Ynctoi Boge. Mpocywwneats (UILTP, CxUMAA, HO He CKpy4MBas — CKpy4MBaHNE MOXET NOBPEANTH ero. dunstp
[OMKeH BbiTb NPOMMATaH CrieuManbHbIM Macnom Ans BO3fylHbIX (UNLTPOB ABUraTeneil BHYTPEHHero cropaHus. Ero cneayet
MOMHOCTbIO NpONKTaTh MacnoM. Heobxoaumo yaanuTs ¢ unbtpa nabbitok Macna.

lon NoponoHoBLIM (PUALTPOM HAXOAUTCS Neperopoaka, a nof, Helt — GymaxHbii dunetp (XIX). Ero cnepyet ownwars nytem
BCTPSIXMBAHWS UMM [IENNKATHON O4YMCTKY CTPYeil CxaToro Boafyxa ¢ fasrneHnem He Gonee 0,3 MMa. BymaxHbiii ounstp Hemb3s
NpOMbIBaTh B KakoW-nnbo X1aKkocTy.

Ecnu B xome pabot no TexHndeckomy obCnyXmBaHUI0 3aMeYeHO Kakoe-nubo noBpexaeHne Nboro u3 unLTPoB, Hanpumep
pa3pbiB 1N fedhopmaLis, CrefyeT 3aMeHUTb BCe NOBPEXAEHHbIE (DUMLTPbI HOBBIMU, BE3 NOBPEXAEHN.

[MoponoHOBLIN KLTP creayeT obCyXmBaTh NOCME KaXablX ABYX UCMONb30BaHMIA TONAMBHbIX OaKoB.
BymaxHbili ounbTp cneayet obenykmBaTh NOCe 3aMETHOTO CHUKEHMS MOLLHOCTM [iBUraTens unu kaxable 1-2 Hepenu.

TexobenyxusaHue ceequ 3axueaHus

CBeva 3akuraHus NofaeT uckpy, Heobxoaumyio ns BOCNaMEHeHs: TONNMBOBO3AYLLHON CMeck B UunuHape. HenpasunbHas
perynupoBka kapbtopatopa, TONnMBHas CMECh, COAepXallas CIMLIKOM MHOTO Macna, Ui 3arpsi3HeHHbIiA BO3AYLUHbIA unstp
MOTYT CTaTb MPUYMHON OTMIOXEHNS Ha CBEYE NPOAYKTOB CropaHms TOMMMBa (Tak Ha3biBaeMoro Harapa).

Ecnu BosHukatoT npobnembl ¢ 3anyckom ABWraTenst Ui ero HepaBHOMEPHOM pPaboToi Ha XOMOCTOM XOfy, B MEPBYK0 ovepenb
npoBepLTE COCTORHUE CBEYN 3aXMraHNs.

OneKkTpodbl CBEYM 3axUraHus CrnegyeT ouuLiaTh MeaHOM LUETKOW. Takke NpoBepsiTe paccTosHue Mexay Humu. MpasunbHoe
3HaueHIe paccToRHNA ykasaHo Ha pucyHke (XX).

ﬂepeﬂ OEMOHTaXeM CBEYM 3aXUraHusg CHUMUTE KPbILKY BO3AYLUHOIO (bvmpra BMeCTe C NOPOSIOHOBbIM (bVIl'IprOM, a Takxe
neperopoaky Haa GymaxHbiM cunbTpom. Ceeya AOMKHA ObiTb OTBUHYEHA C MOMOLLbIO CMIELMansbHOMO TOPLEBOTO KNkova Ans
cBeyelt 3axuranms (XXI).

Mpoyee mexobenyxusaHue
Bce BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS LOMKHBI ObITh YNCTBIMM. VX MOXHO YMCTUTL MSTKOW LLETKOW, KUCTOUKOW UMK CTPYElt CKaToro
BO3ayXa C AaBneHnem He 6onee 0,3 MMa.

pachuk Meporpusmull o mexHuyeckomy oberyxusaHuro

PekomeHayembiii rpachmk MeponpusTuii no TexobecnyxmBaHMio NpeacTasneH Hxe. Ecnu nagenue akcnnyatupyercs B Hebnaro-
MPUSTHBIX YCTIOBHUSIX, HANpUMep NPY BbICOKOW 3aMbINEHHOCTH, CRIEAYET YBENNYMTb YacTOTy MepONpUSTUIA N0 TexobCyX1BaHMIO.
Ecnm kakoe-n1bo 13 MeponpusTUiz He ON1CaHO B MHCTPYKLIMMK, 3TO 03HAYAET, YTO €ro CriefyeT NpOBOANTL B ABTOPU3OBAHHOM
CEPBVCHOM LIEHTpe NPON3BOANTENS.

MEPOMPUATIA NO TEXOBCNYXNBAHMIO

ExenresHo ExenenenbHo ExewmecauHo
1. MpoBepka paBoThl pbiyara APOCCENbHOI 3aCTIOHKH,
6rokaabl v pblyara noacoca. 1. OBenyxuBaHue GyMaxHOrO BO3AYLLHOTO (ULTpa.
2. O6enyxvBaH1e NOPONOHOBOTO BO3AYLLHOMO 2. MpoBepka Ha Hanwuve MOBPEXAEHMI PYKOSTOK 1 1. OBenyxuBaHue MyQTbl.
unbTpa. BuGporacuTenei. 2. [poBepka TONNMBHOTO UMLTPa ¥ TONMMBHOM
3. MpoBepKa HaTsHKeHMs NPUBOAHOTO PEMHS. 3. OBenyxvBaHme CBEYY 3aXuraHms. CHCTEMbI.
4. TpoBepka 06pe3HOro Kpyra v akpaHa. 4. TpoBepka CBOpa4MBaHNs LWHypa cTapTepa. 3. OnopoxHeHue TonnmeHoro Haka.
5. MpoBepka LuHypa cTapTepa, 5. OBcnyxuBaHue rnyLIMTens BbIXMONHOM cucTemsl. | 4. MpoBepka 60NTOBbIX COEAMHEHNIA.
6. OumCcTKa BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUN. 6. O6enyxuBaHue kapbiopatopa.
7. Mposepka paboTbl nepeknioyarens.

OKCMNYATALMA U3LENUA

Bonrapka npenHasHadeHa Tonbko Ans pesku!

Mepen Hayanom paboTbl Npesxae BCero He06XoAMMO OnpeseniTb MMHUI0 PE3KM.

Bo Bpems pabotbl Becera fepxute Gonrapky obenmm pykamm, ¢ KpenkuM 1 HaaexHbIM 3axsatom. [paBoi pykoli AepxkuTe 3a-
[OHIOK PYKOSITKY, @ N1EBOA — NepPeaHIoto. OTO MONOKEHIE PYK AOMKHbI COXPaHSATb U NEBLUM.

Henb3s npubnuskats kakue-nnbo yacTv Tena k NNockocTy BpaleHus 0bpesHoro kpyra (XXII). 310 yMeHbLUMT puck TpaBMMpoBa-
HIS1, €CTIN KPYT Pa3nomMuTCs BO BpeMst paboTbl.

lMpogguraiiTe Kpyr no npsiMoit, nepemelas ero Breped 1 Hasag (XXIII). Mpu peske He OTKMOHSNATE KPYr OT NAOCKOCTK €ro Bpa-
LieHns. PexyLuye Kpyri He npeaHasHadeHbl Ans DOKOBbIX HArpy3oK i MOryT pasnomaThbesi BO Bpems paboTbl. 370 co3aaet puck
Cepbe3HbIX TPaBM.

He HaxvmaliTe Ha Kpyr CIMLLIKOM CUnbHO. HaxaTtue Ha Kpyr AomkHO obecneunsatb 3ddekTnBHYy0 paboTy pexyLyero kpas.

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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He oTopBuraiiTech CrvLIKOM Aaneko — MonoxeHue Tena Bo Bpems paboThl BCera [OMKHO MO3BONSTbL BaM YNpaBNsTh YCTPO-
CTBOM, B TOM Y1CTIE NPV €r0 HEOXMAAHHOM NepeMeLLieHnN. NpUKnazapiBas BpaLLALLMIACS KpYT K MaTepiany, npuroToBsTECh K PhiBKY
B HanpaBIeHnn NepeaHei 4acT MHCTPYMEHTa — €ro BbI3bIBAET kacaHue kpas kpyra k obpabatbisaemomy matepuany (XXIV).

He cknoHsiiTeck Haa n3nenuem Bo Bpems paboTkl, 0C06EHHO eCriv 3kpaH YCTaHOBMEH B TakOM MOMOXEHNM, YTO HE 3aKpbiBaeT
BEPXHIOH YacTb Kpyra.

Mo BO3MOXHOCTH, NPy pe3ke BCeraa 1cnonb3yiTe BOAsSHOE oxnaxaeHue. [laBneHve Bofbl B CCTEMe BOLOCHADXeHNS 13nenus
JOMKHO ObITb B Npedenax, ykasaHHbIX B Tabnuue ¢ TeXHUYeCkUMM XapakTepucTukami. BoasiHas cuctema aomxHa bbitb obopy-
A0BaHa OTAENbHbIM KnanaHoM, NO3BONAIOLLMM OTpe3aTb NOCTyNMeHne BOAb! B M3AeNMe.

MoakntounTe WNAHT K pasbeMy 3AENKs C NOMOLLbIO YHUBEPCANbHOMO BbICTPOPa3bEMHOTO COeanHIUTENS. YoeauTech, YTo Boas-
HOW KnanaH magenus 3akpbiT (XXV) v oTkpoiTe BOASHOI KnanaH cucTeMbl. V13 uanenus He fomkHa BbiTekaTb Boga. 3anyctute
W13[enue 1 ToMbKO NOTOM OTKPOiTe BOASHON knanaH. Kpyr JomkeH HavaTb oxnaxaatbcs — 370 6yAeT BUOHO No BOfe, BbiTeKato-
LLiewt 13 akpaHa 0bpesHoro Kpyra.

Ecrn n3 n3nenvist He BbiITekaeT BOAA UM ke BbITEKAET 13 APYroro MecTa, Kpome BHYTPEHHEN YacTy akpaHa 0BpesHOro kpyra, 3To
03Ha4aeT HeMCnpPaBHOCTb (DYHKLIMOHNPOBAHNS — U3feNKe CreayeT OCTaHOBWUTb, @ 3aTeM NPOBEPUTL BOASHYIO CUCTEMY Ha Npo-
XOAMMOCTb 11 repMeTUYHOCTb. ECrin Bo Bpems paboTsl He 1Conb3ayeTcs BOASHOE OXMaXaeHIe, 3aKpeniuTe LUNaHT i COEANHNTENb,
4TODbI ORI HE COMpUKAcanichb C KPYrom 1 He MeLuani pyHKLIMOHMPOBAHHIO YCTPOIACTBA BO BpeMst paboTbl.

O6pabaTbiBaeMble 3NeMEHTbI BCETa A0MKHbI ObiTb 3aKpenmeHbl HaanexaLlym 06pasom, 4Tobbl IPELOTBPATUTL UX HEOXKWAAHHOE
nepemeLLeHve BO Bpems peskit. O3HakoMbTeCh C MH(opMaLmeil MyHKTa «[peaocTepexeHms, kacaroujuecss 06pesHbIX Kpyros.
Tpybbl cneayeT paspesathb, NPOBOAS KPYroM no okpyxHocTH (XXVI), Ho He Yepe3 nonepeyHoe cederue Tpyodbl.

Mpw peske TpyObl AOMKHBI ObITb 3aKpenneHs! KMMHbAMK. YOeauTech, YTO NOBEPXHOCTb, Ha KOTOPON NEXMT Tpyba, He packpo-
LUMTCS BO Bpems paboTbl.

Anma3Hble Kpyru MOryT 3aTynnsiTbCst BO Bpemsi paboTbl. ECnv aeicTBuMe Kpyra CTaHOBMTCS MeHee aeKTUBHbIM, ero cneayet
3aT04uTb. [INS 3T0r0 paspexbTe abpasuBHbI MaTepuan, HanpuMep, NecyaHuk, acanst Unu rasobeToH.

Byabte 0coBEHHO OCTOPOXHBI NpK 3aBepLueH pe3kin. OBpeaHoi Kpyr TepsieT onopy B pa3pe3aeMoM MaTepuane, YTo MOXeT
MPUBECTM K PbIBKY UMM OTCKOKY B CTOPOHY onepatopa. [1pu 3aBepLUeHni Pe3ku YMEHbLLTE HaXUM Ha KpyT.

Ecnu npu peske 1cnonb3yetcs BOASHOE OXMaXaeHue, BbiCyLLNTe Ne3BIe 1 BHYTPEHHIOK YacTb 3kpaHa kpyra. [ocne 3aBeplue-
HUS Pe3ku CrieayeT 3anyCTUTb KPYT Ha MOMHYH0 CKOPOCTb MPUMEPHO Ha 30 CeKyHA — NOTOK BO3AYXa BbICYLLWT KPYT 11 BHYTPEHHIOWD
4acTb akpaHa.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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XAPAKTEPUCTUKA BUPOBY
BeranHoBa bonrapka npusHayera Ans pisaHHs 3a AOMOMOrOK anMasHnx Kpyris Ta abpasvBHUX KpyriB. Y BUNaAKY BUKOPUCTAHHS
anvasHux Kpyris MOXNMBO Pi3aHHS CyxiM Ta MokpiM cnocobom. bonrapka ocHalleHa [BUrYHOM BHYTPILUIHBOMO 3rOPSHHS, L0
[03BONSIE BUKOPUCTOBYBATH i B MiCLSIX, € HEMAE ENEKTPUYHOTO XMBNEHHS. bonrapky He i BUKOpUCTOBYBATU 3 By/ib-s1KOK0

iHLLIO0 MeTO0, KpiM pi3aHHst. [paBumnbHa, HagiltHa Ta Be3neyHa poboTa NPUCTPOIO 3aNeXuTb Bif Or0 NpaBUMbHOI ekcrnyatauji,
TOMY:

Mepepn noyaTkom poGoTH 3 NPOAYKTOM CRif NPOYMUTATK BCHO IHCTPYKLiitO Ta 36eperTy ii.

3a Gyab-sKy KoLy Ta TpaBMM B pesynbTaTi 3acTocyBaHHsi BUPoBY He 3a Npu3HaueHHsM, HedoTpUMaHHs npasun Geaneku Ta
pekoMeHAaLliil Liei iHCTPYKLi BUPOBHMK BifNOBIAANLHOCTI He Hece. 3acTocyBaHHs BUPOBY He 3a Npu3HaueHHsM TsrHe 3a coboro
TaKoX BTpaTy NpaB KOPUCTYBaYa Ha rapaHTito Ta Mopyky.

OCHALLEHHA

Bupi6 nocrayaeTbest 6e3 pisanbHoro kpyry. Mepen nepLunm BIUKOPUCTAHHSIM Cif BUKOHATY BCi onepallii, onucari fani B Liit iHCTpyKLi.

TEXHIYHI JAHI
MNapametp @) BUMipy Benununna
Karanorosuii Homep YT-84820
Maca (6e3 kpyry Ta nanvea) [kr] 12
06'em Gaky ansi nanvea [n] 1
Makc. obeproBa WBMAKICTb WNUHAENs [xe] 4700
[liameTp wnuHpens [mm] 14,3
[liameTp MOHTaXHOr0 OTBOPY Kpyry [mm] 254
[liameTp kpyry [mm] 400
6epTOBMI MOMEHT KpiNMeHHs Kpyry [Hm] 15-25
Mii 1111 30BHILLHIY AiaMeTp hnaHus ANs KpinneHHs Kpyry [mm] 78
MakcvmanbHa rnubuHa piaHHs [mm] 145
Tuck Bogu [MMa] 0,1-0,5
[1BUryH BHYTPILUIHBOTO 3ropsiHHS
- KinbKiCTb LMNiHApIB 1
- KiNbKiCTb TaKTiB 2
- OXONMOAKEHHS [osiTpsm
Twn 3ananbHoi CBiukK L8RTF, BM6A
PoBounit 06'em auryHa [om?] 93,6
[MoTyXHICTb ABUTYHA [kB] 4
HomiHanbHa oGepTosa LWBMAKICTb [x81] 8500
06epToBa WBMAKICTb Ha XONOCTOMY XOfi [xe] 2500 + 300
Makc. po3xia nanvsa [r/ron] 2105
LLym — xonocri 0bepy (3rigHo ISO 19432)
- aKycTYHMi Tnek L, + K [dB (A)] 86,2125
- notyxHicTb L, + K [dB (A)] 94,93+25
LLlym — HomiHanbHi 06epTy (3rigHo 1ISO 19432)
- akycTnyHmi Tuek L, + K [dB (A)] 107,95+25
- notyxHicte L, + K [dB (A)] 1155+25
PiseHb Bibpauii a, + K (3rigHo ISO 19432)
- xonocTi 06epTy - nepesHs / 3aaHs pykosiTka [m/c?) 699+15/7,79£15
- MakcumanbHi 06epTu - nepeaHs / 3aiHs pykosTka [m/c?] 10,26£1,5/9,77+15
IHCTPYKLIA BE3NEKK

NONEPEIXEHHA! Mig yac poboty 3 BMpoboM pekoMeHAYETbCS 3aBXaM AOTPUMYBATICH OCHOBHUX NpUHLMNIB Be3nekn poboTy,
B TOMY YWCNi 3a3HAYEHNX HUXYE, 3 METOK0 OOMEXEHHS 3arpo3i NOXEXi, ypakeHHs enekTPUIHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TPaBM.

Mepep novatkom poboTy 3 MPOAYKTOM Clif NPOYMTATH BCHO iHCTPYKLito Ta 30eperT ii.

YBATA! MpounTtatin BCi HacTynHi iHCTPyKLUii. HeaotpumarHs ix MoXe Npu3BECTM 10 eNEKTPUYHOTO ypaxeHHs, noxexi abo Ao
TiNECH!X NMOLLKOZXEHD.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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LOTPUMYBATUCH HACTYMHUX IHCTPYKL|IA

3azanbHi npuHyunu 6esneku

Mepen noyatkom poboTy cnig 3acTocysaTit iHAMBIAyanbHi 3acobyu Gesneku. Cnif 0AArTM 3aXVUCHUIA OAAr 3 JOBTVMM pykaBamy Ta
xansBamu. He HapiBaTy BinbHOro ofsiry Ta npukpac. Tpumati Boroces,, ofsr Ta poboui pykasuLi Aari Bif pyxoMux YacTuH iHCTpy-
MeHTY. BinbHuit oagr, npukpacy abo [oBre BONOCCH MOXYTb 3a4iMTICh 33 PYXOMi YaCTUHM iHCTPYMeHTY. HapiTi 3axucHe B3yTT 3i
3MiL{HEHVMM HOCKaMV Ta aHTUKOB3KOHO MifOLIBO. CRif TaKOX HAZITU 3aXWCHI pyKaBuLi, 3aX1CT BEPXHIX AUXaNbHNX LUASXIB, Hanpu-
knag, pecnipatop, Ta kacky 3 KO31pKoM Ta HaByLUHMKamu. Pecnipatop Mae 3giiicHIoBaTV (inbTpaLiito numy, WO BUHUKAE Mif vac po-
0TI BUHMKHEHHS Ny cnif KOHTponNtoBaTY Bins Axepena. SAKLO Lie MOXIMBO, CRif, 3aCTOCOBYBATYU OXOMOKEHHS Pi3aHHS BOOH.
3aBxau nig yac obcnyroByBaHHs BUPOOY Chig BUKOPUCTOBYBATM 3aXMCHI OKynspu. 3axucT o4eil Mae 3aTpuMyBaTy ynamkm, Lo
BiANiTaoTh Nig yac poboty.

He cnip Hapaxatu iHCTPYMEHT Ha KOHTaKT 3 aTMocepHUMM onagamu abo BomoricTio. Boga Ta BOMoricTb, L0 nonagyTs Bcepe-
AVHY HCTPYMEHTY, 36inbLuyH0Tb PU3IK NMOLIKOMKEHHS HCTPYMEHTY Ta TPaBM.

Mepep novatkom poboTy CAif TakoX MaTy Mg PyKoto anTeuky i3 3acobamu Ans HagaHHS NepLUoi 40MOMOrY.

Po6orta 3 Bupobom moxe Oyt HebeaneyHoto, nepe nepLuMM BUKOPUCTAHHAM CIif PETENbHO MPOYUTATY Lt IHCTPYKLito. Po-
3yMiHHS 3arpo3, 03HalOMNEHHs 3 NpaBuUbHUM 0BCMyroByBaHHAM BUPODY [A03BONMTL 3poBUTM poboTy BeaneyHiliow Ta npo-
OYKTUBHILLOIO. FIKLO KopuCTyBay Mae Oyfib-siki CyMHiBM L4O0 NPaBUILHOTO BUKOPUCTaHHS BUPODY, BiH MOBUHEH 3B'A3aTnCs 3
kBanichikoBaH!M NEPCOHANOM 3 METOK MPOXOPKEHHS HABYaHHS.

He nossonsai npavtoati ocobam, HemiaroToBneHnM Ans o6CnyroByBaHHs iHCTPYMEHTY. IHCTPYMEHT Moxe byTv HebeaneyHnm B
pykax HemiaroToBAEHOro nepcoHanty.

He nepeHocbTe IHCTPYMEHT i3 3anyLueHnM gBUryHOM i 06epTOBUM WCKOM, Hampuknag, nif Yac nepeMilieHHst MixX pobounmu
MaligaHunkamu. He cTaBTe iHCTPYMEHT i3 06epToBMM Ne3oM Ha 3emnto. 3ayekanTe, JOKM Ne30 3yMMHUTBLCS, NepLU HiX KnacTu
IHCTPYMEHT.

Hikonu He cnig 3anuwaty Bupi6 3 npaLitorumM aBuryHoM 6e3 Harnsiay, Hanpuknag, Ha nignosi. Cria nepekoHaTucs, Lo BUMUKaY
3HaXO[MTLCS B MONOXEHHI «BUMKHEHOY Mepen 3AiNCHEHHAM Aornsay abo TpaHCNOPTYBaHHAM IHCTPYMeHTY. TpumanHs abo ne-
PEHECEHHS! iHCTPYMEHTY 3 nanbLieM Ha BUMWKaYi, abo Komn BIUMMKaY 3HaXOAUTLCS B MOMOKEHHI «yBIMKHEHO» MOXe MPU3BECT
[0 CEPIO3HNX TINECHUX YLIKOMKEHb. [Tepen YBIMKHEHHSM iHCTPYMEHTY YCyHYTW BCi KIiodi Ta iHLLi iHCTPYMEHTH, SiKi BUKOPUCTO-
ByBanMCb N5 11010 perynioanHs. Koy, 3anuiueHuii Ha oBepToBIUX enemMeHTax iHCTPYMEHTY, MOXe MPU3BECTI [0 Cepio3HIX
TINECHNX YLIKOKEH.

Mepen perynioBaHHsM, 3aMiHOK akcecyapis abo 36epiraHHAM IHCTPYMEHTY CiA BUKPYTUTM 3ananbHy CBiuKy. Lie A03BONWUTb YHK-
HYTV BUNAAKOBOTO YBIMKHEHHS! IHCTPYMEHTY.

lepeBipATh IHCTPYMEHT Ha NMPeAMET CyMICHOCTI AeTaneli Ta 3a30piB PyXOMUX YacTuH. [epeBipsTy, uu Oyab-akuil enemeHT iH-
CTPYMEHTa He NOLIKOPKEeHMIA. Y BUNaaKy BUSBNEHHS HENONadoK Crid ix BUNpaBuUTI Nepef NOBTOPHUM 3acTocyBaHHsAM. barato
HeLLaCHWX BUNaKIB CNPUYMHSAIE HEBIAMOBIAHMIA AOMNSA 3a IHCTPYMEHTOM.

3aepo3su, nog’asaHi 3 wymom

Bupib cnpoekToBaHo 3 MeTOLO ikoMora binbLUOro 06MeXeHHst LymMy. BUKOPUCTOBYIOTBCS ekpaHy, siki YacTKOBO 0BMEXYI0Tb po3-
MOBCHOKEHHS LLYMY. [IBUrYH BHYTPILUIHBOTO 3rOPSHHS OCHALLEHWIA MMYLIHUKOM. TUM HE MEHLL, HEMOXTBO MOBHICTIO BUKMIOYMAT
wym. Bupib nosHaueHmin €TKETKOI0 3 rapaHTOBaHMM PIBHEM aKyCTUYHOI MOTYXHOCTI. Crig BXuUTK 3anoBikHUX 3axopis, WO 3a-
XMLLAIoTb Sk onepatopa, Tak i ocib, Lo 3HaxoaaTLCs Nobnmay poboyoro micus. 3acTocoByBaTH iHAVBIAYanbHI 3acobK 3axucTy
CryXy Ta LYMO3axMCHi ekpaHu. 3aHaTo [OBIUiA BINWB LLYMY MOXe NpU3BECTU 0 BTpaTi cnyxy. Mig yac pobotu cnig perynspHo
pobuTh nepepsu.

3agpo3u, noe’s3aHi 3 sibpayieto

Bibpauis, o BMHMKae nif, Yac poboTy, CTaHOBUTL 3arpody Ans oneparopa. Bupi® cnpoekToBaHO TakuM YMHOM, LG skomora
6inblie obmexutn BNNMB BibpaLlii Ha KOpucTyBaya. 3acTOCOBAHO aMOpTU3ATOPH, ki CKOPOUYHOTL BibpaLilo pykosiTku Bupoby.
TWM He MeHLL, HEMOXIMBO LIiNKOM BUKITKOYMTY BiDpaLito, L0 NepenaeTbecs Ha pykv onepatopa B xodi pobotu. B 38'a3ky 3 Lym
crig, BXWTW AOAATKOBI 3axo/n 06epexHocCTi, siki MiHiMi3yloTb BNnuB BibpaLii Ta onepatopa. YacToty nepeps cnig 36inbwuty y
BUNaaky poboTi Mpu HU3bKIX TeMnepaTypax Ta/abo npu NPUPOAHIi TeRKeHLT y onepaTopa Ao iwemii pyk. [possamm e: OHIMIHHS
pyku abo nanbLyis, XonoaHi pyki. 3aBxav Cif NpaLoBaTy B pykaBuLsX, AOAATKOBWIA Lap MixX pyKosiTkoto BUpOby Ta pykoto byae
4acTkoBO nornuHaTy BibpaLii. He cnig HapMipHo cTuckatn pykosTkv Bipoby, Lie Moxe npussecTyt 40 npobrnem 3 kpoBoobirom B
pykax. PekomeHayeTbCs 3BepHYTUCS A0 Nikaps Y BUNAAKY YacTUX NPOsBIB, ONUCaHIX BULLE.

MpuHyunu 6e3nexu, nos’s3aHi 3 BUKopUCMaHHAM 08U2yHa 8HYMPIWHLO20 320PSHHS

Bupi6 npuaHayeHo ans poboTy 3308Hi abo B 406PE BEHTUMNLOBAHMX NPUMILLEHHSIX.

HasiTb nif yac poBoTy 330BHi CMif 3BEPHYTN yBary Ha BIAMOBIAHY BEHTUNALIIO B MICLISIX, i6 MOXYTb HaKONMYYBaTUCh BUXIONK,
Hanpuknap, B poBax, iMax 4y iHWKX MicLsX 3 0BMexeHnM npocTopoM. HakonuyeHHs Buxnonis B micli po6otn moxe ByTi He-
6e3neyHnm Ans 300poB’'s onepaTopa Ta CTOPOHHIX ocib. Buxnonu micTaTb ByrneBogHi Ta 6eH3on, ki e HebeaneuHnmm Ans 3ao-
poB's. Bupib He cnig 3acTocoByBaTi B NOTEHLIHO BUBYXoHebe3neyHili aTMocdepi, @ Takox B MicLAX, fie HasiBHI NerkosanmucTi
PEYOBMHM Ta rasu.

[IBUryH BHYTPILLHBOTO 3rOPSHHS BUPOBY OCHALLIEHNIA FMYLUHMKOM, SIKA 3MEHLLYE LM Ta BiABOAWTB BUXMIOMM Aani NiA oneparopa.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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Buxnonu rapsui Ta MOXyTb MICTUTH iCKpH, L0 MOXYTb ByTH NPUUMHOK NoXexi. MMYLIHVK nig Yac poboTv Moxe [OoCAraTh BUCOKOT
TEMNepaTypu, CRif YHUKATV KOHTAKTY HENPUKPUTUX YACTWH Tina 3 rapsuvm rMyLLHUKOM.

Cnig 36epiratv 0cobniey 0BepexHICTb Nif yac HanueaxHs nanvea. Hikonw He Cria HanWBaTyh NanuBo NPU NPaLOOYOMy ABUTYHI.
HanveanHs nanuea cnia 3pilicHioBaTy B 406pe BEHTMNLOBAHOMY MicLli. [apy nanvea HebeaneuHi Ans kopucTyBaya Ta nerkosa-
AMKCTI, MOXYTb BYTH NpUUMHOIO NoxXexi abo BUBYXY.

HanveaHHs nanvea cnig 3giiicHtoBaty gani Big micus pobotu. Crig 30epiratv AUCTaHLil0 He MeHLLE 3 MeTPIB MiX MicLem poboTu
Ta MiCLieM HanuBaHHs nanvea. [ig Yac HanWBaHHs Nanuea cnif yHuUKkaTv po3bpuakyBaHHs nanuBa, He nepenveaTit nanveo. Y
BUNaAKy pPo3bpu3KyBaHHS NanvBa Crif PeTeNbHO BUTEPTY 3anULLKV Nepep 3anyckoM AsuryHa. Akwo nanveo Gyae posbpuskaHo
Ha 0fAr, Cnia 3aMiHUTY NOTO Ha YNACTHA.

MMicns 3akiHYeHHs poboTH Ta nepes ii No4aTkoM Chig NepeBipuTI NanuBHy CUCTEMY Ha NpeaMeT BuTikiB. 3aD0pOHEHO po3noynHa-
TV pobOTY Y BUNaAKY BUSIBNEHHS BUTIKIB Nanumea.

MpuHyunu 6esnexu, nos’a3aHi 3 pobodum micuem

Mepen noyatkom poboTy cnig opraHisysatu poboye micLie. Ocobnusy yBary crif 3BepHYTU Ha OTOYEHHS MicLs poBoTw. Ickpu, nun
Ta BUXJTONM, LLO BUHUKAIOTH Mif Yac poboTi, MOXYTb CTBOPIOBATY 3arpo3y He NULLE ANs onepaTopa, ane i Ans 0To4eHHs. Haskono
MicList poBoTy cnig BU3HaunTV 30HY Be3nekn paaiycom He MeHLL 15 MeTpiB, o sikoi He ByyTb MaTV OCTYNy CTOPOHHI ocobu. He
crig aonyckaTu fitelt Ta CTOPOHHIX 0cib A0 Miclist poboTu. Brpata KOHLEHTpaLLii MoXe CIPUYMHUTI BTPATY KOHTPOMIO Hafl iHCTpY-
MeHToM. Ocobu, Lo BXOASATb A0 MicLis poboTu, MatoTb 3aCTOCOBYBaTM 3acoby iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTY. YNamKu, L0 BUHMKAKTb
nig yac pobotu, abo ynamkn NOLLKOZKEHUX akcecyapiB MOXYTb BUNETITY 3a MEXi HaNOMIKYOrO OTOYEHHS MicLs poboTy.

3oHa Ge3neku NoBMHHa DyTV NO3HaYeHa 3riAHO NMokanbHUX BUMOT Besnekn. BeepeauHi 30HM Gesnekn He MOXyTb 3HaXOAUTUCH
nerkosanmucTi peouHM. Cria nepekoHaTuchb, WO nig yac poboTn He Byne NOLIKOAXeHa eneKTPOnpOBOAKa, BOAHI Ta rasoBi
KomyHikauji i T.n.

Micue pobotu cnig yTpumyBaTi B UncToTi Ta Abatv Npo Aobpe ocBiTneHHs. beanap Ta cnabe ocBiTNEHHs MOXYTb ByTV NpuynHa-
MM HelLacHuX Bunazkis. JotpumyBatich 6e3neyHoi BigcTaHi Mix MicLiem poboTi Ta CTOPOHHIMM ocobamu.

Akwo B Micli poboT 0bMexeHa BUANMICTb, Hanpuknag, Yepe3 TymaH, atMocdepi onagu, cnig BigknacTi poboTy Ha iHLui
TepMiH. MepesipuTu nignory B micui pobotu. 3abopoHeHa poboTa Ha crnuabkomy, cunkomy abo HecTabinbHOMY MiarpyHTIo, Ha-
npuknag, Ha nbogi, CHiry, barHi abo nicky. SKILO 3aCTOCOBYETLCSA BOASHE OXONOMKEHHS Mif Yac pi3aHHs, Crif NepeKkoHaTCh, Lo
Boda He Byne cnnvBaTi y HanpsiMKy oneparopa.

Mpuryunu 6e3neku, noe’s3aHi 3 BUKOpPUCMaHHsSIM 8UP06Y

Hikonu He 3anyckaTi Bupi6 6e3 NpaBuibHO BCTaHOBREHOT 06PI3HOT FONOBKM Ta eKpaHiB NpUBOAHOTO peMeHs. B iHwomy Bunasky
Mydra B1poby Moxe ByTh MOLLIKOKEHA Y HaBiTb 3pyiHOBaHA, LLO CTaHOBUTb 3arpo3y Ans oneparopa, ki MoXe NocTpaxaaTi
Bif BiANiTal04MX yriamkis.

Bupi6 npusHayeHo nuwwe ans pisaHHa 3a JOMOMOroK anmMasHoro kpyry abo abpasueHoro kpyry. Cnig osHaoMuTuCh 3i BCiMa
nonepeLKEHHAMY, IHCTPYKLiSIMK, iNtocTpaLisMmu Ta cneuudikavisMm, Wo nocTavatoTbes pasoM 3 BUpoboM. HegotprmaHHs BCix
IHCTPYKLiI MOXe MPU3BECTM [10 YPaKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM, NMOXeXi Ta/abo Cepiio3HIX TpaBM. BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTY
SIK MoNipyBanbHO0, LWNihyBanbHOK0 MaLLKHOK abo B iHLLMIA COCID, KpiM TOTO, LLIO ONMCaHWiA B IHCTPYKLi, 3abopoHeHo. Pobota 3
IHCTPYMEHTOM, NS SKOT BiH He MPU3HAYEHWIA, MOXe CTBOPUTM PU3NK Ta BUKMMKATY TiNECH: YLLKOMKEHHS.

Bupib npuaHadernii ans pisaHHs kepamiyHux GyaisenbHUx Matepiania: Hanpuknag, 6eToHy, acansTy, kamiiHs, Liernu abo cTanb-
HUX KOHCTPYKLIAHUX enemMeHTiB.

He cnig pisatv aepeBuHy Ta fepeBHUX Martepianis, Hanpuknag, nnut MO®, He pisatu ToHki Gnsxu abo mani enemeHTH, Ans
pi3aHHs AKMX MOXHA BUKOPUCTOBYBATU MEHLLI iHCTPYMEHTH, HanpuKnag, KyToBy LnidyBanbHy MaLlmHY.

He cnig BukopucToByBaTM akcecyapw, siki He CpoekToBaHi Ta He nepeadayeHi BUpobHIKoM. Te, LU0 akcecyapy MOXHA 3aMOHTYBaTH
[0 iHCTPYMEHTY, He 03Hauae, Lo byae rapaHToBaHa 6e3neyHa pobota. He BUKOPUCTOBYBATI KPYFOBi MUK, KPYIU 3 TAHLIOTOM.
MakcumanbHa obepToBa LWBMAKICTL akcecyapiB Mae AopiBHioBaTH abo 6yTu Ginblue MakcumanbHoi 06epToBOI LWBMAKOCTI BU-
poBy. Akcecyapu MeHLLOi 06epTOBOI LUBMAKOCTI, HiX LBUAKICTb BUPOBY, MOXYTb NiA Yac poboTh posnetitucs Ha yactuHu. Cnig
PerynsipHo NepeBipATI WBMAKICTb Bpoby Be3 HaBaHTaXeHHS, HAanpuKnag, 3a JOMOMOro TaxoMeTpy (JOCTYMHMIA okpemo). Y
BUNAZAKY BUSIBMIEHHS, LUO LIBMAKICTb Be3 HaBaHTaXEHHS NEPEBULLYE MakCUManbHy, BU3Ha4eHy B TaONULi 3 TEXHIYHUMU [aHUMK,
Crif, nepepeaTy BUKOPUCTaHHS BpoOy Ta 3B'93aTNCb 3 aBTOPU30BAHIM CEPBICOM BUPODHMKA.

Poamipu akcecyapis NOBMHHI 3HAXOANTUCh B MeXax PO3MIpiB, BU3HAYEHWUX ANS IHCTPYMEHTY.

Akcecyapy HEBIAMOBIAHNX PO3MIPIB HE MOXYTb MPaBUIBbHO EKPaHYBaTUCh Ta 0BCNYTOBYBATHCH.

Po3amip MOHTaXHOro 0TBOPY KpyriB, KpyriB, (hNaHLiB Ta iHLLMX akcecyapis Mae NiAXoauTH A0 MOHTEXHOrO PO3MIpy LWNWHAENs
iHCTPYMeHTY. AKkcecyapy, po3mip MOHTaXHOrO OTBOPY SKMX He BiAMOBIAE MOHTAXHOMY PO3MIpY LUNUHAENS IHCTPYMEHTY, micns
3anycky nigaagyTbes BibpaLii, Lo MoXe CPUYNHNATYA BTPATY KOHTPOSHO Haf, iHCTPYMEHTOM.

He BuKkopuCTOBYBaTY KinbLs, LO AOCTOCOBYIOTH MOHTAXHWI iaMeTp WNMHAENS A0 MOHTAXHOIO OTBOPY Kpyra. AKLIO BUHWKHE
notpeba 3MiHN MOHTaXHOTO JiaMeTpy LUNUHAENS, CRif 3B'A3aTUCh 3 BUPOBHIMKOM, 1106 AO0BIAATUCK, UM iCHYE Taka MOXIUBICTD.
He BukopucToByBaTH NOLLKOMKEHI akcecyapy. Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM NepeBipuTh CTaH akcecyapiB Ha HasBHICTb Hag-
LepbrieHb, TPILWH, NepeTepTocTel Ta HaAMIPHOrO 3HOCY. Y BUNaaKy naiHHS akcecyapiB Chig NepeBipuTy iX LOAO MOLIKOAKEHb
abo 3amMOHTYBaTV HOBI, HEMOLLKOMKEH akcecyapw. [licns ornsiy Ta BCTaHOBMEHHs akcecyapis crif poamicTuTi cebe Ta CTOpOH-
Hix 0cib 3a Mexamu nnoLymHK 06epTy akcecyapis, NOTIM 3aNYCTUTU IHCTPYMEHT Ha OAHY XBUNMHY NPU MaKkcUMarbHili 06epToBiit
weuakocTi. Mig Yac TecTyBaHHS NOLLKOMKEHI akCecyapy 3namatoThes.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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Mig 4ac BuKoHaHHS poboTH, MPK SKii KPYr MOXeE 3iTKHYTUCS 3 MPUXOBAHUM ENEKTPUYHIM NPOBOAOM MiA HANpYroto, CAif TPUMaTH
BMPIO NWLLe 33 JOMOMOT0I0 i30MbOBaHMX PYKOSTOK. i YaC KOHTaKTY Kpyry 3 MPOBOAOM Nif, Hampyrolo MeTanesi enemeHT! Mo-
KyTb OMMHWTUCH Mif} HAMPYTOHO, L0 MOXE NPU3BECTM [0 EMEKTPUYHOTO YPaXeHHs onepaTopa.

Hikonu He BiaknaaaTin BUPIO 4O MOMEHTY NOBHOI 3ynuHKK 06epToBMX enemeHTiB. OBepTOBI eNeMeHT MOXYTb 3a4enuTy nignory
Ta BMPBATYW IHCTPYMEHT 3-Mif KOHTPOSHO.

He 3anyckaty iHCTPYMeHT nig yac nepeHeceHHs.

BunakoBuil KOHTaKT 3 06epTOBMMIN enemMeHTaM1 MOXE CMPUYMHIATI 3a4EnTeHHs Ta BTATHEHHS OAATY i KOHTAKT iHCTPYMEHTY 3
Tinom oneparopa.

Cnig perynsipHo YACTUTM BEHTUNALiAHI OTBOPYW IHCTPYMEHTY. BeHTunsTop ABuryHa BTArye nun, WO BUHMKaE Mig yac poboty,
BCEpeayHy HCTPyMeHTY. HaaMipHe HakonuyeHHs MeTaneBoro Apoby, Lo MICTUTLCS B Nuny, 30inbLUye PU3MK enekTpuYHOro ypa-
KEHHS.

He npautoBaTyt iHCTpYMeHTOM nobnuay nerkosaiMucTux mMatepiarnis. Ickpu, WO BUHMKAKOTL Mid Yac poboTh, MOXYTb BUKIMKATH
MOXEXY.

MonepedxeHHs wodo 8i0bumms iHcmpymeHmy 8 CMOPOHy onepamopa

BinbuTTs iHCTPYMEHTY B CTOPOHY OnepaTtopa — Lie panToBa peakLis Ha 3abnokysaHHs abo 3acTpsraHHs 06epToBoro kpyra. 3a-
BnokyBaHHs abo 3acTpsiraHHs BIKNVKae panToBy 3yniHKy 0bepTiB kpyra, LLO BUKNMKae 06epTaHHs iHCTPYMEHTY Y MPOTUNEXHOMY
HanpsMKy BiAHOCHO 06epTiB Kpyra.

Hanpuknag, sikwwo kpyr 3abnokosaHo abo 3aT1cHyTo NpeaMeToM, Lo 0BpobnsieTbCs, kpa kpyra, LU0 BXOAUTb A0 TOUKM 3acTps-
raHHs, MOXe 3armuOnTUCh Yy NOBEPXHIO MaTepiany, CPU4MHSIOYN BIUCKaKyBaHHS abo BUKuaaHHS Kpyry. Kpyr Takox Moxe BUCKO-
4MTU B HanpsMKy Ao abo Bif onepaTopa, B 3anexHOCTi Bif HaNpAMKY pyXy kpyra B Mici 3acTpsiraHHs. Kpyr MOXyTb Takox
B Takux ymMoBax TPiCHyTW. BinbuTTs iHCTpyMEHTY B CTOpOHY Onepatopa — Lie pe3ynbTar HeBiANOBiAHOTO BUKOPUCTaHHs Ta/abo
HeOTPUMaHHS BKa3iBOK, L0 MICTATbCS B iHCTPYKLii obcryroyBaHHst. [pobnem MoxHa YHUKHYTU, AOTPUMYIOYMCh HACTYMHIX
pekomeHaaLi.

Cnig nepeBipuUT HanpsMoK 0BepTiB IHCTPYMEHTY. HeouikyBaHWit HanpsMok 06epTiB Mose byTv npuunHO HebeaneyHnx cuTyauin.
BneBHeHO TpuUMaTh iHCTPYMEHT, BCi NanbLi NOBUHHI TPUMATK PyKOSTKY, @ BENWKWIA NaneLb NOBUHEH 3aMUKaTX NETAI0 3 peLuTh
nanbLis. BignosigHe nonoxeHHs Tina Ta pyk A03BONNTL ONEPTMCS CUNaM, LLO BUHUKAIOTb Mig Yac BinduTTs. Hikonw He cnig npa-
LioBaTX, TPUMatoum bonrapky BulLe piBHS nneven.

3aBxay crig TpumaTi BUpi6 3a 06uaBI pykosiTky, Lie 3a6e3neumTb MakcuManbHIiA KOHTPONb fif Yac BinbuTTs abo HecrnogisaHoro
0bepty nig yac 3anycky iHCTpymeHTy. Onepartop B CTaHi KOHTpomioBaTy 06epT abo BiABUTTS IHCTPYMEHTY, SKLLO BXME BiAMOBIAHMX
3axofiB 06epexHOCTi.

Hikonu He cnig poamiluatit pyky nobnnsy enemeHTis iHCTPYMEHTY, ki 0bepTatoTbesi. O6epToBi eneMeHTI MOXYTb Nif Yac BifbutTs
YBINTI B KOHTAKT 3 PYKOH0.

He 3HaxomuTncs y 30Hi, 4O AKOI IHCTPYMEHT NepemicTUTLCA Mig yac BigduTTs. Bigbutts Hanpasnse iHCTPYMEHT B HANpsMKY,
MpoTUNEXHOMY Bifi HanpsMKy 0B6epTIB Kpyry, B MiCLji Or0 3aCTpsiraHHs.

36epiratit ocobnuy yBary nig Yac po6oTu NoBRM3y 30BHILLHIX KyTiB, rOCTPUX KpaiB i T.N. YHUKATU ninbuBaHHs Ta 3acTpsiraHHst
kpyra. Mg yac o6pobku KyTHUKa abo KPOMOK 3'SBNISIETECA MIABULLEHUA PU3NK 3aCTPSraHHs Kpyra, WO NPu3BOANTb A0 BTpaTy
KOHTPONIO HaA iHCTPyMeHTOM abo BiRbUTTS y CTOPOHY onepatopa.

3BepTaTty yBary Ha NONMOXEHHs Kpyra Mif Yac pisaHHs, Hikony He pi3aTn BepxHboto uBepTio kpyry (II).

He BukopucTOBYBaTH KpYriB 3 06Pi3HMM NaHLorom abo kpyroux nun. Jlesa npuasoasTh [0 YacTiX BiAGUTbL Ta BTPATK KOHTPON
Haf iHCTPyMEHTOM.

MonepedxerHs wodo 06pisHUX Kpyeie

BukopucToByBaTi fuLLE KpyriA, MPUCTOCOBAHI A0 POBOTM 3 PyYHUM IHCTPYMEHTOM, KpYry, 40 SKUX IHCTPYMEHT He ByB CMpoekTo-
BaHuiA, He MoXyTb ByTi BiANOBIAHO ekpaHOBaHi Ta He 3aneBHsOTb Geaneky. He BUKOPUCTOBYBATY Kpyri, MPUCTOCOBAHIX NLLE
[0 cTaLioHapHWX NpucTpoiB. Taki kpyri MatoTh BinbLL crabky KOHCTPYKLtO, OCKINbKM KPYTU M Yac pisaHHs CTalioHapHUM iHCTpy-
MEHTOM MeHLU MiAAaloThes BiYHOMY Haxwmy. BUKOPUCTaHHS Kpyry, L0 NPU3HAYEHUA [N CTaLiOHApHOTO IHCTPYMEHTY, B PYuHIil
BonrapLi Moxe Npu3BeCTM [0 11010 pyitHyBaHHs! g Yac poboTH, Lo MOXe BT NPUYMHOK CEPIO3HUX TPaBM.

EkpaH mMae byTvt Ge3neyHo npukpinneHnii 4o iHCTPYMEHTY Ta BCTaHOBNEHWI B NO3WLi, L0 3aneBHSE Makcumym besnekw, Tak, wob
AKOMOra MeHLUa 30Ha kpyry 6yna BiakpuTa B HanpsiMKy onepatopa abo iHCTpyMeHTa. EkpaH Aonomarae 3axucTuty oneparopa Ta
iHCTPYMEHT Bifl 3MamaHux (hparmeHTiB Kpyra Ta 3anobirae BUNaakoBOMY 3iTKHEHHIO 3 KpyroMm.

lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM CRif 3AIACHUTY peTenbHY NepeBipky kpyra, MpuaHadeHoro Ans pisanHs. Crig nepesiputy,
Kpyr He Mae cnigis Gyab-skux nolwkomkeHs. OcobnuBy yBary crif 3BepHyTH Ha 06pisHUil kpait Ha npeameT Byab-skuX NOLLKO-
[KeHb, HANPUKNag, TPILLMH, po3LUapyBaHb, BULLEpOneHb. MepeBipuTy, Y He 3akiHUMBCS TepMiH NpUAATHOCTI abpa3nBHOTO Kpyra.
CMmonu, yxuTi B SIKOCTI HanoBHI0BaYa B TakiX Kpyrax, CTapitoTb i BTpayatoTh cBOi BnactueocTi. Mepesiputu hopmy Kpyra, Un He
MOTHYTWIA BiH, Y/ HeMae Npobriem 3 PiBHOBArOK, 4n 0BepPTaETLCS PIBHOMIPHO. AKLLIO ByayTb BUSBNEH: OyAb-aki HEBIBNOBIAHOCTI
LLOAO Kpyra, Takwil Kpyr He Cif, BIUKOPUCTOBYBATM Ans poboTy.

PekomeHayeTbCs BUKOPUCTOBYBATH Npu poboTi 3 BUPOOOM anmasHi kpyri 3rigHo Hopmu EN 13236 Ta abpasusHi kpyri 3rigHo
Hopmu EN 12413.

FKLLO Kpyr Mae BU3HAYEHMIA HanpsiMOK 0BepTiB, iz 3aMOHTYBATH OO TakiM cnocobom, L6 HaNpsIMOK, 3a3HaYeHNit Ha Kpyai,
BiNOBIAaB HanpsMKy 06epTiB WNuHAENS.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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lepen MoHTaxXeM CRif, peTenbHO NEPEBIPUTY KPYr Ha CryX. TpUMatuy Kpyr y MOBITPi, 3nerka BAApUTH 1OT0 KyCKOM AEPEBHM.
FAkwwo He Bype yyTv 3BY4HMIA Bigronoc, Lie Byae 03HavaTw, Lo Kpyr NOLUKOMKEHWIA | He Criif oro BUKOpUCTOBYBaTU. He nepeHaBaH-
TaxyBaTh 0BPI3HNA KPYT, HE TUCHYTW 3aHaATO CUMBHO MiA Yac pisanHs. He pisatu nig kytom, 6onrapka cnpoekToBaHa nmiue Ans
Takoi poboTi, Mpy Siki Kpyr 0bepTaeTbCs NuLLE N0 NpsMiiA Nikii, Gonrapka He NiAXoAMTb AN pidaHHs Nig Ayrok. Y BUNaaky HenoTpu-
MaHHs! X pEKOMeHaLi AnCK MOXe 3pyiiHyBaTuCh Mif Yac poboTu, a oro ynamKku MOXYTb CrpUYnHY cepitosHi Tpasmu. Kpyr mae
BVKOPVCTOBYBATYCb 3a MpU3HaYeHHsM. Hanpuknap;: He wwnicpyBaTy Kpyrom, LU0 MpU3HaYeHni Ans pisaHHs. Kpyrv Ans pisanHs npu-
3HaYeHi s NepuchepiitHoro HaBaHTaXeHHs, GOKOBI CUMK, NPUKMNaZeHi A0 TAKOTO KPYry, MOXYTb CTIPUYMHUTY 1A0TO iX PYAHYBaHHS.
[JlotpumyBaTick 0cobnmeoi 06epexHOCTI nia Yac pisaHHs 40 A0NOMOroo abpasuBHOTO kpyra. Liei T1n 06pi3HOro kpyra 3Ha4HO MeHLL
BUTPWBANNI Y NOPIBHSHHI 3 aNMa3HWM KPYroM i HaBiTb HEBEMMKWIA MEPEKIC AOrO Mif Yac pidaHHs MOXE CIPUYMHINTY 0T PyiHYBaHHS.
He BuKOpMCTOBYBATH KpyriA, NPU3HAYeHi ANs pi3aHHs MOKPUM CNocoboM Ans pisaHHs Cyxum cnocobom. He BukopuctoByBath
BOZSHE OXOMOMKEHHS 10 KpYriB, MPU3HAYEHUX AN pisaHHs nuiue cyxum cnocobom abo Ans oxonofpkeHHst abpasuBHIX kpyrie. He
BMKOPWCTOBYBATM A5 OXONOMKEHHS! iHLLI PiAVHM, KpiM BOAM. FKLLO BUA BUKOPUCTAHOMO Kpyra [O3BOMSE BOASHE OXONOMKEHHS,
Crlify 3aBXau 1oro 3acTocoByBaT. Lie A03BONUTL 3MEHLUMTY KinbKiCTb MY, O BUHIKAE Mid Yac poboTu, a Takox NPOAOBXMUTL
[OBrOBIYHICTb Kpyra.

AnMa3Huit Kpyr, NPU3HAYEHUA ANs pi3aHHs CyxuM cnocoboM, HE BMMarae BOLSHOTO OXOMOMKEHHS, ane oro NepeBaHTaXeHHs!
NpW3BOANTb A0 NEPeYacHOro 3HOCY i MoXe BYTI MPUYNHOIO 10T MOLLKOMKEHHS, L0 MOXE CPUYMHIATI TpaBMu. PekomeHay-
€TbCs KOKHIUX 30-60 CekyHA BUTSraT Kpyr 3 poapisy Ta [03BONsTY oMy kpyTuTUCk 6n. 10 cexyHa. Lle no3sonuts oxonoautu
kpyr. Hikonn He cnig pisat asbect abo matepiany, o MicTaTb asbect. [un, Wo BuHWKaE Bif Yac pisaHHs asbecty, ocobnmeo
HebeaneyHuit Ans 300POB’s Ta 3apaxoBaHWUi A0 KaHLIEPOTEHHIX YUHHUIKIB.

3aBXau cnig 3aCTOCOBYBATH HEMOLLKOXKEHI MOHTAXHI (hnaHLLi BiANOBIZAHOTO PO3Mipy, LOCTOCOBAHOrO 10 06pi3HOro kpyra. Bigno-
BifJHi MOHTaXHi chnaHLii abpa3nBHOTO Kpyra 3MEHLLYIOTb MOXMUBICTb MOLUKOKEHHS Kpyra.

FKLO Kpyr OCHALLEHO Npoknazkamu, ix Cnig BUKOPUCTaTX Nid Yac MOHTYBAHHS kpyra. TOBLUMHA NPOKNAAOK HE MOXe NepeBuLLy-
Batn 0,5 MM.

He yxuBaTh BUKOPUCTaHUX KpyriB 3 BibLunx iHCTpymeHTiB. Kpyr GinbLuoro giamMetpy He npucTocoBaHmii 4o GinbLu BUCOKOI 0bep-
TOBOI LUBMAKOCTi MEHLUMX IHCTPYMEHTIB i MOXe TPICHYTH.

PisanHs cnig 3aBxan 3aiicHoBaTH, NONEPeAHbO PO3irHaBLLM KPYr A0 HOMiHanbHUX 06epTiB. He 3MiHtOBaTY LWBMAKICTL Kpyry nig
yac pisaHHs. 3bepiratn ocobnuBy yBsary nia yac NpOROBXeHHS pisaHHa. Cria B nepLuy Yepry posirHaTh Kpyr A0 HOMiHambHMX
0bepris, | nuLwe Tofi 06epexHO BBECTU KPYr 40 PO3pi3y.

SAKLWO Kpyr 3acTpsirHe B MaTepiani, Lo po3pi3aeThbes, CRif HerailHo BUMKHYTW iHCTPYMEHT Ta noTpumaty ioro 6e3 pyxy Ao Mo-
MEHTY NOBHOI 3ynuHKY Kpyry. Hikonn He cnif HamaraTuch 3BiNbHATI KpYT Mig Yac pyxy. Taki Aii MOXyTb CNPUYMHNATY BIROUTTS B
CTOpOHY onepatopa. Nepen NpofoBKeHHsIM POBOTY Crif BXUTY 3aX0/iB, LU0 3anobirHyTh 3aCTpsiraHHIo.

3aBxan cnif 3akpinnsaTi enemeHT, WO nepepisacTbest. KpinneHHs MOXHa 3AINCHATI 3a [OMOMOrO0 Newar, cTpybuuHn abo
nogibH1x NpUCTpoiB, Lo 3abe3nedyioTb MiLHE Ta HagiitHe KpINfeHHst enemMeHTy, WO nepepisaeTbes. AKLWO el enemeHT byae
nignepTui, cnig nignupati Moro TakuM cnocobom, LWob dparmeHTn enemeHTy, Lo ByayTb nepeMmillatuch nig Jac pisaHHs, He
CMPUYMHUIY 3aCTpsirakHs kpyra. [ignopy cnig poamicTuTy Bins Kkpato enemeHTy, Lo nepepi3aeTbes, a Takok nobnuay miHii pisah-
Hsi, no 06ox ii cTopoHax (I11). KL enemeHT, Lo po3pi3aeTbes, 3aHaATo Manuid, Wob nignupaTy Horo, Crig BCTaHOBUTY Mignopy
cnocobom, BkasaHuM Ha inmtocTpadii (1V).

Mpunryunu 6e3neku, noe’s3aki 3i 36epieaHHsm 8upoby

Bupi6 cnip 36epiratn B fobpe BeHTUNbOBaHMX NpuMilleHHsX. Mapyu nanuea HebeaneyHi Ans KopucTyBaya Ta Nerko3anmucTi i
MOXyTb ByTU NpuumrHO noxexi abo BMbYyxy. FAkwo Bupi6 Gyae 36epiraTcs AOBLLE HiX TWXAEHb, CRA MOBHICTHO ONOPOXHUTY
6ak Ta nanueHy cuctemy. 36epiratv BUpI6 aani Big mxepen Tenna, B TOMy ynchi 6e3nocepesHsOoro BBy COHSHHNX MPOMEHIB.
Micue 36epiraHHsi NOBMHHO BUMKMtOYaTH [OCTYN HebaxaHux ocib, 3okpema Aiteir, 4o Bupoby. Mepen novatkom 36epiraHHst kpyr
cnig, iemMoHTyBaTm Ta 3bepiratu okpemo. Kpyru cnig 36epiraTvt B TRepaux ynakoBkax, L0 3axvLLatoTb Bif BNAMBY BOMOTY. YnakoB-
ka NoBMHHa 3aneBHsTY Be3neyHe TpaHCMOPTYBaHHS Kpyra. Kpyru cnif poawmilLyBaTy Tak, o6 BOHM NOBHICTIO Nexany Ha niockii
nosepxHi. Lie 3anobirHe aechopmaLii kpyra.

Mpunryunu 6e3neku, noe’a3aHi 3 doansidom ma peMoOHMOM 8upoby

PeMOoHTYBaT IHCTPYMEHT MOXHa JULLIE B YNIOBHOBAXEHIX ANS LibOrO YCTaHOBAX, YXMBAKOUM NULLE OPUriHaNbHi 3anacHi YacTuHM.
Lle 3aneBHNTb BifnoBinHY Geaneky poboTi 3 IHCTPYMEHTOM. He YncTuTI KOpMyC Ha eKkpanm, BUKOHaHI 3 rymi 4u nnacTmac, beH-
31HOM, PO34MHHIMKOM @60 iHLIO (KO pignHO0. [N AOrMSay 3a iHCTPYMEHTOM BUKOPUCTOBYBATM MULLE BUCOKOSKICHI 3acobu.
3abopoHeHo yxuBaT 3acobM, L0 He 3a3HaqeHi B iHCTPYKLii 0benyroByBaHHs. MoxHa 3acTocoByBaTy TinbKi AOAATKOBE OCHA-
LLEHH!, AomnyLLeHe BUPOBHUKOM. BUKOpUCTaHHS HEBIMOBIAHOTO OCHALLEHHS MOXe NPU3BECTM [0 CEPII03HIX TPaBM.
AKTyanbHui nepenik BCiX 3an4acTuH 3 ix cneuudikaLlielo MOXHa 3HaiTV Ha iHTepHeT-caitTax BUPoBHIKa B AOKYMEHTax BUpobdy.

OBCIYroBYBAHHA BUPOBY
[Midzomoska eupoby 0o pobomu

YBara! SKLLO He BU3HAYEHO iHaKLLe, nepe NovaTkoM BCiX fid, ONUCaHWX fani, Crig nepekoHaTiCh, Lo BUMMKaY BUPODY 3Haxo-
QUTLCS B NO3ULN «BUMKHEHO» - O. Cnig TakoX AEMOHTYBATK 3anarbHy CBIYKY 3rigHO NPOLEAYPK, ONUCAHOT Aani.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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PeayntogaHHs 0bpi3Hoi 20mo8Ku

O6pisHuit Kpyr NPUBOANTLCS B Ait0 32 AONOMOTOK peMeHst. HaTsikiHHS peMeHs perynioeTbest. Mif yac BukopucTaHHs 6onrapku
CiA; NOCTIHO KOHTPOMIOBATI HATSXKIHHSA PEMEHS! Ta 1100 CTaH.

Akwo obpisHa ronoeka byna 3amoHTOBaHa Ha 6onrapLi Ha 3aBogi, Nepez NepLUMM BUKOPUCTaHHAM CrIif HaTArHYTW NPUBOSHNIA
peMiHb. [ins LUbOro cnif 3BinbHUTK, ane He BifKpy4yBaTW NOBHICTIO, GOMTH, LU0 KPINAsT ekpaH pemeHsi 06pisHoi ronosku (V).
[oTim, NoBepTatouM HaTsXKHMIA 6OMT, Crig BigperynioBaTh HaTsXiHHS peMeHst Tak, o6 KBafpaTHa railka onuHUnacs Mix ABoMa
noaHaueHHsIMU HaTsbkiHHS (V).

MiuHo Ta HagiiHO JOKPYTUTW MOHTaXHI 60NTY Tak, L6 3abe3neunTi BCTAHOBNEHE HATSXKIHHS MPUBOLHOTO PEMEHSI.

FAkwo BuMpib AOCTaBNEHO 3 JEMOHTOBAHOI0 rO0BKO0, ab0 BMHMKNA NoTpeda 3amiHu MPUBOOHOMO PEMEHS, CRiA YMHUTK HacTyn-
HUM cnocobom.

[lemoHTYBaTH €KpaH NPUBOAHOTO PEMEHS, BiKpyYytoun 0buasa MoHTaxHUX 60w (VII). JeMOHTYBaTH ekpaH MPUBOLHOTO PEMEHS.
HaknacTin npuBoaHMiA peMiHb Ha MPUBOAHE Koneco B kopryci Bpoby. AKLO NpuBiAHKIA peMiHb Ma€e BU3HaYEHNIA HAMPSIMOK 06epTiB,
BiH Mae CniBnajaTit 3 HanNpsIMKOM, 3a3Ha4YeHM Ha expaHi NPUBOHOTO pemeHsi. 3HOBY 3aMOHTYBATW ekpaH Ta 3akpyTuTv obuaga
MOHTaXHMX BOmTa. Y BUNAAKY 3aMiHv peMeHs Crif 3BinbHUTY BONT HATSXIHHA, @ NOTiM 3BiNbHIUTY @60 B pasi noTpeby NOBHICTIO Bif-
KpYTUTM MOHTaXHI 60nTI 06pPi3HOT ronoBK. 3CyHYTI €KpaH MPUBOAHOTO PEMEHS FONOBKIA, HaKNaCcTV NPUBOAHWI PeMiHb Ha PeMiHHE
koneco ronosku (VIII). HacyHyTi ekpaH pemeHs Ha rofoBKy Ta BifperymnioBaTyi HaTsiHHS PEMEHS, Sk ONUCAHO BULLE.

Ygara! [icnst HaTArHEHHst peMeHst abo KOXHOTO pady Npu 3aMmiHi MPUBOAHOTO PEMEHS! CiJ HATSAryBaTX PEMiHb MICTS YKUTTS [BOX
6akiB nanvea.

MoHmas 06pisHo20 Kpyea

YBara! MoHTax 06pi3Horo kpyra cig 3aBau 30iiCHIOBATU B 3aXUCHUX PyKaBULIAIX.

O6epTy WnuHaens cnig 3abnokyBaTi 3a AOMNOMOTOK BUKPYTKM, PO3MILLEHOT B OTBOPI ekpaHa MPUBOLHOMO pemeHs 06pisHoi ro-
nosku (IX).

BinkpyTuTn 6onT, WO MOHTYE Kpyr, 4EMOHTYBATU MOHTaXHi doriaHui Ta Bei MydTv LWnuHaens. MocnigoBHicTb enemeHTiB nokasaHa
Ha intoctpadii (X). OuncTiTy BCi enemeHTH Big 3abpyaHeHb, Hanpuknag, nuay, Wo BUHMKAE B xodi pobotu, mactuna. OuiHuTK
CTaH LUNMHAENS Ta PeLUTI enemeHTiB. Bei MoWKomKeHHs, Taki, Sk TPILLMHW, BignamaHi dpparMeHTu, norHytocti abo cnigy ipxi,
BUKITIOYaIOTb NOfarbLUe Y)XVUBaHHS NOLIKOAKEHOTO enemeHTy. [epe MOHTaxXeM kpyra ioro criif 3aMiHUTV Ha HOBWIA, No3basne-
HWI NOLLKOMXEHb.

MepeBipuTy, 4 He NOLLIKOMXEHI pisbba GonTa Ta BHYTPILLHS YacTiHa WhuHaens. MepesipuTi, Yn nnocka poboya noBepxHs MOH-
TaXHIUX raHuiB, Npuknaaatoyy ii 4o nnockoi nosepxHi (XI).

OGpisHuil Kpyr CMify 3aMOHTYBATH MiX MOHTaXHUMM (hnaHLsiM1. MoHTaXHMIA OTBIp Kpyra NOBUHEH MIAXOANTY A0 fiaMeTpy Myt
wnnHaens. 3ab60pOHEHO BUKOPUCTaHHS peayKLiiHWX Kinewb.

Kpyru cnig 3amoHTyBaTty, 6riokytoum 06epTy LWNMHAENS, @ NOTIM JOKPY4YH4N MOHTaXHMIA 6onT. OBEpTOBIUA MOMEHT, 3 SIKUM CRif
[JOKPYTUTM BONT, 3a3Ha4€HO B TABMMLi 3 TEXHIYHUMYU AaHUMA.

PezyntosaHHs ekpaHa 06piaHo20 kpyea (XI)

Ygara! ExpaH 3aBxay cnig BCTaHOBMIOBATY Tak, W06 BiH 3aneBHsIB skomora BinbLunid 3axu1CT onepaTopa Ta Camoro iHCTPYMEHTa.
3abopoHeHa poboTa B1upobom 6e3 NpaBuibHO BCTAHOBMEHOTO ekpaHa 06pi3HOTo kpyra.

PeryntoBaHHs ekpaHa Crif 3aBXau 3milicHI0BaTM NPU AEMOHTOBAHOMY 06pi3HOMy kpyai. Criif [eMOHTYBaTH 06MBa MOHTaXHIUX
chnaHus Ta MydTH, SIKi HeOBXifHI ANs LEMOHTYBAHHS hriaHLyiB.

BinkpyTutn 6onTw, WO KpinnATb (naHelb ekpaqa. Tpumatoum 3a pyKoATKy ekpaHa Kpyra, BCTAHOBUTW ekpaH Y MoTpibHoMY no-
NOXeHHi, a NoTiM 3abrokyBaTy ii MOMOXEHHS, AOKPYYYIuM BCi BONTH, O MOHTYIOTb (naHeLb exkpaHa. 3amMoHTyBaTh hnaHLi Ta
MycTM Ha WNMHEENi B nokasaHii inocTpadii (X).

[Mid2omoska nanugHoi cymiwui

Ygara! [NanueHy cymill crig rotysaTit Aani Big BiGKpUTOrO BOTHIO, fXepen Tenna ta poboyoro micus. He nanuTu nig yac nigrotos-
ku nanveHoi cymitui. Cymill cnig rotyBath B A06pe BEHTUMbOBAHNX MPUMILLEHHSX.

YBara! SIKLLO nig 4ac niaroToBkv NanveHoi cymilli GynyTb po3dpuakaHi 6eH3uH Ta/abo MacTuno, CRif PETENbHO BUTEPTY 3aMMLLKV
6eHanHy Ta/abo macTuna.

Bupi6 ocHalyeHmit ABOTAKTOBUM [BUTYHOM BHYTPILUHBOTO 3rOPSHHS, LUO OXONOMKYETHCS NOBITPSIM Ta NpaLloe Ha CyMilli Hee-
TUMbOBAHOTO BEH3MHY Ta MacTUNa, NPU3HAYEHOTO AMs [ABOTAKTOBMX ABUTYHIB. 3a00pOHEHO BUKOpUCTaHHS nuie GeH3uHy, abo
iHwWOoro BuAy nanvea, kpim BeH3nHy. HaiMeHlue okTaHoBe yncno GeH3nHy He noBuHHE Oyt MeHLe, Hix 90. BeHsnH 3 GinbLu
HU3bKIIM OKTAHOBUM YMCTIOM CMIPUYMHUTL HEPIBHOMIPHY POBOTY ABUryHa, 3BiNbLUMTb TaKOX BiOKNafiaHHs Harapy BCepeauHi ABU-
ryHa Ta CMpUYMHATL 3HaYHE CKOPOYEHHS Yacy ekcnnyarauii ABuryHa Ta kapbropatopa. BeHauH i3 3aHaaToO HU3bKM OKTaHOBUM
4MCIIOM CTIPUYMHUTB TaKoX 30iNblUEHHs TeMnepaTypu ABUTYHa, L0 MOXe NPU3BECTY A0 0r0 NOLUKOMKEHHS. AKLO NnaHyeTbest
iHTEHCMBHe, NOCTIliHe BUKOPUCTaHHs BUPODY cnig 3acTocyBaTi BEH3MH i3 OKTAHOBUM YMCIIOM 3HauHO binbLue 90.

3aBxay cnig BUKOPUCTOBYBATY MacTuIo, NPpU3HayeHe ANs ABOTAKTHUX ABUYHIB, LLIO OXONMOMKYIOTLCS NOBITPSM. He BUkopucToBy-
BaTV MacTUIO, NPU3HaYEHE A5 ABUIYHIB, LLIO OXOMOMKYIOTCS PiANHOK0, ab0 YOTUPUTAKTOBUX ABUTYHIB.

Cywmiw cnig rotysaTin BesnocepeaHbo nepea BukopucTaHHsaM. Mponopuii cymili 3a3Haveri Ha BUPODi Ta Ha MoYaTKy iHCTPYKLi.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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Cnig To4HO BiAMipATM Nponopuii GeH3nHy Ta MacTna, 30kpema Mig Yac NpUroTyBaHHS Maroi KifbKOCTi CyMiLLli, OCKiNbKK HaBiTb
HeBenuka HETOYHICTb MOXe MPWU3BECTU O 3HAYHOI MOMUMKW B nponopuii cymili. He roTysaTi HapgMipHoro (MoHag MicsyHoro)
3anacy cywmili. He cnig 3acTocoByBaTit A0 ABUryHa CyMilLli, ika MPUrOTOBaHA PaHiLLe, HiX 3a MICALb.

CyMiLu roTyBaTit B YMCTUX BakaX, Lo repMETNYHO 3aMUKalOTLCA, SKi MPU3HaYeHi ANs KOHTaKTy 3 nanueoM. Crioyatky BAUTH 0
Baky nonoBIHy NOTPIBHOI KinbKOCTi BEH3NHY, NOTIM BCHO KiNnbKicTb MacTuna Ta pelTy 6eHauHy. bak 3akpuTit Ta eHepriliHo noTpsi-
T, Wob 3milaTi mactuno 3 bexsHom. Cymil cnig nepemiluyBaTv nepen KOXHUM HanoBHeHHsIM Gaky Bonrapky.

HanosHerHs 6aky 6oneapku (XIl)

YBara! HanosHeHHs 6aky cnig 3aiicHioBaTY fani Bif BiGKpUTOrO BOTHIO, [kepen Tenna ta pobodoro micus. He nanutu nig vac
NiAroToBKM NanueHoi cymili. Cymil cnig rotysaTit B A06pe BEHTUNbOBAHNX MPUMILLEHHSIX.

YBara! AKLLO nig Yac NigroToBKM NanuBHOi cymilli ByayTs po3bpuakaHi 6eH3MH Ta/abo MacTUo, CAif PETENbHO BUTEPTY 3aMMLLKN
BeHanHy Ta/abo macTuna nepes noaanbLUMM BUKOPUCTaHHSIM BUPOGY.

PykosiTku BipoBy Ta 30Hy HaBKOMO BOPOHKM Cif TPUMATH B YNCTOTI, BINbHUMM Bif, MaCTUNBHIX NAsM Ta iHLUNX 3a6pyAHEHD.
Bupi6 posmicTuTin Ta TBEpAilA, piBHili Ta cTabinbHii nignosi. Moknactu oro B TakoMy NMOMOXeHHi, o6 BopoHka Gaky byna Ha-
npaereHa yeepx. Bigkputi BopoHky baky Ta BnuTi nanuBo Ao Oaky. PekomerpyeTbcs BUKopucTOByBaTU Tiliky abo Aosatop,
KR yMICTUTbCS BCepeanHi 6aky. Lie 0bmexuTb po3bpuakyBaHHs nanvea nia Yac HanusaHHs. He nepenoBHsTi 6ak Ans nanuea.
Micns 3akiHYeHHs HaNWBaHHS NanuBa Crig 3aKpUTI BOPOHKY Ta NOCTABUTY BUPIG, CNMpatouy oro Ha niacTasky. MepekoHaTucs,
L0 HEMae BUTIKIB NanuBa 3-Mif KPULLKA BOPOHKM Ta 3 NANMBHOI CUCTEMM.

Yara! fkio nepeq HanvBaHHs nanvea byae BusBNEHa HasBHICTb Nanvea B Gaky Ta He byae BidoMo, SkWiA yac Lie Nanveo 3Ha-
xoauTbes B Baky, cnif onopoxHuUTY Bak Nepea HanuBaHHAM nanvea.

Yearal lManveHa cymil, 6eH3VH Ta MacTuno — Matepiany, WKAIMBI Ans HABKOMMLWHLOTO CEepeaoBuLLa, iX CRifg yTunisyBaTyh Cno-
€06b0M, BIU3HAYEHIUM BifiMOBIZHAMM YUHHUMI HOPMaMU.

3anyck ma 3ynuHka eupoby

YBara! He 3anyckati npopykT Ge3 BCTaHOBMeHOi 0OpiaHoi ronosky. B iHWOMY Bunapky mydta Moxe 3pyiHyBaTuChb Ta cTaty
MPUYIHOIO TPaBM.

He 3anyckaty Bupi6 B MicLi HanvBaHHs nanuea. Mepes 3anyckoM NepekoHaTuCh, Lo sik BUPIO, Tak i onepaTop 3HaxoasTbCs Ha
TBEpAii, PiBHil, NNOCKil Ta cTabinbHili NOBEPXHi, @ 06Pi3HMIA Kpyr 06epTaETbCs BiNbHO Ta He Mae KOHTaKTY 3 Byab-AkvuM NpefMEToM.
Mepen 3anyckom nepekoHaTuCh, Lo Nobnmuay He 3HaxoasTbCA HebaxaHi ocobu.

He 3anyckaty Bupib, TpUMatoum 1ioro B pykax. Bupib 3aexau mae Oyt oneptuii Ha mignory.

3anyck xonoaHoro ABUryHa Cnif 3aiCHI0OBaTH HAaCTYNHUM CNOCO60M. BiMukay BCTAHOBIUTM B NO3NLLiKO «YBIMKHYTO — I». BUTArHyTH
BaXiNb Mifcoca, TATHYYM 14010 B HANPSMKY 3aAHBOI YacTUHK iHCTPYMeHTY (XIV).

HatucHyt Baxinb 6nokyBaHHs ApoCens, a noTiM HaTUCHYTU Apocenb. Mputpumati o61UaBa BaKeni HAaTUCHYTUMU, HATUCHYTY
KHOMKy 6rokyBaHHS ApOCens Ta 3BiNbHUTM HATUCK Ha BaXiNb POCENs i Baxinb BriokyBaHHs Apocens. [lpocenb noBuHeH 3abno-
KyBaTuCb Y NOMOBHHI AianasoHy pyxy (XV).

BriokyBaHHst 3BinbHAE HATUCHEHHS BaXens JpOCens.

HatucHyTv KnanaH ekomnpecii LniHapa, Lie A03BOMNTL 3MEHLLMTYA TUCK BCepeauHi LIMMIHAPA, @ TM CaMiM NOMENUnTL 3anyck ABUTYHa.
Cratu 6ins Gonrapku 3 6oKy pykosiTku LUHypa cTapTepa. J1iBot pykoto B3SITUCH 3a NepeaHto pykosiTKy. Mpasy Hory BCYHYTU 0
PYKOSITKW, MpuTHCKatoun Bonrapky Ao nignoru. MpaBoto pyKo B3ATUCH 3a PYKOSTKY LUHYpa CTapTepa Ta BUTATHYTH LWHYP A0 MO-
MeHTY Big4yTTst onopy (XV1). EHepriitHo NoTsIrtHyTY 3a pYKOSITKY LUHYPa, ABUTYH Ma€ 3anyCTUTUCh. FKLLO ABUTYH He 3anycTuThCs,
TPUMaKOU 32 PYKOSTKY LUHYpa [JO3BONUTY OMY TPOXY 3BUHYTUCh, Ta MOBTOPUTY Npoby A0 3anycky ABUryHa.

Micns 3anycky ABUryHa Chid WBMAKO BTUCHYTW Baxinb Apocens Ta 36inbumTi 00epTn [BUryHa A0 MakcUManbHWX. BTUCHYTK
BaXinb nigcoca B HaNpsIMKY NepeaHboi YacTuH BUpoby.

Ygara! [Mig yac 3anycky 3auuHae kpyTuTucs kpyr. Crif nepekoHaTuCh, Lo BiH He Byan cTukaTucs 3 byab-sikuM npenmeTom abo
YacTMHOIO Tina.

YBaral He BuTaratit LWHyp cTapTepa NOBHICTIO Ta He BigmyckaTy MOro BinbHO Micns 3anycky AsuryHa. LWHypy cnig gossonuTu
3BMHYTUCb, TPUMALOYM MOCTIHO 38 PYKOSTKY.

Cnip, perynspHo nepeBipaTi CTaH LUHypa Ha NpeaMeT NOLKOKeHb, NepetepTs. 3amiHy LWHypa cTapTepa cnia 3aicHoBaTh B
aBTOPU30BAHOMY CEPBICi BUPOBHMKA.

3aI'IyCK rapAa4oro AsuryHa 3MiNCHIOETLCS TaK Camo, AK 3anycK X0noAHoro AsuryHa, ane Hemae I'IOTp86M BUTSIraTU BaXinb I'IiACOCy.
3yF|MHKa BMp06y Bi,Cl6yBa€TbCF| LNAXOM NepecyHeHHA BUMMKa4a B NOMOXEHHA «BUMKHEHO — O».
[licns 3ynuHKu BVIp06y KpYr MOXe KpyTUTUCb LLie SKMIACb Yac, Cif A0YEKaTUCh, MOKW KPYr 3yNUHUTLCS CaM, Ta NPUCTYNUTK 0

pornsay 3a Bupobom.
YBara! 3a60pOHEHO 3yNMUHSTH KPYT, XBaTakoum 110ro abo nputuckaoum 4o 6yab-sKoi noBepXHi.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA



UA
fornan 3A BuPOEOM

[oansd 3a kapbropamopom

Kap6topatop B BUryHi BHYTPILUHBOrO 3ropsiHHS BiANOBIAAE 3a OCTaBKy O ABUIYHA NanvBa Ta NoBiTps y MOTPIGHMX nponopLisix.
MpasunbHa po6oTa kapbtopatopa 36inbLLye Yac ekcnnyatalii ABUryHa, 103BOMSIE B NOBHIl Mipi BAKOPUCTATU MOTYXHICTb ABUTY-
Ha, 3abe3neuye iforo 6esaBapiliHy poboTy Ta 0BMexye [0 MiHiMyMy BuAineHHs Buxnonis. Kapbropatop ocHalleHo hopcyHkamy,
SIKi BNPUCKYIOTb 0 LMNIHAPA CyMiLL nanuea Ta nosiTps. Cnig A6aty npo Te, 106 nanvBo, Lo HanMBa€eTbes Ao Baky, byno nosbae-
NeHo Bif bpyAy, Skuit Mir By NPU3BECTM A0 3MiHWN NPOXIAHOCTI POPCYHOK abo HaBiTb A0 iX 3aCMIYEHHS.

Kapbtopatop pobutb MOXNMBMM PErymioBaHHs LBUAKOCTI XONOCTOrO Xody. [ins Liboro BUKOPUCTOBYETLCA 6ONT NO3HaueHui «T»
(XVII). 3aBoacbke perymnioBaHHs kapbropatopa nepeabayae onTManbHy LUBWAKICTb XOMOCTOrO Xody. AKLWO BUHMKHE noTpeba
MOBTOPHOTO PEryritoBaHHst LWBMAKOCTI XONOCTOrO XOAY, CAifl 3AIACHNTI HOr0 HACTYNHUM CrOCcoBOoM.

3anycTuTy BUpiO Ta O3BONNTI ABUTYHY NPaLilOBaTH Ha XONOCTOMY Xo4y. Baxinb Apocens 3anuwaeTbcs HeBTUCHYTUM. 3a [omo-
MOroI0 BUKPYTKIM MOBepTaTit GONT NO FOANHHMKOBIA CTPINLi [O MOMEHTY, Konu 0BpisHmiA Kpyr MoYHe KpyTuTMCh. MoTiM noBepTaTy
60onT B NPOTUNEXHOMY HaNPSAMKY A0 MOMEHTY, KOn 06PI3HMIA KPYT 3yMUHUTLCS.

lpaBunbHO BigperynboBaHa LBMAKICTb XONOCTOrO XOAy [03BONsE npavitoBaTit Bupoby y Oyap-akiri nosuuii. Cnig Takox 3abes-
NEYNTU 3HaYHY PI3HULIKD MiX LUIBWAKICTIO XOMOCTOrO X04y Ta LWBWAKICTIO, NPpU SKi NOYMHAE KpyTUTUCS Nne3o. PekomeHgoBaHa
LUBMKICTb XONOCTOrO X0fly 3a3HaveHa B TabnuLi 3 TeXHIYHUMK AaHUMN.

Yearal SKLLO He BAAETLCA BiAPErynioaTy LWBMAKICTb XOMOCTOro X0y Tak, Wob Kpyr 3ym HABCS, CRif 38'A3aTUCh 3 aBTOPU3OBAHUM
cepBicoM BUpobHIKka. 3a60pOHEHO BUKOPUCTaHHS BUPODY A0 MOMEHTY 11010 PeMOHTY abo NpaBUbHOTO PerymioBaHHs.

[oensd 3a nanugHum chinbmpom

ManuBHwiA GinbTp 3HaxoguTbCs BcepeanHi 6aky Ans nanvea. bak crig HanoBHIOBATY YMCTUM NANMBOM, @ Takox noabary, o6
6pyn He noTpannsie Ao Gaky nig Yac HanuBaHHs nanuea. bpya 3HWKye NPOAYKTUBHICTb NANMBHOTO hiflbTpa Ta MOXE NpU3BECTU
A0 10r0 MOBHOTO 3acMiyeHHst. ManuBHUA INETP He MOXHA YNACTUTK, OO CMif 3aMiHUTK Ha HOBMIA. PekomeHayeTbCs 3amiHa
nanueHoro (inkTpa NpuHailMHi paa Ha pik. 3amiHy cnig NPOBOAUTY B aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY MyHKTi BUPOGHMKA.

[oansid 3a nogimpsiHum ¢hinbmpom

MoBiTpsiHWIA (inbTP Bignosigae 3a SKICTb NOBITPS, LLO HAAXOANTb 10 kapblopaTopa. PerynsipHui 4ornsia 3a NOBIiTPSHM (insTpom
[03BONSIE YHUKHYTU: MOLIKOAXEHHS kapbropaTopa, npobrnem 3 3amyckoM, 3MEHLLEHHS MOTY)XHOCTI ABUTYHa, Ha[iMipHOTO 3HOCY
€MeMEHTIB [iBUryHa, HaAMIPHOrO Po3xoay nanuea.

[poayKT ocHaLLeHO ABOMA MOBITPAHMMM (DinbTpami, MOPOMIOHOBUM Ta nanepoBuM. [locTyn A0 (inbTpiB 3AINCHIOETLCA Micns
BifJKpY4yBaHHS [JBOX MOHTaXHWUX BONTIB KPULIKK MOBITPsHUX inbTpiB. OguH 3 BONTiB  3HaXoAMTLCS Mif ETUKETKOK, B MicL,
noaHayeHomy nyctim konom (XVIII).

Mig KPULLKOK 3HAXOAUTLCA NOPONOHOBMIA (INLTP. PINbTP CAig OYUCTUTM B TENMIl BOAi 3 AOAAHHAM MUNA, @ NOTIM CMOMOCHYTH B
Tennin wucTin Bogi. Bigxatu dinbTp BiA BoAK, ane He BUKpy4yBaTi. PinbTp Cig HACKYNTY CrelianbHUM MacTUIOM, NPU3HAYEHUM
ANS NOBITPSHX DiMNbTPIB ABUTYHIB BHYTPILLHBOTO 3ropsiHKS. PinkTp Mae byTi NOBHICTIO HacUyeHnin mactunom. Hagmip Mactuna
cnig Bimxaty 3 inbTpy.

Mig NOpONOHOBIM (inbTPOM 3HAXOANTLCS NEPEropofika, a Nimk Heto naneposuit cinkTp (XIX). Maneposuil (inkTp cnig oumcTUTH
LUNSXOM TPSCIHHS abo 06epEeXHOr0 OYMLLEHHS 3a [LONOMOTOI0 CTPYMEHS! CTUCHYTOTO MOBITPS 3 TUCKoM He Ginblue 0, 3 MMa. Ma-
nepoBuit INbTP HEMOXHA MUTY Hi B SIKIA PiguHI.

Akwo nig yac onepaint 3 gornsgy 6yayTs nomiveri Oyab-ski NOLKOMKEHHS Gyab-skoro GinbTpy, Hanpuknag, posipsaHHs abo
Aedopmalis, crif 3aMiHUTY BCi NOLUKOAXeEH] (inbTpu Ha HOBI, 63 MOLLKOKEHD.

3a noponoHoBKM inbTPOM CAif 3AICHI0BATI JOMNSA NICAS KOXHUX ABOX BiAnpaLboBaHuX 6akax nanuea.
3a nanepoBum inbTPOM Cif 3AiIACHIOBATY A0S NICAS NOMIYEHHS 3HKEHHS MOTY)XXHOCTI ABUTYHa abo KOXHNX 1-2 TUXHI.

[loansd 3a 3ananbHor ceivko

3ananbHa cBiyka nopae ickpy, HeoOXigHy Ans 3ananeHHst cyMmili nanuea Ta noBiTpst B LMiHAPI. HenpaBunbHe perymnioBaHHst
kapbtopatopa, cyMmilu nanvea, Lo MICTUTb 3aHaaTo barato MacTuna, abo 3abpyaHeHNI MOBITPSHMIA (DINBTP CNPUYMHSIKOTL Bigkna-
AEHHS Ha CBiui NPOAYKTIB rOpiHHS (T.38. Harapy).

Akwo GyayTb BUSBNEH Npobriemy 3 3anyckom ABUryHa abo HepiBHOMIPHOK PoBoTOK ABUryHa MU XONOCTIl WBMAKOCTI, Chif B
nepLuy Yepry NepeBipUTM CTaH 3ananbHoi CBiYKM.

Enektpoan cBiyku Crig 0YMCTUTY 3a AOMOMOTOL0 MiaHOI LiTki. Criif Takox NepeBipuTy BifCTaHb Mix enekTpogamu caivku. Mpa-
BUNbHWI PO3MIP BiACTaHi 3a3HaueHui Ha intocTpauii (XX).

[Mepen AEMOHTYBaHHSM CBIUKY CMif LEMOHTYBATM KPULLKY NOBITPSIHOTO (ifbTpy pa3oM 3 NOPOIOHOBIMM (inbTPOM, a Takox nepe-

ropofiKy Haf naneposuM dinbTpoM. 3ananbHy CBIYKy Crlif BUKPYTUTI 3a JOMOMOTOH0 CrieLijianbHOro HakMAHOTO KIkoya, MpuaHade-
HOTO NS 3ananbHux caivok (XXI).

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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IHHi 3ax00u 3 doensdy
Bci BeHTURALiAHI OTBOPY CRig, YTPUMYBATH BiflbHAMW. BEHTUNSLIHI OTBOPU MOXHA YMCTUTM 3a AOMOMOTOK M'SIKOI LWiTku abo
MEH3NSs, a Takox 3a 0MOMOrOK0 CTPYMEHSt CTUCHEHOTO MOBITPS 3 TUCKOM He Ginblue 0,3 MMa.

pacpik 3axodie 3 doansdy

Hwxde nogaHo pekoMeHZoBaHuiA rpadbik 3axoais 3 Aornsagy. AKLO BUPIG NpaLioe y BaxKix yMOBaX, Hanpuknag, B CepefoBuLL 3
BUMCOKWM 3anuneHHsM, cnig 3BinbLuMTy YacToTy 3axofiB 3 ornsay. SKILO NpoBefeHHs Byab-skix 3aX0AiB 3 JOMNsSAY HE OnucaHo
B IHCTPYKLi, Lie 03Hayae, LUO Lii 3axoav Cnif NpOBOAUTY B aBTOPU30BAHOMY CEpBICi BUPOOHMKA.

3AXOAN 3 fOrnsAnyY
LLlonerHo LLoTmxHs Llomicsaus

1. Mepesipka poboTy Baxens gpocens, 6nokag Ta
BaXens niacoca.
2. lornsz 3a NOponoHoBuM (inbTpoM NOBITPS.

1. [lornsia 3a nanepoBuM MOBITPSHUM (inbTPOM.
2. Mepesipka NOLKopKeHb pykosTok Ta Bibpauiithnx | 1. fornsg 3a mydram.

] : amopT13aTopiB. 2. Mepesipka nanvBHoro (hinbTpy Ta nanuBHoi
3. TMepeBipka HaTSKIHHA NPUBOJHOTO PEMEHS. 3 ,Elgrnsu:( 3£3ananbuom caitio0 cmcre;:nm p GineTpy
g' Hzngspg &ipn:ocr:ax%ra;a ekparia. 4. TNepesipka 3BUHAHHS CTAPTOBOTO LUHYPA. 3. OnopoxHeHHs baky Ans nanvea.
- epesip v pTep 5. [lornsp 3a ryLIHUKOM BUXMONHOI CUCTEMY. 4. Mepesipka 6ONTOBNX 3'€AHaHD.

6. OuMLLEHHS BEHTUNALIAHNX OTBOPIB.
7. MNepesipka po6oTyn BUMMKaYa.

POBOTA 3 BUPOEOM

6. [lornsp 3a kapBiopaTopom.

Bonrapka cnyxuTb nuwe Ans pisaHhs!

Mepep novatkom poboTy crig B NEPLLY YEpry BUSHAYUTM MiHitO pi3aHHs.

Mig yac pobotn bonrapky cnif 3asxan Tpumati oboma pykamm, MiLHO Ta HapiliHo. lpaBa pyka NoBWUHHA TPUMATY 3a[AHIO PYKOST-
Ky, a niBa — nepegHio. Takoi X No3uLyi pyk NOBUHHI TaKOX AOTPUMYBATUCH MiBLLI.

B nnowwuHi o6eptis 06pi3HOro Kpyry He NOBUHHI 3HaxoanTuch Byab-ski yacTuHu Tina (XXI1). Lie 40380nMUTb 3MEHLLMTI pU3KK TPaBM
y BUNaAKy PyiHyBaHHS kpyra nig yac pobotu. Kpyr cnin BecTv no npsMii niii, nepecysatouu iioro ynepea Ta Hasag (XXIII). He
BIIXWNSITW KPYT BiZ NOLLMHN ioro 06epTiB nig Yac pisaHHs. Kpyr ans pisaHHs He npucTocoBaHi Ans nepeHocy GOKOBIUX HaBaH-
TaKeHb | MOXYTb 3pYIHYBaTUCh MiA Yac poboTu. Lie cTBOpoE puank cepitosHux TpaeM.

He HaTuckaTy Ha Kpyr 3aHafTOo CunbHO. HaTieK Ha Kpyr NOBIMHEH A03BONSTY eDEKTUBHY POBOTY Piky4MM Kpaem.

He TarHyTucs faneko, NonoxXeHHs Tina nig Yac poboTn NoBMHHA 3aBxau 3abe3nedyBaTn KOHTPOMb Haf IHCTPYMEHTOM, TakoX Y
BMNa/Ky HEOUiKyBaHOTO PyXy IHCTPYMEHTY. Mpuknaaatoum Kpyr, Wo KpyTUTLCS, A0 MaTepiany, Cnia NpuroTysatich 40 CMUKaHHS B
HanpsMKy nepeay IHCTPYMEHTY, BUKMUKAHOTO 3iTKHEHHSM Kpato kpyra 3 MaTepianom (XXIV).

He Haxunstuch Hag Bupo6om nig yac poboTy, 30kpema, SKLLO eKpaH BCTAHOBNEHWIA B Takill MO3uLii, WO He 3axuLae BEPXHbOT
4acTH Kpyra.

3aexau, konm ue Byae MOXIMBO, Chig 3aCTOCOBYBATI BOASHE OXONOMKEHHS Mif Yac pisaHHs. TUCK BOAK B cUCTEMI nogadi Boay
[0 BUPObY Mae 3HaxoanTICh Y Mexax, 3a3HaueHIx B TabnuLli 3 TexHIYHMMN faHmi. BopsHa cuctema Mae 6yTv ocHallieHa okpe-
MUM KpaHOM, LLIO [03BONSIE MPUMHEHHS noAadi BOAK A0 BUpOby.

MigkniounTh WnaHr o cituHra BUpoby 3a 4OMOMOroK YHIBEpCaAnbHOMO KOHEKTOpa. epeKoHaTUCh, Lo BOASHWIA KpaH BUpoby
3akputo (XXV) i BigkpuTi BOgHWIA kpaH cuctemu. 3 BUpOBY He MOBMHHA TEKTM Bofa. 3anycTuTyi BUpI6 i nuiwe nicns Lsoro Bi-
KpuTV BOASHWI KpaH BMpoby. Kpyr noBuHeH 3ayaty oxonompkyBatuce, Wo Oyae BUAHO, konv Boaa Oyae BUXOAMTY 3-Mif ekpaHa
06bpiaHoro kpyra.

Akwo 3 Bupoby He Teye Boga abo Teve 3 iHLLOro MiCs, HiX ekpaH 0bpi3HOro kpyra, Lie 03Ha4ae HenpaswmbHy poborTi, i cnig 3ynu-
HUTI poboTy BIPOBY, @ NOTIM NEPEBIPUTI NPOXIAHICTb Ta rePMETUYHICTL BOAAHOI CUCTEMM.

Akwo nig yac poboTi BofsHE OXONOMKEHHS He BUKOPUCTOBYETHLCS, CMif 3aKPINUTL LUNAHT T8 KOHEKTOPU Tak, o6 BOHM He KOH-
TaKTyBanM 3 Kpyrom Ta He nepeLukogxany B poboTti 3 Bupobom.

EnemeHTH, o pos3pisaoTbes, Cnif BiGnoBIAHO 3akpinuTy Tak, Wob 3anobirTv ix panToBOMy 3MILLEHHI0 nif Yac pisaHHs. Crig
03HaOMMTUC 3 iHpOpMaLiiEto 3 NyHKTY «lonepemkeHHs, NOB'A3aHi 3 06Pi3HMM Kpyrammy.

Tpy6u cnig pospisati, Beay4u Kpyr no nepumetpy (XXVI), a He yepes nepepis Tpyou.

TpyBu nig vac pisaHHs cnig 3akpinuTy KnHamu. MepekoHaTICh, WO Nignora, Ha ki NexuTb Tpyba, He Po3KPULLMTLCA Mig Yac poboTy.
AnmasHi kpyrv MOXyTb 3aTynuTiCh Nig Yac poboTy. AKWOo poboTa KpyroM cTae MeHLU MPOAYKTUBHO, CriA 3aToO4MTy Kpyr. [ina
LbOro cnif nepepiaati abpaavBHuii MaTepian, Hanpuknag, nillaxuk, acdanst abo razobeToH.

Cnig potpumyBaTich 0cobnmBoi 06epexHOCT NiA Yac 3akiHyeHHs nepepisaHHs. OBpisHWIA Kpyr BTpayae onopy B Matepiani, Lo
nepepisaeTbCs, L0 MOXe BUKMMKATV CMUKaHHS abo BigbuTTa B HanpsamKy onepatopa. Cria 3MEHLWTY HaTUCK Ha Kpyr nif vac
3aKiH4EHHS nepepi3aHHs.

AKwWo nif Yac nepepisaHHs BUKOPUCTOBYBANOCA BOASHE OXONOMKEHHS, CNif OCYLUIMTU KPYr Ta cepeauHy ekpaHa kpyra. Micns
3aKiHYEHHS! pi3aHHst Cif 3amycTUTK Kpyr Ha NOBHWUX ofepTax npoTsroM npubnusHo 30 cekyHa, pyx MOBITPS OCYWMTL Kpyr Ta
cepeavHy ekpaHa kpyra.

OPUIIHANBHA IHCTPYKLUIA
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PRODUKTO APRASYMAS
Benzininis pjaustytuvas yra skirtas pjaustymui naudojant deimantinius bei $lifavimo diskus. Jei naudojami deimantiniai diskai
pjaustymas jmanomas sausuoju ir Slapiuoju bidu. Pjaustytuvas yra varomas vidaus degimo variklio, kuris leidzia jj naudoti vie-
tose be elektros tiekimo. Pjaustytuvas neturéty biti naudojamas jokiam kitam tikslui, iSskyrus pjaustyma. Teisingas, patikimas ir
saugus jrenginio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Atidziai perskaitykite naudojimo instrukcija prie$ pradedant naudotis Siuo jrenginiu ir iSsaugokite ja.

Gamintojas neprisima atsakomybés uZ bet kokig Zalg ar suZalojimg atsiradusj naudojant gaminj ne pagal paskirtj, nesilaikant
saugumo, naudojimo ir priezidros instrukcijy. Naudojant produkta ne pagal paskirtj, vartotojas praranda teise j garantija.

KOMPLEKTACIJA

Produktas yra pristatomas be pjovimo disko. Prie$ pradedant naudoti pirma karta, atlikite visus veiksmus, apraSytus tolesnéje

naudojimo instrukcijos dalyje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-84820
Svoris (be disko ir degaly) [ka] 12
Degaly bako talpa U} 1
Maks. veleno apsisukimy greitis [min] 4700
Veleno skersmuo [mm] 14,3
Disko tvirtinimo angos skersmuo [mm] 254
Disko skersmuo [mm] 400
Disko tvirtinimo sukimo momentas [Nm] 15-25
Disko tvirtinimo flanso minimalus iSorinis skersmuo [mm] 78

lus pjovimo gylis [mm] 145
Vandens slégis [MPa] 0,1-05
Vidaus degimo variklis
- cilindry skaicius 1
- takty skaicius 2
- ausinimas Oru
Zvakés tipas L8RTF, BM6A
Variklio darbinis tdris [em?] 93,6
Variklio galingumas kW] 4
Nominalus greitis [min”] 8500
Tusciosios eigos greitis [min”] 2500 + 300
Maks. degaly suvartojimas [g/h] 2105
Triuk§mas - tuSCiosios eigos greitis (pagal ISO 19432)
- garso slégis LpA + K [dB (A)] 86,2+25
-galial K [dB (A)] 9493125
Triuk$mas — nominalus greitis (pagal ISO 19432)
-garsoslégis L, + K [dB (A)] 107,95+ 2,5
-galial K [dB (A)] 1155425
Vibracijos lygis a, + K (pagal ISO 19432)
- tusciosios eigos apsisukimai - priekiné / galiné rankena [m/s?] 6,99+15/7,79£15
- Maks. apsisukimai - priekiné / galiné rankena [m/s?] 10,26 £1,5/9,77+1,5

SAUGOS INSTRUKCIJOS

PERSPEJIMAS! Dirbdami su produktu, visada laikykités pagrindiniy saugos taisykliy, jskaitant toliau nurodytus, siekiant sumazinti
gaisro, elektros smagio pavojy bei iSvengti suzalojimy.

Prie$ naudodami §j jrenginj, atidziai perskaitykite $j naudotojo vadovg ir iSsaugokite jj.

DEMESIO! Perskaitykite visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Nesilaikant visy ivardyty reikalavimy, gali jvykti elektros smigis,
kiino suzalojimas ir/arba kilti gaisras.
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PRASOME LAIKYTIS $Il NURODYMY

Bendrosios saugos taisyklés

Prie$ pradedant darba, praSome taikyti asmens saugos priemones. Naudodami jrenginj, visada déveékite atitinkamus tarnybos
pripazintas asmenines saugumo priemones. Dévékite apsauginius drabuzius su ilgomis rankovémis. Nedévékite laisvy drabuziy
ir papuo$aly. Saugokite plaukus, rankoves bei pirstines nuo judanciy daliy. Laisvi drabuZiai, papuo$alai ar ilgi plaukai gali patekti
| judancias jrankio dalis. Dévékite apsauginius batus su sustiprintais pirstais ir neslidziais padais. Taip pat dévékite apsaugines
pirstines, virSutiniy kvépavimo taky apsauga, pvz. respiratoriy ir $almg su apsaugine danga ir klausos apsauga. Dulkiy kauké turi
sugebéti filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. Dulkiy susidarymas turi bt kontroliuojamas $altinyje. Jei jmanoma, pjovimo
metu naudokite ausinimg vandeniu.

Produkto naudojimo metu visada uzsidékite akinius akiy apsaugai. Akiniai privalo apsaugoti nuo nuolauzy darbo metu.
Saugokite jrenginj nuo krituliy ar drégnumo. Vanduo ir drégmé, patenkanti j jrankj, padidina jrankio sugadinimo ir suZalojimy rizika.
Prie§ pradedant darba, turékite po ranka pirmosios pagalbos vaistinéle, kurioje rasite pirmosios pagalbos priemoniy.

Darbas su produktu gali bati pavojingas, pries pradedant naudoti, atidZiai perskaitykite §j vadova. Rizikos supratimas ir susipaZini-
mas su tinkamu produkto veikimu padés saugiau ir efektyviau dirbti. Jei naudotojas turi abejoniy dél tinkamo produkto naudojimo,
jis turéty kreiptis j kvalifikuotus darbuotojus ir pereiti mokymus.

|rankis gali bati pavojingas neapmokyty darbuotojy rankose. Niekada nepalikite produkto su uzvestu varikliu be priezitros, pvz.
ant Zemés.

Nenesiokite jrankio, kai variklis veikia ir aSmenys sukasi, pavyzdZiui, kai judate i vienos darbo vietos | kitg. Nedékite jrankio su
besisukanciais aSmenimis ant Zemés. Prie$ padédami jrankj, palaukite, kol aSmenys sustos.

Pries atliekant technine prieZidrg ar gabenant jrankj, jsitikinkite, kad jungiklio padétis yra ,i§jungtas” pozicijoje . Jrankio laikymas
ar nesiojimas su pirstu ant jungiklio arba, kai jungiklis yra padétyje ,jjungtas”, gali sukelti rimtus kiino suZalojimus. Prie§ jjungdami
jrenginj, paalinkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo naudojami jo sureguliavimui. Raktas paliktas ant sukamyjy jrenginio
elementy, gali sukelti rimtus suzalojimus.

Prie§ reguliuojant, kei¢iant priedus arba prie§ saugojant jrenginj iSimkite uzdegimo zvake. Taip bus iSvengta atsitiktinio jrankio
jlungimo.

Patikrinkite jrankj dél judan€iy daliy neatitikimy ir laisvumo. Patikrinkite, ar néra sugadintas bet kuris jrankio elementas. Jei randami

Pavojai susije su triuksmu

Produktas buvo sukurtas taip, kad bty sumazintas jo skleidZiamas triukSmas. Tam tikslui buvo panaudoti slopintuvai, kurie i§
dalies riboja triuk§mo emisijas Variklyje yra jrengtas duslintuvas. TaCiau nebuvo jmanoma visiskai pasalinti triukSmo. Produktas
buvo paZenklintas garantuotu garso galios lygio Zenklu. PraSome imtis reikiamy atsargumo priemoniy, kad baty apsaugotas
operatorius bei netoli jusy darbo vietos esantys asmenys. Naudokite asmeninius klausos apsaugos priemones ir slopinancius
ekranus. Per ilgas triukSmo poveikis gali sukelti klausos praradima. Darbo metu reguliariai darykite pertraukas.

Pavojai susije su vibracija

Vibracijos, kylancios eksploatacijos metu, kelia grésme operatoriui. Produktas buvo suprojektuotas taip, kad kuo labiau apriboti
vibracijos poveikj vartotojui. Produkte buvo jrengti amortizatoriai, kurie sumazina vibracijas rankenose. Taciau nejmanoma visiskai
pasalinti vibracijas, perduodamas operatoriaus rankoms eksploatacijos metu. Todél reikéty imtis papildomy atsargumo priemoniy,
kad operatoriui biity kuo labiau sumazintas vibracijos poveikis. Darbo metu reguliariai darykite pertraukas. Pertrauky daznis turéty
bt padidintas dirbant Zemoje temperatdroje ir (arba) kai operatorius yra linkes j ranky iSemija. Pavojingi simptomai tai: tirpimas
rankose ar pirStuose, $altos rankos. Visada dirbkite su pirstinémis, papildomas sluoksnis tarp produkto ir rankos sukibimo i§
dalies silpnina vibracijas. Nespauskite pernelyg produkto rankeny, tai gali turéti jtakos kraujotakai rankose. Jei daznai atsiranda
anksciau minéti simptomai, rekomenduojama pasikonsultuoti su gydytoju.

Saugos taisyklés, susijusios su vidaus degimo variklio naudojimu

Sis produktas yra skirtas darbui lauke arba gerai védinamose patalpose.

Net dirbant lauke atkreipkite démes;  tinkama védinima tose vietose, kur gali susirinkti dimai, pvz., grioviuose, kasingjimy ir kitose
riboto ploto vietose. Dimy kaupimas darbo vietoje gali biti pavojingas operatoriaus sveikatai ir paSaliniams asmenims. ISmetamo-
siose dujose yra angliavandeniliai ir benzenas, kurie yra pavojingi sveikatai.

Produktas neturéty bti naudojamas potencialiai sprogioje aplinkoje, taip pat ten, kur yra degiy medziagy ir dujy.

Produkto vidaus degimo variklyje yra triukSmo slopintuvas, kuris sumazina triuk§ma ir iSmeta dujas toliau nuo operatoriaus. ISme-
tamosiose dujose gali biti kibirk§¢iy, kurios gali sukelti gaisrg. Eksploatavimo metu duslintuvas gali pasiekti auksta temperatira,
venkite plikiy kdno daliy kontakto su karstu duslintuvu.

Bukite ypaC atsargis, pildami degalus. Niekada nepilkite degaly, kai veikia variklis. Degaly papildymas turi biti atliekamas gerai
védinamoje vietoje. Degaly garai yra pavojingi naudotojui ir yra degus, gali sukelti gaisrg ar sprogima.

Degaly uzpylimas turéty biti atliekamas toli nuo darbo vietos. Laikykite bent 3 metry atstumo tarp darbo vietos ir tos vietos, kur
uzpildote degalus. Kai pilami degalai, venkite isiligjimo, neperpildykite degaly. Jei iSsilieja degalai, kruopsciai nuvalykite likucius
pries paleidZiant variklj. Jei degalai pateko | drabuzius, pakeiskite jas Svariais.

Baige darba ir prie$ pradédami dirbti, patikrinkite, ar degaly sistemoje néra nuotékiy. Draudziama pradéti darbus degaly nuotékiy atveju.
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Saugos taisykles, susijusios su darbo vieta

Prie$ pradedant darba, organizuokite darbo vieta. Ypatingas démesys turéty bti skiriamas darbo vietos aplinkai. Eksploatacijos
metu susidariusios kibirktys, dulkés ir iSmetamosios dujos gali kelti grésme ne tik operatoriui, bet ir aplinkai. Aplink darbo vietg
turéty bt nustatyta bent 15 metry spinduliu esanti saugos zona, j kurig nejleidziami nejgalioti asmenys. Vaikams ir paSaliniams
asmenims neturéty bati leidZiama patekti j darbo vieta. Koncentracijos pablogéjimas gali sukelti jrankio kontrolés praradima.
Asmenys, pateke j darbo vieta, privalo naudoti asmenines apsaugos priemones. Darbo metu atsirade medziagy fragmentai arba
sugadinty priedy fragmentai gali skristi toliau nei darbo vietos aplinka.

Saugos zona turi biti pazenklinta pagal vietinius saugos reikalavimus. Saugos zonoje neturi biti jokiy degiy medziagy. |sitikinkite,
kad darbo metu elektra, vanduo, dujiniai jrenginiai ir pan. nebus perpjauti.

Darbo vieta turi bti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir blogas apSvietimas gali sukelti nelaimingy atsitikimy. Laikykite saugy
atstuma tarp darbo vietos ir pasaliniy asmeny.

Jei darbo vietoje matomumas yra ribotas, pavyzdZiui, dél riko ar krituliy, darbas turéty biti atidétas kitai dienai. Patikrinkite pagrin-
dq darbo vietoje. Draudziama dirbti ant slidzios, birios arba nestabilios zemés, pvz. ant ledo, sniego, purvo ar smélio. Jei pjovimo
metu naudojamas vandens ausinimas, jsitikinkite, kad vanduo nepateks j operatoriy.

Saugos taisyklés, susijusios su produkto naudojimu

Niekada nepaleiskite produkto be tinkamai jrengtos pjovimo galvutés ir pavaros dirzy apsaugos. PrieSingu atveju gaminio sanka-
ba gali biti sugadinta, ir net suskilti, kas kelia grésme operatoriui.

Produktas yra skirtas tik pjaustymui naudojant deimantinius bei $lifavimo diskus. Perskaitykite visus su gaminiu pateikiamus
ispéjimus, instrukcijas, paveikslélius ir specifikacijas. Visy nurodymy nesilaikymas gali sukelti elektros smigj, gaisrg ir /ar sunkius
suZalojimus.

Draudziama naudoti jrankj kaip $lifavimo masing, $lifuoklj ir bet kokiu kitu bidu, nei aprasyta instrukcijose. |rankio naudojimas
darbui kuriam jis néra skirtas, gali sukelti pavojy bei suZalojimg. Produktas yra skirtas keraminéms statybinéms medziagoms
pjauti: pvz. betono, asfalto, akmenio, plyty ar plieniniy konstrukciniy elementy.

Nepjaukite medienos ir medienos medziagy, tokiy kaip MDF, nepjaukite plony laksty ar nedideliy daliy, kuriy pjovimui galima
panaudoti mazesnius jrankius, pvz. kampinius $lifuoklius.

Nenaudokite priedy, kurie nebuvo suprojektuoti tam jrankiui ir kuriy gamintojas nenumaté. Tai, kad priedai gali bati montuojami ant
jrankio, nereiSkia, kad jie uZtikrina saugy darba. Nenaudokite diskiniy pjikly, grandininiy disky.

Maksimalus priedy greitis turi bti lygus arba didesnis uz maksimaly produkto greitj. Priedai, kuriy darbinis greitis yra maZesnis
nei jrankio greitis, gali suskilti j gabalus.

Reguliariai tikrinkite gaminio greitj be apkrovos, pavyzdZiui, naudojant tachometrg (galima jsigyti atskirai). Jei nustatoma, kad
greitis be apkrovos virsija lenteléje su techniniais duomenimis nurodytg maksimaly greitj, nustokite naudoti produktg ir kreipkités
| gamintojo jgaliota techninés prieZidros centra.

Priedy matmenys turi atitikti jrankiui nustatytg dydZio diapazona.

Netinkamo dydzio priedai negali bati tinkamai apsaugoti ir aptarnaujami.

Raty, disky, flandy ir kity priedy montavimo angos dydis turi atitikti jrankio veleno dydj. Priedai, kuriy montavimo angos dydis
neatitinka jrankio veleno montavimo dydzio, po paleidimo patenka j vibracija, dél ko galima nesuvaldyti jrankio.

Nenaudokite Ziedy, reguliuojanciy veleno montavimo skersmenj prie disko montavimo angos. Jei reikia pakeisti veleno montavi-
mo skersmenj, kreipkités | gamintojg, kad suzinotuméte, ar tai jmanoma.

Nenaudokite sugadinty priedy. Prie$ kiekvieng naudojima, iStirkite priedy bakle dél pursly, jtrakimy, jbréZimy ir per didelio nusi-
déveéjimo. Jei priedai nukrenta ant Zemés, patikrinkite ar nesusigadino arba pritvirtinkite naujus nepaZeistus priedus. Patikrinus
ir pritvirtinus priedus, pasitraukite (ir pasaliniai asmenys) nuo priedy sukimosi erdvés, tada paleiskite jrankj vienai minutei esant
maksimaliam greiiui. Bandymo metu sugandinti priedai bus sunaikinti.

Jei atliekant darbus diskas gali turéti kontaktg su pasléptu elektros laidu, laikykite jrank] uz izoliuoty rankeny. Diskas susilietus su
elektros laidu gali sukelti elektros smgj ar kitus operatoriaus suZalojimus.

Niekada nedékite produkto j $alj kol visiSkai nenustos veikti sukamieji elementai. Sukamieji elementai gali ,sugauti” Zeme ir bus
sunku suvaldyti jrankj.

Nenesiokite jjungto jrankio. Atsitiktinis salytis su sukamomis dalimis yra pavojingas, gali pagriebti drabuzius ir jtraukti, tokiu bldu
suzaloti operatoriaus kiing.

Reguliariai valykite jrankio ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius jtraukia j vidy dulkes, kurios susidaro veikimo metu. Per didelis
metaliniy daleliy dulkése kaupimasis padidina elektros smagio pavojy.

Nenaudokite jrankio netoli degiy medziagy. Kibirkstys darbo metu gali sukelti gaisra.

|spéjimai susije su jrankio atatranka link operatoriaus

Atatranka yra staigus savaiminis pjaustytuvo judesys aukstyn, uzstrigus diskui pjaunamoje medZiagoje arba kai diskas uZspau-
dziamas. Blokavimas ar uzspaudimas sukelia staigy besisukancio disko uZstrigima, dél ko jrankis pasisuka priesinga kryptimi nei
disko sukimasis.

Pjaustytuvas ir pjovimo diskas atmetamas nuo daikto, kuris pateko j kontaktg su disko virSutinés plokStumos ketvirCiu, taip vadi-
namu atatrankos smugio rizikos zona.

Diskas gali atSokti nuo ruosinio link operatoriaus, kai diskas suspaudZiamas arba tvirtai uzstringa ruoSinyje, diskas uzsikerta ir
sustoja, o variklio reakcijos jéga staiga atmeta jrankj. Tokiomis salygomis taip pat gali nutrakti diskai.
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|rankio atatranka link operatoriaus tai yra netinkamo naudojimo ir / arba nesilaikymo instrukcijy, pateikty vartotojo vadove, rezul-
tatas. Galima to iSvengti, vadovaujantis toliau pateiktomis rekomendacijomis.

Patikrinkite jrankio sukimosi kryptj. Netikéta sukimosi kryptis gali sukelti pavojingas situacijas.

Jei norite naudoti jrankj, visi pirstai turéty apimti rankena, o nykstys turéty uzdaryti kity pirsty kilpa. Teisinga kino ir ranky padétis
leis jums pasipriesinti jegoms, atsirandancioms atatrankos metu. Niekada nekelkite pjiklo auksciau peciy linijos.

Visada laikykite gaminj uz abiejy rankeny, taip uZtikrinsite maksimaly valdyma atatrankos ar netikéto sukimosi jrankio uzvedimo
metu. Operatorius gali valdyti jrankio sukimasi ar atatranka, jei laikosi atitinkamy atsargumo priemoniy. Niekada nedékite savo
ranky $alia besisukanéiy jrankio daliy. Besisukantys elementai, atatrankos metu, gali liesti rankas.

Nepasilikite zonoje, kurioje jrankis judés atatrankos metu. Atatranka nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei disko sukimosi kryptis
jo uzspaudimo vietoje.

Dirbdami prie kampy, astriy briauny ir pan., atkreipkite ypatingg démesj. Venkite disko pakilimo ar uzspaudimo. Kai apdirbami
kampai ar briaunos, padidéja disko uzspaudimo rizika, dél to prarandamas jrankio valdymas ir jvyksta atatranka link operatoriaus.
Pjovimo metu atkreipkite démesj j disko padétj, niekada nepjaukite disko virSutiniu ketvirciu — tai atatrankos zona (Il).
Nenaudokite disky su pjovimo grandine ar diskiniy pjakly. ASmenys sukelia daznas atatrankas ir jrankio nesuvaldyma.

Jspéjimai, susije su pjovimo diskais

Naudokite tik diskus, pritaikytus dirbti su rankiniu pjaustytuvu. Diskai, kuriems jrankis nebuvo suprojektuotas, negali bati tinkamai
apsaugoti ir néra saugds. Nenaudokite disky, skirty tik stacionariems jrankiams. Tokie diskai turi silpnesne struktira, nes toks
diskas yra maZiau jautrus Soniniam pakreipimui pjaunant stacionaria jranga. Naudojant diska skirta stacionariam pjaustytuvui
pjovimo diskas gali suldzti ir rimtai suzaloti darbininkg.

Disko apsauga turi bdti saugiai pritvirtinta prie jrankio ir turi buti tokioje padétyje, kad maziausias disko plotas bty atidengtas link
operatoriaus ar jrankio, kas uZztikrins maksimaly sauguma. Apsaugos gaubtas padeda apsaugoti operatoriy ir jrankj nuo sutrikusiy
disko daliy ir nuo atsitiktinio kontakto su disku.

Prie$ kiekvieng naudojimg bitina atlikite iSsamy pjovimui skirto disko patikrinima. Patikrinkite, ar diske néra jokiy pazeidimy.
Ypatingas démesys turéty bti skiriamas pjovimo briaunai. Jei bus pastebéti purslai, jtrikimai, jbréZimai, nenaudokite tokio disko.
Patikrinkite ar nepasibaiges $lifavimo disko galiojimo terminas. Dervos, naudojamos kaip disko risamoji medZiaga, senéja, o
diskas praranda savybes. Patikrinkite disko forma, ar néra sulenkta, ar tolygiai sukasi. Jei aptinkami bet kokie disko pokyciai,
nenaudokite tokio disko pjaustytuve.

Rekomenduojama naudoti deimantinius diskus pagal EN 13236 norma ir lifavimo diskus pagal EN 12413 norma.

Jei diskas turi konkrecig sukimosi kryptj, pritvirtinkite jj taip, kad diske nurodyta kryptis atitikty veleno sukimosi kryptj.

Prie§ montavimg atlikite akustinj disko patikrinima. Laikydami diska ore Svelniai trenkite medienos gabalu. Jei negirdite skambéji-
mo garso tai reiskia, kad diskas yra sugadintas ir neturéty bati naudojamas.

Neperkraukite pjovimo disko, nenaudokite per daug spaudimo pjovimo metu Nepjaukite kampu, pjoviklis skirtas tik tokiems dar-
bams, kad pjovimo diskas suktysi vertikalioje plokStumoje. Pjaustymas turéty biti atliekamas tik pagal tiesig linijg, pjaustytuvas
nebuvo suprojektuotas lankiniam pjovimui. Jei nesilaikysite auksciau pateikty nurodymuy, diskas gali bati sunaikintas veikimo
metu, o jo dalys gali sukelti rimty suZalojimy. Diskas turi bati naudojamas pagal paskirtj. Pavyzdziui: negalima $lifuoti disku skirtu
pjaustymui. Pjovimo diskai yra skirti pjauti perimetrus, Soninés jégos, taikomos tam tikslui, gali sukelti disko 10Zima.

Pjaudami $lifavimo disku, bilkite ypag atsargs. Sio tipo pjovimo diskas yra daug maZiau patvarus nei deimantinis pjovimo diskas,
0 net mazas pakreipimas pjovimo metu gali sukelti jo sugadinima.

Nenaudokite Slapio pjovimo disky sausam pjovimui. Nenaudokite vandens ausinimo diskams, skirtiems pjaustyti tik sausai arba
Slifavimo diskams. Nenaudokite ausinimui kity nei vanduo skysciy. Jei naudojamo disko tipas leidzia ausinimg vandeniu, jis visada
turéty biti naudojamas. Tai sumazins veikimo metu susidariusiy dulkiy kiekj ir prailgins disko tarnavimo laika.

Deimantinis pjovimo diskas skirtas sausam pjovimui nereikalauja vandens ausinimo, taciau disko perkrova gali sukelti prieSlaikinj
nusidéveéjimg ir gali jj sugadinti bei sukelti suZalojimus. Rekomenduojama kas 30 - 60 sekundziy, i$imti pjovimo diska ir leisti jam
pasisukti apie 10 sekundziy. Tai leis diskui atvésti.

Niekada nepjaukite asbesto ar asbesto turinCiy medziagy. Dulkés, susidaranCios asbesto pjovimo metu, yra ypa€ pavojingos
sveikatai ir yra klasifikuojamos kaip kancerogeninés.

Visuomet naudokite nepazeistus tvirtinimo flanSus, kurie yra tinkamo dydzio ir pritaikyti pjovimo diskui. Tinkami Slifavimo disko
tvirtinimo flan$ai sumazina pjovimo disko sugadinimo galimybe.

Jei diske buvo sumontuoti tarpikliai, naudokite juos montuodami diska. Tarpikliy storis neturi virSyti 0,5 mm.

Nenaudokite nusidévéjusiy disky i$ didesniy jrankiy. Didesnio skersmens diskas néra pritaikytas mazesniy jrankiy didesniam
greiciui ir gali sullizti.

Pjovima galima atlikti kai diskas jau sukasi nominaliuoju greiiu. Nekeiskite disko greigio pjovimo metu. Atkreipkite ypatingg dé-
mesj kiekvieng kartg pradedant pjauti i§ naujo. Pirmiausia diskas turéty bati pagreitintas iki nominalaus greicio, tik tada atsargiai
jterpkite diska | pjovimo anga. Jei pjovimo metu diskas uzsispaus pjaunamoje medZiagoje, nedelsdami igjunkite jrankj ir laikykite
jitol, kol diskas visiSkai sustos. Niekada nebandykite atlaisvinti diska kai jis juda. Sis veiksmas gali sukelti atatrankg link operato-
riaus. Prie$ pradedant darba, imkités veiksmy, kad paSalintuméte uZspaudimo priezast].

Visada tvirtinkite pjaunama elementa. Tvirtinti galite naudojant gnybtus, spaustuvus ar panasius jrankius, uztikrinancius tvirtg ir sau-
gy pjaunamos dalies tvirtinima. Jei pjaunamas elementas yra palaikomas, pasirlipinkite, kad pjovimo metu judantys pjaunamo ele-
mento fragmentai nesukeltu disko uZspaudimo. Atramos turi bati dedamos ant pjaunamos dalies krasto, taip pat prie pjovimo linijos
abiejose pusése (Ill). Jei pjaunamas elementas yra per mazas, kad jj palaikyti, nustatykite atramas, kaip parodyta paveikslélyje (IV).
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Saugos taisyklés, susijusios su produkto saugojimu

Produktas turi bati laikomas gerai védinamose patalpose. Degaly garai yra pavojingi naudotojui ir yra degas, gali sukelti gaisrg ar
sprogima. Jei produktas laikomas ilgiau nei savaite, batina visiSkai iStustinti bakg ir jrenginj i$ degaly. Nelaikykite produkto Salia
Silumos Saltiniy, tokiy kaip tiesioginé saulés Sviesa.

Produkto saugojimo vieta turéty biti neprieinama pasaliniams asmenims ir ypa¢ vaikams.

Prie§ saugodami iSimkite diska ir laikykite jas atskirai. Diskai turéty bati laikomi standzioje pakuotéje, kuri apsaugo nuo drégmés.
Pakuoté turéty uZtikrinti saugy disko gabenima. Diskai turi guléti ant plok$¢io pavirSiaus. Tai padés iSvengti disky deformavimo.

Saugos taisyklés, susijusios su produkto priezidra ir taisymu

|rank taisykite tik autorizuotuose aptarnavimo centruose, kur naudojamos tik originalios atsarginés dalys. Tai uztikrins tinkamg
jrankiy darbo sauguma. Nevalykite korpuso ir dangteliy i$ gumos ir plastiko su benzinu, tirpikliu ar kitais ésdinanciais skyséiais.
Naudokite tik kokybiskas jrankiy prieziros priemones. DraudZiama naudoti kitas priemones nei nurodytos vartotojo vadove. Gali-
ma naudoti tik gamintojo patvirtintus priedus. Netinkamos jrangos naudojimas gali sukelti rimty suzalojimy.

Dabartinj visy atsarginiy daliy sarasa, kartu su jy specifikacijomis, galima rasti gamintojo svetainéje produkto lape.

PRODUKTO VALDYMAS

Produkto paruosimas darbui
Démesio! Jei nenurodyta kitaip, prie$ pradédami visas toliau apraSytas operacijas, jsitikinkite, kad produkto jungiklis yra i§jungtoje
pozicijoje - O. Uzdegimo Zvaké taip pat turi biti paSalinta pagal toliau aprasytas instrukcijas.

Pjovimo galvutés reguliavimas

Pjovimo diskas yra varomas dirzu. DirZo jtempimas yra reguliuojamas. Naudojant pjaustytuva, dirZo jtempimas ir jo baklé turi bti
nuolat stebimi.

Jei pjovimo galvuté buvo i§ anksto sumontuota jrenginyje, prie$ pirmajj naudojimg jtempkite pavaros dirzg. Norédami tai padaryti,
atlaisvinkite, bet neatsukite visiSkai, pjovimo galvutés dirZelio apsaugos varztus (V). Tuomet, pasukdami tempimo varzta, suregu-
liuokite dirZo jtempima, kad kvadratinis dangtelis atsirasty tarp jtempimo zenklinimo (VI).

Tvirtai ir saugiai priverzkite tvirtinimo varztus taip, kad uzfiksuoti nustatyta pavaros dirZo jtempima.

Jei produktas pristatytas su iSmontuota galvute arba jei reikia pakeisti pavaros dirZa, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Nuimkite pavaros dirZo apsauga, atsukdami abu tvirtinimo varztus (VII). Nuimkite pavaros dirzo apsauga. Uzdékite pavaros
dirzg ant pavaros rato produkto korpuse. Jei pavaros dirzas turi nustatyta sukimosi kryptj, jis turi bati suderintas su pavaros dirzo
dangtelyje pazyméta kryptimi. Uzdékite apsauga ir priverZkite du tvirtinimo varZtus.

Norédami pakeisti dirz, atlaisvinkite jtempimo varzta, o toliau atlaisvinkite arba, jei reikia, visiSkai atsukite varZtus, apsaugancius
pjovimo galvute. Nuimkite galvutés pavaros dirzo apsauga, uzdékite pavaros dirZa ant skriemulio galvutés (VIIl). Uzdékite dirzo
apsauga ant galvutés ir sureguliuokite dirzo jtempima pagal pirmiau aprasyta proceddra.

Démesio! Jtempus arba keiCiant pavaros dirZa, po dviejy degaly baky iSnaudojimo, batinai vél jtempkite dirZa.

Pjovimo disko montavimas

Démesio! Pjovimo disko montavimas turi biti atliekamas su apsauginémis pirstinémis.

Bitina uzblokuokite veleno sukimasi naudojant atsuktuva esantj pjovimo galvutés pavaros dirzo dangtelyje (IX).

Atsukite disko tvirtinimo varzta, tam kad pasalinti montavimo flanSus bei visas veleno jvores. Elementy tvarka yra parodyta pa-
veikslélyje (X). I8valykite visus neSvarumus, pvz. dulkes, susidariusias darbo metu arba tepalus. Jvertinkite veleno ir kity elementy
bikle. Bet koks sugadinimas pvz.: jtriikimai, susmulkinti fragmentai, lenkimai ar ridziy pédsakai diskvalifikuoja §j elementa. Jis
turéty bati pakeistas nauju, prie$ disko montavima. Patikrinkite, ar varZto sriegis ir veleno vidus néra pazeisti. Patikrinkite, ar
montavimo flany darbinis pavirSius yra plok$cias, pridedami jj prie plokscio pavirSiaus (XI).

Pjovimo diskas turi bati pritvirtintas tarp montavimo flandy. Disko tvirtinimo anga turi atitikti veleno jvorés skersmenj. Draudziama
naudoti redukcinius Ziedus.

Pritvirtinkite diska, uzblokuodami veleno sukimasi, tada priverzkite tvirtinimo varztg. Sukimo momentas, su kuriuo varztg reikia
uzverzti, yra pateiktas lenteléje su techniniais duomenimis.

Pjovimo disko apsaugos reguliavimas (XII)

Démesio! Dangtj visada uzdékite taip, kad uztikrinty didZiausig operatoriaus ir paties jrankio apsauga. DraudZiama dirbti su gami-
niu be tinkamai sumontuotos disko apsaugos.

Apsaugos dangcio reguliavimas visada turéty bati atliekamas paSalinus pjovimo diskg. PaSalinkite abu montavimo flan$us bei
jvores, kurios yra bitinos, norint iSmontuoti flandus. Atsukite varztus tvirtinancius apsaugos flan§a. Laikydami disko apsaugos
rankena, nustatyti apsaugg norimoje padétyje, tada uzfiksuokite savo padétj, priverzdami visus varztus, pritvirtinkite apsaugos
flansa. Pritvirtinkite flanSus ir jvores ant veleno taip, kaip parodyta paveikslélyje (X).
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Degaly misinio paruosimas

Démesio! Degaly misinys turi bati paruo$tas toli nuo atviros liepsnos, Silumos Saltiniy ir darbo vietos. Degaly misinio paruoSimo
metu nerdkykite. MiSinys turi bti paruoStas gerai védinamose vietose.

Démesio! Jei degaly misinio paruoSimo metu buvo prilaistytas benzinas ir/ arba alyva, kruopSciai nuvalykite benzino ir / arba
alyvos likuius.

Produkte jrengtas dvitaktis vidaus degimo variklis su oro ausinimu, kuris varomas besvinio benzino ir alyvos misiniu, skirtu dvitak-
Ciams varikliams. DraudZiama naudoti tik benzing ar kitokio tipo degalus, negu benzinas. MaZiausias oktaninis benzino skaicius
neturi bti mazesnis nei 90. Benzinas su maZesniu oktaniniu skaic¢iumi sukels netolygy variklio veikima, o taip pat padidins suo-
dZiy sluoksnj variklyje ir Zymiai sumazins variklio ir karbiuratoriaus tarnavimo laikg. Benzinas su per maZu oktaniniu skaiciumi taip
pat padidins variklio temperatdra, kuri gali bati sugadinimo prieZastimi. Planuojant intensyvy, nenutrikstama gaminio naudojima,
naudokite benzing, kurio oktaninis skaicius yra daug didesnis nei 90.

Visada naudokite alyvg dvitak¢iams oru auSinamiems varikliams. Nenaudokite alyvos, skirtos skystojo ausinimo varikliams arba
keturtakciams varikliams.

MiSinys turi bati paruo$tas prie$ pat naudojima. Miinio proporcijos nurodomos ant produkto ir instrukcijos pradzios. Benzino ir
aliejaus proporcijos turi bti tiksliai parinktos, ypa¢ paruoSiant nedidelj misinio kiekj, kur netgi nedidelis netikslumas gali sukelti
misinio proporcijy sutrikima.

Negalima ruosti pernelyg dideliy (daugiau nei ménesiui) miSinio atsargy. Nenaudokite senai paruosto (virS ménesio) misinio
variklio uzvedimui.

Sumai$ykite misinj $variose, sandariai uZdarytose talpose, skirtose salyciui su degalais. Pirma, supilkite j konteinerj puse kiekio
benzino, tada visg alyvos kiek ir likusig dalj benzino. Uzdarykite indg ir energingai kratykite, kad aliejus bdty sumaisytas su ben-
zinu. MiSinys turi bati maiSomas prie$ kiekvieng degaly uzpylima.

Degaly bako pildymas (XIll)

Démesio! Degaly bako pildymas turi bti toli nuo atviros liepsnos, Silumos $altiniy ir darbo vietos. Degaly miSinio paruo$imo metu
nertikykite. Degalus reikia papildyti gerai védinamose vietose.

Démesio! Jei pildant bakg iSsilieja degalai, degaly likuCius reikia kruop$ciai iSvalyti prie$ tolesnj gaminio naudojimg. Produkto
rankenélés ir plotas aplink degaly uzpilda turi biti Svarios, laisvos nuo tepaly, alyvy ir kity priemaisy.

Padékite gaminj ant kieto, lygaus ir stabilaus pavirSiaus. Paguldykite pjaustytuva ant Sono ir atsukite degaly bako kamstj. |pilkite
degaly j baka. Naudokite talpg su specialiu jtaisu, apsauganciu nuo degaly iSlaistymo. Tai sumazins degaly iSsiliejima papildymo
metu. Nepilkite daugiau nei degaly bako talpa.

UZpilde degaly baka, uzdarykite degaly uZpildg ir padékite gaminj ant stovo. Patikrinkite, ar néra degaly nutekéjimo i$ degaly
bako kamscio ir degaly instaliacijos.

Démesio! Jei prie$ degaly pildyma bus aptikti degalai bake ir nebus Zinomas laikas, kurj jis praleido talpykloje, iStustinkite baka
prie$ uzpildydami degalus.

Démesio! Degaly miSinys, benzinas ir alyva yra aplinkai kenksmingos medziagos ir turi bati Salinami laikantis vietiniy taisykliy.

Produkto jjungimas ir i§jungimas

Démesio! Nejunkite jrenginio be pjovimo galvutés. PrieSingu atveju sankaba gali suirti ir suzeisti.

Nejunkite produkto degaly pildymo vietoje.

Prie§ pradedant sitikinkite, kad Sis produktas ir operatorius stovi ant tvirto, lygaus, plokscio ir stabilaus pavirsiaus, o pjovimo
diskas laisvai sukasi ir neliecia jokio daikto.

Prie$ pradedant, jsitikinkite, kad 3alia néra paSaliniy asmeny.

Nejunkite jrankio laikydami jj rankose. Produktas visada turi bt atsirémes | tvirtg pagrinda.

Salto variklio uzvedimas turi bati atliekamas kaip nurodyta toliau. Pasukite jungiklj j ,jungta — I” padétj. 15traukite droselio svirtj,
traukiant jj j jrankio galg (XIV).

Paspauskite droselio sklendés blokavimo svirt], o toliau paspauskite droselio sklende. Laikant paspaustas abi svirtis, paspauskite
droselio sklendés blokavimo mygtuka ir paleiskite droselio sklendés svirtj ir droselio sklendés blokavimo svirtj. Droselio sklendé
turéty bt uzblokuota per judesio diapazono vidurj (XV).

Blokavimg paleidzia droselio sklendés svirties paspaudimas.

Nuspauskite dekompresinj voztuva, kad sumazéty kompresija cilindro viduje ir palengvéty uzvedimas. Atsistokite Salia pjaus-
tytuvo nuo starterio rankenélés puses. DeSing kojg jstatykite | rankeng, laikant pjaustytuva prie pagrindo. Kaire ranka suimkite
priekine rankena. Desine ranka patraukite starterio rankenéle kol pajausite pasipriesinimg (XVI1). Tada tvirtai ir greitai jg patraukite,
variklis turéty uzsivesti. Jei variklis neuZsiveda, leiskite virvelei grjzti j prading padéti ir pabandykite dar kartg kol variklis uZsives.
Uzvedus variklj, greitai paspauskite droselio sklendés svirtj ir padidinkite variklio apsukas iki maksimumo. Paspauskite droselio
svirtj link produkto priekio.

Démesio! Uzvedimo metu diskas pradeda suktis. |sitikinkite, kad jis neturés kontakto su jokiu daiktu ar kiino dalimi.

Démesio! Nesistenkite pilnai iStraukti visos starterio virvelés, ir nepaleiskite jos laisvai varikliui uzsivedus. Leiskite virvelei laisvai
susitraukti, laikydami rankeng visg laika.
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Reguliariai tikrinkite ar virvelé néra sugadinta. Starterio virvelé turi biti pakeista jgaliotame gamintojo servise.

Silto variklio uzvedimas atliekamas taip pat kaip $alto, bet nereikia traukti droselio svirties.
Produktas sustabdomas pasukant jungiklj j ,iSjungta — O” padétj.

Sustabdzius produkta, diskas gali dar suktis, palaukite, kol diskas nustos suktis ir pradékite produkto priezitros veiksmus.
Démesio! Draudziama sustabdyti diskg griebiant uz jj arba prispaudZiant prie kokio nors pavirsiaus.

PRODUKTO PRIEZIURA

Karbiuratoriaus priezidra

Degimo variklio karbiuratorius yra atsakingas uz degaly ir oro tiekimg tinkamomis variklio proporcijomis. Teisingai veikiantis kar-
biuratorius prailgina variklio tarnavimo laika, leidZia visiSkai iSnaudoti variklio galinguma, uZtikrina nepertraukiama darbg ir suma-
Zina iSmetamujy dujy kiekj.

Karbiuratorius turi purkStukus, kurie j cilindra jpurskia degaly ir oro misinj. Turéty bati uZtikrinta, kad j bakg pilami degalai bity
Karbiuratorius leidZia reguliuoti tus¢iaja eigg. Siam tikslui naudojamas ,T" paZymétas varztas (XVII). Pagal nutyléjimg karbiu-
ratorius sureguliuojamas taip, kad tusciosios eigos greitis baty optimalus. Jei reikia i$ naujo sureguliuoti tusciosios eigos greitj,
prasome laikytis Siy nurodymy.

UZveskite produktg ir leiskite varikliui veikti tusCiaja eiga. Droselio svertas néra nuspaustas.

Naudojant atsuktuva sukite varzta laikrodZio rodyklés kryptimi tol, kol pjovimo diskas pradés suktis. Tada pasukite varZtg prieSinga
kryptimi, kol diskas sustos.

Tinkamai sureguliuotas tusCiosios eigos greitis leidzia gaminiui veikti bet kurioje padétyje. Taip pat batina uztikrinti didelj skirtumg
tarp tudciosios eigos ir greicio, kuriuo aSmenis pradeda suktis. Rekomenduojamas tus¢iosios eigos greitis pateikiamas lenteléje
su techniniais duomenimis.

Démesio! Jei tusciosios eigos greicio negalima sureguliuoti taip, kad diskas sustoty, kreipkités j gamintojo jgaliotg techninés
priezitros centra. Draudziama naudoti gaminj, kol jis bus suremontuotas ar tinkamai sureguliuotas.

Degaly filtro prieZidira

Degaly filtras yra degaly bako viduje. Baka pildykite Svariy degaly ir jsitikinkite, kad pildymo metu uZterSimas nepatenka j rezer-
vuarg. PriemaiSos riboja degaly filtro efektyvuma ir gali visiSkai uzkimsti filtra. Degaly filtras negali bati valomas, jis turi biti pa-
keistas nauju. Rekomenduojama degaly filtrg keisti bent karta per metus. Pakeitimas turéty bati atliekamas gamintojo jgaliotame
techninés priezilros punkte.

Oro filtro prieZidra

Oro filtras yra atsakingas uz karbiuratoriui tiekiamo oro kokybe. Reguliari oro filtro prieZiGra padeda iSvengti: karbiuratoriaus pa-
Zeidimo, paleidimo problemy, sumaZzéjusios variklio galios, pernelyg didelio variklio komponenty nusidévéjimo, per didelio degaly
suvartojimo. Produkte yra du oro filtrai, puty ir popierinis. Prieiga prie filtry galima atsukus du varztus, apsaugancius oro filtro
dangtj. Vienas i§ varzty yra po etikete vietoje, paZymétoje tusciu apskritimu (XVIII).

Po dangteliu rasite puty filtra. Filtras turi bti iSvalytas Siltu vandeniu su muilu, o po to praplautas Siltu Svariu vandeniu. Filtrg gali-
ma nusausinti suspaudZiant bet neiSsukant. Sukimas gali sugadinti filtrg. Filtras turi bti jmirkytas specialia alyva, sukurta vidaus
degimo varikliy oro filtrams. Filtras turi bti pilnai jmirkytas alyva. Per daug alyvos btina nusausinti.

Po puty filtru yra pertvara ir popierinis filtras (XIX). Popieriaus filtras turéty biti valomas kratant arba kruop$¢iai valomas suspaus-
to oro srautu, kurio slégis yra ne didesnis kaip 0,3 MPa. Popieriaus filtro negalima plauti jokiu skysciu.

Jei per techninés priezitiros darbus pastebimas bet koks filtry sugadinimas pvz. plySimai ar deformacija, pakeiskite visus suga-
dintus filtrus naujais, kurie néra sugadinti.

Puty filtras turi bati apzidrimas kaskart po dviejy degaly baky panaudojimy.

UzZdegimo zvakés prieZidra

Uzdegimo zvaké suteikia kibirkstj, btina degaly miSinio ir oro uzdegimui variklio cilindre. Neteisingas karbiuratoriaus suregulia-
vimas, degaly misinys, kuriame yra per daug aliejaus arba purvinas oro filtras, uzterstumas nuo nepilno degimo produkty sukelia
zvakés pasidengimg sodriu lipniu suodziy sluoksniu.

Jei pastebésite variklio paleidimo problemas ar nelygy variklio darbg tusCiaja eiga, pirmiausia patikrinkite Zvakés bukle.
UzZdegimo Zvakés elektrodos valomos vario Sepetéliu. Taip pat patikrinkite atstuma tarp Zvakés elektrody. Teisingas atstumas
parodytas paveikslélyje (XX).

Prie§ iSmontuojant Zvake, nuimkite oro filtro dangtj kartu su puty filtru, o taip pat pertvarg vir§ popierinio filtro. Uzdegimo Zvake
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atsukite naudodami specialy verzliaraktj, skirta uzdegimo zvakéms (XXI).

Kiti priezidros veiksmai
Visos ventiliacijos angos turi bti Svarios. Ventiliacijos angas galima valyti mink$tu Sepetéliu ar teptuku arba suspausto oro srautu,
kurio slégis yra ne didesnis kaip 0,3 MPa.

Priezidros darby planas

Toliau pateikiamas rekomenduojamas techninés priezitros planas. Jei gaminys veikia sunkiomis salygomis, pvz. dulkétoje aplin-
koje, padidinkite techninés prieZilros daznuma. Jei instrukcijoje nenurodytas ir neapraSytas koks nors prieZidros veiksmas, tai
reiSkia, kad jis turi bati atliekamas gamintojo autorizuotame serviso centre.

PRIEZIUROS VEIKSMAI
Kas savaite

Kiekviena dieng Kas ménesj

1. Droselio sklendés, blokavimo/uzrakty bei droselio
svirties veikimo patikrinimas.
2. Puty oro filtro priezitrra.

1. Popierinio oro filtro priezidra.
2. Rankenos pazeidimy ir vibracijos slopintuvy

tikrinimas. 1. Sankabos priezidra.

3. Pavaros dirZelio jtempimo patikrinimas.
4. Disko ir apsaugos patikrinimas.

5. Starterio virvutés patikrinimas.

6. Ventiliacijos angy valymas.

7. Jungiklio veikimo patikrinimas.

3. Uzdegimo Zvakés priezidra.

4. Starterio virvutés jtraukimo tikrinimas.
5. Duslintuvo priezidra.

6. Karbiuratoriaus priezidra.

2. Degaly filtro ir degaly sistemos tikrinimas.
3. Degaly bako istustinimas.
4. Varzty jungciy tikrinimas.

DARBO PRADZIA

Pjaustytuvas yra skirtas tik pjovimui!

Prie§ pradédami dirbti, pirmiausia nustatykite pjovimo linijg.

Darbo metu visada laikykite pjaustytuvg abiem rankomis stipriai ir tvirtai. DeSiné ranka turéty suimti galing rankena, kairé — prie-
kine rankena. Taip laikyti pjaustytuva turéty taip pat kairiarankiai Zmonés.

Pjovimo disko sukimosi plokStumoje neturéty biti jokiy kino daliy (XXII). Tai leis sumaZinti suzalojimy rizika, jei darbo metu diskas
suirs.

Diska reikia vesti tiesia linija, j priekj ir atgal (XXII). Nenukreipti disko nuo jo sukimosi plok§tumos pjovimo metu. Pjovimo diskai
néra suprojektuoti taip, kad palaikyty Sonines apkrovos perdavimg ir gali suirti veikimo metu. Tai sukuria rimto suzalojimo rizika.
Nenaudokite per daug spaudimo ant disko. Slégis ant disko turéty leisti efektyviai pjauti lieCiant pjovimo briauna.

Nesiekite per toli, kiino padétis darbo metu visada turéty leisti valdyti jrankj, ypa¢ netikéto judéjimo atveju. PrilieCiant besisukantj
diskg prie medziagos, pasiruoskite staigiam judesiui link jrankio priekio, dél disko krato kontakto su pjaunama medziaga (XXIV).
Nesilenkite vir§ produkto naudojimo metu, ypac jei apsauga yra nustatyta tokioje padétyje, kad neapsaugo virSutinés disko dalies.
Jei jmanoma, pjovimo metu visada naudokite ausinimg vandeniu. Produkto vandens tiekimo sistemoje, vandens slégis turi atitikti
techniniy duomeny lenteléje nurodytg diapazona. Vandens jrenginyje turi bti jrengtas atskiras voztuvas, leidZiantis iSjungti van-
dens tiekimg gaminiui.

Jungdami zarng prie gaminio jungties, naudokite universalig greitajg mova. Jsitikinkite, kad gaminio vandens voztuvas uzdarytas
(XXV) ir atidarykite jrenginio vandens voztuva. Vianduo neturéty iSsilieti i$ produkto. Jjunkite produkta ir tik tada atidarykite gaminio
vandens voztuva. Diskas bus ausinamas, jei bus matomas vanduo iSeinantis i§ disko apsaugos vidaus.

Jei i§ produkto neteka vanduo arba iSeina i$ kitos vietos nei disko apsaugos vidus, tai reiSkia, kad produktas veikia netinkamai ir
reikia sustabdyti darba, o tada patikrinti vandens sistemos pralaidumg ir sandaruma.

Jei darbo metu ausinimas vandeniu nenaudojamas, batina apsaugoti zarna ir jungtj, kad neturéty kontakto su disku ir netrukdyty
gaminio veikimui eksploatacijos metu.

Pjovimo elementai visada turi bti tinkamai pritvirtinti, kad jie netikétai nejudéty pjovimo metu. PraSome perskaityti informacija
punkte ,Jspé&jimai, susije su pjovimo diskais”.

Vamzdziai turéty bati pjaunami, vedant diska per apskritimg (XXVI), o ne per vamzdZzio skerspjav;.

Pjovimo metu vamzdZiai turéty bati tvirtinami pleistais. |sitikinkite ar pagrindas ant kurio guli vamzdis nebus suskiltas darbo metu.
Deimantiniai diskai gali greitai susidévéti. Jei darbas su disku tampa maziau efektyvus, bitina jj pagalasti. Norédami tai padaryti,
perpjaukite abrazyvine medziaga, pvz. smiltainj, asfaltg ar akytajj betona.

Bukite ypa¢ atsargs baigiant perpjovima. Pjovimo diskas praranda palaikyma kerpamoje medziagoje, dél ko gali jvykti staigus
judeésis ar atatranka link operatoriaus.

Jei buvo naudojamas ausinimas vandeniu, nusausinkite diska ir disko apsaugos vidy. Pjovimo pabaigoje paleiskite diskg pilnuoju
greiCiu mazdaug 30 sekundziy, oro srautas iSdziovins diskg ir apsaugos vidy.

N A LI I NS TRUKU C.I J A

ORI G I



Lv
PRODUKTA APRAKSTS
Spéka zagis ir paredzéts grieanai ar dimanta disku un slipdisku palidzibu. Dimanta disku izmanto$anas gadijuma ir iesp&jama
sausa vai slapja grieSana. Zagis ir darbinams ar iek$dedzes dzingju, kas |auj izmantot to vietas, kur nav elektroenergijas padeves.

Zagi nedrikst izmantot citiem mérkiem, iznemot grieSanu. Pareiza, uzticama un droSa ierices darbiba ir atkariga no tas pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms sakt lietot produktu, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs nenes atbildibu par visiem kaitéjumiem un traumam, kas radusas, lietojot produktu neatbilsto3i ta pielietojumam vai
neieveérojot droSibas noteikumus un $is instrukcijas noradijumus. Produkta lietoSana neatbilstosi paredzétajam pielietojumam
noved arf pie lietotaja garantijas tiesibu zaudésanas.

APRIKOJUMS

Produkts tiek piegadats bez grieSanas diska. Pirms pirmas lietoSanas reizes veiciet visas darbibas, kas aprakstitas instrukcijas
talaka dala.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-84820
Svars (bez diska un degvielas) [kg] 12
Degvielas tvertnes tilpums U} 1
Maksimalais varpstas grieSanas atrums [min-'] 4700
Varpstas diametrs [mm] 14,3
Diska montazas cauruma diametrs [mm] 254
Diska diametrs [mm] 400
Diska stiprinajuma griezes moments [Nm] 15-25
Diska stiprina$anas atloka minimalais aréjais diametrs [mm] 78
Maksimalais grieSanas dzilums [mm] 145
Udens spiediens [MPa] 0,1-0,5
lek§dedzes dzingjs
— cilindru skaits 1
— taktu skaits 2
— dzesé$ana Ar gaisu
Aizdedzes sveces tips L8RTF, BM6A
Dzinéja darba tilpums [em?] 93,6
Dzinéja jauda [kW] 4
Nominalais grie$anas atrums [min1 8500
GrieSanas atrums tuksgaita [min-'] 2500 + 300
Maks. degvielas patérin$ [g/h] 2105
Troksnis — tuksgaita (atbilstosi ISO 19432)
— akustiskais spiediens L , + K [dB (A)] 86,2125
—jaudal ,+K [dB (A)] 9493125
Troksnis — nominalie apgriezieni (atbilstosi ISO 19432)
— akustiskais spiediens L , + K [dB (A)] 107,95+25
—jaudal ,+K [dB (A)] 1155425
Vibraciju limenis a, £ K (atbilstosi ISO 19432)
— tuksgaita — prieks&jais/aizmugures rokturis [m/s?] 6,99+ 15/7,79+1,5
— maks. apgriezieni — priek$éjais/aizmugures rokturis [m/s?] 10,26 +1,5/9,77 £1,5
DROSIBAS INSTRUKCIJAS

BRIDINAJUMS! Lai samazinatu ugunsgréka un elektrosoka riskus un izvairitos no traumam, stradajot ar produktu, vienmér igve-
rojiet darba dro$ibas pamatnoteikumus, taja skaita zemak noraditos.

Pirms sakt instrumenta ekspluataciju, izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

UZMANIBU! Izlasiet visas zemak noraditas instrukcijas. To neievérosana var novest pie elektro$oka, ugunsgréka vai traumam.

ORIGINALAINSTRUKCIJA



Lv
IEVEROJIET ZEMAK NORADITAS INSTRUKCIJAS

Visparigie drosibas noteikumi

Pirms sakt darbu, izmantojiet individualos aizsardzibas [idzeklus. Uzvelciet aizsargtérpu ar garam piedurkném un staram. Ne-
drikst valkat valigus apgérbus un rotaslietas. Turiet matus, apgérbus un aizsargcimdus talu no instrumenta kustigam dalam.
Kustigas dalas var aizkert valigus apgérbus, rotaslietas vai garus matus. Aizsargapavi ar pastiprinatiem purngaliem un pretslides
zoli. Uzvelciet arT aizsargcimdus, augséjo elpcelu aizsardzibas lidzekli, pieméram puteklu pusmasku, un Kiveri ar masku un
dzirdes aizsargiem. Putek|u maskai jaspéj filtrét putekli, kas rodas darba laika. Puteklu veidoSanas jakontrolé pie avota. Ja tas ir
iespéjams, izmantojiet Gdeni griezuma dzesé3anai.

Produkta lietoSanas laika vienmér izmantojiet aizsargbrilles. Acu aizsardzibas lidzekliem jaspgj aizturét lidojosas atllizas, kas
rodas darba laika.

Nepaklaujiet instrumentu atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot instrumenta iek$a, ddens un mitrums paaugstina
instrumenta bojasanas un traumu gtsanas risku.

Pirms darba sékSanas parpéjieties, lai aptiecina ar pirmas palidzibas [idzekliem bitu pa rokai.

Darbs ar produktu var bt bistams, pirms pirmas lieto$anas reizes riipigi izlasiet $o instrukciju. Izpratne par riskiem un iepazi$anas
ar pareizu produkta lietoSanu lauj padarit darbu droSaku un efektivaku. Ja lietotajam rodas jebkadas Saubas par pareizu produkta
lietoSanu, vinam jasazinas ar kvalificétu personalu, lai izietu apmacibu.

Ar instrumentu nedrikst stradat personam, kura nav apmacitas instrumenta lieto$ana. Instruments var bat bistams neapmacita
personala rokas.

Nekad neatstajiet instrumentu ar iedarbinatu dzinéju bez uzraudzibas, pieméram, uz pamatnes.

Neparnésajiet instrumentu, kad dzingjs darbojas un asmenis griezas, pieméram, parvietojoties starp darba vietam. Nenovietojiet
instrumentu ar rotéjoSo asmeni uz zemes. Pirms instrumenta nolik§anas pagaidiet, [1dz asmens apstajas.

Pirms veikt instrumenta tehnisko apkopi vai transporté$anu, parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Instrumenta
turéSana vai pareSana ar pirkstu uz slédzi vai ar slédzi pozicija “ieslégts” var novest pie nopietnam traumam. Pirms ieslégt
instrumentu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta reguléSanai. Uz rotgjosam instrumenta dalam
atstata atsléga, var izraisit nopietnas traumas.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainu vai instrumenta uzglabaSanas demontgjiet aizdedzes sveci. Tas |auj izvairities no nejau-
$as instrumenta ieslégSanas.

Parliecinieties, vai instrumenta kustigas dalas nav valigas un ir pareizi pielagotas. Parliecinieties, vai neviens instrumenta ele-
ments nav bojats. Ja ir konstatéti bojajumi, tie jaizlabo, pirms turpinat lietot instrumentu. Daudzi nelaimes gadijumi ir nepareizas
instrumenta tehniskas apkopes rezultats.

Riski, kas saistiti ar troksni

Produkts ir projektéts ta, lai maksimali samazinatu trokSna emisiju. Ir izmantoti parsegi, kas daléji samazina trokSna emisiju.
lekSdedzes dzingjs ir aprikots ar trokSna slapétaju. Tomér nav iespéjams pilnigi novérst troksni. Produkts ir markéts ar etiketi ar
garantéto akustiskas jaudas lTmeni. Veiciet piesardzibas pasakumus, lai aizsargatu operatoru un personas, kas atrodas darba vie-
tas tuvuma. Izmantojiet individualos dzirdes aizsardzibas lidzek|us un troksni slap&josus ekranus. Parak ilga paklausana trokSna
iedarbtbai vai izraisit dzirdes zudumu. levérojiet regularus partraukumus darba laika.

Riski, kas saistiti ar vibracijam

Vibracijas, kas rodas darba laika, rada risku operatoram. Produkts ir projektéts ta, lai maksimali samazinat vibraciju iedarbibu
uz lietotaju. Ir izmantoti amortizatori, kas samazina produkta roktura vibracijas. Tomér nav iesp&jams pilnigi noverst vibracijas,
kuras darba laika tiek parnestas uz operatora plauktdm. Tapéc javeic papildu piesardzibas pasakumi, lai samazinatu vibraciju
iedarbTbu uz operatoru. levérojiet regularus partraukumus darba laika. Partraukumu frekvence japalielina, ja darbs tiek veikts
zemas temperatiras un/vai ja operatoram ir dabiska tendence uz nepietiekamu plaukstu apasino$anu. Simptomi: plaukstu vai
pirkstu tirpSana, aukstas plaukstas. Vienmér stradajiet cimdos, papildu slanis starp produkta rokturi un plaukstu |auj dal&ji slapét
vibracijas. Nesaspiediet parmérigi produkta rokturus, jo tas var traucét asins plismu plaukstas. Ja minétie simptomi paradas bieZi,
ieteicams konsultéties ar arstu.

Drodibas noteikumi, kas saistiti ar iekSdedzes dzinéja lietoSanu

Produkts ir paredzéts darbam arpus telpam vai telpas ar labu ventilaciju.

Ari stradajot arpus telpam, japievers uzmaniba pareizai ventilacijai vietas, kur var uzkraties izplides gazes, pieméram, transejas,
bedrés un citas vietas ar ierobezotu telpu. Izplides gazu uzkrasanas darba vieta var bat bistama operatora un apkartéjo cilveku
veselibai. |zplides gazes satur ogltdenraZus un benzolu, kas ir bistami veselibai.

Produktu nedrikst izmantot potenciali spradzienbistama atmosféra un vietas, kur ir viegli uzliesmojo$as vietas un gazes.
Produkta iekSdedzes dzinéjs ir aprikots ar trokSna slapétaju, kas samazina troksni un izvada izpliides gazes télu no operatora.
Izpludes gazes ir karstas un var saturét dzirksteles, kas var klat par ugunsgréka iemeslu. Darbibas laika trokSna slapétajs var
sasniegt augstu temperatiru, izvairieties no atklatu kermena dalu saskares ar karstu trok$na slapétaju.

levérojiet Tpasu piesardzibu, ielejot degvielu. Nekad neielejiet degvielu dzingja darbibas laikd. Degviela jaielej vieta ar labu venti-
laciju. Degvielas tvaiki ir bistami lietotajam un viegli uzliesmojosi, tie var k|Gt par ugunsgréka vai eksplozijas iemeslu.

Degviela jaielej talu no darba vietas. levérojiet vismaz 3 m distanci starp darba vietu un degvielas ielieSanas vietu. lelejot degvielu
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izvairieties no degvielas izS|akstiSanas, neparlejiet degvielu. Degvielas izS|akstiSanas gadijuma riipigi noslaukiet atliekas, pirms
iedarbinat dzingju. Ja degviela ir izSlakstijusies uz apgérbu, nomainiet to ar tiru apgérbu.

Péc darba pabeig$anas un pirms ta sakSanas vienmér parbaudiet, vai nav noplizu degvielas sistema. Ja ir konstatéta degvielas
nopldde, nedrikst sakt darbu.

Drosibas noteikumi, kas saistiti ar darba vietu

Pirms sakt darbu, organizgjiet darba vietu. Pievérsiet ipasu uzmanibu darba vietas apkartnei. Dzirksteles, putekli un izplides
gazes, kas rodas darba laika, var radit risku ne tikai operatoram, bet ari apkartnei. Ap darba vietu noteiciet droSibas zonu ar vis-
maz 15 metru radiusu, kur netiek ielaisti nepiederosi cilvéki. Nedrikst pielaut bérnu un nepiederosu cilvéku klatbatni darba vieta.
Koncentracijas zudums var izraisit kontroles par instrumentu zaudé$anu. Personam, kas ieiet darba vieta, jaizmanto individualie
aizsardzibas [idzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojatu aksesuaru atliizas var izlidot arpus darba vietas tuvako apkartni.
Dro$ibas zonai ir jabat markétai atbilstosi vietgjiem droSibas prasibam. DroSibas zonas iek3a nedrikst atrasties viegli uzliesmojo-
$as vielas. Parliecinieties, ka darba laika netiek pargriezti elekiriskie vadi vai Gdens un gazes caurulvadi.

Darba vieta labi jaapgaismo un jauztur tiriba. Nekartiba un vaj$ apgaismojums var novest pie nelaimes gadijumiem. levérojiet
drosu distanci starp darba vietu un apkartéjiem cilvekiem.

Ja redzamiba darba vieta ir ierobeZota, pieméram, miglas vai atmosféras nokrisnu dél, parceliet darbu uz citu laiku. Parbaudiet
pamatni darba laikd. Nedrikst stradat uz slidenas, irdenas vai nestabilas pamatnes, pieméram, uz ledus, sniega, dubliem vai
smiltim. Ja grieSanas laika tiek izmantota dzesé$ana ar Gdeni, parliecinieties, ka ddens neizplidis operatora virziena.

Drosibas noteikumi, kas saistiti ar produkta lietoSanu

Nekad neiedarbiniet produktu bez pareizi uzstaditas grieSanas galvas un piedzinas siksnas parsega. Pretéja gadijuma produkta
sajugi var tikt bojati un pat saskelties, un izsviezamas atlizas rada risku operatoram.

Produkts ir paredzéts tikai grieSanai ar dimanta diska vai slipdiska palidzibu. lepazistieties ar visiem bridinajumiem, instrukcijam,
ilustracijam un specifikacijam, kas piegadatas kopa ar produktu. Visu instrukciju neievéroSana var novest pie elektroSoka, uguns-
gréka un/vai nopietnam traumam.

Produktu nedrikst izmantot ka puléSanas ierici, slipmasinu vai cita veida, kas nav aprakstits instrukcija. Produkta izmanto$anas
darbam, kuram tas nav paredzéts, var radit risku un novest pie traumam.

Produkts ir paredzéts keramikas bivmaterialu, pieméram, betona, asfalta, akmens, kiegelu, un térauda konstrukciju elementu griesanai.
Nedrikst griezt koksni un koksnes materialus, pieméram, MDF plaksnes, planu metala loksnes vai mazus elementus, kuru grieSa-
nai var izmantot mazakus instrumentus, pieméram, lenka slipmasinu.

Neizmantojiet aksesuarus, kuru nav projekigjis un nav paredzéjis razotajs. Tas, ka ir iespéjams uzstadit aksesuarus, nenozimé,
ka tie garanté drosu darbu. Nedrikst izmantot ripzagus, kédes zagus.

Maksimalajam aksesuaru grieSanas atrumam ir jabat vienadam vai lielakdm par maksimalo produkta grieSanas atrumu. Aksesuari
ar grieSanas atrumu, kas ir mazaks par instrumenta atrumu, darba laika var saSkélties mazakos gabalos.

Regulari parbaudiet produkta atrumu bez slodzes, pieméram, ar tahometra palidzibu (pieejams atseviski). Ja atrums bez slodzes
parsniedz maksimalo atrumu, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem, partrauciet produkta lietoSanu un sazinieties ar razotaja
autorizéto servisa centru.

Aksesuaru izmériem jaietilpst instrumentam noteiktaja diapazona.

Aksesuari ar nepareiziem izmériem var nebit pareizi nosegti un apkalpoti.

Ritenu, disku, atloku un citu aksesuaru montéZas cauruma izméram jaatbilst instrumenta varpstas montazas izméram. Aksesuari,
kuru montaZas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas montézas izméram, péc instrumenta iedarbina$anas izraisa vibra-
cijas, kuras var novest pie kontroles par instrumentu zaudésanai.

Neizmantojiet gredzenus, lai pielagotu varpstas montaZas diametru diska montaZas caurumam. Ja ir nepiecieS§ams mainit varp-
stas montazas diametru, sazinieties ar razotaju, lai uzzinatu, vai tas ir iespéjams.

Neizmantojiet bojatus aksesuarus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet instrumenta stavokli, lai parliecinatos, ka taja nav at-
lobtjumu, plaisu, noberzumu vai parmériga nodiluma. Aksesuaru nokri$anas gadijuma parbaudiet, vai tie nav bojati, vai uzstadiet
jaunus aksesuarus, kas ir brivi no bojajumiem. Péc aksesuaru apskates un uzstadiSanas, novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus
arpus aksesuaru grieSanas plaknes, péc tam iedarbiniet instrumentu ar maksimalo grieSanas atrumu uz vienu mindti. Testa laika
bojati aksesuari tiek iznicinati.

Veicot darbu, kura laika disks var saskarties ar sléptu elektrisko vadu zem sprieguma, turiet produktu tikai ar izolétu rokturu pali-
dzibu. Diskam saskaroties ar vadu zem sprieguma, produkta metala elementos var rasties spriegums, kas var izraisit operatora
elektroSoku.

Nekad neatlieciet produktu pirms ta kustigo elementu pilnigas apstasanas. RotéjoSie elementi var “aizkert” pamatni un izraut
instrumentu no kontroles.

Neiedarbiniet instrumentu ta parmesanas laika. Nejau$a saskare ar rot&jo$ajiem elementiem var novest pie apgérba dalas aizker-
$anas un ievilkSanas un instrumenta saskares ar lietotaja kermeni.

Regulari tiriet instrumenta ventilacijas atveres. Dzingja ventilators iestc instrumenta iek3iené puteklus, kas rodas darba laika.
Parmeériga metala dalinu, ko satur putekli, uzkradanas palielina elektroSoka risku.

Nestradajiet ar instrumentu viegli uzliesmojo$u materialu tuvuma. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var izraisit ugunsgréku.
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Bridingjumi, kas saistiti ar instrumenta atlék$anu lietotaja virziena

Instrumenta atlék3ana lietotaja virziena ir pék3na reakcija uz rotéjosa diska iesprianu vai saspieSanu. lesprii$ana vai saspiesa-
na noved pie straujas rotéjosa disks apstasanas, ka rezultata elektroinstruments sak griezties pretéja virziena neka disks.
Pieméram, ja apstradajams priekSmets bloké vai saspiez disku, diska mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iedzilinaties mate-
riala virsma, ka rezultata disks var izk|dt vai tikt izsviests. .

Disks var arT izkldit lietotaja virziena vai pretéja virziena atkariba no slipdiska kustibas virziena saspieSanas vieta. Sados apstaklos
slipdiski var art saplist.

Instrumenta atlekSana lietotaja virziena ir nepareizas lietoSanas un/vai lietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievérosanas
rezultats. No $is paradibas var izvairities, ievérojot zemak minétos noradijumus.

Parbaudiet instrumenta grieSanas virzienu. Negaidits grieSanas virziens var k|it par bistamu situaciju iemeslu.

Drosi turiet instrumentu, satverot rokturi ar visiem pirkstiem un ar TkSki noslédzot cilpu no paréjiem pirkstiem. Pareiza kermena
un roku pozicija lauj pretoties spekiem, kas rodas instrumenta atlékSanas laika. Nekad nestradajiet, turot zagi virs plecu limena.
Vienmér turiet produktu aiz abiem rokturiem, tas nodro$inas maksimalu kontroli instrumenta atlék$anas vai negaidita apgrieziena
gadijuma instrumenta iedarbina$anas laika. Operators spéj kontrolét instrumenta apgriezienu vai atiék$anu, ja veic atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.

Nekad nenovietojiet plaukstas instrumenta rot&joSu elementu tuvuma. AtlékSanas laika rotgjosie elementi var nonakt saskaré ar
plaukstu.

Nestaviet zona, kur instruments parvietosies atlekSanas laika. Atlecot, instruments tiek novirzits pretéji diska grieSanas iespri-
$anas vieta virzienam.

levérojiet ipaSu uzmanibu stradajot stdru, asu malu u. tml. tuvuma. Izvairieties no diska uzsiSanas un iesprasanas. Stdru vai
malu apstrades laika pastav palielinats slipdiska iesprisanas risks, kas noved pie kontroles par instrumentu zaudéSanas vai
instrumenta atlekSanas operatora virziena.

Pievérsiet uzmantbu diska pozicijai grieSanas laika, nekad negrieziet ar diska aug$éjo ceturtdalu (ll).

Neizmantojiet kédes zagus vai ripzagus. Asmeni bieZi izraisa atlék$anu un kontroles par instrumentu zaudé$anu.

Bridinajumi, kas saistiti ar grieSanas diskiem

Izmantojiet tikai diskus, kas paredzeti darbam ar rokas instrumentu. Diski, kuriem instruments nav projektéts, nevar bis pareizi
nosegti un nav drosi. Neizmantojiet diskus, kas pieméroti tikai stacionariem instrumentiem. Sadiem diskiem ir vajaka konstrukcija,
jo stradajot ar stacionarajiem instrumentiem tie ir mazak paklauti sanu novirzei. Stacionariem instrumentiem paredzéta diska
izmanto$ana rokas zagi var novest pie ta saSkelSanas darba laika, kas var izraist nopietnas traumas.

Parsegam ir jabat drodi piestiprinatam pie instrumenta un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalu drosibu, ta, lai péc ie-
spéjas mazaka diska dala btu atklata operatora vai instrumenta virziena. Parsegs palidz aizsargat operatoru un instrumentu no
noliizusiem diska fragmentiem un nejausas saskares ar disku.

Pirms katras lietoSanas reizes rapigi parbaudiet grieSanai paredzéta diska stavokli. Parliecinieties, ka diskam nav nekadu bo-
jajumu pédu. Pievérsiet ipadu uzmanibu griezéjmalai. Ja ir pamaniti jebkadi bojajumi, pieméram, plaisas, noslanojumi, trakumi.
Parliecinieties, ka nav iztecgjis slipdiska ekspluatacijas termins. Sveki, kas izmantoti $ada diska ka saistviela, noveco un zaudé
savas TpaSibas. Parbaudiet diska formu, vai tas nav izliekts, vai nav pamanita nelidzsvarotiba, pieméram, vai tas griezas vienmé-
rigi. Ja ir konstatétas jebkadas neatbilstibas attieciba uz disku, $adu disku nedrikst izmantot produkta.

Produkta ieteicams izmantot dimanta diskus, kas atbilst standartam EN 13236, un slipdiskus, kas atbilst standartam EN 12413.
Ja diskam ir noteikts grieSanas virziens, uzstadiet to tada veida, lai uz diska noteiktais virziens atbilstu varpstas grieSanas virzienam.
Pirms diska uzstadisanas javeic ta akustiska parbaude. Turot disku gaisa, viegli uzsitiet par to ar koka gabalu. Ja nav dzirdama
skaniga atbalss, tas nozimé, ka disks ir bojats un to nedrikst izmantot.

Neparslogojiet griesanas disku, neizmantojiet parak lielu spiedienu griesanas laika. Negrieziet slipi, zagis ir projektéts tikai tadiem
darbiem, kuru laika disks roté vertikala plakné. Griezums javeic tikai taisna Inija, zagis nav projektéts grieSanai pa Itkumu. Minéto
noradijumu neievéroSanas gadijuma disks var tikt bojats darbibas laika, un ta fragmenti var izraisit nopietnas traumas.

Disks jaizmanto atbilstosi ta paredzétajam pielietojumam. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, kas paredzéts grie3anai. GrieSanas
diski ir paredzéti perimetra slodzei, sanspéku pielikSana S$adam diskam var novest pie ta saskelSanas.

levérojiet Tpasu piesardzibu, grieZot ar slipdisku. Sis grieSanas diska tips ir mazak izturigs neka dimanta disks, pat neliela ta
noliekSana grieSanas laika var novest pie ta saskelSanas.

Neizmantojiet sausai grieSanai diskus, kas paredzéti slapjai grieSanai. Neizmantojiet dzeséSanu ar Gdeni diskiem, kas paredzéti
tikai sausai grieSanai, vai slipdiska dzesé$anai. Neizmantojiet dzeséSanai citus Skidrumus, iznemot Gdeni. Ja izmantojama diska
veids pielauj dzeséSanu ar ddeni, ta vienmér jaizmanto. Tas |auj samazinat putek|u daudzumu, kas rodas darba laika, un pagarinat
diska kalpo$anas laiku.

Dimanta disku, kas paredzéts sausai grieSanai, nav nepiecieS$ams dzesét ar tdeni, bet ta parslogo$ana noved pie ta prieks-
laicigas nodilSanas un var novest pie ta bojasanas, kas var izraisit traumas. leteicams izvadrt disku no griezuma ik péc 30-60
sekundém un |aut tam rotét aptuveni 10 sekundes. Tas lauj atdzesét disku.

Nekad negrieziet azbestu vai azbestu saturoSus materialus. Putekli, kas rodas azbesta grieSanas laika, ir ipasi bistami veselibai
un klasificéti ka kancerogeéni.

Vienmér izmantojiet nebojatus atlokus ar pareizu izméru, kas piemérots grieSanas diskam. Pareizi atloki, kas stiprina slipdisku,
samazina grieSanas diska bojasanas risku.

Ja disks ir aprikots ar starplikam, tas jaizmanto diska montazas laika. Starpliku biezums nedrikst parsniegt 0,5 mm.
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Neizmantojiet nodilusus diskus no lielakiem instrumentiem. Disks ar lielaku diametru nav pielagots mazako instrumentu lielakam
grieSanas atrumam un var saplist.

Pirms veikt griezumu, vienmér laujiet diskam sasniegt nominalos apgriezienus. Nemainiet diska atrumu grieSanas laika. Atsakot
grieSanu, ievérojiet ipadu piesardzibu. Vispirms laujiet diskam sasniegt nominalos apgriezienus, un tikai péc tam piesardzigi
ievadiet disku griezuma plaisu.

Ja disks iespridis griezama materiala, nekavéjoties izslédziet instrumentu un turiet to nekustigi, lidz disks pilnigi apstajas. Nekad
neméginiet atbrivot disku ta kustibas laika. Tas var izraisit instrumenta atlék$anu operatora virziena. Pirms darba atsak$anas
veiciet pasakumus, kas lauj noverst iespriSanas iemeslus.

Vienmér nostipriniet griezamo elementu. To var nostiprinat ar skavam, skravspilem vai lidzigam iericém, kas nodroSina stipru un
droSu griezama elementa nostiprina$anu. Ja griezamais elements ir atbalstits, tas jaatbalsta ta, lai grieZama elementa fragmenti,
kas parvietojas grieSanas laika, neizraisttu diska iesprasanu. Izvietojiet balstus pie griezama elementa malas un tuvu griezuma Iini-
jai, no abam tas pusém (1ll). Ja atgrieZamais elements ir parak mazs, lai to atbalstitu, uzstadiet balstus attéla paraditaja veida (IV).

Dro8ibas noteikumi, kas saistiti ar produkta uzglabaSanu

Uzglabajiet produktu telpas ar labu ventilaciju. Degvielas tvaiki ir bistami lietotajam un viegli uzliesmojosi, tie var klat par uguns-
gréka vai eksplozijas iemeslu. Ja produkts tiek uzglabats ilgak par vienu nedélu, pilnigi iztukSojiet tvertni un degvielas sistemu no
degvielas. Uzglabajiet produktu talu no siltuma avotiem, pieméram, saules staru iedarbibas.

Uzglabasanas vietai ir jabat aizsargatam no nepiederoSos personu, jo Tpasi bérnu, piekluves produktiem.

Pirms sakt glabat produktu, demontéjiet no ta diskus un uzglabajiet tos atseviski. Uzglabéjiet diskus cietos iepakojumos, kas
aizsarga no mitruma piekluves. lepakojumam janodroSina droSa diska transportéSana. lzvietojiet diskus 13, lai tie pilnigi atrastos
uz plakanas virsmas. Tas novérs disku deforméaciju.

DroSibas noteikumi, kas saistiti ar produkta tehnisko apkopi un produkta remontiem

Remontéjiet instrumentus tikai autorizétajos servisa centros, kuri izmanto tikai originalas rezerves dalas. Tas nodrosinas atbilstodu
Skidrumu. Instrumenta tehniskajai apkopei izmantojiet tikai augstas kvalitates lidzeklus. Nedrikst izmantot citus lidzeklus, izne-
mot instrukcija minétos. Izmantojiet tikai razotaja atlauto papildu aprikojumu. Nepareiza aprikojuma izmantoSana var novest pie
nopietnam traumam.

Aktuals pilns rezerves dalu saraksts ar to specifikaciju atrodams razotaja majaslapa un produkta lapa.

PRODUKTA LIETOSANA

Produkta sagatavo$ana darbibai

Uzmanibu! Ja nav noteikts citadi, pirms visu zemak aprakstito darbibu sak$anas parliecinieties, ka produkta slédzis atrodas
pozicija “izslegts” — O. Demontéjiet arT aizdedzes sveci atbilstosi iepriek$ aprakstitajai procedrai.

Grie$anas galvas reguléSana

Grie$anas disks tiek darbinats ar piedzinas siksnas palidzibu. Siksnas spriegojums ir reguléjams. Zaga lietoSanas laika pastavigi
kontrolgjiet siksnas spriegojumu un tas stavokli.

Ja grieSanas galva ir rdpnieciski montéta zagt, pirms pirmas lietodanas reizes nospriegojiet piedzinas siksnu. Sim mérkim atskrd-
véjiet valigak, bet ne pilntba, skrives, kas stiprina grieSanas diska siksnas parsegu (V). P&c tam pagriezot spriegosanas skravi
noreguléjiet siksnas spriegojumu ta, lai kvadratveida uzgrieznis atrastos starp spriegojuma markgjumiem (V1).

Stipri un drosi savelciet stiprinaSanas skraves ta, lai nodroSinatu iestatitu piedzinas siksnas spriegojumu.

Ja produkts ir piegadats ar demontétu galvu vai ir nepiecieSamas nomainit piedzinas siksnu, jarikojas Sadi.

Demontéjiet piedzinas siksnas parsegu, atskrivéjot abas stiprindSanas skrives (VIl). Demontgjiet piedzinas siksnas parsegu.
Uzlieciet piedzinas siksnu uz piedzinas riteni produkta korpusa. Ja piedzinas siksnai ir noteikts grieSanas virziens, tam jaatbilst
virzienam, kas markéts uz piedzinas siksnas parsega. Uzstadiet parsegu atpakal un savelciet abas stiprinaSanas skraves.
Siksnas nomainas gadijuma, atskravéjiet valigak spriegosanas skrivi, péc tam atskriivéjiet valigak vai, ja nepiecieSamas, pilniba,
skriives, kas stiprina grieSanas galvu. Nonemiet galvas piedzinas siksnas parsegu, uzlieciet piedzinas siksnu uz galvas siksnas
riteni (VII1). Uzbidiet siksnas parsegu uz galvu un noreguléjiet siksnas spriegojumu atbilstoSi ieprieks aprakstitajai proceddrai.

Uzmanibu! P&c siksnas nospriegoSanas vai vienmér péc piedzinas siksnas nomainas janospriego siksna péc divu degvielas
tvertnu izlietoSanas.

Grie$anas diska uzstadisana

Uzmanibu! Vienmér uzstadiet grieSanas disku aizsargcimdos.

Blokgjiet varpstas grieSanas iespéju ar skrivgrieZa palidzibu, novietojot to grieSanas galvas piedzinas siksnas cauruma (IX).
Atskravejiet skravi, kas stiprina disku, demontgjiet abus stiprinaSanas atlokus un visas varpstas uzmavas. Elementu seciba pa-
radita attéla (X). |ztiriet visus elementus no netirumiem, pieméram, putekliem, kas rodas darba laika, vai smérvielas. Novertgjiet
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varpstas un paréjo elementu stavokli. Ja ir konstatéti bojajumi — plaisas, noltizusi fragmenti, izliekumi, risas pédas —, nedrikst
lietot bojato elementu. Pirms diska uzstadiSanas tas janomaina ar jaunu disku, kas ir brivs no bojajumiem.

liekot to pie plakanas virsmas (XI).

Nostipriniet grieSanas disku starp stiprinaSanas atlokiem. Diska montaZas caurumam ir jabdt piemérotam varpstas uzmavas
diametram. Nedrikst izmantot redukcijas gredzenus.

Nostipriniet disku, blok&jot varpstas grieSanas iespé&ju un savelkot stiprind$anas skravi. Griezes moments, ar kuru jasavelk skri-
ve, ir noradits tabula ar tehniskajiem datiem.

GrieSanas diska parsega regulésana (XIl)

Uzmanibu! Parsegs vienmér jauzstada ta, lai tas nodroSinatu péc iespéjas lielaku operatora un pasa instrumenta aizsardzibu.
Nedrikst stradat ar produktu bez pareizi uzstadita grieSanas diska parsega.

Vienmér veiciet parsega reguléSanu ar demontétu grieSanas disku. Demontgjiet abus stiprindanas atlokus un uzmavas, kas
nepiecieSamas atloku demontazai.

Atskravejiet skrives, kas stiprina parsega atloku. Turot aiz diska parsega rokturi, uzstadiet parsegu vélama pozicija, péc tam
blokegjiet ta poziciju, savelkot visas skriives, kas stiprina parsega atloku. Nostipriniet atlokus un uzmavas uz varpstas seciba, kas
paradita attéla (X).

Degvielas maisijuma sagatavoSana

Uzmanibu! Degvielas maisijums jasagatavo télu no atklatas uguns, siltuma avotiem un darba vietas. Nesmékgjiet degvielas
maisijuma sagatavoSanas laika. Uzglabajiet maistjumu telpas ar labu ventilaciju.

Uzmanibu! Ja degvielas maisijuma sagatavoSanas laika ir izlakstits benzins un/vai ella, ripigi noslaukiet benzina un/vai ellas
atliekas.

Produkts ir aprikots ar divtaktu iek3dedzes dzinéju ar gaisa dzeséSanu, kas darbinats ar bezsvina benzina vai ellas, kas paredzéta
divtaktu dzingjiem. Nedrikst izmantot paSu benzinu vai cita veida degvielu, iznemot benzinu. Mazakajam benzina oktanskaitlim
nedrikst bt mazakam par 90. Benzins ar mazaku oktanskaitli izraisa nevienmérigu dzinéja darbibu, paaugstina kvépu uzkrasa-
nos dzinéja iek$a un ievérojami samazina dzinéja un karburatora ekspluatacijas laiku. Benzins ar parak mazu oktanskaitli paaug-
stina ari dzinéja temperatru, kas var novest pie ta bojasanas. Ja tiek planota intensiva, pastaviga produkta lietoSana, izmantojiet
benzinu ar oktanskaitli, kas ir daudz lielaks par 90.

Vienmér izmantojiet ellu, kas paredzéta divtaktu dzinéjiem ar gaisa dzeséSanu. Neizmantojiet ellas, kas paredzétas dzinéjiem ar
Skidruma dzeseSanu vai Cetrtaktu dzingjiem.

Vienmér sagatavojiet maistjumu tiesi pirms ta lietoSanas. Maisijuma proporcijas ir noraditas uz produkta un instrukcijas sakuma.
Precizi izvélieties benzina un ellas proporcijas, jo Tpasi sagatavojot mazu maisijuma daudzumu, kur pat neliela neprecizitate var
novest pie ievérojama maisijuma proporciju izjauk$anas.

Nesagatavojiet parmeérigu (lielaku par ménesa porciju) degvielas maistjumu. Neizmantojiet dzinéja darbinaSanai maistjumu, kas
ir vecaks par vienu ménesi.

Sagatavojiet maistjumu tiros konteineros, kas aprikoti ar hermétisku aizdari un paredzéti saskarei ar degvielu. Vispirms ielejiet
tvertné pusi planota degvielas benzina daudzuma, péc tam visu ellas daudzumu un paréjo benzina dalu. Aizveriet tvertni un ener-
Qiski sakratiet, lai samaisitu ellu ar benzinu. Samaisiet maistjumu pirms katras degvielas tvertnes uzpildidanas reizes.

Degvielas tvertnes uzpildisana (XII)

Uzmanibu! Degvielas tvertne jauzpilda talu no atklatas uguns, siltuma avotiem un darba vietas. Nesmékegjiet degvielas maisijuma
sagatavoSanas laika. Papildiniet maistjumu telpas ar labu ventilaciju.

Uzmanibu! Ja tvertnes uzpildiSanas laika degviela ir izSlakstita, pirms produkta talakas lietoSanas riipigi noslaukiet degvielas
atliekas.

Vienmér uzturiet produkta rokturus un degvielas ielietnes apkartni tiru uz brivu no smérvielam, ellam un citiem netirumiem.
Novietojiet produktu uz cietas, lidzenas un stabilas virsmas. Uzstadiet to tada pozicija, lai degvielas ielietne bitu vérsta uz augsu.
Atveriet degvielas ielietni un ielejiet degvielu tvertné. leteicams izmantot piltuves vai izIgj€jus, kas aprikoti ar galu, kurs ietilpst
degvielas ielietnes iekSiené. Tas samazinas degvielas izlakstiSanos ta piepildisanas laika. Neparlejiet degvielas tvertni.

Péc degvielas piepildisanas pabeigSanas aizveriet degvielas tvertni un uzstadiet produktu normala pozicija, atbalstot to uz palikt-
ni. Pérliecinieties, ka nav degvielas nopliides zem ielietnes korka un no degvielas sistémas.

Uzmanibu! Ja pirms degvielas papildina$anas ir konstatéta degvielas klatbdtne tvertné un nav zinams, cik ilgi ta atrodas tvertné,
iztukSojiet tvertni, pirms uzpildit to ar degvielu.

Uzmanibu! Degvielas maistjums, benzins un ella ir videi bistami materiali, tie jautilizé vietéjos noteikumos noteiktaja veida.

Produkta iedarbindSana un apturé$ana

Uzmanibu! Neiedarbiniet produktu bez uzstaditas grieSanas galvas. Pretéja gadijuma sajigs var saskelties un izraisit traumas.
Neiedarbiniet produktu degvielas uzpildisanas vieta.

Pirms produkta iedarbind$anas parliecinieties, ka produkts un operators atrodas uz cietas, lidzenas, plakanas un stabilas pamat-
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nes, un grieSanas disks brivi roté un nesaskaras ar nevienu priekSmetu.

Pirms produkta iedarbinasanas parliecinieties, ka tuvuma neatrodas nekadas nepiederoSas personas.

Neiedarbiniet produktu, turot to rokas. Produktam vienmér jabalstas uz pamatnes.

Auksts dzinéjs jaiedarbina $adi. Parslédziet sledzi pozicija “ieslegts — I. Izvelciet droseles sviru, velkot to instrumenta aizmugu-
res virziena (XIV).

Nospiediet droselvarsta blokétaja sviru, p&c tam nospiediet droselvarstu. Turot abas sviras nospiestas, nospiediet droselvarsta
blokétaja pogu un atbrivojiet spiedienu uz droselvarsta sviru un droselvarsta blokétaja sviru. Droselvarstam ir jabut blokétam
kustibas diapazona vidd (XV).

Bloketajs tiek atbrivots, nospieZot droselvarsta sviru.

Nospiediet cilindra dekompresijas varstu, tas |auj samazinat spiedienu cilindra iek3a un atvieglo dzinéja iedarbinasanu.

Staviet blakus zaga no startera virves roktura puses. Satveriet priek§gjo rokturi ar kreiso roku. lelieciet labo pédu rokturf, turot zagi
uz zemes. Ar labo roku satveriet startera virves rokturi un izvelciet virvi Iidz pretestibai (XVI). Velciet energiski aiz virves rokturi,
dzingjam jasak darboties. Ja dzingjs nedarbojas, turot aiz virves rokturi, aujiet tai satities un atkartojiet méginajumu, Iidz dzinéjs
sk darboties.

Péc dzinéja iedarbinasanas atri nospiediet droselvarsta sviru un paaugstiniet dzinéja apgriezienus [idz maksimalajiem. Nospiediet
droseles sviru produkta priek$dalas virziena.

Uzmanbu! Dzinéja iedarbinaSanas laika sak rotét disks. Parliecinieties, kas tas nesaskarsies ar nevienu priekSmetu vai kermena dalu.
Uzmanibu! Neizvelciet pilniba startera virvi un neatlaidiet to brivi péc dzinéja iedarbinadanas. Laujiet virvei satities, visu laiku
turot aiz rokturi.

Regulari parbaudiet virves stavokli, lai parliecinatos, ka ta nav bojata, pieméram, nodilusi. Startera virve janomaina razotaja
autorizétaja servisa centra.

Karsts dzingjs tiek iedarbinats tada pasa veida ka auksts dzingjs, bet nav nepiecieSams izvilkt droseles sviru.

Produkts tiek apturéts, parsledzot slédzi pozicija “izslégts — O".

Péc produkta apturésanas disks var rotét vél kadu laiku, pagaidiet Iidz disks apstasies un veiciet produkta tehnisko apkopi.
Uzmanibu! Nedrikst apturét disku, satverot to vai piespiezot pie kaut kadas virsmas.

PRODUKTA TEHNISKA APKOPE

Karburatora tehniska apkope

Karburators iekSdedzes dzinéja ir atbildigs par degvielas un gaisa padevi dzinéja atbilsto$as proporcijas. Karburators, kas dar-
bojas pareizi, pagarina dzinéja ekspluatacijas laiku un lauj pilniba izmantot dzinéja jaudu, nodrosina ta bezavariju darbibu un
samazina [idz minimumam izplides gazu emisiju.

Karburators ir aprikots ar sprauslam, kas iesmidzina cilindra degvielas un gaisa maisijumu. Jaripéjas, lai tvertné ielejama deg-
viela batu briva no piesarnojumiem, kas varétu novest pie sprauslu caurlaidibas izmainas vai pat to aizsprosto$anas. Javeic ari
pareiza gaisa filtra tehniska apkope.

Karburators lauj regulét tukSgaitas atrumu. Tam ir paredzéta skrive, kas apziméta ar “T” (XVII). Karburators ir ripnieciski nore-
guléts ta, lai tukSgaitas atrums bitu optimals. Ja ir nepiecieSams atkartoti noregulét tukSgaitas atrumu, regulé$ana javeic $adi.
ledarbiniet produktu un laujiet dzinéjam darboties tuk$gaita. Droselvarsta svira paliek nenospiesta.

Ar skrivgrieza palidzibu pagrieziet skrivi pulkstenraditaja virziena Iidz bridim, kas grieSanas disks sék rotét. P&c tam pagrieziet
skravi pretéja virziena Iidz bridim, kas grieSanas disks apstajas.

Pareizi noreguléts tuk3gaitas atrums |auj produktam darboties jebkada pozicija. NodroSiniet arT ievérojamu atskiribu starp tukSgai-
tas atrumu un atrumu, kura sak rotét asmens. leteicamais tukSgaitas atrums ir noradits tabula ar tehniskajiem datiem.
Uzmanibu! Ja neizdodas noregulét tukSgaitas atrumu ta, lai disks apstatos, sazinieties ar razotaja autorizéto servisa centru.
Nedrikst lietot produktu lidz ta remonta vai pareizas noregulé$anas bridim.

Degvielas filtra tehniska apkope

Degvielas filtrs atrodas arpus degvielas tvertnes. Tvertne jauzpilda ar tiru degvielu un jartipéjas, lai degvielas papildinaSanas laika
piesarnojumi neiekldtu tvertnes ieksa. Piesarnojumi samazina degvielas filtra efektivitati un var novest pie ta pilnigas aizsprosto-
$anas. Degvielas filtru nevar iztirit, tas janomaina ar jaunu filtru. leteicams mainit degvielas filtru vismaz vienu reizi gada. Nomaina
javeic razotaja autorizétaja servisa centra.

Gaisa filtra tehniska apkope

Gaisa filtrs ir atbildigs par gaisa kvalitati, kas tiek padots karburatora. Reguléra gaisa filtra tehniska apkope lauj izvairtties no
karburatora bojasanas, problémam ar iedarbinaanu, dzingja jaudas samazinasanas, dzinéja elementu parmériga nodiluma,
parmériga degvielas patérina.

Produkts ir aprikots ar diviem — putu un papira — gaisa filtriem. Piekluve filtriem ir iesp&jama péc divu skrivju, kas stiprina gaisa
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filtru vaku, atskravéSanas. Viena no skrivém atrodas zem etiketes vietd, kas apziméta ar tukSu apli (XVIII).

Zem vaka atrodas putu filtrs. |ztiriet filtru remdena ziepjadent, péc tam izskalojiet to tira remdena GdenT. Saspiediet filtru, lai [autu
notecét ddenim, bet neizgrieziet to. Filtra izgrieSana var novest pie ta bojasanas. Piesuciniet filtru ar specialu ellu, kas paredzéta
iekSdedzes dzinéju gaisa filtriem. Filtram ir jabat pilnTgi piesticinatam. Izteciniet no filtra lieko ellu.

Zem putu filtra atrodas starpsienina, un zem tas — papira filtrs (XIX). Iztiriet papira filtru, sakratot to, vai piesardzigi iztiriet to ar
saspiesta gaisa plismu ar spiedienu, kas nav lielaks par 0,3 MPa. Papira filtru nedrikst mazgat neviena skidruma.

Ja tehniskas apkopés laika ir pamantti jebkura filtra bojajumi, pieméram, plisumi vai deformacijas, nomainiet visus bojatus filtrus
ar jauniem filtriem, kas ir brivi no bojajumiem.

Putu filtra tehniska apkope javeic péc katru divu degvielas tvertnu izlietoSanas.
Papira filtru tehniska apkope javeic, ja ir pamanita dzinéja jaudas samazinasana vai ik péc 1-2 nedélam.

Aizdedzes sveces tehniska apkope

Aizdedzes svece nodroSina dzirksteli, kas nepiecieSama degvielas un gaisa maisijuma aizdedzina$anai cilindra. Nepareiza kar-
buratora regulésana, degvielas maisijums ar parak lielu ellas daudzumu vai netirs gaisa filtrs noved pie degSanas produktu
(kvépu) uzkraSanas uz sveces.

Ja ir pamanitas problémas ar dzinéja iedarbinaSanu vai nevienmériga dzingja darbiba tuk3gaita, vispirms parbaudiet aizdedzes
sveces stavokli.

|ztiriet sveces elektrodus ar vara suku palidzibu. Parbaudiet art attalumu starp sveces elektrodiem. Pareiza attaluma vértiba ir
noradrta attéla (XX).

Pirms sveces demontazas demontéjiet gaisa filtra vaku, putu filtru un starpsieninu virs papira filtru. Izskrivéjiet aizdedzes sveci ar
specialas atslégas palidzibu, kas paredzéta aizdedzes svecém (XXI).

Citas tehniskas apkopes darbibas
Uzturiet tiriba visas ventilacijas atveres. Ventilacijas atveres var tirit ar mikstas sukas vai otas palidzibu vai ar saspiesta gaisa
plismu ar spiedienu, kas nav lielaks par 0,3 MPa.

Tehniskas apkopes darbibu grafiks

Zemak paradits ieteicams tehniskas apkopes darbibu grafiks. Ja produkts darbojas smagos apstak|os, pieméram, vidé ar augstu
puteklu koncentraciju, japalielina tehniskés apkopes darbibu biezums. Ja jebkura no tehniskés apkopes darbibam nav aprakstita
instrukcija, tas nozimé, ka 1 darbiba javeic autorizétaja servisa centra.

TEHNISKAS APKOPES DARBIBAS
lkdienas lknedélas lkménesa
1. Droselvarsta sviras, blokétajus un droseles sviras | 1. Papira gaisa filtra tehniska apkope.
darbibas parbaude. 2. Rokturu un vibraciju amortizatoru parbaude
2. Putu gaisa filtra tehniska apkope. attieciba uz iesp&jamiem bojajumiem. 1. Sajiga tehniska apkope.
3. Piedzinas siksnas spriegojuma parbaude. 3. Aizdedzes sveces tehniska apkope. 2. Degvielas filtra un degvielas sistémas parbaude.
4. Griedanas diska un parsega parbaude. 4, Startera virves satisanas parbaude. 3. Degvielas tvertnes iztuk$oSana.
5. Startera virves parbaude. 5. Izpludes sistémas trokSnu slapétaja tehniska 4. Skravju savienojumu parbaude.
6. Ventilacijas atveru ti$ana. apkope.
7. Sledza darbibas parbaude. 6. Karburatora tehniska apkope.
DARBS AR PRODUKTU

Zagis ir paredzéts tikai grieSanai!

Pirms darba sak$anas noteiciet griezuma [iniju.

Darba laika vienmér turiet zagi drosi un stipri ar abam rokam. Ar labu roku turiet aizmugures rokturi, ar kreiso — prieksgjo rokturi.
Arf kreiliem jatur zagis $ada veida.

Diska griesanas plakné nedrikst atrasties neviena kermena dala (XXII). Tas lauj samazinat traumu risku diska saskelSanas ga-
dijuma darba laika.

Disks javada taisna Iinija, virzot to uz priekSu un atpakal (XXIII). GrieZot ar disku, nenovirziet disku no ta grieSanas plaknes. Grie-
Sanas diski nav pielagoti sanu slodzu izturéSanai un var saSkelties darba laika. Tas rada smagu ievainojumu risku.

Neizdariet parak lielu spiedienu un disku. Spiedienam uz disku jalauj efektivi stradat ar grieSanas malu.

Nestiepieties parak talu uz priek3u, kermena pozicijai darba laika vienmér jalauj kontrolét instrumentu, arf instrumenta negaiditas
kustibas gadijuma. Pieliecot rotéjoSu disku materialam, jabat gatavam ravienam uz priekSu, kuru izraisa diska malas saskare ar
griezamo materialu (XXIV).

Nenoliecieties virs instrumenta darba laika, jo Tpasi ja parsegs ir uzstadits tada pozicija, ka tas neaizsarga diska augsejo dalu.
Vienmér, kad tas iespé&jams, grieSanas laika izmantojiet dzeséSanu ar adeni. Udens spiedienam Gdens padeves sistéma jaietilpst
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diapazona, kas noradits tabula ar tehniskajiem datiem. Udens sistémai ir jabt aprikotai ar atsevisku varstu, kas lauj partraukt
Udens padevi produkta.

Piesledziet 8|uteni produkta pieslégumam ar universala atriizjaucama savienojuma palidzibu. Parliecinieties, ka produkta tdens
varsts ir slegts (XXV) un atveriet sistémas tdens varstu. No produkta nedrikst izpldst ddens. ledarbiniet produktu un tikai péc tam
atveriet produkta tdens varstu. Diskam ir jasak bt dzesétam, par ko liecina Gdens, kas izpllist no grieSanas diska parsega iekSienes.
Ja no produkta neizpldst tdens vai tas izpldst cita vietd, iznemot grieSanas diska parsega iekSieni, tas nozimé, ka produkts dar-
bojas nepareizi. Apturiet produkta darbibu, péc tam parbaudiet Gdens sistémas caurlaidibu un hermétiskumu.

Ja darbibas laika dzeséSana ar Gdeni nav izmantota, aizsargajiet Sateni un pieslégumu ta, lai tie nesaskartos ar disku un netrau-
cétu kontrolét produktu darba laika.

GrieZamie elementi vienmér janostiprina ta, lai novérstu to negaiditu parvietoSanu grieSanas laika. lepazisieties ar informaciju,
kas ietverta punkta “Bridinajumi, kas saistiti ar grieSanas diskiem’.

Caurules jagriez, vadot disku pa to perimetru (XXVI), nevis caur Skérsgriezumu.

Grieanas laika fiksgjiet caurules ar kiliem. Parliecinieties, ka caurule ir novietota uz atbilsto$as pamatnes un darba laika ta netiks
sadrupinata.

Dimanta diski var notrulinaties darba laika. Ja darbs Skiet mazak efektivs, disks jauzasina. Sim mérkim pargrieziet abrazivu ma-
terialu, pieméram, smilSakmeni, asfaltu vai gazbetonu.

levérojiet Tpasu piesardzibu, beidzot grieSanu. GrieSanas disks zaudé atbalstu griezamaja materiala, kas var izraisit ravienu vai
atiekSanu operatora virziena. Beidzot grieSanu, samaziniet spiedienu uz disku.

Ja grieSanas laika tika izmantota dzeséSana ar Gdeni, nosusiniet disku un diska parsega iekSieni. Péc grieSanas pabeigSanas
iedarbiniet disku ar maksimaliem apgriezieniem uz aptuveni 30 sekundém, gaisa vilnis nosusinas disku un diska parsega iekSieni.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Benzinovy rozbruSovaci stroj slouzi k fezani pomoci diamantovych kotouct. V pfipadé pouziti diamantovych kotoucl je mozné
provadét fez na sucho nebo na mokro. RozbruSovaci stroj je napajen pomoci spalovaciho motoru, coZ umozriuje jeji vyuZiti v mis-

tech bez dodavky elektrické energie. RozbruSovaci stroje nesmi byt vyuZivany k Zadnému jinému acelu, nez je fezani. Efektivni,
spolehliva a bezpe€na cinnost nastroje zavisi na spravném provozu, proto:

Pred zahajenim pouzivani vyrobku je nutné precist cely navod a uschovat jej.

Za veskeré $kody a Urazy vzniklé vysledkem pouzivani vyrobku v rozporu s uréenim, nedodrzovanim bezpecnostnich predpist
a doporuceni tohoto navodu, vyrobce nenese odpovédnost. PouZivani vyrobku v rozporu s uréenim ma také za nasledek ztratu
prav uZivatele na zéruku a garance.

VYBAVA

Tento vyrobek je dodavan bez fezného kotouce. Pfed prvnim pouzitim je nutné provést vSechny cinnosti popsané v dalsi ¢asti
navodu.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednott Hodnota
Katalogové ¢islo YT-84820
Hmotnost (bez kotouce a paliva) [kq] 12
Kapacita palivové nadrze 0} 1
Max. rychlost otaceni vieteniku [min"] 4700
Priimér vieteniku [mm] 14,3
Primér montazniho otvoru kotouce [mm] 254
Primér kotouce [mm] 400
Tocivy moment pfipojeni disku [Nm] 15-25
Minimaini vnitfni primér limce pfipeviiujiciho kotou¢ [mm] 78
Maximaini hloubka fezu [mm] 145
Tlak vody [MPa] 01-05
Spalovaci motor
- pocet valcu 1
- podet dob 2
- chlazeni Vzduchem
Typ svicky zapalovani L8RTF, BM6A
Zdvihova kapacita motoru [cm?] 93,6
Viykon motoru [kW] 4
Jmenovité rychlost otacek [min”'] 8500
Rychlost otacek na volnobéhu [min] 2500 + 300
Max. spotfeba paliva [g/h] 2105
Hluk - na volnobéhu (v souladu s I1SO 19432)
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 862£25
-vykonL K [dB (A)] 94,93+25
Hluk — jmenovitych otacek (v souladu s ISO 19432)
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 107,95+25
-vykonL +K [dB (A)] 1155+25
Urove vibraci ah £ K (v souladu s ISO 19432)
- volnobéh — pfedni / zadni rukojet [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- max. otacky - predni / zadni rukojet [m/s?] 10,26+£1,5/9,77+1,5

BEZPECNOSTNi POKYNY

VYSTRAHA! Béhem prace s vyrobkem se doporucuje vzdy dodrZovat zakladni bezpecnostni opatfeni, véetné s nize uvedenym,
za Ucelem omezeni hrozby poZaru, elektrického Soku a zranéni.

Pied zahajenim pouzivani nastroje si peclivé prectéte cely navod a uschovejte jej.

POZOR! Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny. Jejich nedodrzovani miize vést k drazu elektrickym proudem, poZéru nebo
vaznému Urazu.

O R I G I N A L N A vV O D U
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DODRZUJTE NiZE UVEDENE POKYNY

Obecné zasady bezpecnosti

Pred zahajenim prace je nutné dodrzovat osobni bezpecnostni opatfeni. Musite si obléct ochranny odév s dlouhymi rukavy a
nohavicemi. Nenoste volné obleceni a Sperky. DrZte vlasy, odév a pracovni rukavice v rozumné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti
pfistroje. VoIné odévy, Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zaplést o pohyblivych &asti pfistroje. Ochranna obuv s vyztuzenymi
Spickami a protiskluzovou podrazkou. Musite také nosit ochranné rukavice, ochranu hornich cest dychacich, napf. polomasku
proti prachu a helmu s hledim a chranice sluchu. Maska proti prachu musi byt schopna filtrovat pyl vznikajici béhem provozu.
Vznik prachu musi byt kontrolovan u zdroje. Je-li to moZné, musite pouZit vodni chlazeni fezu.

VZdy béhem manipulaci s vyrobkem pouzivejte ochranu oi v podobé uzavienych a otevienych ochrannych bryli. Ochrana oi
musi byt schopna zastavit letici Ulomky vznikajici béhem prace.

Zafizeni nevystavuijte kontaktu s destém nebo vihkosti. Voda a vihkost, ktera se dostane dovnitf nastroje zvy3uije riziko poskozeni
nastroje a poranéni.

Pred zahajenim prace je nutné mit po ruce Iékarnicku obsahujici prostfedky prvni pomoci.

Provoz vyrobku muze byt nebezpecny, pfed prvnim pouzitim se dikladné seznamte s timto navodem. Porozuméni hrozeb, se-
tykajici se spravného pouzivani vyrobku, mél by kontaktovat kvalifikovany personal za icelem absolvovani Skoleni.
Neumozriujte nevySkolenym osobam pouZivat nastroj. Nastroj muze byt v rukach nevyskolenych osob nebezpecny.

Nikdy nenechavejte néstroj se zapnutym motorem bez dozoru. Napfiklad poloZeny na podlozce.

NepfenaSejte naradi s bézicim motorem a rotujicim nozem, napfiklad pfi pohybu mezi pracoviti. Nepokladejte nafadi s rotujicim
noZem na zem. Pred odloZenim nastroje pockejte, az se niz zastavi.

Ujistéte se, ze je vypina¢ v poloze ,vypnuty” pfed zahajenim Udrzby nebo pfepravy néfadi. DrZzeni nebo prenaSeni nastroje s prs-
tem na hlavnim spinaci nebo pokud je vypina¢ v poloze ,zapnuty*, miZe vést k zavaznym poranénim téla. Pfed zapnutim nastroje
odstrarite vechny klice a jiné nastroje, které byly pouZity k jeho regulaci. Kli¢ zanechany na rotujicich elementech nastroje mize
vést k zavaznym poranénim téla.

Vymontujte zapalovaci svicku pfed regulaci, vyménou pfisluSenstvi nebo skladovanim nastroje. Umozni Vam to vyhnout se
nahodnému zapnuti nastroje.

Zkontrolujte nastroj ohledné nepfesnosti a vdli pohyblivych ¢asti. Zkontrolujte, zda neni jeden z elementl nastroje poskozen.
V pipadé objeveni nedostatku jej opravte pred novym pouZzitim. Mnohé nehody jsou zplisobeny nespravnou Udrzbou nastroje.

Rizika spojena s hlukem

Vyrobek byl navrzen za ucelem co nejlepsiho omezeni emise hluku. Byly pouzity kryty, které Castecné omezuji emisi hluku. Spa-
lovaci motor byl vybaven tlumi¢em. Neni vSak mozné zcela eliminovat hluk. Vyrobek byl oznacen Stitkem se zaru¢enou Urovni
akustického vykonu. Museji byt pfijata ochranna opatfeni ve prospéch operatora i osoby nachazejici se v blizkosti. Pouzivejte
individuaini prostfedky ochrany sluchu a tlumici obrazovky. Dlouhodobé vystaveni hluku mize zpUsobit ztratu sluchu. Béhem
provozu si musite délat pravidelné prestavky.

Rizika spojena s vibracemi

Vibrace vznikajici béhem provozu jsou hrozbou pro provozovatele. Vyrobek byl navrzen tak, aby byl co nejvice omezen vliv vibraci
na uzivatele. Byly pouzity tiumice, které redukuiji vibrace rukojeti vyrobku. Neni vSak mozné zcela eliminovat vibrace pfenasené
na dlané uZivatele béhem préce. V souvislosti s tim je nutné pfijmout dodate¢na opatfeni, které minimalizuji viiv vibraci na opera-
tora. Béhem provozu si musite délat pravidelné prestavky. Cetnost prestavek se musi zvysit v pipadé prace v nizkych teplotach
alnebo pii pfirodni tendenci uZivatele ischemii dlani. Pfiznaky jsou: necitlivost rukou nebo prst, studené dlané. Vzdy pouzivejte
pracovni rukavice, dalSi vrstva mezi Gchytem vyrobku a dlani bude ¢astecné tlumit vibrace. Neméli byste pfilis tisknout uchyty
vyrobku, maZe to vyvolat obtize v prokrveni dlani. Doporuéuje se poradit s lékafem v pfipadé ¢astého vyskytu vyse uvedenych
symptomd.

Bezpeénostni pfedpisy spojené s pouZivanim spalovaciho motoru

Vlyrobek je uréen k praci venku nebo v dobfe vétranych prostorach.

| béhem préce venku je nutné dbat na spravné vétrani v mistech, kde je moznost hromadéni vyfukovych plynd, napf. v piikopech,
vykopech a jinych mistech s omezenym prostorem. Hromadéni vypart v misté prace mize byt nebezpecné pro zdravi operatora
a prihlizejicich osob. Viyfukové plyny obsahuiji uhlovodiky a benzen, které jsou zdravi $kodlivé.

Vyrobek by nemél byt pouzivan v mistech, kde hrozi vybuch a také v mistech, na kterych se nachazi hoflavé latky a plyny.
Spalovaci motor byl vybaven tlumi¢em, ktery redukuje hluk a odvadi vypary smérem od uzivatele. Vypary jsou horké a mohou
obsahovat jiskry, které mohou zpusobit pozar. Tlumi¢ m(ize béhem prace dosahovat vysokych teplot, vyhybejte se kontaktu ex-
ponovanych Casti téla s horkym tlumicem.

Budte mimofadné opatrni pfi nalévani paliva. Nikdy natankujte, kdyz je motor v chodu. Nalévani paliva by mélo byt provadéno
v dobre vétraném misté. Palivové vypary jsou nebezpecné pro uZivatele, jsou hoflavé a mohou byt pficinou pozaru &i vybuchu.
Nalévani paliva musi byt provadéno mimo pracovisté. UdrZte vzdalenost minimainé 3 metry mezi mistem prace a mistem nalévani
paliva. Pfi doplfiovani paliva dbejte, aby nedoslo ke $plouchani nebo rozliti paliva. V pipadé jeho rozliti dikladné vytrete zbytky
pred zapnutim motoru. Je-li palivo vylito na obleceni, vyménte ho za ¢isté.
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Pred zahajenim a po ukonceni prace zkontrolujte palivovou soustavu na netésnosti. Nesmite zaCit pracovat v pfipadé potvrzeni
Uniku paliva.

Bezpecnosti pfedpisy pro pracovni stanovisté

Pred zahajenim prace uspofadejte stanovisté. Zviastni pozornost by méla byt vénovana okoli. Jiskry, prach a dym vznikajici pfi
provozu mohou predstavovat hrozbu nejen pro uZivatele, ale i pro okoli. Kolem stanovité je nutné oznacit bezpe&nou oblast s
polomérem alesponi 15 metr(, do které nebudou mit pfistup nahodné osoby. Nedovolte, aby se déti a nahodné osoby dostaly
na pracovisté. Ztrata koncentrace miZe vyvolat ztratu kontroly nad zafizenim. Osoby vstupuijici na pracovisté museji pouZivat
osobni ochranné pomUcky. Ulomky vznikajici pfi provozu nebo tfisky poskozeného pfisluSenstvi mohou létat mimo bezprostfedni
okoli pracovisté.

Bezpecnostni zona musi byt oznaceny v souladu s mistnimi bezpe¢nostnimi pozadavky. Uvniti bezpecnostni zény nemohou byt
hoflavé latky. Ujistéte se, Ze nebudou v pribéhu prace preruseny elektrické, vodni a plynové systémy atd.

Pracovi§té musi byt dobie osvétlené a Cisté. Nepofadek a Spatné osvétleni muze byt pficinou nehod. UdrZujte bezpeénou vzda-
lenost mezi pracovistém a prihlizejicimi osobami.

Je-li na pracovisti snizena viditelnost, napf. kvili mize a atmosférickym srazkam, musite odloZit praci na jiny termin. Ovéite
zékladnu na pracovisti. Prace na kluzkém, sypkém nebo nestabilnim povrchu, napf. na ledé, snéhu, blaté i pisku, je zakazana.
Pokud se pouZije vodni chlazeni pfi fezani ujistéte se, Ze voda nebude unikat ve sméru na operatora.

Bezpecnostni pfedpisy spojené s pouZivanim vyrobku

Nikdy nespoustéjte vyrobek bez spravné nainstalované fezaci hlavy a krytu hnaciho femene. V opacném pfipadé mize dojit k
poskozeni spojky vyroku nebo i k jejimu rozpadu, coz znamena velké ohroZeni vylétajicimi ulomky pro uzivatele.

Vyrobek je uren pouze pro fezéni pomoci diamantového kotoue nebo brusného kotouce. Musite se seznamit se vSemi varova-
nimi, instrukcemi, ilustracemi a specifikacemi dorucenymi spolu s vyrobkem. NedodrZeni vSech instrukci mize mit za vysledek
Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Pouzivéni nastroje jako lesticky, brusky nebo jinym zplsobem neZ tim popsanym v navodu, je zakazano. Pouziti nastroje k uce-
[dm, k nimz neni uréen, maze vytvaret riziko a vést k poranéni téla.

Vyrobek je uréen k fezani stavebnich keramickych materiald: napf. betonu, asfaltu, kamene, cihel nebo kovovych konstrukénich prvkd.
NepouZivejte k fezani dieva a dfevénych materialli, napf. MDF prkna, déle nepouzivejte k fezani plechti a malych prvkd, k jejichz
prefiznuti jsou vhodnéj$i mensi nastroje, napf. uhlova bruska.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které nebylo navrZeno a které nebylo uréeno vyrobcem. To, Ze pfislusenstvi miZete pfipojit k nastroji,
neznamena, Ze zaruuje bezpeény provoz. Nepouzivejte kotoucové pily, fetézové kotouce.

Maximalni rychlost otacek pfisluSenstvi musi byt stejnd nebo vy3si, nez je maximalni rychlost otacek vyrobku. PfisluSenstvi s
menSi rychlosti otacek, neZ ma nastroj, se mohou pfi praci rozpadnout na kousky.

Je tfeba pravidelné kontrolovat rychlost vyrobku bez zatizeni, napfiklad pomoci otdtkoméru (prodava se samostatné). V pfipadé
zjisténi, ze rychlost bez zatiZeni je v&tsi neZ maximalni rychlost uvedena v tabulce s technickymi charakteristikami, preruste
pouzivani vyrobku a kontaktujte autorizované servisni stfedisko vyrobce.

Rozméry pfisluSenstvi museji byt v rAmei rozmérd uvedenych pro nastroje.

PrisluSenstvi s nevhodnymi rozméry nemize byt spravné chranéno a pouzivano.

Velikost upeviiovaciho otvoru kol, kotougd, limct a jinych prislusenstvi, musi odpovidat velikosti rozméru montazniho vfetene na-
stroje. PfisluSenstvi, jehoZ velikost pfipeviiovaciho otvoru neodpovida rozméru montazniho vietene nastroje, zaéne po spusténi
vibrovat a mize to dovést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

Nepouzivejte prstence pfizplsobujici pramér montaZniho vietene pfipeviiovacimu otvoru kotouce. Pokud vznikne potfeba zmény
priméru montazniho vietene, musite kontaktovat vyrobce, abyste zjistili, zda existuje takova moznost.

NepouZivejte poSkozené pfisluSenstvi. Pfed kazdym pouZitim prozkoumejte, zda neni pfisluSenstvi nastipnuté, prasklé, poskra-
bané a nadmérné opotfebené. V pfipadé padu pfisludenstvi je nutné ovéfit, zda nebylo poskozeno nebo namontovat nové, nepo-
Skozené pfisludenstvi. Po kontrole a nainstalovani pfisluSenstvi se spolu s jinymi osobami postavte mimo prostor otaceni pfislu-
Senstvi, poté spustte nastroj na jednu minutu pfi maximalni rychlosti otdCek. Béhem testu budou poskozena pfisludenstvi znicena.
Behem provadéni prace, pfi které se mize kotou¢ setkat s ukrytym elektrickym kabelem pod napétim, je nutné drZet vyrobek
pouze pomoci izolovanych Uchytu. Stit pfi kontaktu s kabelem pod napétim miize zplisobit, Ze se budou kovové prvky vyrobku
nachazet pod napétim, coz muze zpusobit zranéni uzivatele el. proudem.

Nikdy neodkladejte vyrobek, dokud se jeho pohyblivé Easti zcela nezastavi. Rotujici prvky mohou zachytit podklad, coZ zpdsobi
ztrétu kontroly nad nastrojem.

Nespoustéjte zafizeni béhem pfenaseni. Nahodny kontakt s rotujicimi prvky mlze zpusobit zachyceni a vtazeni odévu a kontakt
nastroje s télem uZivatele.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory zafizeni. Vétrak motoru vtahuje do svého stfedu prachové ¢astice a necistoty vznikajici béhem
prace. Nadmérné hromadéni Eastic kovi obsaZenych v prachu zvySuije riziko Urazu elektrickym proudem.

Nepracuijte nastrojem v blizkosti hoflavych latek. Jiskry vznikajici béhem prace mohou zplisobit pozar.

Varovani tykajici se odrazu nastroje smérem k operatorovi

Qdraz nastroje smérem k operatorovi je nahla reakce na zablokovani nebo zaseknuti: oto¢ny kotou¢. Zablokovani nebo zaseknuti
plisobi rychlé zastaveni rotujiciho kotouce, coz zpUsobuje otoCeni zafizeni na stranu proti otaceni kotouce.

Napfiklad, pokud je kotou¢ zablokovan nebo zaseknut ve zpracovavaném predmétu, hrana kotouCe, ktera vstupuje do bodu
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pfitilaceni mize proniknout do povrchu materidlu a tim zpUsobit, Ze se kotou¢ uvolni nebo bude vyhozen.

Kotou¢ se muze uvolnit také ve sméru k uZivateli nebo od néj v zavislosti na sméru pohybu kotouce v bodé pfitlaku. Kotouce se
mohou zlomit za téchto podminek.

Odraz nastroje na stranu uzivatele je vysledkem nespravného pouziti / nebo nedodrzovani pokynd obsaZenych v tomto navodu.
Této situaci se Ize vyhnout dodrzeni nasledujici doporuceni.

Musite jisté védét, kterym smérem se otaci nastroj. Necekany smér otaceni muze byt pri¢inou nebezpeénych situaci.

Pouzivejte pevny Uchyt nastroje, vSechny prsty by mély objimat Uchyt a palec by mél uzavirat smycku ze zbyvajicich prstu.
Spravna poloha téla a rukou umozni vzdorovat sile, ktera vznika pfi odrazu. Nikdy nepracujte tak, aby rozbruSovaci stroj byl drzen
nad urovni ramen.

VZdy drzte vyrobek za oba Uchyty, zajisti Vam to maximalni kontrolu béhem odrazu nebo necekaného otoeni béhem spousténi
nastroje. UZivatel je schopen kontrolovat otacky nebo odrazy nastroje, pokud pouZiva pfislusna bezpe¢nostni opatfeni.

Nikdy nedrZte ruce v blizkosti otacejicich se Casti nastroje. Otacejici se Casti mohou béhem odrazu piijit do styku s rukou.
Nestijte v z6né, do niz se nastroj pfesunu pfi odrazu. Odraz pfesunu nastroje ve sméru opaéném k sméru otaceni kotouce, v
misté jeho zaseknuti.

Dbejte zvlatni opatrnosti béhem prace v blizkosti roh, ostrych hran atd. Vyhybejte se podbijeni a zaseknuti kotoucli. Béhem
zpracovani rohl nebo hran existuje zvySené riziko zaseknuti kotouce, coz zplsobi ztratu kontroly nad zafizenim nebo odraz ve
sméru uZivatele.

Davejte pozor na polohu kotouce béhem Fezani, nikdy nefezte horni Etvrtinou kotoude (1I).

NepouZivejte kotoute s fezaci fetézem nebo kotougové pily. Cepele zplisobuii dasté odrazy a ztratu kontroly nad néstrojem.

Varovani tykajici se fezacich kotouct

Pouzivejte pouze kotouce pizplsobené k praci s rucnim zafizenim, kotouce, pro které nebylo zafizeni pfizpisobeno, nemohou
byt spravné chranény a nejsou bezpecné. Nepouzivejte kotouce, které jsou piizplsobeny pouze pro stacionarni nastroje. Tyto
kotouce maji slab3i konstrukci, protoze je kotou¢ béhem fezani stacionarnimi nastroji méné vystaven bocnimu vychyleni. Pouziti
kotouce uréeného pro stacionarni nastroje v ruéni rozbruSovacce mize mit za nasledek rozpad v priibéhu prace, coz mize byt
pfiCinou vaznych zranéni.

Kryt musi byt bezpe¢né pfipevnén k nastroji a nastaven v poloze zajistujici maximaini bezpecnost tak, aby byl co nejmensi pro-
stor kotouce odkryt ve sméru uzivatele ¢i pfistroje. Kryt pomaha chranit uZivatele a nastroj pfed polamanymi ¢astmi kotouce a
predchazet nahodnému styku s kotoucem.

Pred kazdym pouzitim peclivé zkontrolujte kotou¢ uréeny k fezani. Zkontrolujte, zda kotou¢ neprojevuje znamky jakychkoliv
poskozeni. Vénuijte zvlastni pozornost Fezaci hrané. Pokud zjistite jakékoli poSkozeni, napf. ve formé prasknuti, rozvrstveni, ne-
dostatky. Zkontrolujte, zda brusny kotou€ neprekrocil datum spotfeby. Pryskyfice pouZita jako pojivo v takovém kotouce podléha
starnuti, a kotou¢ ztraci své vlastnosti. Zkontrolujte tvar kotouce, zda neni ohnuty, nevykazuje naruSeni rovnovahy, napf. neotaci
se rovnomémé. Jestlize zaznamenate jakékoliv odchylky na kotouci, nepouziveijte tento kotou¢ na vyrobku

Doporucuje se pouzit diamantové kotouce ve vyrobku v souladu s normou EN 13236 a brusné kotouce v souladu s normou EN 12413,
Ma-li kotou€ urceny smér otacek, musite jej nainstalovat takovym zptisobem, aby byl smér uvedeny na kotouéi shodny se smérem
otacek vietene.

Pred instalaci akusticky zkontrolujte kotou¢. Drzte kotou€ ve vzduchu, a lehce ho udefte kusem dfeva. Pokud nebude slySet
zvuény zvuk to znamena, Ze kotou€ je poskozen, a neméli byste jej pouzivat.

NepretéZujte fezaci kotou€, béhem fezani netlacte pfilis silné. NefeZte pod hlem, rozbruSovaci stroj byl navrZen pouze k takové
¢innosti, ve které kotou¢ krouzi ve vertikalni roviné. Rez musite provést pouze po rovné linii, rozbruSovaci stroj nebyl navrzen k
fezu obloukem. V pfipadé nedodrZeni vySe uvedenych pokyni mizZe byt kotou¢ znicen v pribéhu prace a jeho ulomky mohou
byt pfi€inou vaznych zranéni. ;

Pouzivejte kotou¢ v souladu s jeho uréenim. Napfiklad: nebruste kotouc¢em, ktery je urCen na fezéani. Rezné kotouce jsou urceny
k obvodovému zatiZeni, bocni sily pisobici na takovy kotou¢ mohou zptisobit jeho rozpad.

Dbejte zvlastni opatrnosti béhem fezani pomoci brusného kotouce. Tento typ fezného kotouce je mnohem méné pevny nez dia-
mantovy kotou¢, a dokonce i malé poskozeni béhem fezu mize zplsobit jeho rozpad.

Nepouzivejte kotouce, které jsou uréeny k fezani za mokra na fezani za sucha. Nepouzivejte vodni chlazeni ke kotou¢im, které
jsou uréeny pouze pro fezani za sucha nebo na chlazeni brusného kotouce. NepouZivejte pro chlazeni jiné kapaliny nez vodu.
Pokud druh pouzivaného kotouce dovoluje chlazeni vodou, vZdy ji pouZijte. Tim se sniZi mnozstvi prachu vznikajiciho béhem
prace a prodlouZi se zivotnost kotouce.

Diamantovy kotou¢ uréeny k fezu za sucha nevyzaduje vodniho chlazeni, ale jeho pretizeni zpusobi pfedéasné opotiebeni a
mZe byt picinou jeho poskozeni, coz mize mit za nasledek zranéni. Doporucuje se kazdych 30-60 sekund odvést kotou¢ od
fezani a nechat ho otacet se cca. 10 sekund. Umozni to ochlazeni kotouce.

Nikdy nefezte azbest nebo materialy obsahujici azbest. Prach, ktery vznika v prabéhu fezani azbestu, je zvIasté zdravi nebez-
pecny a byl zapocten mezi karcinogenni faktory.

PouZivejte vzdy neposkozené pfipeviiovaci limce, které jsou ve spravném rozméru, pfizplsobenému feznému kotouci. Spravné
limce pro upevnéni brusného kotouce snizuji moznost poskozeni fezaciho kotouce.

Pokud je kotou¢ vybaven rozdélovagi, pouZijte je béhem instalace kotouce. tloustka rozdélovaéli nesmi byt vétsi nez 0,5 mm.
Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétsich nastroju. Kotoud s vétsim primérem neni pfizplisoben k vy$si rychlosti otdek men-
Sich nastrojli, a mize se zlomit.

O R I G I N A L N AV O D U



cz

Rezani vzdy provadaite po predchozim zrychleni kotouge do jmenovitych otatek. Neméfte rychlost kotouge béhem Fezani. Dbejte
zvl&stni opatrnosti pii obnoveni fezani. Nejdfive zrychlete do nominalnich otacek a poté opatrné zavedte kotou€ do fezné mezery.
Pokud bude kotou¢ zaseknut v fezaném materidlu, okamzité vypnéte néstroj a pfidrzte jej v nehybnosti do momentu piného
zastaveni kotouce. Nikdy se nesnaZte uvolnit kotou¢ b&hem otaceni. Takovy postup mize zplsobit odraz smérem k operatorovi.
Pred opétovnym zahajenim prace piijméte opatfeni pro odstranéni pficiny zablokovani.

silni a pevné zachyceni fezaného elementu. Bude-li pfefezévany element podepien, musite ho podepfit takovym zplisobem, aby
pohybujici se Casti prefezavaného elementu nezpusobily zaseknuti kotouce. Podpéry museji byt umistény u hran fezaného ele-
mentu a také v blizkosti linie fezu po obou jejich stranach (Il). Je-li odfezavany prvek pfili§ maly, nez aby se dal podepfit, musite
podpéry postavit zplisobem ukézanym na obréazku (IV).

Bezpeénostni pravidla pro skladovéani vyrobku

Vyrobek skladujte v dobré vétranych prostorach. Palivové vypary jsou nebezpeéné pro uzivatele, jsou hoflavé a mohou byt pfi-
¢inou pozaru €i vybuchu. Nebude-li vyrobek skladovan po dobu alespori tydne, musite zcela vyprazdnit nadrZ a palivovy systém.
Skladujte vyrobek mimo dosah zdrojti tepla, napf. pfimého slune¢niho zareni.

Misto uskladnéni by mélo zabranit pfistupu neopravnénych osob, zejména déti, k vyrobku.

Pred uskladnénim odstrarite kotouce s nastrojem a uchovavejte je zvlast. Kotouce skladujte v pevnych obalech, které chrani pred
vihkosti. Obaly musi zajistovat bezpecnou prepravu kotoucl. Umistéte kotouce tak, aby se celé nachazely na rovném povrchu.
Timto zabranite deformaci kotouce.

Bezpecnostni pravidla, ktera se tykaji udrzby a oprav vyrobku

Opravujte nastroj pouze v opravnénych dilnach pouZivaje originalni nahradni dily. To zajisti Fadnou bezpecnost pfi praci. Necisté-
te pouzdro a kryty z gumy a plastu benzenem, rozpoustédlem nebo jinou Ziravou kapalinou. Pro Udrzbu pouzivejte jen prostfedky
dobré kvality. Je zakazano pouZivat jiné prostfedky nez ty uvedené v navodu k pouZiti. Pouzivejte pouze pfisluSenstvi schvélené
vyrobcem. Pouziti nevhodného vybaveni mize vést k vaznym zranénim.

Aktualni vykaz véech nahradnich dild spolu s jejich specifikaci je mozné nalézt na internetovych strankéch vyrobce v karté vyrobku.

POUZITi VYROBKU

Priprava vyrobku k praci
Pozor! Pokud neni uvedeno jinak, ujistéte se pred zahajenim vSem &innosti popsanych nize, Ze se vypina& vyrobku nachazi v
poloze ,vypnuty” - O. Musite také demontovat zapalovaci svicku v souladu s niZe uvedenymi postupy.

Nastaveni fezaci hlavy
Rezaci kotou¢ je pohanén femenem. Napnuti femene je regulovano. Béhem poutZiti rozbruSovaciho stroje stale kontrolujte
napnuti femene a jeho stav.

V piipadé, Ze fezna hlava je tovarné namontovana v rozbruSovacim stroji, pfed prvnim pouZitim natahnéte hnaci femen. Pro
tento Ucel je tfeba uvolnit, ale ne Uplné odstranit, upeviiovaci Srouby krytu femene fezné hlavy (V). Nasledné otacenim Sroubu
napnuti upravte napnuti ramene tak, aby se &tythranna matice nachazeli mezi znackami napnuti (VI).

Silné a pevné utahnéte upeviiovaci Srouby pro zajisténi nastaveného napnuti hnaciho femene.

Pokud byl vyrobek dorucen s demontovanou hlavici nebo vznikla potfeba vyménit hnaci femen, postupujte nasledujicim zpsobem.
Odstrarite kryt hnaciho femene uvolnénim obou upeviiovacich SroubU (VII). Odstrarite kryt hnaciho femene. Umistéte femen na
hnaci kolo v télese vyrobku. M&-li hnaci femen urcity smér otacek, musi byt v souladu se smérem oznacenym na krytu hnaciho
femene. Nasadte kryt zpét a utdhnéte oba upevriovaci Srouby.

V pfipadé vymény femene uvolnéte napinaci Sroub a nasledné uvolnéte nebo v pfipadé potfeby Uplné odsroubujte pfipeviiovaci
Srouby Fezné hlavy. Odstrante kryt hnaciho femene hlavy, vioZte hnaci femen na hlavu femene (VIIl). Nasadte kryt femene na
hlavu a nastavte napnuti femenu v souladu s vy$e popsanym postupem.

Pozor! Po natazeni femene nebo po kazdé vyméné hnaciho femene provedte nataZeni femene po spotfebé dvou nadrzi paliva.

Montaz fezného kotouce

Pozor! Montaz fezného kotouce vzdy provadéjte v ochrannych rukavicich.

Rotaci vietene musite zablokovat pomoci Sroubovéaku umisténého v otvoru krytu hnaciho femene fezné hlavy (IX).

Odstrarite Sroub, ktery upeviiuje kotou¢, odstrarite dva upevriovaci limce a vSechna pouzdra vietena. Pofadi prvk{ je znazornéno
na obréazku (X). Ocistéte vSechny dily od znecisténi, napf. prachu, ktery vzniké béhem prace nebo maziv. Zhodnotte stav vietene
a zbyvajicich dili. V8echny Skody v podobé prasklin, tlomku, ohnuti nebo stop rzi vyluéuiji dalSi pouziti poskozeného elementu.
Je tfeba vyménit ho pfed montézi za novy, neposkozeny.

Zkontrolujte, zda zavit roubu a vnitfek vietena nejsou poskozeny. Zkontrolujte, zda pracovni povrch upeviiovacich limct je
plochy, jejich pfiloZenim k plochému povrchu (XI).
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Rezaci kotou¢ upevnéte mezi upeviiovacimi limci. Montazni otvor kotoude musi odpovidat priiméru vélce vietene. Je zakazano
pouziti redukénich prstencd.

Upevnéte kotou€ blokujici otvor vietene a dotahnéte upeviiovaci Sroub. Togivy moment se kterym by méla byt utazena Sroub, je
uveden v tabulce s technickymi idaji.

Uprava krytu fezaciho kotouge (XII)

Pozor! Kryt vzdy nastavte tak, aby maximainé chranil operatora ale i nastroj. Prace s vyrobkem bez spravné nainstalovaného
krytu kotouce je zakazana.

Nastaveni krytu vzdy provadéjte pfi sejmutém fezacim kotouci. Odstrarite obé upeviiovaciho limce a pouzdra pro odstranéni
limead.

Odstrarite Srouby upeviujici limec krytu. Uchopenim dchytky krytu kotouce nastavte kryt do pozadované polohy, pak zablokujte
jeho polohu dotazenim v8ech Sroubl upevriujicich limec krytu. Pfipevnéte limce a pouzdra na vietenu v pofadi zobrazeném na
obrazku (X).

Priprava palivové smési

Pozor! Palivovou smés pfipravujte v bezpeéné vzdalenosti od otevieného ohné, zdrojl tepla a pracovisté. Nekufte v pribéhu
pipravy palivové smési. Smés pfipravujte v dobfe ventilovanych mistech.

Pozor! Budou-li v pribéhu pfipravy palivové smési rozlity benzin a/nebo olej, musite dikladné vytfit jejich zbytky.

Vyrobek je vybaven dvoudobym spalovacim motorem chlazenym vzduchem, ktery je napajen pomoci smés bezolovnatého ben-
zinu a oleje uréeného pro dvoudobé motory. Je zakézano pouzivat pouze benzin nebo jiny druh paliva, nez je benzin. Minimaini
oktanové Cislo benzinu by nemélo byt nizsi nez 90. Benzin s niz§im oktanovym Cislem bude plisobit nerovnomérnou praci motoru,
zvySi se také odkladani usazenin uvnitf motoru a povede tak ke znaénému zkraceni Zivotnosti motoru a karburatoru. Benzin s
piili§ nizkym oktanovym Cislem bude pUsobit zvy$eni teploty motoru, coz miiZe vést k jeho poskozeni. Je-li planovano intenzivni,
stale pouzivani vyrobku, pouzivejte benzin se znacné vy$Sim oktanovym Cislem, nez je 90.

VZzdy pouzivejte olej uréeny pro dvoutaktni motory chlazené vzduchem. Nepouzivejte olej uréeny pro motory chlazené kapalinou
nebo Ctyftakini.

Pfipravujte smés pFimo pied pouZitim. Proporce smési jsou uvedeny na vyrobku a na za¢atku navodu. Je tfeba precizné pfizplso-
bit pomér benzinu a oleje, zviasté béhem pripravy malého mnozstvi smési, kde dokonce i mala nepfesnost mize vést k velkému
naruseni poméru smési.

Nepfipravujte nadmérmé (vice nez mésiéni) mnozstvi smési. NepouZivejte pro pohon motoru smés starsi nez mésic.
Pripravujte smés v Cistych, vybavenych tésnénim nadobach uréenych na kontakt s palivem. Nejprve nalijte do nadoby polovinu
cilového mnoZstvi benzinu, pak cely olej a zbytek benzinu. Zavfete nadobu a energicky zatfeste, aby se olej s benzinem promi-
chal. Michejte smés pfed kazdym naplnénim palivové nadrZe.

Plnéni palivové nadrze (XIll)

Pozor! PInéni palivové nadrze provadéjte v bezpecné vzdalenosti od otevieného ohné, zdroju tepla a pracovisté. Nekufte v pri-
béhu pfipravy palivové smési. Naplujte palivo v dobré vétranych mistech.

Pozor! Pokud v priibéhu pInéni nadrze bude palivo rozlito, dikladné vytfete zbytky paliva pfed dal$im pouZivanim vyrobku.
Rukojeti vyrobku a misto plniciho hrdla palivové nadrze udrZuijte v Cistoté. Zbavené maziv, olejli a jinych necistot.

Umistéte vyrobek na tvrdém, rovném a stabilnim povrchu. PoloZte ho do takové polohy, aby plnici hrdlo bylo oto¢ené smérem
nahoru. Otevfete pinici hrdlo a nalijte palivo do nadrZze. Doporucuje se pouzivat nalevky nebo kohoutky s koncovkou, ktera se
vejde do nitra plniciho hrdla. Tim se sniZi rozlévani béhem pinéni. NepFelévejte palivovou nadrz.

Po skonceni pInéni paliva zaviete pinici hrdlo a polozte vyrobek opiraje ho na podloZce. Ujistéte se, Ze nedochazi k uniku paliva
z uzavéru plniciho hrdla a z palivového systému.

Pozor! Pokud pred doplnénim paliva bude potvrzena pfitomnost paliva v nadrZi a nebude zndma doba, jakou bylo v nadrzi, musite
vypréazdnit nadrz pfed doplnénim paliva.

Pozor! Palivova smés, benzin a olej jsou materidly Skodlivé Zivotnimu prostfedi a musite je spotfebovavat zptsobem uvedenym
mistnimi pfedpisy.

Spousténi a zastavovani vyrobku

Pozor! Nespoustéjte vyrobek bez fezné hlavy. Jinak se spojka muze rozbit a zplisobit zranéni.

Nespoustéjte vyrobek v misté pInéni paliva.

Pred spusténim se ujistéte, Ze vyrobek a operator se nachazeji na tvrdém, rovném, ploché a stabilnim povrchu, a fezny kotou¢
rotuje volné, nema kontakt s Z&dnym predmétem.

Pred spusténim se ujistéte, Ze se v blizkosti nenachézeji Z&dné nepovolané osoby.

Nespoustéjte vyrobek, kdyz ho drzite v rukou. Vyrobek musi byt vzdy opfeny o podlozku.

Nastartovani studeného motoru provadéjte nasledujicim zpisobem. Presurite spina¢ do polohy ,zapnuto — I. Vytahnéte paku
tlumice tahem smérem k zadni ¢asti nastroje (XIV).
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Stisknéte paku blokady zaviraci klapky, stisknéte uzaviraci klapku. Pridrzenim obou pak stlacenych stisknéte tlacitko blokady
Skrtici klapky a uvolnéte tlak na paku Skrtici klapky a paku blokady Skrtici klapky. Uzaviraci klapka by méla byt zablokovana
uprostfed drahy pohybu (XV).

Blokadu uvolni stisk paky uzaviraci klapky.

Stisknéte ventil dekomprese valce, timto se snizi tlak uvniti vélce, coz usnadni nastartovani motoru.

Starite vedle rozbruSovaciho stroje na strané drzadla startovaciho lana. Levou rukou chytte pfedni rukojet. Pravou nohu viozte
do uchytu drzic rozbruSovacku pfi podkladu. Pravou rukou uchopte drzadlo lana startéru a vytahnéte lano, dokud neucitite odpor
(XVI). Energicky zatahnéte drzadlo lana, motor by mél nastartovat. Pokud se motor nenastartuje, drzic za drzadlo lana dovolte,
aby se stocilo a opakuijte ¢innost, dokud se motor nenastartuje.

Po spusténi motoru rychle stlacte paku zaviraci klapky a zvyste otacky motoru na maximum. Stisknéte paku tlumice smérem k
predni Casti vyrobku.

Pozor! Béhem spousténi zacina tocit rotovat. Ujistéte se, Ze se nebude dotykat Zadného objektu nebo Casti téla.

Pozor! Nevytahujte lano startéru zcela a nepoustéjte ho po nastartovani motoru. UmozZnéte, aby se lano mohlo stocit, po celou
dobu drzte za drzadlo.

Pravidelné kontrolujte stav lana, zda se neposkodilo, napr. zda neni pretfené. Vyménu startovniho lana provedte v autorizovaném
servisu vyrobce.

Spousténi horkého motoru se provadi stejnym zplisobem jako spousténi studeného, ale neni nutné vytahovat paku krtici klapky.
Zastaveni vyrobku probiha pfesunutim spinace do polohy ,vypnuto — O*.

Po zastaveni vyrobku muze kotou¢ rotovat jesté néjakou dobu, pockejte, aZ se kotou€ zastavi a pfistupte k Udrzbé vyrobku.
Pozor! Zastavovani kotouge chytanim nebo tlaéenim na néjaky predmét, je zakazano.

UDRZBA VYROBKU

Udrzba karburétoru

Karburator ve spalovacim motoru odpovida za dodani do motoru paliva a vzduchu ve spravném poméru. Spravné fungujici
karburator prodluzuje Zivotnost motoru, umozni zcela vyuZit vykon motoru, zajisti jeho bezchybny provoz a omezi na minimum
emisi vyukovych plynQ.

Karburator je vybaven tryskami, které vstfikuji do valce smés paliva a vzduchu. Dbejte o to, aby bylo palivo viévané do nadrze
zbaveno necistot, které by mohly vést ke zménam propustnosti nebo ucpani trysek. UdrZujte ve spravném stavu i filtr vzduchu.

Karburator umoZiiuje nastaveni volnobéznych otacek. Je na to uréen Sroub oznaceny ,T* (XVII). Tovamé je karburator nasta-
ven tak, aby volnobézné otacky byly optimalni. Pokud potfebujete znovu nastavit volnobézné otacky, udélejte to nasledujicim
zpUsobem.

Spustte vyrobek a nechte motor béZet na volnobéh. Péka zaviraci klapky neni stlacena.

Pomoci Sroubovaku otote Sroub podle sméru hodinovych rucicek, dokud kotou& nezaéne rotovat. Nasledné otacejte Sroub v
opaéném sméru, dokud se fezaci kotou¢ nezastavi.

Spravné nastavené volnobé&zné otacky umoZznuji praci vyrobku v libovolné poloze. Zajistéte velky rozdil mezi volnob&znymi
otackami a rychlosti, pfi které se za¢ina otacet hrana. Doporuéené volnobézné otacky jsou uvedeny v tabulce s technickymi ddaji.
Pozor! Nepovede-li se upravit rychlost chodu tak, aby se kotou¢ zastavoval, kontaktujte oficialni servisni stfedisko vyrobce. Je
zakazano pouzivat nastroj, dokud nebude opraven nebo spravné nastaven.

Udrzba palivového filtru

Palivovy filtr se nachazi uvnitf palivové nadrze. NadrZ naplrite Cistym palivem a dbejte o to, aby se necistoty nedostaly dovniti
nadrze b&hem dopliiovani paliva. ZneCisténi omezuiji vykon palivového filtru a mohou vést k jeho Uplnému ucpani. Palivovy filtr
nemuze byt vy¢istén, musi byt nahrazen novym. Doporucuje se ménit palivovy filtr nejméné jednou za rok. Vyména by se méla
provadét v autorizovaném servisu vyrobce.

Udrzba vzduchového filtru

Vzduchovy filtr je zodpovédny za kvalitu vzduchu pfivadéného do karburatoru. Pravidelna udrzba filtru vétrani umozriuje vyhnout
se: poskozeni karburatoru, problémim se startovanim, redukci vykonu motoru, nadmérnému opotfebeni element motoru, nad-
mérné spotrebé paliva.

Vyrobek je vybaven dvéma vzduchovymi filtry — pénovym a papirovym. Pfistup k filtrim je mozny po od$roubovani dvou $roubl
upevnujicich kryt vzduchovych filtr(. Jeden ze roubu se nachazi pod etiketou, v misté oznaceném prazdnym kruhem (XVIII).
Pod vickem se nachazi pénovy filtr. Filtr oCistéte ve vlazné vodé s mydlem, poté oplachnéte ve viazné Cisté vodé. Odstrarite vodu
z filtru stlaCujic ho, ale nezdimejte ho. Zdimani mize zpUsobit poskozeni filtru. Filtr namocte ve specialnim oleji uréeném pro
vzduchové filtry spalovacich motort. Filtr musi byt zcela naséakly olejem. Prebytecny olej vypustte z filtru.
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Pod pénovym filtrem se nachazi pfepazka a pod nim papirovy filtr (XIX). Papirovy filtr musi byt oistén pomoci tfepani nebo
opatrného Cisténi proudem stlaceného vzduchu s tiakem max. 0,3 MPa. Papirovy filtr nesmite myt v zadné kapaliné.

Pokud budou v priibéhu udrZzbovych Cinnosti vidét jakékoli Skody jednoho z filtr(i, napf. roztrZeni nebo deformace. Vymérite
vSechny poskozené filtry na nové, bez poskozeni.

Pénovy filtr podrobujte idrzbé po kazdych dvou propracovanych palivovych nadrzich.
Papirovy filtr podrobujte udrzbé po zjisténém poklesu vykonu motoru nebo kazdé 1-2 tydny.

Udrzba zapalovaci svicky

Zapalovaci svicka dodava jiskry potfebné k zapaleni smési paliva a vzduchu ve valci. Nespravné nastaveni karburatoru, palivova
smés obsahujici pfili§ mnoho oleje nebo znegistény filtr vzduchu vedou k tomu, Ze se na svicce hromadi produkt spalovani paliva
(tzv. usazeniny).

Budou-li zjitény problémy s nastartovanim motoru nebo nerovnomérna prace motoru na volnobéhu, v prvni fadé zkontrolujte
stav zapalovaci svicky.

Elektrody svicky vycistéte pomoci médéné kartace. Zkontrolujte vzdalenost mezi elektrodami svicky. Spravna hodnota odstupu
je uvedena na obrazku (XX).

Pred odstranénim zapalovaci svicky odstrarite vicko vzduchového filtru spolu s p&novym filtrem, a také prepazku nad papirovym
filtrem. Zapalovaci svicku od$roubujte pomoci speciélniho nastrékového klice uréeného pro zapalovaci svicky (XXI).

Dalsi udrzbérské cinnosti
Vechny vétraci otvory musi byt bez prekazek. Vétraci otvory mazete Cistit pomoci mékkého kartace nebo $tétce nebo pomoci
proudu stlateného vzduchu s tlakem nejvyse 0,3 MPa.

Plan udrzbérskych cinnosti

NiZe je uveden doporuceny plan udrzbarskych cinnosti. Pokud provozujete vyrobek v tézkych podminkach, napf. v prostredi s vy-
sokou prasnosti, méli byste zvysit frekvenci udrzbarskych ¢innosti. Pokud provedeni jakékoli idrzbarské Einnosti nebylo popsano
v ndvodu to znamend, Ze tuto ¢innost musite provadét v autorizovaném servisu vyrobce.

UDRZBARSKE PRACE
Kazdy den Kazdy tyden Kazdy mésic
1. Kontrola fungovani paky $krtici klapky, blokad a i
paky ucpavace. 1. UdrZba papirového vzduchového filtru. i
2. Udrzba pénového vzdu$ného filtru. 2. Ovefeni poskozeni rukojeti a tiumice vibraci. 1. UdrZba spojky.
3. Zkontrolovani natazeni hnaciho femene. 3. Udrzba zapalovaci svicky. 2. Kontrola palivového filtru a palivového systému.
4. Ovéfeni fezného kotouce a krytu. 4. Qvéfovani navijeni startovaciho lanka. 3. Vyprazdnéni palivové nadrze.
5. Ovéfovani startovaciho lanka, 6. Citéni vétracich | 5. Udrzba tlumice vyfukového sytému. 4. Kontrola $roubovych spoji.
otvordl. 6. UdrZba karburatoru.
7. Ovérovani funkce spinace.
PRACE S VYROBKEM

Rozbrusovacka je uréena pouze k fezani!

Pred za¢atkem prace uréete linii fezu.

Béhem prace vzdy drZte rozbruSovaci stroj obéma rukama, silné a pevné. Pravou rukou uchopte zadni rukojet a levou predni.
Tuto polohu rukou by mély pouzivat i levaci.

V roviné otaceni fezaciho kotouce se nesmi nachazet Zadné Casti téla (XXII). Tim se sniZi riziko zranéni v pfipadé rozpadu
kotouce béhem prace.

Kotou¢ musite vodit po rovné linii smérem dopfedu a dozadu (XXIII). Neuchylujte kotou¢ od roviny jejiho otaceni béhem fezani.
Rezaci kotouce nejsou urCeny k bocni zatiZzeni a mohou se rozpadnout béhem préce. To vytvafi riziko vazného zranéni.
Netlacte pfili§ silné na kotou€. TlaCeni na kotou¢ by mélo zajistit efektivni praci fezaci hrany.

Nesahejte prili§ daleko, poloha téla béhem prace by méla vzdy umoznit kontrolovani nastroje, a to i v pfipadé neocekavaného
pohybu nastroje. Prikladanim otacejiciho se kotou¢ k materialu se pfipravte na trhnuti smérem dopfedu nastroje, ktery bude
davodem kontaktu okraje kotouce s fezanym materialem (XXIV).

Nenaklanéjte se nad vyrobkem b&hem préce, zejména v pfipadé, Ze kryt byl nastaven do takové polohy, Ze nechrani horni ¢ast
kotouce.

Vzdy, pokud je to mozné, pouzivejte vodni chlazeni béhem fezani. Tlak vody v privodu vody k vyrobku musi byt v rozsahu hod-
not uvedenych v tabulce s technickymi Udaji. Pfivod vody musi mit samostatny ventil, ktery umozni pferuseni pfivodu vody k
produktu.

Pripojte hadici ke konektoru vyrobku pomoci univerzélniho konektoru. Ujistéte se, Ze vodni ventil vyrobku je uzavien (XXV) a
oteviete vodni ventil pfivodu. Z vyrobku by se neméla uvolfiovat voda. Spustte vyrobek a az potom oteviete vodni ventil vyrobku.
Kotoug by mél zacit byt chlazen, coz bude viditelné ve formé vody, ktera te¢e zpod krytu Fezaciho kotouce.
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V pfipadé, ze z vyrobku neteCe voda nebo tece z jiného mista nez vnitini Cast krytu fezaciho kotouce, to znamena nespravné
fungovani, je tfeba zastavit praci vyrobku, a zkontrolovat propustnost a tésnost pfivodu vody.

Pokud se béhem prace vodni chlazeni nepouziva, zajistéte hadici a konektory tak, aby se nestykali s kotou¢em a neobtéZovali
provoz vyrobku.

Rezané prvky vzdy Fadné upevnéte tak, aby se zabranilo neoCekavanému pohybu béhem Fezani. Prectéte si informace z bodu
«Varovani tykajici se Fezacich kotoucl».

Béhem fezani trubek vedte kotou¢ po obvodu (XXVI), a ne pfes priifez trubky.

Trubky béhem fezani zajistéte kliny. Zkontrolujte podklad, na kterém se nachazi trouba, zda se nerozmélni béhem prace.
Diamantové kotouce se mohou otupit béhem prace. V pfipadé, Ze se prace kotouce stava méné ucinnd, nabruste ho. Pro tento
(cel profiznéte brusny material, napf. piskovec, asfalt i plynovy beton.

Dbejte zvlaStni opatrnost pii koncovém fezani. Rezaci kotou¢ ztraci podporu na fezaném materialu, coz mize zpdsobit trhnuti
nebo odraz smérem k operatorovi. SniZte natlaceni na kotou€ na konci fezani.

Pokud jste béhem fezani pouzivali vodni chlazeni, osuste kotou¢ a vnitfek krytu kotouce. Po dokonéeni fezani nechte kotou¢
béZet na nejvyssich otackach po dobu cca. 30 sekund, vzduch osusi kotou¢ a vnitfek krytu kotouce.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Rozbrusovacka so spalovacim motorom je uréena na rezanie pomocou diamantovych kottcov a brasnych kotacov. V pripade
pouzivania diamantovych koticov je mozné rezat za sucha alebo za mokra. Rozbrusovacka je pohanana spalovacim motorom,
¢o umozriuje jej pouzitie v miestach bez dodavky elektrickej energie. Rozbrusovacka by nemala byt pouzita na Ziadne iné Ucely
nezZ rezanie. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca zavisi od spravnej prevadzky, preto:
Pred zaciatkom prace s vyrobkom, pre€itajte si cely navod na pouzitie, a uschovajte si ho.
Vyrobca nenesie zodpovednost za Ziadne Skody a zranenia, ktoré vznikli v désledku pouZitia vyrobku v rozpore z jeho uréenim,
a nedodrziavania bezpe¢nostnych pravidiel a pokynov zahrnutych v tomto navode. PouZivanie vyrobku v rozpore z jeho uréenim
spdsobuje stratenie uzivatelskych prav na zaruku.
VYBAVENIE

Viyrobok je dodavany bez rezacieho kotica. Pred prvym pouZitim vykonajte vSetky kroky popisané v dalSej ¢asti navodu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Katalogové Eislo YT-84820
Hmotnost (bez kotuca a paliva) [kg] 12
Objem palivovej nadrze U} 1
Max. rychlost otacania vretena [min] 4700
Priemer vretena [mm] 14,3
Priemer montazneho otvoru kotica [mm] 254
Priemer kotic¢a [mm] 400
Kritiaci moment pripojenia kotica [Nm] 15-25
Minimainy priemer vonkaj$ej upeviiovacej obruby kotica [mm] 78
Maximalna hibka rezania [mm] 145
Tlak vody [MPa] 01-05
Spalovaci motor
- pocet valcov 1
- pocet cyklov 2
- chladenie Vzduchom
Typ zapalovacej sviecky L8RTF, BM6A
Zdvihovy objem motora [em?] 93,6
Vykon motora [kW] 4
Menovité otacky [min] 8500
Volnobezné otacky [min-] 2500 + 300
Max. spotreba paliva [g/h] 2105
Hluk - volnobezné otacky (v stlade s ISO 19432)
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 862+25
-silal, tK [dB (A)] 9493125
Hluk - menovité otacky (v stlade s ISO 19432)
- akusticky tlak L , + K [dB (A)] 107,95+25
-silal,tK [dB (A)] 1155425
Urovef vibracii a, +K(vstlade s 1SO 19432)
- volnobeh - predna / zadna rukovat [m/s?] 6,99+15/779£15
- max. otacky - prednd / zadna rukovat [m/s?] 1026+15/977+15
BEZPECNOSTNE POKYNY

UPOZORNENIE! Pogas prace s vyrobkom sa odporuca vzdy dodrziavat zakladné bezpegnostné opatrenia, vratané uvedenych
nizSie, za Ucelom zniZenia rizika vzniku poZiaru, trazu elektrickym pridom a zabranenia zraneniam.

Pred pouzitim naradia si precitajte cely navod na pouzitie a uschovajte si ho.

POZOR! Precitajte si vSetky nizSie uvedené pokyny. V opaénom pripade moze ddjst k urazu elektrickym prudom, poziaru alebo
zraneniu.
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DODRZIAVAJTE NASLEDUJUCE POKYNY

VSeobecné bezpecnostné pravidla

Pred zaciatkom préace pouZite osobné bezpe¢nostné opatrenia. Oblecte si ochranné oblecenie v dihymi rukdvmi a nohavicami.
Nenoste volné odevy a Sperky. DrZte vlasy, pracovné odevy a rukavice daleko od pohyblivych ¢asti nastroja. Volné odevy, Sperky
alebo dihé vlasy sa mdZu zachytit o pohyblivé Casti nastroja. Ochranna obuv s ochrannymi pickami a protiSmykovou podrazkou.
Noste aj ochranné rukavice, ochranu hornych dychacich ciest, napr. respirator proti prachu a prilbu so titom a chraniémi sluchu.
Maska proti prachu musi byt schopna filtrovat prach vznikajici pocas prace. Vyskyt prachu kontrolujte pri jeho zdroji. Pokial je to
mozné, pouZivajte vodné chladenie rezania.

VZdy pri manipulécii s vyrobkom pouZite ochranu oci v podobe okuliarov alebo ochrannych okuliarov. Ochrana o¢i musi byt
schopna zastavit letiace Ulomky vznikajice pocas prace.

Nevystavujte zariadenie dazdu ani vihkosti. Voda a vihkost, ktora sa dostane do vnutra néstroja zvySuje riziko poSkodenia na-
stroja a zraneni.

Pred zaciatkom prace musite tieZ mat po ruke stipravu prvej pomoci s potrebnym vybavenim.

Praca s vyrobkom mdze byt nebezpeéna, pred prvym pouzitim si pozorne precitajte cely navod. Pochopenie rizik, oboznamenie
sa so spravny pouzitim vyrobku, bude robit pracu bezpecnejSiu a cinnejSiu. Ak pouzivatel ma akékolvek pochybnosti, ktoré sa
tykaju spravneho pouzitia vyrobku, mal by sa obratit na kvalifikovany persondl, za i¢elom absolvovania Skoleni.

Nedovolte pracovat osobam nezaskolenym v oblasti pouZitia nastroja. Nastroj mdze byt nebezpeény v rukach nekvalifikovanych oséb.
Nikdy nenechajte vyrobok s nastartovanym motorom bez dozoru. Napriklad, na podiahe.

NeprenaSajte naradie so spustenym motorom a rotujuicim nozom, napriklad pri prestvani sa medzi pracoviskami. Nekladte nara-
die s rotujucim nozom na zem. Pred odloZenim néradia pockajte, kym sa Cepel zastavi.

Uistte sa, Ze zapina€ je v polohe ,vypnuty” pred zaCiatkom Udrzbarskych Einnosti alebo prepravou nastroja. Drzanie alebo pre-
nasanie nastroja s prstom na zapinaci, alebo ked je zapina€ v polohe ,zapnuty”, moZe viest k vaznym zraneniam tela. Pred
spustenim nastroja, odstrante vSetky kluce a iné naradie, ktoré boli pouzité k jeho nastaveni. KIU¢ ponechany na ota¢ajucich sa
Castiach nastroja, mdZe viest k vaznym zraneniam tela.

Odstrarite zapalovaciu sviec¢ku pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim vyrobku. Tymto zabranite nahod-
nému spusteniu nastroja.

Kontrolujte nastroj pokial ide o nestlad a uvolnenie pohyblivych ¢asti. Kontrolujte, ¢i ziadne Casti nastroja nie sii poskodené. Ak
zistite nedostatky, opravte ich pred opatovnym pouzitim. Vela nehdd sa stava z ddvodu nespravnej UdrZby nastroja.

Rizika spojené s hlukom

Vyrobok bol navrhnuty tak, aby mal maximaine znizend emisiu hluku. Ma kryty, ktoré Ciastocne obmedzuju emisiu hluku. Spalo-
vaci motor je vybaveny timicom. AvSak, nie je mozné Uplne eliminovat hluk. Produkt je oznaCeny Stitkom s zaru€enou hladinou
akustického vykonu. Je potrebné prijat opatrenia, ktoré budu chranit aj operatora, aj iné osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti
pracoviska. Pouzivajte osobné prostriedky na ochranu sluchu a timiace tabule. Prili§ dihé vystavenie hluku méZe sposobit stratu
sluchu. Pocas prace pouZivajte pravidelné prestavky.

Riziké spojené s vibraciami

Vibrécie vznikajlce pocas prace su nebezpecné pre operatora. Produkt bol navrhnuty tak, aby sa maximalne minimalizoval vplyv
vibrécii na uzivatela. Vyrobok je vybaveny timiémi, ktoré znizuju vibracie rukovati. AvSak, nie je mozné Uplne eliminovat vibracie
prenadané na dlane operatora po¢as prace. Z tohto dévodu treba prijat dodatoné opatrenia, ktoré minimalizuju vplyv vibracii na
operatora. PoCas prace pouzivajte pravidelné prestavky. Frekvenciu prestavok zvyste v pripade prace pri nizkych teplotach a/
alebo v pripade prirodzenej tendencie operatora k koncatinovej ischémii. Symptémy su: znizena citlivost v rukach alebo prstoch,
studené ruky. Vzdy pracujte v rukaviciach, dodatoéna vrstva medzi rukovatou vyrobku a rukou bude iastoéne timit' vibracie.
Nemali by ste prili$ stlacat rukovate vyrobku, mdZe to spdsobit tazkosti pri pradeni krvi v rukach. Odporaca sa poradit' s lekarom
v pripade ¢astého vyskytu vy3sie uvedenych symptémov.

Bezpecnostné pravidla pre pouZitie spalovacieho motora

Vyrobok je uréeny pre pracu vonku alebo v dobre vetranych priestoroch.

Aj pocas préce vonku treba venovat pozorost spravnemu vetraniu v miestach, kde je mozné hromadenie sa vyfukovych plynov,
napr. v priekopach, vykopoch a inych miestach s obmedzenym priestorom. Hromadenie sa vyfukovych plynov méze byt nebez-
pecné pre zdravie operatora a 0sob, ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Vyfukové plyny obsahuju uhfovodiky a benzén, ktoré su
nebezpecné pre zdravie.

Vyrobok by nemal byt pouzivany v miestach, kde je mozné riziko vybuchu, a taktieZ v miestach, kde su horfavé latky a plyny.
Spalovaci motor produktu je vybaveny timi¢om, ktory zniZuje hluk a vypUsta vyfukové plyny smerom od uZivatela. Vyfukové plyny
su horlice a mézu obsahovat iskry, ktoré mézu spdsobit poziar. Timi¢ pocas prace mdze dosahovat vysoké teploty, treba sa
vyvarovat kontaktu exponovanych Easti tela s hortcim timi¢om.

Budte zvlast opatrni pri nalievani paliva. Nikdy nenalievajte palivo, ked je motor v chode. Nalievanie paliva by sa malo uskutoriovat
v dobre vetranom mieste. Palivové vypary su nebezpecné pre pouZivatela a su horlavé, preto mézu spdsobit poZiar alebo vybuch.
Nalievanie paliva by sa malo uskutocfiovat mimo pracoviska. Zachovavajte vzdialenost aspon 3 metre medzi pracoviskom a
miestom nalievania paliva. Pri nalievani paliva vyhnite sa rozliatiu paliva, neprelievajte palivo. Pri rozliati paliva dokladne utrite
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zvySok pred spustenim motora. Ak sa palivo vyleje na obleCenie, vymerite ho za €isté.

Po ukonceni prace a pred zagiatkom skontrolujte palivovu ststavu na netesnosti. Je zakézané zacinat' pracu, ak bol zisteny Unik paliva.
Bezpeénostné pravidla, ktoré sa tykaju pracoviska

Pred za¢atim prace usporiadajte pracovisko. Zvlastnu pozornost venujte pracovnému prostrediu. Iskry, prach a dym, ktoré vznika-
ju pocas prace, mozu niest nebezpecenstvo nielen pre operatora, ale aj pre prostredie. Okolo pracovnej plochy je potrebné urit
bezpecnl zénu s polomerom aspori 15 metrov, do ktorej nebudd mat pristup nahodné osoby. Nedovolte, aby deti a iné osoby
vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdze spdsobit' stratu kontroly nad néstrojom. Osoby vstupujlce na pracovisko
musia pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajice pocas prace alebo tlomky poskodeného prislusenstva mozu
Bezpecnostna zéna musi byt oznaCena v stlade s miestnymi poZiadavkami na bezpecnost. Vntri bezpe¢nostnej zény nesmu sa
nachadzat horfavé latky. Uistte sa, ze pocas prace neddjde k prerezani vedeni: elektrickych, vodnych, plynovych, atd.

UdrZujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd. UdrZujte bezpeénu vzdiale-
nost' medzi pracoviskom a inymi osobami.

Ak na pracovisku je obmedzena viditelnost, napr. cez hmlu, atmosférické zrazky, preloZte pracu na iny ¢as. Skontrolujte podklad
na pracovisku. Praca na klzkom, sypkom alebo nepevnom povrchu, napr. na lade, snehu, blate alebo piesku, je zakazana. Ak
pouzivate vodné chladenie pri rezani, skontrolujte, ¢i voda nebude vypustena smerom k operatorovi.

Bezpecnostné pravidla pre pouZitie vyrobku

Nikdy nespustajte vyrobok bez riadne namontovanej reznej hlavy a krytov hnacieho remeria. V opatnom pripade méZe dojst k
poskodeniu spojky vyrobku, alebo aj k rozbitiu, €o je nebezpecné pre operatora z dévodu vyhadzovanych Glomkov.

Vyrobok je uréeny len na rezanie pomocou diamantového kotuca alebo brisneho kottica. Obozndmte sa so vSetkymi varovania-
mi, pokynmi, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu s vyrobkom. NedodrZanie niektorych pokynov méze sposobit
Uraz elektrickym pridom, poZiar a/ alebo tazké zranenia.

Pouzivanie nastroja namiesto lesticky, brusky alebo inym spdsobom, nez je popisané v ndvode je zakazané. PouZitie nastroja na
UCely, na ktoré nie je uréeny, mdze vytvorit riziko a sposobit zranenia tela.

Viyrobok je uréeny na rezanie stavebnych keramickych materidlov, napr. beténu, asfaltu, kamefa, tehiel alebo ocelovych kon-
Strukénych dielov.

Nepouzivajte na rezanie dreva a materidlov na baze dreva, napr. MDF-platni, nerezte tenké plechy alebo malé ¢asti, pre ktoré
mdzete pouZit mensie nastroje, napr. uhlovu brasku.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo navrhnuté a urcené vyrobcom. To, Ze sa prisluSenstvo d& namontovat na nastroj nezna-
mena, Ze zaisti bezpe&nu pracu. Nepouzivajte kotucové pily, retazové kotuce.

Maximalna rychlost otacania prisluSenstva sa musi rovnat alebo byt vacsia od maximalnych otacok vyrobku. PrisluSenstvo s
niz8ou rychlostou ota¢ania ako rychlost nastroja sa mdze pocas prace rozletiet na Casti.

Pravidelne kontrolujte rychlost vyrobku bez zatazenia, napriklad pomocou tachometra (dostupny osobitne). V pripade zistenia, ze
rychlost bez zatazZenia je vy$Sia ako maximalna uvedena v tabulke s technickymi Udajmi, prestarite pouzivat vyrobok a obratte
sa na autorizovany servis vyrobcu.

Rozmery prisluSenstva musia byt v rozmedzi rozmerov uvedenych pre nastroj.

PrisluSenstvo s nespravanymi rozmermi nemoze byt riadne chranené a pouzivané.

Velkost upeviiovacieho otvoru kolies, kotucov, prirub a iného prisluSenstva musi zodpovedat' velkosti montézneho vretena na-
stroja. PrisluSenstvo, v ktorom velkost upeviiovacieho otvoru nie je vhodna pre velkost montaZzneho vretena nastroja, po spusteni
podlieha vibraciam, a moze dojst k strate kontroly nad nastrojom.

Nepouzivajte prstence prispdsobujice priemer montaZneho vretena do upeviiovacieho otvoru kotica. Ak potrebujete zmenit
priemer montaZneho vretena, kontaktujte vyrobcu a zistite, &i existuje takato moznost.

Nepouzivajte poSkodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim skontrolujte, €i na prisluSenstve nie su odltpenia, prasknutia, pre-
tretia a nadmerné opotrebenie. Pokial dojde k padu prisluSenstva, skontrolujte, €i sa nepo3kodilo alebo namontujte nové, nepo-
Skodené prisluSenstvo. Po prehliadke a namontovani prisluSenstva postavte sa spolu s inymi osobami mimo roviny otacania pri-
sluSenstva, nasledne spustte nastroj na jednu minutu pri maximalnych otackach. Pocas testu sa poskodené prislusenstvo zniéi.
Pocas vykonavania prace, v ktorej sa kotu¢ mdze stykat so skrytym elektrickym kablom pod napatim, drzte vyrobok len pomocou
izolovanych rukovati. Koti¢ v kontakte s kablom pod napatim moze spdsobit, Ze kovové Casti vyrobku sa dostanu pod napatie, a
mdze to spdsobit’ Uraz elektrickym pridom operéatora.

Nikdy neodkladajte vyrobok, kym sa otacajuce Casti Uplne nezastavia. Otacajice sa Casti mozu zachytit podklad, ¢o spdsobi
stratu kontroly nad nastrojom.

Nezapinajte nastroj pocas prenaSania. Nahodny kontakt s otacajucimi sa astami moze spdsobit zachytenie a vtiahnutie oblece-
nia, a kontakt nastroja s telom operatora.

Pravidelne Cistte vetracie otvory nastroja. Ventilator motora nasava do vnutra prach a necistoty vznikajice pocas prace. Nadmer-
né nahromadenie kovovych €astic obsiahnutych v prachu zvySuje nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom.

NepouZivajte nastroj v blizkosti horlavych materilov. Iskry vznikajice poCas prace mézu sposobit poZziar.

Varovanie tykajlce sa odrazu nastroja smerom k operéatorovi

Odraz néastroja smerom k operatorovi je nahla reakcia na zablokované alebo zaseknuté: otocny kotu¢. Zablokovanie alebo za-
seknutie spdsobuje nahle zastavenie otacajuceho sa kotlca, ¢o vedie k otoCeniu nastroja v opaénom smere k otacani kotica.
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Na priklad, ak kotu¢ je zablokovany alebo zaseknuty obrabanym prvkom, hrana kotd€a, ktora vstupuje do bodu zaseknutia méze
preniknat do povrchu materilu, a to spdsobi Ze sa kotu¢ uvolni alebo bude vyhodeny.

Kotu€ sa mdze tiez uvolnit smerom k operatorovi alebo od operatora, v zavislosti od smeru pohybu kotica v mieste zaseknutia.
Kottce sa moZu zlomit za tychto podmienok.

Odraz nastroja smerom k operatorovi je vysledkom nespravneho pouzitia a / alebo nedodrzania pokynov v navode na pouzitie.
Tejto situacii sa da vyhnat dodrziavajlc nasledujice odporicania.

Musite iste vediet, ktorym smerom sa otaca nastroj. Ne¢akany smer ota¢ania méze byt pri¢inou nebezpecnych situacii.

Nastroj musi byt pevne chyteny - vetky prsty musia drzat rukovat, a palec by mal uzavriet ,slucku” s prstov. Spravna poloha tela
a rik umozni odolanie sil, ktoré vznikaju pri odraze. Nikdy nepracujte tak, aby rozbrusovacka bola drzané nad droviiou ramien.
Vzdy drzte vyrobok za obidve rukovate, toto zabezpe&i maximalnu kontrolu pri odraze alebo v pripade neogakavaného otocenia
pri spusteni nastroja. Operator je schopny kontrolovat ota¢anie alebo odraz nastroja, ak pouZiva vhodné preventivne opatrenia.
Nikdy nedrZte ruky v blizkosti otacajucich sa Casti nastroja. Otagajuce sa asti mdzu pocas odrazu prist do styku s rukou.
Nestojte v zéne, do ktorej sa nastroj presune pri odraze. Odraz presune nastroj v smere opatnom k smere otacania kotuca, v
mieste jeho zaseknutia.

Budte zvlast opatrni pocas prace v blizkosti rohov, ostrych hran atd. Vyhybaijte sa podbijani a zaseknuti koticov. Pocas spraco-
vania rohov alebo hran sa vyskytuje zvySené riziko zaseknutia kottca, ¢o vedie k strateni kontroly nad nastrojom alebo odrazu
smerom k operatorovi.

Davajte pozor na polohu koti¢a pocas rezania, nikdy nerezte hornou Stvrtinou kotuca (I1).

NepouZivajte kotice s rezacou retazou alebo kottigové pily. Cepele sposobuji ¢asté odrazy a stratu kontroly nad nastrojom.

Varovanie tykajuce sa rezacich kottcov

Pouzivajte iba kotuce, ktoré su prispdsobené k praci s ruénym nastrojom, kotuce pre ktoré nastroj nie je urCeny, nemdzu byt
dostatoéne chranené a nie su bezpecné. Nepouzivaijte kotlce, ktoré st prispdsobené iba pre stacionarne nastroje. Takéto kotice
maju slabsiu konstrukciu, lebo kotu¢ poCas rezania stacionarnym naradim je menej vystaveny boénému vychyleniu. Pouzitie
kotu€a, ktory je ureny pre stacionarne nastroje, v ruénej rozbrusovacke moze spdsobit jeho rozpad pocas prace, ¢o moze byt
dévodom véaznych zraneni.

Kryt musi byt bezpeéne namontovany na nastroji a nastaveny do polohy, ktora zaisti maximalnu bezpecnost, Cize tak, aby ¢o
najmensia ¢ast kotica bola odkryta smerom k operatorovi alebo nastroju. Kryt pomaha chranit operatora a nastroj pred tlomkami
kotuca a zabrafuje nahodnému kontaktu s kotacom.

Pred kazdym pouzitim dokladne skontrolujte kotu¢ urCeny na rezanie. Skontrolujte, ¢i koti¢ neprejavuje znamky akychkolvek
poskodeni. Venujte zvi&Stnu pozornost rezacej hrane. Ak zistite akékolvek poskodenia, napr. vo forme prasknuti, rozvrstveni,
nedostatkov. Skontrolujte, &i brasny koti¢ neprekroCil datum exspiracie. Zivica pouzita ako spojivo v takom kotuce podlieha star-
nutiu, a kotu¢ straca svoje vlastnosti. Skontrolujte tvar kotlca, ¢i nie je ohnuty, nevykazuje narusenie rovnovahy, napr. neotaca sa
rovnomerne. Ak zistite akékolvek odchylky na kotgi, nepouZivajte tento kotu¢ na vyrobku

Odportca sa pouzit diamantové kotlce vo vyrobku v stlade s normou EN 13236 a brisne kotlce v stlade s normou EN 12413.
V pripade, Ze kotu¢ ma stanoveny smer otacania, namontujte ho tak, aby smer uvedeny na kotugi bol rovnaky ako smer otacania
vretena.

Pred instalaciou akusticky skontrolujte kotU€. DrZte kotu¢ vo vzduchu, a lahko udrite ho kusom dreva. Ak nebude pocut zvuény
zvuk to znamena, Ze kotug je poSkodeny, a nemali by ste ho pouzivat.

Nepretazujte rezaci kotu¢, pocas rezania netlacte prili$ silno. NereZte pod uhlom, rozbrusovacka bola navrhnuta iba pre pracu,
poCas ktorej sa kotu¢ otaca len vo vertikalnej rovine. Rezanie vykonavajte len po rovnej linii, rozbrusovacka nie je uréena na
rezanie po obluku. V pripade nedodrzania vy$Sie uvedenych odpordcani, kotd¢ sa moze poskodit pocas prace, a jeho Glomky
sposobit vaZne zranenia.

Pouzivaijte kotu¢ v sulade s jeho uréenim. Napriklad: nebruste koti¢om, ktory je ureny na rezanie. Rezacie kotuce st uréené na
obvodové zatazenie, bocné sily pdsobiace na takyto kotu¢, mozu spdsobit jeho rozpad.

Budte zvlast opatrni pocas rezania pomocou brisneho kotuca. Tento typ kotuca je ovela menej pevny ako diamantovy kotdc, a
dokonca aj malé jeho nachylenie méze spdsobit jeho rozpad.

NepouZivajte kotuce, ktoré st uréené na rezanie za mokra na rezanie za sucha. Nepouzivajte vodné chladenie ku kotu¢om, ktoré
sUi uréené iba na rezanie za sucha alebo na chladenie brusneho kotu¢a. NepouZivajte pre chladenie iné kvapaliny ako vodu. Ak
druh pouzivaneho kotica dovoluje chladenie vodou, vzdy ho pouzite. Tym sa znizi mnoZstvo prachu vznikajiceho poCas prace
a predlzi sa zivotnost kotdca.

Diamantovy kotU¢ uréeny na rezanie za sucha nevyzaduje vodné chladenie, ale jeho pretazenie bude viest k predéasnému
opotrebovaniu a moze spdsobit poskodenie, o mdze byt priCinou zraneni. Odporuca sa kazdych 30 - 60 sekind odviest kotu¢
od rezania a nechat ho otacat sa cca. 10 sekund. Umozni to ochladenie kotuca.

Nikdy nereZte azbest alebo materidly obsahujlce azbest. Prach vznikajuci pri rezani azbestu je obzviast nebezpecny pre ludské
zdravie, a bol klasifikovany ako karcinogénny faktor.

VZzdy pouzivajte neposkodené priruby, ktoré maju spravnu velkost a st prispdsobené k rezaciemu koticu. Spravne priruby na
upevnenie brusneho kotuca znizuji moznost poskodenia rezacieho kotuca.

Ak je kot¢ vybaveny rozdelovaémi, pouZite ich pocas instalacie kotuca. hrabka rozdelovacov nesmie byt vacsia ako 0,5 mm.
NepouZivajte opotrebené kotice z vacsich nastrojov. Kotu¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny k vy$Sej rychlosti otacok
mensich nastrojov, a mdZe sa zlomit.
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Rezanie vzdy vykonavajte po predchadzajicom rozohnani kott¢a do menovitych otacok. Nemerite rychlost kotica pocas rezania.
Budte zvI&st opatrni pri obnoveni rezania. Najprv zrychlujte do menovitych otacok a az potom opatrne zavedte kotu¢ do medzery.
Ak sa kotu¢ zasekne v rezanom materidli, okamZite vypnite nastroj a drzte ho nehybne, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy
sa nesnazte uvolnit kotu¢ pocas otacania. Takyto postup moze spdsobit odraz smerom k operatorovi. Pred opatovnym zacatim
prace prijmite opatrenia pre odstranenie priciny zablokovania.

VZdy upevnite rezany prvok. MéZete ho upevnit pomocou svoriek, zverakov alebo podobnych zariadeni, ktoré zaistuju silné
a isté upevnenie rezaného predmetu. Ak rezany predmet je podoprety, podpierajte ho tak, aby pohybujice sa Casti rezaného
predmetu nespdsobili zaseknutie kotuca. Podpery umiestnite na okraji rezaného predmetu, a taktiez v blizkosti miesta rezu, na
obidvoch stranach (lll). V pripade, Ze odrezavana Cast je prili§ mala na podporu, umiestnite podpery spdsobom zobrazenym na
obréazku (V).

Bezpeénostné pravidla pre skladovanie vyrobku

Viyrobok skladujte v dobré vetranych priestoroch. Palivové vypary st nebezpecné pre pouzivatela a su horlavé, preto mozu
spdsobit poZiar alebo vybuch. Ak je vyrobok skladovany dihSie ako jeden tyzded, Upine vyprazdnite ndrZ a inStalaciu od paliva.
Skladuijte vyrobok mimo dosahu zdrojov tepla, napr. priameho slne¢ného Ziarenia.

Miesto uskladnenia by malo zabranit pristupu neopravnenych osdb, najma deti, k vyrobku.

Pred uskladnenim odstrante kotuce s nastroja a uschovavaijte ich zvlast. Kotuce skladujte v pevnych obaloch, ktoré chrania pred
vihkostou. Obaly musia zaistovat bezpe¢nu prepravu koti¢ov. Umiestnite kotice tak, aby sa celé nachadzali na rovnom povrchu.
Tymto zabranite deformdcii kotuca.

Bezpecnostné pravidla, ktoré sa tykaju drzby a oprav vyrobku

Opravuijte nastroj len v opravnenych prevadzkach pouZivajic origindlne nahradné diely. To zaisti riadnu bezpecnost' pri praci.
Negistte puzdro a kryty z gumy a plastu benzénom, rozpustadiom alebo inou Zieravou tekutinou. Na Udrzbu pouzivajte len pro-
striedky dobrej kvality. Je zakézané pouzivat iné prostriedky, ako uvedené v navode na pouZitie. Pouzivajte len prisluSenstvo
schvalené vyrobcom. Pouzitie nevhodného vybavenia médZe viest k vaznym zraneniam.

Aktualny zoznam vSetkych nahradnych dielov spolu s ich Specifikaciou mozete najst na internetovych strankach na informacnom
liste vyrobku.

POUZITIE VYROBKU

Pripravenie k praci
Pozor! Ak nie je uvedené inak, pred zacatim akychkolvek ¢innosti popisanych nizsie uistte sa, Ze spina¢ je v polohe ,vypnuty” —
0. Taktiez odstrarite zapalovaciu sviecku podfa postupu popisaného niZsie.

Nastavenie rezacej hlavy
Rezaci kotu¢ je pohanany remefiom. Napnutie remenia je regulované. Pocas pouzitia rozbrusovacky stale kontrolujte napnutie
remena a jeho stav.

V pripade, Ze rezna hlava je tovarensky namontovana v rozbrusovacke, pred prvym pouzitim natiahnite hnaci remen. Pre tento
Ucel je potrebné uvolnit, ale nie Uplne odstranit, upeviiovacie skrutky krytu remena reznej hlavy (V). Nasledne otaéanim skrutky
napnutia upravit napnutie remena tak, aby sa Stvorhranna matica nachadzala medzi znackami napnutia (VI).

Silno a pevne utiahnite upeviiovacie skrutky pre zaistenie nastaveného napnutia hnacieho remena.

V pripade, Ze produkt bol dodany z odstranenou hlavou, alebo musite vymenit hnaci remen postupujte nasledujucim spdsobom.
Odstrarte kryt hnacieho remena uvolfiujuc obidve upeviiovacie skrutky (VI1). Odstrarite kryt hnacieho remenia. Umiestnite remeni
na hnacie koleso v telese vyrobku. Ak hnaci remef ma urCeny smer otacania, musi byt rovnaky ako smer uvedeny na kryte hna-
cieho remena. Nasadte kryt naspét a utiahnite obidve upeviiovacie skrutky.

Pri vymene remenia uvolnite skrutku napnutia, a ndsledne uvolnite alebo Uplne odstrarite, ak je to potrebné, skrutky upeviujice
reznu hlavu. Odstrante kryt hnacieho remena hlavy, vioZte hnaci remeni na remenicu hlavy (VII). Nasadte kryt remefia na hlavu
a nastavte napnutie remefa v sulade s vy3Sie popisanym postupom.

Pozor! Po napnuti remena alebo po kazdej vymene hnacieho remena je potrebné napnit remen po spotrebovani dvoch palivo-
vych nadrzi.

Montaz rezného kotuca

Pozor! Montaz rezného kotuca vzdy vykonavajte v ochrannych rukaviciach.

Otacanie vretena zablokujte pomocou skrutkovaéa umiestneného v otvore krytu hnacieho remena reznej hlavy (IX).

Odstrante skrutku, ktora upeviuje kotdc, odstrarite dve upeviiovacie priruby a v3etky puzdra vretena. Poradie prvkov je znazorne-
né na obrazku (X). OCistte vSetky diely od znecisteni, napr. prachu, ktory vznika pocas prace alebo maziv. Zhodnotte stav vretena
a zvySnych dielov. VSetky poSkodenia v podobe prasknuti, odlomenych Casti, ohnuti alebo stop hrdze vyluuju dalSie pouzitie
poskodeného prvku. Je potrebné vymenit ho pred montaZou za novy, nepo$kodeny.
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Skontrolujte, &i zavit skrutky a vnutro vretena nie st poskodené. Skontrolujte, ¢i pracovny povrch upeviiovacich prirub je plochy,
priloZenim ich k plochému povrchu (XI).

Rezaci kotu¢ upevnite medzi upeviovacimi prirubami. Montazny otvor kotic¢a musi zodpovedat priemeru valca vretena. Je
zakazané pouZitie redukEnych prstencov.

Upevnite kotu¢ blokujuc otvor vretena a nasledne utiahnite upeviovaciu skrutku. Kratiaci moment s ktorym by mala byt utiahnuta
skrutka, je uvedeny v tabulke s technickymi Gdajmi.

Uprava krytu rezacieho kottiga (XI1)

Pozor! Kryt vZdy nastavte tak, aby maximélne chranil operatora ale aj nastroj. Praca s vyrobkom bez spravne nainstalovaného
krytu kotica je zakazana.

Nastavenie krytu vzdy vykonavajte pri odmontovanom rezacom kotuci. Odstrarite obidve upeviiovacie priruby a puzdra pre od-
stranenie prirub.

Odstrante skrutky upeviujice prirubu krytu. Uchopenim uchytky krytu koti¢a nastavte kryt do pozadovanej polohy, potom za-
blokujte jeho polohu dotiahnutim vSetkych skrutiek upeviujucich prirubu krytu. Pripevnite priruby a puzdra na vretene v poradi
zobrazenom na obrézku (X).

Priprava zmesi paliva

Pozor! Palivovi zmes pripravujte v bezpeénej vzdialenosti od otvoreného ohnia, zdrojov tepla a pracoviska. Nefajéite pocas pri-
pravy palivovej zmesi. Zmes pripravujte v dobre ventilovanych miestach.

Pozor! Ak sa pocas pripravy palivovej zmesi rozleje benzin a/alebo olej, dokladne utrite zvySok benzinu a/alebo oleja.

Vyrobok je vybaveny dvojtaktnym spalovacim motorom chladenym vzduchom, ktory mozZno plnit zmesou bezolovnatého benzinu
a oleja uréeného pre dvojtaktné motory. Je zakazané pouzivat iba benzin alebo iny druh paliva, ako benzin. Minimalne oktanové
¢islo benzinu by nemalo byt nizsie ako 90. Benzin s niz§im oktanovym &islom spdsobi nerovnomerné fungovanie motora a zvysi
usadzovanie sa sadze v motore, a taktiez sposobi vyrazne skratenie zivotnosti motora a karburatora. Benzin s prili§ nizkym
oktanovym ¢islom sposobi tiez zvySenie teploty motora, ¢o moZze viest k jeho poSkodeniu. Ak je planované intenzivne, trvalé
pouzivanie vyrobku, pouZite benzin s ovela vy$$im oktanovym Cislom ako 90.

VZdy pouzivajte olej uréeny pre dvojtaktné motory chladené vzduchom. NepouZivaijte olej ureny pre motory chladené kvapalinou
alebo Stvortakiné.

Pripravujte zmes priamo pred pouZitim. Proporcie zmesi st uvedené na vyrobku a na zaciatku navodu. Precizne merajte propor-
cie benzinu a oleja, najmé v pripade pripravy malého mnozstva zmesi, ked' aj mala nepresnost moze sposobit’ silné naruSenie
pomeru zmesi.

Nepripravujte nadmerné (viac ako mesacné) mnozstvo zmesi. NepouZivajte pre pohon motora zmes starsiu ako mesiac.
Pripravujte zmes v €istych, vybavenych tesnenim nadobach ur€enych na kontakt s palivom. Najprv nalejte do nadoby polovicu
cielového mnozstva benzinu, potom cely olej a zvySok benzinu. Zatvorte nadobu a energicky zatraste, aby sa olej s benzinom
premieSali. MieSajte zmes pred kazdym naplnenim palivovej nadrze.

Plnenie palivovej nadrze (XIll)

Pozor! Plnenie palivovej nadrZe vykonavaijte v bezpecnej vzdialenosti od otvoreného ohria, zdrojov tepla a pracoviska. Nefajcite
pocas pripravy palivovej zmesi. Naplfiujte palivo v dobré vetranych miestach.

Pozor! Ak sa po¢as plnenia nadrze rozleje palivo, dokladne utrite zvySok paliva pred dalSim pouZitim vyrobku.

Rukovéte vyrobku a miesto plniaceho hrdla palivovej nadrZe udrziavajte v Cistote. Zbavené maziv, olejov a inych necistot.
Umiestnite vyrobok na tvrdom, rovnom a stabilnom povrchu. Polozte ho do takej polohy, aby plniace hrdlo bolo oto¢ené smerom
nahor. Otvorte plniace hrdlo a nalejte palivo do nadrze. Odportca sa pouZivat lieviky alebo kohtiky s koncovkou, ktora sa zmesti
do vntra plniaceho hrdla. Tym sa znizi rozlievanie pocas pinenia. Neprelievajte palivovi nadrz.

Po skonceni pinenia paliva zatvorte piniace hrdlo a poloZte vyrobok opierajuc ho na podloZke. Uistte sa, Ze nedochadza k uniku
paliva z uzaveru plniaceho hrdla a z palivového systému.

Pozor! Ak pred dopliiovanim paliva zistite pritomnost paliva v nadrZi a nebudete vediet, ako dlho bolo v nadrZi, vyprazdnite nadrz
pred doplfiovanim paliva.

Pozor! Palivova zmes, benzin a olej st latkami Skodlivymi pre Zivotné prostredie a mali by byt likvidované v stlade s miestnymi
predpismi.

Spustanie a zastavovanie vyrobku

Pozor! Nespustajte vyrobok bez reznej hlavy. Inak sa spojka mdze rozbit a spdsobit zranenia.

Nespustajte vyrobok v mieste plnenia paliva.

Pred spustenim uistte sa, Ze sa vyrobok, ako aj operator, nachadzaju na tvrdom, rovnom, plochom a stabilnom povrchu, a rezaci
kotu€ sa volne otadca a nema kontakt s ziadnym objektom.

Pred spustenim uistte sa, Ze sa v blizkosti nenachadzaju Ziadne nepovolané osoby.

Nespustajte vyrobok, ked ho drzite v rukach. Vyrobok musi byt vzdy oprety o zem.
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Nastartovanie studeného motora vykonavajte nasledujicim spdsobom. Presurite zapina¢ do polohy ,zapnuty - I”. Vytiahnite paku
timivky, tahom smerom k zadnej €asti néstroja (XIV).

Stlacte paku blokady uzavieracej klapky, potom stlate uzavieraciu klapku. Drzte obidve paky stlaené a stlacte tlacidlo blokova-
nia uzavieracej klapky, uvolnite tlacenie na paku uzavieracej klapky a paku blokady uzavieracej klapky. Uzavieracia klapka by sa
mala zablokovat v strede drahy pohybu (XV).

Blokadu uvolni stlacenie paky uzavieracej klapky.

Stlaéte ventil dekompresie valca, tymto sa zniZi tlak vo vnitri valca, ¢o ulahéi nastartovanie motora.

Starite vedla rozbrusovacky na strane drzadla lana Startéra. Lavou rukou chytte prednd rukovét. Prava nohu vioZte do dchytku,
drziac rozbrusovacku pri podklade. Pravou rukou uchopte drZadlo lana Startéra a vytiahnite lano az dovtedy, kym zacitite blokadu
(XVI). Energicky potiahnite drzadlo lana, motor by sa mal natartovat. Ak sa motor nenastartuje, drziac za drzadlo lana dovolte,
aby sa stocila a zopakuijte ¢innost, az kym sa motor nenastartuje.

Po spusteni motora rychlo stlacte paku uzavieracej klapky a zvyste otacky motora na maximum. Stlacte paku timivky smerom k
prednej Casti vyrobku.

Pozor! Po¢as spustania sa za¢ina tocit kotu¢. Uistte sa, Ze sa nebude stykat' s Ziadnym objektom alebo Castou tela.

Pozor! Nevytahujte lano Startéra Uplne a nepUstajte ho po nastartovani motora. UmozZnite, aby sa lano mohlo stogit, po cely ¢as
drzte za drZadlo.

Pravidelne kontrolujte stav lana, ¢i sa neposkodilo, napr. ¢i nie je pretreté. Vymenu Startového lana vykonajte v autorizovanom
servise vyrobcu.

Startovanie horticeho motora vykonavaite takym istym spdsobom, ako $tartovanie studeného motora, ale nie je nutné vytiahnutie
paky timivky.

Zastavenie vyrobku sa uskutoCiuje presunutim zapinaca do polohy ,vypnuty — O”.

Po zastaveni vyrobku sa moZe kotu¢ otaat este po nejaku dobu, pockajte, kym sa kotu¢ nezastavi sdm, a pristupte k udrzbe
vyrobku.
Pozor! Je zakézané zastavenie kotuca chytenim alebo pritiatenim ho k nejakému povrchu.

UDRZBA VYROBKU

Udrzba karburétora

Karburator v spalovacom motore zodpoveda za dodanie do motora paliva a vzduchu v spravnom pomere. Riadne fungujci kar-
burator predizuje Zivotnost motora, umoZzriuje naplno vyuzit vykon motora, zaru€uje jeho bezporuchovu prevadzku a minimalizuje
vyfukové emisie.

Karburator je vybaveny tryskami, ktoré vstrekuju do valca zmes paliva a vzduchu. Treba dbat, aby palivo nalievané do nadrze,
bolo zbavené necistot, ktoré by mohli byt pri¢inou zmeny priepustnosti alebo upchania trysiek. UdrZiavajte v spravnom stave aj
filter vzduchu.

Karburator umoZriuje nastavenie volnobeznych otacok. Je na to uréena skrutka oznacena ,T” (XVII). Tovarensky je karburator
nastaveny tak, aby volnobezné otacky boli optimaine. Ak potrebujete znovu nastavit volnobezné otacky, urobte to nasledujucim
sposobom.

Spustite vyrobok a nechajte motor bezat na volnobehu. Péka uzavieracej klapky nie je stlacena.

Pomocou skrutkovada otacajte skrutku v smere hodinovych ruciciek, kym sa rezaci koti¢ nezatne otacat. Nasledne otacajte
skrutku v opaénom smere, az kym sa rezaci kotu¢ nezastavi.

Spravne nastavené volnobezné otacky umozuju pracu vyrobku v fubovolnej polohe. Zaistite velky rozdiel medzi volnobeznymi
otackami a rychlostou pri ktorej sa zaCina otacat hrana. Odporic¢ané volnobezné otacky si uvedené v tabulke s technickymi
Udajmi.

Pozor! Ak sa vam nepodari nastavit volnobezné otacky tak, aby sa koti¢ zastavil, kontaktujte autorizovany servis vyrobcu. Je
zakazané pouzivat nastroj, kym nebude opraveny alebo spravne nastaveny.

Udrzba palivového filtra

Palivovy filter sa nachadza vo vnutri palivovej nadrze. Nadrz napliujte Cistym palivom a dbajte, aby sa necistoty nedostali do
vnutra nadrze pocas dopliiovania paliva. Znecistenia obmedzuju vykon palivového filtra @ moZu viest k jeho Uplnému upchani.
Palivovy filter nemdZe byt vycisteny, musi byt nahradeny novym. Odportca sa menit' palivovy filter najmenej raz za rok. Vymena
by sa mala vykonavat v autorizovanom servise vyrobcu.

Udrzba vzduchového filtra

Vzduchovy filter je zodpovedny za kvalitu vzduchu privadzaného do karburatora. Pravidelna udrzba vzduchového filtra dovoluje
predist: poSkodeniu karburatora, problémom s nastartovanim, zniZeniu vykonu motora, nadmernému opotrebeniu Casti motora,
nadmernej spotrebe paliva.
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Vyrobok je vybaveny dvomi filtrami vzduchu - penovym a papierovym. Pristup k filtrom je mozny po odskrutkovani dvoch skrutiek
upeviujlcich kryt vzduchovych filtrov. Jedna zo skrutiek sa nachadza pod etiketou, v mieste oznacenom prazdnym kruhom (XVIII).
Pod vieckom sa nachadza penovy filter. Filter o€istite vo vlaznej vode s mydlom, potom oplachnite vo vlaznej Cistej vode. Od-
strarite vodu z filtra stlacajuc ho, ale vykricajic. Vykricanie moze spdsobit poSkodenie filtra. Filter namocte v Specialnom oleji
uréenom pre vzduchové filtre spalovacich motorov. Filter musi byt Upine nasiaknuty olejom. Prebytogny olej vypustte z filtra.

Pod penovym filtrom sa nachadza priedel a pod nim papierovy filter (XIX). Papierovy filter olistte trepajuc alebo opatrne pomocou
prudu stlaceného vzduchu s tiakom max. 0,3 MPa. Papierovy filter nesmiete myt v ziadnej kvapaline.

Ak pocas udrzbarskych cinnosti zistite akékolvek poskodenia ktoréhokolvek z filtrov, napr. roztrhanie alebo deformacie, vymerite
vSetky poskodené filtre za nové, neposkodené.

Penovy filter podrobuijte Udrzbe po kazdych dvoch prepracovanych palivovych nadrziach.
Papierovy filter podrobuijte Udrzbe po zistenom poklese vykonu motora alebo kazdych 1-2 tyzdne.

Udrzba zapalovacej sviecky

Zapalovacia sviecka dodava iskry potrebné na zapalenie zmesi paliva a vzduchu vo valci. Nespravne nastavenie karburatora,
zmes paliva, ktora obsahuje prili§ vela oleja alebo znecisteny vzduchovy filter vedu k hromadeniu sa na sviecke produktov spa-
[ovania paliva (tzv. sadze).

Ak zistite problémy s nastartovanim motora alebo nerovnomerny chod motora pri volnobeznych otackach, ako prvé skontrolujte
stav zapalovacej sviecky.

Elektrddy sviecky vycistte pomocou medenej kefy. Skontrolujte vzdialenost medzi elektrédami sviecky. Spravna hodnota odstupu
je uvedend na obrazku (XX).

Pred odstranenim zapalovacej sviecky odstrante viecko vzduchového filtra spolu s penovym filtrom, a taktiez priedel nad papie-
rovym filtrom. Zapalovaciu sviecku vykrutte pomocou $peciaineho néstrékového kltica uréeného pre zapalovacie sviecky (XXI).

Dalsie tdrzbérske Ginnosti
VSetky vetracie otvory musia byt bez prekaZok. Vetracie otvory moZete Cistit pomocou mékkej kefy alebo Stetca, alebo pomocou
prudu stlaéeného vzduchu s tlakom nie viac ako 0,3 MPa.

Plan udrzbéarskych cinnosti

NiZSie je uvedeny odporucany plan udrzbarskych Cinnosti. Ak prevadzkujete vyrobok v tazkych podmienkach, napr. v prostredi s
vysokou prasnostou, mali by ste zvacsit frekvenciu Udrzbarskych Cinnosti. Ak vykonanie akékolvek Udrzbarskej ¢innosti nebolo
popisané v navode to znamena, Ze tlto ¢innost musite vykonavat v autorizovanom servise vyrobcu.

UDRZBARSKE CINNOSTI

Kazdy den Kazdy tyzden Kazdy mesiac
1. Kontrola funkénosti paky uzavieracej klapky, blokad .
a paky timivky. 1. UdrZba papierového vzduchového filtra. i
2. Udrzba penového vzduchového filtra. 2. Kontrola rukovati na poskodenia a timenie vibracii. | 1. Udrzba spojky.
3. Kontrola napnutia hnacieho remeia. 3. Udrzba zapalovacej sviecky. 2. Kontrola palivového filtra a palivového systému.
4. Kontrola rezacieho kottca a krytu. 4. Kontrola stacania Startovacieho lana. 3. Vyprazdnenie palivovej nadrze.
5. Kontrola $tartovacieho lana. 6. Cistenie venti- 5. Udrzba timica vyfukového systému. 4. Kontrola skrutkovych spojov.
laénych otvorov. 6. Udrzba karburatora.
7. Kontrola funkénosti zapinaca.

PRACA S VYROBKOM

Rozbrusovacka je uréend iba na rezanie!

Pred zaciatkom préce urcte liniu rezu.

Pocas prace vzdy drzte rozbrusovacku oboma rukami, silno a pevne. Pravou rukou uchopte zadnu rukovat a favou prednu. Tuto
polohu ruk by mali pouzivat aj lavaci.

V rovine otacania rezacieho kotlca sa nesmu nachadzat Ziadne Casti tela (XXII). Tym sa zniZi riziko zranenia v pripade rozpadu
kotu¢a pocas prace.

Kotu¢ musite vodit po rovnej linii smerom dopredu a dozadu (XXIII). Neodchylujte koti¢ od roviny jej otdCania pocas rezania.
Rezacie kotuce nie st urené na boéné zataZenie a mdzu sa rozpadnut pocas prace. To vytvara riziko vazneho zranenia.
Netlacte prili§ silno na kotug. Tlacenie na koti¢ by malo zaistit efektivnu pracu rezacej hrany.

Nesiahajte prili§ daleko, poloha tela po¢as prace by mala vzdy umoznit kontrolovanie nastroja, a to aj v pripade neocakavaného
pohybu néstroja. Prikladajic otaCajuci sa kotU¢ k materialu pripravte sa na trhnutie smerom dopredu nastroja, ktoré bude dévo-
dom kontaktu okraja kotica s rezanym materialom (XXIV).

Nenaklariajte sa nad vyrobkom pocas prace, najmé v pripade, Ze kryt bol nastaveny do takej polohy, Ze nechrani hornt Cast kotuca.
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Vzdy, ak je to mozné, pouZivajte vodné chladenie pocas rezania. Tlak vody v privode vody k vyrobku musi byt v rozsahu hodnét uve-
denych v tabulke s technickymi udajmi. Privod vody musi mat samostatny ventil, ktory umoZni preruSenie privodu vody k produktu.
Pripojte hadicu ku konektoru vyrobku pomocou univerzélneho konektora. Uistte sa, Ze vodny ventil vyrobku je uzatvoreny (XXV)
a otvorte vodny ventil privodu. Z vyrobku by sa nemala liat voda. Spustte vyrobok a aZ potom otvorte vodny ventil vyrobku. Kotu¢
by mal za¢at byt chladeny, o bude viditelné vo forme vody, ktora tecie spod krytu rezacieho kotuca.

V pripade, Ze z vyrobku netecie voda alebo tecie z iného miesta, ako vnitorna ¢ast krytu rezacieho kotica, to znamena nepravne
fungovanie, je potrebné zastavit pracu vyrobku, a skontrolovat priepustnost a tesnost' privodu vody.

Ak sa pocas prace vodné chladenie nepouziva, zabezpecte hadicu a konektory tak, aby sa nestykali s koti¢om a neobtazZovali
prevadzku vyrobku.

Rezané prvky vzdy riadne upevnite tak, aby sa zabranilo neo¢akavanému pohybu poCas rezania. Pre€itajte si informacie z bodu
,Varovanie tykajice sa rezacich kotucov’.

Pocas rezania rdr vedte kotu¢ po obvode (XXVI), a nie cez prierez rdry.

Rury pocas rezania zabezpecte klinmi. Skontrolujte podklad, na ktorom sa nachadza rira, €i sa nerozdrveni pocas prace.
Diamantové kotuce sa moZu stupit pocas prace. V pripade, Ze sa praca kotica stdva menej Ucinnd, nabruste ho. Pre tento Ucel
prerezte brusny material, napr. pieskovec, asfalt ¢i plynovy beton.

Budte zvlast opatrni pri konceni rezania. Rezaci kotU¢ straca podporu na rezanom materiali, ¢o méZe spdsobit’ trhnutie alebo
odraz smerom k operatorovi. Znicte natlaCenie na kotu¢ na konci rezania.

Ak ste poCas rezania pouzivali vodné chladenie, osuste kotU¢ a vnutro krytu kotuca. Po dokonéeni rezania nechajte kotu¢ bezat
na najvyssich otackach po dobu cca. 30 sekund, vzduch osusi kotu¢ a vnutro krytu kotuca.
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ATERMEK JELLEMZOI

A vagotarcsas gép gyémanttarcsakkal és dorzskorongokkal torténd daraboldsra készilt. Gyémanttarcsa hasznalata esetén a
vagas torténhet szarazon vagy nedvesen. A vagétarcsas gépet robbanémotor hajtja meg, ami lehetévé teszi a hasznalatat olyan
helyeken is, ahol nincs aram. A vagétarcsas gépet kizardlag darabolasra lehet felhasznalni. Az eszkéz helyes, meghibasodastol
mentes és biztonsagos milkodése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése eldtt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és meg kell azt 6rizni.

A termék nem rendeltetésszer(i hasznalata, a biztonsagi eldirasok és a jelen hasznalati utasitas be nem tartasa miatt keletkezd
karokert és sértilésekért a szallitd nem vallal felelésséget. A berendezés nem rendeltetésszerli hasznalata a felhasznald garanci-
ahoz és kezességhez vald joganak elvesztését is maga utan vonja.

TARTOZEKOK

Aterméket vagotarcsa nélkil szallitjuk. Az elsé hasznalat el6tt végre kell hajtani a kezelési utasitas késébbi részeiben leirt dsszes
miiveletet.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-84820
Témeg (tarcsa és izemanyag nélkil) [kq] 12

Az izemanyagtartaly (rtartalma U] 1

Az ors6 max. fordulatszéma [perc] 4700
Orso atmérdje [mm] 14,3

A végokorong furatanak atmércje [mm] 254
Tarcsaatmérd [mm] 400
Atarcsa rogzitésének fordulatszama [Nm] 15-25
Atarcsa rogzitd peremének minimalis atmérd kiilsé [mm] 78
Maximalis vagasi mélység [mm] 145
Viznyomas [MPa] 01-05
Robbanémotor

- hengerek széma 1

- litemszam 2

- hiités Léghiités
Gyujtégyertya tipusa L8RTF, BM6A
A motor Iokettérfogata [cm?] 93,6

A motor teljesitménye [kW] 4
Névleges fordulatszam [perc™] 8500
Uresjarati fordulatszam [perc] 2500 + 300
Max. lizemanyag-fogyasztas [g/h] 2105
Zaj - resjarathan (az 1SO 19432 szerint)

- akusztikus nyomés L, + K [dB (A)] 86,2125
- teljesitmény L , + K [dB (A)] 94,93+25
Zaj - névleges fordulatszamon (az ISO 19432 szerint)

- akusztikus nyomas L , + K [dB (A)] 107,95+25
- teljesitmény L, + K [dB (A)] 1155+25
Rezgésszint a, £ K (az ISO 19432 szerint)

- Uresjaratban - els6 / hatso fogantyu [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- max. fordulatszam - els6 / hatso fogantyl [m/s?] 10,26+£1,5/9,77+1,5

BIZTONSAGI UTASITASOK

FIGYELMEZTETES! A termékkel végzett munka alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyének csokkentése, valamint a
balesetek elkerlése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyiitt.

A jelen berendezés lizemeltetésének megkezdése el6tt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és be kell azt tartani.

FIGYELEM! Olvassa el az alabb leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sériilés-
hez vezethet.
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TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabélyok

A munka megkezdése elétt egyéni véddeszkdzoket kell felvenni. Hosszu ujji és hosszl szard védéruhat kell hordani. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajat, runazatat és a véddkesztyiket tavol a gép mozgo részeitdl. A laza ruhazat, ékszerek
és a hosszu haj beakadhatnak az eszkz mozgo részeibe. A védécipének ersitett orrinak és csuszasgatlo talptnak kell lennie.
Fel kell venni védokeszty(it, a felsé légutakat védd eszkozt, pl. porvédé félalarcot, valamint sisakot arcvédével és flilvéddvel. A
porvédd alarcnak ki kell tudnia sziirni a munka kdzben keletkezett port. A keletkezett port a forrasnal kell ellendrizni. Ha lehetsé-
ges, a vagasnal vizh(tést kell alkalmazni.

A termék kezelésénél véddszemiveget kell hasznalni. A szemvéddnek képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kézben
keletkezett, kirepild szilankokat.

Nem szabad a gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megnéveli
a szerszam meghibasodasanak és a testi sériilésnek a veszélyét.

Amunka megkezdése el6tt elsdsegély doboznak is a kezel6 keze tigyében kell lennie.

Atermékkel végzett munka veszélyes lehet, az els6 hasznalat el6tt pontosan el kell olvasni a jelen kezelési utasitast. A veszélyek
megértése, a termék helyes kezelésének megismerése a munkat biztonsagosabba és termelékenyebbé teszi. Ha a kezeldnek
barmilyen kétsége van a termék helyes kezelését illetden, szakképzett személyzethez kell fordulnia, hogy tartsanak neki oktatast.
Ne engedje, hogy a géppel annak kezelésére ki nem oktatott személy dolgozzon. Az eszkdz veszélyes lehet a kezelésére nem
kioktatott személyek kezében.

Soha nem szabad a terméket jaré motorral felligyelet nélkil hagyni. Példaul a padion hagyva.

Ne széllitsa a szerszamot jaré motorral és forgd pengével, példaul amikor a munkateriiletek k6zott mozog. Ne tegye a szerszamot
a forgd pengével a talajra. Varja meg, amig a penge leall, mielétt letenné a szerszamot.

Mielétt a gép karbantartasahoz vagy szallitdasahoz kezd, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. A
gép olyan modon térténd szallitdsa, hogy az ujja a kapcsolon, vagy a kapesolo bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériilé-
seket okozhat. A gép bekapcsolasa el6tt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a gép beallitdsahoz
hasznalt. A gép forgé elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériléseket okozhat.

Ki kell szerelni a gyertyakat, miel6tt hozzafog a tervezett beallitashoz, tartozékcseréhez vagy a gép térolasa elétt. Ez lehet6vé
teszi, hogy elkerilje a gép véletlen beinditasat.

Ellendrizze a szerszamot a mozgd részek kilazulasa és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy a szerszam
valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben sériilést tapasztal, azt a gép ismételt hasznalata elétt meg kell javitani. Szamos
baleset okozéja az eszkdz nem megfeleld karbantartasa.

A zajjal kapcsolatos veszélyek

Aterméket Ugy tervezték, hogy a zaja a lehetd legkisebb legyen. Véddburkolatokat alkalmaztak, amelyek részben korlatozzak a
zajkibocsatast. A robbanémotor hangtompitéval lett ellatva. Azonban nem lehet teljesen kizarni a zajt. A termék fel van cimkézve,
amin jel6lve van az akusztikus teljesitmény garantalt szintje. Megeléz0 intézkedéseket kell tenni, amelyekkel védeni lehet a gép-
kezel6t is, és a munkahely kézelében tartdzkodokat is. Egyéni hallasvédd eszkdzoket és hangtompitd ernydket kell alkalmazni.
Ha tul hosszu ideig van kitéve zajnak, az a hallasanak romlasahoz vezethet. Munka kdzben rendszeresen sztinetet kell tartani.

A rezgésekkel kapcsolatos veszélyek

A munkavégzés kozben keletkezé rezgések veszélyt jelentenek a gépkezeld szamara. A terméket ugy tervezték, hogy a le-
hetd legjobban korlatozva legyen a rezgés hatasa a kezelére. Lengéscsillapitokat épitettek be, amelyek redukaljak a termék
fogantyujanak rezgését. Azonban nem lehet a gépkezeld kezére munka kdzben atvitt rezgést teljesen kikiiszobdlni. Ezért tovabbi
ovintézkedéseket kell tenni, amelyek minimalizaljak a rezgésnek a gépkezeldre kifejtett hatasat. Munka kézben rendszeresen
szlinetet kell tartani. A sziinetek gyakorisagat ndvelni kell, ha a munkavégzés alacsony hdmérsékleten torténik és/vagy a gépke-
zeld keze természetétdl fogva hajlamos az elégtelen vérellatasra. Ennek tlinetei: a kézfej vagy az ujjak zsibbadasa, hideg kéz.
Mindig keszty(iben kell dolgozni, amelynek a plusz rétege a termék fogantyuja és a kézfej kdzétt részben tompitja a rezgést. Nem
szabad tulzottan szoritani a termék fogantyuit, ez akadalyozhatja a kézfej vérkeringését. Ajanlott orvos véleményét kikémi, ha a
fenti tiinetek gyakran fellépnek.

A robbandmotor hasznélataval kapcsolatos biztonsagi szabalyok

Aterméket kizardlag kiiltérben vagy jol szelléztetett helyiségben szabad hasznalni.

Még kiiltérben végzett munkavégzésnél is tigyelni kell a kellé szell6zésre, azokon a helyeken, ahol az égéstermékek felgy(ilhet-
nek, pl. arkokban, munkagddrokben, valamint mas, korlatozott ter(i helyeken. Az égéstermékek felgyilemlése a munkahelyen
veszélyes lehet a gépkezeld és a kivilallok egészségére. Az égéstermékek szénhidrogéneket és benzolt tartalmaznak, amelyek
veszélyesek az egészségre.

Aterméket nem szabad hasznalni robbanasveszélyes Iégkérben, valahol olyan helyeken, ahol gydlékony anyagok és gazok vannak.
Atermék robbanémotorja el van latva hangtompitéval, ami csdkkenti a zajt, és a gépkezel6tél tavolra elvezeti az égéstermékeket.
Az égéstermékek forrok, és szikrak lehetnek benne, amelyek tiizet okozhatnak. A hangtompitd iizemelés kézben magas hémér-
sekletre heviilhet, kerllni kell, hogy csupasz testrésszel ne érjen a forré hangtompitohoz.

Kiilondsen dvatosan kell eljarni lizemanyag betoltésekor. Soha nem szabad (izemanyagot jaré motornal feltélteni. Az lizemanyag
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feltoltését jol szelléztetett helyiségben kell végezni. Az lizemanyag gézei veszélyesek a felhasznalora, és gyulékonyak, tiizet vagy
robbanést okozhatnak.

Az izemanyag bedntését a munkavégzés helyétdl tavol kell elvégezni. Legalabb 3 méter tavolsagot kel tartani a munkavégzés
helye és az lizemanyag feltdltésének helye kdzott. Az izemanyag feltdltése kdzben keriilni kell, hogy az lizemanyag kiloccsanjon,
ne toltse tul az tizemanyagot. Amennyiben az lizemanyag kilottyan, a maradékait a motor beinditasa el6tt gondosan fel kell torolni.
Ha az lizemanyag a ruhazatra fréccsen, a ruhazatot le kell cserélni tisztara.

Amunka befejezése utan, valamint a megkezdése elétt, ellendrizni kell az izemanyagrendszert, hogy nincs-e valamilyen szivar-
gas. Tilos megkezdeni a munkat, hogy lizemanyag-szivargast észlel.

A munkahellyel kapcsolatos biztonsagi szabalyok

A munka megkezdése meg kell szervezni a munkahelyet. Kiilonds figyelmet kell forditani a munkahely kérnyezetére. A munka
kézben keletkezd szikrak, por és égéstermékek veszélyt jelenthetnek nem csak a gép kezel6jére, de a kornyezetre is. Ki kell
jeldlni egy legalabb 15 m sugard, biztonsagi zénat a munkahely kériil, ahova kivilallék nem léphetnek be. Nem szabad a munka-
végzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a szerszam feletti kontrol elveszté-
séhez vezethet. A munkahelyre belépd személyeknek egyéni véddeszkozoket kell hasznalniuk. A munka kdzben vagy a tartozék
sérlilésekor keletkezd szilankok kireplilhetnek a munkahely kézvetlen kérnyezetébe.

Abiztonsagi zénat a helyi biztonsagi eldirasoknak megfeleléen meg kell jeléIni. A biztonsagi zonan bellil nem lehetnek gyulékony
anyagok. Gy6z6djon meg réla, hogy a munkavégzés soran nem fog elvagni semmilyen elektromos, viz, gaz stb. vezetéket.
Amunkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kell6 megvilagitas balesetek okozéja
lehet. Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilalld személyek kozott.

Ha a munkahelyen korlatozott a lathatosag, pl. kdd, csapadék miatt, a munkat el kell halasztani. Ellenérizni kell a padlézatot a
munkahelyen. Tilos a munkavégzés, sikos, porladd vagy instabil padlézaton, pl. jégen, havon, sarban vagy homokban. Ha vizh{-
tést alkalmaz a vagas kézben, meg kell gy6z6dni réla, hogy a viz nem a gépkezeld iranyaba folyik.

A termék hasznélataval kapcsolatos biztonsagi szabalyok

Soha ne inditsa be a terméket rendben felszerelt vagofej, valamint hajtdszij védéburkolat nélkil. Kilénben a termék tengelykap-
csoloja tonkremehet, széteshet, ami a kirepulé szilankok miatt veszélyt jelent a gépkezeld szamara.

A termék csak gyémanttarcsaval vagy dorzskorongokkal torténd vagasra hasznalhatd. Meg kell ismerkedni az Gsszes figyel-
meztetéssel, utasitassal, illusztraciéval, valamint az elektromos eszkézzel szallitott specifikaciokkal. Az alabbiakban feltiintetett
utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitéshez, tizh6z és/vagy komoly sebesiiléshez vezethet.

Aberendezést polirozd gépként, vagy az Utmutatoban leirtaktdl eltéré mddon hasznélni tilos. Az eszkdzzel végzett olyan munka,
amelyre az nem valo, veszélyhelyzetet teremthet, és testi sériilésekhez vezethet.

Atermék keramia épitéanyagok, pl. beton, aszfalt, k6, tégla vagy acél szerkezeti elemek vagasara valo.

Nem szabad vele fat vagy faalapu anyagokat, pl. MDF lemezt darabolni, ne vagjon vele vékony lemezeket vagy kis munkadara-
bokat, amelyek vagasahoz kisebb gépeket, pl. sarokcsiszolét lehet hasznalni.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket nem a gyarto tervezett, és nem ajanl. Az, hogy ezeket a tartozékokat fel
lehet szerelni az eszkozre, nem jelenti, hogy garantaljak a biztonsagos munkat. Ne hasznaljon firésztarcsat, lancos tarcsat.
Atartozékok maximalis fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint az eszkdz maximalis fordulatszama, vagy meg kell egyeznie
azzal. Azok a tartozékok, amelyek névieges fordulatszama kisebb az eszkéz fordulatszamanal, munka kdzben darabokra hullhatnak.
Rendszeresen ellendrizni kell az eszkoz resjérati fordulatszamat, pl. tachométerrel (kiilon kaphatd). Abban az esetben, ha a
terheletlen fordulatszama meghaladja a miiszaki adatok tablazataban megadott, maximalis fordulatszamot, meg kell szakitani a
termék hasznalatat, és fel kell venni a kapcsolatot a gyarté hivatalos markaszervizével.

Atartozékok méretének bele kell férnie az eszkdzhdz meghatarozott mérettartomanyba.

A nem megfelelé méretd tartozékokat nem lehet kell§ kontroll alatt tartani.

Akerekeket, tarcsakat, karimakat és egyéb eszkozoket rogzitd furatok méretének illeni kell az eszkoz orséjanak méretéhez. Azok
a tartozékok, amelyek rogzitd furatdnak mérete nem felel meg az eszkéz orsojanak, beinditas utan vibralni kezdenek, ez pedig a
szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Ne hasznaljon a forgdorsd atmérdjét a tarcsa szereld nyilasanak atméréjéhez igazitd gy(rliket. Ha meg kell véltoztatni a forgéorso
atmérdjét, kapcsolatba kell [épni a gyartoval, hogy tisztazza, van-e erre egyaltalan lehetdség.

Ne hasznaljon sérlilt tartozékokat. Minden hasznélat elétt meg kell vizsgalni a tartozékok allapotat, nincsenek-e rajtuk csorbula-
sok, toresek, kikopasok és tulzott elhasznalodas jelei. Amennyiben a tartozékok leesnek, ellendrizni kell, nem sériiltek -e meg,
vagy Uj, épp tartozékot kell beszerelni. A szemlézés és a tartozék beszerelése utdn Onnek és a kiviilalld személynek olyan helyre
kell allnia, hogy ne legyenek a tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani az eszkézt egy percre, maximalis fordulatszammal.
Ateszt soran a séril tartozékok tonkremennek.

Olyan munka kivitelezése kézben, amikor a tarcsa fesziiltség alatt 16v6, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, az eszkozt kiza-
rélag a szigetelt fogantytinal fogva szabad tartani. A fesziiltség alatt 1évé vezetékhez érd tarcsa miatt az eszkéz fém részei is
feszliltség ala keriilhetnek, aminek kovetkeztében a szerszam kezeldjét aramiités érheti.

Soha ne tegye le az eszkézt addig, amig a forgd elemek teliesen meg nem alinak. A forgé elemek ,elkaphatjak” a padiézatot, és
kitéphetik a gépet a kezébdl.

Ne inditsa be a gépet, amikor hordozza. Ha véletlenl a forgo elemekhez ér, azok bekaphatjak a ruhdzatat, és a gép a kezeld
testéhez érhet.
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Rendszeresen tisztitani kell az eszk6z szelldz§ nyilasait. A motor ventillatora beszivja a munka soran keletkezé port a gép belse-
jébe. A porban talalhaté fémszemcsék tllzott felgylilemlése ndveli az elektromos aramiités veszélyét.
Ne dolgozzon az eszkézzel gyulékony anyagok kozelében. A munka kdzben keletkezd szikrak tiizet okozhatnak.

Az eszkbznek a gépkezeld iranyaba tirténd visszarugasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezeld iranyaban torténd visszarigas hirtelen reakcioja annak, ha a forgdtarcsa beékelddik vagy beszorul. A megakadas
vagy beékel6dés a forgd szerszam hirtelen ledllasét okozza, ami miatt az eszkdz elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban.

Példaul, ha a véagotarcsa blokkolddik, vagy beékel6dik a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja, ahol a
beékelédés torténik, benyomddik az anyag felliletébe, amiknek kdvetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepllhet.

A tarcsa kireplilhet a gép kezel6jének iranyaban vagy téle tavolodva, attdl fliggéen, milyen irdnyban forgott a csiszolékorong a
beékelédéskor. A tarcsa el is torhet ilyenkor.

Az, hogy a gép visszarug a gépkezel iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kovetkez-
ménye. A jelenséget az aldbbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni.

Ellendrizni kell a gép forgasiranyat. A varatlan forgasirany veszélyes helyzetek okozéja lehet.

Biztos fogassal kell tartani az eszkézt, minden ujjnak fognia kell a fogantyut, a hiivelykujjnak pedig le kell zaria a tobbi ujj altal
képezett hurkot. A teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetévé teszi a visszarigaskor keletkezé er6 ellentartasat.
Soha ne dolgozzon gy, hogy a vagogépet vallmagassag felett tartsa.

Mindig foga az eszkdz mindkét fogantyujat, ez biztositja, hogy az eszkdz visszarigasakor vagy a beinditasnal eléforduld varatlan
elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezeld képes kontrollalni a gép forgasat és visszarigasat, ha megfeleld elévigya-
zatossagi eszkdzoket alkalmaz.

Soha nem tartsa a kezét a gép forgo elemeinek kdzelében. A forgd elemek, a visszariigaskor, a kezel6 kezéhez érhetnek.

Ne alljon abba a zénaba, amiben a gép mozog, amikor visszartg. A visszarligaskor az eszkéz a vagétarcsa fogasiranyaval ellen-
kez irdanyban mozdul el, a beékelédés helyén.

Munka kézben kiléndsen igyelien a sarkok, éles peremek stb. kozelében. Igyekezzen elkeriiini a vagétarcsa visszarigasat és
beékel6dését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a vagétarcsa beékelddésének veszélye, ami a gép feletti uralom
elvesztéséhez, vagy a gép visszarligasahoz vezethet.

Figyeljen a tarcsa helyzetére vagas kdzben, soha ne végjon a tarcsa felsé negyedével (Il).

Ne hasznaljon fogazott lancflirészt vagy flrésztarcsat. A fogak miatt gyakrabban rug vissza a gép, és kdnnyebben lehet elveszi-
teni az uralmat a gép felett.

A vagétarcsaval kapcsolatos veszélyek

Kizarélag manualis eszkozokkel végzett munkahoz készilt tarcsat hasznaljon. Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet,
nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek. Ne hasznaljon olyan tarcsakat, amelyek kizardlag helyhez kotott gé-
pekhez késziiltek. Az ilyen tarcsak gyengébb szerkezetliek, mivel a helyhez kotott gépek esetében a tarcsa kevésbé van kitéve
oldalra hajlasnak. Ha helyhez kotott gépekhez szant tarcsat kézi eszkdzokben hasznal, a tarcsa széteshet munkavégzés kdzben,
ami komoly testi sérilések oka lehet.

A véddburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis biztonsagot nyuijté helyzetbe bedllitva, fenn kell lennie az eszkézon,
gy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezeld vagy az eszkdz irdnyaban. A védéburkolat védi a kezel6t
a tarcsa letdrt darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletlenil a tarcsahoz érjen.

Minden hasznalat el6tt részletesen ellendrizni kell a vagétarcsa allapotat. Ellendrizni kell, hogy a tarcsan nincs-e nyoma valami-
lyen sériilésnek. Kiilonds figyelmet kell forditani a vagoperemre. Ha barmilyen sériilést, pl. repedést, rétegekre valast, csorbulast
vesz észre rajta, tilos hasznalni a terméket. Ellendrizni kell, hogy a dorzskorong lejérati hatarideje nem mult-e el. Az ilyen tarcsa-
ban kétdanyagként hasznalt gyanta 6regszik, és a tarcsa tulajdonsagai megvaltoznak. Ellendrizni kell a tarcsa alakjat, nincs-e
elgorbiilve, nem mutat-e zavarokat a kiegyenstlyozasanal, pl. egyenletesen forog-e. Ha barmilyen rendellenesség figyelheté meg
a tarcsanal, tilos az ilyen tarcsat hasznalni a termékben.

Ajanlott, hogy a termékben az EN 13236 szabvanynak megfeleld gyémanttarcsat, valamint az EN 12413 szabvanynak megfeleld
dorzskorongot hasznaljanak.

Ha a tarcsanak meghatérozott forgasiranya van, gy kell azokat felszerelni, hogy a tarcsan megadott forgasirany megegyezzen
az orsd forgasanak iranyaval.

Afelszerelése el6tt akusztikus vizsgalatnak kell alavetni a tarcsat. A tarcsat a levegdben tartva, finoman meg kell (itni egy darab
faval. Ha nem hallatszik csengd hang, az azt jelenti, hogy a tarcsa sériilt, és nem szabad hasznalni.

Ne terhelje tdl a tarcsat, ne fejtsen ki ar tul nagy er6t vagas kdzben. Ne vagjon szdgben, a vagogépet csak olyan munkara ter-
vezték, amikor a tarcsa fiiggéleges sikban forog. A vagas csak egyenes vonalban szabad végezni, a gépet nem tervezték ivben
torténd vagashoz. Ha nem tartjak be a fenti ajanlasokat, a tarcsa tonkremehet munka kdzben, a szilankjai pedig komoly testi
sériléseket okozhatnak.

Atarcsat a rendeltetésének megfeleléen kell hasznalni. Példaul ne hasznalja csiszolasra a vagasra készlilt korongot. A vagotar-
csa a kertileten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara haté oldaliranyu erék a tarcsa szétesését okozhatjak.
Kiilondsen 6vatosan kell eljarni dérzskoronggal torténd vagaskor. A tarcsaknak ez a fajtaja joval kevésbé teherbird, mint a gyé-
manttarcsa, és akar egy kis ferdeség mar a szétesését okozhatja.

Ne hasznaljon nedves vagashoz késziilt tarcsat szaraz vagashoz. Ne alkalmazzon vizh(itést kizarélag szaraz vagashoz kész(ilt
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tarcsakhoz, vagy ne hiitse vizzel a dorzskorongokat. A hiitéshez ne hasznaljon mas folyadékot, csak vizet. Ha az adott vagétarcsa
tipusa lehetdvé teszi a vizzel torténd hitést, ezt mindig alkalmazni kell. Ez lehetévé teszi a vagas kozben keletkezé por mennyi-
ségének csokkentését, és meghosszabbitja a tarcsa élettartamat.

A szaraz vagashoz késziilt gyémant tarcsakat nem kell vizzel hiiteni, de a tllterhelésiik idd el6tti elkopasukhoz vezet, és tonkre-
menetellket okozhatja, ami sebestilést okozhat. Ajanlott, hogy 30 — 60 masodpercenként kivegyék a vagas fugajabol, és hagyjak
kb. 10 masodpercig forogni. Ez lehetdvé teszi a tarcsa hiilését.

Soha ne vagjon azbesztet, vagy azbesztet tartalmazd anyagot. Az azbeszt vagéasakor keletkezd por kiilonésen veszélyes az
egészségre, és a rakkelté tényezék kozé szamit.

Mindig épp rogzité karimat hasznaljon, amely megfeleld, a vagoétarcsahoz illd méretli. A dorzstarcsat rogzitd, megfelelé méreti
karima csokkenti a vagotarcsa sérilésének lehetdségét.

Ha a tarcsa el lett latva szeparatorokkal, ezeket hasznalni kell a tarcsa felszerelésekor. A szeparator nem lehet vastagabb 0,5
mm-nél.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb atméréjii ddrzskorong nem alkalmas a kisebb gépek nagyobb fordu-
latszdmahoz, és eltdrhet.

A végas mindig el6zdleg névleges fordulatszamra felporgetett tarcsaval kell végezni. Vagas kézben nem szabad valtoztatni a
fordulatszamot. Kiilonosen figyelni kell a vagas Ujrakezdésekor. El6bb fel kell porgetni a tarcsat a névleges fordulatszamra, és
csak akkor szabad 6vatosan bevezetni a vagas résébe.

Ha a tarcsa beszorul, azonnal ki kell kapcsolni a gépet, és addig mozdulatlanul kell tartani, amig a tarcsa teljesen leall. Soha
nem szabad megkisérelni a mozgasban 1évé tarcsat kiszabaditani. Az ilyen eljaras eredményeként a gép visszarighat a kezeld
iranyaba. A munka Ujrakezdése el6tt meg kell szlintetni a beszorulds okat.

A vagandd munkadarabot mindig régziteni kell. Rdgziteni lehet szoritokkal, satuval vagy hasonld eszkdzzel, ami erésen és bizto-
san rogziti a munkadarabot. Ha az elvagandé munkadarabot aldtdmasztjak, akkor azt olyan modon kell tenni, hogy a munkadarab
vagas kézben elmozduld elemeit6l ne ékelédjon be a tarcsa. A tdmaszokat a vagas vonalanak kozelében, annak mindkét oldalan,
valamint az anyag széleinek kozelében kell elhelyezni (Il). Ha az elvagandd elem tul kicsi ahhoz, hogy alé lehessen tamasztani,
a tdmaszokat az abran lathaté modon kell elhelyezni (IV).

A termék taroldsaval kapcsolatos biztonsagi szabalyok

Aterméket jol szell6ztetett helyiségben kell tarolni. Az lizemanyag gézei veszélyesek a felhasznaldra, és gyulékonyak, tiizet vagy
robbanast okozhatnak. Ha a terméket egy hétnél tovabb fogjak tarolni, teliesen ki kell driteni az izemanyagtartalyt és az lizem-
anyagrendszert. A terméket héforrastdl tavol kell tarolni, ne tegye ki a napsugarzas kozvetlen hatasanak.

Atarolasi helyen kiviilallé személyek, foként gyermekek nem férhetnek hozza a termékhez.

Atarolas megkezdése el6tt a tarcsat le kell szerelni a termékrdl, és kiilon kell tarolni. A tarcsat merev, nedvesség ellen védé cso-
magolasban kell tarolni. Csomagolasnak lehet6vé kell tennie a tarcsa biztonsagos szallitasat. A tarcsat tgy kell elhelyezni, hogy
teljes felliletében felfekiidjon a sima felliletre. Ez megel6zi a tarcsa deformalédasat.

A termék karbantartésaval és javitésaval kapcsolatos biztonsagi szabélyok.

A gépet kizardlag erre jogosult szervizekben, és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a gép
szerszam biztonsagos mikodését. Ne tisztitsa a gumibdl és mlianyagbdl késziilt burkolatokat és takard elemeket benzinnel,
higitéval, vagy mas mard folyadékkal. A szerszam karbantartasahoz csak minéségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasi-
tasban felsorolt anyagoktdl eltérd anyagokat hasznaini. Csak a gyarto altal jovahagyott kiegészitd tartozékokat szabad hasznalni.
Nem megfeleld tartozékok hasznalata sulyos sériiléseket okozhat.

Az 0sszes cserealkatrész kimutatasat azok specifikaciojaval egyiitt a gyarténak a terméklapon megadott weblapjan lehet meg-
talaini.

A TERMEK KEZELESE

Felkésziilés a munkavégzésre
Figyelem! Ha méasképpen nincs megadva, az alabb leirt 6sszes mlvelet el6tt meg kell gy6z6dni rdla, hogy az eszkéz kapcsoldja
kikapcsolt, azaz O helyzetben van. Ki kell szerelni a gyujtogyertyat is, az alabb leirt eljaras szerint.

A vagofej szégének beéllitasa
A vagotarcsat szij hajtjia meg. A szij feszességét be kell allitani. A vagétarcsas gép hasznalata soran allanddan ellendrizni kell a
szij feszességét és allapotat.

Ha a véagofejet gyarilag épitették be a vagotarcsas gépbe, az elsé hasznalatbavétel el6tt ellendrizni kell a hajtoszij feszességét.
Ehhez ki kell lazitani, de nem kell teljesen kicsavarni, a vagdfej szijanak védéburkolatét rogzitd csavart (V). Majd a feszité csavar
elforgatasaval be kell allitani a szij feszességét tgy, hogy a négyzetes anya a feszités jelei kozott legyen (V).

Erésen és biztosan csavarja be a csavart, Ugy, hogy biztositsa a hajtoszij beallitott feszességét.

Ha a terméket leszerelt fejjel szallitottak, vagy ki kell cserélni a hajtoszijat, a kovetkez6képpen kell eljarni.
Mindkét régzitd csavart kicsavarva, szerelje le a hajtoszij védéburkolatat (VII). Szerelje le a hajtdszij védéburkolatat. Tegye fel
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a hajtészijat a hajtokerékre az eszkoz testében. Ha a hajtészijnak meghatarozott forgasiranya van, annak meg kell egyezni a
hajtészij védéburkolatan bejeldlt forgasirannyal. Szerelje vissza a véddburkolatot, és hiizza meg mindkét rogzité csavart.

A hajtészij cseréje esetén ki kell lazitani a feszitd csavart, majd meg kell lazitani, vagy szlikség esetén teljesen ki kell csavamni a
vagofejet rogzitd csavarokat. Le kell csisztatni a fej meghajtd szijanak védéburkolatat, majd fel kell tenni a hajtészijat a fej szijke-
rekére (VIII). Ra kell csusztatni a szij véddburkolatét a fejre, és be kell allitani a szij feszességét a fent leirt mddon.

Figyelem! A szij meghuzasat vagy cseréjét kovetden minden alkalommal, két tartalynyi izemanyag elhasznélasa utan, meg kell
fesziteni a hajtoszijat.

A vagoétarcsa felszerelése

Figyelem! A vagotarcsat mindig véddkesztylben kell felszerelni.

Az orsd elforgasat egy a vagofej hajtoszija véddburkolatanak nyilasaba helyezett csavarhtzéval blokkolni kell (1X).

Ki kell csavarni a tarcsat rogzité csavart, mindkettét, le kell szerelni a forgdorsé rogzitd karimajat és az 6sszes hivelyét. Az ele-
mek sorrendje az illusztracion lathaté (X). Minden elemet meg kell tisztitani a szennyezddéstél, pl. a munka kdzben keletkezett
portdl vagy kendanyagtol. Fel kell mémi a forgéorsd és a tobbi elem &llapotat. Minden hiba, repedés, letdrt darabok, elgérbiilés
vagy rozsdanyom kizarja a sérilt elem tovabbi hasznalatat. llyen esetben az elemet, a tarcsa felszerelése elétt, ki kell cserélni
egy Ujra, hibatlanra.

Ellenérizze, hogy a berendezés nem sériilt-e. Ellendrizni kell, hogy a karima munkafelilete sima-e, ratéve egy sima feliletre (XI).
Avéagotarcsat rogzitd karimak kdzé kell felszerelni. A tarcsa szerelényilasanak illenie kell az orsé perselyéhez. Tilos szikitd gyrit
alkalmazni.

A tarcsét fel kell szerelni, blokkolva az ors6 elforduldsat, majd be kell csavami a rdgzité csavarokat. A forgatdnyomaték, amivel
meg kell hiizni a csavarokat a mliszaki adatok tablazataban van megadva.

A vagoétarcsa beallitasa (XII)

Figyelem! A véddburkolatot mindig Ugy kell beallitani, hogy a leheté legnagyobb védelmet nyujtsa a gépkezeld és maga a gép
szémara. Tilos a termékkel ugy dolgozni, hogy nincs jol felszerelve a vagétarcsa védéburkolata.

A véddburkolat beéllitasat mindig gy kell végrehajtani, hogy a tarcsa le van szerelve. Le kell szerelni mindkét rogzit6 karimat,
valamint a perselyeket, amelyek sziikségesek a karimat leszereléséhez.

Ki kell csavarnia a védéburkolat karimajat régzitd csavarokat. Megfogva a tarcsa védéburkolatanak fogantyujat, be kell allitani a
védéburkolatot a kivant pozicidba, majd régziteni kell a helyzetét a védéburkolat karimajat rogzité Gsszes csavar becsavarasaval.
Fel kell tenni a karimakat és perselyeket az orséra az illusztracion mutatott sorrendben (X).

Az lizemanyag keverék elkészitése

Figyelem! Az lizemanyag-keveréket nyilt 1angtdl, héforrasoktdl és a munka helyétdl tavol kell elkésziteni. Az lizemanyag-keverék
elkészitése kozben tilos a dohanyzas. A keveréket jol szellztetett helyiségben kell elkésziteni.

Figyelem! Ha az izemanyag-keverék elkészitése soran szétfroccsen a benzin és/vagy az olaj, gondosan fel kell tordlni a benzin
és/vagy az olaj maradékat.

A termék kétitemd, léghUitéses motorral van ellatva, ami 6lommentes benzin és kétitem( motorokhoz készilt olaj keverékével
miikadik. Tilos tiszta benzint, vagy benzintdl eltéré izemanyagot hasznalni. A benzinnek minimalisan 90-es oktanszamunak kell
lennie. Az alacsonyabb oktanszamu benzin a motor egyenetlen lizemelését okozza, fokozddik a korom lerakddasa a motor bel-
sejében, ami jelent6sen lerdviditi a motor és a porlasztd élettartamat. A tul kis oktanszamu benzin a motor tulzott melegedéséhez
is vezet, ami tonkreteheti a motort. Ha a terméket intenziven, folyamatosan kivanjak izemeltetni, a 90-esnél joval magasabb
oktanszamu benzint kell hasznalni.

Mindig négylitemd, 1éghltéses motorokhoz késziilt olajat kell hasznalni. Nem szabad folyadékhiitésii vagy négylitemd motorok-
hoz készUlt olajat hasznalni.

A keveréket kozvetlenil a felhasznalas el6tt kell elkésziteni. A keverék aranya meg van adva a terméken és a kezelési utasitas
elején. Pontosan kell megvalasztani a benzin és olaj aranyat, féként kis mennyiségi keverék készitésekor, amikor akar egy kis
pontatlansag jelentds eltérést okozhat a keverékaranyban.

Ne készitsen tll nagy (egy hénapnal tobb idére valo) tartalékot a keverékbél. Nem szabad a motorhoz egy hénapnal régebbi
keveréket alkalmazni a motor meghajtésahoz.

A keveréket tiszta, Iégmentesen lezarhatd, lizemanyag tarolasara szolgalé edényben kell elkésziteni. EI6bb be kell 6nteni az
edénybe a eliranyzott benzinmennyiség felét, majd az egész olajat, és végiil a benzin maradékat. Az edényt le kell zami, és
er6teljesen fel kell razni, hogy a benzin és az olaj sszekeveredjen. A keveréket azel6tt kell elkésziteni, hogy bedntené a tartalyba.

Az iizemanyagtartaly feltéltése (XIll)

Figyelem! Az (izemanyag bedntését nyilt langtol, héforrastol és a munkavégzés helyétdl tavol kell elvégezni. Az lizemanyag-ke-
verék elkészitése kozben tilos a dohanyzas. Az iizemanyagot j6l szelléztetett helyiségben kell feltdlteni.

Figyelem! Ha a tartaly felt6ltése kdzben az izemanyag kifroccsen, a gép tovabbi hasznélata el6tt alaposan fel kell tordini a
kifrdccsent (izemanyagot.

A gép fogantyuit és az lizemanyag-bet6lté nyilas kornyékét tisztan kell tartani. Nem lehet rajta kenSanyag, olaj vagy mas szeny-
nyezédés.
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A gépet lapos, egyenletes és stabil padiéra kell helyezni. Olyan helyzetbe kell allitani, hogy az izemanyagt6lté nyilas felfelé néz-
zen. Nyissa ki az izemanyagtoltd nyilas fedelét, és ontson lizemanyagot a tartalyba. Ajanlott tolcsért vagy olyan feltéltd kannat
hasznélni, amelynek a vége belefér az izemanyagtéltd nyilasba. Ez korlatozza az lizemanyag szétfroccsenésének lehet6ségét
a feltoltéskor. Ne téltse tul az izemanyagtartalyt.

Az izemanyag utantoltés befejezése utan be kell zarni a bednté nyilast, és le kell tdmasztani a talpara a gépet. Meg kell gy6zédni
réla, hogy nem szivarog az lizemanyag a tanksapka aldl és az lizemanyag-rendszerbél.

Figyelem! Ha az lizemanyag feltdltése el6tt azt tapasztalja, hogy mar van iizemanyag a tartalyban, de nem tudhatd, hogy az miéta
van benne, a tartélyt az izemanyag betdltése el6tt ki kell Griteni.

Figyelem! Az izemanyag-keverék, a benzin és az olaj, a kdrnyezetre karos anyagok, azokat a helyi eldirasoknak megfelelden
artalmatlanitani kell.

A gép beinditasa és leéllitasa

Figyelem! Ne inditsa be a gépet, ha nincs felszerelve ra a vagofej. Ellenkez6 esetben a tengelykapcsold széteshet, és ez sebe-
sUlést okozhat.

Ne inditsa be a gépet ott, ahol az lizemanyagot feltéltotte.

Beinditas elétt meg kell gy6zddni réla, hogy ugy a gép, mint a gépkezeld kemény, sima, lapos és stabil alapfelileten vannak, a
vagotarcsa szabadon forog, és nem ér hozza semmihez.

Abeinditas el6tt gy6z6djon meg rdla, hogy a kézelben nem tartézkodik semmilyen kiviilallo személy.

Ne inditsa be a gépet kézben tartva. A gépnek mindig a padlén kell fekiidnie.

A hideg motor inditasat a kdvetkezd mddon kell végezni: Allitsa a kapcsoldt a ,bekapcsolt — I” poziciora. Huizza ki a fojtészelep
karjat, meghuzva a gép hatulja felé (XIV).

Nyomja be a pillangdszelep reteszének karjat, utdna nyomja be a pillangdszelepet. Mindkét kart benyomva tartva, nyomja be a pil-
langdszelep reteszének gombjat, és engedje el a pillangdszelep karjéra és a pillangészelep reteszének karjara kifejtett nyomast.
A pillangdszelepet a mozgéstartomanyanak felében reteszelni kell (XV).

Areteszelést kioldja a pillangdszelep karjara kifejtett nyomas.

Meg kell nyomni a henger dekompresszids szelepét, ezzel csdkkenteni lehet a nyomast a henger belsejében, ezzel pedig meg-
konnyiti a motor beinditasat.

Avagotarcsas gép mellé kell alini, az inditokétél fogantydjanak oldalarél. Bal kézzel meg kell fogni az elsé fogantyut. A jobb labat
be kell dugni a fogantythoz, a vagétarcsas gépet a padion tartva. Jobb kézzel meg kell ragadni az inditokotél fogantyjat, és meg
kell hazni a kotelet, amig ellenallast nem érez (XVI). Rantsa meg energikusan a kételet a fogantyunal fogva, a motornak be kell
indulnia. Ha a motor nem indul be, akkor a fogantyundl fogva a kételet, meg kell engedni, hogy feltekeredjen, és meg kell ismételni
a kisérletet, amig a motor be nem indul.

A motor beinduldsa utan gyorsan be kell nyomni a pillangdszelep karjat, és a motor fordulatszamat maximalisra kell novelni. Be
kell nyomni a fojtdszelep karjat a gép eleje iranyaba.

Figyelem! Beinditaskor a tarcsa elkezd forogni. Meg kell bizonyosodni réla, hogy nem ér semmilyen targyhoz vagy testrészhez.
Figyelem! Ne htizza ki az indit6 kételet teljesen, és ne engedje el, szabadon visszamenni, ha beindult a motor. A kétélnek meg
kell engedni, hogy feltekeredjen, egész id6 alatt a fogantytjanal fogva.

Rendszeresen ellendrizni kell a kétél llapotat, hogy nem hibasodott-e meg, pl. nem kopott-e ki. Az inditokétés cseréjét a gyarto
hivatalos markaszervizében kell elvégezni.

Aforré motort ugyantgy kell beinditani, mint a hideget, de nem kell kihizni a fojtészelep karjat.
Ha gépet a kapcsold ,kikapcsolt — O” helyzetbe torténd atkapcsolasaval kell leallitani.

A gép ledllasa utan a tarcsa még egy ideig foroghat, meg kell varni, amig a tarcsa 6nmagatol ledll, és meg kell kezdeni a gép
karbantartasat.
Figyelem! Tilos a tarcsét ugy ledllitani, hogy megfogja, vagy odanyomja valamilyen felilethez

ATERMEK KARBANTARTASA

A porlaszté karbantartasa

A porlaszt6 a robbanémotorban a motor megfelelé aranyl Gizemanyag és levegd keverékkel valo ellatasaért felel. A helyesen
mikodd porlaszté meghosszabbitja a motor élettartamét, lehetdvé teszi a motor teljesitményének teljes kihasznalasat, biztositja
a meghibasodas mentes miikddését, és a minimumra csokkenti az égéstermék kibocsatast. 3

A porlasztd el van latva fuvokakkal, amelyek a hengerbe (izemanyag és levegd keveréket spriccelnek be. Ugyelni kell arra, hogy
az Uzemanyag tartalyba ont6tt Uzemanyag mentes legyen olyan szennyezédésektdl, amelyek a fuvokak ateresztdképessegét
csokkenthetnék, vagy akar el is dugithatnak a favokakat. Megfelelé mddon karban kell tartani a légsz(irét is.
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A porlaszt6 lehetévé teszi az Uresjérati fordulatszam szabalyozéasat. Erre a,T” jelii csavar szolgal (XVII). Gyarilag a porlasztd Ugy
van bedllitva, hogy az Uresjarati fordulatszam optimalis legyen. Ha sziikségessé valik az Uresjarati fordulatszam ujboli bedllitasa,
azt a kovetkez8 mddon kell elvégezni.

Be kell inditani a gépet, és meg kell engedni, hogy a motor felvegye az iresjarati fordulatszamot. A pillangdszelep karja nem
benyomva marad.

Egy csavarhlz6 segitségével el kell forditani a csavart az éramutatd jérasaval megegyezd iranyban, egészen addig, amig a
vagotarcsa el nem kezd forogni. Majd el kell forditani az ellenkezé iranyban, egészen addig, amig a vagétarcsa meg nem all.

A helyesen bedllitott Uresjarati fordulatszam lehetévé teszi, hogy a géppel tetszéleges helyzetben lehessen dolgozni. Jelentds
kulonbséget kell biztositani az Uresjarati fordulatszam és a kdz6tt a fordulatszam kdz6tt, aminél a vagotarcsa elkezd forogni. Az
ajanlott Uresjarati fordulatszam értéke a mlszaki adatok tablazataban van megadva.

Figyelem! Ha nem sikertil beallitani az tiresjarati fordulatszamot ugy, hogy a tarcsa megalljon, fel kell venni a kapcsolatot a gyart6
hivatalos markaszervizével. Tilos a gép hasznalata mindaddig, amig nem javitjak meg, vagy nem allitjak be jol.

Az iizemanyagsziir6 karbantartasa

Az lizemanyagsziir az lizemanyagtartaly belsejében talalhatd. A tartalyt tiszta (izemanyaggal kell megtdlteni, és arra is tigyelni
kell, hogy a szennyez8dés ne jusson bele a tartaly belsejébe az (izemanyag feltdltésekor. A szennyezédések lecsokkentik az
lizemanyagsz(ir6 teljesitményét, és annak teljes eldugulasahoz is vezethetnek. Az lizemanyagsz(irét nem lehet tisztitani, ki kell
cserélni egy Ujra. Ajanlott az lizemanyagsz(rét legalabb évente egyszer kicserélni. A cserét a gyérto hivatalos markaszervizében
kell elvégeztetni.

A légsziir6 karbantartésa

A 1égsz(ir§ felel a porlasztéba szallitott levegd mindségéért. A légszlré rendszeres karbantartasa lehetévé teszi a porlaszté
meghibasodasanak, az inditasi problémaknak, a motor teljesitménycsokkenésének, a motor elemei tllzott kopasanak, a tulzott
lizemanyag-fogyasztas elkertilését.

Agépben két darab légsz(ird talalhatd, egy hab és egy papir sziird. A szlirékhdz a 1égsziirok fedelét rogzitd két csavar kicsavara-
séval lehet hozzaférni. A csavarok egyike a cimke alatt talalhatd, az Ures kérrel megjeldlt helyen (XVIII).

Afedél alatt taldlhato a hab sziir6. A sz(ir6t langyos, szappanos vizben kell kitisztitani, majd ki kell 6bliteni tiszta, langyos vizben.
A sz{irdbdl le kell itatni a vizet, kinyomva, de nem kicsavarva. A kicsavaras a sz{iré tonkremenetelét okozhatja. A sziirét at kell
itatni robbanémotorok 1égsz(iréjéhez készlilt olajjal. A sziirét teljesen at kell itatni olajjal. A foldsleges olajat le kell csepegtetni a
sz(ir6bdl.

Ahab sz(iré alatt talalhato egy elvalasztéfal, az alatt pedig a papir szliré (XIX). A papir sz(irét kirdzassal vagy maximum 0,3 MPa
nyomasu sritett [égsugarral lehet tisztitani. A papir sz{ir6t tilos elmosni barmilyen folyadékban.

Ha a karbantartas kozben barmelyik sziirén barmilyen meghibasodas, pl. kidorzs6l6dés vagy alakvaltozas lathatd, valamennyi
sérlilt szirét ki kell cserélni Ujra, hibatlanra.

Ahab sz{rét minden masodik kitirilt izemanyagtartaly utan karban kell tartani.
A papirsziirét karban kell tartani, ha a motor teljesitménye észrevehetéen csokken, vagy 1 - 2 hetenként.

A gyujtégyertya karbantartasa

A gyujtdgyertya az Uizemanyag as levegd keverék begyujtasahoz szikséges szikrat allitja el6. A porlaszto helytelen beallitasa
esetén, vagy ha az lizemanyag tul sok olajat tartalmaz, vagy a légsziré elszennyez8détt a gyUjtogyertyan tul sok égéstermék (un.
korom) rakédik le az lizemanyag égésébdl.

Ha a motor inditasakor problémak tapasztalhatok, vagy Uresjaraton nem egyenletesen dolgozik, elsésorban a gyujtégyertya
allapotat kell ellendrizni.

A gyertya elektrodait rézdrétbol készilt kefével kell letisztitani. Ellendrizni kell a hézagot is a gyujtégyertya elektrédai kozott. A
hézag helyes értéke az illusztracion van megadva (XX).

A gyujtdgyertya kiszerelése elétt le kell szerelni a 1égsziiré fedelét, a hab szlrével, valamint a papir sziré felett 1évé elvalasztd
lappal egyitt. A gydjtogyertyat gyujtogyertyakhoz valo, specidlis dugokulccsal kell kiszerelni (XXI).

Egyéb karbantartasi miiveletek
Az sszes szell6z6 nyilast atjarhato allapotban kell tartani. A szell6z6 réseket egy puha kefével vagy ecsettel, illetve maximum 0,3
MPa nyomasu siritett Iégsugarral lehet tisztitani.

Karbantartasi miveletek iitemterve

Az alabbiakban lathato a karbantartasi miiveletek ajanlott ltemterve. Ha a gép nehéz korliimények kozott, pl. erésen poros
kérnyezetben dolgozik, gyakrabban kell karbantartani. Ha barmelyik karbantartasi mlvelet végrehajtasat nem irja le a kezelési
utasitas, az azt jelenti, hogy ezeket a miiveleteket a gyarté hivatalos markaszervizében kell végrehajtani.
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KARBANTARTASI MUVELETEK

Naponta

Hetenként

Havonta

1. Ellendrizni kell a pillangészelep karjanak, a retesz-
nek és a fojtészelep karjanak miikodését.

2. Karban kell tartani a hab 1égsz(irét.

3. Ellendrizni kell a hajtoszij feszességét.

4. Ellendrizni kell a vagotarcsat és a véddburkolatat.
5. Ellendrizni kell az inditézsindrt, 6. Meg kell tisztitani

1. Karban kell tartani a papir Iégszirét.

2. Ellendrizni kell a fogantytikat és a rezgéscsillapit-
kat sériilés szempontjabol.

3. Karban kel tartani a gyujtogyertyat.

4. Ellendrizni kell az inditozsinor feltekeredését.

5. Karban kell tartani a hangtompitd és a kipufogd

1. Karban kell tartani a tengelykapcsolét.

2. Ellendrizni kell az Uzemanyagsziirét és az lizema-
nyagrendszert.

3. Ki kell tiriteni az lizemanyagtartalyt.

rendszert, 4. Ellendrizni kell a csavarkapcsolatokat.

6. Karban kell tartani a porlasztot.

a szell6z nyilasokat.
7. Ellenérizni kell a kapcsolé miikodését.

MUNKAVEGZES A TERMEKKEL

Avagogép kizardlag vagasra szolgal!

A munka megkezdése el6tt fel kell rajzolni a vagas vonalat.

Munkavégzés kézben a vagotarcsas gépet mindig két kézzel kell tartani, erds és biztos fogassal. Jobb kézzel kell fogni a hatso,
ballal az els6 fogantyut. A kezek ilyen elhelyezkedését balkezesek is alkalmazhatjak.

A vagétarcsa forgasi sikjaban ne legyen semmilyen testrész (XXII). Ezzel csokkenteni tudja a testi sériilés veszélyét abban az
esetben, ha a munka kézben a vagétarcsa szétesik.

A tarcsat egyenes vonalban kell vezetni, elére-hatra tolva (XXIII). Ne dontse el a tarcsat a sikjabol vagas kozben. A vagotarcsa
ne Ugy van kialakitva, hogy oldaliranyu eréket fel tudjon venni, széteshet munka kézben. Ez komoly sérilések keletkezésének
veszélyét hordozza magaban.

Ne fejtsen ki til nagy nyomast a tarcsara. A tarcsara kifejtett nyomasnak lehetévé kell tennie, hogy a tarcsa pereme hatékonyan
dolgozzon.

Ne nyujtozkodjon tul messzire, a munka kdzbeni testhelyzetnek lehetévé kell tennie, hogy uralja a gépet, akkor is, ha az varatian
mozdulatokat tesz. A forgd tarcsat az anyaghoz érintve fel kell készilni, hogy elére rant a gép eleje iranyaban, amit az valt ki, hogy
a tarcsa peremének hozzaér az elvagandé anyaghoz (XXIV).

Ne déljon a gép félé munka kdzben, kiléndsen, ha a véddburkolat olyan helyzetbe lett beallitva, hogy nem védi a tarcsa felsé
részét.

Mindig, amikor ez lehetséges, vizh(itést kell alkalmazni vagas kdzben. A vizet géphez vezetd rendszerben 1évé nyomasnak benne
kell lennie a miiszaki adatok tablazataban megadott tartomanyban. A vizrendszer kell lennie egy kiilon szelepnek, amivel le lehet
vélasztani a viz hozzafolyasat a géphez.

Univerzalis gyorscsatlakozéval kell rakétni a toml6t a gép csatlakozojara. Gydz6djon meg réla, hogy a termék vizszelepe el van
zarva (XXV), és nyissa ki a vizhalézaton |évd szelepet. A gépbdl nem szivaroghat viz. Inditsa be a gépet, és csak ekkor nyissa ki
a vizszelepet a gépen. A tarcsa hiitésének meg kell kezd6dnie, amit a vagotarcsa védéburkolatabdl kifolyd viz jelez.

Ha a gépbdl nem jon viz, vagy mas helyen jon ki, nem a vagétarcsa védéburkolatanak belsejébdl, az hibas miikddést jelez, le kell
allitani a gép mikddését, majd ellendrizni kell a vizrendszer tjarhatésagat és tomitettségét.

Ha munka kézben nem hasznalja a vizhitést, le kell védeni a tdmlét és a csatlakoz6t, ugy, hogy ne érjen a tarcsahoz, és ne
zavarjon a gép kezelésében munka kézben.

Az elvagandd elemet mindig jol régziteni kell, ugy, hogy meg lehessen elézni az elmozduldsat vagas kozben. Meg kell ismerni a
A vagotarcsaval kapcsolatos veszélyek” ponttal.

Csoveket mindig ugy kell vagni, hogy a keriiletiikon kell vezetni a tarcsat (XXVI), nem a cs6 keresztmetszetén keresztil.

A csoveket vagas kozben ékekkel kell biztositani. Meg kell gy6zédni a padlézat mindségérél, amin a csé fekszik, hogy nem
porlad-e szét munka kdzben.

Gyémanttarcsak esetén azok nem tompulhatnak el munka kdzben. A tarcsa munkajanak teljesitménye csokken, a tarcsat meg
kell élesiteni. Ehhez el kell vagni valamilyen koptatd tulajdonsagu anyagot, pl. homokkovet, aszfaltot vagy gazbetont.

Kiilondsen ovatosnak kell lennie a vagas befejezésekor. A vagotarcsa elveszti az alatdmasztasat az elvagott anyagban, aminek
kovetkeztében elranthat vagy visszarighat a gépkezeld iranyaba. A vagas vége felé csokkenteni kell a tarcsara kifejtett nyomast.
Ha a vagaskor vizh(itést alkalmaztak, meg kell széritani a tarcsat, és a tarcsa véddburkolatanak a belsejét. A vagas befejezése
utan teljes fordulatszamon be kell inditani a tarcsat kb. 30 masodpercre, a légaramlat megszaritja a tarcsat és a tarcsa véddbur-
kolatanak belsejét.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Masina de taiat cu disc este destinata taierii cu discuri diamantate si abrazive. La utilizarea discurilor diamantate, este posibila
téierea uscatd sau umeda. Masina de taiat cu disc este actionaté de un motor cu combustie interna, ceea ce permite utilizarea
sa fn locuri faré sursa de alimentare electrica. Masina de taiat cu disc nu poate fi folosita pentru alte scopuri in afara de taiere.
Functionarea corecta, fiabild si sigura a acestei scule depinde de utilizarea sa corecta, prin urmare:
Tnainte de utilizarea produsului, va rugém sa cititi acest manual si sa il pastrati in conditii corespunzitoare.
Furnizorul nu accepta nicio responsabilitate pentru daune cauzate se utilizarea incorecta a produsului, rezultate in urma neres-
pectérii regulilor de siguranta si recomandarilor din acest manual. Utilizarea incorecté a produsului duce de asemenea la pierde-
rea drepturilor utilizatorului la garantie.
ECHIPAMENT

Produsul este livrat f&ra disc de téiere. Inainte de prima utilizare, efectuati toti pasii descrisi in continuare in acest manual.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-84820
Masa (fara disc si carburant) [ka] 12
Capacitatea rezervorului de carburant U} 1
Turatia maxima a axului [min] 4700
Diametrul axului [mm] 14,3
Diametrul gdurii de montare a discului [mm] 254
Diametrul discului [mm] 400
Momentul de torsiune al discului [Nm] 15-25
Diametrul exterior minim al flansei de montare a discului [mm] 78
Adancimea maxima de taiere [mm] 145
Presiunea apei [MPa] 0.1-05
Motor cu combustie internd
- Numar de cilindri 1
Timpii motorului 2
Récire cu aer
Tip de bujie L8RTF, BM6A
Capacitatea cilindrica a motorului [em?] 93,6
Putere motor [kW] 4
Turatia nominala [min] 8500
Turatia la ralanti [min-] 25001300
Consum maxim de carburant [g/h] 2105
Zgomot - ralanti (in conformitate cu ISO 19432)
- presiune acustica L , + K [dB(A)] 86,2+25
- putere acustica L, + K [dB(A)] 94,93+25
Zgomot - turatie nominala (in conformitate cu ISO 19432)
- presiune acusticd L , + K [dB(A)] 107.952.5
- putere acustica L, + K [dB(A)] 115.5£2.5
Nivel vibratii a, K (in conformitate cu ISO 19432)
- treapta ralanti - maner de prindere frontal / spate [m/s?] 6.99+15/7.79+15
- turatie maxima - maner de prindere frontal / spate [m/s?] 1026 +1.5/9.77+15

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

AVERTIZARE! La lucrul cu produsul se recomanda sa respectati intotdeauna regulile de siguranta de baza, inclusiv cele mentio-
nate mai jos, pentru a limita riscul de incendiu, electrocutare si ranire.

Tnainte de utilizarea produsului, trebuie s cititi acest manual si s il pastrati in conditii corespunzitoare.
ATENTIE! Cititi toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutare, incendiu sau accidentare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

INSTRUCTIUNIORIGINALEE
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Reguli generale de siguranta

Masurile de siguranta personale trebuie aplicate inainte de inceperea Iucrului. Purtati imbracéminte de protectie cu méneci lungi
si pantaloni lung/ Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti parul, hainele si manusile de lucru de piesele in miscare ale sculei. Hainele
largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare ale sculei. Purtati incaltaminte de protectie cu varfuri ranforsate si
talpa antiderapanta. De asemenea, trebuie sa folositi manusi de protectie si masca respiratorie de protectie, de exemplu mascé
anti-praf si casca cu vizor si protectie antifonicd. Masca anti-praf trebuie sa poata filtra praful rezultat in timpul functionarii sculei.
Formarea prafului trebuie controlatd la sursa. Daca este posibil, folositi récirea cu apa la taiere.

La utilizarea produsului, folositi intotdeauna protectie pentru ochi sub forma de ochelari de protectie. Protectia pentru ochi trebuie
sa poata opri fragmentele volante rezultate in timpul functionrii sculei.

Nu expuneti scula la precipitatii si umiditate.

Apa si umiditatea care patrund in sculd cresc riscul de deteriorare a acesteia si de accidente.

Inainte de a incepe s lucrati trebuie sa aveti la indemana o trusé de prim ajutor. Lucrul cu produsul poate fi periculos, ca rugam
sa cititi cu atentie acest manual inainte de prima utilizare. Prin intelegerea riscurilor si familiarizarea cu utilizarea corectd a produ-
sului, munca va fi mai siguré si mai eficientd. Daca utilizatorul are dubii in legdtura cu utilizarea corecta a produsului, trebuie s&
contacteze personalul calificat pentru a fi instruit in manipularea produsului.

Nu lasati persoane neinstruite sa utilizeze produsul. Scula poate fi periculoasa in mainile persoanelor necalificate. Nu lasati nici-
odata produsul nesupravegheat cu motorul pornit. De exemplu, lasat pornit pe jos.

Asigurati-va comutatorul este in pozitia OFF nainte de a trece la intretinerea motorului sau transport.

Nu transportati unealta cu motorul pornit si cu lama in rotatie, de exemplu atunci cand va deplasati intre locurile de munca. Nu
puneti unealta cu lama rotativa pe pamant. Asteptati ca lama sa se opreasca inainte de a pune unealta jos.

Tinerea sau transportul sculei cu degetul pe comutator sau cand comutatorul este pe pozitia ,ON” (pornit) poate duce la accidente
grave. Inainte de pornirea masinii de taiat cu disc, indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie ldsata
pe piesele rotative ale sculei poate duce la accidente grave.

Scoateti bujia inainte de reglare, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei.

Aceasta va permite s se evite pornirea accidentald a sculei. Verificati scula sa nu existe nepotriviri sau desprinderi ale pieselor
in miscare.

Verificati sa nu exista defecte la vreo componenta a sculei. Daca identificati defecte, ele trebuie remediate inainte de o noua
utilizare. Multe accidente sunt cauzate de scule incorect intretinute.

Pericole asociate cu zgomotul

Produsul a fost proiectat pentru a reduce cat mai mult posibil emisiile de zgomot.

S-au aplicat capace care reduc partial emisia de zgomot.

Motorul cu combustie interna a fost echipat cu un esapament.

Cu toate acestea, nu este posibil sa se elimine complet zgomotul. Produsul a fost marcat cu o eticheta cu nivelul garantat al puterii
acustice. Trebuie luate masuri preventive pentru a proteja operatorul si orice persoane aflate in apropierea locului de munca.
Folositi mijloace individuale de protectie acustice si ecrane deflectoare acustice.

Expunerea prea indelungata la zgomot poate duce la pierderea auzului. In timpul lucrului, faceti pauze regulate.

Pericole asociate cu vibratiile

Vibratiile generate in timpul functiondrii reprezintd o amenintare pentru operator. Produsul a fost proiectat astfel incét sa limiteze
cat mai mult posibil efectul vibratiilor asupra utilizatorului. S-au folosit amortizoare de vibratii care reduc vibratiile la manerul pro-
dusului. Cu toate acestea, nu este posibil s se elimine complet vibratiile transmise asupra méinilor operatorului in timpul lucrului.
Prin urmare, trebuie luate mésuri suplimentare pentru a minimiza impactul vibratiilor asupra operatorului. Faceti pauze regulate
in timpul lucrului. Frecventa pauzelor trebuie marita cand se Iucreaza la temperaturi scazute si/sau in cazul tendintei naturale de
ischemie la méinile operatorului. Simptomele includ: amorteala méinilor sau degetelor, maini reci. Lucrati intotdeauna cu manusi,
un strat suplimentar intre manerul produsului si mé&na va amortiza partial vibratiile. Nu strangeti prea mult manerul produsului,
aceasta poate provoca dificultati in circulatia sangelui la nivelul méinilor. Se recomanda s consultati un medic in cazul aparitiei
frecvente a simptomelor susmentionate.

Reguli de siguranta asociate cu utilizarea motorului cu combustie interné

Produsul este destinat utilizérii in exterior sau in incaperi bine aerisite.

Chiar in cazul utilizarii la exterior, este necesar sa fiti atenti la ventilatia corespunzatoare in spatii unde se pot acumula gazele
de ardere, de exemplu in santuri, zone excavate si alte locuri cu spatiu limitat. Acumularea gazelor de ardere la locul de muncé
poate fi periculoasa pentru sanatatea operatorului si a celor aflati in jur. Gazele de ardere contin hidrocarburi si benzen, care sunt
periculoase pentru sanatate.

Produsul nu trebuie folosit in atmosfera potential exploziva, precum si in locuri cu substante si gaze inflamabile.

Motorul cci al produsului este echipat cu esapament care reduce zgomotul si evacueaza gazele de ardere departe de operator.
Gazele de ardere sunt fierbinti si pot contine scéntei care pot provoca incendiu. Esapamentul poate atinge temperaturi ridicate in
timpul functiondrii, evitati contactul intre partile neacoperite ale corpului si esapamentul fierbinte.

Fiti deosebit de atenti la realimentare. Nu realimentati niciodatd cand motorul este functiune. Realimentarea trebuie efectuatd in-
tr-un loc bine ventilat. Vaporii de carburant sunt periculosi pentru utilizator si sunt inflamabili, ei pot provoca incendiu sau explozie.
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Realimentarea trebuie efectuata mai departe de locul de muncé. Pastrati o distanta de minim 3 metri intre locul de muncé si locul
de realimentare.

La realimentare, incercati s& nu varsati carburant, nu supraumpleti rezervorul. Dacé se intdmpla aceasta, stergeti bine reziduurile
nainte de a porni motorul.

Daca s-a varsat carburant pe haine, ele trebuie inlocuite cu alte haine curate.

Dupa terminarea lucrului si inaintea lucrului, verificati sistemul de carburant s& nu prezinte scurgeri.

Es interzis sa incepeti lucrul daca s-au detectat scurgeri de carburant.

Reguli de SIguranta legate de locul de munca

Tnainte de a incepe lucrul, locul de munc4 trebuie s fie organizat. O atentie deosebita trebuie acordata imprejurimii locului de
munca.

Scénteile, praful si gazul de ardere generate in timpul lucrului pot reprezenta un pericol nu doar pentru operator, ci si pentru
mediu. Trebuie stabilita o zone de siguranta n jurul locului de munca cu o raza de minim 15 metri, in care nu se admite accesul
persoanelor neautorizate. Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii
poate duce la pierderea controlului asupra sculei. Persoanele care au acces la locul de munca trebuie s& poarte echipament de
protectie personal. Fragmentele produse in timpul lucrului sau fragmentele de la accesoriile deteriorate pot fi proiectate in afara
locului de munca.

O zona de siguranta trebuie marcata in conformitate cu cerintele de securitate locale.

Tn interiorul zone de sg nu trebuie s fie prezente niciun fel de substante inflamabile. Asigurati-vé ca instalatiile electrice, de apa,
gaz etc. nu sunt taiate in timpul lucrului. Pastrati locul de munca bine iluminat si curat.

Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente. Mentineti o distantd sigura intre locul de muncé si celelalte persoane.

Dacé vizibilitatea este limitaté in interiorul locului de munca, de exemplu din cauza cetii sau precipitatiilor atmosferice, lucrul
trebuie aménat pentru alta data. Verificati terenul in zona locului de muncé. Es interzis sa lucrati pe teren alunecos sau instabil,
de exemplu pe gheata, zapada, noroi sau nisip.

Dacé se aplica racirea cu apa in timpul taierii, asigurati-va c& apa nu curge in directia operatorului.

Reguli de siguranta privind utilizarea produsului

Nu pomiti niciodatd produsul f4rd a avea capacele de la capul de taiere si curelele de antrenare corect instalate. in caz contrar,
ambreiajul produsului se poate deteriora sau chiar dezintegra, ceea ce prezmt un pericol pentru operator din cauza fragmentelor
antrenate.

Masina de taiat cu disc este destinata doar téierii cu discuri diamantate si abrazive. Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile livrate odata cu produsul. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocutare, incendiu arsuri sau raniri grave.

Es interzis sa folositi produsul ca sculd de lustruire, polizare sau in orice alt mod care nu este descris in acest manual. Utilizarea
acestei scule pentru alte lucrari decét pentru destinatia intentionata reprezinta un pericol si poate duce la accidente.

Produsul este destinat taierii materialelor de constructie ceramice: de ex. beton, asfalt, piatra, caramida sau elemente de con-
structie din otel.

Nu taiati lemn si materiale pe bazd de lemn, de ex. MDF, nu taiati tabld subtire sau elemente mc, pentru a caror taiere se pot folosi
scule mai mici, de ex. un polizor unghiular.

Nu folositi accesorii care nu au fost proiectate si nu sunt avute in vedere de producétor. Faptul ca se poate instala un anumit
accesoriu nu inseamna ca se asigura functionarea in conditii de sigurantd. Nu folositi discuri de fierastrau circular, discuri cu lant.
Turatia maxima a accesoriilor trebuie sd fie egala sau mai mare decét turatia maxima a produsului. Accesoriile cu turatie maxima
admisibild mai mica decat turatia sculei se pot dezintegra in timpul functiondrii.

Verificati regulat turatia produsului féra sarcina, de exemplu folosind un tahometru (disponibil separat). Dacd se constata ca turatia
fard sarcind depaseste turatia maxima specificaté in tabelul cu date tehnice, opriti utilizarea produsului si contactati centrul de
service autorizat al producatorului.

Dimensiunile accesoriilor trebuie s& se incadreze in domeniul de dimensiuni specificat pentru sculd. Accesoriile cu dimensiuni
incorecte pot sa nu fie acoperite si sustinute in mod corespunzator.

Dimensiunile gaurii de montare a discurilor, flanselor si altor accesorii trebuie sa corespund dimensiunii axului sculei. Accesoriile
a caror gaura de montare nu corespund dimensiunii axului de montare al sculei vor incepe s& vibreze dupa pornire si aceasta
poate duce la pierderea controlului asupra sculei.

Nu folositi inele pentru adaptarea diametrului de montare al axului la gaura de montare a discului.

Daca este necesar sa modificati diametrul de montare al axului, vd rugdm s& contactati producdtorul pentru a afla cum se poate
face acest lucru. .

Nu folositi accesorii deteriorate. Inainte de utilizare, verificati starea accesoriilor pentru a identifica prezenta unor fragmente des-
prinse, a crapéturilor, abraziunii si uzurii excesive. In cazul caderii pe jos a accesoriilor, acestea trebuie examinate s& nu prezinte
deteriorari sau trebuie instalate accesorii noi, nedeteriorate. Dupa ce accesoriile sunt examinate si instalate, dumneavoastra si
alte persoane trebuie sa stati in afara planului de rotatie al accesoriilor si apoi sa porniti scula pentru un minut la rotatie maxima.
Accesoriile deteriorate trebuie distruse in urma testului.

In situatii de lucru, acolo unde discul poate intra in contact cu un cablu electric sub tensiune ascuns, tineti produsul doar de mé-
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nerele izolate. La intrarea discului in contact cu un cablu sub tensiune, componentele metalice ale sculei pot ajunge sa fie sub
tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea utilizatorului.

Nu lasati niciodata produsul jos inainte ca toate elementele rotative sa se opreasca complet. Elementele rotative pot ,agata”
suportul, astfel incat scula sa scape de sub control.

Nu porniti scula Tn timpul deplasarii. Contactul accidental cu elementele rotative poate duce la agatarea si tragerea hainelor si la
contactul sculei cu corpul operatorului.

Es necesar sd se curete regulat orificiile de ventilatie ale sculei. Ventilatorul motorului aspira spre interiorul sculei murdaria si pra-
ful generate in timpul functionarii sculei. Acumularea excesiva de particule metalice continute in praf creste riscul de electrocutare.
Nu folositi scula in apropiere de materiale inflamabile. Scanteile produse in timpul lucrului pot provoca un incendiu.

Avertizare in legétura cu riscul de recul al sculei in directia operatorului.

Reculul sculei in directia unui operator este o reactie brusca in urma blocarii sau prinderii discului care se roteste. Blocarea sau
prinderea duce la oprirea brusca a rotatiei discului, ceea ce provoaca rotirea sculei in sensul opus de rotatie fatd de cel al discului.
De exemplu, dacd discul este blocat sau prins in piesa de lucru, marginea discului poate patrunde in suprafata materialului si,
drept urmare, discul scapa sau este aruncat.

Discul poate sd scape in directia operatorului sau dinspre operator, in functie de sensul de rotatie al discului la momentul blocarii.
De asemenea, discurile pot crapa in asemenea conditii.

Reculul sculei in directia operatorului este rezultatul utilizérii necorespunzatoare si-sau nerespectarii instructiunilor din acest
manual. Acest fenomen poate fi evitat respectand recomandarile urméatoare.

Verificati sensul de rotatie al sculei. Un sens de rotatie neprevazut poate duce la situatii periculoase. Prindeti ferm scula, toate
degetele trebuie sa apuce ménerul si degetul mare trebuie s se inchida peste celelalte degete.

O postura corecté a corpului si mainilor va permite contracararea fortelor de recul. Nu lucrati niciodaté astfel incat masina de
taiere cu disc s fie deasupra inaltimii umarului.

Tineti intotdeauna produsul cu ambele méini, aceasta va asigura controlul maxim in timpul reculului sau rotatiei neasteptate la
pornirea sculei.

Un operator poate controla rotatia sau reculul sculei dacé ia mésurile de precautie adecvate.

Nu puneti niciodatd mainile aproape de elementele rotative ale sculei. In timpul reculului, elementele rotative pot intra in contact
cu mana.

Nu stationati in zona in care se poate deplasa scula dupa recul. Reculul va deplasa scula in sens opus faté de sensul de rotatie
al discului la locul de blocare.

Aveti grija deosebita in timpul lucrului in apropiere de colturi, muchii ascutite, etc. Evitati socurile si blocarea discului. La prelucra-
rea colturilor sau muchiilor, existé un risc crescut de blocare a discului, ceea ce duce la pierderea controlului asupra sculei sau la
reculul sculei in directia operatorului.

Fiti atenti in mod deosebit la pozitia discului in timpul téierii, nu taiati niciodata cu sfertul superior al discului (I1).

Nu folositi disc cu lant de taiere sau disc de fierastrau circular. Lamele provoaca reculuri repetate si pierderea controlului asupra sculei.

Avertizari in legatura cu discurile de tdiere

Folositi doar discuri adaptate la lucrul cu scule de ména, discurile pentru care nu a fost proiectata scula nu pot fa acoperite cores-
punzator si nu sunt sigure. Nu folositi discuri proiectate doar pentru scule stationare. Asemenea discuri au o structura mai slaba,
deoarece discul este mai putin vulnerabil la deflectie laterald la taierea cu scule stationare. Utilizarea la 0 masina de téiat manuala
a unui disc destinat sculelor stationare poate duce la dezintegrare in timpul utilizérii, ceea ce poate provoca accidente grave.

La scula trebuie fixata bine o aparatoare, asezata intr-o pozitie care asigurd siguranta maxima, astfel incét sa fie expusa spre
operator cea mai mica arie posibila.

Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului si a sculei impotriva fragmentelor de disc rupte si previne contactul accidental cu
discul.

Tnainte de fiecare utilizare, inspectati cu atentie discul destinat téierii. Verificati daca discul prezinta urme de deteriorare. O atentie
deosebitd trebuie acordatd muchiei taietoare. Verificati daca se identifica vreo deteriorare, de ex. sub forma de crapaturi sau
exfoliere, cavitati.

Verificati daca discul abraziv nu a depasit data expirarii. Rasinile folosite ca liant in asemenea disc sunt supuse imbatranirii iar
discul Tsi reduce performantele.

Verificati forma discului, dacd nu este indoit sau nu prezinta dezechilibru, de ex daca nu se roteste uniform. Dacé se identifica
nereguli privind discul, nu folositi acel disc.

Se recomanda utilizarea de discuri diamantate in conformitate cu norma EN 13236 si discuri abrazive in conformitate cu norma
EN 12413.

Daca discul are un sens de rotatie specific, el trebuie montat astfel incét sensul indicat pe disc sa corespundé sensului de rotatie
a axului. Inainte de montare, verificati discul din punct de vedere acustic.

Tinand discul in aer, atingeti- usor de o bucata de lemn. Daca nu se aude un sunet armonios, inseamna cd discul este deteriorat
si nu trebuie folosit. Nu suprasolicitati discul de taiere, nu aplicati o presiune prea mare la taiere.

Nu taiati inclinat, masina de tiere cu disc a fost proiectaté pentru téiere doar dacd discul se roteste in plan vertical. Taierea tre-
buie facuta doar in linie dreapta, scula nu a fost proiectata pentru taieturi curbe. Dacé nu respectati instructiunile susmentionate,
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discul se poate distruge in timpul utilizarii iar fragmentele pot provoca réni grave.

Discul trebuie folosit conform destinatiei sale. De exemplu, nu polizati cu un disc destinat taierii. Discurile de téiere sunt destinate
aplicarii de sarcini periferice, fortele laterale aplicate pe un asemenea disc pot duce la dezintegrarea sa.

Fiti atenti in mod deosebit la taierea unui diametru. Acest tip de disc de taiere este mult mai putin durabil decat un disc diamantat
si chiar si 0 mica inclinare in timpul téierii poate duce la dezintegrarea sa.

Nu folositi discuri destinate taierii umede pentru taiere uscata. Nu folositi racire cu apa pentru discuri destinate doar taierii uscate
sau pentru racirea unui disc abraziv. Pen racire, nu folositi alte lichide in afara de apa. Daca tipul de disc folosit permite récirea
cu apd, aceasta trebuie folosita intotdeauna.

Aceasta va permite reducerea cantitétii de praf generate in timpul utilizérii si va prelungi viata discului.

Discurile diamantate destinate taierii uscate nu necesita racire cu apa dar suprasolicitarea lor duce la uzura prematura si pot
cauza deteriorarea lor, ceea ce poate duce la accidente fizice.

Se recomanda s& scoateti discul afara din taietura la fiecare 30-60 de secunde si sd il lasati sa se roteasca liber timp de aprox.
10 secunde. Aceasta va permite racirea discului.

Nu taiati niciodatd azbest sau materiale care contin azbest. Praful generat la taierea azbestului este deosebit de periculos pentru
sanatate si a fost clasificat ca agent cancerigen.

Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de dimensiune corectd, adaptata la discul de taiere.

Flansele corecte care prind discul abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului.

Daca discul a fost echipat cu distantiere, folositi acestea la montarea discului. Grosimea distantierelor nu trebuie s& depaseascé
0,5 mm.

Nu folositi discuri uzate luate de la scule mai mari. Discul de diametru mai mare nu este adaptat la turatia mai mare a sculelor
mai mici si se poate sparge.

Taierea trebuie facuta intotdeauna dup ce discul a ajuns la turatia nominald. Nu modificati turatia discului in timpul taierii.
Acordati o atentie speciald la reluarea taierii. Mai intai, aduceti discul la turatia nominald, apoi introduceti discul cu atentie in
canalul taieturii.

Daca discul se blocheaza in materialul tdiat, opriti imediat scula si tineti-o fixa pand ce discul se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa eliberati discul in timpul rotatiei. Asemenea actiune poate provoca un recul spre operator. Inainte de reluarea lucrului,
luati masuri pentru a elimina cauza blocarii. Fixati intotdeauna elementul care este tdiat. Fixarea se poate face cu cleme, men-
ghine sau dispozitive similare care asigura o prindere fermé si sigurd a elementului téiat. Daca elementul este sustinut, el trebuie
sustinut astfel incat fragmentele de element taiate si deplasate in timpul tdierii s& nu provoace blocarea discului. Suporturile
trebuie plasate aproape de marginea elementului téiat si, de asemenea, langa linia de téiere, pe ambele parti ale sale (Ill). Dacé
elementul téiat este prea mic pentru a fi sustinut, suporturile trebuie plasate asa cum se arata in figura (IV),

Reguli de siguranta privind depozitarea produsului

Produsul trebuie pastrat in incaperi bine ventilate. Vaporii de carburant sunt periculosi pentru utilizator si sunt inflamabili, ei pot
provoca incendiu sau explozie. Daca produsul este depozitat pentru mai mult de o saptdmana, este necesar sa se scurga carbu-
rantul din rezervor si instalatie. Tineti produsul departe de surse de caldura, de ex. lumina solara directa.

Depozitarea trebuie sa previna accesul persoanelor neautorizate, in special a copiilor, la produs.

Inainte de a incepe depozitarea, discurile trebuie demontate de pe produs si depozitate separat. Discurile trebuie depozitate in
ambalaje rigide care le protejeaza impotriva umiditatii.

Ambalajul trebuie s& asigure transportul in siguranta al discurilor. Discurile trebuie puse astfel incét sa stea pe o suprafata plana.
Aceasta previne deformarea lamelor.

Regulile de siguranta privind intrefinerea si repararea produsului

Reparati produsul doar la centre de service autorizate, care folosesc doar piese de schimb originale.

Aceasta va asigura siguranta adecvata la lucrul cu scula. Nu curatati carcasa si capacele din cauciuc si plastic cu benzind, sol-
venti sau alte lichide agresive. Folositi doar agenti de calitate superioara pentru intretinerea sculei.

Es interzis s& folositi alti agenti decat cei mentionati in acest manual. Es permisa doar utilizarea accesoriilor aprobate de produ-
cator. Utilizarea de echipamente necorespunzatoare poate duce la accidente fizice grave.

Lista curenta a tuturor pieselor de schimb si specificatiile lor poate fi gasita pe pagina de internet din fisa produsului.
UTILIZAREA PRODUSULUI

Pregétirea produsului pentru lucru

Nota! In afara de cazul in care se specifica altceva, inainte de inceperea tuturor operatiilor descrise mai jos, asigurati-va ca comu-
tatorul produsului este pe pozitia 0. De asemenea, bujia trebuie scoasd in conformitate cu procedura descrisé mai jos.
Ajustarea capului de taiere

Discul de taiere este antrenat cu o curea. Tensionarea curelei este ajustabila. La utilizarea masinii de taiat cu disc, tensionarea si
starea curelei trebuie monitorizatd constant.
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Daca capul de taiere a fost montat pe masina din fabricd, tensionati cureaua inainte de prima utilizare. Pentru aceasta, slabiti su-
ruburile care prind capacul curelei de la capul taietor, dar nu le desurubati complet (V). Apoi, rotind surubul de tensionare, ajustati
tensionarea curelei astfel incat piulita patrata sa fie pozitionata intre marcajele de tensionare (VI).

Strangeti ferm suruburile de tensionare pentru a asigura tensiunea setatd in cureaua de antrenare.

Daca produsul a fost livrat cu capul demontat sau cureaua trebuie inlocuita, procedati dupa cum urmeaza.

Scoateti capacul curelei de antrenare, desuruband ambele suruburi de prindere (VII).

Indepartati capacul curelei de antrenare.

Puneti cureaua de antrenare pe roata de antrenare din corpul produsului. Daca cureaua de antrenare are un sens de rotatie
specific, el trebuie sa corespunda sensului indicat pe capacul curelei de antrenare. Montati la loc capacul si strangeti ambele
suruburi de prindere.

La inlocuirea curelei de antrenare, slabiti surubul de tensionare, apoi slabiti sau desurubati complet suruburile de prindere ale
capului de taiere. Trageti afara capacul curelei de antrenare, puneti cureaua de antrenare pe pulia capului (VIII).

Puneti capacul curelei de antrenare pe capul de tdiere si ajustati tensiunea curelei de antrenare in conformitate cu procedura
susmentionata.

Nota! Dupa tensionarea curelei de antrenare sau de fiecare data dupa inlocuirea ei, cureaua de antrenare trebuie tensionaté dupa
ce se consuma doud rezervoare de carburant.

Montarea unui disc de taiere
Nota! La montarea unui disc de taiere, purtati intotdeauna manusi de protectie.

Rotatia axului trebuie blocata cu o surubelnitd pusa in gaura din capacul curelei de antrenare (IX).

Desurubati surubul care fixeaza discul, demontati ambele flanse si toate bucsele axului. Succesiunea elementelor este prezentata
in figura (X). Curatati toate elementele de murdarie, de ex. praf generat in timpul lucrului sau lubrifianti. Evaluati starea axului si
a altor elemente. Orice deteriorare de tipul unor crapaturi, fragmente rupte, indoituri sau urme de rugina descalifica elementul
afectat de la utilizarea in continuare. Inainte de punerea la loc a discului, acesta trebuie inlocuit cu unul fara defecte. verificati dacé
filetul surubului si interiorul axului nu sunt deteriorate.

Verificati dacd suprafata de lucru a flanselor de montare este pland, punandu-le pe o suprafata plana (XI).

Discul de taiere trebuie fixat intre flansele de montare. Gaura de montare a discului trebuie s corespunda cu diametrul bucsei axului.
Este interzisa utilizarea inelelor reductoare.

Montati discul blocand rotatia axului si apoi strangand surubul de fixare.

Cuplul de torsiune necesar pentru strangerea surubului este indicat in tabelul cu date tehnice.

Ajustarea apdrétorii discului de taiere (XI)

Nota! Puneti intotdeauna apératoarea astfel incat sa asigure cea mai buna protectie posibila pentru operator si sculd. Es interzisa
utilizarea produsului fara a avea aparatoarea discului montata corespunzator. Aparatoarea trebuie sa fie ajustatd intotdeauna in
timp ce discul de taiere este demontat. Demontati ambele flanse de montare si bucsele necesare pentru demontarea flanselor.
desurubati suruburile care fixeaza flansa aparatorii.

Tindnd manerul aparatorii discului, asezati aparatoarea in pozitia dorita si apoi blocati-o pe pozitie strangénd toate suruburile care
prind flansa aparatorii. Montati flansele si bucsele pe ax in ordinea indicata in figura (X).

Prepararea amestecului de carburant

Nota! Preparati amestecul de carburant departe de flacara deschisa, surse de céldura si locul de munca.

Nu fumati in timp ce preparati amestecul de carburant.

Amestecul trebuie preparat in incaperi bine ventilate.

Nota! Dacé se varsé benzina si-sau ulei in timpul prepararii amestecului de carburant, resturile de benzina si/sau ulei trebuie
sterse cu atentie .

Produsul este echipat cu un motor cu combustie interna in doi timpi, cu récire cu aer, alimentat cu un amestec de benzina si ulei
destinat motoarelor in doi timpi. Es interzis s& folositi doar benzind sau alt tip de carburant decat benzina. Cifra octanicé a benzinei
nu trebuie sa fie sub 90. Benzina cu cifra octanicd mai micé va duce la functionarea neregulata a motorului si de asemenea, va
creste acumularea depunerilor de carbon in interiorul motorului si va reduce semnificativ durata de viatd a motorului si carbura-
torului. Benzina cu cifrd octanica prea mica va duce de asemenea la o crestere a temperaturii motorului, ceea ce poate duce la
deteriorarea sa. Daca se are in vedere utilizarea intensa, continud a produsului, trebuie s& folositi benzina cu cifra octanica mult
mai mare de 90.

Folositi intotdeauna ulei pentru motoare in doi timpi cu racire cu aer. Nu folositi ulei destinat motoarelor cu racire cu lichid sau
motoarelor in patru timpi. Amestecul trebuie preparat imediat inainte de utilizare.

Proportiile de amestec sunt indicate pe produs si la inceputul acestui manual. Proportiile de benzina si ulei trebuie alese cu atentie
, In special la prepararea unei cantitati mici de amestec de carburant, unde chiar si o inexactitate mica poate duce la o afectare
semnificativa a proportiei amestecului de carburant. Nu preparati o cantitate excesiva (pentru mai mult de o luna) de amestec
de carburant. Nu folositi un amestec de carburant mai vechi de o luna pentru alimentarea motorului. Amestecul de carburant
trebuie preparat in recipiente curate, inchise etans, destinate contactului cu carburantul. Mai intai, puneti in recipient jumatate din
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cantitatea de benzina, apoi intreaga cantitate de ulei si apoi restul de benzina. inchideti recipintul si scuturati-| energic pentru a
amesteca uleiul cu benzina.
Agitati amestecul de carburant inainte de fiecare realimentare.

Umplerea rezervorului de carburant (XIll)

Notd! Realimentarea cu amestecul de carburant trebuie realizaté departe de flacéra deschisa, surse de céldurd si locul de muncé.
Nu fumati in timp ce preparati amestecul de carburant. Rezervorul trebuie umplut in incaperi bine ventilate.

Not&! Daca se varsé carburant la realimentare, acesta trebuie sters cu atentie inainte de utilizarea produsului.

Manerele produsului si zona din jurul busonului de umplere trebuie mentinute curate.

Fara unsori, uleiuri si alte impuritati.

Puneti aparatul pe o suprafata neteda si stabila.

Puneti-l astfel incat busonul rezervorului s& fie orientat in sus.

Deschideti busonul rezervorului si turnati carburant in rezervor.

Se recomanda sa folositi palnii sau duze de umplere cu stut care se potriveste in orificiul rezervorului. Astfel se reduce varsarea
de carburant la realimentare. Nu supraumpleti rezervorul.

Dupa finalizarea realimentarii, inchideti rezervorul cu busonul si puneti produsul pe suport. Asigurati-vd ca nu exista scurgeri de
carburant sub busonul rezervorului si din sistemul de alimentare.

Nota! Daca se constata inainte de realimentare c& in rezervor se afla carburant si nu se stie de cat timp a fost acolo, rezervorul
trebuie golit inainte de realimentare.

Nota! Amestecul de carburant, benzina si uleiul sunt materiale nocive pentru mediu si trebuie eliminate in conformitate cu regle-
mentérile locale.

Pornirea si oprirea produsului

Nota! Nu pornm produsul fara capul de taiere instalat.

In caz contrar, ambrelajul se poate dezintegra, provocand raniri. Nu porniti produsul la locul de realimentare.

Tnainte de pornire, asigurati-va ca atét produsul cét si operatorul se afla pe teren tare, neted, orizontal si stabil si ca discul de taiere
se roteste liber si nu este in contact cu vreun obiect.

Inainte de pornire, asigurati-va ca nu se afla in apropiere persoane neautorizate.

Nu porniti produsul tindndu-I in maini. Produsul trebuie sa stea intotdeauna rezemat pe suport.

Motorul rece trebuie pornit astfel. <puneti comutatorul pe pozitia ,ON-I". Trageti maneta de soc spre spatele sculei (XIV).
Implnget| maneta de blocare a acceleratiei si apoi impingeti inuntru acceleratia. Tinand ambele manete apasate, impingeti ina-
poi butonul de blocare a acceleratiei si ehberap maneta de acceleratie si maneta de blocare a acceleratiei. Acceleratia trebuie s&
fie blocatd la mijlocul domeniului de deplasare (XV). Blocajul este eliberat prin apdsarea manetei de acceleratie.

Apasati ventilul de decomprimare a cilindrului, aceasta va permite reducerea presiunii in interiorul cilindrului si, astfel, va facilita
pornirea motorului.

Stati in lateralul masinii de taiat cu disc pe partea unde este suportul corzii de starter. Apucati manerul frontal cu ména stanga.
Puneti piciorul drept il lacas, fixdnd masina de tdiere cu disc la sol. Apucati ménerul corzii de starter cu ména dreapta si trageti
cablul pana ce simtiti o rezistenta (XV1). Trageti energic de ménerul corzii iar motorul ar trebui sa porneascé. Dacé motorul nu
porneste, lasati coarda sa se infasoare la loc tinand-o de méner si incercati din nou, pané ce motorul porneste.

Dupa pornirea motorului, impingeti rapid maneta de acceleratie si cresteti turatia motorului la maxim. Impingeti maneta de soc
spre partea frontala a produsului.

Nota! La pornire, discul incepe sa se roteasca. Asigurati-va ca nu va intra in contact cu vreun obiect sau parte a corpului.

Noté! Nu trageti coarda de starter complet si nu o lasati libera dupa pornirea motorului.

Lasati coarda sa se infésoare la loc tindnd permanent manerul.

Verificati regulat starea corzii, s& nu fie deteriorata, de ex. prin abraziune.

Coarda de starter trebuie inlocuita la centrul de service autorizat al producétorului.

Pornirea motorului cald se face la fel ca cea a motorului rece, dar nu mai este necesar s& trageti afara maneta de acceleratie.
Pen a opri produsul, trebuie s& rotiti comutatorul pe ,OFF - 0”.

Dupa oprirea produsului, discul se poate roti un timp, asteptati ca discul sa se opreasca de la sine si apoi treceti la intretinerea
produsului.

Notd! Es interzis sa opriti discul apucandu- sau apasandu-| pe vreo suprafata.

INTRETINEREA PRODUSULUI

Intretinerea carburatorului

La motorul cu combustie internd, carburatorul este responsabil pentru furnizarea de carburant si aer in proportii adecvate la
motor. Un carburator care functioneaza corect prelungeste viata motorului, permite exploatarea intregii puteri a motorului, asigura
functionarea sa fara probleme si minimizeaza emisia de gaze de ardere.

Carburatorul este echipat cu duze care injecteaza un amestec de carburant si aer in cilindru.

Asigurati-va ca carburantul turnat in rezervor s fie lipsit de impuritati care ar putea modifica capacitatea de evacuare a duzelor
sau ar putea chiar s le infunde. Filtrul de aer trebuie de asemenea intretinut corespunzator
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Carburatorul permite ajustarea turatiei de ralanti.

surubul marcat cu, T (XVII) serveste acestui scop. Carburatorul este ajustat din fabrica astfel incat turatia de ralanti sa fie cea optima.
Daca este necesar sa se reajusteze turatia de ralanti, aceasta se face astfel. Porniti produsul si Iasati motorul s& functioneze la
turatia de ralanti.

Maneta de acceleratie ramane neapasata.

Folositi 0 surubelnita pentru a roti surubul in sens orar pana ce discul de taiere incepe s& se roteasca.

Apoi rotiti surubul in sens opus pana ce discul de taiere se opreste. O turatie de ralanti corect reglata permite produsului sa
functioneze in orice pozitie.

De asemenea este necesar sa se asigure o diferentd semnificativa intre turatia de ralanti si turatia la care lama incepe sa se
roteascd. Turatia de ralanti recomandatd este indicatd in tabelul cu date tehnice.

Nota! Dacé nu reusiti sa ajustati turatia de ralanti astfel inct discul sa se opreasca, contactati centrul de service autorizat al
producatorului. Es interzis sa folositi produsul inainte de a i reparat sau ajustat corespunzator.

Intretinerea filtrului de carburant

Filtrul de carburant este amplasat in interiorul rezervorului de carburant. Umpleti rezervorul cu carburant curat si aveti grija ca
impuritatile s& nu patrunda in rezervor la realimentare. Impuritétile pot afecta performantele filtrului de carburant si pot duce la
colmatarea completa.

Filtrul de carburant nu poate fi curatat, el trebuie fnlocuit cu unul nou.

Se recomanda sa inlocuiti filtrul de carburant cel putin o daté pe an.
Inlocuirea trebuie facuta la centrul de service autorizat al producatorului.

Intretinerea filtrului de aer .

Filtrul de aer este responsabil pentru calitatea aerului furnizat la carburator. Intretinerea regulata a filtrului de aer permite evitarea
urmatoarelor: deteriorarea carburatorului, probleme la pornire, putere redusa a motorului, uzura excesiva a componentelor mo-
torului, consum excesiv de carburant.

Produsul este echipat cu doué filtre de aer, cu spuma si cu hértie. Accesul la filtre se face desurub&nd doua suruburi care fixeazé
capacul filtrului de aer.

Unul dintre suruburi este plasat sub etichetd in locul marcat cu un cerc gol (XVIII). Sub capac, veti gasi filtrul cu spuma. Filtrul
trebuie curatat cu apa caldutd cu sapun si apoi clatit cu apd curata calduta. Scurgeti apa din filtru presandu-| fara a- résuci. Rasu-
cirea poate duce la deteriorarea filtrului. Filtrul trebuie muiat intr-un ulei special pentru filtre de aer pentru motoare cu combustie
interna. Filtrul trebuie s& fie muiat complet in ulei. Uleiul in exces trebuie scurs.

Sub filtrul de spuma este o despartitura unde se plaseaza filtrele de hartie (XIX). Filtrul de aer trebuie curatat scuturandu-| sau
folosind cu atentie un jet de aer comprimat la o presiune de maxim 0.3 MPa. Filtrul de héartie nu trebuie curatat cu niciun lichid.
Dacé, in timpul activitétilor de ntretinere se observa vreo deteriorare a vreunui filtru, de ex. rupere sau deformare, inlocuiti toate
filtrele deteriorate cu unele noi fard defecte.

Filtrul de spuma trebuie curatat la fiecare doud umpleri ale rezervorului de carburant.

Filtrul de hértie trebuie curatat la scaderea observabila a puterii motorului, sau la fiecare 2 saptamani.

Intretinerea bujiei

Buijia asigura scanteia necesara aprinderii amestecului de carburant de carburant si aer din cilindru.

Ajustarea incorectd a carburatorului, un amestec de carburant cu prea mult ulei sau un filtru de aer murdar duce la depuneri de
produse de ardere (asa numita depunere de carbon) pe bujie.

Dacd se observa probleme la pornirea motorului sau functionarea neuniformd a motorului la ralanti, verificati mai intéi starea bujiei.
Electrozii buijiei trebuie curatati cu o perie de cupru. Verificati de asemenea rostul intre electrozii bujiei. Rostul corect este indicat
infigura (XX).

Inainte de demontarea buijiei, scoateti capacul filtrului de aer impreuna cu filtrul de spuma, precum si despartitura de peste filtrul
de hartie. Bujia trebuie desurubata folosind o cheie tubulara speciald pentru bujii (XXI).

Alte activitéti de intretinere
Toate orificiile trebuie mentinute n stare functionala. Orificiile trebuie curdtate cu o perie moale sau folosind un jet de aer compri-
mat la o presiune de maxim 0.3 MPa.

Programul de activitéti de intretinere

Programul de intretinere recomandat este prezentat mai jos. Dacé produsul functioneaza in conditii grele, de ex in mediu cu mult
praf, cresteti frecventa activitatii de intretinere.

Daca vreo av de intretinere nu este descrisa in acest manual, inseamna sa asemenea av se face la centrul de service autorizat
al producatorului.
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ACTIVITATI DE INTRETINERE

Zilnice Séptamanale Lunare
gio\ézrg'lgfgif#‘:}]'g:rg:s";inete' de accelerafie, a 1. Intretinerea filtrului de aer din hartie. 1. Intretinerea ambreiajului.
2 Tntlj'etinei'ea filtrului de aer 2. Verificati daca sunt deteriorari la maner si amorti- | 2. Verificati busonul rezervorului si sistemul de
SV o . zoarele de vibratii. carburant.
i' xz:::;:g:: Eieigcstjolr(]iir?;iecrlgilie; d;g;gigsslz' 3. Intretinerea bujiei 3. Goliti rezervorul de carburant.
’ ; 5l ap . 4. Verificarea infasurarii cablului starterului 4. Verificati conexiunile cu suruburi.

5. Verificarea cablului starterului Curatati orificiile
de aerisire.
7. Verificati functionarea comutatorului

5. Intretinerea amortizorului de esapament
6. Intretinerea carburatorului

LUCRUL CU PRODUSUL

Masina de taiat cu disc se foloseste doar pentru taiere!

Inainte de taiere, trebuie sa stabilti linia de taiere.

In timpul lucrului, tineti intotdeauna masina de taiere cu disc cu ambele méini, cu o prindere puternica si ferma. Mana dreapta
trebuie sa prinda manerul din spate, iar mana stanga, manerul frontal. Aceastd dispunere a mainilor trebuie folosita si de stangaci.
Nu trebuie sd existe parti ale corpului in planul de rotatie al discului de téiere (XXII). Aceasta va reduce riscul de accident daca
discul se dezintegreaza in timpul functionarii.

Discul trebuie deplasat de-a lungul unei linii drepte, miscandu-| nainte si inapoi (XXIII).

In timpul taierii, nu inclinati discul fata de planul de rotatie.

Discurile de taiere nu sunt adaptate sa suporte sarcini laterale si se pot dezintegra in timpul functionarii.

Aceasta prezinta un risc de accidente grave.

Nu exercitati prea multa presiune asupra discului. Presiunea asupra discului trebuie sa permitd lucrul eficient al muchiei taietoare.
Nu v& intindeti prea departe, postura corpului la lucru trebuie s& va permita intotdeauna s& controlati scula, chiar si in cazul unei
miscéri neasteptate a sculei.

La aplicarea discului care se roteste pe material, fiti pregétit pentru o smuciturd inspre inainte a sculei cauzata de contactul mu-
chiei discului cu materialul taiat (XXIV). Nu vé aplecati peste produs in timpul lucrului, in special daca apératoarea a fost plasata
astfel incat nu protejeaza partea superioard a discului. Daca este posibil, folositi intotdeauna apa pentru racire in timpul taierii.
Presiunea apei in instalatia de alimentare a produsului trebuie sa fie in domeniul specificat in tabelul cu date tehnice. Instalatia de
apa trebuie echipata cu un ventil separat care permite intreruperea alimentarii cu apa la produs.

Conectati furtunul la conectorul produsului folosind cuplajul rapid universal. Asigurati-va cd ventilul pentru apa al produsului este
inchis (XXV) si deschideti ventilul de apa al instalatiei. Apa nu trebuie sa iasd afara din produs.

Porniti produsul si abia apoi deschideti ventilul de apa al produsului. Récirea discului de tdiere trebuie sa inceapd, ceea ce se
vede prin faptul ca apa iese din interiorul aparatorii discului.

Daca nu iese apa din produs sau daca apa iese din alt loc decat din interiorul aparatorii discului de tdiere, aceasta indica o defec-
tiune si utilizarea produsului trebuie oprita, apoi instalatia de apa trebuie verificatd sa fie functionala si etansa.

Daca nu se aplica racirea cu apa in timpul lucrului, furtunul si conectorii trebuie protejati astfel incét sa nu vina in contact cu discul
si sa nu afecteze functionarea produsului in timpul lucrului.

Elementele téiate trebuie s& fie intotdeauna prinse pentru a preveni deplasarea lor neasteptata in timpul taierii. Va rugam sa cititi
informatiile din sectiunea: ,Avertizari in legatura cu discurile de téiere”. Conductele trebuie téiate intotdeauna deplasand discul
de-a lungul circumferintei (XXVI), nu prin sectionarea transversald a conductei.

La taiere, conductele trebuie asigurate cu pene. Asigurati-va ca substratul pe care se sprijina conducta nu se rupe in timpul
lucrului.

Tn cazul discurilor diamantate, ele se pot infunda in timpul lucrului. Daca lucrul cu discul devine mai putin eficient, ascutiti discul.
pentru aceasta, taiati material abraziv, de ex. gresie, asfalt sau BCA. Acordati o atentie deosebit la finalizarea tdierii. Discul de
tdiere nu mai are sustinere in materialul téiat, ceea ce poate duce la smucitura sau recul spre operator. Reduceti presiunea asupra
discului la incheierea taierii.

Daca s-a aplicat racire cu apa la taiere, uscati discul si interiorul aparatorii discului. Dupé ce téierea este finalizatd, discul trebuie
pornit la turatie maxima timp de aprox. 30 de secunde, curentul de aer uscand discul si interiorul aparatorii discului.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
Esta tronzadora a gasolina se usa para cortar con discos de diamante y con muelas abrasivas. Cuando se utilizan discos de
diamante, es posible cortar en seco 0 en humedo. La tronzadora es impulsada por un motor de combustion interna, lo que permite

su uso en lugares sin suministro de energia eléctrica. Las tronzadoras no deben usarse para ningun otro propdsito que no sea el
corte. El funcionamiento correcto, confiable y seguro del dispositivo depende del funcionamiento correcto, por eso:

Antes de comenzar a trabajar con el producto, lea todo el manual y guardelo.

El fabricante no sera responsable de ningln dafio o lesién resultante del uso del producto contrario a su uso previsto, no cumplir
con las normas de seguridad y recomendaciones de este manual. El uso del producto por un uso incorrecto también resultara en
la pérdida de la garantia del usuario.

EQUIPAMIENTO

El producto se entrega sin un disco de corte. Antes del primer uso, realice todas las actividades descritas en la parte posterior
de este manual.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-84820
Peso (sin disco y combustible) [kg] 12
Capacidad del tanque de combustible Il 1
Velocidad maxima del husillo [min] 4700
Diametro del husillo [mm] 14,3
Didmetro del orificio de montaje del disco [mm] 254
Didmetro del disco [mm] 400
Par de apriete del disco [Nm] 15-25
Didmetro exterior minimo de la brida de fijacion del disco [mm] 78
Profundidad méxima de corte [mm] 145
Presion del agua [MPa] 01-05
Motor de combustion interna
- cantidad de cilindros 1
- cantidad de tiempos 2
- enfriamiento Con aire
Tipo de bujia L8RTF, BM6A
Cilindrada del motor [em?] 93,6
Poder del motor [kW] 4
Velocidad nominal [min‘] 8500
Velocidad de ralenti [min] 2500 + 300
Consumo maximo de combustible [g/h] 2105
Ruido - velocidad de ralenti (segin ISO 19432)
- presion de sonido L, + K [dB (A)] 86,2125
-poderL ,+K [dB (A)] 9493125
Ruido - valor nominal de rpm (segtin ISO 19432)
- presion sonora L, + K [dB (A)] 107,95+25
- poderL K [dB (A)] 1155425
Nivel de vibracién a, £ K (segdn 1SO 19432)
- velocidad de ralenti - empuriadura delantera / trasera [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- orotacion maxima. - empufiadura delantera / trasera [m/s?] 10,26+£1,5/9,77+15

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

jADVERTENCIA! Cuando trabaje con el producto, siempre se recomienda seguir las reglas basicas de seguridad, incluidas las
que se enumeran a continuacion, para reducir el riesgo de incendios, electrocuciones y evitar lesiones.

Antes de usar la herramienta, lea todo el manual de instrucciones y guardelo.

iPRECAUCION! Lea todas las instrucciones a continuacion. De lo contrario, pueden producirse choques eléctricos, incendios o
lesiones personales.
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SIGA LAS INSTRUCCIONES A CONTINUACION

Reglas generales de seguridad

Antes de comenzar a trabajar, se deben aplicar medidas de seguridad personal. Use un traje de proteccién con mangas y perne-
ras largas. No use ropa suelta ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes de trabajo alejados de las partes méviles de la
herramienta. La ropa suelta, las joyas o el cabello largo pueden atrapar partes méviles de la herramienta. Calzado de seguridad
con puntera reforzada y suela antideslizante. También debe usar guantes protectores, proteccion respiratoria superior, como un
respirador y un casco con visera y proteccién auditiva. La mascara de polvo debe ser capaz de filtrar el polvo generado durante
la operacion. La formacion de polvo debe controlarse en la fuente. Si es posible, se debe usar enfriamiento con agua de corte.
Siempre use proteccion para los ojos en forma de gafas o gafas de seguridad cuando maneje el producto. La proteccion ocular
debe ser capaz de detener los restos voladores que surgen durante la operacion.

No exponga la herramienta a la lluvia o la humedad. El agua y la humedad que penetran en la herramienta aumentan el riesgo
de dafios a la herramienta y lesiones personales.

Antes de comenzar a trabajar, también debe tener a mano un botiquin de primeros auxilios.

Trabajar con el producto puede ser peligroso; lea este manual detenidamente antes del primer uso. Comprender los riesgos,
familiarizarse con el funcionamiento correcto del producto hara que el trabajo sea mas seguro y mas eficiente. Si el usuario tiene
alguna duda sobre el uso correcto del producto, debe comunicarse con el personal calificado para recibir capacitacion.

No permita que personas no capacitadas trabajen en el uso de la herramienta. La herramienta puede ser peligrosa en manos de
personal no capacitado.

Nunca deje el producto funcionando sin supervision. Por ejemplo, dejado en el suelo.

No transporte la herramienta con el motor en marcha y la cuchilla girando, por ejemplo, cuando se mueva entre sitios de trabajo.
No coloque la herramienta con la cuchilla giratoria en el suelo. Espere a que la hoja se detenga antes de dejar la herramienta.
Asegurese de que el interruptor esté en la posicion ,.apagado” antes de llevar a cabo el mantenimiento o el transporte de la herra-
mienta. Sostener o mover la herramienta con el dedo sobre el interruptor o cuando el interruptor esté en la posicion ,encendida”
puede ocasionar lesiones personales graves. Antes de encender la herramienta, quite todas las llaves y otras herramientas que
se usaron para ajustarla. La tecla que queda en las partes giratorias de la herramienta puede ocasionar lesiones personales
graves.

Retire la bujia antes de ajustar, cambiar los accesorios o guardar la herramienta. Esto evitara la activacion accidental de la
herramienta.

Verifique que la herramienta no tenga coincidencias y que las partes méviles estén flojas. Verifique si algin elemento de la he-
rramienta esta dafiado. Si se encuentran defectos, deben repararse antes de ser utilizados nuevamente. Muchos accidentes son
causados por herramientas mal mantenidas.

Peligros relacionados con el ruido

El producto ha sido disefiado para reducir las emisiones de ruido tanto como sea posible. Se han aplicado cubiertas que limitan
parcialmente la emision de ruido. El motor de combustion interna ha sido equipado con un silenciador. Sin embargo, no es posible
eliminar completamente el ruido. El producto ha sido etiquetado con un nivel de potencia de sonido garantizado. Se deben tomar
medidas preventivas para proteger tanto al operador como a quienes se encuentran cerca del lugar de trabajo. Use medidas
individuales de proteccion auditiva y pantallas de amortiguacién. Una exposicion demasiado prolongada al ruido puede provocar
la pérdida de la audicion. Se deben usar descansos regulares durante el trabajo.

Riesgos relacionados con las vibraciones

Las vibraciones que surgen durante la operacion representan una amenaza para el operador. El producto ha sido disefiado de
tal manera que se limite el impacto de las vibraciones al usuario tanto como sea posible. Se han usado amortiguadores, que
reducen las vibraciones del mango del producto. Sin embargo, no es posible eliminar completamente las vibraciones transmitidas
alas manos del operador durante la operacién. Por lo tanto, se deben tomar precauciones adicionales para minimizar el impacto
de la vibracion en el operador. Se deben usar descansos regulares durante el trabajo. La frecuencia de los descansos debe
aumentarse cuando se trabaja a bajas temperaturas y / o cuando la tendencia natural del operador a la isquemia de la mano.
Los sintomas incluyen: entumecimiento en las manos o los dedos, manos frias. Siempre trabaje con guantes, una capa adicional
entre el agarre del producto y la mano amortiguara parcialmente las vibraciones. No apriete demasiado las bodegas del producto,
puede causar dificultad en el flujo de sangre en las manos. Se recomienda consultar a un médico en caso de ocurrencia frecuente
de los sintomas mencionados anteriormente.

Normas de seguridad relacionadas con el uso del motor de combustion interna

El producto esta destinado para trabajos al aire libre o en habitaciones bien ventiladas.

Incluso cuando se trabaja al aire libre, es necesario prestar atencion a la ventilacidon adecuada en lugares donde es posible
acumular humos, por ejemplo, en zanjas, excavaciones y otros lugares con espacio confinado. La acumulacién de humos en el
lugar de trabajo puede ser peligrosa para la salud y los transetntes del operador. El escape contiene hidrocarburos y benceno,
que son peligrosos para la salud.

El producto no debe usarse en una atmdsfera potencialmente explosiva, ni en lugares donde estén presentes sustancias y gases
inflamables.
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El motor de combustién interna del producto esta equipado con un silenciador que reduce el ruido y descarga los gases de
escape lejos del operador. El gas de combustion esta caliente y puede contener chispas que pueden provocar un incendio. El
silenciador puede alcanzar altas temperaturas durante la operacion, evite el contacto de partes desnudas del cuerpo con un
silenciador caliente.

Tenga especial cuidado al verter combustible. Nunca vierta combustible mientras el motor esta funcionando. El reabastecimiento
debe llevarse a cabo en un lugar bien ventilado. Los vapores de combustible son peligrosos para el usuario y son inflamables, y
pueden causar un incendio 0 una explosion.

El reabastecimiento debe llevarse a cabo fuera del lugar de trabajo. Mantenga una distancia de al menos 3 metros entre el
lugar de trabajo y el lugar donde se llena el combustible. Al verter combustible, evite salpicar combustible, no llene demasiado
el combustible. Si se derrama combustible, limpie bien el residuo antes de arrancar el motor. Si el combustible se salpica en la
ropa, debe cambiarse para limpiarlo.

Después de terminar el trabajo y antes de comenzar a trabajar, verifique si hay fugas en el sistema de combustible. Esta prohibido
comenzar a trabajar si se detectan fugas de combustible.

Reglas de seguridad relacionadas con el lugar de trabajo

Antes de comenzar a trabajar, se debe organizar un lugar de trabajo. Se debe prestar una especial atencion al entorno del lugar
de trabajo. Las chispas, el polvo y los gases de combustion generados durante la operacion pueden ser una amenaza no solo
para el operador, sino también para el medio ambiente. Se debe establecer una zona de seguridad con un radio de al menos 15
metros alrededor del lugar de trabajo, a la cual no se admitiran personas no autorizadas. Los nifios y terceros no deberian estar
autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede provocar la pérdida de control de la herramienta.
Las personas que ingresan al lugar de trabajo deben usar equipo de proteccién personal. Los fragmentos creados durante el
trabajo o fragmentos de accesorios dafiados pueden volar fuera del entorno inmediato del lugar de trabajo.

La zona de seguridad debe estar marcada de acuerdo con los requisitos de seguridad locales. No debe haber sustancias infla-
mables dentro de la zona de seguridad. Asegurese de que las instalaciones eléctricas, de agua, de gas, etc. no se corten durante
el funcionamiento.

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. La iluminacién desordenada y pobre puede causar accidentes. Mantenga
una distancia segura entre el lugar de trabajo y los forasteros.

Si la visibilidad es limitada en el lugar de trabajo, por ejemplo debido a la niebla y la precipitacion atmosférica, el trabajo debe
posponerse a otra fecha. Compruebe el suelo en el lugar de trabajo. Esta prohibido trabajar en terreno resbaladizo, suelto o
inestable, por ejemplo en hielo, nieve, barro o arena. Si se usa enfriamiento con agua durante el corte, asegurese de que el agua
no corra hacia el operador..

Reglas de seguridad relacionadas con el uso del producto

Nunca inicie el producto sin un cabezal de corte instalado adecuadamente y protecciones de correa de transmision. De lo con-
trario, el embrague del producto puede dafiarse o incluso desmoronarse, lo que representa una amenaza para el operador por
los desechos voladores.

El producto se usa para cortar con un disco de diamante y con una muela abrasiva. Lea todas las advertencias, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones provistas con el producto. El incumplimiento de todas las instrucciones puede provocar descar-
gas eléctricas, incendios y / o lesiones graves.

Se prohibe el uso de la herramienta como pulidor, amoladora y otros que no se describen en las instrucciones. Trabajar con una
herramienta para la que no esta disefiado puede crear un riesgo y provocar lesiones.

El producto esta destinado al corte de materiales ceramicos de construccién: por ejemplo, elementos de construccién de hormi-
gon, asfalto, piedra, ladrillo o acero.

No corte madera y materiales a base de madera, por ejemplo, MDF, no corte hojas finas o piezas pequefias. Puede usar herra-
mientas mas pequerias, como una amoladora angular.

No use accesorios que no hayan sido disefiados y que no estén destinados por el fabricante. El hecho de que los accesorios pue-
dan montarse en la herramienta no significa que garanticen un trabajo seguro. No use las sierras circulares, los discos de cadena.
La velocidad maxima de los accesorios debe ser igual 0 mayor que la velocidad maxima del producto. Los accesorios con una
velocidad inferior a la velocidad de la herramienta pueden romperse en pedazos durante el funcionamiento.

Verifique regularmente la velocidad del producto sin carga, por ejemplo, usando un tacémetro (disponible por separado). Si se
determina que la velocidad descargada excede la velocidad méxima especificada en la tabla con datos técnicos, suspenda el uso
del producto y pdngase en contacto con el centro de servicio autorizado del fabricante.

Las dimensiones de los accesorios deben estar dentro del rango de tamafio especificado para la herramienta.

Los accesorios de tamafio incorrecto no se pueden proteger y manejar adecuadamente.

El tamafio del orificio de montaje para ruedas, discos, bridas y otros accesorios debe coincidir con el tamafio del husillo de la he-
rramienta. Los accesorios cuyo tamafio del orificio de montaje no corresponde al tamafio de montaje del husillo de la herramienta,
vibraran cuando se pongan en marcha y podran provocar la pérdida de control de la herramienta.

No use anillos que adapten el didmetro de montaje del husillo al orificio de montaje del disco. Si es necesario cambiar el diametro
de montaje del husillo, péngase en contacto con el fabricante para averiguar si esto es posible.

No use accesorios dafiados. Antes de cada uso, examine el estado de los accesorios en busca de salpicaduras, grietas, abra-
siones y desgaste excesivo. Si suelta los accesorios, verifique que no estén dafiados o instale accesorios nuevos y sin dafos.
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Después de inspeccionar e instalar los accesorios, coléquese a usted mismo y a las personas que se encuentran en el lugar de
trabajo, fuera del plano de rotacién de accesorios, luego haga funcionar la herramienta por un minuto a la velocidad méaxima. Los
accesorios defectuosos se dafiaran durante la prueba.

Cuando trabaje en el que el disco pueda entrar en contacto con un cable eléctrico vivo oculto, conserve el producto Unicamente
con asas aisladas. El blindaje durante el contacto con el cable con corriente puede hacer que los componentes metalicos del
producto estén activos, lo que puede causar un choque eléctrico al operador.

Nunca almacene el producto hasta que las piezas giratorias paren integralmente. Los elementos giratorios pueden ,atrapar” el
suelo y sacar la herramienta fuera de control.

No ejecute la herramienta mientras se mueve. El contacto accidental con las piezas giratorias puede provocar que la ropa se
enganche y se tire y que la herramienta entre en contacto con el cuerpo del operador.

Limpie regularmente las aberturas de ventilacién de la herramienta. El ventilador del motor absorbe el polvo y el polvo que surge
durante el funcionamiento en la herramienta. La acumulacion excesiva de particulas de metal en el polvo aumenta el riesgo de
descarga eléctrica.

No opere la herramienta cerca de materiales inflamables. Las chispas durante el trabajo pueden provocar un incendio.

Advertencias relacionadas con un rebote de la herramienta hacia el operador

El rebote de la herramienta hacia el operador es una reaccion repentina a un disco giratorio bloqueado o sujetado. El blogueo o
sujecion hace que el disco giratorio se detenga abruptamente, lo que hace que la herramienta gire en la direccion opuesta a la
rotacion del disco.

Por ejemplo, si el disco esta bloqueado o sujeto a través de la pieza de trabajo, el borde del disco que ingresa al punto de engar-
zado puede hundirse en la superficie del material haciendo que el disco salga o se tire.

El disco también puede moverse hacia o desde el operador, dependiendo de la direccién de movimiento del disco en el punto de
sujecion. Los discos también pueden romperse en estas condiciones.

El reflejo de la herramienta hacia el operador es el resultado de un uso incorrecto y / o la falta de seguir las instrucciones en el
manual del usuario. Los fendmenos se pueden evitar siguiendo las recomendaciones a continuacion.

Asegurese de la direccion de rotacion de la herramienta. Un sentido de rotacion inesperado podra conducir a situaciones peligrosas.
Para usar un agarre firme de la herramienta, todos los dedos deben abrazar la empufiadura y el pulgar debe cerrar el lazo de
los otros dedos. La posicion correcta del cuerpo y las manos le permitira resistir las fuerzas que surgen durante el rebote. Nunca
trabaje de modo que la tronzadora se sostenga por encima de la altura del hombro.

Mantenga siempre el producto en ambas empufiaduras, esto garantizara un control maximo durante el rebote o la rotacion ines-
perada al iniciar la herramienta. EI operador puede controlar la rotacidn o el rebote de la herramienta, si aplica las precauciones
adecuadas.

Nunca coloque la mano cerca de partes giratorias de la herramienta. Los elementos giratorios pueden entrar en contacto con la
mano durante el rebote.

No se instale en la zona en la que la herramienta se mueve durante el rebote. La reflexion apuntara a la herramienta en la direc-
cion opuesta a la direccion de rotacion del disco, en el lugar de su bloqueo.

Preste especial atencién cuando trabaje cerca de esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el disco se apisone y atasque. Al
trabajar las esquinas o bordes, existe un mayor riesgo de atasco de la rueda, lo que conduce a la pérdida de control de la herra-
mienta o un rebote hacia el operador.

Preste atencion a la posicion del disco durante el corte, nunca corte con el cuarto superior del disco (I1).

No use discos con una cadena de sierra o las sierras circulares. Las hojas causan rebotes frecuentes cuya consecuencia sera
la pérdida de control de la herramienta.

Advertencias relacionadas con los discos de corte

Utilice Unicamente los discos adaptados a trabajar con la herramienta manual. Los discos para los cuales no se ha disefiado
la herramienta no pueden protegerse adecuadamente y no son seguros. No use discos disefiados solo para herramientas es-
tacionarias. Los discos como tal tienen una estructura mas débil siendo menos susceptibles a la deflexion lateral al cortar con
herramientas estacionarias. El uso de un disco destinado a herramientas estacionarias en un cortador manual puede provocar su
desintegracion durante la operacion, lo que puede causar lesiones graves.

La proteccién debe estar firmemente sujeta a la herramienta y colocada en una posicién que garantice la maxima seguridad
para que la menor area posible del disco quede expuesta hacia el operador o la herramienta. La proteccion ayuda a proteger al
operador y la herramienta contra las partes rotas del disco y evita el contacto accidental con el disco.

Antes de cada uso, se debe inspeccionar minuciosamente el disco destinado a cortar. Verifique que el disco no muestre ningun
dafio. Se debe prestar especial atencién al borde cortante. Si se nota algun dafio, por ejemplo, en forma de grietas, delamina-
cién, cavidades. Verifique que la muela no haya excedido la fecha de vencimiento. Las resinas utilizadas como aglutinante en un
disco de este tipo sufren envejecimiento y la rueda pierde sus propiedades. Compruebe la forma del disco, si no esta doblado o
si muestra alteraciones en la balanza, por ejemplo, no gira de manera uniforme. Si se detectan anomalias con respecto al disco,
este disco no se debe utilizar en el producto.

Se recomienda utilizar discos de diamante de acuerdo con EN 13236 y discos de amolar de acuerdo con EN 12413.

Si el disco tiene una direccion especifica de rotacion, montelo de tal manera que la direccién especificada en el disco coincida
con la direccion de rotacion del eje.
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Antes de la instalacion, se debe realizar una inspeccion acustica del disco. Sosteniendo el disco en el aire, golpéelo suavemente
con un trozo de madera. Si el sonido no suena, ello significa que el disco esta dafiado y no debe usarse.

No sobrecargue el disco de corte, no use demasiada presion cuando corte. No corte en angulo, la tronzadora ha sido disefiada
solo para tal trabajo donde el disco gira en el plano vertical. El corte debe realizarse solo en linea recta, el cortador no se ha
disefiado para cortar con arco. Sin seguir las instrucciones anteriores, el disco se podran destruir durante la operacion y sus
fragmentos podran causar lesiones graves.

El disco se debe usar conforme es destinado. Por ejemplo: no se muela con un disco destinado a cortar. Los discos de corte
estan disefiados para cargas circunferenciales, las fuerzas laterales aplicadas a dicho disco pueden causar su desintegracion.
Tenga especial cuidado cuando corte con didmetro. Este tipo de disco es mucho menos durable que un disco de diamante e
incluso una pequefia seccion transversal durante el corte puede causar su desintegracion.

No use discos para el corte himedo para cortar en seco. No utilice refrigeracion por agua para discos destinados tnicamente al
corte en seco o para enfriar la muela abrasiva. No lo use para enfriar otros liquidos aparte del agua. Si el tipo de disco utilizado
permite la refrigeracion por agua, siempre debe usarse. Esto reducira la cantidad de polvo generado durante la operacion y
prolongara la vida util del disco.

El disco de diamante para corte en seco no requiere refrigeracion por agua, pero su sobrecarga provocara un desgaste prematuro
y puede dafiarla, lo que puede ocasionar lesiones. Se recomienda que cada 30 a 60 segundos, retire el disco de la ranura de
corte y déjelo girar durante aproximadamente 10 segundos. Esto te permitira enfriar el disco.

Nunca corte amianto o de materiales que contienen amianto. El polvo generado durante el corte de amianto es particularmente
peligroso para la salud y ha sido clasificado como carcindgeno.

Utilice siempre bridas de sujecién no dafiadas del tamafio correcto, adaptadas al disco de corte. Corregir las bridas de montaje
de la muela reduce la posibilidad de dafiar el disco de corte.

Si el disco ha sido equipado con espaciadores, Uselos al montar el disco. El espesor de los espaciadores no debe exceder 0.5 mm.
No use discos gastados con herramientas mas grandes. El disco de mayor didmetro no esta adaptado a la mayor velocidad de
las herramientas mas pequefias y puede romperse.

El corte siempre se debe llevar a cabo antes de que la rueda se haya desplazado a la velocidad nominal. No cambie la velocidad
del disco durante el corte. Preste especial atencion al reanudar los cortes. La rueda debe acelerarse a la velocidad nominal, y
luego el disco debe insertarse cuidadosamente en el espacio de corte.

Si el disco se atasca en el material que se esté cortando, apague inmediatamente la herramienta y manténgala estacionaria hasta
que el disco se haya detenido por completo. Nunca intente liberar el disco en movimiento. Esta accion puede causar un rebote
hacia el operador. Antes de reiniciar el trabajo, tome medidas para eliminar la causa del atasco.

Siempre adjunte el elemento de interseccion. La fijacion se puede realizar mediante abrazaderas, vicios o dispositivos similares
que aseguren una sujecion firme y segura de la pieza a cortar. Si el elemento de corte es soportado, debe sostenerse de tal
manera que las piezas del elemento de corte que se mueven durante el corte no provoquen que la hoja se atasque. Los soportes
deben colocarse cerca del borde de la pieza que se esta cortando, y también cerca de la linea de corte, en ambos lados (Ill). Si el
elemento recortado es demasiado pequefio para soportarlo, ajuste los soportes como se muestra en la figura (IV).

Reglas de seguridad relacionadas con el almacenamiento del producto

El producto debe almacenarse en habitaciones bien ventiladas. Los vapores de combustible son peligrosos para el usuario y
son inflamables, y pueden causar un incendio o una explosion. Si el producto se almacena durante mas de una semana, es
necesario vaciar por completo el tanque y la instalacion del combustible. Mantenga el producto alejado de fuentes de calor como
la luz solar directa.

La ubicacién de almacenamiento debe evitar que personas no autorizadas, especialmente nifios, accedan al producto.

Antes del almacenamiento, desmonte los discos del producto y guardelos por separado. Los discos deben almacenarse en un
embalaje rigido que proteja contra la humedad. El embalaje debe garantizar el transporte seguro del disco. Coloque los discos
de modo que queden sobre una superficie plana. Esto evitara que el disco se deforme.

Reglas de seguridad relacionadas con el mantenimiento y la reparacion del producto

Repare la herramienta solo en sitios autorizados que solo usen repuestos originales. Esto garantizara una seguridad laboral
adecuada con la herramienta. No limpie la carcasa y las cubiertas de goma y plastico con gasolina, un disolvente u otro liquido
caustico. Solo use productos de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Esta prohibido utilizar medios distintos
a los mencionados en el manual del usuario. Solo se pueden usar accesorios aprobados por el fabricante. El uso de equipos
inadecuados puede provocar lesiones graves.

La lista actual de todas las piezas de repuesto junto con sus especificaciones se puede encontrar en el sitio web del fabricante
en la hoja del producto.

OPERACION DEL PRODUCTO
Preparacion del producto para el trabajo
iPrecaucion! Amenos que se especifique lo contrario antes de comenzar todas las operaciones que se describen a continuacion,

asegurese de que el interruptor del producto esté en la posicion de apagado - O. Ademas, retire la bujia de acuerdo con el pro-
cedimiento descrito a continuacion.
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Ajuste del cabezal de corte
El disco de corte es accionado por una correa. La tension de la correa es ajustable. Al utilizar la tronzadora, la tension de la correa
y su condicion deben estar monitoreadas constantemente.

Si el cabezal de corte fue premontado en la tronzadora antes del primer uso, tense la correa de transmisién. Para hacer esto, aflo-
je, pero no desatornille por completo, los tornillos que aseguran la proteccion de la barra de la funda (V). Luego, girando el tornillo
tensor, ajuste la tension de la correa de modo que la tuerca cuadrada quede posicionada entre los marcadores de tension (V).
Apriete los tornillos de fijacion con fuerza y firmeza para asegurar la tensién ajustada de la correa de transmision.

Si el producto fue entregado con el cabezal desmontado o si es necesario cambiar la correa de transmision, proceda de manera
siguiente.

Retire la proteccion de la correa de transmision desenroscando los dos tornillos de sujecion (VI1). Retire la proteccion de la correa
de transmisién. Coloque la correa de transmision en la rueda de manejo en el cuerpo del producto. Si la correa de transmision
tiene una direccion especifica de rotacion, debe coincidir con la direccién indicada en la cubierta de la correa de transmision.
Vuelva a colocar la cubierta y apriete los dos tornillos de fijacién.

Cuando reemplace la correa, afloje el tornillo tensor, luego afloje o, si es necesario, afloje completamente los pernos que asegu-
ran el cabezal de corte. Deslice la cubierta de la correa de transmision del cabezal, aplique la correa de transmision a la polea del
cabezal (VIII). Deslice la cubierta de la correa sobre la cabeza y ajuste la tension de la correa de acuerdo con el procedimiento
descrito anteriormente.

iPrecaucion! Después de tensar la correa o después de reemplazar la correa de transmision, la correa debe tensarse después
de que los dos tanques de combustible se hayan agotado.

Montaje del disco de corte

iPrecaucion! Siempre instale el disco de corte con guantes de proteccion.

Gire el eje con un destornillador ubicado en la abertura de la proteccién de la correa del cabezal de corte (IX).

Desenrosque el perno que fija el disco, ambos desmonte las bridas de montaje y todos los bujes del husillo. El orden de los
elementos que se muestran en la ilustracion (X). Limpie todos los elementos de suciedad, por ejemplo, polvo generado durante
el trabajo o lubricantes. Evalua el estado del eje y otros elementos. Cualquier dafio en forma de grietas, fragmentos rotos, curvas
o rastros de dxido descalifica el uso continuado del elemento dafiado. Antes de reemplazar el disco, debe reemplazarlo por uno
nuevo, sin dafos.

Verifique que la rosca del tornillo y el interior del husillo no estén dafiados. Verifique que la superficie de trabajo de las bridas de
sujecion sea plana, aplicandolas a una superficie plana (XI).

El disco debe estar sujeto entre las bridas de montaje. El orificio de montaje de la rueda debe coincidir con el didmetro del buje
del husillo. El uso de anillos reductores esta prohibido.

Monte el disco bloqueando la rotacion del husillo y luego apretando el tornillo de fijacidn. El par con el que se debe apretar el
tornillo se da en la tabla con datos técnicos.

Ajuste de la proteccion del disco de corte (XIl)

jPrecaucion! Coloque siempre la cubierta de manera que proporcione la mayor proteccion para el operador y la herramienta en
si. Esta prohibido trabajar con el producto sin un protector de disco correctamente instalado.

La tapa siempre debe ajustarse con el disco de corte retirado. Desmonte las bridas de montaje y los bujes que son necesarios
para desmontar las bridas.

Afloje los pernos que aseguran el collar de la cubierta. Agarrando la manija de la proteccion del disco, coloque la tapa en la posi-
cién deseada y luego bloguee su posicion apretando todos los tornillos que aseguran la brida de la cubierta. Coloque las bridas
y los bujes en el eje en el orden que se muestra en la figura (X).

Preparacion de una mezcla de combustible

jPrecaucion! Prepare una mezcla de combustible lejos de llamas abiertas, fuentes de calor y el lugar de trabajo. No fume durante
la preparacion de la mezcla de combustible. La mezcla debe prepararse en lugares bien ventilados.

iPrecaucion! Si se salpica gasolina y / o aceite durante la preparacion de la mezcla de combustible, la gasolina 'y / o el aceite
restante se deben limpiar por completo.

El producto esta equipado con un motor de combustion de dos tiempos refrigerado por aire, que funciona con una mezcla de
gasolina sin plomo y aceite para motores de dos tiempos. Esta prohibido usar gasolina u otro tipo de combustible que no sea
gasolina. El nivel de octano méas bajo de gasolina no deberia ser inferior a 90. La gasolina con un indice de octano mas bajo
causard un funcionamiento desigual del motor, también aumentara el depésito de carbono dentro del motor y acortara significa-
tivamente la vida Util del motor y del carburador. La gasolina con un indice de octano muy bajo también provocara un aumento
en la temperatura del motor que puede provocar su dafio. Si se planea un uso intensivo y continuo del producto, se debe usar
gasolina con un octanaje mucho mas alto que 90.

Utilice siempre aceite para motores de dos barras refrigerado por aire. No use aceite para motores refrigerados por liquido o
motores de cuatro tiempos.
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La mezcla debe prepararse inmediatamente antes de su uso. Las proporciones de la mezcla se dan en el producto y el comienzo
de las instrucciones. Las proporciones de gasolina y aceite deben seleccionarse con precision, especialmente cuando se prepara
una pequefia cantidad de la mezcla, donde incluso una ligera inexactitud puede conducir a una perturbacion significativa de la
proporcion de la mezcla.

No prepare un exceso (mas de un mes) de la mezcla. No use una mezcla preparada con anterioridad superior de un mes para
alimentar el motor.

Prepare la mezcla en recipientes limpios y herméticamente cerrados, disefiados para el contacto con el combustible. Primero,
vierta en el envase la mitad de la cantidad objetivo de gasolina, luego la cantidad total de aceite y la parte restante de la gasolina.
Cierre el recipiente y sactdalo vigorosamente para mezclar el aceite con gasolina. Mezcle la mezcla antes de llenar el tanque
de combustible.

Llenado del tanque de combustible (XIll)

iPrecaucion! El llenado del tanque de combustible debe llevarse lejos de llamas abiertas, fuentes de calor y el lugar de trabajo. No
fume durante la preparacion de la mezcla de combustible. El combustible debe recargarse en lugares bien ventilados.
iPrecaucion! Si se derrama combustible mientras se llena el tanque, el combustible residual debe limpiarse a fondo antes de
seguir usando el producto.

Las manijas del producto y el area alrededor del llenador de combustible deben mantenerse limpias. Libre de grasas, aceites y
otras impurezas.

Coloque el producto en una superficie firme, plana y nivelada. Coléquelo en una posicién tal que el llenador de combustible
apunte hacia arriba. Abra el relleno de combustible y vierta combustible en el tanque. Se recomienda utilizar embudos o boquillas
equipadas con una boquilla que se ajuste dentro del relleno de combustible. Esto reducira el derrame de combustible durante el
relleno. No llene demasiado el tanque de combustible.

Después de completar el reabastecimiento de combustible, cierre el llenador de combustible y coloque el producto en el soporte.
Asegurese de que no haya fugas de combustible debajo del tapon de llenado y del sistema de combustible.

iPrecaucion! Si se encuentra la presencia de combustible en el tanque antes de repostar y se desconoce el tiempo pasado en el
tanque, el tanque debe vaciarse antes de repostar.

iPrecaucion! La mezcla de combustible, gasolina y aceite son materiales nocivos para el medioambiente y deben desecharse de
la manera prescrita por las reglamentaciones locales.

Iniciar y detener el producto

iPrecaucion! No inicie el producto sin el cabezal de corte instalado. De lo contrario, el embrague puede romperse y causar
lesiones.

No inicie el producto en el lugar donde se llena el combustible.

Antes de la puesta en marcha, asegurese de que tanto el producto como el operador estén sobre una superficie dura, plana y
estable, y que el disco de corte gire libremente y no toque ningun objeto.

Antes de iniciar, asegurese de que no haya personas no autorizadas en las proximidades.

No inicie el producto sosteniéndolo en sus manos. El producto siempre debe estar basado en el sustrato.

El motor frio debe iniciarse de la siguiente manera. Coloque el interruptor en la posicion ,encendido - I". Tire de la palanca del
estrangulador tirando de ella hacia la parte posterior de la herramienta (XIV).

Presione la palanca de bloqueo del acelerador, luego presione el acelerador. Mientras mantiene presionadas ambas palancas,
presione el botdn de bloqueo del acelerador y libere la presion en la palanca del acelerador y la palanca de bloqueo del acelera-
dor. El acelerador debe bloquearse en el medio del rango de movimiento (XV).

El bloqueo libera la presién de la palanca del acelerador.

Presione la valvula de descompresion del cilindro, esto reducira la presién dentro del cilindro y asi facilitara el arranque del motor.
Instalese al costado del cortador desde el soporte del cable de arranque. Con su mano izquierda, tome la empufiadura delantera.
Coloque el pie derecho en el soporte, sosteniendo el cortador en el suelo. Con la mano derecha, tome la manija de la cuerda de
arranque Y tire de la cuerda hasta que sienta resistencia (XVI). Tire del mango de la cuerda con fuerza, el motor debe comenzar.
Si el motor no arranca, sostenga la manija de la cuerda y permita que la cuerda se enrolle e intente de nuevo hasta que arranque
el motor.

Después de arrancar el motor, presione rapidamente la palanca del acelerador y aumente la velocidad del motor al maximo.
Empuije la palanca del estrangulador hacia la parte frontal del producto.

iPrecaucion! Durante el arranque, el disco comienza a girar. Asegurese de que no entre en contacto con ninglin objeto o parte
del cuerpo.

jPrecaucion! No tire completamente del cable de arranque ni lo deje funcionar libremente después de arrancar el motor. Se debe
permitir que la cuerda se enrolle, sujetando el mango todo el tiempo.

Verifique regularmente el estado de la cuerda de arranque para detectar dafios, como abrasion. El reemplazo de la cuerda de
arranque debe hacerse al servicio técnico autorizado del fabricante.
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Arrancar un motor caliente se lleva a cabo de la misma manera que cuando arranca un motor frio, pero no es necesario tirar de
la palanca del estrangulador.

El producto se detiene moviendo el interruptor a la posicion ,off - O”.

Después de detener el producto, el disco puede rotar durante un tiempo, esperar a que el disco se detenga automaticamente y
continuar con el mantenimiento del producto.
iPrecaucion! Esta prohibido detener el disco agarrandolo o presionandolo contra una superficie.

MANTENIMIENTO DEL PRODUCTO

Mantenimiento del carburador

El carburador en el motor de combustion es responsable de suministrar el combustible y el aire en las proporciones adecuadas
para el motor. Un carburador que funcione correctamente extiende la vida util del motor, le permite aprovechar al maximo la
potencia del motor, garantiza un funcionamiento sin problemas y minimiza las emisiones de escape.

El carburador esta equipado con boquillas que inyectan una mezcla de combustible y aire en el cilindro. Se debe garantizar que el
combustible vertido en el tanque esté libre de impurezas que podrian cambiar el rendimiento de las boquillas o incluso obstruirlas.
El filtro de aire también debe mantenerse adecuadamente.

El carburador permite el ajuste de la velocidad de ralenti. El tornillo marcado como , T’ (XVII) sirve para este propésito. Por defec-
to, el carburador se ajusta de modo que la velocidad de ralenti sea dptima. Si es necesario volver a ajustar la velocidad de ralenti,
debe llevarse a cabo de la siguiente manera.

Inicie el producto y deje el motor marchar en ralenti. La palanca del acelerador no esté presionada.

Use un destornillador para girar el tornillo en el sentido de las agujas del reloj hasta que el disco empiece a girar. Luego gire el
tornillo en la direccion opuesta hasta que el disco se detenga.

La velocidad de ralenti ajustada apropiadamente permite que el producto funcione en cualquier posicién. También es necesario
garantizar una diferencia significativa entre la velocidad de ralenti y la velocidad a la que el disco comienza a girar. La velocidad
de ralenti recomendada se proporciona en la tabla con datos técnicos.

iPrecaucion! Si la velocidad de ralenti no se puede ajustar para que el disco se detenga, comuniquese con el centro de servicio
autorizado del fabricante. Esta prohibido usar el producto hasta que esté reparado o ajustado correctamente.

Mantenimiento del filtro de combustible

El filtro de combustible esta dentro del tanque de combustible. Llene el tanque con combustible limpio y asegurese de que la
contaminacion no entre en el tanque durante el reabastecimiento de combustible. Las impurezas limitan el rendimiento del filtro
de combustible y pueden provocar su obstruccion. El filtro de combustible no se puede limpiar, se debe reemplazar por uno
nuevo. Se recomienda cambiar el filtro de combustible al menos una vez al afio. La sustitucién debe llevarse a cabo en el punto
de servicio autorizado del fabricante.

Mantenimiento del filtro de aire

El filtro de aire es responsable de la calidad del aire suministrado al carburador. EI mantenimiento regular del filtro de aire evita:
dafios al carburador, problemas de arranque, potencia reducida del motor, desgaste excesivo de los componentes del motor,
consumo excesivo de combustible.

El producto ha sido equipado con dos filtros de aire, espuma y papel. El acceso a los filtros se obtendra desenroscando los dos
tornillos que sujetan la cubierta del filtro de aire. Uno de los pernos se encuentra debajo de la etiqueta en el lugar marcado con
un circulo vacio (XVIII).

Hay un filtro de espuma debajo de la cubierta. El filtro debe limpiarse en agua tibia con la adicidn de jabon y luego enjuagarse
con agua tibia y limpia. Filtra el filtro del agua, apretandolo, pero sin retorcerlo. Desatornillar puede dafar el filtro. El filtro debe
empaparse con un aceite especial destinado a los filtros de aire de los motores de combustion interna. El filtro debe estar com-
pletamente saturado de aceite. El exceso de aceite debe drenarse del filtro.

Debajo del filtro de espuma hay un compartimiento, y debajo de ella un filtro de papel (XIX). El filtro de papel se debe limpiar
sacudiendo o limpiando cuidadosamente con una corriente de aire comprimido con una presion de no mas de 0.3 MPa. El filtro
de papel no se puede lavar en ningun liquido.

Si durante las actividades de mantenimiento se nota cualquier dafio a cualquiera de los filtros, por ejemplo, rasgado o deforma-
cién. Reemplace todos los filtros dafiados por otros nuevos que estén libres de dafios.

El filtro de espuma debe recibir servicio después de cada dos tanques de combustible usados.
El filtro de papel debe revisarse después de una disminucion notable de la potencia del motor o cada 1-2 semanas.
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Mantenimiento de la bujia

La bujia proporciona la chispa necesaria para la ignicion de la mezcla de combustible y aire en el cilindro. El ajuste incorrecto
del carburador, una mezcla de combustible que contiene demasiado aceite o un filtro de aire sucio conduce a la deposicion de
productos de combustion de combustible (lamados nagar) en la vela.

Si se observan problemas para arrancar el motor o un funcionamiento irregular del motor a ralenti, primero verifique la condicion
de la bujia.

Las bujias deben limpiarse con un cepillo de cobre. También verifique la distancia entre los electrodos de la bujia. La distancia
correcta se da en la figura (XX).

Antes de desmontar la vela, retire la cubierta del filtro de aire junto con el filtro de espuma, asi como la particion sobre el filtro de
papel. La bujia debe desenroscarse con una llave especial para bujias (XXI).

Ofras tareas de mantenimiento
Todas las aberturas de ventilacién deben mantenerse limpias. Los orificios de ventilacién se pueden limpiar con un cepillo o
cepillo suave o con una corriente de aire comprimido con una presién de no mas de 0.3 MPa.

Calendario de mantenimiento

El calendario de mantenimiento recomendado se muestra a continuacion. Si el producto funciona en condiciones dificiles, por
ejemplo, en un ambiente con mucho polvo, aumente la frecuencia de las operaciones de mantenimiento. Si el mantenimiento no
se describe en las instrucciones, significa ello que esta operacién debe ser realizada por un servicio autorizado del fabricante..

OPERACIONES DE MANTENIMIENTO
Diarias Semanales Mensuales

1. Comprobacion del funcionamiento de la palanca
del acelerador, los bloqueos y la palanca del
estranguladores.

2. Mantenimiento del filtro de aire de espuma.

1. Mantenimiento de un filtro de aire de papel.
2. Verifique si hay dafios en el mango y los amortigu- | 1. Mantenimiento del embrague.

PG ” adores de vibraciones. 2. Verificacion del filtro de combustible y el sistema
géng;g%ﬂon dela tension dea correa de 3. Mantenimiento de la bujia. de combustible.

o ) ’ 4. Verificacion del plegado de la linea de partida. 3. Vaciado del tanque de combustible.
4. Verificacidin del disco de corte y 12 cubierta. 5. Mantenimiento silenciador de escape. 4. Verificacion de las conexiones de tornillo.

5. Verificacion de la linea de inicio, 6. Limpieza de las
aberturas de ventilacion.
7. Verificacion del funcionamiento del interruptor.

TRABAJANDO CON EL PRODUCTO

6. Mantenimiento del carburador.

iLa tronzadora se utiliza Unicamente para cortar!

Antes de comenzar a trabajar, primero se debe determinar una linea de corte.

Durante el trabajo, siempre mantenga la tronzadora con ambas manos, con un agarre fuerte y firme. La mano derecha debe
agarrar la empufiadura trasera y la mano izquierda - la delantera. Este disefio de la mano también debe ser utilizado por per-
sonas zurdas.

No debe haber partes del cuerpo (XXII) en el plano de rotacion del disco de corte. Esto reducira el riesgo de lesiones si el disco
se rompe durante la operacion.

El disco debe conducirse en linea recta, moviéndolo hacia delante y hacia atras (XXIIl). No desvie el disco del plano de su
rotacion al cortar. Los discos de corte no estan adaptados para transportar cargas laterales y pueden desmoronarse durante la
operacion. Esto crea un riesgo de lesiones graves.

No ejerza demasiada presion sobre el disco. La presion sobre el disco deberia permitir un corte efectivo del filo.

No tienda las manos con el dispositivo demasiado lejos, la posicion del cuerpo durante el trabajo siempre te permitira controlar la
herramienta, también en caso de un movimiento inesperado de la herramienta. Al aplicar el disco giratorio al material, preparese
para un tirén hacia la parte delantera de la herramienta que hara que el borde del disco entre en contacto con el material que se
esta cortando (XXIV).

No se incline sobre el producto durante la operacién, especialmente si la cubierta se ha colocado en una posicion tal que no
proteja la parte superior del disco.

Siempre que sea posible, use enfriamiento con agua cuando corte. La presién del agua en el sistema de suministro de agua para
el producto debe estar dentro del rango especificado en la tabla con datos técnicos. La instalacion de agua debe estar equipada
con una valvula separada que permita cortar el suministro de agua al producto.

Conecte la manguera al conector del producto usando el acoplador rapido universal. Asegurese de que la valvula de agua del
producto esté cerrada (XXV) y abra la valvula de agua de la instalacién. El agua no debe salir del producto. Inicie el producto y
solo luego abra la vélvula de agua del producto. El disco deberia comenzar a enfriarse, lo que serd visible en forma de agua que
sale del interior de la proteccion del disco de corte.

Si no sale agua del producto o viene de un lugar diferente al interior de la proteccion del disco de corte, esto significa un mal
funcionamiento y el producto debe detenerse, y luego se debe revisar el sistema de agua para detectar fugas y estanqueidad.
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Si no se utiliza refrigeracion por agua durante el funcionamiento, proteja la manguera y la conexion para que no entre en contacto
con el disco y no interfiera con el funcionamiento del producto durante la operacién.

Los elementos cortados siempre deben estar bien abrochados para evitar movimientos inesperados durante el corte. Lea la
informacion en ,Advertencias relacionadas con discos de corte”.

Las tuberias deben cortarse, llevando el disco alrededor de la circunferencia (XXVI), no a través de la seccidn transversal de la
tuberia.

Al cortar, las tuberias deben asegurarse con cufias. Asegurese de que el sustrato sobre el que se apoya la tuberia o no se des-
morone durante la operacion.

Los discos de diamante pueden desafilarse durante la operacién. Si el disco se vuelve menos eficiente, afilelo. Para hacer esto,
corte el material abrasivo, por ejemplo, arenisca, asfalto o concreto aireado.

Tenga especial cuidado cuando termine de cortar. El disco de corte pierde soporte en el material que se corta, lo que puede
provocar una sacudida o un rebote hacia el operador. Reduzca la presion sobre el disco cuando finaliza el corte.

Si utiliza refrigeracion por agua durante el corte, seque el disco y el interior de la proteccion del disco. Después de terminar el
corte, el disco debe arrancarse a velocidad méaxima durante aproximadamente 30 segundos, |a velocidad del aire secara el disco
y el interior de la proteccion del disco.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
La coupeuse a combustion est utilisée pour couper au moyen de disques de diamant et meules. Dans le cas de I'utilisation de
lames de diamant, il est possible de couper a sec ou humide. La coupe est entrainée par un moteur a combustion interne qui
permet de I'utiliser dans des zones sans approvisionnement en électricité. Le coupeuses ne doivent pas étre utilisées a des fins
autres que la coupe. Le fonctionnement correct, fiable et stire de I'appareil dépend de I'utilisation correcte, parce que:
Avant de travailler avec le produit, lire toutes les instructions et les maintenir.
Le fabricant décline toute responsabilité pour tout dommage ou blessure résultant de I'utilisation du produit contraire a son objet,
pour ne pas se conformer aux normes de sécurité et aux recommandations de ce manuel. L'utilisation du produit contraire au but
peut causer la perte des droits des utilisateurs a la garantie.
EQUIPEMENT
Le produit est livré sans lame. Avant la premiére utilisation, effectuer toutes les étapes dans les sections suivantes.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-84820
Masse (sans disque et carburant) [kg] 12
Capacité du réservoir de carburant U] 1
Vitesse broche max. [min] 4700
diamétre de la broche [mm] 14.3
Diametre de la lame d'ouverture de montage [mm] 254
Diamétre du disque [mm] 400
Montage du disque de couple [Nm] 15-25
Diamétre minimal extérieure du disque de rebord [mm] 78
Profondeur de coupe maximale [mm] 145
Pression d’eau [MPa] 0,1a05
Moteur & combustion interne
- nombre de cylindres 1
- nombre de cycles 2
- refroidissement air
Type de bougie d'allumage L8RTF, BM6A
Puissance du moteur [cm?] 93,6
puissance du moteur kW] 4
vitesse nominale [min] 8500
Vitesse de marche au ralenti [min] 2500 + 300
Consommation max. [g/h] 2105
Noise - au point mort (ISO 19432)
- pression acoustique LpA £ K [dB (A)] 86,2125
- Puissance LwA + K [dB (A)] 94,93+25
Bruit - vitesse nominale (ISO 19432)
- pression acoustique LpA £ K [dB (A)] 107,95+2,5
- puissance LwA + K [dB (A)] 1155125
Ah + niveau de vibration K (selon la norme ISO 19432)
- au repos - avant / poignée arriere [m/s?] 15+6,99/7,79t15
- Vitesse max. - avant / poignée arriere [m/s?] 10,26+£15/9,77+1,5
INSTRUCTIONS DE SECURITE

ATTENTION! Pendant le fonctionnement du produit, il est recommandé de toujours suivre les régles de sécurité de base, y com-
pris la liste ci-dessous, afin de réduire les risques d'incendie, d’électrocution et éviter les blessures.

Avant d'utiliser I'outil, lire toutes les instructions et les enregistrer.

REMARQUE! Lisez toutes ces instructions. Le non-respect pourrait donc conduire @ un choc électrique, un incendie ou des
blessures.
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RESPECTER CES INSTRUCTIONS

Sécurité générale

Avant I'utilisation de travail des mesures de sécurité personnelle. Vous devriez porter des vétements de protection a manches
longues et les jambes. Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux. Gardez vos cheveux, des vétements et des gants loin
des pieces mobiles de l'outil. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent attraper des piéces mobiles.
Chaussures de protection avec embout et semelle antidérapante. Doit aussi porter des gants de protection, la protection des
voies respiratoires supérieures, par exemple. Masque anti-poussiéres et le casque avec visiére et protection auditive. Le masque
anti-poussiére doit étre capable de filtrer la poussiere produite pendant I'opération. La formation de poussiére doit étre controlée
ala source. Si possible, utilisez une section de refroidissement de I'eau.

Toujours lors de la manipulation du produit doit porter une protection oculaire sous la forme de lunettes ou des lunettes. Protection
des yeux doit étre capable d'arréter les débris volants générés pendant le fonctionnement.

Ne pas exposer l'outil en contact avec la pluie ou a 'humidité. L'eau et I'humidité qui pénetre a l'intérieur de I'outil augmente le
risque de dommages d'outils et de blessures.

Avant de commencer le travalil, il faut aussi avoir en main une trousse de premiers soins contenant une premiére mesures d'aide.
Le produit de travail peut étre dangereux, avant la premiére utilisation, lisez attentivement ce manuel. Comprendre les risques,
reportez-vous au bon fonctionnement du produit rendra le travail plus sr et plus efficace. Si vous avez un doute sur I'utilisation
correcte de ce produit devrait communiquer avec un personnel qualifié pour recevoir une formation.

Ne permettez pas aux personnes non qualifiées de travailler dans I'utilisation des outils. L'outil peut étre dangereux dans les
mains de service sans formation.

Ne laissez jamais le produit avec le moteur en marche sans surveillance. Par exemple, & gauche sur le substrat.

Ne transportez pas l'outil avec le moteur en marche et la lame qui tourne, par exemple lorsque vous vous déplacez entre les
chantiers. Ne posez pas I'outil avec la lame rotative sur le sol. Attendez que la lame s'arréte avant de poser l'outil.

Assurez-vous que l'interrupteur est en « off » avant d’essayer I'outil d’entretien ou de transport. Tenir ou déplacer l'outil avec un
doigt sur l'interrupteur ou lorsque l'interrupteur est dans le « on » peut entrainer des blessures graves. Avant de brancher l'outi,
supprimez les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche gauche sur les éléments en rotation de I'outil
peut entrainer des blessures graves.

Retirer la bougie d'allumage avant d'ajuster, de changer les accessoires ou de ranger 'outil. Cela évitera un démarrage accidentel
de l'outil.

Consultez I'outil de discordances et les autorisations de pieces mobiles. Vérifiez si tout élément de I'outil ne soit pas endommagé.
Dans les lacunes doivent étre réparés avant de les réutiliser. De nombreux accidents sont causés par des outils mal entretenus.

Risques ligs au bruit

Le produit est congu pour réduire les émissions autant que possible le bruit. Gardes utilisés pour limiter partiellement le bruit. Le
moteur a combustion interne est équipé d'un silencieux. Cependant, il est impossible d'éliminer completement le bruit. Le produit
a été marqué par un niveau de puissance acoustique label garanti. Des précautions doivent étre prises pour protéger 'opérateur
et d'autres personnes a proximité des travaux. Utiliser des moyens de protection auditive et des écrans d’amortissement. Une
exposition prolongée au bruit peut entrainer une perte auditive. Lorsque vous travaillez, utilisez des pauses réguliéres.

Risques ligs aux vibrations

Les vibrations qui se produisent au travail sont une menace pour 'opérateur. Le produit a été congu de telle maniére & minimiser
I'impact des vibrations sur I'utilisateur. Il utilise des amortisseurs qui réduisent les vibrations manipuler le produit. Cependant, il
est impossible d'éliminer complétement les vibrations transmises aux mains de I'opérateur pendant le fonctionnement. En ce
qui concerne la nécessité de prendre des précautions supplémentaires pour minimiser 'impact des vibrations sur 'opérateur.
Pendant le fonctionnement, utilisez des pauses réguliéres. La fréquence des interruptions doit étre augmentée lorsque I'on tra-
vaille a des températures basses et/ ou la tendance naturelle de l'ischémie de la main de I'opérateur. Les symptomes sont les
suivants: engourdissement des mains ou des doigts, les mains froides. Toujours travailler des gants, la couche supplémentaire
entre la ligne de contact du produit, et la main est partiellement supprimée vibration. Ne pas serrer excessivement les poignées
du produit, il peut causer des difficultés dans I'écoulement du sang dans ses mains. Il est conseillé de consulter un médecin en
cas d’apparition fréquente de ce qui précéde. symptomes.

Reégles de sécurité pour I'utilisation du moteur a combustion interne

Le produit est congu pour fonctionner en plein air ou dans des zones bien ventilées.

Méme lorsque I'on travaille a 'extérieur devraient préter attention a une bonne ventilation dans les endroits ou il y a la possibilité
d'accumulation de fumées, par exemple. Dans les fossés, les tranchées et autres espaces confinés. L'accumulation de fumées
dans le lieu de travail peut étre dangereux pour la santé de I'opérateur et les spectateurs. Les gaz d'échappement contiennent
des hydrocarbures et du benzéne, qui sont dangereux pour la santé.

Ne doit pas étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives, ainsi que dans des endroits ou il y a des matiéres
inflammables et gaz.

Moteur & combustion interne du produit est équipé d’'un silencieux qui réduit le bruit et les gaz d’échappement est déchargé a
une distance de I'utilisateur. Les gaz d'échappement sont chauds et peuvent contenir des étincelles, ce qui peut provoquer un
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incendie. environnement Silencer peut atteindre des températures élevées et éviter tout contact des parties exposées du corps
avec le pot d'échappement chaud.

Utiliser une extréme prudence lors de la coulée du carburant. Ne jamais faire le plein lorsque le moteur est en marche. transva-
sement du carburant doit étre effectué dans un endroit bien ventilé. Les vapeurs de carburant sont dangereux pour I'utilisateur et
sont inflammables et peuvent provoquer un incendie ou une explosion.

transvasement du carburant doit étre effectué hors du lieu de travail. Gardez au moins 3 métres entre le lieu de travail et le lieu
de ravitaillement. Lors du ravitaillement, éviter les éclaboussures de carburant, pas de déversement de carburant. Dans le cas
des projections de carburant essuyer soigneusement les restes avant de démarrer le moteur. Si le carburant est incliné sur les
vétements, puis changer pour nettoyer.

Apres le travail et avant de commencer, vérifiez le systéme de carburant pour les fuites. Il est interdit de commencer a travailler
dans le cas de fuites de carburant.

Regles de sécurité pour le lieu de travail

Avant de commencer & travailler, organiser un lieu de travail. Une attention particuliére devrait &tre accordée a la zone de travail.
Les étincelles, la poussiére et les fumées générées pendant le fonctionnement peuvent constituer une menace non seulement
pour 'opérateur, mais aussi pour I'environnement. Autour de la zone de travail devrait étre désigné une zone de sécurité d'un
rayon d’au moins 15 metres, qui n'aura pas d'acces des spectateurs. Ne laissez pas les enfants ou d'autres personnes au lieu
de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de contréle. Les personnes qui entrent sur le lieu de travail doivent
utiliser un équipement de protection individuelle. Tessons survenant pendant les accessoires de fonctionnement ou échardes
endommagés peuvent voler au-dela de I'environnement immédiat du lieu de travail.

La zone de sécurité doit &tre marquée conformément aux exigences de sécurité locales. A l'intérieur de la zone de sécurité ne peut
pas étre des substances inflammables. Assurez-vous que pendant le fonctionnement ne sera pas coupé électrique, eau, gaz, etc.
La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents. Maintenir une
distance de sécurité entre le lieu de travail et les étrangers.

Si le lieu de travail est visibilité limitée, par exemple. En raison du brouillard, la pluie devrait étre mis au travail a une date
différente. Vérifiez le substrat sur le lieu de travail. Le fonctionnement est interdit sur un terrain glissant, lache ou instable, par
exemple. Sur la glace, la neige, la boue ou le sable. Si un refroidissement a I'eau lors de la coupe, assurez-vous que I'eau ne soit
pas évacuée vers |'opérateur.

Regles de sécurité pour I'utilisation du produit

Ne jamais utiliser le produit sans téte de coupe qui est correctement installé et protection de la courroie. Dans le cas contraire,
le produit de couplage peut étre endommagé et méme brisé, ce qui constitue une menace pour les projectiles de I'opérateur.

Le produit est destiné a couper uniquement a l'aide d’'une roue de diamant. Assurez-vous de lire tous les avertissements, des
instructions, des illustrations et des spécifications fournies avec le produit. Le non-respect des instructions peut entrainer un choc
électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

En utilisant I'outil comme polisseur, ponceuse, et d'une maniére différente de celle décrite dans le manuel est interdite I'outil de
travail qui n'a pas été congu peut créer un risque et causer des blessures.

Le produit est destiné a la coupe de matériaux de construction, de céramique: par exemple. Béton, I'asphalte, pierre, brique ou
composants métalliques.

Ne pas couper du bois et des matériaux a base de bois, par exemple. MDF, découper des feuilles minces ou de petites pieces,
qui peuvent étre coupées a utiliser des outils plus petits, par exemple. Meuleuse d’'angle.

Ne pas utiliser des accessoires qui ont été congus et ne sont pas destinés par le fabricant. Il est que les accessoires peuvent étre
montés sur l'outil ne signifie pas que garantir le meilleur fonctionnement. Ne pas utiliser des scies circulaires, des roues a chaine.
La vitesse de rotation maximale de I'accessoire doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale du produit. Les composants
avec une vitesse inférieure a la vitesse des outils peuvent, en cours d'utilisation se désintégrer.

Régulierement pour vérifier la vitesse du produit sans la charge, par exemple, par un tachymetre (disponible séparément). S'il est
déterminé que la vitesse a vide dépasse la vitesse maximale indiquée dans le tableau des données techniques devraient cesser
d'utiliser le produit et communiquer avec un service autorisé du fabricant.

Dimensions des accessoires doivent étre dans la gamme de taille spécifiée pour l'outil.

Accessoires pour les dimensions incorrectes ne peuvent pas étre suffisamment protégés et pris en charge.

Résolution du trou de montage de roues, des disques, des brides et autres accessoires doit correspondre a la taille de la broche
de montage de I'outil. Accessoires, trou de montage dont la taille ne correspond pas a la broche d’outil adapté MOUNTER, aprés
avoir commencé a 'automne et les vibrations peuvent causer une perte de contréle.

Ne pas utiliser pour adapter le diamétre de la bague de montage de la broche dans le trou de montage du disque. Si vous avez be-
soin de changer le diamétre de I'ensemble de la broche, s'il vous plait contacter le fabricant pour savoir s'il'y a une telle possibilité.
Ne pas utiliser d'accessoires endommagés. Avant chaque utilisation, vérifier la présence de 'accessoire, des puces, des fissures,
une usure excessive et les frottements. Si vous laissez tomber les accessoires, s'il vous plait les vérifier pour les dommages ou
installer de nouveaux accessoires en bon état. Apreés examen et les accessoires installés, vous vous mettez et spectateurs en
dehors du plan de rotation des accessoires, l'outil puis exécutez pendant une minute a vitesse maximale. Pendant I'essai, les
accessoires endommagés seront détruits.

Au cours des travaux, dans laquelle le disque peut prendre contact avec le fil caché peut contenir le produit uniquement avec des
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poignées isolées. Bouclier en contact avec un conducteur sous tension peut provoquer les parties métalliques du produit sera mis
sous tension, ce qui peut provoquer un choc électrique de l'opérateur.

Ne remettez jamais jusqu'a ce que le produit completement arréter éléments rotatifs. éléments rotatifs peut de substrat d'outil «
de prise » et sortir de contrle.

Ne pas actionné outil lorsque vous le transportez. contact accidentel avec les pieces en rotation peut entrainer la saisie et tirant
des outils et de contact de vétements avec le corps de I'opérateur.

Nettoyer réguliérement les orifices de ventilation de I'outil. Le moto-ventilateur aspire saleté et la poussiére générée pendant le
fonctionnement a l'intérieur de 'outil. Une accumulation excessive de particules métalliques contenues dans la poussiere aug-
mente le risque de choc électrique.

Ne pas utiliser 'outil a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles générées pendant le fonctionnement peut provoquer
un incendie.

Avertissements associés a la réflexion vers hopérateur

La réflexion vers hopérateur est une réaction soudaine a une position verrouillée ou serrée: un plateau tournant, un arrét brusque
provoque le blocage ou le serrage de la lame en rotation, ce qui entraine une rotation de l'outil dans le sens opposé a la rotation
du disque.

Par exemple, si la cible est bloquée ou bloquée par la piéce, le bord de la lame qui pénétre dans le point de pincement peut
creuser dans la surface de la matiere provoquant la roue d'échapper ou étre jeté.

Bouclier peut également sortir en direction ou a I'extérieur de I'opérateur, selon la direction du mouvement de la pince de roue en
place. Shields peut aussi casser dans ces conditions.

outil de réflexion vers 'opérateur est le résultat d'une mauvaise utilisation et / ou le non respect des instructions du manuel. Le
phénomene peut étre évité en observant les recommandations suivantes.

Assurez-vous que le sens de rotation de l'outil. direction inattendue de rotation peut provoquer des situations dangereuses.
Utilisez un outil de prise ferme devrait inclure toutes la poignée de doigts et le pouce doit fermer la boucle avec les autres doigts.
Pozycjaciata appropriée et les mains, résistera aux forces générées lors du rebond. Ne jamais travailler de sorte que le couteau
a été maintenu au-dessus la hauteur des épaules.

Tenez toujours le produit par les deux poignées, ce qui garantira un controle maximal lors de la réflexion ou une tournure inat-
tendue lorsque vous exécutez l'outil. L'opérateur est en mesure de contréler la rotation ou des outils de réflexion, appliquer si les
précautions appropriées.

Ne placez jamais la main pres des piéces en rotation de l'outil. Les éléments rotatifs peuvent, lors du rebond, entrer en contact
avec la main.

Ne pas mettre en place dans la zone ou l'outil se déplace lors du rebond. Est-ce que l'outil de réflexion directe dans le sens
opposé au sens de rotation du disque, a la place de ses confitures. )

Soyez extrémement prudent lorsque vous travaillez a proximité des coins, des arétes vives, etc. Evitez Shill et grippage. Pendant
le traitement, les coins ou les arétes sont a un risque accru de brouillage du disque, ce qui conduit a une perte de contréle de
I'outil ou de réflexion vers I'opérateur.

Faites attention a la position de la lame de coupe, ne jamais couper le quadrant supérieur du disque (I1).

Ne pas utiliser des disques ou couper avec une scie a chaine lames. Les lames provoquent une réflexion fréquente et une perte
de contrdle.

Avertissements associés a des disques de coupe

Utilisez uniquement des disques congus pour fonctionner avec des outils a main, lames pour lesquelles I'outil n'a pas été congu
ne peut pas étre suffisamment protégé et ne sont pas sirs. Ne pas utiliser des disques adaptés uniquement aux outils fixes. De
tels tampons sont plus faibles dans la construction parce que I'outil de coupe de blindage est stationnaire moins sujettes a la
déviation latérale. L'utilisation du bouclier a fixer dans un outil de coupe manuelle peut entrainer sa désintégration en cours de
fonctionnement qui peut causer des blessures graves.

La garde doit étre attaché en toute sécurité a I'outil et régler la position pour assurer la sécurité maximale, de maniere a protéger
la plus petite surface a été exposée a l'opérateur ou un outil. Cover aide a protéger 'opérateur et I'outil avant que les fragments
brisés de la lame et empéche tout contact accidentel avec la lame.

Avant chaque utilisation, procéder a une inspection approfondie de la lame a découper. Vérifiez si le bouclier présente des signes
de dommages. Une attention particuliére devrait étre accordée a la fine pointe. Si vous remarquez des dommages, par exemple.
Dans la forme de fissures, délaminage, vides. Assurez-vous que la roue ne dépasse pas la date de péremption. Les résines utili-
sées comme liant dans le blindage sont soumis a un vieillissement et un bouclier perd ses propriétés. Vérifiez la forme du disque
ne sont pas pliées, il ne montre pas des distorsions dans I'équilibre, par exemple. Ne tourne pas uniformément. En cas d'anomalie
détectée sur le disque, le disque ne doit pas étre utilisé dans le produit

II'est recommandé d'utiliser des lames de diamant dans le produit conformément a la norme EN 13236 et de rectification selon
la norme EN 12413.

Si le disque a une direction de rotation prédéterminée pour étre monté de telle sorte que la direction définie sur la cible d'accord
avec le sens de rotation de la broche.

Avant l'installation inspecter le bouclier acoustique. La tenue d’un bouclier dans Iair, frapper doucement avec un morceau de bois.
Si vous n'entendrez la sonnerie indique une lame endommagée et ne doit pas étre utilisé.
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Ne pas forcer la lame de scie ne pas appliquer trop de pression lors de la coupe. Ne pas couper a un angle, la coupe a été congu
pour fonctionner uniquement lorsque le disque tourne dans le plan vertical. La coupe doit étre réalisée que dans une ligne droite,
la coupe n’'a pas été congu pour couper 'arc. Dans le cas de non-respect des recommandations ci-dessus, la cible peut étre
endommagée pendant le fonctionnement, et ses fragments peut causer des blessures graves.

La cible doit étre utilisé de fagon appropriée. Par exemple: Ne pas broyer le disque & couper. roues de coupe sont congus pour
charger les forces latérales appliquées a la circonférence de la lame peut provoquer une désintégration.

Une extréme prudence lors de la coupe par le diamétre. Ce type de lame est beaucoup moins durable que la lame de diamant, et
méme une petite biaiser la coupe peut provoquer la désintégration.

Ne pas utiliser une scie pour couper la coupe humide sec. Ne pas couper utiliser I'eau de refroidissement des disques pour seu-
lement sec ou une roue de refroidissement. Ne pas étre utilisé pour refroidir d'autres fluides que I'eau. Si le type de lame utilisée
permet a I'eau de refroidissement doit toujours étre utilisé. Cela permettra de réduire la quantité de poussiére résultant pendant
le fonctionnement et prolonger la durée de vie de la lame.

lame de diamant utilisée pour la coupe a sec ne nécessite pas d’eau de refroidissement, mais la congestion conduira a son usure
prématurée et peut provoquer des dommages qui peuvent entrainer des blessures. Il est recommandé tous les 30 - 60 secondes
avec un disque de sortie de coupe et laisser tourner pendant environ 10 secondes.. Cela refroidir le bouclier.

Ne jamais couper I'amiante ou des matériaux contenant de I'amiante. La poussiére générée lors de I'amiante coupe est particu-
lierement dangereux pour la santé et a été classé en tant que facteurs cancérigénes.

Toujours utiliser des brides qui sont en bon état de la bonne taille, adapté a la lame. brides de meules appropriées réduisent la
possibilité d’'endommager la lame.

Si I'écran est équipé d'entretoises pour les utiliser pendant le disque d'installation. 'épaisseur des piéces d’écartement ne doit
pas dépasser 0,5 mm.

Ne pas utiliser usés des roues plus gros outils. Un disque de plus grand diamétre ne convient pas pour une vitesse de rotation
plus élevée de la roue dentée plus petite et peut se briser.

La coupe doit toujours étre effectuée avant la vitesse nominale. Ne pas changer la vitesse de la lame lors de la coupe. Soyez
extrémement prudent lors de la reprise de coupe. Vous devez d’abord accélérer la numérotation de la vitesse nominale, et seule-
ment ensuite introduit avec précaution dans la roue de coupe de fente.

Sila lame se bloque dans le matériau coupé, coupez immédiatement I'outil et le maintenir immobile jusqu’a ce que la lame arréte
completement. Ne tentez jamais de libérer le disque en mouvement. Une telle action peut provoquer rebond vers I'opérateur.
Avant de reprendre le travail devrait prendre des mesures pour éliminer la cause des blocages.

Toujours fixer la piece a travailler. Le montage peut se faire au moyen de pinces, des pinces ou dispositifs similaires assurant un
montage rapide et siir de la piéce. Si la piéce est prise en charge, doit étre pris en charge dans de telle sorte que les pieces mo-
biles pendant la coupe de la piece ne provoquent pas de blocage du disque. Les supports doivent étre placés au niveau du bord
de la piece, et également a proximité de la ligne de coupe, des deux cotés (IIl). Si la partie de coupe est trop faible pour soutenir,
mettre le support de la maniére indiquée a la figure (IV).

Regles de sécurité pour le stockage du produit

Le produit doit étre stocké dans des zones bien ventilées. Les vapeurs de carburant sont dangereux pour ['utilisateur et sont
inflammables et peuvent provoquer un incendie ou une explosion. Si le produit est stocké pendant une période d’'une semaine,
vider completement le réservoir et linstallation du combustible. Le produit stocké loin des sources de chaleur, par exemple. La
lumiere du soleil.

Lieu de stockage devrait empécher I'accés par des personnes non autorisées, en particulier les enfants, au produit.

Avant de ranger les disques doivent étre retirés du produit et de les stocker séparément. Les disques doivent étre stockés dans un
emballage rigide pour protéger contre 'humidité. L'emballage doit fournir le bouclier de transport en toute sécurité. Shields placés
de telle sorte que tous les poser sur une surface plane. Cela empéche la déformation du bouclier.

Regles de sécurité pour I'entretien et la réparation du produit

outil de réparation n'a droit aux installations, en utilisant uniquement des pieces de rechange d'origine. Cela permettra d’assurer
la sécurité de I'outil approprié. Pas de nettoyage du boitier et les couvercles en matiére plastique, du caoutchouc et de I'essence,
d'un solvant ou d'un autre liquide corrosif. Pour utiliser 'entretien que des outils de haute qualité. Il est interdit d'utiliser des
mesures autres que celles mentionnées dans le manuel. Utilisez uniquement des accessoires approuvés par le fabricant. un
équipement non adapté peut entrainer des blessures graves.

La liste actuelle de toutes les piéces de rechange et leurs spécifications sont disponibles sur le site de la fiche technique du
fabricant.

SUPPORT TECHNIQUE
Préparation du produit au travail

Attention! Sauf indication contraire avant que toutes les étapes décrites ci-dessous, assurez-vous que le commutateur du produit
est en position d'arrét - O. |l faut également retirer la bougie d’allumage selon la procédure décrite ci-dessous.
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Le réglage de la téte de coupe

La roue de coupe est entrainé par une courroie. tension de la courroie est réglée. En utilisation, la coupe doit étre surveillée en
permanence la tension de la courroie et I'état.

Sila téte de coupe est un outil de coupe monté a 'usine en utilisant d'abord le trongon de la courroie. Pour ce faire, desserrer mais
ne cache pas enlever completement la courroie, des vis de montage de la téte de coupe (V). Ensuite, en tournant la vis de serrage
de la tension de la courroie doit &tre ajustée de sorte que I'écrou carré est la tension entre les marques (V).

serrer fermement les vis de fixation afin de fixer la tension de consigne de la courroie d’entrainement.

Sile produit a été livré de la téte démontées doit étre remplacé ou la courroie d’entrainement procéder de la maniére suivante.
Retirer la bande de tamisage desserrant les deux vis (VII). Retirez la courroie de I'écran. Placer la courroie sur la roue d’entraine-
ment dans le boitier du produit. Si la courroie présente une direction prédéterminée de rotation doit étre dans le sens indiqué sur
la bande de couverture. Remettre en place le couvercle et serrer les deux vis.

Lors du remplacement de la tension de la courroie, desserrer la vis, puis desserrer ou, si nécessaire, éliminer completement les
vis qui fixent la téte de coupe. Glisser la téte de bande de couverture, appliquer la bande a la téte de poulie (VIII). Faire glisser le
couvercle de courroie sur la téte et régler la tension de la courroie selon le mode opératoire décrit ci-dessus.

Attention! Apres la mise en tension de la courroie ou aprés chaque échange de la courroie d’entrainement doit étre sangle tendue
aprés I'utilisation de deux réservoirs de carburant.

Installation de la pale de rotor

Attention! Installation de la lame doit toujours étre effectué dans des gants de protection.

La rotation de la broche pour étre verrouillé au moyen d’un tournevis placé dans la bande de couverture d'ouverture de la téte
de coupe (IX).

Retirer la vis qui fixe le blindage, retirer les deux brides et tous les manchons de broche. Ordre des éléments indiqués dans
lllustration (X). Nettoyez tous les éléments de la saleté, par exemple. La poussiére produite pendant le fonctionnement ou les
lubrifiants. Evaluer I'état de la broche, et d’autres éléments. Tout dommage sous forme de fissures, parties chipping, ou des
coudes rouille disqualifier I'utilisation ultérieure de I'élément endommagé. Il devrait étre remplacé avant de monter la lame avec
un nouveau, sans dommages.

Vérifiez que le filetage intérieur de la broche et ne soit pas endommagé. Vérifier si la surface de travail est brides de fixation plates,
eten les appliquant a la surface plane (XI).

Lame doit &tre montée entre les brides de fixation. le trou de montage du disque doit correspondre au diamétre de la douille de
broche. Il est interdit d'utiliser des anneaux de réduction.

Le disque est fixé par blocage de la rotation de la broche, puis en serrant la vis. Le couple avec lequel vous devez serrer la vis
indiquée dans le tableau des données techniques.

Le réglage de la lame de scie (XIl)

Attention! Couvrez toujours fixés de maniére a assurer une protection maximale pour I'opérateur et I'outil lui-méme. Le produit du
travail est interdite sans protége-lame correctement installée.

couvre réglement devrait toujours étre effectués avec disque démontées démontons tngcej.Nalezy les brides et les douilles, qui
sont nécessaires pour éliminer les brides.

Retirez les vis qui fixent le collier de bouchon. Saisissant la poignée du couvercle de protection de lame fixé dans la position
désirée, puis bloquer sa position en serrant les vis de fixation de la collerette du bouchon. Monter les colliers et des manchons
sur la broche dans I'ordre indiqué sur la figure (X).

Préparation du mélange de carburant

Attention! Le mélange de carburant doit étre préparé loin des flammes nues, sources de chaleur et du lieu de travail. Ne pas fumer
pendant la préparation du mélange de carburant. Le mélange doit étre préparé dans un endroit bien ventilé.

Attention! Si lors de la préparation du mélange de carburant sera I'essence et en pente / ou de I'huile doit étre bien sécher le
carburant restant et/ou de I'huile.

II'est équipé d’un moteur & combustion interne refroidi par air a deux temps qui fonctionne avec un mélange d’essence sans plomb
et d’huile pour moteurs & deux temps. Il est interdit d'utiliser la méme essence ou autre carburant que I'essence. L'essence a
indice d’octane plus bas ne devrait pas étre inférieur a 90. L'essence avec un nombre inférieur de oktanowejbedzie causé par les
travaux de moteur inégales, augmentera également le dép6t des dépdts de carbone a I'intérieur du moteur, et réduira de maniere
significative la durée de vie du moteur et le carburateur. Essence avec un indice d’octane trop faible provoque une augmentation
de la température du moteur qui peut entrainer des dommages. Si vous prévoyez d'utiliser en continu intense, du produit, utiliser
de I'essence avec un indice d’octane beaucoup supérieur a 90.

Toujours utiliser de I'huile pour moteur refroidi par air a deux temps. Ne pas utiliser d’huile pour le moteur a refroidissement liquide
ou moteurs a quatre temps.

Le mélange doit étre préparé immeédiatement avant utilisation. Les proportions du mélange sont données sur le produit et le début
du manuel, elles devraient correspondre précisément les proportions de gaz et d’huile, en particulier lors de la préparation de la
petite quantité du mélange, ou une petite imprécision peut conduire a un rapport de mélange de perturbation majeure.
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Ne pas préparer une offre excessive de mélange (plus d’'un mois). Ne pas utiliser la puissance du moteur pour mélanger plus
d’'un mois.

Le mélange est préparé en propre, équipé d’un des récipients d'étanchéité destinés au contact avec le carburant. D’abord ajouter
les quantités cibles de carburant, puis la totalité du montant de I'huile, et le reste de I'essence. Fermer le contenant et agiter
vigoureusement pour mélanger I'huile avec I'essence. Le mélange doit &tre mélangé avant chaque ravitaillement.

Remplissage du réservoir de carburant (XIll)

Attention! Remplissage du réservoir de carburant doit &tre effectuée loin des flammes nues, sources de chaleur et du lieu de tra-
vail. Ne pas fumer pendant la préparation du mélange de carburant. Le carburant doit &tre complété dans un endroit bien ventilé.
Attention! Si au cours de remplissage du réservoir de carburant est incliné doit étre sécher complétement le carburant restant
avant toute utilisation du produit.

Manipuler le produit et la zone de remplissage de carburant doit étre maintenu propre. Exempt de graisse, d’huile et d'autres
contaminants.

Le produit sur une surface ferme, plane et horizontale. Mettez-le dans cette position, le carburant abywlew vers le haut. Ouvrez le
bouchon du réservoir et remplir le réservoir de carburant. Il est recommandé d'utiliser des entonnoirs ou robinets équipés d’une
pointe qui s'adaptera a l'intérieur du réservoir de carburant. Cela permettra de réduire les éclaboussures du carburant lors du
remplissage. Ne pas transférer le réservoir de carburant.

Apres la fin de ravitaillement, fermez le bouchon du réservoir et mettre le produit se basant sur le stand. Assurez-vous qu'aucune
fuite du bouchon du réservoir et le systéme de carburant.

Attention! Si avant le ravitaillement, il se trouve la présence de carburant dans le réservoir et ne sera pas connu quelle heure il a
passé dans le réservoir doit vider le réservoir avant de faire le plein.

Attention! Le mélange de carburant, de I'essence et de I'huile sont nocifs pour I'environnement et doivent étre éliminés comme
spécifié par les réglementations locales.

Démarrage et arrét

Attention! Ne pas utiliser le produit sans insérer la téte de coupe. Sinon, 'embrayage peut se détacher et causer des blessures.
Ne pas utiliser le produit au lieu de remplissage du réservoir.

Avant de commencer a vous assurer que le produit et I'opérateur sont sur une surface dure, plate, stable, et la lame tourne libre-
ment et n'a pas de contact avec un objet.

Avant de commencer a proximité vous assurer que il n'y a pas des personnes non autorisées.

Ne pas utiliser le produit tout en le tenant dans ses mains. Le produit doit toujours étre fondée sur le terrain.

On doit effectuer un démarrage a froid comme suit. Déplacer I'interrupteur en position « ON - 1. Tirer sur le levier de starter, en le
tirant vers l'arriére de l'outil (XIV).

Appuyez sur le levier de verrouillage de I'accélérateur, puis pousser la manette des gaz. Tout en maintenant les deux leviers,
appuyer sur la gachette de sécurité et libérer le levier de papillon et le levier de verrouillage du papillon. L'amortisseur doit étre
bloqué au milieu de la plage de mouvement (XV).

En appuyant sur le verrou libére la manette des gaz.

Appuyer sur cylindre de soupape de décompression, cela permettra de réduire la pression a l'intérieur du cylindre, et rendre ainsi
plus facile de démarrer le moteur.

Tenez-vous sur le coté de la coupe du démarreur de la poignée de la corde. Avec sa main gauche tenir la poignée avant. Le pied
droit de se glisser dans la poignée tout en maintenant la surface de coupe. Main droite saisir la poignée de la corde du démarreur
et tirer sur le cable jusqu'a ce que la résistance au sens (XVI). Tirez sur la poignée de la corde, le moteur doit démarrer. Si le
moteur ne démarre pas, tenant la poignée de corde pour laisser recroqueviller et essayer a nouveau jusqu’'a ce que le moteur
démarre.

Apres le démarrage du moteur, le levier de papillon des gaz et d’augmenter rapidement la vitesse du moteur au maximum. Pous-
ser le levier de papillon des gaz vers I'avant du produit.

Attention! Au cours de disque de démarrage se met a tourner. Assurez-vous qu'il ne sera pas en contact avec une partie de I'objet
ou le corps.

Attention! Ne tirez pas complétement le cable de démarrage ou de laisser librement aprés le démarrage du moteur. Lince devrait
étre autorisé a s'effondrer, tenant la poignée tout le temps. )

Vérifiez régulierement I'état des liens, il est pas endommagé, par exemple. Chafing. Echange de liens commencent a se faire
dans le centre de service autorisé du fabricant.

Démarrage du moteur est chaud réalisé de la méme maniére que le démarrage du moteur a froid, mais il est nécessaire de tirer
le levier du starter.

Arrét du produit se fait en déplagant le wpozycje interrupteur « off - O ».
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Lorsque vous arrétez le disque peut tourner le produit pendant un certain temps, attendez que la lame s'arréte et procéder a
I'entretien du produit.
Attention! Ne vous arrétez pas la lame ou de se saisir en le poussant sur une surface.

ENTRETIEN

Entretien du carburateur

Le carburateur dans la combustion du moteur est chargé de fournir du carburant au moteur et I'air dans les proportions correctes.
carburateur fonctionne correctement prolonge la durée de vie du moteur, permet d’exploiter pleinement la puissance du moteur,
assurer un fonctionnement sans probleme et réduire les émissions.

Le carburateur est équipé de buses qui injectent le mélange dans le cylindre de carburant et d'air. Il faut prendre soin que le
carburant est versé dans le réservoir était exempt d'impuretés, ce qui pourrait conduire & des changements de débit ou méme
obstruction des buses. Il convient également de maintenir le filtre a air droit chemin.

Carburateur pour régler le régime de ralenti. Ce « T » marqué est fait vis (XVII). Le carburateur d'usine est ajusté de telle sorte
que le régime de ralenti est optimale. Si vous avez besoin de re-régler la vitesse de ralenti a exécuter de la maniere suivante.
Démarrez le produit et laisser le moteur tourner au ralenti. Le levier de papillon des gaz n'a pas été enfoncé.

L utilisation d’'un tournevis, tourner la vis dans le sens des aiguilles d’'une montre jusqu'a ce que le disque de coupe commence a
tourner. La pédale pour faire tourner la vis dans le sens opposé jusqu'a I'arrét de la lame de scie.

Une vitesse de ralenti correctement réglé du produit vous permet de travailler dans toutes les positions. Il devrait également
prévoir une différence significative entre le régime de ralenti et la vitesse a laquelle la lame commence & tourner. Le régime de
ralenti recommandé indiqué dans le tableau des spécifications.

Attention! Si vous ne pouvez pas régler le régime de ralenti de sorte que le rotor est arrété, s'il vous plait contacter le centre de
service autorisé du fabricant. Il est interdit d'utiliser le produit jusqu'a ce qu'il soit réparé ou la réglementation appropriée.

Entretien du filtre a carburant

Le filtre & carburant est situé a l'intérieur du réservoir de carburant. Le réservoir doit étre rempli de carburant propre, ainsi que
d'assurer que la saleté ne tombe pas dans le réservoir lors du remplissage. Limite de pollution filtre a carburant de performance et
peut conduire a un blocage totale. Le filtre & carburant ne peut pas étre nettoyé, le remplacer par un nouveau. Il est recommandé
de changer le filtre a carburant au moins une fois par an. Le remplacement doit étre effectué par le service d'un fabricant autorisé.

Entretien du filtre a air

Le filtre a air est responsable de la qualité de I'air fourni au carburateur. Un entretien régulier du filtre a air pour éviter: les
dommages au carburateur, les problémes de démarrage, réduire la puissance du moteur, une usure excessive du moteur, la
consommation excessive de carburant.

Le produit est équipé de deux filtres a air, de la mousse et du papier. L'accés aux filtres est obtenue en dévissant les deux vis de
fixation du couvercle de filtre a air. L'une des vis situées sous I'étiquette, au point indiqué par le cercle vide (XVIII).

Sous le capot est un filtre en mousse. Le filtre doit étre nettoyé a I'eau chaude savonneuse, puis on rince a I'eau pure tiede. Le
filtre de vidange de I'eau, en serrant, mais pas de torsion. Tweak peut endommager le filtre. Le filtre doit étre trempé dans une
huile spéciale congue pour les filtres a air pour les moteurs a combustion interne. Le filtre doit étre completement imbibé d'huile.
L'exces d'huile doit étre évacuée du filtre.

Dans le cadre du filtre en mousse est un compartiment, et au-dessous du papier filtre (XIX). Filtre en papier pour étre nettoyé par
agitation ou le nettoyage soigneux avec un jet d'air comprimé a une pression non supérieure a 0,3 MPa. Filtre en papier ne peut
étre lavé dans un liquide.

Si, au cours de I'entretien, on observe tout dommage a I'un des filtres, par exemple. Déchiré ou déformation. Remplacez les filtres
endommagés par de nouveaux, sans dommages.

Filtre en mousse a I'entretien apres chaque subir effectué deux réservoirs de carburant.
Le filtre en papier doit étre soumis a I'entretien a remarqué une baisse de la puissance du moteur ou tous les 1 & 2 semaines.

Le maintien de la bougie d’allumage

Bougie d'allumage fournit une étincelle nécessaire pour 'allumage du mélange de carburant et d'air dans le cylindre. Un mauvais
réglage du carburateur, le mélange combustible contient beaucoup trop de filtrage d’huile ou de I'air obstruées conduit & un dépot
des produits de combustion de la bougie de combustible (soi-disant. Coke).

Si vous remarquez des problemes de démarrage du moteur ou de fonctionnement irrégulier du moteur au ralenti, vous devez
d'abord vérifier 'état de la bougie d'allumage.

Nettoyer les électrodes de la bougie d'allumage avec une brosse de cuivre. Vous devriez également vérifier la distance entre les
électrodes de la bougie d'allumage. La valeur de décalage correct spécifié dans la figure (XX).
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Avant de retirer la bougie d'allumage, retirer le couvercle du filtre a air avec filtre en mousse, ainsi que la séparation du papier
filtre. La bougie d’allumage doit étre éliminé par une clé a douille spéciale d'étre des bougies d’allumage (XXI).

Autre entretien

Tous les évents doivent étre obstrués. Les orifices de ventilation peuvent étre nettoyés avec une brosse souple ou une brosse ou
avec un jet d’air comprimé avec une pression non supérieure a 0,3 MPa.

Entretien Horaire

Le tableau suivant présente le calendrier d’entretien recommandé. Si le produit fonctionne dans des conditions difficiles, par
exemple. Dans un environnement poussiéreux doit étre plus grande fréquence des opérations de maintenance. Si vous effectuez
une opération de maintenance ne sont pas décrites dans le manuel, cela signifie que cette opération doit étre effectuée par un
service autorisé du fabricant.

ENTRETIEN

Tous les jours Hebdomadaire Mensuel

1. Controler le fonctionnement du levier d'accéléra-
teur, le levier du starter et le verrou.
2. Le maintien du filtre & air en mousse.

1. Maintien du papier de filtre a air.
2. Vérification des dommages, et les amortisseurs de | 1. Entretien de I'accouplement.

3. Vérifiez la tension de la courroie d’entrainement. ;Ibéanttlﬁ;isegedflg%g:; dallumage ga:{)eurrlgﬁtz le filre & carburant et e systéme de
g‘ nggg;t:zr:ad";z ﬁ;:]es 20”5:'1?:'6 svents de 4. Vérifiez les liens commencent a rouler. 3. Vider le réservoir de carburant.
pﬁriﬂcation P ; 5. Entretien du silencieux. 4. Vérifiez les connexions a vis.
7. Vérification de l'interrupteur. 6. Le carburateur d'eniretien.
TRAVAIL AVEC LE PRODUIT

La coupeuse sert & couper seulement!

Avant de commencer le travail, vous devez d’abord déterminer la ligne de coupe.

Lorsque 'on travaille toujours tenir la coupe avec les deux mains, forte et sire d'adhérence. La main droite doit saisir la poignée
arriére et 'avant gauche. Un tel systéme devrait également demander la main des gauchers.

Dans le plan de rotation de la lame de scie on ne devrait pas avoir une partie du corps (XXII). Cela permettra de réduire les risques
de blessures en cas de désintégration de la lame pendant le fonctionnement.

Disque doit étre réalisée en ligne droite en le déplagant vers 'avant et vers l'arriere (XXIII). Ne pas dévier du plan de rotation du
disque lors de la coupe. roues de coupe ne sont pas congus pour le transfert des charges latérales et peuvent se désagréger
pendant le fonctionnement. Cela crée un risque de blessure grave.

Ne pas exercer trop de pression sur le bouclier. L'accent sur le disque devrait permettre un travail efficace sur pointe.

Ne vous penchez pas trop loin, la position du corps pendant le fonctionnement doit toujours permettre Maitriser I'outil, aussi dans
le cas de mouvement inattendu de l'outil. L'application d’'un matériau de disque rotatif pour se préparer a-coups a I'avant de 'outil
de contact qui provoquent du bord du disque avec la commande de coupe (XXIV).

Ne pas se pencher sur le produit au cours du travail, surtout si le couvercle a été placé dans une telle position qui ne protége pas
la partie supérieure de I'écran.

Autant que possible, il sera refroidi avec de I'eau pendant la coupe. La pression de I'eau dans I'entrée d’eau au produit doit &tre
dans la plage indiquée dans le tableau des spécifications. Le systéme d'alimentation en eau doit étre équipé d’une soupape
séparée pour couper I'alimentation en eau du produit.

Raccorder le tuyau au produit du connecteur avec rapide universel. Assurez-vous que la vanne d’eau est fermée avec (XXV) et
ouvrir le systeme de vanne d’eau. Avec le produit ne devrait pas sortir de 'eau. Démarrez le produit puis ouvrez le produit de la
vanne d'eau. La lame doit commencer a refroidir, comme on le verra dans la forme d’eau extraite de l'intérieur du protege-lame.
Sile produit n'est pas sortie ou I'eau sort d'un lieu autre que I'intérieur des protége-lames, cela signifie un mauvais fonctionnement
et arréter le fonctionnement du produit, puis vérifiez la perméabilité et I'étanchéité de I'eau.

Si pendant le fonctionnement de I'eau de refroidissement n'est pas utilisé doit étre protégé et le raccord du tuyau afin de ne pas
avoir de contact avec la roue et ne vous embétez pas avec le fonctionnement du produit pendant le fonctionnement.

La coupe signifie toujours bien sdr de maniere a empécher un mouvement inattendu lors de la coupe. Veuillez consulter les
informations du point de « avertissements associés a des disques de coupe. »

II faut couper les tuyaux, en conduisant le disque & la circonférence du disque (XXVI) et non par la section transversale du tuyau.
Les tube pendant la coupe doivent étre protégés par les cales. Assurez-vous que le substrat sur lequel le tuyau repose ne sera
pas écrasé pendant le fonctionnement.

Dans le cas des lames de diamant cela peut étre plié pendant le fonctionnement. Si le bouclier de travail devient moins efficace le
bouclier doit étre affitée. Pour ce faire, couper des matériaux abrasifs, par exemple, le grés, béton de gaz ou I'asphalte.

Utiliser une extréme prudence lors de la fin de coupe. La lame de scie perd le support des outils supplémentaires qui peuvent
entrainer une secousse ou réfléxion vers 'opérateur. Réduire la pression sur la lame au cours de la fin de coupe.

Si lors de la coupe on a utilisé une eau de refroidissement il faut drainer le bouclier et I'intérieur du protége-lame. Aprés I'ache-
vement de la coupe, il faut faire fonctionner le disque de coupe a pleine vitesse pendant env. 30 secondes, la roue d'inertie va
sécher le disque et l'intérieur du protége-lame.
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CARATTERISTICA DEL PRODOTTO
La troncatrice con motore a combustione serve per tagliare con dei dischi diamantati e mole. Nel caso di utilizzo dei dischi diaman-
tati & possibile tagliare sia a secco che a umido. La troncatrice dispone di una propulsione a motore a combustione il che permette

di utilizzarla nei posti privi di accesso all'energia elettrica. La tagliatrice non pud essere usata per nessun altro scopo diverso da
troncare. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro dell'elettroutensile dipende dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente I'istruzione e conservarla per una futura consultazione.

II fornitore non risponde per tutti i danni e lesioni arrecate in seguito all'uso improprio del prodotto, all'inosservanza delle norme
di sicurezza e delle raccomandazioni riportate nella presente istruzione. L'utilizzo dell'utensile in modo non conforme alla sua
destinazione comporta la perdita dei diritti dell'utente a titolo della garanzia e della garanzia per difetti.

EQUIPAGGIAMENTO

II'prodotto viene fornito senza il disco troncatrice. Prima del primo utilizzo effettuare tutte le operazioni descritte nella parte suc-
cessiva dell'istruzione.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-84820
Peso (senza disco e carburante) [kq] 12
Capacita del serbatoio d'olio 0} 1
M velocita di rotazione del mandrino [min] 4700
Diametro del mandrino [mm] 14,3
Diametro del foro di fissaggio del disco [mm] 254
Diametro del disco [mm] 400
Momento di rotazione del fissaggio del disco [Nm] 15-25
Diametro esterno minimo della flangia di fissaggio del disco [mm] 78
M: profondita di taglio [mm] 145
Pressione d'acqua [MPa] 01-05
Motore a combustione
- numero dei cilindri 1
- numero dei passi 2
- raffreddamento ad aria
Tipo della candela di accensione L8RTF, BM6A
Cilindrata del motore [cm?] 93,6
Potenza del motore [kW] 4
Velocita di rotazione nominale. [min”'] 8500
Velocita di rotazione raccomandata a vuoto [min] 2500 + 300
Massimo consumo di carburante [g/h] 2105
Rumore - giri a vuoto (secondo ISO 19432)
- pressione acustica L , + K [dB (A)] 86,2125
-potenzal ,+K [dB (A)] 9493125
Rumore - giri nominali (secondo 1SO 19432)
- pressione acustica L , + K [dB (A)] 107,95+25
-potenza L ,+K [dB (A)] 1155+25
Livello delle vibrazioni a, £ K (secondo ISO 19432)
- rotazioni a vuoto - impugnatura frontale / posteriore [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- giri massimi - impugnatura anteriore/ posteriore [m/s?] 10,26+£1,5/9,77+15

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Per ridurre il rischio di incendi, scosse elettriche e lesioni alle persone durante il funzionamento, si raccomanda
di osservare sempre le avvertenze di sicurezza di base, comprese quelle specificate di seguito.

Leggere e conservare tutte le istruzioni per I'uso prima di utilizzare I'attrezzo.

ATTENZIONE! Leggere le istruzioni sottostanti. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni al
corpo.
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OSSERVARE LE ISTRUZIONI SOTTOSTANTI

Norme generali di sicurezza

Prima di iniziare il lavoro occorre i dispositivi di protezione individuale. Occorre mettere gli indumenti con maniche lunghe e
pantaloni lunghi. Non indossare indumenti larghi e gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti lontano dalle parti mobili dello
strumento. Indumenti larghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi in parti in movimento Le scarpe antifortunistiche con la
punta rinforzata e la suola antiscivolo. Occorre infilarsi i guanti di protezione, una protezione delle vie respiratorie, p.es. semi-ma-
scherina antipolvere e elmetto con visiera e protezioni delludito.  La mascherina antipolvere deve essere in grado a filtrare la
polvere prodotta durante il funzionamento. Controllare la produzione della polvere alla fonte. Se possibile, usare 'acqua per il
raffreddamento del taglio.

Utilizzare sempre | protezione degli occhi, tipo occhiali di protezione, mentre si lavora con il prodotto. La protezione degli occhi
deve essere in grado di arrestare gli elementi proiettati generati durante il lavoro.

Non esporre ['utensile a contatto con le precipitazioni atmosferiche o 'umidita. L'acqua e 'umidita che penetrano all'interno dell'u-
tensile aumentano il rischio di danni all'utensile e delle lesioni.

Prima di iniziare a lavorare, € necessario avere a portata di mano una cassetta di pronto soccorso.

II'avoro con il prodotto pud essere pericoloso, leggere attentamente il presente manuale prima di utilizzarlo per la prima volta.
La comprensione dei rischi e la familiarizzazione con la corretta manipolazione del prodotto vi aiuteranno a rendere il vostro
lavoro piu sicuro ed efficiente. In caso di dubbi sul corretto utilizzo del prodotto, contattare personale qualificato per un eventuale
addestramento.

Non permettere di usare I'attrezzo alle persone non addestrate sul suo uso. L'utensile pud essere pericoloso nelle mani di per-
sonale non qualificato.

Non lasciare mai il prodotto senza supervisione con il motore attivato Non lasciare sul pavimento.

Non trasportare I'attrezzo con il motore acceso e la lama che gira, ad esempio quando ci si sposta da un cantiere all'altro. Non
appoggiare a terra l'utensile con la lama rotante. Attendere che la lama si fermi prima di posare lo strumento.

Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione “off” prima di procedere con la manutenzione o trasporto dell'utensile. Tenere o
spostare I'utensile con il dito messo sull'interruttore o con l'interruttore in posizione “ON’, pud causare gravi lesioni. Rimuovere
tutte le chiavi e gli altri strumenti utilizzati per regolare I'utensile prima di accenderlo. Una chiave lasciata sugli elementi rotanti
dell'utensile pud causare gravi lesioni.

Rimuovere la candela di accensione prima di regolare, sostituire gli accessori o conservare ['utensile. In questo modo si evita che
I" utensile venga acceso accidentalmente.

Controllare I'utensile dal punto di vista di mancanza di idoneita e dei giochi nelle parti in movimento. Verificare se nessun elemento
non sia danneggiato. In caso di rilevamento di difetti ripararli prima dell'utilizzo dello strumento. Molti incidenti sono causati dalla
manutenzione impropria dell'utensile.

Rischi derivanti dal rumore

Il prodotto € progettato per ridurre il piu possibile le emissioni sonore. Sono state utilizzate delle protezioni per ridurre parzialmente
le emissioni sonore. Il motore a combustione interna & dotato di silenziatore. Tuttavia, non € possibile eliminare completamente
il rumore. Il prodotto & etichettato con un livello di potenza sonora garantito. Devono essere adottate misure preventive per
proteggere sia I'operatore che le persone che si trovano nelle vicinanze del posto di lavoro. Utilizzare protezioni individuali per
I'udito e schermi smorzanti. Un'eccessiva esposizione al rumore pud causare la perdita dell'udito. Durante il lavoro prevedere
intervalli regolari.

Rischi derivanti dalle vibrazioni

Le vibrazioni durante il funzionamento sono pericolose per l'operatore. Il prodotto & stato progettato in modo da ridurre il pit
possibile l'impatto delle vibrazioni sull'utilizzatore. Sono stati utilizzati gli ammortizzatori per ridurre le vibrazioni dellimpugnatura
del prodotto. Tuttavia, non & possibile eliminare completamente le vibrazioni trasmesse alle mani dell'operatore durante il funzio-
namento. Occorre pertanto adottare ulteriori precauzioni per ridurre al minimo 'impatto delle vibrazioni sull'operatore. Utilizzare le
pause regolari durante il funzionamento. La frequenza delle pause deve essere aumentata quando si lavora a basse temperature
elo nel caso dell'operatore naturalmente incline all'ischemia delle mani. | sintomi comprendono I'intorpidimento delle mani o delle
dita, le mani fredde. Lavorare sempre con i guanti, uno strato supplementare tra la maniglia del prodotto e la mano riduce parzial-
mente le vibrazioni. Non comprimere eccessivamente le maniglie del prodotto, cio potrebbe causare difficolta nel flusso sanguigno
nelle mani. Si consiglia di consultare un medico in caso di frequente insorgenza dei sintomi sopra menzionati.

Norme di sicurezza per I'utilizzo di un motore a combustione

Il prodotto € destinato all'uso all'aperto o in ambienti ben ventilati.

Anche durante i lavori all'aperto, & importante garantire una corretta ventilazione nelle aree a rischio di accumulo di fumi di sca-
rico, ad esempio fossati, scavi e altri luoghi con spazio limitato. L'accumulo di fumi di scarico nell'ambiente di lavoro puo essere
pericoloso per la salute dell'operatore e dei terzi. | fumi contengono idrocarburi € benzene pericolosi per la salute.

Non utilizzare il prodotto in un’atmosfera potenzialmente esplosiva o in presenza di sostanze o gas infiammabili.

[ motore a combustione interna del prodotto & dotato di un silenziatore che riduce la rumorosita e rimuove i fumi di scarico lontano
dall'operatore. | gas di scarico sono caldi e possono contenere scintille che possono provocare incendi. Durante il funzionamento
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il silenziatore pud raggiungere temperature elevate; evitare il contatto di parti del corpo esposte con il silenziatore caldo.

E necessario tenere particolare attenzione durante il rabbocco del carburante. Non rabboccare carburante a motore acceso. I
riempimento del carburante deve essere effettuato in un luogo ben ventilato. | vapori di carburante sono pericolosi per butente e
infiammabili e possono causare incendi o esplosioni.

Il carburante deve essere versato lontano dal posto di lavoro. Tra il posto di lavoro e quello in cui viene rabboccato il combustibile
deve essere mantenuta una distanza di almeno 3 metri. Quando si versa il carburante, evitare di versarlo e non farlo traboccare.
In caso di fuoriuscita di carburante, rimuovere accuratamente il residuo prima di avviare il motore. Se il carburante viene versato
sugli indumenti, cambiarli in quelli puliti. .
Controllare che I'impianto di alimentazione non presenti perdite al termine del funzionamento e prima di iniziare i lavori. E vietato
iniziare i lavori se si rilevano perdite di carburante.

Principi di sicurezza sul posto di lavoro

Organizzare il posto di lavoro prima di iniziare il lavoro. Occorre prestare particolare attenzione all'ambiente di lavoro. Le scintille,
la polvere e i fumi generati durante il funzionamento possono rappresentare un rischio non solo per 'operatore, ma anche per
I'ambiente. Intorno al posto di lavoro deve essere creata una zona di sicurezza con un raggio di almeno 15 metri, nella quale non
sia consentito I'accesso ai terzi. Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentra-
zione puo provocare la perdita di controllo dello strumento. Le persone che accedono alla postazione di lavoro devono disporre
di dispositivi di protezione individuale. Le schegge o i frammenti di accessori danneggiati possono fuoriuscire dalle immediate
vicinanze della postazione di lavoro.

La zona di sicurezza deve essere contrassegnata in conformita con i requisiti di sicurezza locali. All'interno della zona di sicurez-
za non devono essere presenti sostanze infiammabili. Assicurarsi che le linee elettriche, dellacqua, del gas, ecc. non vengano
tagliate durante il funzionamento.

II'posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause di
incidenti. Mantenere una distanza di sicurezza tra la postazione di lavoro ed i terzi.

Se sul posto di lavoro € limitata la vista, ad esempio a causa della nebbia, delle precipitazioni , i lavori dovrebbero essere postici-
pati ad una data diversa. Controllare il supporto sul posto di lavoro. E vietato lavorare su superfici sciolte, scivolose o instabili, ad
es. ghiaccio, neve, fango o sabbia. Se durante il taglio si utilizza il raffreddamento ad acqua, assicurarsi che 'acqua non fluisca
verso I'operatore.

Norme di sicurezza relative all'uso del prodotto

Non utilizzare mai il prodotto senza la testa di taglio e le protezioni della cinghia di trasmissione installate correttamente. In caso
contrario, la frizione del prodotto potrebbe danneggiarsi o addirittura disintegrarsi, presentando cosi un pericolo all'operatore a
causa dei detriti espulsi.

II' prodotto € destinato esclusivamente al taglio con disco diamantato o mola. Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con l'utensile. L'inosservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito puo causare scosse elettriche,
incendi efo lesioni gravi.

E’ vietato usare lo strumento come lucidatrice oppure in un qualsiasi altro modo differente da quello descritto nell'istruzione. Utiliz-
20 dello strumento per un lavoro a cui non € stato ideato pud creare un rischio e provocare lesioni al corpo.

II' prodotto & destinato al taglio di ceramiche per I'edilizia, come ad esempio elementi strutturali in calcestruzzo, asfalto, pietra,
mattoni o acciaio.

Non tagliare legno ed i suoi derivati, ad es. lastre MDF, lamiere sottili o piccole parti che possono essere tagliate con utensili di
taglia piu piccola, ad es. una smerigliatrice angolare.

Non utilizzare gli accessori che non sono stati progettati e non sono destinati dal produttore. Il fatto che un dato accessorio si
lascia montare nell'utensile non significa che esso garantisca un lavoro in sicurezza. Non utilizzare seghe a disco, dischi con
catene.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita di rotazione massima del prodotto.
Gli accessori con una velocita inferiore rispetto alla velocita dello strumento possono rompersi durante il lavoro.

Controllare regolarmente la velocita del prodotto senza carico, ad esempio con l'ausilio di un tachimetro (disponibile separa-
tamente). Se la velocita di scarico supera la velocita massima specificata nella tabella dei dati tecnici, interrompere l'uso del
prodotto e rivolgersi a un centro di assistenza autorizzato del produttore.

Le dimensioni degli accessori devono corrispondere a quelle indicate per I'utensile.

Gli accessori da dimensioni non appropriate non garantiscono una protezione ed un utilizzo corretto.

La dimensione del foro di fissaggio delle ruote, flange, dischi ed altri accessori deve corrispondere alle dimensioni del mandrino
dell'utensile. Gli accessori di cui la dimensione del foro di montaggio non corrisponde alla dimensione del mandrino dell'utensile,
cominciano a vibrare dopo essere avviati e cio potrebbe causare la perdita di controllo dello strumento.

Non utilizzare anelli che adattano il diametro di montaggio del mandrino al foro di montaggio del disco. Se & necessario modificare
il diametro di montaggio del mandrino, contattare il produttore per sapere se & possibile.

Non utilizzare gli accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo, esaminare lo stato di accessori dal punto di vista di presenza di
schegge, rotture o usura. In caso di caduta degli accessori si dovrebbe verificarli dal punto di vista dei danni oppure montare
degli accessori nuovi ed intatti. Dopo aver controllato e installato un accessorio, & necessario mettere se stessi ed i terzi fuori del
piano di rotazione degli accessori, quindi avviare lo strumento per un minuto alla massima velocita. Durante la prova gli accessori
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danneggiati verranno distrutti.

Durante il lavoro, quando il disco potrebbe avere il contatto con un condutture elettrico nascosto sotto tensione, tenere il prodotto
solo con le impugnature isolate. Il disco, a contatto con un conduttore sotto tensione, puo trovarsi nelle condizioni che anche gli
elementi metallici dell'attrezzo possano essere sotto tensione comportando una scossa elettrica all'operatore.

Non posare mai I'attrezzo prima che i suoi elementi rotanti non si arrestino completamente. Tali elementi possono “grippare” il
supporto e far perdere il controllo dello strumento.

Non attivare lo strumento durante la movimentazione. Un contatto accidentale con gli elementi rotanti potrebbe comportare I'im-
pigliamento degli indumenti e con contatto dell'utensile con il corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dello strumento. La ventola del motore aspira la polvere generato durante il lavoro
allinterno dello strumento. Un eccessivo accumulo di particelle di metallo contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Non utilizzare I'apparecchio vicino a materiali infiammabili. Le scintille prodotte durante il funzionamento possono provocare un
incendio.

Avvertenze inerenti al rimbalzo dello strumento in direzione dell'operatore

Il imbalzo dell'utensile nella direzione dell'operatore rappresenta una reazione improvvisa al bloccaggio o alla chiusura di: disco
di rotazione. Il bloccaggio o la chiusura comporta un arresto improvviso del disco in rotazione il che comporta la rotazione dell'e-
lettroutensile in direzione opposta alla rotazione del disco stesso.

Ad esempio, se il disco & bloccato o bloccato dal pezzo lavorato, il bordo del disco che entra nel punto di bloccaggio pud penetrare
nella superficie del materiale, causando la fuoriuscita o I'espulsione del disco.

Il disco pud anche fuoriuscire da o verso I'operatore, a seconda della direzione del movimento del disco nel punto di serraggio. In
tale situazione i dischi abrasivi possono anche rompersi.

Il rimbalzo dello strumento verso I'operatore €’ risultato di un utilizzo scorretto e/o mancata osservazione delle indicazione e rac-
comandazioni contenute nell'istruzione d'uso. Tale fenomeno puo essere evitato osservando le raccomandazioni.

Controllare il senso di rotazione dell'utensile. Un senso di rotazione imprevisto pud causare situazioni pericolose.

Utilizzare una presa salda sullo strumento e tutte le dita devono tenere il manico, mentre il pollice deve chiudere un anello formato
dalle altre dita. La posizione corretta del corpo e delle mani vi permettera di resistere alle forze create durante la riflessione. Non
lavorare mai in modo che l'utensile sia tenuto al di sopra dell'altezza della spalla.

Tenere sempre il prodotto per entrambe le maniglie per garantire il massimo controllo durante la riflessione o la rotazione inaspet-
tata all'avvio dell'utensile. L'operatore & in grado di controllare la rotazione o il rimbalzo dell'utensile se vengono prese le dovute
precauzioni.

Non posizionare mai le mani vicino alle parti rotanti dell'utensile. Le parti rotanti possono venire a contatto con la mano quando
sono riflesse.

Non collocarsi nella zona, in cui I'utensile si sposta quando rimbalza. Il rimbalzo fara orientare lo strumento in direzione opposta
alla direzione di rotazione del disco, nel posto di suo bloccaggio.

Tenere particolare attenzione quando si lavora vicino agli angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare il rincalzo e bloccaggio del disco. Durante
la lavorazione degli angoli o dei bordi persiste un maggiore rischio di bloccaggio del disco abrasivo il che comporta alla perdita di
controllo dello strumento o al suo rimbalzo verso I'operatore.

Prestare attenzione alla posizione del disco durante il taglio, non tagliare mai con il quarto superiore del disco (Il).

Non utilizzare dischi con la catena di taglio o seghe a disco. Le lame causano frequenti rimbalzi e la perdita di controllo dell'u-
tensile.

Avvertenze relative ai dischi da taglio

Utilizzare solo dischi adatti alluso con un utensile manuale, i dischi per i quali I'utensile non & stato progettato non possono
essere schermati correttamente e non sono sicuri. Non utilizzare dischi adatti solo per utensili stazionari. Questi dischi hanno un
design piu debole, in quanto &€ meno probabile che la lama si inclini lateralmente quando viene tagliata con utensili fermi. L'uso di
un disco destinato agli utensili fissi nella troncatrice manuale puo causare la disintegrazione del disco durante il funzionamento
e gravi lesioni.

La protezione deve essere saldamente fissata allo strumento e posta in una posizione tale da garantire la massima sicurezza in
modo che I'area piu piccola del disco sia scoperta in direzione dell'operatore. La protezione aiuta a proteggere 'operatore e lo
strumento dai frammenti rotti del disco e impedisce il contatto accidentale con il disco.

Prima di ogni utilizzo, ispezionare accuratamente il disco da taglio. Controllare che il disco non presenti segni di danneggiamento.
Particolare attenzione dovrebbe essere rivolta al bordo tagliente. Se si notano danni, ad es. sotto forma di crepe, delaminazioni,
cavita. Controllare che la mola non abbia raggiunto la fine della sua vita utile. Le resine utilizzate come legante in un disco di
questo tipo diventano vecchie cosi il disco perde le sue proprieta. Controllare la forma del disco per individuare curve e distor-
sioni di bilanciamento, ad esempio se ruota in modo uniforme. Se si riscontrano irregolarita nel disco, non utilizzarlo nel prodotto.
Si consiglia di utilizzare dischi diamantati secondo la norma EN 13236 e le mole secondo EN 12413.

Se il disco ha un senso di rotazione definito, deve essere montato in modo tale che la direzione specificata sul disco coincida con
la direzione di rotazione del mandrino.

II disco deve essere ispezionato prima dell'installazione per verificare I'assenza di rumori. Tenendo il disco in aria, colpirlo delica-
tamente con un pezzo di legno. Se non si sente alcun rumore, il disco & danneggiato e non deve essere utilizzato.

130 I S TRUZIONI ORI GINAL_I



T

Non sovraccaricare il disco di taglio, non esercitare troppa pressione durante il taglio. Non tagliare obliquamente, la macchina da
taglio & progettata solo per quei lavori in cui la lama ruota nel piano verticale. Il taglio deve essere eseguito solo in linea retta, la
macchina non € progettata per essere tagliata in curva. La mancata osservanza di questa precauzione pud danneggiare il disco
durante il funzionamento e provocare gravi lesioni.

Il disco deve essere utilizzato in conformita con la destinazione. Ad esempio: non molare con il disco adatto per il taglio. | dischi
abrasivi per il taglio sono progettati per ricevere il carico periferico, le forze laterali applicate al disco possono causare rotture.
Prestare particolare attenzione durante il taglio con diametri. Questo tipo di disco di taglio & molto meno resistente di un disco
diamantato e anche una piccola sua inclinazione durante il taglio pud causare la rottura.

Non utilizzare dischi da taglio a umido per il taglio a secco. Non applicare il raffreddamento ad acqua ai dischi destinati solo per
il taglio a secco oppure il raffreddamento della mola. Non utilizzare per il raffreddamento liquidi diversi dall'acqua. Se il tipo del
disco utilizzato permette il raffreddamento ad acqua & necessario usarlo sempre. In questo modo si riduce la quantita di polvere
generata durante il funzionamento e si prolunga la durata del disco.

II'disco diamantato destinato per il taglio a secco non necessita di un raffreddamento ad acqua, ma un suo sovraccarico pud
causare usura precoce e danni al disco con conseguenti lesioni.

Si consiglia di rimuovere il disco dal taglio ogni 30 - 60 secondi e lasciarlo ruotare per circa 10 secondi. In questo modo il disco
si raffreddera.

Non tagliare mai I'amianto o materiali contenenti amianto. La polvere generata dal taglio dell'amianto € particolarmente pericolosa
per la salute ed ¢ stata classificata come cancerogena.

Utilizzare sempre dischi di fissaggio integri, che hanno la dimensione adatta alla dimensione del disco abrasivo. Le flange di
fissaggio del disco abrasivo riducono la possibilita di danneggiare il disco abrasivo.

Se il disco & dotato di distanziali, utilizzarli durante il montaggio. lo spessore dei distanziali non deve superare 0,5 mm.

Non utilizzare dischi usurati con utensili piti grandi. Il disco abrasivo di un diametro maggiore non & adatto ad una maggiore velo-
cita di rotazione dell'utensile piu piccolo e quindi potrebbe rompersi.

Il taglio deve essere sempre eseguito dopo che il disco € stato azionato alla sua velocita nominale. Non modificare la velocita del
disco durante il taglio. Prestare particolare attenzione quando si riprende il taglio. Accelerare prima il disco alla velocita nominale,
quindi inserirlo con cautela nella fessura di taglio.

Se il disco si inceppa nel materiale da tagliare, spegnere immediatamente I'utensile e tenerlo fermo fino a quando non si arresta
completamente. Non tentare mai di rilasciare il disco mentre & in movimento. Cid pud causare un rimbalzo verso I'operatore.
Prima di riprendere il funzionamento, adottare le misure necessarie per eliminare la causa dell'inceppamento.

Bloccare sempre il pezzo da tagliare. |l fissaggio puo essere realizzato mediante morsetti, morse o dispositivi simili che assicurino
che il pezzo da tagliare sia saldamente fissato. Se il pezzo da tagliare € supportato, sostenerlo in modo tale che le parti mobili
del pezzo da tagliare non lo inceppino. | supporti sono collocati sul bordo del pezzo da tagliare, nonché in prossimita della linea
di taglio, su entrambi i lati del pezzo (1l). Se il pezzo ¢ troppo piccolo per essere sostenuto, posizionare i supporti come mostrato
nellillustrazione (V).

Norme di sicurezza per la conservazione del prodotto

Conservare il prodotto in un luogo ben ventilato. | vapori di carburante sono pericolosi per 'utente e infiammabili e possono causa-
re incendi o esplosioni. Se il prodotto viene conservato per pit di una settimana, svuotare completamente il serbatoio e I'impianto.
Conservare il prodotto lontano da fonti di calore come i raggi di sole diretti.

L'area di stoccaggio deve impedire 'accesso al prodotto a persone non autorizzate, in particolare ai bambini.

Prima della conservazione, i dischi devono essere rimossi dal prodotto e conservati separatamente. | dischi devono essere con-
servati in un imballaggio rigido che li protegga dall'umidita. L'imballaggio deve essere tale da garantire la sicurezza del trasporto
del disco. Posizionare i dischi in modo che siano disposti completamente piatti. In questo modo si evita la deformazione del disco.

Norme di sicurezza per la manutenzione e la riparazione del prodotto

Riparare lo strumento solo presso le officine autorizzate, utilizzando esclusivamente ricambi originali. In tal modo verra garantita
la sicurezza di lavoro con I'utensile elettrico. Non pulire la cassa e le protezioni realizzate in gomma o materiale sintetico con
benzina, solvente o altri liquidi corrosivi. Per la manutenzione dell'attrezzo usare solo prodotti di alta qualita. Si vieta di utilizzare
prodotti diversi da quelli elencati nellistruzione d’uso. Utilizzare solo accessori approvati dal produttore. Un’apparecchiatura
impropria puo causare gravi lesioni.

Un elenco aggiornato di tutti i pezzi di ricambio con le relative specifiche & disponibile sul sito web del produttore nella scheda
tecnica del prodotto.

UTILIZZO DEL PRODOTTO
Predisposizione del prodotto al funzionamento

Attenzione! Se non diversamente specificato, assicurarsi che l'interruttore del prodotto sia in posizione OFF - O prima di avviare
tutte le operazioni descritte di seguito. Rimuovere anche la candela di accensione secondo la procedura descritta di seguito.

Il STRUZIONI ORIGINATL.I



T

Regolazione della testa troncatrice

I disco troncatrice viene movimentato da una cinghia. La tensione della cinghia pud essere regolata. La tensione e lo stato della
cinghia devono essere controllati costantemente durante I'uso.

Se la testa di taglio & stata montata sulla macchina in fabbrica, stringere la cinghia di trasmissione prima di utilizzarla per la prima
volta. Per fare cio, allentare, ma non rimuovere completamente, le viti che fissano il coperchio della cinghia della testa tagliente
(V). Quindi, ruotando la vite di tensione, regolare la tensione della cinghia in modo che il dado quadrato si trovi tra gli indicatori
di tensione (VI).

Serrare saldamente i bulloni di fissaggio per fissare la tensione preimpostata sulla cinghia di trasmissione.

Se il prodotto viene fornito con una testa rimovibile o se & necessario sostituire la cinghia di trasmissione, procedere come segue.
Rimuovere la protezione della cinghia di trasmissione svitando le due viti di fissaggio (VII). Rimuovere il coperchio della cinghia
di trasmissione. Inserire la cinghia di trasmissione sulla ruota motrice nel corpo del prodotto. Se & specificato il senso di rotazione
della cinghia di trasmissione, esso deve essere nella direzione indicata sulla cassa della cinghia stessa.

Rimontare il coperchio e serrare le due viti di fissaggio.

Quando si sostituisce la cinghia, allentare la vite di tensionamento e quindi allentare o svitare completamente le viti di serraggio
sulla testa di taglio. Far scorrere il coperchio della cinghia di trasmissione della testa e fissare la cinghia di trasmissione sulla
puleggia della testa (VIII). Far scorrere il coperchio della cinghia sopra la testa e regolare la tensione della cinghia come descritto
sopra.

Attenzione! Quando la cinghia € tesa o ogni volta che viene sostituita, la cinghia deve essere tesa dopo aver consumato due
serbatoi di carburante.

Montaggio del disco abrasivo

Attenzione! Il montaggio del disco deve essere eseguito in guanti protettivi.

Bloccare la rotazione del mandrino con un cacciavite posto nel foro di copertura della cinghia di trasmissione della testa di taglio
(IX).

Svitare la vite di fissaggio dello scudo, entrambe le flange di serraggio e tutti i manicotti del mandrino. L'ordine degli elementi
¢ illustrato nella figura (X). Pulire tutti i componenti dalla sporcizia, ad es. polvere da lavoro o grasso. Valutare le condizioni del
mandrino e di altri componenti.

Qualsiasi danno sotto forma di crepe, frammenti, pieghe o segni di ruggine impedira I'ulteriore utilizzo del componente danneg-
giato. Prima di installare il disco, sostituirlo con uno nuovo non danneggiato.

Controllare che il filetto della vite e all'interno del mandrino non sia danneggiato. Controllare che la superficie di lavoro delle flange
di montaggio sia piana applicandola su una superficie piana (XI).

Montare il disco di taglio tra le flange di montaggio. Il foro di montaggio del disco deve corrispondere al diametro del manicotto
del mandrino. E vietato I'uso di anelli riduttori.

Fissare il disco bloccando la rotazione del mandrino e serrando la vite di serraggio. La coppia di serraggio del bullone € riportata
nella tabella dei dati tecnici.

Regolazione della protezione del disco troncatrice (XI) .

Attenzione! Posizionare sempre il coperchio in modo che protegga il piu possibile I'operatore e I'utensile. E vietato utilizzare il
prodotto senza una protezione del disco di taglio installata correttamente.

Regolare sempre la protezione quando si rimuove il disco di taglio. Rimuovere sia le flange di montaggio che i manicotti necessari
per rimuoverle.

Svitare le viti di fissaggio della flangia del coperchio. Afferrare la protezione del disco con la maniglia, spostarla nella posizione
desiderata, quindi bloccarla in posizione serrando tutte le viti che tengono in posizione la flangia di protezione del disco. Fissare
le flange e i manicotti al mandrino nell'ordine indicato nell'illustrazione (X).

Preparazione della miscela di carburante

Attenzione! La miscela di carburante deve essere preparata lontano da fiamme libere, fonti di calore e ambiente di lavoro. Non
fumare durante la preparazione della miscela. La miscela deve essere preparata in luoghi ben ventilati.

Attenzione! In caso di fuoriuscite di benzina e/o olio durante la preparazione della miscela di carburante, pulire accuratamente la
benzina e/o l'olio rimanenti.

II prodotto & dotato di un motore a combustione interna a due tempi raffreddato ad aria, alimentato da una miscela di benzina
senza piombo e olio destinato ai motori a due tempi. E vietato 'uso di benzina da sola o di qualsiasi altro tipo di carburante diverso
dalla benzina. Il pit piccolo numero di ottani di benzina non deve essere inferiore a 90. La benzina con un numero di ottano infe-
riore causera un funzionamento irregolare del motore, aumentera anche I'accumulo di depositi carboniosi all'interno del motore
e ridurra significativamente la vita del motore e del carburatore. Anche la benzina con un numero di ottani troppo basso aumenta
la temperatura del motore, con il rischio di danneggiarlo. Se il prodotto deve essere utilizzato in modo intensivo e continuo, &
necessario utilizzare benzina con un numero di ottano significativamente superiore a 90.
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Utilizzare sempre olio destinato a motori s due tatti raffreddati ad aria. Non utilizzare olio destinato a motori a quattro tempi o a
raffreddamento a liquido.

La miscela deve essere preparata immediatamente prima dell'uso. Le proporzioni della miscela sono indicate sul prodotto e
all'inizio del manuale. Le proporzioni di benzina e olio devono essere accuratamente selezionate, soprattutto quando si prepara
una piccola quantita di miscela, dove anche una piccola imprecisione pud portare ad una distorsione significativa delle proporzioni
della miscela.

Non preparare scorte eccessive (pit di un mese) della miscela. Non utilizzare miscele con pit di un mese di vita per alimentare
il motore.

Preparare la miscela in recipienti puliti e ben chiusi, destinati a venire a contatto con il carburante. Versare prima meta della
quantita target di benzina nel contenitore, poi I'intera quantita di olio e la parte rimanente della benzina. Chiudere il recipiente e
agitare energicamente per miscelare olio e benzina. La miscela deve essere mescolata prima di ogni riempimento del serbatoio
del carburante.

Riempimento del serbatoio del carburante (XIll)

Attenzione! Il iempimento del serbatoio del carburante deve essere effettuato lontano da fiamme libere, fonti di calore e zona di
lavoro. Non fumare durante la preparazione della miscela. La miscela deve essere preparata in luoghi ben ventilati.

Attenzione! In caso di fuoriuscita di carburante durante il processo di riempimento, pulire accuratamente il carburante rimasto
prima di continuare a utilizzare il prodotto.

Mantenere pulite le maniglie del prodotto e I'area di rifornimento del carburante. Privo di grasso, olio e altri agenti contaminanti.
Posizionare il prodotto su una superficie stabile, piana e stabile. Posizionarlo in modo che il bocchettone di riempimento sia rivolto
verso l'alto. Aprire il bocchettone di riempimento e riempire il serbatoio con carburante. Si consiglia di utilizzare imbuti o ugelli
dotati di ugello che si inserisce all'interno del bocchettone di riempimento del carburante. In questo modo si ridurra la perdita di
carburante durante il rifornimento. Non traboccare il serbatoio del carburante.

Al termine del riempimento, chiudere 'unita di riempimento e posizionare il prodotto sul vassoio. Assicurarsi che non vi siano
perdite di carburante sotto il tappo del serbatoio o dallimpianto di alimentazione.

Attenzione! Se, prima del rifornimento, si riscontra la presenza di carburante e il tempo trascorso nel serbatoio non & noto, svuo-
tare il serbatoio prima del rifornimento.

Attenzione! La miscela di carburante, benzina e olio sono materiali pericolosi per 'ambiente e devono essere smaltiti secondo le
normative locali.

Awvio e arresto del prodotto
Attenzione! Non utilizzare il prodotto senza la testa di taglio installata. In caso contrario, la frizione potrebbe disintegrarsi e cau-
sare lesioni.

Non mettere in funzione il prodotto al punto di riempimento del carburante.

Prima della messa in funzione, assicurarsi che sia il prodotto che I'operatore si trovino su una superficie stabile, piana, piana e
stabile e che il disco di taglio ruoti liberamente e non entri in contatto con alcun oggetto.

Prima della messa in servizio assicurarsi che non vi siano persone non autorizzate nell'area di installazione.

Non azionare il prodotto tenendolo in mano. Il prodotto deve essere sempre sostenuto da terra.

L'avviamento a freddo deve essere eseguito come segue. Spostare l'interruttore in posizione “on - I". Estrarre la leva dell'accele-
ratore tirandola verso il retro dell'attrezzo (XIV).

Premere la leva di bloccaggio dell'acceleratore verso il basso e premere la valvola a farfalla verso il basso. Tenendo premute
entrambe le leve, premere il pulsante di blocco dellacceleratore e rilasciare la pressione sulla leva dell'acceleratore e sulla leva
di blocco dell'acceleratore.

La farfalla deve essere bloccata al centro della corsa (XV).

I meccanismo di bloccaggio si sblocca premendo la leva dell’acceleratore.

Premere la valvola di decompressione della bombola per rilasciare la pressione all'interno della bombola, facilitando cosi I'avvia-
mento del motore.

Posizionarsi sul lato della troncatrice accanto al supporto del cavo di avviamento. Afferrare la maniglia anteriore con la mano
sinistra. Far scorrere il piede destro nel supporto tenendo la troncatrice contro il suolo. Con la mano destra afferrare la maniglia
della fune di avviamento ed estrarre la fune fino a sentire la resistenza (XVI). Tirare energicamente la maniglia del cavo e il motore
dovrebbe avviarsi. Se il motore non si avvia, mentre si tiene la maniglia del cavo, lasciare che il cavo si ritragga e rientri fino a
quando il motore non si avvia.

Dopo aver avviato il motore, premere rapidamente la leva dellacceleratore verso il basso e aumentare al massimo il regime del
motore. Premere la leva dell'acceleratore verso la parte anteriore del prodotto.
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Attenzione! Durante la messa in servizio il disco inizia a ruotare. Assicurarsi che non sia in contatto con alcun oggetto o parte
del corpo.

Attenzione! Non estrarre completamente la fune di avviamento e non rilasciarla liberamente dopo I'avviamento del motore. La-
sciare che le corde si avvolgano mentre si tiene la maniglia.

Controllare regolarmente che il cavo non presenti danni, ad es. abrasione.

La sostituzione del cavo di avviamento deve essere effettuata presso un centro di assistenza autorizzato del produttore.
La partenza a caldo deve essere effettuata come la partenza a freddo, ma non & necessario estrarre la leva dell'acceleratore.
L'arresto del prodotto avviene spostando l'interruttore in posizione “off - O”.

Dopo l'arresto del prodotto, il disco potrebbe ancora ruotare per un certo tempo, attendere che si arresti automaticamente e
procedere con la manutenzione del prodotto.
Attenzione! E’ vietato fermare il disco afferrandolo o premendolo contro una superficie.

MANUTENZIONE DEL PRODOTTO

Manutenzione del carburatore

Un carburatore in un motore a combustione interna € responsabile di fornire il motore con carburante e aria nelle giuste propor-
zioni. Un carburatore ben funzionante allunga la vita del motore, permette di sfruttarne appieno la potenza, ne assicura il funzio-
namento senza guasti e minimizza I'emissione di gas di scarico.

Il carburatore € dotato di ugelli che iniettano una miscela di carburante e aria nel cilindro. Assicurarsi che il carburante riempito nel
serbatoio sia privo di impurita che potrebbero causare una modifica della portata ugello o addirittura I'intasamento dello stesso.
Anche il filtro dell’aria deve essere sottoposto a corretta manutenzione.

II carburatore consente di regolare il minimo. A questo scopo si utilizza la vite contrassegnata con “T” (XVII). Il carburatore viene
regolato in fabbrica in modo da garantire un minimo ottimale. Se & necessario regolare nuovamente il minimo, procedere come
segue.

Avviare il prodotto e lasciare che il motore sia al minimo. La leva dell'acceleratore rimane premuta.

Con un cacciavite ruotare la vite in senso orario fino a quando il disco non inizia a ruotare. Quindi ruotare la vite in senso antiorario
fino a quando il disco di taglio non si arresta.

II' minimo regolato correttamente consente al prodotto di funzionare in qualsiasi posizione. Occorre inoltre accertarsi che vi sia
una differenza significativa tra il minimo e la velocita alla quale la lama inizia a ruotare. Il regime di minimo consigliato & indicato
nella tabella dei dati tecnici.

Attenzione! Se non & possibile regolare il minimo in modo che il disco si arresti, rivolgersi a un'officina autorizzata del produttore.
E vietato utilizzare il prodotto fino a quando non sia stato riparato o regolato correttamente.

Manutenzione del filtro del carburante

IIfiltro del carburante deve essere collocato all'interno del serbatoio del carburante. Il serbatoio deve essere riempito di carburante
pulito e si deve fare attenzione a non introdurre sporcizia durante il rifornimento. La contaminazione riduce I'efficienza del filtro
del carburante e pud portare a un completo intasamento del filtro. Il filtro del carburante non pud essere pulito e deve essere
sostituito. Si consiglia di sostituire il filtro del carburante almeno una volta all'anno. La sostituzione deve essere effettuata presso
un centro di assistenza autorizzato dal produttore.

Manutenzione filtri aria

I filtro dell'aria & responsabile della qualita dell'aria del carburatore. La manutenzione regolare del filtro dell'aria evita: danni al
carburatore, problemi di avviamento, riduzione della potenza del motore, eccessiva usura dei componenti, eccessivo consumo
di carburante.

Il prodotto & dotato di due filtri dell'aria, un filtro in schiuma e un filtro in carta. E possibile accedere ai filtri svitando le due viti
che fissano il coperchio del filtro dell'aria. Uno dei bulloni si trova sotto I'etichetta, nella zona contrassegnata da un cerchio vuoto
(Xva.

Sotto il coperchio € presente un filtro in schiuma. Pulire il filtro con acqua tiepida e sapone e poi sciacquarlo con acqua tiepida
e pulita. Scaricare il filtro dallacqua, comprimerlo ma non attorcigliarlo. Lo svitamento del filtro pud danneggiarlo. Il filtro deve
essere imbevuto di un olio speciale per i filtri dell'aria dei motori a combustione.

I filtro deve essere completamente oliato. L'olio in eccesso deve essere scaricato dal filtro.

Sotto il filtro in schiuma si trovano un deflettore e un filtro in carta (XIX). Il filtro di carta & pulito agitando o pulendo accuratamente
con una corrente d'aria compressa non superiore a 0,3 MPa I filtro di carta non deve essere lavato in alcun liquido.
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Se durante la manutenzione si notano danni ai filtri, ad es. strappi o deformazioni. Sostituire i filtri difettosi con filtri nuovi che non
presentino danni.

I filtro in schiuma deve essere mantenuto in funzione ogni due serbatoi di carburante.

IIfiltro in carta deve essere mantenuto dopo un calo notevole della potenza del motore o ogni 1-2 settimane.

Manutenzione di una candela di accensione

La candela fornisce la scintilla necessaria per 'accensione della miscela aria-carburante nel cilindro. Un’errata regolazione del
carburatore, una miscela di carburante contenente troppo olio o un filtro dell'aria sporco provocano I'accumulo di prodotti della
combustione del carburante (i cosiddetti depositi di carbonio) sulle candele.

Se si notano problemi con 'avviamento del motore o prestazioni irregolari al minimo, controllare prima le condizioni della candela
di accensione. .

Gli elettrodi della candela devono essere puliti con una spazzola di rame. E inoltre necessario controllare la distanza tra gli elet-
trodi della candela. La distanza corretta & indicata nell'illustrazione (XX).

Prima di rimuovere la candela, rimuovere il coperchio del filtro dell'aria con il filtro in materiale espanso e il deflettore sopra il filtro
in carta. La candela deve essere rimossa con una chiave speciale a brugola per candele (XXI).

Altre attivita manutentive
Tutti i fori di ventilazione devono essere pervi. Pulire il foro di ventilazione con un panno morbido o con il flusso di aria compressa
ad una pressione di non superiore a 0,3 MPa.

Cronoprogramma dei lavori di conservazione

Di seguito ¢ riportato il programma di manutenzione consigliato. Se il prodotto viene utilizzato in ambienti gravosi, come quelli
polverosi, aumentare la frequenza della manutenzione. Se la manutenzione non & descritta nel manuale, deve essere effettuata
presso il centro di assistenza autorizzato del produttore.

MANUTENZIONE
Ogni giorno Ogpni settimana Ogni mese
1. Verifica del funzionamento della leva di farfalla, dei | 1. Manutenzione del filtro d'aria di carta
blocchi e della leva dello smorzatore 2. Verifica di presenza dei guasti allimpugnatura e . e
2. Manutenzione del filtro d'aria a schiuma ammortizzatori delle vibrazioni. ; \’\;l:rz}?ct:'&ﬂ?gﬁrg' Ji”é;orgirante & dellimpianto di
3. Verifica di tensione della cinghia di propulsione 3. Manutenzione della candela di accensione cérburante P
4. Verifica del disco troncatrice e della protezione. 4. Verifica di avvolgimento della fune -
5. Verifica del filo d'accensione, 6. Verifica dei fori di 5. Manutenzione del silenziatore del sistema di Z (S:\él:]?:gﬁge; et? Cienlesearrt])qaefr?tlioad\\/i?earburante
ventilazione. scarico . g :
7. Verifica di funzionamento dell'interruttore. 6. Manutenzione del carburatore
UTILIZZO DEL PRODOTTO

La troncatrice viene utilizzata solo per il taglio!

Prima di iniziare i lavori, determinare la linea di taglio.

Sempre tenere ['utensile con entrambe le mani mentre € in funzione, con una presa salda e sicura. La mano destra deve afferrare
la mano posteriore e la mano sinistra deve afferrare la mano anteriore. Questo modello di palmo dovrebbe essere utilizzato anche
da utenti mancini.

Non ci devono essere parti del corpo (XXII) nel piano di rotazione del disco da taglio. In questo modo si riduce il rischio di lesioni
in caso di rottura del disco durante il funzionamento.

Guidare il disco in linea retta in avanti e all'indietro (XXIII). Non inclinare il disco dal piano girevole durante l'incisione. | dischi da
taglio non sono progettati per resistere ai carichi laterali e possono disintegrarsi durante il funzionamento. Cio comporta il rischio
di lesioni gravi.

Non esercitare una pressione eccessiva sul disco. La pressione sulla lama dovrebbe consentire un lavoro efficace con il bordo
tagliente.

La posizione di lavoro deve sempre consentire di controllare I'utensile, anche se lo si sposta inavvertitamente. Quando si applica
il disco rotante sul materiale, € necessario prepararsi per lo scossone verso la parte anteriore dell'utensile, che sara causato dal
contatto del bordo del disco con il materiale tagliato (XXIV).

Non appoggiarsi al prodotto mentre & in funzione, specialmente se il coperchio & in posizione tale da non proteggere la parte
superiore del disco.

Se possibile, durante il taglio si dovrebbe utilizzare il raffreddamento ad acqua. La pressione dell'acqua nell'alimentazione idrica
del prodotto deve rientrare nei limiti specificati nella tabella dei dati tecnici. L'impianto idrico deve essere dotato di una valvola
separata per interrompere I'alimentazione idrica del prodotto.

Collegare il tubo flessibile al connettore del prodotto utilizzando I'attacco rapido universale. Assicurarsi che la valvola dell'acqua
del prodotto sia chiusa (XXV) e aprire la valvola dellacqua dell'impianto.
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II'prodotto non deve fuoriuscire acqua. Dal prodotto non deve fuoriuscire acqua. Awviare il prodotto e aprire la valvola dell'acqua
del prodotto. Il disco dovrebbe iniziare a raffreddarsi, cosa che sara visibile sotto forma di acqua che fuoriesce dall'interno della
protezione del disco di taglio.

Se non fuoriesce acqua dal prodotto o se fuoriesce acqua da un luogo diverso dall'interno della protezione del disco di taglio, cio
significa malfunzionamento e arresto del prodotto, quindi verificare che I'impianto dell'acqua sia privo di perdite.

Se non si utilizza il raffreddamento ad acqua durante il funzionamento, fissare il tubo flessibile e il raccordo in modo che non
entrino in contatto con il disco e non interferiscano con la manipolazione del prodotto durante il funzionamento.

Fissare sempre le parti da tagliare correttamente per evitare che si muovano inaspettatamente durante il taglio. Vedere “Avver-
tenze sui dischi di taglio” per informazioni.

Tagliare i tubi guidando la lama lungo la circonferenza (XXVI) e non attraverso la sezione trasversale del tubo.

Fissare i tubi con cunei durante il taglio. Assicurarsi che la base su cui poggia il tubo non venga schiacciata durante il funziona-
mento.

Nel caso di dischi diamantati, possono diventare opachi durante il funzionamento. Se il disco diventa meno efficiente, affilare il
disco stesso. Per fare cio, tagliare un abrasivo, ad esempio arenaria, asfalto o cemento cellulare.

Prestare particolare attenzione quando si completa I'operazione di taglio. Il disco di taglio perde il suo supporto nel materiale
tagliato, causando scosse o rimbalzi verso 'operatore. Ridurre la pressione sul disco al termine dell'operazione di taglio.

Se durante il taglio si utilizza il raffreddamento ad acqua, asciugare il disco e I'interno della protezione del disco. Dopo il taglio,
awviare il disco alla massima velocita per circa 30 secondi, e I'unita pneumatica asciughera il disco e l'interno della protezione
del disco.
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SPECIFICATIE VAN HET PRODUCT
De motordoorslijper dient voor het snijden met behulp van diamentschijven en slijpstenen. Wanneer diamentschijven worden
gebruikt is droog- en natsnijden mogelijk. De machine wordt aangedreven door een verbandingsmotor, waardoor ze op plaatsen

zonder energietoevoer kan worden gebruikt. Het is veboden om de motordoorslijper voor andere doeleinden dan voor snijden te
gebruiken. De correcte, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van correct gebruik, daarom:

Lees de volledige instructie en bewaar deze voordat het product in gebruik wordt genomen.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade en letsels ontstaan uit gebruik dat niet overeenstemt met de bestemming van het pro-
duct, niet-naleving van veiligheidsvoorschriften en de in deze instructie vermelde aanbevelingen. Gebruik dat niet overeenstemt met de
bestemming leidt ook tot verlies van het gebruikersrecht tot garantie en aansprakelijkheid van de leverancier voor technische defecten.
UITRUSTING

Het product wordt zonder de snijschijf meegeleverd. Alvorens het apparaat voor de eerste keer te gebruiken, voer alle onderver-
melde instructies uit.

TECHNISCHE GEGEVENS
P; ter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-84820
Massa (zonder schijf en brandstof) [kq] 12
Capaciteit van brandstoftank 0} 1
Max. toerentalsnelehid van spil [min] 4700
Diameter spil [mm] 14,3
Diameter montageopening schijf [mm] 254
Diameter schijf [mm] 400
Koppel bevestiging schijf [Nm] 15-25
Min. externe diameter bevestigingsflens voor schijf [mm] 78
M: le snijdiepte [mm] 145
Waterdruk [MPa] 0,1-05
Verbrandingmotor
- aantal cilinders 1
- aantal takten 2
- koeling Powietrzem
Type van ontstekingsbougie L8RTF, BM6A
Cilinderinhoud van motor [cm?] 93,6
Motorvermogen [kW] 4
Nominaal toerental [min”'] 8500
Stationair toerental [min] 2500 + 300
Max. brandstofverbruik [g/h] 2105
Lawaai - stationair toerental (overeenkomstig met ISO 19432)
- akoestische druk L , + K [dB (A)] 86,2125
-vermogen L, + K [dB (A)] 94,93+25
Lawaai - nominaal toerental (overeenkomstig met ISO 19432)
- akoestische druk L , + K [dB (A)] 107,95+25
-Vermogen L ,+ K [dB (A)] 1155+25
Trilniveau a, £ K (overeenkomstig met ISO 19432)
- stationair toerental - handvat vooraan / achteraan [m/s?] 699+15/7,79£15
- max. toerental. - handvat vooraan / achteraan [m/s?] 10,26£1,5/9,77+15
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

WAARSCHUWING! Het is raadzaam om tijdens de werking de algemene veiligheidsvoorschriften na te leven, inclusief de hieron-
der vermelde instructies, om de kans op brandgevaar, elektrocutie en letsels te beperken.

Alvorens met het gebruik van het apparaat te beginnen, lees en bewaar de volledige gebruiksaanwijzing.

OPGELET! Lees aandachtig de hieronder vermelde gebruiksaanwijzing. Niet-naleving kan elektrocutie, brand of lichaamsletsels
veroorzaken.
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VOLG DE HIERONDER VERMELDE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, dienen de persoonlijke beschermingsmiddelen te worden gebruikt. Gebruik be-
schermende kleding met lange mouwen en broekspijpen. Losse kledij en juwelen niet aandoen. Houd haren, kledij en handschoe-
nen ver van bewegende onderdelen van het apparaat. Haren, losse kledij en handschoenen kunnen door de bewegende onder-
delen worden ingetrokken. Gebruik veiligheidsschoenen met stalen neuzen en antislipzolen. Gebruik ook veiligheidsschoenen,
bescherming voor de bovenste luchtwegen, bvb. een stofmasker en een helm met vizier en oorbeschermers.

De stofmasker moet in staat zijn om de tijdens de werkzaamheden ontstane stof te filteren. Controleer de bron waaruit de stof
ontstaat. Indien mogelijk gebruik koelwater tijdens het snijden.

Gebruik tijdens de werkzaamheden altijd een veiligheidsbril. De bril moet in staat zijn om tijdens de werkzaamheden loskomende
splinters tegen te houden. Stel het apparaat niet bloot aan de werking van atmosferische neerslag of vocht. Water en vocht die
binnenin raakt verhoogt het risico tot beschadiging van het toestel en het oplopen van letsels.

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, houd de EHBO-doos binnen handbereik.

Het verrichten van de werkzaamheden met het apparaat kan gevaarlijk zijn, lees daarom de instructie alvorens het apparaat
voor de eerste keer te gebruiken. Begrijpen van gevaren en kennis van correct gebruik zal het werk veiliger en efficiénter maken.
Indien de gebruiker twijfels heeft over het correcte gebruik van het apparaat, dan dient hij het bevoegde, gekwalificeerde perso-
neel te contacteren om te worden opgeleid.

Laat ongekwalificeerde personen het apparaat niet gebruiken. Het toestel kan gevaarlijk zijn in de handen van niet-opgeleide
personen.

Draag het gereedschap niet terwijl de motor draait en het mes draait, bijvoorbeeld wanneer u van het ene werkterrein naar het
andere gaat. Zet het gereedschap met het draaiende mes niet op de grond. Wacht tot het mes tot stilstand is gekomen voordat
u het gereedschap neerlegt.

Laat het toestel met een draaiende motor zonder toezicht nooit achter. Controleer of de schakelaar zich in positie ,uitgeschakeld”
bevindt alvorens met het onderhoud te beginnen of het apparaat te transporteren. Het toestel vasthouden en verplaatsen met de
vinger op de schakelaar of wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, is verboden en kan tot ernstige lichaam-
sletsel leiden. Alvorens het apparaat in te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die voor afstelling werden
gebruikt. De sleutel die zich op bewegende onderdelen van het apparaat bevindt, kan ernstige lichaamsletsels veroorzaken.
Demonteer de ontstekingsbougie alvorens het apparaat af te stellen, accessoires te vervangen of het apparaat op te slaan om
een toevaliige inschakeling van het toestel te vermijden.

Controleer het toestel om het gebied van onderdelen die mogelijk niet goed passen en bewegende delen die los zitten. Controleer
of om het even welk element niet beschadigd is. In geval van defecten dienen deze te worden hersteld voor volgend gebruik. Veel
ongevallen zijn veroorzaakt door een incorrect uitgevoerd onderhoud van het apparaat.

Gevaren in betrekking tot het lawaai

Het product werd ontworpen om het lawaai zo veel mogelijk te beperken. Er werden beschermkappen toegepast die het lawaai
gedeeltelijk beperken. De verbrandingsmotor werd met een geluidsdemper uitgerust. Het is echter niet mogelijk om het lawaai
volledig te elimineren. Het product werd gelabeld met een etiket met een gegarandeerd niveau van akoestisch vermogen. Preven-
tieve maatregelen dienen te worden genomen ter bescherming van de operator en de personen die zich in de omgeving van de
werkplaats bevinden. Individuele bechermingsmiddelen zoals oorbeschermers en viziers dienen te worden gebruikt. Een te lange
blootstelling aan lawaai kan tot gehoorverlies leiden. Las regelmatig pauzes in tijdens het uitvoeren van de werkzaamheden.

Gevaren met betrekking tot trillingen

Trillingen die tijdens de werkzaamheden ontstaan vormen een gevaar voor de operator. Het product werd zodanig ontwikkeld
om de invioed van de trillingen op de operator zoveel mogelijk te beperken zoals schokdempers die de trillingen op het handvat
reduceren. Het is echter niet mogelijk om trillingen op de handen van de operator volledig tijdens de werking te elimineren. Aan-
vullende voorzorgsmaateregelen die de invioed van de trillingen op de operator reduceren, dienen te worden toegepast.

Pas regelmatige pauzes toe tijdens het uitvoeren van de werkzaamheden. Neem meer pauzes in geval dat er werk in lage tempera-
tuur vereist is of in geval dat de operator een natuurlijke neiging heeft tot bloedarmoede in de handen. De symptomen zijn: gevoel-
loosheid in de handen en vingers, koude handen. Draag altijd vieligheidshandschoenen, een aanvullende laag tussen het handvat
en de hand zal de trillingen gedeeltlijk reduceren. Vermijd overmatig vasthouden van het handvat, omdat dit tot bloedarmoede in
de handen kan leiden. Het is raadzaam on een arts te consulteren indien de bovenvermelde symptomen regelmatig terugkeren.

Veiligheidsvoorschriften in betrekking tot het gebruik van de verbrandingmotor

Het product is bestemd om buiten te worden gebruikt of in goed geventileerde ruimtes.

Zelfs als er buiten wordt gewerkt, is het raadzaam om aandacht te vestigen op een goede ventilatie op plaatsen waar uitlaat-
gassen zich kunnen verzamelen zoals in grachten, uitgravingen en andere plaatsen met een beperkte ruimte. Ophoping van
uitlaatgassen op de werkplaats kan gevaarlijk voor de gezondheid van de operator of omstanders zijn. Uitlaatgassen bevatten
koolwaterstoffen en benzen, die voor de gezondheid gevaarlik zijn.

Het product mag niet worden gebruikt in een potencieel ontplofbare atmosfeer, en op plaatsen waar ontvlambare substanties en
gassen voorkomen.
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De verbrandingsmotor van het product werd uitgerust met een demper die het lawaai reduceert en de uitlaatgassen ver van de
operator afvoert. Uitlaatgassen zijn heet en kunnen vonken bevatten die brand kunnen veroorzaken. De demper kan tijdens de
werking een hoge temperatuur bereiken. Zorg ervoor dat blote lichaamsdelen niet in contact komen met de hete demper.

Wees uiterst voorzichting tijdens het vullen van de brandstof. Nooit brandstof aanvullen terwijl de motor in werking is. Aanvullen
van brandstof dient in een goed geventileerde omgeving te geschieden. De brandstofdampen zijn gevaarlijk voor de gebruiker en
zijn licht ontviambaar en kunnen tot brand of ontploffing leiden.

Aanvullen van de brandstof dient ver van de werkplaats te worden uitgevoerd. Houd ten minste een afstand van 3 meter tussen de
plaats waar brandstof wordt gevuld en de werkplaats. Brandstof niet morsen en niet overgieten. Reinig gemorste vlekken zorgvul-
dig alvorens het apparaat in te schakelen. Indien de kledij brandstofviekken bevat, dient deze door nieuwe te worden vervangen.
Alvorens de werkzaamheden te beg€indigen en aan te vatten, controleer de installatie op lekken. Het is verboden om werk aan te
vatten in geval lekkage.

Veiligheidsvoorschriften in betrekking tot de werkplaats

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, organiseer je werkplaats. Richt bijzondere aandacht op de omgeving van de werk-
plaats. Vonken, stof en uitlaatgassen die tijdens het werk ontstaan kunnen een gevaar voor de operator en de omgeving vormen.
Bepaal rond de werkplaats een veiligheidszone van ten minste van 15 meter die voor omstanders ontoegankelijk is. Kinderen en
omstanders mogen de werkplaats niet betreden. Concentratieverlies kan controleverlies over het toestel veroorzaken. Personen
die de veilifheidszone betreden, dienen persoonlijke veiligheidsmiddelen te dragen. Splinters en brokstukken van beschadigde
accessoires kunnen buiten de dichtsbijziinde omgeving van de werkplaats vliegen. De veiligheidszone dient gemarkeerd te zijn
overeenkomstig met de lokale voorschriften. Binnen de veiligheidszone mogen zich licht ontvlambare substanties niet bevinden.
Controleer of tiidens de werkzaamheden elektrische, water,- en gasinstallaties niet werden doorgesneden.

De werkplaats dient goed verlicht en proper te zijn. Wanorde en slechte verlichting kunnen ongevallen veroorzaken. Zorg voor
een veilige afstand tussen de werkplaats en omstanders. Indien op de werkplaats de zichtbaarheid beperkt is, bvb door mist,
atmosferische neerslag, dan dienen de werkzaamheden op een andere termijn te worden verzet. Controleer de ondergrond op
de werkplaats. Het is verboden om op een gladde, losse en een niet stabiele ondergrond zoals ijs, sneeuw, modder of zand te
werken. Indien er waterkoeling tijdens het snijden wordt toegepast, controleer of het water niet in de richting van de operator
wordt afgevoerd.

Veiligheidsvoorschriften in betrekking tot gebruik van het product

Het product nooit inschakelen zonder een correct geinstalleerde snijkop en beschermkappen van de aandrijfriem. Anders kan de
koppeling worden beschadigd en zelfs in brokstukken uiteenvallen, wat een gevaar voor de operator kan vormen.

De motordoorslijper dient voor het snijden met behulp van een diamentschijf of een slijpsteen. Lees aandachtig alle waarschu-
wingen, instructies, illustraties en met het product meegeleverde specificaties. Niet naleven van alle instructies kan elektrocutie,
brand en / of ernstige letsels veroorzaken.

Het apparaat gebruiken als een polijstmachine, slijpmachine of op een andere wijze dan beschreven in de instructie is verboden.
Werking met het apparaat, waarvoor het toestel niet is bestemd kan tot risico’s leiden en kan lichaamsletsels veroorzaken.

Het product is bestemd voor het snijden van ceramische bouwmaterialen zoals beton, asfalt, steen, baksteen of stalen bouwe-
lementen.

Het is verboden om hout en materialen op houtbasis zoals MDF-platen, dunne platen of kleine elementen te snijden. Hiervoor
kunnen kleinere apparaten zoals hoekslijpmachines worden gebruikt.

Gebruik geen accessoires die door de producent niet werden ontwikkeld. Het feit dat accessoires aan het apparaat kunnen wor-
den gemonteerd, wil niet zeggen dat ze een veilige uitvoering van de werkzaamheden geranderen. Cirkelzagen en kettingzagen
niet gebruiken.

Het maximale toerental van accessoires dient gelijk of groter te zijn dan de maximale toerentalsnelheid van het product.
Accessoires met een kleinere toerentalsnelheid dan de snelheid van het apparaat kunnen tijdens de werking in brokstukken
uiteenvallen. Controleer regelmatig de snelheid van het product zonder belasting bijvoorbeeld met behulp van de techometer
(afzonderlijk beschikbaar). In geval van vaststelling, dat de snelheid zonder belasting de maximale snelheid bepaald in de tabel
met technische gegevens overschrijdt, stop met het gebruik van het product en contacteer de bevoegde service van de producent.
De afmetingen van de accessoires dienen zich binnen de voor het apparaat bepaalde afmetingen bevinden.

Accessoires met verkeerde afmetingen kunnen niet juist bedekt en bediend worden.De afmeting van het bevestigingsgat voor de
wielen, schijven, flenzen en andere accessoires moet aan de montageafmeting van spil van het apparaat passen. Accessoires
die aan deze montageafmeting niet voldoen, kunnen tijdens de uitvoering van de werkzaamheden beginnen vibreren met contro-
leverlies van het toestel als gevolg.

Gebruik geen ringen die de montagediameter van de spil aan het montagegat van de schijf aanpassen. Indiem het nodig zal zijn
om de montagediameter van de spil te wijzigen, contacteer de producent of dit mogelijk is.

Gebruik geen beschadigde accessoires. Alvorens elk gebruik, controleer de staat van accessoires op de aanwezigheid van
splinters, barsten, scheuren en overmatig verbruik. In geval van val, controleer de accessoires op schade. Indien nodig, vervang
de accessoires door een nieuw onbeschadigd accessoire. Na visuele controle en installatie van de accessoires, zorg ervoor dat
jezelf en omstanders zich buiten de rotatieas van de accessoires bevinden. Schakel het apparaat voor 1 min op maximale toeren-
talsnelheid in. Tijdens de test zullen de beschadigde accessoires worden vernield.

Tijdens de uitvoering van de werkzaamheden, waarbij de schijf met een verborgen elektrische draad onder spanning in contact
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kan komen, dient het product enkel met behulp van de geisoleerde hangvatten te worden vastgehouden. De schijf die contact
maakt met een elektrische draad onderspanning kan ook andere metalen elementen onder spanning brengen en elektrocutie van
de operator veroorzaken.

Het product pas wegleggen nadat alle roterende onderdelen tot volledige stilstand zijn gekomen. De bewegende onderdelen
kunnen de ondergrond ,vastgrijpen” en het apparaat oncontroleerbaar maken.

Schakel het apparaat niet in tijdens de verplaatsing. Toevallig contact met de roterende elementen kan de kleding grijpen en
intrekken waardoor het lichaam van de operator met de roterende delen in contact komt.

De ventilatieopeningen van het apparaat dienen regelmatig te worden gereinigd. De motorventilator zuigt de tijdens de werk-
zaamheden ontstane stof in naar binnen. Overtollige ophoping van metalen deeltjes in de stof vergroot het risico op elektrocutie.
Vermijd gebruik van het toestel in de buurt van licht ontvlambare materialen. Ontstane vonken tijdens de werking kunnen brand
veroorzaken.

Waarschuwingen in betrekking tot de terugslag in de richting van de operator

De terugslag van het toestel in de richting van de operator is een plotse reactie op het blokkeren of klemmen van de draaischijf.
De blokkade of beklemming veroorzaakt een plotse stilstand van de roterende schijf, wat resulteert in een draai van het apparaat
in de tegenovergestelde richting dan die van de schijf.

Bijvoorbeeld, als de schijf geblokkeerd of geklemd is door het bewerkte voorwerp, kan de schijfrand, die in het klempunt komt,
zich in de materiaaloppervlakte verdiepen waardoor de schif er uit zal komen of zal worden uitgeworpen. De schijf kan ook van
of in de richting van de operator vrijkomen, afhankelijk van de richting van de schijf op de plaats van de beklemming. De schijven
kunnen ook in deze omstandigheden barsten.

De terugslag van het apparaat in de richting van de operator is het gevolg van verkeerd gebruik en/of niet-naleving van de in de instruc-
tie vermelde aanbevelingen. Dit kan worden voorkomen op voorwaarde dat de hieronder vermelde aanbevelingen worden nageleefd.
Controleer de toerentalrichting van het apparaat. Een onverwachte toerentalrichting kan gevaarlijke situaties veroorzaken

Houdt het apparaat goed vast. Alle vinger moeten het handvat beslaan en de duim dient de lus van de overige vingers te sluiten.
Om de krachten van de terugslag op te vangen, zorg ervoor dat het lichaam en de handen zich op een gepaste positie bevinden.
Het is verboden om het toestel in een positie boven de schouders vast te houden tijdens de werkzaamheden.

Houd het apparaat altijd vast aan beide handvatten. Dit zal een maximale controle tijdens de terugslag of een onverwachte rotatie
tijdens het opstarten van het toestel garanderen. De operator is in staat om de rotatie of de terugslag van het apparaat te contro-
leren op voorwaarde dat hij de gepaste voorzorgsmaatregelen toepast.

Plaats de handen nooit in de buurt van de roterende elementen. De roterende elementen kunnen tijdens de terugslag met de
hand in contact komen.

Geen positie innemen in de zone waar het apparaat zich kan verplaatsen tijdens de terugslag. De terugslag zal het apparaat in de
tegenovergestelde richting met de richting van de schiif richten, op de plaats van de beklemming.

Let vooral op tijdens de werkzaamheden in de buurt van hoeken, scherpe randen ed. Vermijd het zich opheffen en beklemmen van
de schijf. Bewerking van hoeken en randen vergroot het risico op beklemming van de schijd, wat controleverlies over het apparaat
en een terugslag in de richtring van de operator kan veroorzaken.

Let op de positie van de schiff tijdens het snijden, snij nooit met het bovenste deel van de schiff (I1).

Gebruik geen ketting-of cirkelzagen. Bladen kunnen vaak terugslagen en controleverlies over het toestel veroorzaken.

Waarschuwingen in betrekking tot de snijschijven

Gebruik enkel schijven die aangepast zijn voor werking met een manueel apparaat. Schijven waarvoor het apparaat niet werd
ontwikkeld, kunnen niet voldoende worden afgedekt en zijn niet veilig. Gebruik geen schijven die enkel voor stationaire toestellen
zijn aangepast. Zulke schijven hebben een zwakkere constructie, omdat de schijf tijdens het snijden met stationaire instrumenten
minder belast wordt door laterale buiging. Gebruik van een schijf bestemd voor stationaire instrumenten in een manuele snijma-
chine kan leiden tot het uiteenvallen ervan, wat ernstige letsels kan veroorzaken.

De beschermkap moet stevig aan het apparaat worden vastgemaakt en in een positie worden geplaatst die de maximale veiligheid
verzekert zodat een zo klein mogelijk deel van de schijf bloot staat in de richting van de operator of het toestel zelf. De beschermkap
bescherm de operator en het apparaat tegen gebarsten schijffragmenten en ze voorkomt toevallig contact met de schijf.

Alvorens elk gebruik, controleer de snijschijf zorgvuldig. Controleer of ze geen enkele sporen van schade bevat en let hierbij voor-
al op schade die zich op de snijranden bevindt. Indien er schade wordt vastgesteld, bvb. in de vorm van barsten, laagscheuren en
losgekomen stukken. Controleer of de slijpsteen zijn vervaldatum niet heeft overschreden.

Harsen die als bindmiddel in zulke schijven worden gebruikt, zijn onderhevig aan veroudering waardoor de schijf haar eigen-
schappen verliest. Controleer of de vorm van de schijf niet vervormd is, of ze geen evenwichtsstoringen vertoont, bvb. of ze niet
gelijkmatig roteert. Indien er om het even welke defecten aan de schijf worden vastgesteld, dient zulke schiff niet in het product
worden gebruikt.

Het is raadzaam om in het product diamentschijven overeenkomstig met de norm EN 13236 alsook slijpschijven overeenkomstig
met de norm 12413 te gebruiken. Indien de schijf een bepaald toerentalrichting heeft, dient ze zodanig te worden gemonteerd dat
de op de schijf bepaalde richting met de toerentalrichting van de spil overeenkomt.

Alvorens te monteren dient de akoestische schijf te worden gecontroleerd. Terwijl de schijf in de lucht wordt gehouden, klop er
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zachtjes op met een stuk hout. Indien een er klank niet hoorbaar is, wil dit zeggen dat de schijf beschadigd is en mag ze niet
worden gebruikt. Snijschijf mag niet worden doorgesneden en een te grote druk tijdens het snijden mag niet worden uitgeoefend.
Niet verstekzagen, omdat de machine zodanig ontwikkeld werd voor schijfrotatie op een verticaal viak. Snij enkel in rechte lijn,
de snijmachine werd niet ontwikkeld om in bogen te snijden. Bij niet-naleving van de bovenvermelde aanbevelingen kan de schijf
worden vernield tijdens het uitvoeren van de werkzaamheden en haar splinters kunnen ernstige letsels veroorzaken.

De schiff dient overeenkomstig met haar bestemming te worden gebruikt. Bijvoorbeeld: nie slijpen met een schijf bestemd voor
het snijden. Snijschijven zijn bestemd voor perifere belasting en toegepaste zijkrachten kunnen ervoor zorgen dat de schijf in
stukken uiteenvalt.

Wees uiterst voorzichtig tijdens het snijden met behulp van de diameter. Deze schijftype is aanzienlijk minder stevig dan een
diamentschijf en zelfs kleine scheve insnijdingen kunnen de schijf laten uiteenvallen. Gebruik schijven die bestemd zijn voor
natsnijden niet voor droogsnijden. Koel schijven die bestemd zijn voor droogsnijden niet af met water of gebruik geen water om
slijpschijven af te koelen. Gebruik geen andere koeling dan water. Indien de soort van de snijschijf afkoelen met water toelaat,
dient dit dan te worden toegepast. Dit zal de vloeistofhoeveelheid reduceren die tiidens de werkzaamheden vrijkomt en de le-
vensduur van de schijf verlengen.

De diamentschijf voor droogsnijden hoeft niet met water te worden afgekoeld, maar haar overbelasting zal haar voortijdig verslij-
ten en kan de oorzaak voor haar beschadiging zijn, wat tot letsels kan leiden. Het is raadzaam om de 30 a 60 seconden de schijf
uit het bewerkte materiaal te verwijderen en haar gedurende ongeveer 10 seconden te laten roteren. Dit zal de schijf afkoelen.
Nooit asbest of materialen met asbest snijden. De asbeststof is kankerverwekkend en bijzonder gevaarlijk voor de gezondheid.
Gebruik altiid onbeschadigde bevestigingsflenzen met juiste afmetingen voor de snijschiif, omdat hierdoor de kans op beschadi-
ging wordt verkleind.

Indien de schijf met verdelers werd uitgerust, gebruik ze dan tijdens de montage van de schif. De dikte van de verdelers mag 0,5
mm niet overschrijden.

Gebruik geen verbruikte schijven van grotere apparaten. Een schijf met een grotere diameter is niet geschikt voor een hogere
toerentalsnelheid van kleinere apparaten en kan hierdoor breken.

Zorg ervoor dat de schijn op nominaal toerental roteert alvorens met snijden te beginnen. De snelheid van de schijf mag tijdens
het snijden niet worden gewijzigd. Let zeer goed op bij het hervatten van het snijden. Laat de schijf eerst de nominale toerentals-
nelheid bereiken en steek de schijf dan voorzichtig in de zaagsnede.

Indien de schijf in het gesneden materiaal vast komt te zitten, schakel het toestel onmiddellijk uit en houd het vast totdat de schijf
volledig tot stilstand komt. Probeer de schijf nooit vrij te krijgen terwijl ze nog draaiende is, omdat dit een terugslag in de rechting
van de operator kan veroorzaken. Alvorens met de werkzaamheden opnieuw te beginnen, dient de oorzaak voor de beklemming
te worden geélimineerd.

Bevestig het bewerkte element altijd goed vast. Het element kan worden bevestigd met behulp van klemmen, een bankschroef of
soortgelijke werktuigen die een stevige en zekere bevestinging van het te snijden element garanderen. Indien het element wordt
ondersteund, zorg ervoor, dat de tijdens het snijden vrikomende losse stukken de schijf niet zullen blokeren. Plaats de steunen
aan de randen van het te snijden element en ook vlakbij de snijlijn, aan beide zijden ervan (Ill). Indien het gesneden element te
klein is om het te ondersteunen, plaatse dan de steunen zoals aangegeven op de illustratie (IV).

Veiligheidsvoorschriften in betrekking tot de opslag van het product

Het product dient in goed geventileerde ruimtes te worden opgeslagen. Brandstofdampen zijn voor de gebruiker gevaarlijk en zijn
licht ontvlambaar en kunnen brand of ontploffing veroorzaken. Indien het product langer dan een week wordt opgeslagen, dient de
tank en de installatie volledig van brandstof te worden geledigd. Bewaar het product ver van warmtebronnen, bvb. rechtstreekse
blootstelling aan zonlicht.

Zorg ervoor dat onbevoegde personen en vooral kinderen geen toegang tot de opslagplaats hebben. Demonteer de schijven en
sla ze apart op. Ze dienen in stijve verpakkingen die bescherming tegen vocht bieden, te worden opgeslagen. De verpakking
dient een veilig transport van de schijven te waarborgen. Plaats de schijven zodanig, dat ze volledig op een viakke oppervlakte
liggen om vervorming te voorkomen.

Veiligheidsvoorschriften met betrekking tot het onderhoud en herstellingen van het product.

Laat het toestel herstellen enkel bij de hiervoor bevoegde service, die enkel van originele onderdelen gebruik maken. Dit zal een
goede en een veilige werking met het toestel garanderen. De behuizing, rubberen beschermkappen en kunststof niet reinigen met
benzine, verdunner of een andere vorm van bijtende vloeistof. Gebruik enkel middelen van hoge kwaliteit voor het onderhoud.
Het is verboden om andere middelen dan vermeld in de gebruiksaanwijzing te gebruiken. Gebruik enkel aanvullende uitrusting
aanbevolen door de producent. Gebruik van verkeerde uitrusting kan ersntige letsels veroorzaken.

De actuele lijst van alle reserveonderdelen samen met hun specificaties zijn op de internetpagina van de producent bij de rele-
vante productkaarten te vinden.

BEDIENING VAN HET PRODUCT
Voorbereiding van het product voor de werking

Opgelet! Indien niet anders bepaald vaor het begin van alle ondervermelde handelingen, controleer of de schakelaar van het product
zich in positie uitgeschakeld — O bevindt. Demonteer ook de ontstekingsbougie overeenkomstig met de hieronder vermelde procedure.
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Afstelling van de snijkop
De snijschijf wordt met behulp van de riem aangedreven. De spanning van de riem kan worden ingesteld. Tijdens het gebruik van
de snijmachine dient de staat van de riemspanning en van de riem zelf te worden gecontroleerd.

Indien de snijkop fabrieksmatig in de snijmachine werd gemonteerd vodr het eerste gebruik, dient de aandrijfriem te worden aan-
gespannen. Hiervoor ontspan, maar draai niet volledig los, de schroeven die de beschermkap van de snijschijfriem bevestigen (V).
Terwijl de spanningsschroef wordt gedraaid, regel de riemspanning zodanig af, dat de vierkante moer een positie tussen de
spanningsmarkers inneemt (VI).

Draai de bevestigingsschroeven stevig vast zodat de afgestelde spanning van de aandrijfriem wordt beveiligd.

Indien het product met de gedemonteerde kop werd geleverd of indien het nodig is om de aandrifriem te vervangen, ga op de
volgende wijze te werk:

Demonteer de beschermkap van de aandrijfriem door beide bevestigingsschroeven los te draaien (VIl). Demonteer de bescherm-
kap van de aandrijfriem. Plaats de aandriffriem op het aandrijfwiel in het productcorpus. Indien de aandrijfriem een bepaalde
toerentalrichting heeft, dan moet zij overeenkomstig zijn met de aangegeven richting op de beschermkap van de aandrijfriem.
Monteer opnieuw de beschermkap en draai de beide bevestigingsschroeven vast.

Bij vervanging van de riem draai de spanningsschroef los en indien nodig draai de bevestigingsschroeven van de snijkop volledig
los. Verwijder de beschermkap van de aandrijfriem van de kop, plaats de aandrijfriem op de riemschijf van de kop (VIII). Schuif de
beschermkap van de riem op de kop en stel de spanning van de riem af volgens de bovenvermelde procedure.

Opgelet! Na het spannen van de riem of na elke vervanging van de aandrijfriem dient de aandrijfriem na verbruik van twee
brandstoftanks te worden aangespannen.

Montage van de snijschijf

Opgelet! Bij montage van de snijschijf dienen veilighandsschoenen altijd te worden gedragen.

Blokkeer de omwenteling van de spil dmet behulp van een schroeverdraaier die zich in de opening van de beschermkap van de
aandrijfriem bij de snijkop bevindt. (IX).

Draai de bevestigingsschroef van de schijf los, demonteer beide bevestigingsflenzen en alle lagers van de spil. De illustratie (X)
toont de volgorde van de elementen. Reinig alle elementen van vuiligheid, bvb. ontstane stof of smeermiddelen. Evalueer de
staat van de spil en de overige elementen. Alle beschadigingen in de vorm van barsten, losgekomen fragmenten, krommingen
odsporen van roest diskwalificeren verder gebruik van het beschadigde element. Het dient véér de montage door een nieuw,
schadevrij element te worden vervangen.

Controleer of de schroefdraad van de schroef en binnenin de spil niet is beschadigd. Controleer of de werkoppervlakte van de
bevestigingsflenzen viak is. Plaats ze hiervoor op een vlakke opperviakte (XI).

De snijschijf dient tussen de bevestigingsflenzen te worden bevestigd. De montageopening van de schijf moet aan de diameter
van de spillager passen. Het is verboden om reductieringen te gebruiken.

Bevestig de schijf terwijl de spilomwenteling geblokkeerd wordt en terwijl de bevestigingsschroef wordt vastgedraaid. Het koppel
waarmee de schroef dient te worden vastgemaakt, staat vermeld in de tabel met de technische gegevens.

Afstelling van de beschermkap van de snijschijf (X1I)

Opgelet! Plaats de bechermkap altijd zodanig, dat ze een zo groot mogelijke bescherming aan de operator of het toestel biedt. Het
is verboden om met het toestel te werken bij een incorrect geinstalleerde beschermkap van de snijschijf.

De afstelling van de beschermkap dient altijd te worden uitgevoerd bij een gedemonteerde snijschijf. Demonteer beide bevesti-
gingsflenzen en lagers, die nodig zijn om de flenzen te demonteren.

Draai de schroeven los die de beschermkapflens bevestigen. Neem het handvat van de beschermkap vast en plaats de be-
schermkap in de gewenste positie en blokkeer vervolgens haar positie door de bevestigingsschroeven van de flens vast te draai-
en. Bevestig de flenzen en lagers op de spil volgens de op de illustratie aangegeven volgorde (X).

Voorbereiding van het brandstofmengsel

Opgelet! Het brandstofmengsel dient te worden voorbereid ver van open vuur, warmtebronnen en de werkplaats. Niet roken
tijdens de voorbereiding van het brandstofmengsel. Het mengsel dient in goed geventileerde plaats te worden voorbereid.
Opgelet!. Indien er tijdens de voorbereiding van het brandstofmengsel benzine en/of olie wordt gemorst dienen deze benzine-of
olieresten nauwkeurig te worden gereinigd en verwijderd.

Het product is uitgerust met een met lucht gekoelde tweetaktmotor, die wordt aangedreven met behulp van loodvrije benzine en
olie bestemd voor tweetaktmotoren. Het is verboden om enkel benzine of een andere brandstofsoort dan benzine te gebruiken.
Het octaangetal van de benzine mag niet lager zijn dan 90. Benzine met een lager octaangetal zal een ongelijkmatige motorwer-
king veroorzaken en roetresten in de motor doen toenemen en de levensduur van de motor en de carburateur aanzienlijk verkor-
ten. Benzine met te laag octaangetal zal ook de motortemperatuurdoen toenemen en hierdoor de motor veroorzaken. Bij intensief
en continu gebruik van het product, dient benzine met een aanzienlijk hoger octaangetal dan 90 te worden gebruikt. Gebruik altijd
olie bestemd voor tweetaktmotoren die met lucht worden gekoeld. Gebruik geen olie die bestemd is voor motoren gekoeld door
een vloeistof of olie bestemd voor viertaktmotoren.
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Het mengsel dient rechtstreeks vaor het eigenlijke gebruik te worden samengesteld. De proporties van het mengsel zijn op het
product aangegeven en in het begin van de gebruiksaanwijzing. De verhouding van de benzine en de olie dient zorgvuldig te
worden bepaald, vooral tijdens de voorbereiding van een kleine mengselhoeveelheid waarbij zelfs een kleine onnauwkeurigheid
tot een verstoring van de verhouding kan leiden. Het is verboden om een voorraad van overtollig (meer dan 1 maand) mengsel
aan te maken. Mengsels die ouder dan een maand zijn, mogen als brandstof niet worden gebruikt.

Bereid het mengsel in een propere bak, uitgerust met een waterdichte sluiting en bestemd voor contact met brandstof. Giet eerst
een halve van de beoogde hoeveelheid benzine in de bak, vervolgens de volledige hoeveelheid van de olie en het overige deel
van de banzine. Om de benzine met de olie te vermengen de bak sluiten en er krachtig mee schudden. Het mengsel dient telkens
te worden vermengd voordat de tank met de brandsto wordt gevuld.

Vullen van de brandstoftank (XIII)

Opgelet! Het vullen van de brandstoftank dient ver van open vuur, warmtebronnen en de werkplaats te worden uitgevoerd. Niet
roken tijdens de voorbereiding van het brandstofmengsel. Het mengsel dient in goed geventileerde plaats te worden voorbereid.
Opgelet!. Indien er tijdens de voorbereiding van het brandstofmengsel benzine en/of olie wordt gemorst dienen deze benzine-of
olieresten nauwkeurig te worden gereinigd en verwijderd.

Houd het handvat en de omgeving van de brandstofinlaat proper. Zorg ervoor dat ze vrij van smeermiddelen, olie en andere
verontreininging vrij zijn.

Plaats het product op een harde, vlakke en stabiele ondergrond. Plaats het zodanig, dat de brandstofinlaat naar boven is gericht.
Open de inlaat en vul de tank met brandstof. Het is raadzaam om trechters of schenkers uitgerust met een mondstuk die in de
inlaat zal passen, te gebruiken. Dit zal het morsen van de brandstof beperken. De brandstof niet overgieten. Na het aanvullen
van de tank, sluit de inlaat en leg de tank op een onderlegger. Controleer de stop en de hele brandstofinstallatie op lekkage.

Opgelet! Indien véér het vullen van de tank, aanwezigheid van branstof in de tank wordt vastgesteld zonder te weten hoe lang
deze brandstof zich reeds in de tank bevindt, verwijder dan eerst deze brandstof en vul de tank vervolgens met verse brandstof.

Opgelet! Het brandstofmengsel, benzine en olie zijn schadelijk voor het milieu en dienen te worden verwerkt overeenkomstig met
de locale voorschriften.

In-en uitschakeling van het product

Opgelet! Het product niet inschakelen zonder de gemonteerde snijkop ander kan de koppeling uiteenvallen en letsels veroorza-
ken.

Het product niet inschakelen op de plaats waar brandstof wordt aangevuld.

Voordat het product wordt ingeschakeld, controleer of de operator en de machine zich op een harde, gelijke, vlakke en stabiele
ondergrond bevinden. Controleer of de snijschijf vrij kan bewegen en geen contact maakt met andere voorwerpen.

Voordat het product wordt ingeschakeld, controleer of in de buurt zich geen onbevoegde personen bevinden.

De machine mag niet worden ingeschakeld terwijl het met de handen wordt vastgehouden. Het moet altijd door een ondergrond
worden gesteund.

Een koude motor dient op de volgende wijze te worden ingeschakeld. Stel de schakelaar in positie ,ingeschakeld — I” in. Trek de
klephendel eruit door hem naar de achterzijde van het apparaat te trekken (XIV). De hendel van de klepblokkade inschuiven en
schuif vervolgens de klep in. Terwijl de beide hendels worden ingedrukt, druk op de knop van de klepblokkade en neem de druk
op de klephendel en de klephendel van de blokkade weg. De klep zou moeten worden geblokeerd in de middenpositie van de
beweging (XV).

De blokkade wordt vrijgegeven door op de klephendel te drukken.

Druk op de klep van cilinderdecompressie. Dit zal de druk in de cylinder reduceren en het opstarten van de motor vergemakke-
lijken.

Neem positie naast de snijmachine aan de zijde van de starter in. Neem het voorste handvat met de linker hand vast. Schuif de
rechter voet in het handvat terwijl de snijmachine vanonder wordt vastgehouden. Neem het handvat van de starterkabel met de
rechter hand vast en trek het kabeltje totdat er weerstand geboden wordt (XVI). Trek stevig aan het handvat van de kabel. De
motor moet beginnen draaien. Indien de motor niet start, wacht totdat de kabel terug wordt ingetrokken en herhaal de procedure
nogmaals totdat de motor begint de werken.

Nadat de motor wordt ingeschakeld, druk snel op de klephendel en vergroot het motortoerental tot het maximum. Druk op de
klephendel in de richting van de voorzijde van het product.

Opgelet! Tijdens het opstarten zal de schuif beginnen roteren. Zorg ervoor dat ze geen contact maakt met het lichaam of andere
voorwerpen.

Opgelet! Trek de starterkabel er niet volledig uit en laat hem niet zo maar los nadat de motor werd ingeschakeld. Houd het handvat
vast terwijl de kabel zich vanzelf oprolt.

Controleer regelmatig of de kabel niet is beschadigd of versleten. Indien nodig laat het kabeltje door de bevoegde technische
dient vervangen.
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Het opstarten van een verhitte motor wordt op dezelfde wijze als met een koude motor uitgevoerd. Het is echter niet nodig om
hierbij de klephendel uit te trekken.

Stel de schakelaar in positie ,uitgeschakeld — O” om het product uit te schakelen.

Na de uitschekaling zal de schij nog enige tijd blijven roteren. Wacht totdat de schijf volledig vanzelf tot stilstand komt en voer
pas dan het onderhoud uit.
Opgelet! Het is verboden om de schijf met de handen of met behulp van een opperviak tot stilstand te brengen.

ONDERHOUD VAN HET PRODUCT

Onderhoud van de carburateur

De carburateur zorgt ervoor dat de motor van brandstof en lucht in juiste hoeveelheden wordt voorzien. Een correct werkende
carburateur verlengt de verbruiksperiode van de motor, laat de motor het volledige vermogen gebruiken, verzekert zijn werking
zonder storingen en beperkt de uitstoot van de uitlaatgassen tot het minimum.

De carburateur is uitgerust met straalpijpen die een mengeling van brandstof en lucht in de cylinder injecteren. Zorg ervoor dat de
brandstof die in de tank wordt gevuld geen verontreinigingen bevat, omdat ze de capaciteit van de straalpijpen kunnen beperken
en zelfs de pijpen kunnen verstoppen. Het luchtfilter dient ook op de juiste wijze te worden onderhouden.

De carburateur regelt de stationaire snelheid van de motor. Hiervoor dient de schroef aangegeven door het , T"-teken (XVII). De
carburateur is zodanig fabrieksmatig afgesteld, dat de stationaire snelheid optimaal is. Indien het nodig is om de stationaire snel-
heid opnieuw af te stellen, ga op de voglende te werk.

Start het product op en laat de motor stationair draaien. De klephendel blijft hierbij niet ingedrukt. Draai de schroef met behulp van
een schroevendraaier met de klok mee tot het moment waarop de snijschijf begint te roteren. Draai vervolgens de schroef tegen
de klok in tot het moment waarop de schijf tot stilstand komt.

De correct afgestelde stationaire snelheid laat het product in een willekeurige positie werken. Zorg er ook voor dat er een aanzien-
lijk verschil bestaat tussen de stationaire snelheid en de snelheid waarbij het blad begint te roteren. De aanbevolen stationaire
snelheid staat vermeld in de tabel met de technsiche gegevens.

Opgelet! Indien het niet mogelijk is om de stationaire snelheid zodanig af te stellen, dat de schijf tot stilstand komt, neem dan
contact met de bevoegde service van de producent op. Het is dan verboden om het product te gebruiken totdat het hersteld wordt
of juist wordt afgesteld.

Onderhoud van het brandstoffilter

Het brandstoffilter bevindt zich in de brandstoftank. De tank dient met propere brandstof te worden gevuld. Zorg er ook voor dat er
geen vuil in de tank terecht komt tijdens het aanvullen ervan. Verontreinigde brandstof beperkt de effectiviteit van het brandstoffil-
ter en kan tot het volledig verstoppen. Het filter kan niet worden gereinigd, het moet door een nieuw filter worden vervangen. Het
is raadzaam om het brandstoffilter ten minste één keer per jaar te vervangen. Laat het filter door de bevoegde technische dienst
van de producent vervangen.

Onderhoud van het luchtfilter

Het luchffilter is verantwoordelijk voor de kwaliteit van de geleverde lucht in de carburateur. Regelmatig onderhoud van het lucht-
filter vermijd: beschadiging van de carburateur, problemen met het opstarten, reductie van motorvermogen, overtollig verbruik van
motoronderdelen, overtollig brandstofverbruik.

Het product werd met twee luchtfilters uitgerust: een schuim en een papieren luchtfilter. De filters zijn toegankelijk door de twee
schroeven die de beschermkap bevestigen los te draaien. Eén schroef bevindt zich onder de etiket, op de plaats aangeduid door
de lege cirkel (XVIII).

Onder de beschermkap bevindt zich het schuim luchffilter. Reinig het filter in lauw water met zeep en spoel het vervolgens in
lauw water. Het filter dient met speciale olie bestemd voor fitlers van verbrandingsmotorem te worden doordrenkt. Het filter moet
volledig in olie worden doordrenkt. Verwijder de overtollige olie van het luchtfilter.

Onder het schuim luchtfilter bevindt zich een barriére en eronder het papieren luchtfilter (XIX). Het papieren luchtfilter dient te
worden gereinigd door het te schudden en voorzichtig te reinigen met behulp van een stroom van perslucht met een druk die niet
meer dan 0,3 MPa bedraagt. Het papieren filter mag niet met behulp van vioeistoffen te worden gereinigd.

Indien tijdens het onderhoud om het even welke schade wordt gemerkt zoals scheuren of vervormingen, dan dienen alle becha-
digde filters door nieuwe, zonder schade, te worden vervangen.

Het schuimfilter dient te worden onderhouden na 2 verbruikte brandstoftanks. Het schuimfilter dient te worden onderhouden na
een waargenomen reductie van het motorvermogen of om de 1-2 weken.

Onderhoud van de ontstekingsbougie

De ontstekingshougie zorgt voor een vonk die nodig is om het brandstof- en luchtmengsel in de cilinder te ontsteken. Een ver-
keerde afstelling van de carburateur, brandstofmengsel dat te veel olie bevat of een vuile luchtfilter leiden tot de vorming van
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verbrandingselementen (zgn. roet) op de bougie.

Bij problemen met het opstarten van de motor of bij ongelijkmatige stationaire werking ervan, dient eerst de staat van de ontste-
kingsbougie te worden gecontroleerd. De elektroden van de bougie reinigen met behulp van koperen borstel. Controleer tevens
de afstand tussen de elektroden van de bougie. De correcte afstandswaarde is op de illustratie aangegeven (XX).

Alvorens de bougie te demonteren, demonteer eerst de beschermkap van het luchtfilter samen met het schuimfilter, alsook de
barriére boven het papieren filter. De ontstekingsbougie dient te worden losgeschroefd met behulp van een speciale dopsleutel
bestemd voor ontstekingsbougies (XXI).

Andere onderhoudsactiviteiten
Zorg ervoor dat alle ventilatieopeningen niet geblokkeerd zijn. Ze kunnen met behulp van een zachte borstel of penseel of met
behulp van een stroom perslucht met een druk die niet meer dan 0,3 MPa bedraagt.

Schema voor het onderhoud

Hieronder vindt u de aanbevolen lijst van onderhoudswerken. Indien het product in moeilijke omstandigheden in werking is, bvb.
in een omgeving met een hoge stofconcentratie dienen de onderhoudswerken vaker te worden uitgevoerd. Indien een bepaald
onderhoud in de gebruiksaanwijzing niet werd vermeld, will dit zeggen dat het moet worden uitgevoerd door de bevoegde tech-
nische dienst van de producent.

ONDERHOUDSWERKEN
Wekelijks

Dagelijks Maandelijks

1. Controle werking van klephendel blokkades en
spoelhendel.

2. Onderhoud van schuim luchtfilter .

3. Controle van spanning van aandrijfriem.

4. Controle van snijschijf en beschermkap.

5. Controle van starterkabel.

6. Reinigen van ventilatieopeningen.

7. Controle op werking van schakelaar

1. Onderhoud vanpapieren luchtfilter.

2. Controle van handvatten en schokdemper op

schade

3. Onderhoud van ontstekingsbougie
4. Controle oprollen van de startkabel
5. Onderhoud van uitlaatdemper.

6. Onderhoud van carburateur.

1. Onderhoud van koppeling.

2. Controle van brandstoffilter en brandstofinstallatie.
3. Ledigen van brandstoftank

4. Controle van schroefaansluitingen.

WERKEN MET HET PRODUCT

De snijmachine dient enkel om te snijden!

Alvorens met het snijden te beginnen, duid een snijlijn aan.

Houd tijdens de werking het toestel altijd met beide handen stevig vast. Neem het achterste handvat met de rechter hand en het
voorste met de linker hand vast. Dit is ook van toepassing voor linkshandige personen.

In het toerentalviak van de schijf mogen zich geen lichaamsdelen bevinden (XXII). Dit zal het risico op letsels verminderen in
geval dat de schijf uiteenvalt.

Stuur de schijf in een rechte lijn door ze naar voor en naar achter te schuiven (XXII). Laat de schijf van haar toerenvlak niet ont-
wijken tijdens het snijden. Snijschijven zijn niet geschikt om laterale belastingen over te dragen en kunnen tijdens de uitvoering
van de werkzaamheden uiteenvallen en ernstige letsels veroorzaken.

Oefen niet te veel druk op de schif uit. De uitgeoefende druk moet een effectieve uitvoering van de snijdende rand uitvoeren. Niet
te ver reiken, de lichaamspositie moet het apparaat altijd kunnen controleren en dit geldt ook in geval van een plotse beweging
in de richting van de operator. Wanneer een roterende schijf in het materiaal wordt gestoken dient de operator op een plotse ruk
naar voren van het apparaat voorbereid zijn (XXIV).

Niet voorover boven het product buigen tijdens de werking, vooral wanneer de beschermkap in een positie werd geplaatst waar
ze het bovenste deel van de schijf niet beschermt.

Indien mogelijk, maak altijd gebruik van koeling met water tijdens het snijden. De waterdruk in de installatie die het water tot het
product levert moet een waarde hebben zoals opgegeven in de tabel met de technische gegevens. De waterinstallatie moet
uitgerust zijn met een aparte klep die de watertoevoer naar het product kan afsluiten.

Sluit de slang aan de aansluiting van het product met behulp van een universiéle snelkoppeling. Controleer of de waterklep van
het product is gesloten (XXV) en open vervolgens de waterklep van de installatie. Het water zou niet uit het product moeten ko-
men. Schakel het product in en open dan pas de waterklep. De schijf zou nu afgekoeld moeten worden, wat zichtbaar zal zijn in
de vorm van uitkomend water van de binnenkant van de beschermkap van de snijschijf.

Indien het water niet uit het product komt of uit een andere plaats komt dan de binnenkant van de beschermkap, dan wil dit zeggen
dat het product niet correct werkt en dient het te worden uitgeschakeld. Controleer vervolgens de doorlaatbaarheid en de dicht-
heid van de waterinstallatie. Indien geen gebruik wordt gemaakt van waterkoeling, beveilig de slang en de aansluiting zodanig, dat
ze geen contact met de schijf maken en tijdens de uitvoering van de werkzaamheden niet kunnen storen.

De gesneden elementen dienen altijd zodnig te worden bevestigd, dat ze zich niet onverwacht verplaatsen tijdens het snijden.
Lees aandachtig de informatie uit punt ,Waarschuwingen met betrekking tot de snijschijf’.

Buizen dienen langs de omtrek met de snijschijf te worden gesneden (XXVI), en niet via de doorsnede van de buis.

Bevelig de buizen met behulp van wiggen tijdens het snijden. Controleer de ondergrond waarop de buis ligt en of die het niet zal
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begeven tijdens de uitvoering van de werkzaamheden.

Diamentschijven kunnen tijdens de werkzaamheden afstompen. Indien de werking met de schijf minder effectief wordt dient ze te
worden aangescherpt. Snij hiervoor een schuurmateriaal zoals een zandsteen, asfalt of gazobeton door.

Wees uiterust voorzichting tijdens het beéindigen van het snijden. De snijschijf verliest haar ondersteuning in het gesneden ma-
teriaal, wat tot plotse rukken of terugslagen in de richting van de operator kan leiden. Verminder de druk op de schijf tijdens het
beéindigen van het snijden.

Indien water ter afkoeling werd gebruikt tiidens het snijden, droog de schijf en de binnenkant van de beschermkap af. Na het
beéindigen van het snijden, dient de schijf op volle toeren gedurende ongeveer 30 seconden te worden ingeschakeld. De lucht-
stroom zal de schijf en de binnenkant van de beschermkap droog maken.
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XAPAKTHPIZTIKA TOY NPOIONTOX

To KOTITIKG Pnyavnua xenolpelel yia Ty KO pe T BoriBeia Tou diapavtddiokou KOt kail Twv diokwv Agiavang. Xtnv TepimTw-
on xpriong Tou diapavtodiokou uTidpyel duvatdTnTa ENEAG A UYPAS KOTTAG. EMTPETTEN T XPION TOU O€ XWPOUG XWPIG NAEKTPIKN
Tapoxn pelpatog. To KOTITIKG pnydvnua, xapn oTov KivTipa e0wTePIKAG Kauong Tou DIABETEI, UTTOPEITE va TO XPNCIUOTIOINCETE
oTa onueia dmmou dev UTIAPXEN N TTAPOXH NAEKTPIKAG EVEPYEING. To KOTITIKG Inxdvnua Oev TIPETIEN VO XPNOIUOTIOIEIBET yIar kavevay
GAo okot6 ekTog amo Ty ko, H opBn, agidmaoTn kai acpaAig Aemoupyia Tou nAekTpikoU epyaheiou egaptaral amoé v opdr
TOU eKPETAAAEUDN, yia T Adyo auTd:

potoU XpnoIPoTToINoETE TO TPOIdV auTo, Tpémel va Slafdaete To eyxepidio £§ oAokAnpou kai UAASTE Tig 0Bnyieg.

O mpopnBeutg dev euBuvetal yia omoladhmote PAGBN 1 {npic TPOKANBEI Adyw un CUPHOPEWONG WE TIG 0dNYie a0QaAEiag Kai TIG
OUOTAOEIG TOU TTAPOVTOG eyXEIpIBiou. H xpron Tou TTpoi6vTog yiar un TIPOPRAETIOUEVEG pYaaieg EMIPEPE! TNV ATTWAEIT TNG £yyUNONG
Kal Twv OIKAIWHATWY TOU XPAOTN.

EZONAIZMOZ

To mpoidv apadideral xwpig dioko KoTAG. Mpiv atmd v mpwn Xprion TTpEmel va ekTEAETETE OAEG TIG EVEPYEIES TTOU TTEPIYPAQO-
VIOl OTn GUVEXEIR TOU EyXEIPIdiou.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
Kwdikdg kataAdyou YT-84820
Bépog (xwpig dioko kal Kauaipo) [ky] 12
XwpnTikOTNTa TOU BaAGMOU KauoTuwY [A1] 1
MéyioTn TayUTnTa TTEPIOTPOPG TNG ATPAKTOU [Aemrér] 4700
QidpeTpog TG aTpaKTOU [xiA] 14,3
NiGpETPOG TNG OTTAG YIa GUVAPHOAdYNON Tou BioKou [xIA] 254
AiGpeTpog Tou diokou [xI\] 400
Porrr| Tou anpeiou oTepéwong Tou diokou [Nm] 15-25
EAGxioTn €§wTepikr) SIGUETPOG TOU YIOKG TTOU OTEPEWVEI TO BiOKO [xIA] 78
MéyioTo Bébog kotrrig [xIA] 145
Migon Tou vepol [MPa] 0,1-05
Kivntpag eowrepikig kauong
- apIBPAG KUAVOpWY 1
- apIBu6G oTadiwy 2
- yogn pe agpa
TUmog pmoudi L8RTF, BM6A
KuBiapdg Tou KivnTrpa [e€%] 93,6
loxUg Tou kivnTApa [kW] 4
OvopaoTkég OTPOREG [AemrTd ] 8500
2Tp0QEG 0TO peAavTi [xIA] 2500 + 300
MéyioTn kadon [g/h] 2105
OopuBog — aTpoPég aTo pehavti (oUpguva pe ISO 19432)
- akouoTikA Tiean L, + K [dB (A)] 86,2+25
-ioxug L, + K [dB (A)] 94,93+25
66pupog — ovopaaTIKEG aTPOPES (oUpQwva pe ISO 19432)
- akouoTikA Triean L, £ K [dB (A)] 107,95+25
-loxog L, K [dB (A)] 1155+25
Emimedo kpdaopwv a, + K (oUpguva pe ISO 19432)
- 0TPOYEG 0T0 peAavri - TpdaBia / omrioBia Aafr [m/s?] 6,99+15/7,79+15
- PéyloTeg aTPOPEG - TTPGOBIa / omrioBia Aapr [m/s?] 10,26+£15/9,77+1,5
OAHFIEZ AZQAANEIAL

MPOEIAOMOIHZH! Kard tn 8idpKeia TG epyaciag pe 1o epyaleio ouvioTaral va Tnpeite TavTa Toug Bacikolg Kavoveg aogaleiag
€pyaaiog oupTEPIAAUBaVOPEVWY TWV aVAPEPOUEVWY TIAPAKATW, YIO VO HEIWTETE TOV KivOUVO TTUpKaYIGG, NAKTpOTIANSiag Kal va
QATmOQPUYETE TPAUMOTIOHOUG.

Mpiv amwd Tv ekpetdAAeuon Tou epyaleiou, SiafdaTe To eyxeIPidIo € 0AoKAfPOU Kal QUAGETE TIG 0dnyieg.
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MPOZOXH! AiaBdoTe dAeg Tig TapakdTw odnyieg. Mn oupudpewaon pe autég odnyieg Umopei va mpokaAéael nAektpotmAngia,
TTUPKQYIG A TPQUUATIOUO.

AKOAOYOHZTE TIZ MAPAKATQ OAHTIEZ

evikoi kavoves aopaAeiag

MpotoU EekiviioeTe TV £pyacia EQapUOOTE Ta UETPQ ATOUIKAG TTpoaTaciag. MpEmer va GOpATE TV TIPOCTATEUTIKY £VOUON HE Ha-
KpI& pavikia kai pakpid raviaAdvia. Mn @opdre xahapd polya kar koopriuara. KpatioTe o paAAid, Ta poUya kai Ta yavTia epyaai-
ag HaKpIG atmd Ta KIvoUpeva pépn Tou epyaAeiou. Xahapd polxa, KOOHAMOTA i aKPIA JAANIG uTTOPOUV Va THACOUV T KIVOUPEVO
uépn Tou epyaheiou. Ta TammoUTola ao@aleiag pe evioxuon ota dAkTuAa kar pe avtiolioBnTIkr ooAa . Mpémel va popéaeTe emmiong
TIPOCTATEUTIKA YAVTIQ, KATTOIO TTPOCTACIA Vit TO Gvw QVOTTVEUSTIKG GUOTNMA TT.X. TV NuI-Uaoka oKOvNG kal KpAvog e TTpoaTa-
TEUTIKO KGAUPpO KaBWG Kal TIPOOTOTEUTIKG akorg. H pdoka evavTiwv TG okGvng TTPETTEN va £xel TN duvaTéTnTa va GIATPApE! T
okoévn Tou dnuioupyeitar katd T Sidpkeia TG epyaaiag. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. H dnuioupyia okévng mpémel va eAéyxeral oty Tnyn. Edv ugioTarar duvardv, Ba TpETel va XpnoIUoTIolETe T
Wogn pe pépara vepou.

Kard m didipkeia Xeipiopol Tou epyaleiou XpnoIHoTIOIEioTE TIAVT TTPOOTATEUTIKG YUONIG. Ta TTPOGTATEUTIKG TWV MOTIWV TIPETTEI Va
eival ¢ Béon va OTAPATACOUV TA GUVTPIUMIC TTOU TIETAYOVTOI KATG TNV KOTTA.

Mnv ekBéteTe T0 epyaheio ae Bpoxn A uypaaia. To vepd Kal N Uypacia ToU EICEPXOVTaI METT OTO £PYaAEio auEdvouv Tov Kivuvo
BAGBNG kal TpaupaTiopou.

[Mpotou ekiviioeTe TV epyaaia, Ba TTPETTEN ETTIONG VO GPOVTIOETE VOl £XETE KATIOU KOVTA €val OET TIPWTWVY BONBEIWV.

H epyaaia pe To epyaleio pmopei va eival emkivduvn, yia autd aag mapakahoUpe SiaBdaTe TPOCEKTIKG auTO TO £yXelpidio TIpIV
amé Ty TpWTN XprHon. H katavonan Twv kivaivwy kaBuwg kai n e§oikeiwan ato 0pBo xeipiopd Tou epyaeiou, Ba kaTaoTAGOUY TV
epyaoia ao@aréaTepn Kai amoTeAeapaTikGTEPN. EQV £xeTe oToIodriTIOTE Q@IBOAIC OXETIKA [E TV 0pBH Xpron Tou TTPoidvTog, Ba
TIPETTEN VO ETTIKOIVWVAOETE PE ECEIDIKEUPEVO TIPOOWTTIKG TOU KATAOKEUAOTH E OKOTTO TV KOTAPTION.

Mnv ag@rioeTe kavéva xwpig katdAAnAn katdption va xelpiletal To epyaheio. To epyaleio pmmopei va eivar emkivouvo oTa Xépia pn
EKTTQIOEUPEVOU TTPOOWTTIKOU.

[oTé pnv a@roeTe 10 £pyaAeio Pe evepyoTroinuévo KivTrhpa xwpi emmiBAewn. Mapadeiyparog xdpn agrivovtdg 1o a1o £6a90g.
Mnv peta@épete T0 €pyaAeio e Tov KIVNTAPA OE AeiToupyia kai Tn AeTrida va TepIoTpEQPETa, Yia TTapadelypa dTav JETaKIVEIoTe
peragl Twv Béocwv epyaciag. Mnv Badete To epyaheio pe TV TTEPIOTPEPOUEVN AeTTida 0TO £D0OG. MePIPEVETE va OTAATATEN
Aemida TpIV aQAOETE TO EPYOAEID KATW.

MpotoU gekivAaeTe Tn ouvTrpnon 1 PETapopd Tou epyaAeiou, Beaiwbeite 6Tl o diakdTng Bpioketal oTn Béan «amoolvdean» (O).
H kpdmnon 1o epyaAeiou fj n pETaYoPA Tou We TIATNUEVO TO SIaKATITN 1) We dlakdTTn 0T Béon «auvdedepévo (1), utopei va odn-
YAoEl o€ GoPapod TpaupaTIoPd.

Mpiv amd v evepyoroinon Tou epyaAeiou, TTpEmel va agaipéaete GAa Ta KAEIDIG Kal GAAa epyaleia Ta OTToiaN XpnoIpoTIoIRCaTE
katd TV pUBpIo Tou. To KA€Ii TToU EXEl OTTOEIVE! OTOl TIEPIOTPEPOMEVT LEPN TOU epyaheiou, UTTOPEi va 0dnynoel o€ coBapod
TPAUMATIOO.

Mpiv ammd v kdBe pUBUION, avTIKATAoTACN Tou agegoudp f amobrikeuan Tou epyaAeiou, agaipéaTe To ptroudi. Me autdv To Tp6TIO
Ba amoTpEWETE KATTOIN TUYTiQ EVEPYOTTOINGN TOU £pyaAEiou.

ENéyEre 1o epyaheio yia avavTioToixieg kai xahapd kivoupeva egaptipara. EAEyTe edv kamoio amd Ta pépn Tou epyaheiou dev uTTe-
oTn BAGRN i @Bopd. ZTnv TEPITITWAON TTOU EVTOTTIOETE KATIOIN EAATTLMOTA, TIPETTEI VO TO €MIBIOPBWOETE TTPOTOU XPNCIUOTIOITETE
10 epyaheio avd. MoAAG atuyAuaTa TPOKUTITOUV AGyw TNG aKATAANANG GUVTAPNONG TwV EPYOAEIWV.

Kivéuvor rou ayertiovrai e 10 86puo

To Tipoi6v £xel oxedIAOTE £T01 WOTE va PelwBoUV 600 To duvaTév TIEPIoadTEPO oI ekTTopTTEG BopUBou. Exoupe epappooel Tepl-
BAAuara, Ta omoia Tepiopifouv pepIkWG To B0pupo. O kivnTApag £xel E@odiaaTei ue alyaaTipa. QaTéoo, dev kaTéaTn duvaTd va
e¢oudetepwOei TApwg o 88pupog. To epyaleio GIOBETE EMICHUAVON OXETIKG PE TNV gyyunuévn oTdBun nxnTikAg 10xUog. Mpémel
va AdBete TPOANTITIKG PETPO yia TNV TIPOQUAGEN TG00 TOU XEIPIOTH GO0 Kal EKEVWY TTOU BPICKOVTaI KOVTA OTO XWPO EPYATICG.
EqapudoTe T atopikd péoa mpoaTaaiag e akorg kabwg kai Tig 080veg amdopeang BopuBou. H umrepBoAikn ékBean e B6pupo
umopei va pokaAéael amwAeia akorig. Kard tn Sidpkeia epyaaiag TpéTel va epappuoaETe TakTIKG diaAgippaTa.

Kivuvor aetikd e Toug kpadaouous

O1 kpadaapoi katé T didpkeia TG epyaaiag amoTeAolv Eva ammd Toug KIvEUVoUg yia Tov XelpiaTr|. To Tpoi6v £xel oxediaaTei €101
WOTE Va TEPIOPIOTEN 600 TO duVaATOV TIEPITTOTEPO TOV AVTIKTUTIO TWV KPadAoUWY OTO XEIPIOTH. Ta aOPTIOEP TTOU EQAPHOTAE,
peiwvouv Tn 66vnan oTn Aapr Tou epyaAeiou. Qatdoo, dev ival duvatd va e§ahepBoly evieAwg of kpadaapoi TTou PetadidovTal
oTa Xépia Tou XEIpIOTH KaTd T Oidpkela TG epyaaiag. ETopévwg, Tpémel va AngBolv pdoBeteg mpo@uAdgelg Tou Ba eAayioTo-
TIOIGOUV TIG EMTITWOEIG TWV KPadaOPWY OTO XEIPIOTH. KaTd T dIGpKEIa TNG Epyaciag TTPETTE VO EQAPHOOETE TAKTIKA diaAeiupara.
H ouyvétnta Twv diaAeippdrwy mpémel va augnBei 6tav n epyacia ekteheitar o€ xaunAég Beppokpaaieg fy / kar dTav o XeIPIOTAG
mdoyel ommd MV IoxaIdia Twv Gvw akpwv. Ta oupTTwyaTa TepIAauBavouv: poudiaoua ota xépia 1 ata dayxTuAa, kpua xépia.
Mpémer mavta va epydleaTe We yavia eeidn éva emmAéov emioTpwia PeTagu Tng AaBig kai Tou XepioU Ba PEITE! JEPIKWG TOUG
kpadaopoUg. Mnv médete utrepPONIKG TIG AaBEg Tou epyaleiou eTTeIdA pTTopEi va TTPOKAAEETE T dUCKOAia TV KukAogopia Tou
aipaTog oTa XEPIA. ZUVIOTATOI VO GULBOUAEUTEITE Evav yIoTPG O€ TIEPITITWON OUXVAG EPPAVIONG TWV TIAPATIAVW GUUTITWHATWY.
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Kavéves aopalsias axerikd pe tn xprian 10U KIVATHOA ECWTEQIKAS KaUang

To epyaAeio Tpoopiletal yia TNV epyaaia aToug efwrepikolg 1 o€ KaAG aepI{OUEVOUG ECWTEPIKOUG XWPOUG. AkSa Kal OTav €p-
YGCeaTe O€ ECWTEPIKOUG XWPOUG, TTPETTEI Va TIPOTEGETE ToV KATGAANAO egaepiopd dmmou utrdpyel mBavoTnTa va CUGCWPEUTOUV
Kauooépia TT.x. O€ TAPPOUG, AVaoKAPES Kal O€ GAAD IEPN HE TIEPIOPITPEVO XWPO. H CUCOWPEUTT) KAUCAEPIWY OTO XWPO EPYATiag
uTopei va eival eTKivuvn yia TV uyeia Tou XEIPIOTA Kal TOUG TIaPICTAPEVOUG. Ta KauoaéPIa TEPIEKOUV UDPOYOVAVOPaKES Kal
Bevidio, Ta otroia eivar emKivOuva yio TV uyeia.

To epyaheio dev PETel va XpNOIWOTIOIEITaI GE BUVNTIKA EKPNKTIKA aTHOOPAIP, KABWG Kal OE XWPOUG GTTOU UTTIAPXOUV EUQAEKTES
0ouOieg Kal apia.

O kivnmpag eowTepIKAg kalong eival §OTAICPEVOG HE O1yaOTAPa TTOU HEIVEN TO BOPUBO Kal oTTOPaKPUVEl Ta KAUGTEPIT JaKPIG
amd Tov XelpIoTr. Ta kauoaépia eival Bepud kal uTTopolv va TEPIEKOUV OTTIVONPES TTOU UTTOpET var TTPOKaAEGOUY TNV Trupkayid. O
OlyaoTAPAS KaTA TN DIGPKEIT TG £PYATiag UTTOpEi val @TACE! € UYNAEG BEPUOKPATIES VIO QUTO TTPETTEN v ATTOPUYETE TNV ETTAQNA
JE TO KOUTE TOU OnEia.

Awarte 1B1aitepn onuaaia étav epodidoete Ta kavolpa. Moté un BadeTe Ta kauaIua 6Tav 0 KIVATAPAG EiVal EVEPYOTTOINKEVOG.

O ave@odlaopdg e katola Tpémel va ekTeheite o€ éva pépog pe Kad e§aepiopd. Ta Nalewanie paliwa nalezy przeprowadzad
w dobrze wentylowanym miejscu. Or avaBupidoeig Tou Kauaipou eival ETIKiVAUVOI yia TV XEIPIOTH Kai €ival EUQAEKTOI Kal PTTOPET
va TTpokaAéoouy Trupkayid A ékpnen.

O ave@odiaoudg TPETTEN va TIPAYUATOTIOIETaI JAKPIG OTT6 TO XWPO epyaciag. AlatpeioTe amdaTacn TOUAGXIOTOV 3 UETPWY METAEU
TOU XWPOU EPYCiag Kal Tou Xwpou avepodiaapoU. Na @povTioETE va i XUVETE TO KAUGIHO, NV KAVETE PETAYYION TWV KAUTTHWY.
Ze TepimTwon dIpPONG Kauaiuou, OKOUTTIoTE KOG Ta ATTOEIVAPIO TTPIV EVEPYOTTOINGETE TOV KivnTApa. Edv To KaUolpo mTaiNioTel
oTa pouxa, TTpémel va Ta aAAGeTe pe kabBapd.

Kardmv ohokAjpwang Tng epyaaiag kai mpiv amoé v évapér g, Tpémel va eAéyEeTe To oUoTNPA Kausiuwy yia diappogg. Atayo-
peeTal n évapgn epyaciwv av eviomioeTe dIapPoEG Kauailou.

Kavéves aopalsias axetikd e 1o xwpo epyaciag

[Mpotou EexivioeTe TNV epyaaia, TPETTEN VO OPYAVWOETE TO XWPO £pyaaiag. Mpémer va dwaeTe 1dIaiTepn Tpoaoxr o€ TepIBaAov
yUpw amd To anpeio epyaaiag. Or amverpeg, N okdvn kal Ta kauaagpia Tou dnpioupyolvTal katd Tn didipkeia epyaaiag pmopolv
va amroteAéaouv amrelNr Ox1 HOVO yia Tov XeIpIoTr) aAAG Kai yio 1o TrepIBGAAoV.

ipw amé T0 XWPO epyaaiag TPETel va opioeTe T {Wwvn ac@aAeiag Pe akTiva TouhdyioTov 15 péTpwy, otV otroia dev Ba eTm-
TpéTeTal n €i0odog Un efouaiodoTnuévwy aTduwy. Aev emTPETETAI OTA TTAIBIA KAl OTA TpiTa TIPOCWTTA va EIGEABOUV OTO XWPO
epyaoiag. H amwAeia ouykévtpwang pmmopei va odnyfoel o€ amwAeia EAEyxou Tavw aTo epyaleio. Ta dToya Tou EI0EPXOVTaI OTO
XWpo epyaaiag TpéTel va PEpouv Tov eEOTTANIoUS aTopIKAG TpoaTaciag. Ta Bpadopata TTou dnuioupyouvTal KaTé TV KO 1 Ta
Bpavopara Twv EapTNUATWY TTOU £X0UV UTIooTE! BAGRN, HTTOPOUV va ekTogeuTOUV 0TO dpEao TrepIBAAAOV TOU XWPOU Epyaaiag.
H Qwvn aopdAeiag TTPETTEN va oNPATOBOTETON GUUQWVA WE TIG TOTTIKEG aTTaIThoElG aopakeiag. Méoa oTn {uwvn ao@aAeiag dev
TIPETTEN VO UTTAPXOUV EUPAeKTEG ouaieg. Befaiwbeite 611 katd ™ Sidpkeia ¢ epyaciag dev Ba kataoTPaPoUV N NAEKTPIKEG 1} N
UOPAUAIKEG EYKATAOTACEIS. EYKATAOTATEIG QUOIKOU AEPIOU . K.ATT.

AiatnprioTe TO XWPO epyaaiag KaAd ewTiopévo kal KaBapd. H akaTaoTasia Kal KaKGG QwTIoHOG UTTOpoUV va TTPOKAAESOUV aTuXf-
pata. AiotneroTe pia ao@aAr aTéoTacn PETAEU TOU XWPOU EQYATIOG KOl TwV Un €§0UTIOBOTNUEVWV TPITWY .

Edv n opatémta 1o XWpo epyaaiag ival repiopiopévn Tr.x. Adyw opixAng, BPoXOTITWOEWY, TV Epyacia pémel va avaBaieal
o€ AN nuepopnvia. EAEyETe T0 £80Q0g OTO XWPO epyaaiag. AmayopeUetal n epyacia ae olabnpd, xahapd f aoTabég £dagpog
T.X. 0€ TIdyo, XI6VI, NGO 1) dupo. Edv katd m didpkeia TG KOTTAG XpnoluoTroioeTe Wwugn e vepd, Befaiwbeite ot 10 vepd dev
péel TIPOG TNV KaTelBuvan Tou XEIPIOTH.

Kavéves aopalsias axetikd pe m xprion 1ou epyaleiou

Mnv evepyoTroigite To epyaheio EQOTOV BV EXETE EYKATAOTACEI CWOTA TNV KEYAA KOTTAG KABWG Kail Twv KOAUMPATWY TOU IpGvTa
€KKivnang. Ala@opeTIkd, 0 CUPTIAEKTNG Tou TTpoidvTog EVEXETaI va TTIABe BAGRN 1 aKkOpa Kal va KaTaoTPAPET TIPOKAAWVTAG TTPOG
T0 TTPOOWTIO TOU XEIPIOTH TOV KivOuvo amé Ta ImTdpeva Bpalopara.

To mpoidv TpoopileTal Pvo yia TV Ko We diapavtddioko A dioko Aciavang. AlaBdaTe OAeG TIG TTPOEIBOTTOIRTEIG, TIC 0dNYiES, TIG
€IKOVEG Kal TIG TTPOBIAYPAPES TIOU TTAPEXOVTAI ME TO TTPOIOV. H Un oupudp@waon e 0dnyieg eVOEXETOI VOl TIPOKAAEDE! TNV NAEKTPO-
mAngia, TTupkayid kai / ) coapd TpaupaTioud.

AmayopeUeTal n pron Tou epyaAeiou wg aroipaddpo, TpIREo 1 Ue DINPOPETIKG TPOTIO AT QUTGV TTOU TIEPIYPAPETAI OTIG 00N YiEg.
ExTeAwdvTag epyaaieg yia TG oTroieg To epyaAeio dev TTPOOpICETal, HTTOPEITE va TTPOKAAETETE KiVOUVO TTOU Va ETTIGEPE! TOV TPAUHD-
TIOUO.

To poidv TPoopIZETal Yo TV KOTIH KEPAUIKWY GOMIKWV UNKWY OTTWG T1.X. 0KUpAdEpa, Ao@aATo, TTETPa, TOUPAO 1} KATOOKEUOOTI-
KWV aTolyeiwv amoé xaAupa.

Mnv kéBete Ao kar apdywya EuAou 6mwg MDF, pnv k6Bete Aetm Aapapiva iy JIkpd KoupdTia TTOU UTTOPEITE va KOWETE ,UE
IKpOTEPQ EpYaAeia OTTWG TT.Y. UE YwvIakS TpIBeio.

Mn xpnoiuotoicite ageaoudp Trou Bev Exel oxediaaTel kal OV TPOOPICETaI TG TOV KATAOoKEUAOTH. To yeyovog 0Tl Ta e§apTipaTa
uTTOpEiTE VO GuvapUoAoyrnoETe 010 epyaAeio de anpaivel 6T eyyudtal Tnv ac@aAf pyaaia. Mn xpnoiuooieite diokotpiova, di-
oKoUg pe aAuaioa.

H péyioteg oTpo@Eg Twv eCaptnudTwy TPETel va eival i0€g 1 JeyaAUTEPES OTTO TIG PEYIOTEG OTPOPEG ToU epyaAeiou. AGeaoudp pe
XOUNAGTEPES OTPOYES AT TIG OTPOPEG TOU EPYAAEIOU PTTOPET va OTIACEI O KOPATIA KaTd TN DIGPKEID TG £pYATiag.
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Mpémer va eAéyxeTe TAKTIKG TNV TaKUTNTA TOU TTPOIGVTOG XWPIG POpTIO, YIa TTAPAdEIVUa e TN XPran evog TaxouETpou (diatiBetal
EexwpioTd). Edv diamoTwdei o1 N TaxiTTa XWpig emBapuvan utepBaivel T péyioTn TaxUTnTa TIOU KaBopileTal aTov TrivaKa pE
T0 TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKG, DIOKOWTE TN XPAON TOU TTPOIOVTOG Kl ETIKOIVWVITTE WE TO EE0UCIOB0TNHEVO KEVTPO EEUTINPETNONG TOU
KOTOOKEUQOTH.

O1 81a0Td0EIg TwV EGapTNATWY TTPETTEN VO TTEpIAUBAvovTal oTa Opia Trou kaBopifovTal yia T0 EpyaAeio.

Aev umrdipyel TPOTTOG 0pBrG BwpAKIoNG Kal XEIPIOUOU Twv eEAPTNUATWY e AavBaopéves dIOOTATEIS.

To péyeBog Tng omg aTepéwang yia TpoxoUg, diokoug, PAGvTCes kal GAa e§aptipaTa Tpémer va Taipidder pe To péyebog ouvap-
poAdynang Tng atpdkTou Tou epyaAeiou. Ta eCapTApaTa, Twv oToiwv T0 PéyeBog TG ot aTepéwang dev Talpidlel Pe To péyeBog
NG aTPAKTOU TOTTOBETNONG TOU €pyaeiou, KatdTIV evepyotroinang TiBevial ae Svnan kai evOExeTal va akoAoubrioel n amwAeia
eAéyyou Tvw 010 epyaAeio.

Mn xpnoipoTroieite dakTulioug TOU TTPOCaPUAlouV T dIGKETPO TOTTIOBETNONG TG ATPAKTOU TNV OTTr Tou diokou. Otav Tpéel
va aAdgeTe T 1GPETPO GUVaPHOAGYNONG TNG ATPAKTOU, ETTIKOIVWVACTE HE TOV KATAOKEUAOTH yIo va PABETE £Gv UTTAPKE! QUTA
duvarémra.

Mn xpnaiuorroieite e§aptipaTa Tou Exouv utroaTei {nuid. Mpiv amé v Ka&Be xprion, eAéygTe TV KaTdoTAON TWV EEAPTNUATWY VIO
NV EUQAVION BPUPHATIOUWY, PWYHWY, TPIBWV Kai uTepBoAIKAG PBOPGG. TNV TIEPITITWON TTOU APAOATE £va EEAPTNHA VO TIEDEI,
ehéyETe 10 yia TuXOV npid iy eykaTaoTAOTE €va véo. AQoU EAEYEETE Kal EYKATOOTATETE Ta EEPTAUATA, TOTIOBETAOTE TOV EQUTO 0aG
KaIl TOUG TIOPEUPIOKOUEVOUG EKTOG TNG EUBEAEING TTEPIOTPOPNG TOU ECAPTANATOG KAl GTN GUVEXEID EVEPYOTTOIEIOTE TO £QYaAEio yia
éva AeTITO pe PéyioTeg aTpo@EG. Ta eGapTApaTa e Bopd, Ba KaTaoTPaPoUV Kard Tn SIGPKEIX TG SOKIMAG.

Kard ) Gi1dpkeia g epyaaiag dmou o diokog pmopei va £pbel ag emagn e KAToIo KpIuévo NAEKTPIKG KaAwdio UTIG Téamn, @povTi-
OTE VO KPATATE TO EPYAAEID HOVO a6 TIG AABEG e povwan.

O diokog kaTé TNV €TAQH WE To UTIO TdoN KAAWDIO UTTOPEi va QEPEI UTTG TGN Kal Ta METAANIKG pépn Tou epyaheiou kal autd aTn
OuvExela evOEKETal va TTPOKAAETEN nNAekTpoTTANGia GTOV XEIPIOTH.

Mnv a@noETe TTIOTE TO €PYaAEio TTPIV VO OTAATATOUV EVTIEAWS Ta TIEPIOTPEPUEVA EPN TOU. Ta TIEPIOTPEPOHEVA HEPN UTTOPOUV Va
«mdoouv» To £60(Q0G Kal v BETouV T0 epyaheio EKTOG EAEYXOU.

Mnv evepyotroiiaeTe To epyaheio katd T petakivnon. Kard tnv Tuxoia Tagn e Ta TEPICTPEPOPEVA PEPN, PTTOPET va TTACTE Kal
va TpapnyTei n évduon Kai oTn oUVExEIa, To epyaeio Ba €pBel o QR e TO CWHA TOU XEIPIOTH.

KaBapioTe TakTikG Tig 0TréG €¢aepiopou Tou epyalgiou. O avepioTAPag TOU KIVNTAPA aTTOpPO®d T GKGvN TTou dnuioupyeiTal Katd
1 Si1dpkeia TG Aeiroupyiag Tou epyaAeiou. H ummepBoAikr cuoowpeuon PETOMIKWY owpaTdiwv aTn okévn augavel Tov Kivouvo
NAeKTPOTTANGiaG.

Mn xpnoipoToieite 10 epyaAeio kovtd o€ epAekTa UAIKG. O1 aTnIvBripeg katd T epyaaia UTTopoUv va TTPOKAAETOUV TTUPKaYId.

Mpoeidomoinan oxeTika e TV avdkpouan Tou epyalgiou TPog Tov XeIpIoTH

H avdkpouan Tou epyaAeiou TTpog TV KateuBuvan Tou XEIPIOTA aToTeAEl EaQVIKK avTidpacn ae UTTAOKAPIOPEVO 1} CUOQIYHEVO:
mepIoTpe@Opevo dioko. To pmAokdpiopa A n oUoIyEn TTPOKAAE TNV aTTOTOUN AKIVATOTIOINGN TOU TIEPIOTPEQONEVOU BIOKOU WE
amoTéAEapa TO pyaAEio va TIEPIOTPEPETAI TIPOG TNV QVTIOETN KaTEUBUVON ATIO TNV TTEPIOTPORK TOU iTKOU.

Mapadeiypatog xapn otav diokog euTTAaKEi aTnV katepyaddpevn em@davela, n dkpn Tou diokou TTou Bpickeral aTo anueio oUoPIEng
umopei va utel BaBic yéoa otV EMQAveI Pe GUVETTEID 0 BIOKOG va Byel aTTéTOUA 1} VO EKTOGEUTEI.

O diokog pTopei eTmiong va petakivnBei Tpog Tov XeipioTh A aviBeta, avdloya pe Ty katelBuvan Kivnong Tou diokou aTo anueio
ouogigng. O1 diokol evdExeTal €TTIONG va OTIAO0OUY KATW OTTO QUTEG TIG GUVONKEG.

H avdkpouan Tou epyakeiou oG Tov XelpIaTr eival amotéAeopa akat@AAnANG xprong i / kar pn THpnang Twv odnyiwv aTo eyxel-
pi6io xpAong. Mmopeite va aTro@UYETE TO QAIVOUEVO AKOAOUBWVTAG TIG TIOPAKATW CUGTATEIS.

BeBaiwdeite yia v katevBuvaon mepIoTPo®ns Tou epyaheiou. Mnv avapevopevn @opd TepIoTPOPAG UTTopE va 0dnyRael o€ €Ti-
KivVOUVEG KATAOTATEIG.

Na mdoete aTabepd 10 epyaheio, GAa Ta dayTula TTpETTEl va a@iyyouv Tn Aapr) evw o avTixeipag TTpEmel va kAeioel 1o Bpdxo Twv
GMwv dakTOAwv. H owaTr a1don Tou owpaTtog kal Twv xepiwv Ba aag diukoAdvel va avTioTaBeiTe oTIg SUVAEIS TTOU TTPOKUTITOUV
katd v avdkpouan. Moté unv epyadeate €101 WOTE va KPATATE TO EPYAAEio VW OTTO TOUG WHOUG.

Mévrote va kpatdre To TPOIOV kai a6 TIG SUo AaBég, autd Ba eEaoahioel Tov PéyioTo EAeyX0 OTNV TIEPITITLWON AVAKPOUONG 1
QampOTdOKNTNG TIEPIOTPOPAG KATA TNV eKKivnon Tou epyaeiou. O xeipioTAg eival o€ Béon va eAéyxel T TepIoTpon 1) TNV avd-
Kpouan Tou epyaAeiou €4v pappdlel TIG KATGAANAEG TTPOQUAGEEIG.

Moté pnv TomoBerteiTe Ta Xépia oag TANGioV Twv TTEPIOTPEPOUEVWY EEaPTNUATWY Tou Epyaeiou. Ta TEPIOTPEPOPEVD PEPN KATA
Vv amoékpouaon umopei va épBouv o€ emagn e T0 xépl. Mn oTabeite ot {wvn oTnv omoia Ba peTakivnBei To epyaleio katd Tnv
avdkpouan. H avakpouon Ba kateuBUvel To epyakeio avtiBeta pe Ty TEPIOTPOPN Tou Siokou, OTO GnuEio EUTTAOKAG.

Awate 1B1aiTepn TTPocoyT) 6Tav pyAleaTe KOVTG O YwVieg, aixunpEG kpeg KATT. ATToQUyETe TV EKTOEEUDN KOl TNV EUTTAOKI TOU
igkou. Kard Tn unxavikr Katepyacia Twy ywviwv A Twv Gkpwv, UTApxel augnuévog Kivduvog UTTAOKIAG Tou TpoxoU, yeyovog TTou
0dnyei o€ amwAeia EAEyXoU Tou epyaheiou rj avakpouan TTPOG TOV XEIPIOTH.

[Mpoaétte v ToroBET 0N ToU dioKou KaTd T SIGPKEIa TG KOTIAG, UNV KOBETE TTOTE WE To TTavw TETapTO WéPOg Tou diakou (11).

Mn xpnoiuorroieite diokoug pe ahuaotpiova fi Siokotpiova. O AeTideg TPOKaAOUV OUXVEG avaKPOUTEIG Kal TNV aTTWAEID EAEyXOU
Tavw 010 £pyaheio.

MpoeidomoINaeIS OXETIKA e TouS BIoKOUS KOTTIG
XpnaoipoTolgioTe Povo Siokoug TTPOCAPHOTHEVOUS VIO EpyaaTia e Eva epyaeio XeIpog, ol DioKoI yia Toug OTToioug To epyaheio dev
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éxel oxediaorei, Oev €xouv T0 katdAAnAo kGAuppa kai Oev eival ac@alei. Mn xpnoiuotroieite diokoug oxediaouévoug Hovo yia kd-
Tola oTaBepd epyaleia. O1 diokor autoi £xouv o eAagpy Gopr eTeIdr) aTa oTabepd unyavAuara Kot évag diokog eival AiyéTepo
ekTeBeIEVOG O€ TIAEUPIKN EKTPOTT. H XpAon £vag diokou Tou TTpoopileTal yia aTabepd TOTToBETHEV UNXavi aTa € XEIPOKIVNTO
epyaAeio, PTTOPEi va EMQEPEN TNV KATAGTPOPR TOu KaTd T SIdpKEID TG Epyaciag Kai va TIpokaAéael aoBapd TpaupaTIopd.

To kdAuppa TTPETEN va gival OTEPEWHEVO OTO epYaAEio Ue aOPAAEG TPOTTO Kal TOTTOBETEINEVO 101 WOTE VOl TIPOCREPEI TN PEYIOTN
ao@dAeia kal 600 YiveTar PIKPOTEPN ETIQAVEIT TOU BioKou va eival aKGAUTITN TTpog Tov XeIpIoTA 1y To epyaleio. To TrepiPAnpa em-
TPETTEI TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH Kal Tou epyaeiou ammd Bpauoyata diokou Kal aTmoTpéTel TUXaia emaQn He To dioko.

Mpiv ammd v KaBe xprion mpémel va ekteAéaeTe Actrtopepr] €Aeyyo Tou diokou kotmg. Mpémel va eAéyeTe £av 0 diokog Exel kamola
onuddia eBopdg. ISiaitepn Tpoooyn TPETEN va BWOETE OTIG AKPEG KOTTAG. Edv Trapatprioete omoiadATIoTE JnuIG TT.X. PWYHEG,
amokOAMnon, amwAeieg. EAEyETe edv 0 diokog Aiavang dev Exel urepBei Tnv nuepopnvia Ajgng. E¢aiiag Twv pnmividv ou xpnai-
poTToIo0UVTal WG OUVBETIKG UAIKG O évav TEToIo 8ioKO, JE TV TIAPOJ0 XPAvou Xavel TiG I016TNTEG Tou. EAEyETe TO oYl Tou diokou,
PATILG €ival TTopapop@wpévo f Tapouaidlel Siatapayég aTnv I00pPOTTa, Tr.X. OEV TTEPIOTPEPETAI OPOIGUOPPa. Edv evromioeTe
070 dioKO TUXOV avWwHOAIEG dev TIPETTEN va TO XPNOILOTIOIRCETE avd. ZUVIOTATAI N XPAON Twv SIaPAVTGDIoKWY TTOU GUIOWVOUV JE
10 TIP6TUTIO EN 13236 Kot UMWV Agiavang TTou cup@wvouv pe 1o Tpotutmo EN 12413.

Orav o diokog €xel kaBopiapévn KaTelBUVan TTEPIOTPOPNG TIPETIEI VOl TO GTEPEWOETE £TC1 WATE N KATEUBUVON KaBopIopévn TIavw
0T0 Bi0KO VO CUPQWVET PE TNV KaTEUBUVAN TIEPITTPOPRG TG ATPAKTOU.

Mpiv ammd TV eykatdoTaon, Ba TPETel va eKTEAETETE TV AKOUCTIK £TBewpnan Tou diokou. KpatwvTag To dioko aTov aépa,
XTUTIOTE TO amaAd pe éva koppd Euhou. Edv Oev akouaTei nxnpd onuaiver ot o diokog €xel uTrooTer {nId Kai Sev TPETel va
XPNnoIpoTToINGEi.

Mnv utrep@opTwVETE TO BiOKO KOTIAG, PNV TO TNETETE UTTEPPOAIKG KaTé TNV KOTT. Mnv KOBETE UTTO ywvia, To Epyaheio Exel oxedia-
OTel POVO yia epyaaieg GTTou 0 diokog TEPIOTPEPETAI O€ KaTakdpuPn em@Aveia. H ko Tpémel va yivera uévo oe eubeia ypappn,
10 £pyaAeio dev Exel oxedlaaTel yia Kot o€ ypappr T¢ou. Edv 6ev akohouBroeTe Tig Tapamdvw odnyieg, 0 8iokog PTTopEi va
KOTOOTPOQET AT TV EKTEAETN TNG £PYATIOG eV T BpaUoUATA TOU va TTPOKAAEGOUV 0OBAPOUG TPAUUATIONOUG.

O diokog TPETEI VO XPNOIHOTIOIEITE GUPPWVA UE TO TIPOOPIoHG Tou. Mo Tapddeypa: un XpnoloTToIETe yia T Agiavan 1o dioko
kotmg. O1 Giokol KoTmg TpoopifovTal yia To TTEPILETPIKG POpPTio Kal TTAEUPIKEG BUVALEIG TTou Spouv o€ TETOIo BIOKO UTTOPOUV VOl
EMOEPOUV TNV KATACTPOPR TOU.

Mpoaétte 1BIaiTepa dTav KOBeTe Pe didueTpo. Autdg TUTToG Tou diokou koTmm¢ eival apkeTd AiyoTepo avBeKTIKOG aTTd Evav SiapavTé-
dIoKO Kai akOpn pia pikpry SiaTopr Katd T SIGPKEIa TG KOTTAG UTTOPET VOl TIPOKAAEDEN TNV KATAOTPOPN TOU.

Mn xpnoipotoieire yia &nprA Ko diokoug Tou TpoopidovTal yia uypr} Kotmr. Mn xpnoiuoToieite wign pe vepd yia Siokoug Trou
mpoopilovTal povo yia Enpr kot 1 yia Tn wign Tou AsiavTikou diokou. Mn xpnoipoTrolgite yia T wugn GAa uypd kTG oo T0 VEPO.
Edv o 10mmog xpnoipotoinuévou Giokou emTpémel T WUEN We vepd TTPETEN va TO XpnolhoTToleite Tavta. H wign emmpémer
ueiwan TG ToodTnTag okOVNG TToU dnuioupyeital katd Tn Sidpkeia NG epyaciag kal Ba empunkOvel Tn didpkeia {wrg Tou Giokou.
O diapavTédiokog TpoopileTal yia T §nery kot kar dev amairmei Yugn pe vepd aAhd UTIEPOOPTWOT TOU UTTOPET Va ETTIQEPE! TNV
TPOwpN PBopd, pTropei va TpokaAéael BAGRN kai va odnyriael o€ Tpaupanioud.

YuvioTaran kabe 30-60 deutepOAeTTTa VO TTOOKPUVETE TO DiOKO TG TO ONEI0 KOTMG Kal va To a@rOETE Vol TIEPIOTPEPETAI Yia
mepitou 10 deutepdAemTa. Me auté Tov TpdTTo vVa wiyeTal 10 dioko.

Moté pnv K6BeTe apiavto fi UAIKG TTou TTEPIEXOUV apiavTo. H aKGvn TIou dnuioupyeital katd Ty KOTTH apIdvTou gival IdiaiTepa ETi-
Kivduvn yia TNV uyeia Kai EXEl XOpAKTNPIOTER WG KAPKIVOYOVa.

Xpnaipotoieite mavta aBAapeic @AavIZes atepéwang e katdAAnAo péyeBog, pooappoauévo ato Gioko Kotrg. Or katdAAnAeg
QAGvTZeG aTepéwang Tou AelavTikou Siokou pelwvouv Ty mBavaTnta BAGRNG Tou diokou KoTTg.

Edv o diokog eival epodiacuévog Pe SlaxwpIaTIkd, XpnolHOTIoIRoTE Ta Katd TV TomoBETnan Tou diokou. To TIaxog Twv diaywpIoTI-
kwv dev Tpémel va utrepBaiver Ta 0,5 mm.

Mn xpnoipotoigite pBapuévoug diokoug poepxduevoug amd peyaAiTepa epyaheia. O diokog peyahutepng diapérpou dev eival
TIPOCAPHOCHEVOG OTNV UWNAGTEPN TaXUTNT GTPOPUWY HIKPATEPWY EPYOAEIWV Kal UTTOpEi va OTIdaEl.

Tnv kot Tpémel TavTa va EekivaTe emtayivovTag dioKo péxp! OVopaaTIKEG oTPO®ES. Mnv aAAGleTe Tv TayUTnTa Tou Siokou Katd
1n didpkeia G KOTG. AwaTe 1B1aiTepn Tpoooyxr 61av ouveyioete v Kot. Mpwra emtaydvere 10 Sioko UEKP! TNV OVOUOOTIKA
TaXUTNTO TTEPIOTPOPNG Kal ETA Ba €10dyeTe TO GIoKO OTN Pwyun KOTTAG.

Z¢ TTepITTWon UTTAOKNG Tou Biokou 0To KOpUEVO UAIKG, aTToouVOEDTE TO epyaeio Gueaa Kal KPOTAOTE TO OTABEPE UEKPI O BIOKOG
va oTapaTAoEr eviehwg. Moté pnv emyeiproeTe va ameAeuBepwoeTe To diako OTav To epyaleio eival ev Kiviael. TETola evépyeia
uTTopei va TTpoKaAEéaEl aTrOKpoUan TTPOG ToV XEIPIOTH. [poToU EMIOTPEWETE OTNV EPYaOia, KAVTE TIG ATTOPAITNTEG EVEPYEIES YIa va
eCaheiyere TV amia TG ETTAOKAG.

MévToTe OTEPEWDTE TO TEUVOUEVO aTOIEID. H OTEPEWaN PTTopEi va TipayuatoTronbei e Tn BorBeia oQIyKTpwY, Péyyevng A Ta-
pouoIwv egapTnuaTwy Tou e¢ac@alifouv oTabepn Kai aoQaAf OTEPEWON TOU TTPOG KOTT TUAKATOG. EGv TO TEpdXIO TTPOG KOTTH
oTnpiletal o€ kamoia BAan, oTNEIETE QUTG JE TETOIO TPOTTO WOTE T METAKIVOULEVO KOTA TNV KOTT TUAMATA KaTEPYALOHEVOU UAIKOU
va pnv pokaAéaouv Ty epTrAokr Tou diokou. Ta aTnpiyuaTa TpéTel va ToTToBETOUVTaI OTIG GKPES TOU KOUPEVOU TUAUATOG KaBWG
Kkal kovtd oTn ypapur kotmg kai aTig duo TAeupég (I1l). EGv To koppdm eival TOAU Wikpo yia va To oTnpiCeTe, TOToBETAOTE Ta
oTnpiypata pe TpéTO TTou UTrodEIKVUEl k6va (1V).

Kavéves aopaleias oxetikd e v amobrikeuon Tou epyaigiou

To mpoidv mpéel va amoBnkeletal o€ kaAd agpifduevo xwpo. Or atuoi Kauaipou eivar EMKivVOUVOI yia Tov XpAROTN Kai €ival eUeAE-
Kol koI pTTopei va ipokaAéoouv Trupkayid 1j ékpnén. Edv 1o epyaleio ivar ammoBnkeupévo yia TepioadTepo ommd pia efdopada,
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TpéTel va adeldoeTe evieAwg Tn OeCapevr kai To oUoTnua kavong amod Ta kauoipa. KpatiaTe 10 epyaAeio pakpid amd mmyeg
BeppoTTag T.X. a6 T0 APETD NAIOKO GWG.

To onpeio amoBrikeuang dev TTPEEl va gival TTPOGRAaIKO yia Ta n e¢ouaiodotnpéva dropa, Kupiwg yia Ta Taidid.

Mpiv a6 v amoBrkeuan, amocuvappohoyriaTe Toug diokoug aTrd To P0GV Kal ammoBnkeuaTe Toug §exwpiaTd. Or Biokol TpETel
va amoBnkelovTal o€ AKAUTITN CUOKEUADia TTou TTpoaTaTelel amd TV uypaacia. H ouokeuaaia TRETEN va eEa0@aAioel TNV ao@aiq
peTagopd Tou diokou. ToroBeThaTE TOUG Biokoug £T01 WOTE va Bpiokovial o€ Wi eTiTedN em@daveia. Autd Ba amoTpéwel TV
TAPAUOPPWOH TOUG.

Kavéves aopaAsias oxeTikd e T ouvIRpnon Kai ETTIOKEUN Tou EpyaAgiou

To epyaheio emokeudletal povo aTa £§ouaIodoTNUEVA KEVTPO TTOU XPNOIMOTIOIOUV OTTOKAEIOTIKG yVAGIa avTaAAKTIKG. Xdpn oTa
TIOPATIAVW O KATAOKEUAOTAG UTTOPET va e§ao@aioel TV katdAAnAn ac@dAeia epyaaiag e 1o epyaAeio. Mnv kabapilete 1o Tepi-
BAnua kol Ta kaAUppaTa oo AGOTIXO Kal GUVBETIKG UNIKG e Bevdivn, dIaAdTn 1} pe GAAO kauaTIKG uypd. Mo Tn ouvTipnon Tou epya-
Agiou xpnailoTrolgiaTe p6vo uwnArg ToIdTNTaG PET. ATrayopeUETal n Xprian UNKWY SIaQOPETIKWY aTTd aUTA TToU avagépovTal oTo
€yXeIpidio xpriong. Mmopeite va xpnaipomoifoete pévo autd mpoabeTa eEapTAuaTa Tou €xouv eykpiBei oo Tov kataokeuaoTh. H
xprion akardAAnAou e¢omAiopoU pTropei va TTpokaAéael goBapoUs TPAUPATIOHOUG.

H tpéxouaa AioTa GAwv Twv avaAMakTIKWV padi Pe TIG TTPOSIaYPaPEG TOUG UTTOPEITE va BPEiTE OTIG IOTOOEAIDEG TOU KATOOKEUAOTN
0TNV KapTéAa TOU TTPOIOVTOG.

XEIPIZMOZ TOY EPTAAEIOY

poeroiuaaia epyaAeiou yia epyacia

MpocoynA! Eav 6ev kaBopiletal SIaQopeTIKA, TTPIV EEKIVATETE OTIOIAdATIOTE ATTO TIG TTAPOKATW £pyacies BePaiweite 6T diakdTTNG
TOU epyaleiou Bpioketal on Béon «ammoouvdedepévogy -0. MPETE! €TToNG var ATTOAKPUVETE TO PTTOUdi GUUQWVA pe T Oladikagia
TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.

PUBuIon e KeParig komAg

H ekkivnan Tou Siokou koG yivetal péow 1udvTa. To Téviwpa Tou Iudvta puBpicetal. Kard tn Sidpkeia TG xpriong Tou epyaAeiou
TIPETTEN VO EAEYXETE TOAKTIKA TO TEVIWWA TOU IUGVTa Kal TV KaTdoTaor Tou.

Edv n eykardotaon g ke@aAig koTmG 010 epyagio Eyive GTO EPYOOTACIO, TTPIV OTTO TV TIPWTN XPrON TIPETTEN VA TEVIWOETE
TOV IpGvTa ekkivnong. la 10 oKoTé autd TPETEN va XaAapwaeTe ahd Un EPIBWOETE TeAEiwG TOUG KOXAIEG TTOU OTEPEWVOUV TO
k@Auppa Tou IpdvTa TG Ke@aAng kot (V). £ ouvéxeia, TepioTpé@ovTag Tn Bida Tévuang, pubpioTe To TEviwpa Tou IavTa ET0I
WaTe T0 TETPAYWvO TagIpad va Bpedei avaueoa aToug deikteg Teviwparog (V).

Yuooicte Tig ideg oTepEwang Suvard kal oTaBepd £T01 WOTE VA OTEPEWOETE TO TEVIWHEVO IMAVTA METASOONG Kivnong.

LIV TepITTwan ou To epyaheio Tapadodnke ue amoouvapuoloynuévn Ke@ahr kot 1 TTPETTEN var QVTIKATOOTAGETE TOV IPAvVTa
Kivnong, TpoxwproeTe aTIG OKOAOUBEG EVEPYEIEG:

AgaipéaTe Tov TTPOQUAAKTAPa Tou IpdvTa peTddoang kivnong eBiduwvovTag kai Tig duo Rideg atepéwang (VII). ApaipéaTe 1o Kd-
Auppa Tou 1pdvTa Kivnong. TommoBeaTe Tov IpGvTa Kivnong aTov Tpoxd ekkivnang ato TepiPAnpa Tou epyaheiou. EGv o 1pavtag
Kivnong €xel pia GUYKEKPIUEVN QOPA TTEPIOTPOPNG, TIPETTEN va TaIPIGGe! Pe TV kaTeUBuvan TTou UTIodEIkVUETaI TO KAAUMA TOU
IpavTa petédoong kivnang. TomoBeTrhaTe Eava To KaAupua kai oua@i¢Te TiG dUo Bideg aTepEwang.

XNV TIEPITITWOT QVTIKATAOTAONG TO IuvTa  TIPETTEl Vo XaAdpwOoETe T Bida TevTwuatog, aTn ouvéxela xaAapwaoTe A dav eival
amapaitnto, ¢eRIBWATE TeAeiwg Toug KOXAiEG TToU aa@ahiouv TV KepaAr KOTMG. ZUPTE TO KAAUpUa TOU IPGvTa Kivnong TG KEQa-
MG, epapudaTe Tov Ipdvta Kivnong atnv TpoxaAia kepaAig (VIII). ZUpte 10 kGAupPa IHAVTa TTAVW aTT6 TO KEYAA Kal pUBIOTE TO
TEVTWWA TOU IWavTa oUPQuVa pe T dladikaaia TTou TrepIypaQETal TTapaTavw.

MpocoyA! Metd v tdvuon Tou IudvTa A kB oG PETA TV QVTIKATAGTOON TOU INAVTA Kivnang, O INAVTag TTPETTEl var TevTwBEi peTd
amoé mv e§dvtAnan Twv dUo Sefapeviv Kauaiuou.

Torrobérnan rou diokou KoTA¢

[MpocoyA! H ouvapuoAdynon Tou dioKou KoTM¢ TTPETTE val EKTEAEITE TIAVTA E TIPOOTATEUTIKA YAVTICL

Mpéer va pTTAOKGPETE TV TTEPIGTPOPI TNG ATPAKTOU e éva kaTaaBidl TTou BpicKeTal 0TO KAAUKA TOu INAVTA Kivnong TG KEPa-
Mg koG (IX).

=efI1dwate T Pida TOU OTEPEWVEI TO DiOKO, APAIPEDTE TIG PAAVT(ES OTEPEWANG KABWG Kal 6Aa Tar pépn TnG dTpakTou. Tn oeipd Twv
oToIgeiwv eppavidel eikova (X).

KaBapiote dAa Ta aToiyeia amd Bpwpid T.x. amd T oK6vn TTou dnuioupyeital katd T didpkeia TG epyaciag 1 ommd AmravTikd.
AglohoynoTe TV Kardotaon g arpaktou kai GAwv egaptnudrwy. OmroladrimoTe @Bopd 6TTws pwyun, Bpadouara, Adyioua fi
ixvn okoupidg ammokAeiel TNV TIEPaITEPW XPAON Tou PBapuévou aTolxeiou. MPETTEN val TO QVTIKATOOTACETE pE £va VED TTPIV aTTd T
ouvapuoAéynan Tou diokou.

ENéyEre €dv 10 omeipwpa TG Pidag kal 0To ECWTEPIKG TNG ATPOKTOU OEV £XOUV UTIOOTE! {nid. ATAWVOVTOG O pia TTiTedn EMQE-
vela, eAEYCTE edv eivar emTiTmedn n emdveia Twv Aavidwy oTepéwang (XI).

To dioko ToToBeTAOTE EVOIGUETT OTIC PAGVTEG OTEPEWONG. To Avolypa Tou diokou TpETel va TaipiGdel oTn SIGPETPO TIEipou TG
arpakTou. ATTayopeUETal N XPARON TwV PEIWTIKWY SOKTUNIWY.

la va oTepewaeTe 10 Gioko TTPETEI va UTTAOKGPETE TNV ATPAKTO Kal aTn ouvéxeia BIGWATE Tov koxAia oTepéwang. Tnv potr BIdw-
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parog Ba Bpeite GTOV TTVAKA JE Ta TEXVIKE XAPOKTNPIOTIKA.

PUBuion Tou kaAUppatog diokou kotmig (X1)

Mpoooxn! To kGAuppa TpéTel TavTa va ToToBETEITE €101 WOTE Vo eEa0QaNioeTe TN BEATIOTN TIPOCTATIN TOU XEIPIOTH KAl TOU EQYQ-
Aeiou. AmayopeUetal n epyaaia e 1o epyaAeio xwpig Tnv opdr ToTmoBETNON Tou KAAUPPATOG GiOKOU KOTTAG.

Tn pUBuION TOU KAAUUWOTOG TIPAYUATOTIONOTE HOAIG apaipéacTe To Sioko koTg. AQaipéaTe kai TIg 500 GAGVTCES OTAPIENG Kol TOUG
TIEIPOUG TTOU OUYKPOTOUV TIG PAAVTLEG.

=eBIBWaTE T TTOUAGVIC TIOU GTEPEWVOUV TO KOAGPO Tou kaAUppaTog. MidvovTag Tn AaBr Tou kKaAUUpaTog diokou, TOTIOBETATTE TO
k@Auppa oTnv emBuunTh Béon Kai 0Tn cuvéxela aoPalioTe Tn BEon auTr o@iyyovTag 6AEG TIG BIdEG TTOU GTEPEWVOUV TO KOAGPO TOU
kaAUpatog. TomoBeThaTe TIg PAGVTZES Kal TOUG TTEIPOUG GTNV GTPAKTO WE TN o€lpd TTou TPoBAaMeTal oTnv eikdva (X).

[Mpoetoluaaia Tou piyparog Twv Kauaiuwyv

MpoooyA! To Wiypa Twv Kauoiuwy TIPETTEN VA TIPOETOILAOETE PAKPIG aTTd avoIXTH @wTI, TNy BEPUOTNTAS KAl OTTO TO XWPEO €p-
yaoiag. Mnv kamvieTe Kard Tnv TTPOETOINATIN TOU PelyPaTOg Kauaipwy. To peiypa TPETe va TTapackeuadeTal o€ KaAd agpi{ouevo
XWpo.

MpoooxA! Zmv TepiTTwon Tou KaTd TV TIPOETOINACia Tou piyuaTog kauaipwy Ba xuoete T Bevdivng i / kai To AGSI, TTpémel va
oKouTrioeTe kahd Tar uTroAgippara Bevdivng fi / kai Tou Aadiou.

To epyaheio eivar §omAIoUEVO pe ixpovo aepOYUKTO KIVNTAPA E0WTEPIKAG KAUONG TTOU AEITOUpYEI e évar piypa apdAuBong Bev-
{ivng ka1 Tou Aadlou Trou TrpoopiCeTal yia dixpovoug KivnTipeg. Amayopeletal n xprion povo Bevdivng A dAMou TUTou Kauoilou
€kTOG amod ) Bevdivn. Ta oktdvia Bevdivng dev Tpémel va givar xapnAdtepa amd 90. H Bevdivn pe xaunAdtepa okTavia Ba pewaEl
amédoon Tou KivnTipa, Ba augfoer emmiong Tv evaméBean Tou vBpaka aTo ETWTEPIKO TOU KIVATAPA Kal Ba PEILOEI TNUAVTIKGE T
didpkela (wiig Tou KIVNTAPA Kal To KappTruparép. Ta kataipa e TTOAU pikp6 apiBud oktaviwy Ba TpokaAéoouv etmiong Tnv adgnon
NG BEPUOKPATIagG TOU KIVATAPA KOl OTN GUVEXEID UTTOPEi va TTpoKaAéaouv BAGRN. ZTnv TTEQITITWON TTOU TTIPOYPAMHATIOETE évTovn
KaI GUVEXNG XPrion Tou epyaAeiou, TTPETTEN va XpnolgoTroifoeTe Tn Bevdivn ue oAU uwnAdTePO a6 90 apiBPG oKTaviwy.
Xpnaipotoieite TTdva 10 AGdI yia Gixpovoug aepOWUKTOUG KIvnTAPES. Mn xpnaipoTToigite AGdia TTou TpoopidovTal yia KIVTAPES e
uypA wign 1 yia TETPAYPOVOUS KIVTAPES.

To peiypa mpémer va apaokeudZetar Aiyo Tpiv amd m xpAon. O avahoyieg Tou peiypatog Ba Bpeite Tavw 010 EpyaAeio kai
otnv apyn Tou eyxeipidiou. Or avahoyieg Beviivng kai Aadiol Ba Tpémel va emAEyovTal pe akpiBela, eIdIKG 6Tav poeToIpdlovTal
IKPEG TTOOOTNTEG piyHaTOg, OTAV aKOUN KAl Hia JIKPR avakpiBeia utopei va 0dnyroel g anuavTiki diarapayr g avaloyiag Tou
piyparog.

Mnv mrpoeToipadeTe uTTePPOAIKN (yiar TTdvw amé éva prva) ToadTnTa Tou peiypaTog. Mnv xpnoiuoTroieite pefypa Taaidtepo amd
éva Pfva yia va TpoYodOTHTETE TOV KIVNTAPA.

H mpoeToipaaia Tou piypaTog TpETel va ekTeAeiTe 0 kaBapd doxeia pe duvatéTnTa aTeyavig oepdyiong Ta oTroia £xouv oxediaaTe
yia emagn pe kauoiya. Kan apydg pi¢re o€ éva doxeio T pion amd tnv mpoBAemopevn moadTnta Bevdivng, aTn cuvéxeia 0AGKANPEN
Tn ToodTNTa Tou AadioU Kai eTd To utrdAoiTio Tng Bevdivng. KAeioTe To doxeio kal avakIvAOTE TO GUVOTA YIa VO avVapiEETe KaAd TO
AGdI pe T Bevdivn. Avakatéwte To peiypa TpIv aTmd kGBe ave@odIaopo Pe KaUaIua.

Ave@odiaopé pe kauaiua (X1

MpocoyA! Avepodiaoud pe KauoIua TIPETTEN VOl KAVETE MAKPIG OTTO TIG QVOIXTEG PAGYEG, TTNYEG BEPOTNTAG KaI ATTO TO XWPO EPYOTi-
ag. Mnv kamviere katd v mAfpwon pe kadoiua. Na kavere Tnv TARpwaon pe kauolpa o€ KaAd agpIOEVO Xwpo.

lMpocoyA! ZTnv TepITTWanN TOU KaTd TNV TTAfPwWoN e kaualua Ba Ta XUOETE, TIPETTEl VO OKOUTTIOETE KaAG T UTTOASiupaTa Kauai-
HWV TTPOTOU EVEPYOTIOINTETE TO EPYAAEIO.

AiatnprioTe kaBapég TIg AaBég Tou epyaleiou kai TRV Trepiokr yYUpw amd To dvolypa yio TApwon pe kauolpa. Aev Tpémel va
eupavicel ypdoo, Aadia kai GAAeG akaBapaieg.

TomoBeThaTE To epyaleio ae pia okAnpry, opoiduopen kai aTabepr| emedveia. TommoBeTaTe T0 101 WOTE TO Gvolyua TTAPWONG HE
KaUoIPa va KaTeuBUVETal TTPOG T TTAVW. AVOiTe TO KATTAKI TOU BaAdPOU KauGipwy Kai YEPIOTE TO e KauaIuo. ZuvioTaral n Xpron
NG X0dvng fi doaiueTpou e akpo@UaIo Trou xwpdel 0To dvolyua TG degapevic. Autd Ba peiwael T diappon kauaipou Kard Thv
mApwon. Mn gexelhioete Tn deCapevr| e kauolua.

A@oU 0AokANpwaETE TOV aveQodIaaud, KAEIOTE TO KATTAKI kal TOTTOBETAaTE TO epyaeio aTn Baon. Befaiwbeite omi dev umdpyouv
dlappogg kauaipou KaTw atd 1o Buoua TARPWAONG Kal aTTé To GUCTNHA KAUGTHWY.

MpoooxA! Znv mepiTTwon Tou Tn oTiyur avepodiaauol SIaTOTWOETE Eva UTIOAOITTIO Kauaipwy aTn deapevi kal OV yvwpileTe
800 Kaipd Ta Kauolpa ival péoa, TPETel va adeldoeTe 1o BAAapo TPoToU v To {avayePioETe.

Mpoooxn! To piyua kauoipwy, n Bevdivn kai Ta Addia amoteholv UMk BAaBepd yia To TepiBAAOV Kar TTpETTEl var Ta eE0UdETEPW-
O€TE € TPOTTO TTOU KaBopilouv 01 TOTTIKEG dIaTAEEIS.

Evepyorroinan kai amevepyomoinan rou epyaAeiou

MpoooxnA! Mnv evepyotoiaeTe T0 EpyaAeio TIPOTOU EYKATAOTATETE TNV KEQAAR KOTTAG. Z€ avTiBETN TIEPITITWON bez 0 GUUTTAEKTNG
UTTOPE] VO KATAOTPOET KOl VO TIPOKOAETEI TPAUUOTIOHO.

Mnv gvepyoTroIfaETe To EpyaAEio aTov TETTO avePodIACLOU LE KAUOIa.
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Mpotou Béoete e Aemoupyia, Beaiwbeite OTI TOGTO TO TPOIGV GTO Kal 0 XEIPIOTAG BpiokovTal o€ aTabEpPr, ETTTTEDN KaI oTaBEPH
€MQAveIa kal 6T 0 3iokog KOTMG TrEPIOTPEPETal EAEUBEPQ Kl DEV £XEN ETTOQH HE KAVEVO QVTIKEIPEVO.

Mpotou ekivioeTe, Pefaiwbeite dTi dev uTap)OUV KATTOU KOVTA [N €§ouaiodotnuéva dropa.

Mnv evepyoTroInaeTe TO TTPOIGY KPATWVTAG TO OTa XépIa 0ag. To TTPoidv TTPETEl TAvTa va aTnpideTal aTo €300,

H evepyotoinan Tou kpUou KivnThpa TTPETTEl va yivetal Pe 1o akdAouBo TpéTo. MupioTe 10 DIOKGTITN 0N BE0N «OUVOEDENEVOG -I».
Tpaprgte To poxAd Tou ToOK TPaBWVTAG To TTPOG To THiow PEPOG Tou epyaheiou (XIV).

MatoTe 10 POXAG PTTAOKOPIOUOTOG TOU KAPHTTUPATEP KAl OTr GUVEKEID TIATAGTE TO KAPUTTUPATEP.

KpaTwvrag Tatuévoug Kai Toug 6uo PHoXAoUG, TIOTAOTE TO KOUWTI UTTAOKAPIOHATOG TOU KAPUTTUPATEP KOl OQPAATE TO HOXAD
KOPHTTUpaTEP KOl TO HOYAG UTTAoKapiopaTog Tou KappTTupaTép. To KApUTTUpaTéP TIPETTEN VA BPICKETAI OTN WECT TOU E0POUG
Twv duvatoTAtwy (XV).

To pTTAokGpIopa PTTOPEITE VO OTOPATATETE TIATWVTAG TO HOXAS TOU KOPUTTUPATED.

MiéaTe ™ BaABida arooupTTiEoNG TOU KUAIVOPOU yIa v PEINCETE TNV TTiEAN METT 0TOV KUAIVOPO Kail Ba SIEUKOAUVETE pE auTO TOV
TPOTIO TNV €KKIVNON TOU KIvnTAPA.

Zrabeite o1o TTAGI TOU epyaheiou amd T uePId e TO axoIvi ekkivnang. Me To apioTepd oag xép!, TAGTE TN PmrpocTivi AaBh. BaAte
10 Oegi AdI TN BriKn, KpaTwvTag TO epyaleio aTo €dagog. Me To Segi oag Xépl, TAaTE T AaPr pe To OYOIvi EKKivnong Kai Tpa-
BAgTe 10 Wéxpr va katahdBeTe Ty avtioTtaon (XVI). TpaBAgte duvard tn Aar Tou axoiviou, o KivThpag Tpémel va Gekiviioel. Edv
o kivnTApag dev Eekiviiael, kpatiaTe T AaBr pe To axoIvi Kal a@riaTe To va KUAAaE kal TIpoaTrabhaTe §ava péxpl va Eekiviioer o
KIVNTAPag.

MeTd TV ekkivnan Tou KivnTipa, oTTpWwETE Ypriyopa 10 HOXAS TOU KaPUTTUPATEP KOl QUEAGTE GTPOPES TOU KIVTAPG GTO PEYIOTO.
XTpwéTe T0 HOXAD TTPOG TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU Epyaheiou.

Mpoooxn! Kard v exkivnon, o diokog apyier va TrepioTpépetal. BeBaiwbeite o1l dev EpyeTal o€ £TAQN WE OTTOIODATIOTE QVTIKEI-
UEVO 1) HEPOG TOU GUIMOTOG.

MpoooyA! Mn Bydlete TARPWG TO OX0IVi EKKivNONG Kal Unv a@roETE TO OXOIVi EAEUBEPO WETA TNV EKKiVON TOU KIvTrAPA. AQHOTE
T0 OY0IVi va KUAAaEl, Kpatwvtag T AaBr 6An Tnv wpa.

[pémer va EAEYXETE TAKTIKG TNV KATAGTAON TOU GX0IVIOU Yia {npiéG TT.X. 9B0pd. H avTikatédoTaon Tou ax0IvIoU EKKivnang TpETEl va
TIpayUaATOTIOEITal OTTO TV EE0UCIOBOTNHEVN UTINPETIT TOU KATAOKEUAOTH.

H exkivnan evog Bepuol KivnTAPa TpAyUaTOTIOIETaI e ToV B0 TpATTo OTTWG N €KKivnon evog Kpuou kivnTApa aAAd de xpeiddeTal
va TpaBAgeTe To HoXAS Tou TOOK.

Tnv amevepyotoinan Tou epyaAeiou TpayuarotroloUpe B¢tovtag 1o SlakoTT 0T Béon ,amoouvdedeuévog — O”.

MeTd ammd v amevepyoTIoinan Tou KivTrAPa, 0 GIoKOG UTTOPET VOl TEPIOTPEPETAI aKOUA Yia Aiyo Ko TIPETTEN VOl TIEPIPEVETE WOTTOU
va oTapaTAOE! JOVOG TOU Kal TIPOXWPRACTE GTN GUVTAPNGN ToU pyaAgiou.
Mpoooyn Amayopeletal va oTapardTe 1o dioko AvovTag To We To Xép! A TECOVTAG TO KATTOIA ETTIQAVEID.

ZYNTHPHZH EPTAAEIOY

2uvripnon Tou Kapprruparsp

Kapptuparép oTo KivnTripa NG sowTsleng Kcuong eival utreuBuvog yia v napoxn Kcuoluou Kal aépa OTIG OWaTEG ava)\ovleg
‘Eva chpunupmsp TMou Aeitoupyei owaTd, emekTeivel T didpkela {whg Tou KIvATApa, 00G errnpsrrm va srrwcps)\nesne TARpWG aTod
v 10X0 Tou KivTpa, EGao@aAifovTag ampOoKoTITN AEIToupyia Kal EAAXICTOTIOIVTAG TIG EKTTOPTIEG KAUGTEPIWV.

To kapuTuparép eival eE0TTAIOUEVO e aKPOPUDID TIOU EYXEOUV peiypa Kauaipou kar aépa aTov KUAIVOpo. Mpémer va @povTioeTe
WOoTE T0 KaUoIuo oTn degapev va pnv Tepiéxel akabapaieg Tou Ba pmopoucav va aAGEouv Tn DIEAEUDT PEOW OKPOPUGIWY A
akdpa kai va Ta pagouv. To GiATPO aépa TPETIEN TTIONG VO GUVTNPEITAI e KATAAANAO TpdTTO.

To KopuUTTUPOTEP EMITPETTEN TN PUBMION TG TaxUTNTaG OTO peAavti. lNa autd 1o okoTd XpnoigomoieioTe T Pida ue orupaveon ,T”
(XVIN). Or epyooTaciokég pubuioEIg TOU KAPUTTUPATEP ETTITPETTOUV TNV ETTTEUSN BEATIOTNG TAXUTNTAG OTO PEAQVTI. ZTNV TTEPITITWAON
TIOU XPEIOOTEN VOl pUBLITETE €K VEOU TNV TaxUTNTa 0T peAavTi, TTPETTEN va EKTEAEDETE Ta aKOAoua.

EvepyoroigioTe 10 epyaleio kai agriaTe Tov KIVTAPa va Aemoupyei aTo pehavi. Mn Tarrioete 10 HoXAG Tou KapuTrupaTép. Xpnal-
poroiaTe éva katoaBiol yia va yupioete T Bida de€160TPOPA WOTIOU 0 dIOKOG KOTIAG GEKIVATE! VO TIEPIOTPEPETAI. 2T CUVEXEID
yupioTe T Bida Tpog TV avTiBern KarelBuvon péxpl o dioKog va oTauaTAEl.

Edv éxete puBuioel owoTd TIg aTpo@Eg aTo peAavti, To epyaleio Ba Aeitoupyei oe omoiadriote B¢on. Mpémel va eEaoahioeTe
€TMioNG pia onuavTkl dlagopd PETAGU Twv GTPOYWY OTO PEAQVTI Kal TwV OTPOPWY 6TToU apyiCel va TepioTpépetal o Biokog. Tig
OUVIOTWHEVEG OTPOPEG OTO PeAavTi Ba Bpeite aToV Tivaka e T TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG.

Mpoooxi! Zmv mepimmwon Tou ¢ Ba KatapEpeTe va pubuioeTe TIG OTPOPEG 0T peAavTi €101 WOTe 0 BioKOG va OTAATATEl,
ETIKOIVWVAOTE PE TO EE0UCI0D0TNHEVO KEVTPO EGUTINPETNONG TOU KaTaokeuaaTr. ATrayopeleral n xprion Tou epyaAeiou péxpr va
€TMIOKEVOOTEN ) va pUBLIOTEI GWOTA.

APXIKES OAHTIIES
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2uvrpnan 1ou @iATpou Kauaiuwv

To giATpo Kauaipwv Bpioketal péoa ot detapev kauaipwv. MepioTe Tn de§apevr pe kabapd kauaipa Kar GPOVTIOTE va un prai-
vouv akabapaieg katd Tov avepodiaops. Or akabapaieg Tepiopiouv TNy ammdd00n Tou QIATPOU KaUGipwy Kal PTTopei va odnyA-
oouv o€ amégpagn Tou. To GiATpo kauaipwv dev pTmopei va kabapioTei, TPETel va avTikataoTadei pe éva véo. ZuvioTaral n ahhayr
TO0U QIATPOU Kauoipwv TouAdyioTov ia @opd 1o Xpovo. H avTikatdotaon Ba TTPETTEN va TTPAYUATOTIOIETaI OTO £§OUCI0B0TNUEVO
KEVTPO TOU KATAOKEUQOTH.

2uvripnan Tou giATpou aépa

To @iATpo aépa eival UTTEUBUVO Yiar TNV TTIOIBTNTA TOU OEPQ TIOU EICEPXETAI OTO KapUTTUpaTéR. H TaKTIKA ouvtipnan Tou @iATpou
aépa oag EMTPETEN va aTro@UYETE: TN {nUId aTov KappTTupaTép, Ta TpoBARpaTa KATd TV EKKivnon, T PElwpEVN I0X0 ToU KivATAPG,
uTrEPRONIKR BOPA TWV EXPTNHATWY TOU KIVATAPQ, UTTEPRONIKR KaTavaAWGN KAUGIUWV.

To epyaheio eival e¢omAhiopévo pe duo GiATpa agpa, appwdn kai xapTivo. lNa va éxete ) TpooBacn oTa Giktpa TEETEN va EeBIBW-
oete 600 Bideg Tou ac@aAilouv 1o kGAuppa Tou @iATpou aépa. Mia ato Tig Bideg BpiokeTal kGTw aTmd TNV ETIKETA, TN B€0N TTOU
onuelwveral pe kevo kuko (XVIII).

To a@pwdn iATpo Bpioketal kaTw amd 10 kGAuppa. To @iTpo Tpémer va kabapiletal o€ xAiopd vepd ue TNV TPOadrkn oamou-
viou kal oTn ouvéxeia va EemAévetar pe xMapo kabapd vepd. MMa va atropakpuveTe To vepd EDTE EAapd To QIATPO, Xwpig va T0
oTpéwerte. To OTPIYINO UTTOPE] VO KaTaoTPEWEN TO GIATPO. To QIATpO TTPETEN vat eival EUTTOTIONEVO e €1BIKG AdSI OXEBIATUEVO Yia
QiATpa aépa KIVNTAPWY ECWTEPIKAG kauang. To piATpo Tpéel va eivar TApwG Kopeapévo pe AddI. To utrepBoAikd AGdI Tpéel va
amooTpayyigeTal ato 10 GIATPO

Kdtw amé 1o apwdn GiTpo uTIdpxe! va diaxwpIoTIKG Kal kaTw atd autd utrdpxer Eva xapTivo giAtpo (XIX). To xaptivo gikTpo
kaBapietal e Tivaypa r) TTPOOEKTIKG PE peUpa TIETIETUEVOU aépa, WE Triean Trou Bev emmepvdel 0,3 MPa. Aev emTpETeTe Vo TTAE-
VETE T0 QIATPO O€ Kavéva uypo.

LIV TIEPITITWON TTOU KATA TNV GUVTHPNON dIOMOTWOETE PBWPA O€ OTTOI0dATIOTE OO Tal GIATPA, TT.X. OKigIHO i Tapaudpewan,
avTIKATAOTAGTE Ta KATEOTPOPUEVA QIATPO ME VEQ TTOU BEV TIAPOUTIALOUV (NUIEG.

To agppwdn GiATpo aTraiTei oUVTAPNON PETE OTTd KGBE DUO ave@odIaopoUG e Kauolua.
To xaptivo QIATpO ammauTel GUVTAPNON PETA aTTd QIoBNTA TITWON TG 10X00G ToU KIVATAPA A KABE 1-2 £BOOPADES.

2uvrrpnan 1ou pmoudi

To pmoudi Trapéxel T 0TTiBa TTOU €ival aTTapaiTnTn yia TNV ava@AESn Tou peiypaTog Kauaiwy Ka aépa aTov KUAIVEPO. H ea@alévn
PUBHION TOU KaPUTTUPATER, €va WEiyHa Kauaigwy Tou Trepiéxel utrepBoAika Addia f éva Bpwpiko QiATpo aépa 0dnyei 0Tn CUCTW-
PEUON TWV TTPOIOVTWY KAUONG (To Aey6uevo nagar) Tavuw GTo JOUdi.

Edv mapatnprioete kdmoia mpoBAfuaTa Katd Ty ekkivnon Tou KivnTAea 1 Un OMaAr AeiToupyia Tou aTo peAavTi, eEAEyETe TTpWTa
TNV KardoTaon Tou PToud;.

Ta pmoudi mpémel va kaBapidoval We pia xdAkivn Bouptoa. EAEyETe emiong v amdoTaon petagl Twv nAektpodiwv pmoudi. Tn
owaTh améoTacn mpoRahoupe atnv eikdva (XX).

lo va agaipéoeTe To PTToudi TpéTel TPWTa va apalpéoeTe T0 kAAupa Tou GIATPOU aépa Kai To appwdn GIATPO Kai To SIaKwpIaTIKG
avw amd 1o XapTivo GiATpo. To utroudi EePIdwaTe Ue Eva e1dIKG KAEIDI yia Tar pmroudi (XXI).

AMeg diadikaaies ouviripnong
'O\eg ig omég eGaepiopol pémel va diatnproete kaBapég. Mmopeite va Tig kBapioete e pahakr Bouptoa A mvéo 1 pe pedpa
TIEMEOWEVOU aépar e TTiean Trou dev uTrepPaivel 0,3 MPa.

Mpbypayua Twv dpacTnpIoTATWY GUVIRENONS

ZuvioTdTal éva TTIPOYPOUUO GUVTFAPNONG TIOU TIAPOUCIAZOUPE TTOPAKATW. ZTNV TIEPITTTWOT TToU TO €PYaAEio Aeitoupyei o€ BUOKOAEG
OUVONKeg, T1.X. o€ TTePIBAANOV pe uwnAf okovn, augraTe T cUXVOTNTA TWV EPYATIWV OUVTAPNANG. EQv omoiadAmoTe guvtrpnan dev
TIEPIYPAQETaI OTIG 0dNyieg anuaivel OTi TPETTel va ekTeAEITe ammd e§ouaIodoTnpéVO KEVTPO TEXVIKNAG UTIOOTAPIENG TOU KATAGKEUAOTH.

ENEPTEIES £YNTHPHEHE
Kabnuepivég Mia opd v efdouada Mia gopd T0 prva

1. "EAeyxog poxAoU Tou KapuTTupaTép, ao@aAeiwy &
poxAoU Tou TOOK.

2. Zuvtiipnon Tou appwdn @ikTpou aépa

3. 'EAeyxog TeVTWpATOG TOU IHAVTQ EKKivnONng

1. ZuvTrpnan Tou XapTivou @iATpou aépa
2. 'EAeyxog yia @Bopég oTig Aapég kai oTa apoprioép | 1. Zuvripnon Tou CUPTIAEKT.
TWV KPABOOHWY. 2. ENeyx06 ToU GIATPOU KAUGTUWY Kal TOU GUOTANATOG

p ! . . 3. Zuvtipnan Tou pTroudi. Kauaipwy
g' .Eiivxgg Igﬂ gwg%gi:m &Grou kakGpparog. 4. Eheyxog pagépatog Tou ox0IvIoU ekKiviong. 3. Adelaopa BaAGuou Kauoipwy.
- EAEYXOS X nons, 5. Luvtipnan Tou oyaoTrpa. 4. "ENeyx0G Twv oUoQigEwv BISWV.

6. KaBapiopog Twv oTmwy §aepiopiou.

7. EAeyX0g T0U BIaKGTT. 6. Zuvtipnon Tou KappTIparép.
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EPTAZIA ME TO EPTAAEIO

To epyaheio pmopei va xpnoIPOTIOIRGETE HOVO yia TV KOTTH.

MpotoU {ekivAaETe TV epyaaia, TPETEN TTPWTA Vo KaBopioeTe T ypaupr KOTTAG.

Kard m didipkeia Tng epyaaiag, To epyaleio TpEmel va KpaTarte pe Ta dUo xépia, duvard kai aTabepd. To Oegi xEp! TpéTel va maaCEl
v Triow AaBr evw To apioTepd xépi — T pmpoaTivy Aar). Autr T SidTagn péel va akoAouBraouv kai Ta apiaTepdxeipa GTopa.
X1nv em@Aveia TePIOTPOPNG Tou diokou KOTIAG dev TpéTTel va uTrdipyouv kamoia Turiuata Tou owpatog (XXII). Me autd Tov TpdTIO
Va PEICETE TOV KiVOUVO TPAUPATIOOU GTNV TTEPITITWON TToU SIOKOG VO Yivel KOPWATIA KOTd Tr DIGPKEIX TG EPYATIag.

To dioko Tpémel va 0dnynoeTe ae eubeia ypaupr, PE Kivnon Tpog Ta epTTpog Kai pog Ta Triow (XXIII).

Karé tnv kot unv ekTpéTeTe T0 dioko amd Tnv em@dveia TepioTpo@rs. O1 Giokorl koG dev Exouv OXEDINOTEN yia va UTTooTNpi-
Couv TAEUPIKG QOPTION Kl EVOEKETAI VO KATAOTPAPOUV Katd Tn DIGpKEI TG AeiToupyiag. Ze TETOIN TIEPITITWON UTIAPYXE! Kivouvog
ooBapou Tpaupaniopou.

Mnv aokeite utrepBoAikr Triean aTo Sioko. H katdAAnAn Triean aTo dioko EMMTPETE TNV ATTOTEAETHATIKR KOTTH.

Mnv TpooTabrioeTe va @rdoete TOAU pakpid, n 0Téon Tou owuatog Katd T didpKeia TG epyaciag TPETel TavTa va 0ag §a-
o@ahioel Tov TTAAPN EAeyxo TTavw OTO epyaheio, aKOUa kal 0€ TIEPITITWOT aTTPAaEVNG Kivnong Tou epyaheiou. Tn aTiyur étav o
TEPIOTPEPOPEVOG BioKOG EPXETAI O€ ETTAQPN LE TO KATEPYALOUEVO UNIKO, TTPOETOINCOTEITE yia éva TPAVTaYHa TTPOG Ta EUTTPAG TOU
epyaheiou (XXIV).

Mn okUBeTe Tavw oo TO Epyaeio kaTd T Sidipkela TG epyaaiag, e1dIKG av To KaAupa éxel TomoBeTBei o€ TéTola B¢an woTe va
unv TTPOCTATEUEN TO TIAVW PEPOG TOU BIOKOU.

'Orore gival duvaTtdv, XpNCILOTIOIGTE WUEN e vepd katd Tn didpkela TG KoTAG. H Trieon vepol 010 oUOTNWA aTTd TO OTI0i0 TO
vePO KaTeUBUVETE TPOG TO Epyaheio TPETTE! va gival eviog Tou TTAaICIOU TTou kaBopilETal aToV TTVAKQ PE Ta TEXVIKE XaPaKTNPIOTIKG.
H udpaulikr| eykatdoTaon mpémel va eivar e§omAiopévn pe EexwpioTh PaABida trou emTpéel Tn S1aKOTI TNG TTAPOXS VEPOU OTO
TIPOIOV.

ZuvdéaTe Evav eUKauTITo CwAfva oTnv UTTodoX R TOU EPYaAEiou XpnolpoTToivTag Tov KaBoAiko TaxuoUvoeapo. BeBaiwbeire 611 n
BaABida vepou Tou epyaheiou ival kAo (XXV) kai 18T avoi€Te T BaABida TG udpauAikig eykatdaTaong. To vepd dev Tpéel
va Byaivel péoa amo 1o pyaheio.

[Mpwra evepyotroifoTe To epyaAeio kai T6Te avoifTe T BaABida vepol Tou Bpioketar Tavw Tou. O diokog Ba Eekiviaer va woyeTal
ka1 Ba 1o KataAdBere auté amd To vepd Tou Pyaivel amé péaa Tou TEPIBAAPATOG Tou Siokou KOTTAG.

Zmv TepimTwaon Tou dev Byaivel vepd amo To epyaheio r Byaiver amd GAAo pEPOG Kai Ol a6 To TEPIBANua Tou Giokou onuaivel
6T UTTApxEl KATTola GUOAEITOUPYIQ Kal TTPETTEN VOl OTAMATATETE TO £PYAAEIo Kal aTn GUVEXEID EAEYETE TNV USPAUAIKY) eykatdaTaon
yia dlappon Kal aTeyavotnTa.

Edv dev xpnoiyotolgite T wign pe vepod kard m diGpkela TG Epyaciag, PPOVTIOTE WOTE 0 EUKAPTITOS CWAAVAG Kal 0 GUVOETAPAG,
va Jnv épyovial o€ ETagr Ye 10 dioKo Kal va unv epTrodiouv Tn Asimoupyia Tou epyaAeiou Katd Tn SIGPKEID TG EpYATiag.

Ta katepyalopeva OTOIKEID TTAVTO TTPETTEN VOl OTEPEWVETE KATAAMNAQ ET01 (OTE VO OTTOTPEWETE TN W OVAPEVOUEVN UETOKIVAON KOTA
Tn didpkeia TG Kotmg. AiaBdaTe Tig TAnpogopieg atnv evotnTa «MpogIdoTIoINTEIG TXETIKA LE TOUG BiOKOUG KOTTAGY.

Tig owArjveg Tpéel va KOBETE, 00nywvTag 10 dioko ammd mavw (XXVI) Kai o1 katd T diatopr| NG CwAARvag.

Kard mv Ko, TIg OwAveS TTpETTel va akivnToTroINaETe Pe aQrives. BeBaiwBeite 611 To umdaTpwia aTo otoio aTnpileTal n owArva,
dev Ba diaAuBei katd T didipKeia TG epyaciag.

O1 diapavtédiokor PTmopouy va uTroaTouv dpBAuvon katd Tn didpkeia TG epyaciag. Xy TePITTwon Tou o diokog yiverar Aiyo-
TEPO aTTOTEAETHATIKAG, aKOVIOTe T AeTrida Tou. Mo 1o oKoTTd auTd, KOWTE TO AEIavTIKG UAIKO, TT.X. WAUIT, GOQAATO A aEPIWpEVO
OKupOdENa.

AwaTe 11aitepn TPOCOKH aT0 aNpeio 6Tav oAokAnpuwvete TV Kotm. O diokog KOTTAG XAvel To OTAPIYUA OTO KaTepyalOpevo UAIKO
KaI UTTOPET Vo TTPOKAAEDE! TPAVTAYA I} va avaTmOnoEl TTPOG TO MEPOG TOU XEIPIOTH. MeiwaTe TV Trigon oo dioko 6Tav oAokAn-
PWVETE TNV KOTTA.

XInv TEPITITWGN ToU Katd T SIGPKEID TG KOTIMG XPNOILOTIOIETE TN WUEN HE vepd, OTEYVWOTE TO DIOKO KOl TO ECWTEPIKG TOU
TpocTaTeuTIKoU TTEPIBARMATOG Tou. MeTd TV oAokApwan Tng KOTg, BAATE To Sioko ae TARpn TaxUTnTa yia TrepiTou 30 deutepd-
AETITO, Y10 Va OTEYVWOETE TO BIOKO Kal TO ECWTEPIKG XWPO ToU TIEPIBAAKATOS TOU HE T POR TOU aépa.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren Parkridge Distribution Center Warsaw Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0824/YT-84820/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Pilarka taicuchowa spalinowa; 93,6 cm?, 400 mm; 4 kW; 4700 min; nr kat. YT-84820
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 19432-1:2020
EN 1SO 14982:2009

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych produktéw wymienionych w deklaracji

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.08.27 ; / ZYCH
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

158 I' NS TR UKZC CJA ORY G I NATLN_A



TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren Parkridge Distribution Center Warsaw Soseaua Odai 109-123

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031710 8692
fax 0317104008
0824/YT-84820/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Ze nizej wymienione wyroby:

Pilarka fancuchowa spalinowa; 93,6 cm®, 400 mm; 4 kW; 4700 min'; nr kat. YT-84820

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania dyrektywy: 2000/14/WE

Zastosowana procedura oceny zgodnosci:

Wewnetrzna kontrola produkcji, ocena dokumentacji oraz okresowa kontrola przez jednostke notyfikowang
Jednostka notyfikowana:

TUV Rheinland LGA Products GmbH; nr notyfikagji: 0197
TillystraRe 2, 90431 Nurnberg; Niemcy

Zmierzony poziom mocy akustycznej urzadzenia reprezentatywnego: 115,5 dB(A)
Gwarantowany poziom mocy akustycznej urzadzenia: 118 dB(A)

inne dyrektywy, ktorych wymagania spetnia urzadzenie:
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2016/1628/EU Emisja spalin silnikéw przeno$nych

Wroctaw, 2024.08.27 e | S& ZVYCH

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

I NS T R UK C J A ORY GINALNA 159



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0824/YT-84820/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Power cutter; 93,6 cm?®, 400 mm; 4 kW; 4700 min*'; item no. YT-84820
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN I1SO 19432-1:2020
EN 1SO 14982:2009

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.08.27

(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0824/YT-84820/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Power cutter; 93,6 cm?®, 400 mm; 4 kW; 4700 min*'; item no. YT-84820
fulfil requirements of the following European Directive: 2000/14/WE
Conformity assessment procedure:

Manufacturer quality-control system, examination of the manufacturer’s technical file and periodical inspection
by notified body

Notified body:

TUV Rheinland LGA Products GmbH; notification no. 0197
Tillystralle 2, 90431 Nirnberg, Germany

Measured sound power level on an equipment representative for this type: 115,5 dB(A)
Guaranteed sound power level for this equipment: 118 dB(A)

conformity and references of the other Community Directives applied:
2006/42/EC  Machinery and safety elements

2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2016/1628/EU Emissions from non-road mobile machinery

Wroctaw, 2024.08.27 FF 52 IYCH

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0824/YT-84820/EC/2024

Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:
Motodebitator; 93,6 cm?, 400 mm; 4 kW; 4700 min*'; cod articol. YT-84820
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 19432-1:2020
EN 1SO 14982:2009

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2024.08.27
(locul si data emiterii)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna, www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 8283 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0824/YT-84820/EC/2024

Declaram si garantam pe proprie rdspundere ca produsele urméatoare:
Motodebitator; 93,6 cm?, 400 mm; 4 kW; 4700 min*'; cod articol. YT-84820
satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare: 2000/14/WE

Procedura de evaluare a conformitatii:

Sistemul de control al calitatii al producatorului, examinarea dosarului tehnic al producatorului si inspectia periodica
din partea unui organism acreditat

Organismului notificat:

TOV Rheinland LGA Products GmbH: notification no. 0197
TillystraBe 2, 90431 Niirnberg, Germany

Nivelul masurat al puterii sonore la echipamentul reprezentativ pentru acest tip: 115,5 dB(A)
Nivelul garantat al puterii sonore pentru acest echipament: 118 dB(A)

conformitate cu directive comunitare aplicate:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
2016/1628/EU Emisiile provenite din echipamentele mobile féra destinatie rutiera

Wroctaw, 2024.08.27 FF 52 IYCH

(locul si data emiteri) (nume si semnéatura persoanei autorizate)
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