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UWAGA!!!

Podczas pracy urzadzeniem zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, w celu uniknigecia wybuchu pozaru, porazenia pragdem elektrycznym lub
obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji Obstugi i Deklaracji Zgodnosci.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnosci Panstwa urzadzenia.

Kontakt:

DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkow ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 wew. 129,165;
fax (22) 73-83-779
E-mail info@dedra.com.pl
www.dedra.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione

Instrukcja obstugi wazna dla egzemplarzy zakupionych po:
01.01.2017

Dedra-Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz
kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania
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@is zastosowanych piktogramow

Mozliwo$¢ uzycia przytbicy podczas spawania

/\{\* metodg MMA elektrodg otulong

spawanie
elektryczne
MMA

Mozliwo$¢ uzycia przytbicy podczas spawania
metodg TIG elektrodg nietopliwg w ostonie gazu
E 3 obojetnego

spawanie
metoda TIG

* Mozliwos¢ uzycia przytbicy podczas spawania
/{\ metodg Mig/Mag z uzyciem drutu spawalniczego

spawanie
metodg MAG

Mozliwos¢ uzycia przytbicy podczas ciecia
/f\* plazmowego

ciecie

plazmowe
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2. Bezpieczenstwo pracy

Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sig z trescia tego rozdziatu celem maksymalnego ograniczenia
mozliwosci powstania urazu spowodowanego niewtasciwg obstuga lub nieznajomoscia przepisow
bezpieczernistwa pracy BHP.

Promieniowanie emitowane przez tuk jest niebezpieczne, moze spowodowac bolesne zapalenie spojowek oraz
Zmiany w Zrenicy oka.

1. Przytbicy nie wolno ktas¢ na rozgrzanych powierzchniach

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zadbac o dobre oSwietlenie stanowiska

3. Przytbice spawalniczg z filtrem samo sciemniajgcym moze uzytkowac osoba, ktora doktadnie zapoznata sig i
zrozumiata tre$¢ Instrukcji Obstugi

4. W czasie prac spawalniczych nalezy stosowac oprdcz przytbicy takze Srodki ochrony osobistej takie jak: fartuch
spawalniczy, rekawice spawalnicze i odpowiednie obuwie o antyposlizgowej podeszwie

9. Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym pomieszczeniu

6. Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia na deszczu

7. Nie wolno otwierac filtra i dokonywac jakichkolwiek zmian

8. Nalezy filtr chroni¢ przed kontaktem z jakgkolwiek cieczg i brudem

9. Sprawdzac¢ kazdorazowo przed uzyciem urzgdzenia stan oston, filtra i wszelkich elementow bezpieczeristwa pracy.
Nie pracowac z uszkodzonymi lub niesprawnymi elementami. Wymieni¢ na wolne od wad.

10. Nalezy regularnie wymieniac szybki ochronne, regularnie czysci¢ powierzchnie filtra

11. Przechowywac przytbice w miejscu suchym, potozonym wysoko, niedostepnym dla dzieci. Temperatura
sktadowania powinna zawierac sie w zakresie -20°C do +70°C. Nie przechowywac w poblizu Zrdet ciepta.

12. W celu prawidtowego funkcjonowania przytbicy i filtra nalezy je utrzymywac w czystosci.

13. Nie uzytkowac przytbicy podczas ciecia laserowego. Przytbica przeznaczona jest do stosowania podczas
spawania metodami: MMA, MIG/MAG, TIG oraz cigcia i ztobienia plazmowego.

14. Przytbica z filtrem samo Sciemniajagcym umozliwia ochrong przed promieniowaniem podczerwonym i
ultrafioletowym zaréwno w stanie rozjasnionym jak i zaciemnionym.

3. Przeznaczenie przythicy spawalniczej

Przytbica spawalnicza jest produktem zapewniajgcym ochrong twarzy i oczu przed odpryskami, iskrami,
promieniowaniem podczerwonym i ultrafioletowym, czyli przed czynnikami wystepujgcymi podczas spawania
metodami MMA, MIG/MAG i TIG oraz cigciem i ztobieniem plazmowym ( Srodek ochrony indywidualnej kategorii 3 ).
Przytbica nie jest przeznaczona do ochrony oczy podczas cigcia laserem oraz spawania acetylowo-tlenowego.

4. Ograniczenia uzycia

Samowolne zmiany w budowie, wszelkie modyfikacje, czynno$ci obstugowe nie opisane w Instrukcji Obstugi
beda traktowane jako bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Niezgodne z
przeznaczeniem uzytkowanie bgdz niezgodne z zaleceniami i wskazwkami zawartymi w Instrukcji Obstugi spowoduje
natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.

* Unikac kontaktu filtra z gorgcem. Nie zostawiac na petnym stoncu, nie ktas¢ na gorgcej powierzchni

* Nie moczyc filtra w wodzie

* Zarysowany lub pekniety filtr wymieni¢ na sprawny, wolny od wad

* Przythice uzytkowac jedynie z ostong filtra. Praca bez ostony filtra jest zabroniona

* Przytbice mozna uzytkowac w zakresie temperatur od -5°C do +55°C - optymalnie, od -20°C do +70°C -
maksymalnie. Nie przekraczac zakresu wskazanych temperatur.

* Nie uzywac przytbicy w temperaturze ponizej -20°C

* Nie stosowac przythicy do spawania innymi metodami niz wymienione w punkcie ,, Przeznaczenie przytbicy
spawalniczej”



5. Dane techniczne
Model przytbicy spawalniczej

DESOO01E

Przeznaczenie do spawania metodami:
Zasilanie

Stopien ochrony w stanie zaciemnionym
Zakres stopnia ochrony w stanie zaciemnionym
Czas reakcji ze stanu jasnego do ciemnego
Czas reakcji ze stanu ciemnego do jasnego
Zakres temperatury pracy optymalny
Zakres temperatur przechowywania

Pole widzenia

Masa przytbicy z filtrem i nagtownikiem
Materiat z jakiego wykonana jest przytbica

6. Przygotowanie do pracy

Regulacja przythicy spawalniczej

MMA, MIG/MAG, TIG, ciecie i ztobienie plazmowe
Bateria

DIN 4

DIN 9-13

0,000033s (-5°C, 0,0008s)

0,25 -0,8 s, ustawienie ,long-short”
od -5°C do +55°C

od -20°C do +70°C

95mm x 36mm

4409

Poliamid ( Nylon )

Regulacja przytbicy jest bardzo istotnym elementem pracy spawacza. Dzigki prawidtowemu ustawieniu przytbicy
uzyskuje sie optymalng ochrone przed promieniowaniem ultrafioletowym i podczerwonym oraz uzyskuje sie komfort

uzytkowania podczas prac spawalniczych.

1. Requlacja odlegtosci miedzy filtrem a oczami uzytkownika przytbicy ( Rys.B 1) polega na poluzowaniu pokretet

mocujgcych nagtownik przytbicy z przytbica po jej obu stronach i przesunieciu paska nagtownika w przod lub tyt.
2. Requlacja kata pochylenia opuszczonej maski umozliwia ustawienie trzech potozen i polega na zmianie osadzenia

kotka znajdujgcego sie pod lewym pokrettem mocowania nagtownika ( trzy otwory ).
3. Requlacja gtebokosci wsuniecia nagtownika polega na poluzowaniu lub sciggnieciu paska przebiegajacego przez
czubek gtowy i ustawieniu pozadanej pozycji paska i zaciSnieciu potozenia poprzez mocowanie wpustki w

najblizszym otworze.

4. Requlacja dopasowania paska nagtownika do obwodu gtowy uzytkownika (Rys. A 3) polega na wcisnieciu i

przekreceniu tylnego centralnego pokretta w lewo lub w prawo i dopasowaniu obwodu paska do gtowy.

Po wykonaniu czynno$ci opisanych wyzej nalezy dokona¢ odpowiedniej nastawy stopnia ochrony podczas spawania

oraz dokonac regulaciji czutosci.
Requlacja opdZnienia

Opoznienie rozjasnienia zmienia sie za pomocg pokretta znajdujgcego sie w ramce filtra wewnatrz przytbicy. Filtr ma

nastawy opdZnienia regulowane ptynnie (Rys. C 2)

Requlacja czutosci
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Na obudowie filtra wewnatrz przytbicy znajduje sie pokretto ,,Czuto$é” (zob. Rys. C 3). Przekrecanie go zmienia
czutosc filtra. Potozenie min oznacza niski poziom czutoSci ( maska reaguje na Swiatto tuku podczas pracy
spawacza, nie reagujac na Swiatto powstate podczas prac spawalniczych prowadzonych obok ), natomiast max
oznacza poziom wysoki ( maska reaguje na Swiatto tuku pracujgcych obok spawaczy oraz na Swiatto powstate przy
pracy wiasnej spawacza ). Przy pracy metoda TIG ustawi¢ potozenie max.

Regulacja stopnia ochrony ( zaciemnienia )

Prawidtowg prace filtra zapewniajg dwa czujniki znajdujace sie na froncie przytbicy, w narozach ostony filtra. Stopien
zaciemnienia filtra mozna regulowac w zakresie 9-13 DIN. Do tego celu stuzy pokretto umieszczone po lewej stronie
przytbicy na zewnatrz (Rys. B 2). regulacji mozna dokonac ptynnie odczytujac stopien zaciemnienia ze skali
umieszczonej obok pokretta regulacji. Zalecane stopnie ochrony w zaleznosci od rodzaju metody spawania tukowego
i wartosci nastaw pradu spawania obrazuje tabela na nastepnej stronie instrukcji.

Ustawienie trybu pracy

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy maska przeznaczona jest do pracy podczas szlifowania lub spawania. W
celu prawidtowego ustawienia trybu pracy nalezy przestawi¢ pokretto czutosSci w potozenie wytgczone (Rys. B 2)




1. Uzytkowanie przythicy spawalniczej

Przed rozpoczeciem uzytkowania przytbicy z filtrem samo Sciemniajgcym nalezy upewnic sie, ze przytbica
spawalnicza przeznaczona jest do danej metody spawania ( w przypadku modelu DESO01E do metod MMA,
MIG/MAG, TIG, ciecia lub ztobienia plazmowego ).

Uzytkowanie przytbicy spawalniczej mozna rozpoczac po sprawdzeniu czy filtr jest sprawny, bez rys lub
pekniec. Ostona filtra winna by¢ czysta bez zabrudzer spawalniczych ( w przypadku nowej przytbicy lub nowe;j
ostony filtra nalezy usung¢ folie ochronng zrywajac jg z ostony filtra). W przypadku koniecznosci wymiany filtra lub
ostony postepowac jak opisano w rozdziale ,,Biezace czynnosci obstugowe”.

Po wykonaniu tych czynnosci nalezy dopasowac i wyregulowac przytbice w taki sposob by wygodnie i
komfortowo byta osadzona na gtowie, nie tracgc przy tym wiasnosci uzytkowych.

Metoda spawania Natezenie prgdu [A]/ stopien ochrony filtra

20-40[A]/ 9 ; 40-80[A] /10; 80-175[A] 11
175-300[A] /12; 300-500[A] /13; >500[A] /14

40-80[A] /10; 80-175[A] 111; 175-300[A] 12;
300-500[A] /13; >500[A] /14

80-100[A]/ 10; 100-175[A]/ 11; 175-250[A) 12;
250-350[A]/ 13; 350-500[A)/ 14; >500[A} 15

Elektrody otulone

MIG metali ciez.

MIG stopow lekk.

TIG wszystkich
metali i stopow

2-20[A]/ 9; 20-40[A}/ 10; 40-100[A)/ 11; 100-175[A} 12;
175-250[A] /13; 250-400[A]/ 14

MAG

40-80[A]/ 10; 80-125[A) 11; 125-175[A)/ 12;
175-300[A)/ 13; 300-450[A]/ 14; >450[A) 15

Ztobienie
elektropowietrzne

125-175[A]/ 10; 175-225[A]/ 11; 225-275[A) 12;
275-350[A]/ 13; 350-450[A]/ 14; >450[A) 15

Ciecie strumieniem
plaz.

60-150[A]/ 11; 150-250[A)/ 12; 250-400[A) 13

Spawanie
mikroplazmowe

0,1-0,4[A]/ 3; 0,4-0,6[A) 4; 0,6-1[A} 5; 1-2,5[A) 6; 2,5-
5[A} 7; 5-10[A]/ 8; 10-15[A)/ 9; 15-30[A]/ 10; 30-60[A}/
11; 60-125[A) 12; 125-225[A]/ 13; 225-450[A]/ 14;
>450[A)/ 15

« MIG - spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazu obojetnego
« MAG - spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazu aktywnego chemicznie
« TIG - spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego

- Ztohienie elektropowietrzne polega na uzyciu elektrody weglowej i sprezonego strumienia powietrza

stosowanego do wydmuchiwania stopionego metalu



8. Biezace czynnosSci obstugowe

Sprawdzi¢ kazdorazowo przed uzyciem stan techniczny przytbicy spawalnicze;.

W przypadku stwierdzenia zabrudzenia ostony filtra nalezy jg wyczyscic¢. Mozna tego dokonac za pomocg
migkkiej i wilgotnej szmatki z mydtem. Nie stosowac Srodkdw agresywnych, mogacych porysowac ostone.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen ostony filtra powstatych np. odpryski spawalnicze, stwierdzenia peknigc lub
zarysowan nalezy ostong wymienic.
Wymiana ostony filtra

Ostone filtra nalezy wymieni¢ w przypadku gdy jest zniszczona ( peknigta, porysowana, posiada wgtebiania po
gorgcych czasteczkach ). Zdjac ostone filtra poprzez odciggnigcie Srodkowej czesci ostony. W ramce filtra znajduje sie
wgtebienie utatwiajgce dostep. Nowa ostone filtra nalezy osadzi¢ w miejscu uprzednio zdemontowanej uszkodzone;
ostony (dodatkowa, zastgpcza ostona znajduje sie w kompletacji urzadzenia).

Zabrudzenia filtru usuwac¢ podobnie do czyszczenia ostony. Nie stosowac agresywnych lub zrgcych Srodkdw
chemicznych. Filtr przeczyscic szmatka do okularow. W przypadku potrzeby oczyszczenia zewnetrznej strony filtra,
nalezy zdemontowac w sposob opisany wyzej ostone filtra i dokonac czyszczenia tak jak strony wewnetrznej. zawsze
montowac ostone filtra. Nie pracowac ze zdemontowang ostong. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia filtra nalezy
dokonac jego wymiany.

Przytbice czyscic takze wilgotng szmatka z mydtem. Utrzymywac w catos¢ w czystosci i nie doprowadzac do
nadmiernych zabrudzen.

Przytbice przechowywaé w temperaturze -20°C do +70°C. Nie sktadowaé przytbicy w poblizu Zrédet ciepta ani
nie skladowac w pomieszczeniach wilgotnych.

Wymiana baterii

Przekrecic¢ pokrywe baterii znajdujacej sie na obudowie filtra wewnatrz przytbicy (Rys. C 1) Wymieni¢ baterie na takg
samg typu CR2450 o napieciu 3V. Po wymianie zamkng¢ pokrywe baterii, sprawdzi¢ dziatania filtra przyciskiem test
(Rys C 3) W przypadku niepoprawnego dziatania nie wolno uzytkowac przytbicy. Nalezy przekazac jg do naprawy w
autoryzowanym serwisie producenta.

9. Uwagi koricowe, kompletacja

Kompletacja

Wraz z przythicg spawalnicza, w sktad wyposazenia wchodza:

1. Filtr ( zamontowany w przytbicy ) 2. Ramka filtra ( zamontowana w przytbicy ) 3. Ostona filtra 4. Kompletny
nagtownik 5. Potnik nagtownika

Uwagi koricowe

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy opisa¢ uszkodzong cze$¢ podajgc orientacyjny termin zakupu
przytbicy spawalniczej.
W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej zawartej na
koricowych stronach niniejszej instrukcji. reklamowany produkt prosimy przekaza¢ do naprawy w miejscu zakupu
( sprzedawca zobowigzany jest do przyjecia reklamowanego produktu ) lub przesta¢ do serwisu centralnego DEDRA
EXIM. Adres podany jest ponizej oraz w Karcie Gwarancyjnej. Produkt powinien by¢ na czas transportu starannie
zabezpieczony przed uszkodzeniami ( opakowanie oryginalne ). Prosimy dotgczy¢ Karte Gwarancyjng wystawiong
przez importera oraz dowdd zakupu. Bez tych dokumentow naprawa bedzie traktowana jako pogwarancyjna.

Po okresie gwarancji naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy wystaé do serwisu
( koszt wysytki pokrywa uzytkownik ).

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub kompletacyjnych bez
uprzedniego powiadamiania.



10. Informacje dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuje, ze
niesprawnych urzgdzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzuca¢ razem z odpadami bytowymi.
Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci utylizacji, powtdérnego uzycia lub odzysku podzespotéw polega
na przekazaniu urzgdzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o
lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych.

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobdw i uniknigcia negatywnego
wptywu na zdrowie i srodowisko, ktére moze byé zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpaddéw zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach
lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznosci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie
z najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawcg, ktérzy udzielg dodatkowych informaciji.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejskg

Taki symbol dotyczy tylko krajéw Unii Europejskiej. W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy
skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie
postepowania.




Notatki
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DEDRA EXIM Sp.zo.o.

05-800 Pruszkéw ul. 3 Maja 8 DEDBA/
tel: (+48/22) 73-83-777 — 4
fax: (+48/22)73-83-779 ) oy

http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Karta Gwarancyjna

Piecze¢ sprzedawcy

Nr Katalogowy: . ...cooeiiiiiiiieeeee e
NAZWa: ..o

Data i podpis ... Numer partii: .........ouveeiiiiiiieee e

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien
kupujgcego wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesiecy liczgc od daty zakupu
uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej
Polskiej i UE. Adresy serwisow dla poszczegodlnych krajéow dostepne sg na stronie www.dedra.pl. W

przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta realizuje serwis centralny.

Reklamacja winna by¢ zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.

2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczen

gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).

3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwaranciji, ktore

wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci spowodowanych ztg

technologig wykonania.

4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuniete przez DEDRA-EXIM w terminie nie

dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie przedtuzy¢ w

wypadku konieczno$ci sprowadzenia czesci niezbednych do naprawy, o czym uzytkownik zostanie

powiadomiony.

5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia
reklamacjijest:

- przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy

(np. paragon, faktura VAT)

- dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.

6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- przecigzenia urzgdzenia, prowadzgcego do uszkodzenia silnika, elementéw  przektadni

mechanicznejlub innych elementdéw urzgdzenia,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikrosrodowiska

- uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smaréw, olejéw, Srodkow konserwujgcych

7. Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji takie jak:
bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty
narzedziowe, koncowkirobocze elektronarzedzi(pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).

8. Tabliczka znamionowa urzadzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy
doktadnie zabezpieczyC przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczyé w

oryginalnym opakowaniu. .. )
Oswiadczenie Nabywcy

Warunki gwaranciji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis konsumenta
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