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Obrazok F1.1

1. UVOD

Tato prirucka je neoddelitelnou suc€astou stroja a musi zostat’ pri stroji az do jeho vyradenia. Pred pouzitim
stroja si pozorne precitajte kazdu kapitolu priru¢ky. Vyrobca nezodpoveda za Ziadne Skody a/alebo zranenia
spbsobené nedodrzanim odporuc¢ani uvedenych v tejto prirucke.
Odporacame tiez:

*  Priru¢ku uchovavaijte v blizkosti vyvazovacky kolies, aby bola lahko dostupna.

*  Ulozte priru¢ku na miesto chranené pred necistotami.

*  Neznicte prirucku
V priru€ke sa pouzivaju nasledujuce symboly:

‘ Oznacuje ukony, ktoré si vyzaduju osobitni pozornost

® Oznaduje zakazy
A Oznacuje mozné nebezpecenstvo pre pouzivatela

Spoloénost BRIGHT si vyhradzuje pravo vykonavat’ zmeny svojich produktov s cielom ich vylepSenia.
Spolo¢nost BRIGHT si vyhradzuje pravo na zmeny v tejto prirucke bez predchadzajuceho upozornenia.
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2. URCENE POUZITIE

Tato prirucka je neoddelitelnou sucastou produktu.
Pozorne si precCitajte varovania a pokyny v tejto priruCke, pretoze obsahuju dblezité informacie o
BEZPECNOM POUZIiVANI a UDRZBE.
TUTO PRIRUCKU UCHOVAVAJTE NA BEZPECNOM MIESTE V BLIZKOSTI
‘ STROJA, ABY OBSLUHA MOHLA MALI MOZNOST
INFORMACIAMI.

Vyvazovacky su uréené na vyvazovanie kolies osobnych automobilov (CAR), SUV a nakladnych
automobilov (TRUCK). Stroje mdzu pracovat s kolesami s priemerom od 8" do 35" (alebo 200 az 890 mm) a
Sirkou od 2" do 20" (alebo 50 az 500 mm). VSetky funkcie a ovladacie prvky sa daju ovladat pomocou
niekolkych tlagidiel umiestnenych na oviadacom paneli. Udaje sa zobrazuju na LED displeji.

3. VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Vyvazovacka kolies sa smie pouzivat iba na ucely, na ktoré bola navrhnuta. Akékolvek iné pouzitie sa
povazuje za NESPRAVNE a NEPRIJATELNE.

Vyvazovacka kolies smie byt pouzivana iba opravnenym a vySkolenym personalom.

Na zakladnu neumiestriujte ziadne predmety, ktoré by mohli ovplyvnit spravnu ¢innost’ vyvazovacky kolies.

VYROBCA NEZODPOVEDA ZA URAZY 0SOB ALEBO POSKODENIE MAJETKU
'- SPOSOBENE NEPOVOLENYM PERSONALOM ALEBO NESPRAVNYM, NESPRAVNYM
ALEBO IRACIONALNYM POUZIVANIM VYVAZOVACA KOLIES.
VYVAZOVACA KOLIES.
VYVAZOVAC NESMIE BYT MODIFIKOVANY ALEBO MANIPULOVANY BEZ SUHLASU
—- VYROBCU. AKEKOLVEK NEPOVOLENE ZMENY
NA ZARIADENi OSLOBODZUJU VYROBCU OD ZODPOVEDNOSTI ZA $KODY
VYPLYVAJUCE Z TYCHTO ZMIEN.

3.1 Bezpeénostné zariadenia

Stroj je vybaveny nasledujucimi bezpecnostnymi zariadeniami: Tlacidlo STOP

(zastavenie otacania ) [P10]
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Je zakazané manipulovat s nainstalovanymi bezpecnostnymi zariadeniami, obchadzat ich alebo
odstranovat, pretoze to predstavuje porusenie predpisov o bezpecnosti pri praci.

ODSTRANENIE ALEBO MANIPULACIA S BEZPECNOSTNYMI ZARIADENIAMI JE PORUSENIM
EUROPSKYCH BEZPECNOSTNYCH SMERNIC.

4. PREPRAVA A PRESUN

Vyvazovacka je umiestnena na palete v kartonovej krabici.

Prepravu a manipulaciu smie vykonavat IBA OPRAVNENA OSOBA pomocou paletového vozika alebo
vysokozdvizného vozika a pri dodrzani prisluSnych bezpe¢nostnych opatreni.

Ak stroj nie je zabaleny, je potrebné dodrzat nasledujuce bezpe€nostné opatrenia:

OSTRE HRANY NA KONCOCH CHRANTE VHODNYM

MATERIALOM (bublinkovou féliou alebo karténom).

NA ZDVIHANIE NEPOUZIVAJTE KOVOVE LANA.

ZDVIHAJTE POMOCOU POPRUHOV S DLZKOU MINIMALNE 200 CM A
NOSNOSTOU VYSSOU AKO 3000 KG.

NEVYVIJAJTE SILU NA HRIADEL A/ALEBO PRIRUBNU PLOCHU (pozri vykresy F4.1 a

k™
[
-
e
A

F4.2).
VZDY ODSTRIHNITE NAPAJACI KABEL OD ZASUVKY PRED
PRED PRESUNOM STROJA.

Podmienky prostredia potas prevadzky musia spifiat nasledujice poZiadavky:
— Teplota od 0 °C do +45 °C
— Relativna vihkost od 20 % do 95 %.

5. ROZBALENIE

Po odstraneni obalu skontrolujte neporuSenost zariadenia a uistite sa, Zze nie su viditelné Zziadne
posSkodené Casti.

V pripade pochybnosti NEPOUZIVAJTE ZARIADENIE a poradte sa s odbornym kvalifikovanym
personalom (predajcom alebo vyrobcom). Obalové materialy (plastové vrecka, polystyrén, klince, skrutky,
kusky dreva atd.) nesmu zostat’ v dosahu deti, pretoze su potencidlne nebezpecné. VV pripade materialov
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, ktoré znecistuju zivotné prostredie alebo nie su biologicky rozlozitelné, odvezte ich do prisludnych zbernych
miest.

ZAISTITE, ABY KRAJCIRSKA SKATULA
PRISLUSENSTVOM NIE JE VYHODENA SPOLU S OBALOM.

6. INSTALACIA A UVEDENIE DO PREVADZKY

Po vybaleni jednotlivych asti vyvazovacieho stroja sa uistite, Ze su nepoSkodené
a skontrolujte, ¢i nie su podkodené, a potom ich zmontujte.

6.1 Elektrické pripojenie

Stroj v Standardnej verzii musi byt pripojeny k sietovej
inStalacii 230 V JEDNOFAZOVA.

Na vykonanie elektrického pripojenia nasadte na napajaci kabel stroja zastréku urenu pre krajinu

pouzivatela.

VSETKY UKONY POTREBNE NA PRIPOJENIE

A AKAKOLVEK PRACA (AJ MALA)

NA ELEKTRICKYCH CASTIACH MUSIA Musi  BYT
VYKONAVAT KVALIFIKOVANY PERSONAL.

Elektrické kable musia byt vhodné pre elektricky vykon spotrebivany strojom. Pouzivatel musi:

— skontrolovat, ¢i napajacie napatie zodpoveda napatiu uvedenému na typovom $§titku stroja
typu stroja

— skontrolovat stav kablov a pritomnost zemniaceho kabla

— skontrolujte, €i je stroj pripojeny k vlastnému elektrickému pripojeniu vybavenému vhodnym
automatickym zariadenim na ochranu proti nadpradu s citlivostou 30 mA (zariadenie na ochranu proti
zvySkovému prudu)

— pripojte napajaci kabel k zastrcke s najva¢sou opatrnostou, v sulade s
platnymi predpismi.
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KED JE STROJ VYPNUTY A NEPOUZIVA SA DLHSIi CAS, JE POTREBNE VYPNUT
ZASTRCKU, ABY SA ZABRANILO JEHO POUZiVANIU NEOPRAVNENYMI OSOBAMI.

AK JE STROJ PRIPOJENY K ELEKTRICKEJ SIETI PRIAMO CEZ HLAVNY ROZVODNY

PANEL BEZ POUZITIA ZASTRCKY,

JE POTREBNE POUZIVAT KLUCOVY VYPINAC, ABY SA POUZIVANIE STROJA
OBMEDZILO LEN NA KVALIFIKOVANY PERSONAL.

PRI PRACI NA ELEKTRICKOM VYBAVENI, VNUTORNYCH CASTIACH MOTORA ALEBO

AKOMKOLVEK ELEKTRICKOM ZARIADENI JE POTREBNE NAJPRV ODPOJIT NAPAJANIE.

NEODSTRANTE, NEPOSKODZUJTE ALEBO NEROZPOZNATELNE NEZMENITE VAROVNE

A INSTRUKCNE NALEPKY. ODSTRANENE ALEBO POSKODENE NALEPKY MOZETE

ZiSKAT OD VASHO NAJBLIZSIEHO PREDAJCU NA WEBOVEJ STRANKE VYROBCU.

>

WEBOVA STRANKA VYROBCU.
AKEKOLVEK POSKODENIE V DOSLEDKU NEUPOSLEDNI
NEUPOSLECHNUTIA VYSSIE UVEDENYCH
NIE JE ZODPOVEDNOSTOU VYROBCU A MOZE MAT ZA NASLEDOK STRATU
ZARUKY.

> ®>

7. INSTALACIA

Na inStalaciu zariadenia budete potrebovat vyuZitelny priestor vypocitany na zaklade
informacii uvedenych na obrazku F7.1.

Obrazok F7.1

Z prevadzkovej polohy musi mat’ pouzivatel moznost pozorovat stroj a okolie
okolia.
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V  INSTALACIA INSTALACIA NIE BE BE BE NE
NEBEZPECNE PREDMETY.

NEOPRAVNENE OSOBY NESMU VSTUPOVAT DO PRACOVNEJ OBLASTI.
PRACOVNA
A INSTALACNY PRIESTOR.

STROJ MUSI BYT UMIESTNENY NA ROVNOM POVRCHU,
PREFEROVANE NA BETONE ALEBO DLAZBE.

VYHNITE SA KREHKYM A NEROVNYM POVRCHOM.

PODLOZKA MUSi BYT SCHOPNY VYDRZAT ZATAZE
PREVADZANE POCAS
PREVADZKOVEJ FAZE.

>4 >4 >4 >4 >d >

STROJ MUSI BYT PRIPEVNENY K ZEMI POMOCOU SKRUTIEK A
ROZTAZNYMI CAPMI V SULADE S NASLEDUJUCIMI POKYNMIL.

STROJ SA SMIE POUZIVAT LEN V PRIESTOROCH, KTORE NEPREDSTAVUJU NEBEZPECENSTVO
VYBUCHU ALEBO POZIARU.

8. PRERUSENIE PREVADZKY

Ak sa stroj nebude pouzivat' dlhSi ¢as, odpojte napdjanie a chrarite vietky Casti, ktoré by mohli byt poSkodené
prachom. Namazte vSetky Casti, ktoré by mohli byt poSkodené oxidaciou. V tomto konkrétnom pripade
chrante hriadel a prirubu.

9. INFORMACIE O ZIVOTNOM PROSTREDI

POSTUP LIKVIDACIE OPISANY NIZSIE SA VZTAHUJE IBA NA STROJE,
—- KTORE MAJU NA TYPOVOM STITKU SYMBOL PRESKRUTENEHO KOSA.
S - I

Symbol preskrtnutého kontajnera na vyrobku a v tejto priru¢ke pripomina pouzivatelovi, Ze vyrobok sa musi
na konci svojej Zivotnosti likvidovat vhodnym spésobom.
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ktoré su nebezpecné pre Zivotné prostredie a fudské zdravie, ak sa likviduju nespravnym spésobom. Na
tento ucel poskytujeme nasledujuce informacie, aby sme zabranili uvolfiovaniu tychto latok do zivotného
prostredia a zlepSili vyuzivanie prirodnych zdrojov. Elektrické a elektronické zariadenia sa nikdy nesmu
likvidovat’ v beZznych komunalnych zbernych dvoroch, ale musia sa zbierat oddelene na riadnu likvidaciu.
Tym sa zabrani nebezpeCnym désledkom, ktoré méze mat’ neobvyklé zaobchadzanie s latkami obsiahnutymi
v tychto vyrobkoch alebo nespravne pouZivanie ich Casti na Zivotné prostredie alebo [udské zdravie.
Pomaha to tiez pri zhodnocovani, recyklacii a opatovnom pouzivani materialov pouzitych v tychto
vyrobkoch. Vyrobcovia a distributori elektrickych a elektronickych zariadeni zaviedli systémy na riadny zber
a nakladanie s tymito vyrobkami.

Na konci zivotnosti vyrobku kontaktujte svojho dodavatela, aby ste ziskali informacie o postupoch
likvidacie.

Pri kupe tohto vyrobku vas predajca informuje aj o moznosti bezplatného vratenia inych pouzitych
zariadeni, ak su rovnakého typu a maju rovnaké funkcie ako zakupeny vyrobok.

Akékolvek iné zneSkodnenie vyrobku mdze mat za nasledok trestnopravnu zodpovednost podfa platnych
pravnych predpisov v krajine, kde sa produkt likviduje.

Prijmite aj dalSie opatrenia Setrné k zivotnému prostrediu: recyklujte vnatorné a vonkajSie obaly, v ktorych
je produkt zabaleny, a pouzité batérie (ak su sucastou produktu) likvidujte vhodnym sp6sobom.

Vas8a pomoc je kfucova pri zniZovani mnozstva prirodnych zdrojov pouzivanych na vyrobu elektrickych a
elektronickych zariadeni, minimalizovani poctu skladok starych produktov a zlepSovani kvality Zivota tym,
Ze zabrariuje uvolfiovaniu potencialne nebezpecnych latok do Zivotného prostredia.

10. TECHNICKE UDAJE

VSeobecné charakteristiky

Napajacie napatie" 1 faza, 230 V, 50/60 Hz
1 faza, 110 V, 50/60 Hz

Trojfazovy motor s meniom 0,37 kW

Vyvazovacia rychlost 120 ot/min pre
kolesa osobnych

automobilov

80 ot/min pre
kolesa nakladnych
automobilov

Maximalna zobrazena hodnota nevyvazenosti 999 g

10 69
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Presnost pri praci s kolesami
osobnych automobilov

X1 (1 galebo 0,1 0z)

X5 (5 g alebo 0,25 0z)

Presnost pri praci s X1 (10 g alebo 0,5 0z)
kolesami nakladnych
automobilov X5 (25 g alebo 1 unca)
Priemer hriadela 40 mm
Prevadzkova teplota 0az +45°C

Skladovacia teplota

od -10 do +60 °C

Relativna vihkost pocas skladovania

20 % az 95 % bez kondenzacie

Hluénost

&lt; 70 dB(A)

(1) Pri objednavani je potrebné Specifikovat napajacie napatie. Nie je mozné pripojit’ stroj s
napajacim napatim 230 V k napajaniu 110 V a naopak.

11 69
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10.2 Rozmery stroja

Hibka

Sirka bez paky (so zakladfiou)

Sirka s pakou

Vyska

10.3 Pracovny rozsah

Ruc¢ne nastavitelna velkost’ rafika

mm palce
Vzdialenost medzi rafikom a strojom 2 +460 7////?7///;4"7////?
Sirka rafika 50 + 500 2,0 +20,0
Priemer rafika 200 az 890 8,0 +35,0
Rozmer rafika s automatickym zberom udajov
mm palce
Sirka rafika Max. 490 Max. 19,5
Priemer rafika 235 +710 9,5+28,0
Charakteristiky kolesa
Maximalny priemer kolesa 1250 mm
Max. Sirka kolesa (verzia s krytom) 590 mm
Hlu¢nost < 70 dB(A)
Tabulka T10.1: Funkcie daného modelu stroja
Vlastnosti POZNAMKY
Rucéné ziskavanie udajov o kolese P
Automatické ziskavanie udajov o vzdialenosti a priemere P
Presnost vyvazovania 19
Elektromagneticka parkovacie brzda @
Automatické vyhladavanie polohy nevyvazenosti P SWI = zastavenie
kolesa
kolesa v bode
nevyvazenosti
Vzdialenostovy merdk s podperou zatazovej misy .
Kalibracia 0s osobnych automobilov s .
nulovanim nevyvazenosti rafikov
Kalibracia nakladnych nakladnych .
vozidiel S
nulovanie nevyvazenosti rafikov
Statické/dynamické vyvazovanie P

12 69
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Program pomalého otacania pre vizualnu kontrolu rafika .
Vyber gramov/unci .
Vyber milimetrov/palcov P
Programy pre kolesa osobnych automobilov (CAR) STD, ALS1, .
ALS2

Programy pre kolesa terénnych vozidiel (SUV) STD, ALS1, .
ALS2

Programy pre kolesa nakladnych vozidiel (TRUCK) STD, .
ALS1,

ALS2

Program STATIC °
Program DYNAMIC .
Program SKRYTE ZAVAZIA o
Funkcia STANDBY °
Sprava viacerych operatorov .
Vyber zavazi zo zeleza/zinku/olova .
Servisné programy .

10.4 Prezentacia stroja

Snimac vzdialenosti/priemeru
Displej/klavesnica

Zavazie

Oscilacna jednotka

Kolik pre kuzele

S T o o

Pneumaticky zdvihak

11. INFORMACIE O SERIOVOM CISLE
— Vyrobca:

— Udaje o stroji:

— Znacka: C €

— Model:
— Rok vyroby:

— Sériové gislo:
12. BEZNA UDRZBA

Aby bola zaru€ena ucinnost’ a spravna prevadzka stroja, je nevyhnutné dodrziavat’ pokyny vyrobcu a
vykonavat pravidelné Cistenie a beznu udrzbu.

CISTENIE A BEZNU UDRZBU MUSi VYKONAVAT AUTORIZOVANY PERSONAL
—- V SULADE NAVODOM NAVODOM VY ROB CU UVEDENYM

NIZSIE.
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Priru¢ka pre pouzivanie

PREDTYM, NEZ ZACNETE AKUKOLVEK CINNOST, ODPOJTE NAPAJACI KABEL Z
ZASUVKY.

PRE CISTENIE STROJA NE POUZIVAJTE POUZIVAJTE
F- STLACENY

VZDUCH.
NA CISTENIE STROJA NEPOUZIVAJTE VODU ANI INE KVAPALINY.

13. OVLADACI PANEL

Ovladaci panel stroja je znazorneny na obrazku F13.1. Ovladaci panel umozriuje obsluhe vydavat prikazy a
zadavat' alebo upravovat udaje. Na tom istom paneli sa zobrazuju vysledky vyvaZovania stroja a spravy.
Funkcie jednotlivych prvkov ovladacieho panela su opisané v tabulke T13.1. Ovladaci panel je vybaveny
doskou s ploSnymi spojmi na zadnej strane, ktora zbiera, spracovava a zobrazuje udaje.
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Obrazok F13.1: Ovladaci panel

INCH eiien HHIL Gy —l STD ALS2 ALS1

Tabulka T13.1: Funkcie jednotlivych prvkov ovladacieho panela

Polozk Popis
a

P1 | Tlacidlo na zadanie vzdialenosti medzi strojom a kolesom.

P2 | TlacCidlo na zadanie Sirky kolesa.

P3 | Tlacidlo na zadanie priemeru rafika.

P4 | Tlacgidlo pre posuvanie ,dopredu” medzi dostupnymi programami.

P5 | Tlacidlo pre posuvanie ,spat“ medzi dostupnymi programami.

P6 | Tlacidlo na vyber typu kolesa (CAR/TRUCK/SUV).

P7 | Tlagidlo F pre pristup k dodatoénym funkciam jednotlivych tlacidiel
(P7).

P8 | Tlacidlo $tartu na nastartovanie motora (P8).

P10 | Tlacidlo Stop na zastavenie motora (P10).
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13.1 Blok tlacidiel

Pre vacsie pohodlie pouzivatela su tlacidla v tejto priruCke ocCislované od [P1] do [P10], ako je znazornené
na obrazku F13.1. Referencné Cisla su pre lahsiu Citatelnost’ doplnené ikonami samotnych tlacidiel.

Desat’ tlacidiel ma primarnu funkciu oznacenu velkym symbolom a sekundarnu funkciu oznaéenu malou
ikonou vedla neho. Niektoré z dodato¢nych funkcii maju

priradené LED diody, ktoré signalizuju ich aktivaciu. Tlacidla [P7] , [P8] Start

a [P10] Stop nemaju Ziadne dalsie funkcie. DalSie funkcie tlagidiel
su v tejto priruCke oznacené kdédmi od [F+P1] do [F+P9], ako je zndzornené na obrazku F13.3.

Obrazok F13.2: Priklad tlacidla zobrazujuceho hlavné a dodato¢né funkcie

Dodatkowa funkcja przycisku.
Gtéwna funkcja przycisku.
Ta sekcja zawiera tylko wskazanie
graficzne. Dioda LED wskazuje, kiedy
funkcja dodatkowa jest aktywna.

To jest obszar, ktéry nalezy
naciskac.

Ak chcete aktivovat dodato¢nu funkciu daného tlacidla, stlacte a podrzte tladidlo
[P7]

a potom stlacte jedno z tlaCidiel, pre ktoré chcete, aby sa dodato¢na funkcia
doplriujucu funkciu
a potom uvolnite obe tlacidla.
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Obrazok F13.3: Cislovanie dodatoénych funkcii tlagidiel

Tabulka T13.2: Nastavenia, programy a ponuky dostupné v rezime SERVICE

Rezim SERVICE
Tlacidlo | Nastavenie/program alebo menu Tlacidlo Nastavenie/program alebo menu
[P1] Programy kalibracie senzorov [F+P1] | Nepouziva sa
[P2] | Nepouziva sa [F+P2] | Vyber materialu zavazia — Fe/Zn alebo Pb
P3 Kalibrécia stro F+P3 Ukoncenie rezimu SERVICE
+
[P3] | Kalibracia stroja [F+P3] 1 (havrat do rezimu STANDARD)
[P4] Vyber gramov/uncii [F+P4] | Citanie pogitadla otagok
P5] Vyber milimetrov/palcov [F+P5] Parametre (menu chranené heslom vyhradené
pre technicky servis)
P6] Vyber prahu zobrazenia [F+P6] | Nepouziva sa
nevyvazenosti

[P9] Nepouziva sa [F+P9] | Testovacie programy

Pozndmka: Tlacidla [P7] , [P8] Start : a [P10] Stop sa nepouZivaju na

pristup k nastaveniam, programom alebo menu.

13.2 Prevadzkové rezimy (STANDARD, SERVICE, STANDBY)

Stroj ma tri prevadzkoveé rezimy:
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* Rezim STANDARD. Tento rezim sa aktivuje pri zapnuti stroja a umoziuje pouzivat funkciu
vyvazovania kolies.

* Rezim SERVIS. V tomto rezime su k dispozicii rozne programy na zadavanie nastaveni

(napr. merania v gramoch alebo unciach) alebo kontrolu prevadzky stroja (napr. kalibraciu).

* Rezim STANDBY. Po 5 minutach necinnosti pouzivatela sa stroj automaticky prepne do rezimu
STANDBY, aby sa znizila spotreba energie (ako pri zdvihnutom, tak aj pri spustenom kryte kolesa).
Zelena kontrolka rezimu STANDBY na ovladacom paneli blika, ked je stroj v tomto rezime. VSetky
udaje a nastavenia zostavaju zachované. Stroj nie je mozné prepnut z rezimu SERVICE do rezimu
STANDBY.

Ak chcete opustit rezim STANDBY, vykonajte jednu z nasledujucich akcii:

»  Stlacte lubovolné tlacidlo (okrem tlacidla [P7] ).
*  Rucéne otocte kolesom.

* Presunte senzor vzdialenosti a priemeru z jeho pokojovej polohy.

Pozndmka: Stroj tieZ opusti reZim STANDBY, ked'stlacite tlacidlo [P8] Start
V takom pripade sa okamZite spusti aj rotacny pohyb.

14. DOCASNA DEAKTIVACIA SENZORA VZDIALENOSTI/PRIEMERU

Ak sa pri zapnuti stroja zobrazi chybovy kod Err 016 ,dis out® (snima€ vzdialenosti/priemeru nie je v
pokojovej polohe), hoci je v pokojovej polohe, znamena to, ze doslo k chybe v systéme ziskavania udajov.
Senzor priemeru/vzdialenosti je mozné do€asne deaktivovat stlacenim

>

tlacidiel [F+P2] +
zacne blikat, ¢o znamenad, Ze automaticky zber udajov o priemere/vzdialenosti je deaktivovany a stroj je

. LED didéda na ovladacom paneli sa rozsvieti a

pripraveny na prevadzku.
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KedzZe nie je mozné pouzivat automaticky systém zberu udajov, rozmery kolesa je potrebné zadat' rucne.
Vypnutim a opatovnym zapnutim stroja sa chybovy kéd opat’ zobrazi a bude potrebné znova vykonat' kroky
opisané vysSie.

Ak systém automatického ziskavania udajov nefunguje spravne a zablokuje stroj v rezime nepretrzitého
ziskavania udajov, do€asnu deaktivaciu je mozné dosiahnut aj zapnutim stroja.

15. KALIBRACIA STROJA

Stroj musi byt kalibrovany, aby fungoval spravne. Kalibracia umoznuje ulozit mechanické a elektrické
parametre Specifické pre kazdy stroj, aby sa zabezpecili najlepsie vysledky vyvazovania.

15.1 Podmienky kalibracie stroja

V tabulke T15.1 su uvedené pripady, v ktorych sa musi vykonat kalibracia stroja. Kalibracia sa musi vzdy
vykonat, ak je splnena jedna alebo viaceré z uvedenych podmienok.

Podmienka Stav Vykonavatel
Ked je zariadenie instalované v priestoroch kone¢ného pouzivatela Povinné Technicka
obsluha
Pri vymene dosky s plognymi spojmi Povinné Technicka
obsluha

V pripade vymeny mechanického dielu suvisiaceho so signalom

meracieho snimaca (snimac, tlakové pruziny snimaca, zavesenie + Technicka
hriadef) Povinne obsluha

V pripade zmeny nastavenia pruziny snimaca

meraci snimac Povinné Technicka
obsluha

o ) o o Technicka
Pri vymene disku snimaca Povinné obsluha
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Konecny

pouzivatel
Ak bol od poslednej kalibracie pouzity iny adaptér pre motocykel

inné alalebo
kalibragii pre typ kolesa MOTO Povinneé

Technicka obsluha

Koncovy
pouzivatel
a/alebo
technicka
obsluha

Ked stroj neposkytuje najlepSie vysledky vyvazovania Odporucané

Koncovy

Ked dochadza k velkym, neustalym vykyvom vihkosti a o pouzivatel
Odporucané a/alebo

technicka
obsluha

teploty okolia (napr. sezénne zmeny)

Tabulka T15.1: Podmienky kalibracie stroja
Stroj vyzaduje dve nezavislé kalibracie:

* Kalibracia pre kolesa osobnych automobilov a terénnych vozidiel (kalibracia je rovnaka pre oba
typy kolies)

* Kalibracia pre kolesa nakladnych vozidiel

15.2 Kalibracia pre kolesa nakladnych vozidiel (TRUCK)

Existuje len jeden typ kalibracie pre kolesa nakladnych vozidiel.
Na kalibraciu stroja musite najskor ziskat’ nasledujuci material:

* Vyvazené koleso s ocelovym rafikom s nasledujucimi rozmermi: priemer 22,5". Mozno pouzit' aj
kolesa s rozmermi podobnymi uvedenym, ak nie je rozdiel vyznamny. Nie je mozné pouzit’ kolesa
s hlinikovymi rafikmi.
* 300-gramova zataz (najlepSie zo zeleza alebo zinku).
Na kalibraciu stroja postupujte takto:
1. Zapnite stro;.

2. Odstrarnite koleso a ostatné prisluSenstvo z hriadela.

3. Stlacte tlacidlo [F+P3] + . Na displeji sa zobrazi SER SER (to znamena,
Ze ste vstupili do rezimu SERVICE (servisné programy)).

4, Stlacte tlacidlo [P3] [P3]. Na displeji sa zobrazi
CAL TRC
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(kalibracia stroja pre kolesa nakladnych vozidiel)

Stlacte tlacidlo [P3]. Zobrazi sa sprava CAL 0.

Stlacte tlacidlo [P8] Start. Stroj vykona sériu $tyroch kratkych otagok,
po ktorych nasleduje cely cyklus otacania. Na konci sa na obrazovke zobrazi CAL 1.

Namontujte koleso na hriadel a zadajte rozmery kolesa stlacenim tlaCidla [P1]

[P2] * , [P3]
o
a [Ps] [P4]

na upravu hodnoty. Ak boli rozmery kolies zadavané pred
vstupom do kalibraéného programu, tento krok je mozné preskocit. Nie je mozné zadavat’ udaje
pomocou automatického systému ziskavania udajov.

, , aby ste vybrali rozmery, ktoré chcete upravit,

Stlacte tlagidlo Start [P8] (Kalibracia kolies): zariadenie vykona cyklus otacania.

Na konci rotaéného cyklu ru€ne otocte koleso, kym sa na lavom displeji nezobrazi hodnota 300.
Umiestnite zavazie s hmotnostou 300 g na vnutornu stranu kolesa do polohy 12 hodin.

Stlagte tlagidlo Start [P8] (Rotacia): zariadenie vykona rotacny cyklus.

Odstranite 300 g zavaZie umiestnené na vnutornej strane.

Na konci rotatného cyklu ruéne otolte kolesom, kym sa na pravom displeji nezobrazi hodnota 300.
Umiestnite zavazie s hmotnostou 300 g na vonkajsiu stranu kolesa, do polohy 12 hodin.

Stlacte tlacidlo Start [P8] (Kalibracia): zariadenie vykona rotacny cyklus.
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14. Kalibracia je dokoncena: stroj automaticky ukonéi kalibraény program a vrati sa do rezimu
STANDARD, pripraveny na vykonanie vyvazovania.

Ak pocas kalibracného postupu dbjde k nestandardnej situacii, stroj zobrazi chybovu spravu (napriklad
ERR 025). Precitajte si kapitolu ,21.1 Chybové kédy“ a vykonajte prislusné kroky na odstranenie problému
a pokraCovanie/opakovanie/zruSenie prebiehajucej kalibracie..

Otacanie zastavené pomocou tlacidla [P10] Stop mozno znova spustit’ stlacenim tlacidla [P8]

Start

Postup ukonéenia kalibracie pre kolesa nakladnych vozidiel
Prebiehajucu kalibraciu mézete kedykolvek ukoncit’ stlatenim tlacidla [F+P3]
. Stroj sa vrati do rezimu SERVICE a zobrazi sa sprava SER

O.eP

To vratenie do STANDARD STANDARDNY rezim musite stlagit

stlagit [F+P3]
@ + ﬁ

kalibra¢né hodnoty.

. Prebiehajuci kalibracny postup sa zrusi a stroj bude pouzivat predchadzajiuce

15.3 Kalibracia pre kolesa osobnych automobilov/terénnych vozidiel

Kalibracia pre kolesa osobnych automobilov a terénnych vozidiel je identicka.
Na kalibraciu stroja musite najskor ziskat’ nasledujuci material:

* Vyvazené koleso s ocelovym rafikom s nasledujucimi rozmermi: priemer 15", Sirka 6". Kolesa s
rozmermi podobnymi uvedenym rozmerom sa mézu pouzit tiez, ak je rozdiel zanedbatelny. Kolesa
s hlinikovymi réfikmi sa nemézu pouZit.
* 50-gramova zataz (najlepSie zo Zeleza alebo zinku).
Na kalibraciu stroja postupujte takto:
1. Zapnite stroj.

2. Odstrante koleso a ostatné prisluSenstvo z hriadela.
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Stlacte tlacidlo [F+P3]button + (Kalibracia). Na displeji sa zobrazi
SER SER (to znamena, Ze ste vstupili do rezimu SERVICE (servisné programy)).

Stlacte tlacidlo [P3] . Na zobrazi CAL TRC
(kalibracia stroja pre kolesa nékladnych vozidiel)

Pouzite [P4] alebo [P5] na vyber typu

kalibracie CAR (kolesa pre osobné automobily a terénne vozidla).

Stlacte tlacidlo [P3]. Zobrazi sa CAL 0.

Stlacte tlacidlo [P8] Start. Stroj vykona sériu Styroch kratkych otacok,
po ktorych nasleduje cely cyklus otacania. Na konci sa na obrazovke zobrazi CAL 1.

Namontujte koleso na hriadel a zadajte rozmery kolesa stlacenim tlacidla [P1]

[P2] , , aby ste vybrali rozmery, ktoré chcete upravit,

na upravu hodnoty. Ak boli rozmery kolies zadavané
pred vstupom do kalibraného programu, tento krok je mozné preskocit. Nie je mozné zadavat
udaje pomocou automatického systému ziskavania udajov.

Stlagte tlagidlo Start [P8] : zariadenie vykona rotacny cyklus.

Na konci rotacného cyklu ru¢ne otocte koleso, kym sa na lavom displeji nezobrazi hodnota 50.
Umiestnite zavazie s hmotnostou 50 g na vnutornu stranu kolesa do polohy 12 hodin.
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Stlacte tlacidlo Start [P8] (Zacat rotaciu): zariadenie vykona rotacny cyklus.

Odstrante 50 g zavazie umiestnené na vnutornej strane.

Na konci rotacného cyklu ru¢ne otocte kolesom, kym sa na pravom displeji nezobrazi hodnota 50.
Umiestnite 50 g zavazie na vonkajSiu stranu kolesa, do polohy 12 hodin.

Stlacte tlagidlo Start [P8] (Kalibracia): zariadenie vykona rotacny cyklus.

Kalibracia je dokon¢ena: stroj automaticky ukonCi kalibracny program a vrati sa do rezimu
STANDARD, pripraveny na vykonanie vyvazovania.

Ak sa pocas kalibraéného postupu vyskytnu akékolvek nezrovnalosti, stroj zobrazi chybovu spravu (napr.
ERR 025). Pozrite si ¢ast' ,21.1 Chybové kédy“ a vykonajte vhodné opatrenia na odstranenie problému a
pokraCovanie/opakovanie/zrusenie prebiehajucej kalibracie.

Rotacia zastavena tlacidlom [P10] Stop

sa moze opakovat stlacenim tlacidla [P8] Start

Postup ukoncenia kalibracie kolies osobnych automobilov/terénnych vozidiel
Prebiehajucu kalibraciu mézete kedykolvek ukoncit stlaCenim tlacidla [F+P3]

@ + é . Stroj sa vrati do rezimu SERVICE a zobrazi sa sprava SER

Na vratenie do STANDARD STANDARDNY reZim musite  stlacit stlacit [F+P3]

@ + é . Prebiehajuci kalibraCny postup sa zrusi a stroj bude pouzivat predchadzajuce

kalibracné hodnoty.

16. POUZIVANIE STROJA V STANDARDNOM REZIME

Obrazovka ovladaca stroja
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Na pouzivanie stroja vyberte alebo nastavte nasledujuce parametre:
*  Typ programu (program pre kolesa s ocefovymi, hlinikovymi alebo Specialnymi hlinikovymi rafikmi).
Predvolené nastavenie = program pre kolesa s ocelovymi rafikmi.
* Typ kolesa (osobné auto, nakladné auto, terénne vozidlo). Predvolené nastavenie = nakladné auto.

* Velkost kolesa, ktoré sa ma vyvazovat. Merania je mozné zadavat ru¢ne (vzdy) alebo v
poloautomatickom rezime.

* Dynamické alebo statické vyvazovanie. Predvolené nastavenie = dynamickeé.

* RozliSenie displeja = X1 alebo X5. Predvolené nastavenie = X5.
VysSSie uvedené nastavenia je mozné zadat pred alebo po cykle otacania. Ak dbéjde k akymkolvek zmenam
nastaveni alebo udajov, stroj prepocita a zobrazi novu hodnotu nevyvazenosti.
Po vykonani pozadovanych vyberov/nastaveni je mozné spustit rotacny cyklus

stlagenim tlagidla [P8] Start . Po dokonceni rotacného cyklu stroj

zobrazi hodnoty nevyvazenosti kolesa.

Umiestnite zavaZia zobrazené strojom na oznacené miesta a potom vykonajte druhy rotaény cyklus. Zavazia
by sa mali normalne umiestnit do polohy 12 hodin, s vynimkou $pecialnych programov pre hlinikové rafiky
ALS1 a ALS2.

16.1 Typ programu

Stroj umoziuje vyber medzi ésmimi réznymi typmi vyvazovacich programov, ako je uvedené v tabulke
T16.1.

Tabulka T16.1: Dostupné typy programov

T Poloha zavazia Automaticky
yp . ; . . .
programu Typ kolesa | po prie€nom reze rafika | Ziskavanie Poznamky
udajov
. Predvolené nastavenie po
STD Ocel Predvolené 1 senzor zapnuti
napajania
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Predvolené nastavenie pre
_ internd vahu, uzivatelom
ALS1 Hlinik Specifikované pre 1 senzor
externu vahu
_ Specifikované
ALS2 Hlinik .. , 1 senzor
uzivatel

Programy je mozné vybrat v rezime STANDARD stlacenim tlacidla [P4]

alebo [P5]
aktualne vybrany typ programu. Ak nestlacite Ziadne z tychto dvoch tla€idiel do 1,5 sekundy, displej sa vrati

. Ked stlaCite jedno z tychto dvoch tlacidiel po prvykrat, na displeji sa zobrazi

do predchadzajuceho stavu bez zmeny aktivneho programu. V zavislosti od aktivneho programu sa na

ovladacom paneli rozsvietia nasledujuce LED diody:

* LED diéda pre prislusny typ programu. Pozri obrazok F13.1.
* LED diéda polohy vahy. Pozri obrazok F13.1.

Poznamka: Vyberom programu STD sa eliminuje mozZnost’ zobrazenia statickej nevyvazenosti.

Vybrany typ programu ovplyvfiuje aj rezim automatického merania kolies, ako je uvedené v stipci
,Automatické ziskavanie Gdajov‘ v tabulke T16.1. Polohy zavaZzi pozdiz prierezu rafika v réznych
programoch su znazornené na obrazku F16.1.

Obrazok F16.1: Poloha zavazi pozdiz prierezu rafika v réznych typoch programov

% STD ? ALS1 ALS2
L

tabulke T16.2.
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Tabul'ka T16.2: Uhlova poloha zavazi v r6znych typoch programov

Typ programu

Systém
ziskavania STD ALS1 ALS2
udajov Rovina Rovina Rovina Rovina Rovina Rovina Rovina Rovina Rovina
vnutorna |vonkajSia| na stat. |vnutorné |vonkajSie | na stat. |vnutorné |vonkajSie | na stat.
Manualne H12 H12 H12 H12 H6 H6 H6 H6 H6
Bod Bod | Kontaktn
. kontaktu kontaktu y bod
P°|°au':y,°matmk H12 H12 H12 H12 medzi H6 snimaca | senzora H6
H12 senzoro s S
ma rafikom® | okrajom(
rafikom™

Poznamka (1): ak je systém na ziskavanie udajov vypnuty, uhlova poloha zavazia bude v polohe 6 hodin.

V tabulke T16.2 ,H12“ oznacuje, Ze uhlova poloha zavaZia je v polohe 12 hodin, zatial' o

,H6“ 0znacuje, ze uhlova poloha zavazia je v polohe 6 hodin.

16.2 Typ kolesa

Stroj umoznuje vyber medzi tromi réznymi typmi kolies, ako je uvedené v tabulke

T16.3. Tabulka T16.3: Typy kolies na vyber

Nakladné vozidla

Typ kolesa Vozidlo Poznamky
OSOBNE
Osobné automobily
NAKLADNE

Predvolené nastavenie pri zapnuti napajania

SuUvV

Gty

Terénne vozidla

Nevhodné pre vyvaZovanie kolies nakladnych vozidiel.

Kazdy z vy38ie uvedenych programov nastavuje Specifické hodnoty pre meranie kolies a vypocet
nevyvazenosti. Specialne funkcie kazdého programu st uvedené v nasledujicich odsekoch.

Na vyber konkrétneho typu kolesa stlacte tlacidlo [P6]

[l

, kym

sa nerozsvieti prislusna LED didda, ako je uvedené v tabulke T16.3.
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16.2.1 Kolesa osobnych automobilov

Vyberom typu kolesa CAR mézete vyvazovat kolesa osobnych automobilov. Pre terénne vozidla moze byt
vhodné zvolit' typ kolesa SUV (pozri odsek nizsie).

e,
Na vyber typu kolesa CAR stlacte tlacidlo [P6] opakovane, kym

rozsvieti LED kontrolka CAR. Pozrite tabulku T16.3.

16.2.2 Kolesa nakladnych vozidiel

Vyberom typu kolies TRUCK mézete vyvazovat kolesa nakladnych vozidiel.

A

Na vyber typu kolesa TRUCK stlacte tlacidlo [P6]button
TRUCK. Pozrite tabulku T16.3.

until, kym sa nerozsvieti kontrolka

16.2.3 Kolesa terénnych vozidiel

Vyberom typu kolies SUV mbzete vyvazovat kolesa terénnych vozidiel. Tieto vozidla su zvy€ajne vybavené
kolesami, ktoré su vacsie ako bezné, a pneumatiky su relativne velké v porovnani s priemerom rafika (t. j.
nie su to nizkoprofilové alebo supernizkoprofilové typy). Vyber tohto typu kolies neumoznuje vyvazovanie
kolies nakladnych vozidiel, ktoré maju rafiky s vyrazne odliSnymi profilmi.

Volba typu kolesa CAR alebo SUV je na uvazeni obsluhy, ktora by mala vykonat' testy vyvazovania

, aby urcil, ktory typ poskytuje najlepsie vysledky pre vyvaZovanie kolesa.

Na vyber typu kolesa SUV stlacte tlacidlo [P6] , kym sa nerozsvieti LED SUV. Pozrite tabulku

T16.3. VSetky typy programov uvedené v tabulke T16.1 su k dispozicii pre kolesa SUV.
Polohy zavazi pozdiz prierezu rafika s rovnaké ako polohy znazornené na obrazku
F16.1.

16.3 Zadanie velkosti kolesa
Rozmery kolesa je mozné zadat dvoma sp&sobmi:
*  Ruény rezim.

*  Polomaticky rezim.

Poznamka: VSetky stroje st vybavené stupnicou na ruéné meranie vzdialenosti.
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16.3.1 Ruéné zadavanie rozmerov kolies v programoch STD

Na ru¢né zadanie velkosti kolesa postupujte takto:

1.
2.

Umiestnite koleso na hriadel a utiahnite ho prstencovou maticou.

Vytiahnite snimac vzdialenosti a umiestnite ho na koleso, ako je znazornené na obrazku.
F16.2.

OdCcitajte vzdialenost’ na stupnici, ako je znazornené na obrazku F16.2. Hodnota vzdialenosti je
vzdy vyjadrena v milimetroch.

Stladte tlacidlo
alebo [P4]

[P1], aby ste zmenili vzdialenost, a potom stlacte tlacidlo

alebo [P5] do 1,5 sekundy, aby ste zadali hodnotu, ktoru ste odcitali.
Ak v tomto Case nestlacite tlaCidlo [P4] alebo [P5], stroj sa vrati na predchadzajucu obrazovku. V
takomto pripade mézete stlacit tlacidlo

[P1] a , aby ste zadali alebo upravili udaje.

Zmerajte Sirku kolesa pomocou Specialneho meradla alebo precitajte hodnotu uvedend na rafiku.
Hodnota Sirky méze byt uvedena v palcoch alebo milimetroch, v zavislosti od zvolenej jednotky
merania.

Stlacte tlacidlo [P2], aby ste zmenili Sirku, a potom stlacte tlacidlo

©

[ P4] alebo
Ak nestlacite ziadne z tychto tlacidiel do

uréenej doby, stroj sa vrati na predchadzajucu obrazovku. V takomto pripade mézete stlacit’ tlaCidlo

[P5] do 1,5 sekundy, aby ste zadali nameranu hodnotu.

T

stlacit tlacidlo [P2] [P2], aby ste zadali alebo upravili udaje.

Precitajte hodnotu priemeru uvedenu na rafiku alebo pneumatike. Hodnota priemeru méze byt
uvedena v palcoch alebo milimetroch, v zavislosti od zvolenej jednotky merania.
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Stlacte tlacidlo [P2] [P3], aby ste zmenili priemer, a potom stlacte tlaCidlo

button alebo
odcitali.
sa vrati na predchadzajucu

obrazovku. V takomto pripade mézete stlacit tlacidlo [P3] again é , aby ste

zadate alebo upravite udaje.

[P5] do 1,5 sekundy, aby ste zadali hodnotu, ktoru ste
Ak v stanovenom Case nestlaCite ziadne tlacidlo, stroj

Obrazok F16.2: Ru¢né ziskavanie rozmerov kolies: umiestnenie snimaca vzdialenosti

. 7

16.3.2 Ruéné zadavanie rozmerov kolies v programoch ALS1 a ALS2

Na ru¢né zadanie velkosti kolesa postupujte takto:

1.
2.

Umiestnite koleso na hriadel.

Ak je vybranym programom ALS1, vytiahnite snimac vzdialenosti a umiestnite ho na koleso, ako je
znazornené na obrazku F16.3, inak pokracujte krokom 4.

Ak je vybrany program ALS2, vytiahnite senzor a umiestnite ho na koleso, ako je znazornené na
obrazku F16.4.

Precitajte hodnotu vzdialenosti vnutornej roviny na stupnici. Hodnota vzdialenosti je vzdy
vyjadrena v milimetroch.

5. Stlacte tlacidlo [P1]button toujte parameter displeja di1 (vzdialenost vnutornej roviny

), potom stlacte tlacidlo [P4] do 1,5 sekundy
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alebo tlacidlo [P5]

Casovom limite, stroj sa vrati na predchadzajucu obrazovku. V takomto pripade mézete stlacit

, aby ste zadali preCitanu hodnotu. Ak nestlaCite Ziadne tlagidlo v

tlacidlo

(P1]

Vytiahnite snimac vzdialenosti a umiestnite ho na rovinu vybranu pre externd hmotnost, ako je
znazornené na obrazku F16.5.

, aby ste zadali alebo upravili udaje.

Precitajte hodnotu vzdialenosti na stupnici. Hodnota vzdialenosti je vzdy vyjadrena v
milimetroch.

Stlacte tlacidlo [P1] dvakrat rychlo za sebou, kym sa nezobrazi di2 (vzdialenost
vonkajsej roviny), potom stlacte tlacidlo

[P4]

alebo [P5] button do 1,5 sekundy, aby ste zadali precitanu hodnotu. Ak v
stanovenom cCase nestlaCite ziadne tlacidlo, stroj sa vrati na predchadzajucu obrazovku. V
takomto pripade mézete stlacit’ tlacidlo [P1] button dvakrat rychlo za sebou, aby ste zadali alebo

upravit udaje.

Stlacte tlacidlo [P3] na zobrazenie parametra da1 (vnutorny priemer roviny), potom

stlacte tlacidlo [P4]

alebo [P5] , aby ste zadali hodnotu ziskani pomocou jednej z dvoch metdd uvedenych tu
. Ak v stanovenom Case nestlacCite ziadne z tychto tlaCidiel, stroj sa vrati na predchadzajucu
obrazovku. V takomto pripade mézete stlacit tlacidlo [P3] znova
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stlacte tlacidlo [P3] na zadanie alebo upravu udajov.

10. Stlacte tlacidlo [P3] dvakrat stlacte
tlacidlo [P3] v rychlom slede , aby zobrazit
parameter da2 (priemer
vonkajsej roviny ), potom do 1,5 sekundy stlacte
tlacidlo [P4] alebo [P5] , aby ste zadali hodnotu ziskanu pomocou jednej z

dvoch metdd uvedenych tu. Ak v stanovenom Case nestlacite Ziadne z tychto tlaCidiel, stroj sa vrati
na predchadzajucu obrazovku.

V takomto pripade mézete stlacit tlacidlo [P1] d dvakrat v

kratkom intervale, aby ste zadali alebo upravili udaje.

POZNAMKA: Menovity priemer kolesa nezodpoveda priemerom, pri ktorych sa skutocne pésobia zétaze.
Existuju dve metddy na urCenie priemerov dat a da2, ktoré je potrebné zadat v krokoch 9) a 10) tohto
postupu.

RUCNE MERANIE PRIEMEROV da1 A da2

Pomocou tejto metddy mézete ruéne zmerat priemery da1 a da2 alebo len vonkajsi priemer da2 (v zavislosti
od aktivneho programu) pomocou meracieho pasma. Hodnoty, ktoré je potrebné zadat, su uvedené v
tabutke T16.4.

Tabul'ka T16.4: Meranie priemerov da1 a da2 pre rucné zaddvanie udajov

Typ programu Vnuatorny priemer da1 Vonkajsi priemer da2
Zadajte nominalny priemer Zadajte skuto¢ny priemer da2 merany
rafika. paskovym meradlom.
Meranie sa musi vykonat’ na vyvaZovacej
ALS1 rovine zvolenej pre
da2.
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Zadajte skuto¢ny priemer da1l merany | Zadajte skutoény priemer da2 merany
paskovym meradlom. Meranie sa | paskovym meradiom.

musi vykonat' na vyvaZzovacej rovine | Meranie sa musi vykonat na vyvaZovacej
ALS2 vybranej pre daf. rovine zvolenej pre

da2.

VSTUP da1 A da2 NA ZAKLADE MENOVITEHO PRIEMERU

Podla tejto druhej metddy sa pouziva nominalny priemer kolesa s opravami uvedenymi v
tabulke T16.5.

Tabulka T16.5: Urcenie priemerov da1 a da2 na zaklade menovitého priemeru rafika

Typ programu Vnatorny priemer da1 Vonkajsi priemer da2
ALST da1 = menovity priemer rafika. da2 = menovity priemer - 2,0 palca (alebo
50 mm).

da1 = nominalny priemer — 1,0 palec da2 = nominalny priemer — 2,0 palca (alebo
(alebo 25 mm). 50 mm).

ALS2

KedZe nie je potrebné Ziadne ru¢né meranie, tato metoéda je rychlejSia, ale vysledky mézu byt o nie¢o menej
presné.

Obrazok F16.3: Ruéné zistenie vzdialenosti kolies v programe ALS1

%,

Obrazok F16.4: Ru¢né ziskanie vzdialenosti vnutornej roviny v programe
ALS2
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Obrazok F16.5: Ru¢né ziskanie vzdialenosti vonkajSej roviny v programe
ALS1a
ALS2

z5[1/

16.3.3 Automatické ziskanie rozmerov kolies v STD

Na automatické zadanie velkosti kolesa vykonajte nasledujuce kroky:
1. Umiestnite koleso na hriadef.

2. Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na rafik, ako je znazornené na obrazku
F16.6.

3. Pockajte na dlihy pipnutie, potom umiestnite senzor vzdialenosti/priemeru
spat’ do pokojovej polohy.

4. Ruéne zadajte Sirku rafika. Sirka rafika je zvy&ajne uvedena na samotnom rafiku. Alternativne
mézete pouzit vhodné zariadenie na meranie Sirky.

Obrazok F16.6: Automatické ziskavanie udajov v programoch STD
—
Al
> g ’
| T -~

16.3.4 Automatické ziskavanie rozmerov kolies v programoch ALS1 a ALS2
Ak chcete automaticky zadat rozmery kolies v programoch ALS1 a ALS2, postupuijte
nasledovne:

1. Umiestnite koleso na hriadel.

2. Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na rovinu vybrani ako vnutornd rovinu.
Poloha sa liSi v zavislosti od toho, ¢i je vybrany ALS1 alebo ALS2. Pozrite obrazky F16.7 a F16.8.

Pockajte na dlhy pipnutie a potom vratte senzor spat do pokojovej polohy.

4. Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na rovinu vybranu ako
vonkajsiu rovinu. Pozrite obrazok F16.9.
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5. Pockajte na dlhy pipnutie a potom vratte senzor spat do
do pokojovej polohy.
6. Rozmery kolesa boli zistené a hodnoty mozete zobrazit a/alebo upravit

stlacenim [P1] pre hodnoty di1/di2 (vzdialenost
vnutornej/vonk
ajsej
vnutornej/vonkajsej roviny) a [P3] pre

hodnoty da1/da2 (priemer vnutornej/vonkajSej roviny).

Obrazok F16.7: Automatické ziskavanie udajov a priemeru vnutorného

povrchu v
programu ALS1

——

5
r

e
Obrazok F16.8: Automatické ziskavanie vzdialenosti a priemeru vnutorného
povrchu v
programu ALS2
7
|
i ok
A .
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Obrazok F16.9: Automatické ziskavanie vzdialenosti a priemeru vonkajSej roviny v programoch
ALS1 a ALS2

-
%

2727 ’ %2

Poznamka: Ziskanie vnutornej polohy je potvrdené dlhym pipnutim, po ktorom nasleduje kratke pipnutie,
zatial ¢o ziskanie vonkajSej polohy je potvrdené dlhym pipnutim, po ktorom nasleduju dve kratke pipnutia.

16.4 Pouzitie Specialnych programov ALS1 a ALS2 pre hlinikové rafiky

Stroj ma dva Specialne programy pre hlinikové rafiky, nazvané ALS1 a ALS2. Umoziuju pouzivatelovi vybrat
roviny pre umiestnenie vyvazovacich zavazi. To umozruje vyvazovanie hlinikovych rafikov so Specifickymi
tvarmi, €o je tazké dosiahnut pomocou Standardného programu, kde su zavazia umiestnené na presne
definovanych miestach.

Rozdiel medzi programami ALS1 a ALS2 spociva v tom, ze v programe ALS1 mdze pouzivatel volne
vybrat vonkajSie vyvazovacie polohy (vnutorné), zatial €¢o v programe ALS2 mdzZe pouZzivatel volne vybrat
obe vyvaZovacie polohy.

Programy ALS1 a ALS2 pouzivaju na ziskanie

vyvazacie roviny vybrané pouzivatelom. Senzor Sirky sa nepouziva. Pouzitie programov ALS1 a ALS2

je rozdelené do troch Casti:

*  Ziskanie vyvaZovacich rovin.
*  Cyklus otacania.

* Hladanie vyvazovacich rovin pre aplikaciu zavazi.

Poznamka: ziskavanie tdajov a vyhladavanie vyrovnévacich rovin je mozné vykonavat iba v pripade, ak je
nainstalovany a aktivovany senzor vzdialenosti/priemeru. Ak tieto podmienky nie st splnené, postupujte
podla pokynov uvedenych v Easti 16.4.4 PouZivanie programov ALS1 a ALS2 bez automatického ziskavania

udajov.
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16.4.1 Ziskavanie vyvaZovacich rovin

V tejto faze sa ziskavaju vyvazovacie polohy. Po¢as ziskavania udajov sa zaznamenavaju dva pary hodnét
pre vzdialenost a priemer. Tieto pary sa nazyvaju di1 a da1 (vzdialenost 1 a priemer 1) pre vnutornu rovinu a
di2 a da2 (vzdialenost 2 a priemer 2) pre vonkajSiu rovinu. Po ziskani idajov je mozné tieto pary hodnét

zobrazit (a tiez upravit) stlacenim tlacidla [P1] pre vzdialenost a

[P3] é .

Po stlaceni tlacidla [P1]
di2

sa zobrazia hodnoty vzdialenosti di1 a

tlagidlo [P3]

striedavo. Po stlaCeni sa striedavo zobrazia hodnoty vzdialenosti da1 a da2. Na ziskanie udajov
postupujte takto:

1. Vyberte program ALS1 alebo ALS2 stlacenim tlacidla [P4]

alebo [P5] [P5]

Pri kazdom vybere programu ALS1 alebo ALS2 stroj automaticky nastavi rezim ziskavania
vyrovnavacej roviny a potvrdi to zobrazenim spravy uvedenej na obrazku F15.10 po dobu priblizne
1 sekundy.

Obrazok F16.10: Sprava ,,Ziskanie roviny vyvazenia nastavené“.

2. Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na okraj, ktory zodpoveda vnutornej rovine
vybranej pre aplikaciu zavazia. Pozrite obrazok F16.7 pre program ALS1 a obrazok F16.8 pre
program ALS2.

3. Nechajte senzor v pokojovej polohe, kym nezadujete pipnutie signalizujice ziskanie udajov. Ak
senzor zostane v pokojovej polohe prili§ dlho, dalSie merania na tejto rovine budu neucinné.
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4. Rychlo uvolnite senzor vzdialenosti/priemeru. Ak tato operacia trva prili§ dlho, stroj moze zistit
nespravnu rovinu: v takomto pripade vratte senzor do pokojovej polohy a zopakujte ziskavanie
udajov.

5. Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na okraj, ktory zodpoveda vonkajsej rovine
vybranej pre aplikaciu zataze. Pozrite obrazok F16.9.

6. Nechajte senzor v pokojovej polohe, kym nezacujete pipnutie signalizujuce ziskanie udajov. Ak
senzor zostane v pokojovej polohe prili§ diho, dalSie merania na tejto rovine budu neucinné.

7. Rychlo uvolnite senzor vzdialenosti/priemeru. Ak tato operacia trva prili§ dlho, stroj moéze zistit
nespravnu rovinu: v takomto pripade vratte senzor do pokojovej polohy a zopakujte zber udajov.

16.4.2 Cyklus otaéania

Stlacte [P8] Start alebo sklopte kryt kolesa, aby ste spustili rotaény cyklus.

Po dokonceni rotaéného cyklu sa zobrazia hodnoty nevyvazenosti vypocitané podla vybranych rovin
vyvazovania.

Okrem toho stroj automaticky nastavi rezim vyhladavania roviny vyvazovania a potvrdi to zobrazenim spravy
uvedenej na obrazku F16.11 po dobu priblizne 1 sekundy.

Obrazok F16.11. Sprava ,,Vyhladavanie roviny vyvazovania vybrané“.

16.4.3 Vyhrladavanie rovin vyvaZovania

Ugelom vyhladavania vyvazovacich rovin je najst roviny, ktoré boli predtym
vybrané obsluhou na aplikaciu vyvaZovacich zavazi.

Vykonajte nasledujuce kroky:
1. Umiestnite zavazie uvedené na lavej obrazovke (vnutorné zavazie).

2. Ruc¢ne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky kontrolky vnutornej nevyvazenosti (pozri
obrazok F13.1). Zablokujte koleso v tejto polohe pomocou noznej brzdy alebo elektromagnetické
brzdy (ak je k dispozicii).

3. Pomaly vytiahnite senzor, kym nezacdujete nepretrzité pipanie, ktoré signalizuje, Ze bola
dosiahnuta vnutorna rovnovazna rovina. Lavy displej pomaha pouzivatelovi pri tejto operacii tym,
Ze indikuje smer, v ktorom sa ma senzor pohybovat.
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Pozrite obrazky F16.12, F16.13 a F16.14.

POZNAMKA 1: Llavy displej bude deaktivovany, ak je zvoleny program ALS1, pretoZe
vyvaZovacia zataz musi byt vzdy umiestnené na vnitornej rovine réafika. POZNAMKA 2: Spréva
zobrazena na obrazku F16.14 sa nezobrazi a nepretrzité pipanie nebude vydavané, ak
pneumatika nie je umiestnena v spravnej polohe, ako je uvedené v bode 2).

Obrazok F16.12: HFadanie vyvazovacich rovin: lavy displej signalizuje, Ze je potrebné potiahnut’ meraci
senzor dopredu (posunut’ doprava), aby sa nasla presna poloha vnutornych vyvazovacich rovin.

Obrazok F16.13: Hladanie vyvazovacich rovin: Favy displej indikuje, Ze senzor sa musi posunaut’
dozadu (pohyb dolava), aby sa nasla presna poloha vnutornej vyvazovacej roviny.

Obrazok F16.14: Hladanie vyvazovacich rovin: lavy displej ukazuje, ze

je senzor presne na vnutornej vyvazovacej rovine.

4. Zafixujte snimac vzdialenosti/priemeru v tejto vzdialenosti a potom ho otocte, kym sa zavazie
neprilepi na rafik. Bod kontaktu snimac¢a bude v polovici medzi 12 a 6 hodinou, v zavislosti od
priemeru rafika. Pozrite si tiez tabulku T16.6.

5. Odomknite koleso a opakujte kroky 2 az 6 pre vonkajSiu zavazku. Tentoraz vytiahnite senzor
vzdialenosti/priemeru, kym sa na pravom displeji nezobrazi rovnaka sprava ako na obrazkoch
F16.13, F16.14 a F16.15.

6. Vykonajte rota¢ny cyklus, aby ste vyvazili koleso.

Ak potrebujete vyvazit identické koleso, mbzete preskodit’ ziskavanie udajov
o vyvazovacich rovinach a ihned vykonat rotacny cyklus, po ktorom
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hladanim vyvaZovacich rovin. Vyvazovacie roviny pouzité na vypocty budu rovnaké ako tie, ktoré boli
predtym ulozené strojom.

16.4.4 Pouzitie programov ALS1 a ALS2 bez automatického ziskavania tudajov

udajov

Ak stroj nie je vybaveny automatickym systémom ziskavania udajov pomocou snimaca vzdialenosti/priemeru
alebo ak bol samotny snima¢ deaktivovany, stale mbézete pouzit Specialne programy ALS1 alebo ALS2.
KedZe nie je mozné automaticky ziskat’ udaje pre obe roviny pomocou snimaca vzdialenosti/priemeru, obe
dvojice rozmerov dil/da1 a di2/da2 je potrebné zadat rucne, ako je popisané v Casti 16.3.2 Rucné
zadavanie rozmerov kolies v programoch ALS1 a ALS2.

Po dokonceni rotacného cyklu je mozné najst uhlovu polohu vyvazovacich zavazi

v tabulke T16.6.

Tabul'ka T16.6: Uhlova poloha vyvazovacich zavazi v programoch ALS1 a ALS2 bez
automatického systému ziskavania udajov

Typ programu  |Vnatorna Vonkajsia Staticka rovina
rovina rovina
ALS1 H12 H6 H6
ALS2 H6 H6 H6
Na zistenie polohy polohu pozdiz prierezu rafika, by sa mal pohybovat
senzor snimac vzdialenosti, kym sa ru¢ne nastavena

vzdialenost di1 alebo di2 na stupnici. V tomto bode si poznacte rovinu identifikovanu senzorom a umiestnite
zavazie do uhlovej polohy uvedenej v tabulke T16.6. V pripade programu ALS1 poloha di1 vzdy zodpoveda
vnutornému okraju rafika.

16.4.5 Pouzitie programov ALS1 alebo ALS2 bez predchadzajiiceho ziskania

udajov o
vyvazovacich rovin
Je mozné vykonat rotaCny cyklus, ked je aktivny akykolvek program okrem ALS1 alebo ALS2, a potom
vybrat program ALS1 alebo ALS2. Stroj prepocita hodnoty nevyvazenosti podla novo vybraného programu.
V tomto pripade sa vSak zobrazené hodnoty nevyvazenosti ziskavaju pomocou vyvazovacich rovin (t. j.

dvoch predtym ziskanych parov rozmerov di1/da1 a di2/da2) alebo, ak nie su k dispozicii, pomocou
predvolenych hodnét.
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17. PROGRAM SKRYTYCH ZAVAZi

Tento program rozdeluje vonkajsiu zataz W na dve zataze W1 a W2 (menSie ako pociato¢na vonkajsia zataz
W), ktoré sa umiestnia do jednej z dvoch poldh vybranych obsluhou. Dve zataze W1 a W2 musia tvorit

maximalny uhol 120° obsahujuci vonkajSiu zataz W, ako je znazornené na obrazku F17.1.

Obrazok F17.1 Program skrytych zavazi: spravne a nespravne pouzitie. Na tomto obrazku je
vonkajsie zavazie W oznacené na 12. hodine (H12), ale méze byt oznacené aj na 6. hodine (H6)
alebo 3. hodine (H3): pozri text

SPRAVNE

NESPRAVNE!

Uhol medzi zadvazami Uhol medzi zdvazami W1 a W2 Vonkajsia zataz W sa
W1a W2 je &lt; 120° je>120°. nezmesti medzi W1 a W2.

NESPRAVNE!

a zahfia pociato¢nu vonkajsiu

zataz.

Program skrytych zavazi sa pouziva pre hlinikové rafiky, ak:
*  Z estetickych dévodov chceme skryt externil zataz za dvoma Iuémi

* Poloha vonkajSich zavazi sa zhoduje s polohou lu¢a, takze nie je mozné pouZit jedno zavazie.

POZNAMKA: Tento program sa méze pouzit pre akykolvek typ programu a akykolvek typ kolesa. Méze sa
pouzit aj na rozdelenie statickej zataze na dve samostatné zataze (Co je obzviast uZzitoéné pre
motocyklové kolesa).

Program skrytych zavazi s vypnutym senzorom
Na pouzitie tohto programu postupuijte takto:

1. Vyvazte koleso bez pouzitia vonkajSej zavazia.

2. Rucne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky LED diédy oznacujlice vonkajsiu
nevyvazenost (pozri detail [9] na obrazku F17.1).

3. Pre vacsiu prehladnost oznacéte pneumatiku v mieste nevyvazenosti v polohe 6 hodin.
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4. Stlacte [F+P5] , aby ste spustili program skrytych zavazi. Ak je koleso
vyvazené na vonkajsej strane, stroj zobrazi chybovy kod Err 050

, ktory oznacuje, Ze operacia nie je povolena.

5. Ak je naopak nevyvazenost na vonkajSej strane, stroj zobrazi
spravu zobrazenu na obrazku F17.2.

Obrazok F17.2 Zadanie polohy zavazia W1

1 |

POZNAMKA: Program ,,Skryté zavazia“ mozete kedykolvek ukon¢it stlacenim [F+P5]

6. Ruéne ototte kolieskom proti smeru hodinovych ruéi¢iek do bodu, v ktorom

chcete pouzit vonkajsiu zataz W1, potom stlacte [P1]
na potvrdenie. Uhol vytvoreny W1 a pociato¢nou vonkajSou zatazou W musi byt mensi ako 120°.

7. Ak je zvoleny uhol vacsi ako 120°, stroj zobrazi chybovy kod Err 051, ktory oznacuje iny vyberovy
bod. Ak je naopak uhol menSi ako 120°, stroj zobrazi spravu uvedenu na obrazku F17.3, ktora
umoznuje obsluhe pokracovat v dalSom kroku.

Obrazok F17.3: Zadanie polohy zat'aze W2
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Rucne otocte koleso v smere hodinovych ruciCiek, obidte bod nevyvazenosti (predtym
identifikovany) do bodu, kde chcete aplikovat

W2, a potom stlacte [P1] na potvrdenie. Uhol

tvoreny zavazami W1 a W2 nesmie byt mensi ako 120° a musi zahffat vonkajSie zavazie W.

Ak vonkajsia zataz W nie je zahrnutéd medzi polohami zatazi W1 a W2, stroj zobrazi chybovy kod
Err 052, ¢o znamena, ze postup v kroku 7 je potrebné zopakovat. Ak je naopak zvoleny uhol
menSi ako 120°, stroj okamzite zobrazi hodnotu vonkajSej zataze W2.

Zablokujte koleso a umiestnite externu zataz W2 podla pokynov na displeji. Presny bod p6sobenia
externej zataze je uvedeny v tabulke T16.2.

Rucéne otocte kolesom, kym sa na lavom displeji nezobrazi hodnota vonkajSej zataze W1.

Zablokujte koleso a umiestnite vonkajsiu zataz W1 podla pokynov na displeji. Presny bod
pésobenia vonkajSej zataze je uvedeny v tabulke T16.2.

Postup program skryty hmotnosti ma dokoncené: stlaCte [F+P5]

pre ukoncenie a vykonanie cyklu otacania.

POZNAMKA: Obrézok F18.1 ukazuje polohu vonkajsej zétaze v polohe 12 hodin, ale to plati len pre uréité typy
programov.

Program skrytého zavazia s aktivovanym senzorom

Ak chcete pouzit tento program, postupuijte takto:

1.
2.

Vykonajte vyvaZovanie kolies bez pouZitia vonkajSej zataze.

Rucne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky LED diédy oznacujuce vonkajsiu
nevyvazenost (pozri detail [9] na obrazku F17.1).

Pre vacsiu prehfadnost oznacte pneumatiku v polohe 12 hodin nevyvazenosti.

Stlacte [F+P5] , aby ste spustili program skrytych zavazi. Ak je koleso
vyvazené na vonkajsej strane, stroj zobrazi chybovy kod Err 050

, ktory oznacuje, Ze operacia nie je povolena.
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5. Ak je naopak nevyvazenost na vonkajSej strane, stroj zobrazi
spravu zobrazenu na obrazku F17.2.

6. Rucne otocte koleso proti smeru hodinovych ruciciek a
oznacte prvy lU¢ v polohe 12 hodin.

7. Potvrdte with
8. Stroj zobrazi spravu uvedenu na obrazku F17.3.

9. Rucne otocte koleso proti smeru hodinovych ruciciek a
oznacte druhu trysku v polohe 12 hodin.

10. Potvrdte vyber polozky ,with “ (Zobrazit/zrusit
11. Na displeji sa zobrazia dve zavazia, ktoré by mali byt umiestnené za dvoma lu¢mi.

12. Umiestnite zavazia W1 a W2 za dva vystupky v polohe 12 hodin, ako
je zndzornené na obrazovke.

13. Program programskryté zavazia bol dokoncené: stlacte
[F+P5]

pre ukoncenie a vykonanie cyklu otacania.

18. DRUHY OBSLUHOVATEL

Stroj ma dve samostatné pamate, ¢o umozfiuje dvom obsluhujucim pracovat sucasne s roéznymi
nastaveniami. Tato funkcia méze urychlit pracu v dielni, pretoze napriklad kym jeden obsluhujuci je
zaneprazdneny demontdZou alebo montazou pneumatiky, druhy obsluhujuci méze stroj pouZit na
vykonanie vyvazovacej operacie a naopak.

V tejto prirucke su dvaja operatori definovani ako operator 1 a operator 2. Ked operator 1 dokon¢i svoje
ulohy na stroji alebo sa venuje inym Cinnostiam, operator 2 mdze pracovat na stroji s pouzitim nastaveni
pre typ kolesa, na ktorom pracuje, bez zmeny nastaveni zadanych operatorom 1.

Ked je stroj zapnuty, obe pamate su Standardne nastavené na rovnaké hodnoty. Na pouzitie

tejto funkcie musi obsluha 2 vykonat nasledujuce kroky:

@ “b
1. Ked je stroj v necinnosti, stlacte tlacidlo [F+P6]button + tovyberte

operator 2. LED diéda vedla tlacidla sa rozsvieti, Co znamena, ze
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operator 2 je aktivny. Na obrazovke sa na jednu sekundu zobrazi sprava znazornena na obrazku
F18.1.

Obrazok F18.1: Aktivacia pamate obsluhy 2 a ulozenie nastaveni obsluhy 1
operator 1

2. Vykonajte véetky poZzadované nastavenia rozmerov kolies, typu programu, typu kolies
a jednotky merania. Nastavenia pre obsluhu 1 sa ulozia do pamate.

3. Vykonajte vyvaZovanie kolies.

4. Ked operator 2 dokon¢i pracu, operator 1 stlaci tlacidlo [F+P6] (Obnovit

nastavenia), ¢im obnovi vSetky svoje nastavenia. LED diéda vedla
tlaCidlom zhasne, ¢o znamena, ze je aktivny operator 1. Na obrazovke sa na jednu sekundu zobrazi
sprava znazornena na obrazku F18.2.

Obrazok 18.2: Deaktivacia nastaveni ulozenych v pamiti pre obsluhu 2 a obnovenie

nastaveni pre operatora 1

5. Ked obsluha 1 dokondil pracu, operator 2 mbze
stlacit stlacit’ [F+P6]
+ na obnovenie nastaveni kolies, ktoré zadali.

6. Ulohy mozu striedavo pokradovat obaja operatori.
Operator moéze zmenit nasledujlice nastavenia bez Upravy nastaveni zadanych
inymi operatormi:

* Rozmery kolesa (vzdialenost, Sirka, priemer).

*  Typ programu (STD, ALS1, ALS2).

*  Typ kolesa (CAR, TRUCK, SUV).

* Merna jednotka hmotnosti (gramy alebo unce).

* Merna jednotka rozmerov kolies (milimetre alebo palce).
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*  Material vyvazovacich zavazi (Fe/Zn alebo Pb).

POZNAMKA: Nastavenia hmotnosti a velkosti kolesa zadané operatorom 2 nie st uloZené v trvalej
paméti stroja a preto zostanu aktivne len do vypnutia stroja.

19. UTILITY PROGRAMY

Pomocné programy su k dispozicii iba v rezime STANDARD.

19.1 Vyber rozli$enia zobrazenia nevyvazenosti

Stroj ma dve rozliSenia zobrazenia nevyvazenosti. Tieto rozliSenia su definované ako X1 (vysoké rozliSenie)
a X5 (nizke rozliSenie).

Rozlidenie, pri ktorom sa zobrazuje nevyvazenost kolesa, sa liSi v zavislosti od

merania hmotnosti, ako je uvedené v tabulke T19.1.

Tabulka T19.1: RozliSenie zobrazenia

Nastavené Merna jednotka Rozli$enie displeja A
P s . Poznamky
rozliSenie nevyvazenosti
X1 gramy 1 gram
(vysokeé )
o unci 0,1 unca
rozliSenie)
X5 gramov 5 gramov
] Rozlidenie X5 je nastavené ako
(nllvzka' unc 0,25 unca predvolené pri spusteni systému.
rozliSenie)

Ak chcete zobrazit nevyvazenost v rozliSeni X1 (vysoké rozliSenie), stlacte tlacidlo

tlacidlo

[F+P1]

rozliSenie).

. Stroj zobrazi na jednu sekundu spravu znazornenu na obrazku F19.1
a rozsvieti sa LED didda vedla tla¢idla. Hodnoty nevyvazenosti sa teraz zobrazuju v rozliSeni X1 (vysoké
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Obrazok F19.1: Aktivacia zobrazenia nevyvazenosti vo vysokom rozliSeni

Ak sa chcete vratit k zobrazeniu s rozliSenim X5 (nizke rozliSenie), stlacte tlacidlo
tlacidlo

[F+P1]

LED diéda vedla tlacidla zhasne. Hodnoty nevyvazenosti sa teraz zobrazuju v rozliSeni X5 (nizke

. Stroj zobrazi na jednu sekundu spravu uvedenu na obrazku F19.2 a

rozlisenie).

Obrazok F19.2: Vypnutie zobrazenia nevyvazenosti s vysokym rozliSenim

19.2 Vyber zobrazenia statickej nevyvazenosti

Na zobrazenie statickej nevyvazenosti stlacte tlacidlo [F+P2] . Stroj zobrazi
hodnotu statickej nevyvazenosti na displeji, ako je znazornené na obrazku F19.3, a LED didda vedla
tla€idla sa rozsvieti.

Obrazok F19.3: Zobrazenie statickej nevyvazenosti je aktivované. Pravy displej
zobrazuje hodnotu statickej nevyvazenosti.

Na vratit na dynamicku dynamickému displeja, stlacte [F+P2]

. LED diéda vedla tladidla zhasne.
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19.3 Elektromagneticka upinaci brzda

Elektromagneticka upinaci brzda je uzito€na na zablokovanie kolesa v akejkolvek polohe uréenej
pouzivatelom a na zjednodusenie urcitych operacii, ako je nasadenie alebo odstranenie vyvazovacich
zavazi.

Ak sa pouziva, elektromagneticka upinaci brzda sa pouziva aj na automatické alebo manualne zastavenie
kolesa v polohach nevyvazenosti opisanych v Casti 19.5 SWI Postup zastavenia kolesa v polohach
nevyvazenosti.

Na aktivaciu elektromagnetické upinacie brzdy stlacte tlacidlo [P9]

. Na deaktivaciu elektromagnetické upinacie brzdy stlacte [P9]

stlacte [P9]
Elektromagneticka brzda sa automaticky uvolni v nasledujucich pripadoch:

*  Pri kazdom vykonani rotatného cyklu.
*  Pri kazdom vykonani postupu SWI (zastavenie kolesa v nevyvazenej polohe) pri nizkej rychlosti.

* Po jednej minute nepretrzitej aktivacie (aby sa zabranilo prehriatiu samotnej brzdy).
Elektromagneticka upinaci brzda sa mdze pouzivat iba manualne v rezime STANDARD. V rezime
SERVICE sa pouzivat neméze.

19.4 Postup SWI na zastavenie kolesa v nevyvazenych polohach

Stroje vybavené elektromagnetickou upinacou brzdou mézu automaticky zastavit koleso v prvej uhlovej
nevyvazenej polohe dosiahnutej poCas otaCania. To umoziuje obsluhe umiestnit koleso do polohy
pripravenej na aplikaciu vyvazovacieho zavazia, ¢im sa zvySuje prevadzkova rychlost a efektivnost.

Tento postup sa oznacuje skratkou SWI (Stop the Wheel on Imbalance — zastavenie kolesa pri
nevyvazenosti). V tejto priruCke sa tato skratka pouziva na oznacenie postupu zastavenia kolesa v
nevyvazenych polohach.

Postup SWI ma tri rozne rezimy prevadzky, ako je uvedené v tabulke T19.2.

Tabul'ka T19.2: Dostupné typy postupov SWI

Spustaci moment / Vykonavatel
Rezim SWI Moznost' SWI postupu Poznamky
aktivacie
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Po dokoné&eni kazdého

K tomu dochéadza len v pripade, ak je
na kolese aspori jedna hodnota
nevyvazenosti. V opacnom pripade

zdvihnutym krytom
kryt.

Automaticky . Stroj - Ny i
rotacného cyklu. déjde k beznému brzdeniu.
Postup sa spusti
stlagenim tlagidla [P9] Start
Po dokonceni rotaéného )
cyklu, ked je koleso
Nizka zastavené a kryt kolesa je Obsluha : koleso zaéne
WCh'OSt ZdVihnUty. pracov
at pri nizkej rychlosti, kym
nedosiahne prvu uhlovu polohu
nevyvazenosti.
Po dokonéeni rotaéného Zakazdym, ked koleso prejde polohou
cyklu, pri ruénom uhlovej nevyvazenosti,
RUENé otacani kolesa a so Obsluha elektromagneticka zvieracie brzda sa

aktivuje na 30 sekund.

Tri rezimy SWI maju funkcie, ktoré sa od seba mierne liSia, hoci vo vSetkych rezimoch je koneénym ciefom
zablokovat koleso v polohe uhlovej nevyvazenosti a urychlit pracu obsluhy.

19.4.1 Automaticky postup SWI

Pocas automatického postupu SWI stroj meria rychlost ota€ania poCas brzdenia po skon&eni cyklu
otacania a ked dosiahne predetermined hodnotu, uvolni brzdu, ¢im umozni kolu volne sa otacat vdaka sile
zotrvacnosti. Ked je rychlost dostatoCne nizka, stroj poCka, kym koleso prejde jednou z poldh uhlovej
nevyvazenosti, o aktivuje elektromagneticku upinaci brzdu.

19.4.2 Postup SWI pri nizkej rychlosti

Pri SWI pri nizkej rychlosti koleso uz dokoncilo svoj rotacny cyklus a je v pokoiji.

Ak obsluha stlaci tlac¢idlo [P5] Start
umozni volne sa otacat vdaka sile zotrvaénosti.

s otvorenym krytom, stroj mierne zrychli koleso a potom mu
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Ked je rychlost dostato¢ne nizka, stroj pocka, kym koleso neprejde jednou z poldh uhlovej nevyvazenosti, ¢o
aktivuje elektromagneticku upinaci brzdu.

19.4.3 Ruény postup SWI

V tomto rezime sa postup SWI aktivuje ruénym otaCanim kolesa obsluhou. Ked koleso prejde uhlovou
polohou nevyvazenosti, stroj aktivuje elektromagneticku upinaci brzdu.

Presnost uhlového polohovania zavisi od mnohych faktorov. Hlavnymi z nich si: rozmery a hmotnost
kolesa, nastavenie elektromagnetickej brzdy, teplota, napnutie remena. Vo v8etkych pripadoch je potrebné
zohladnit nasledujuce:

* Ak je elektromagneticka upinaci brzda vypnuta, postup SWI sa nespusti v Ziadnom z troch
rezimov.

* Ak sa rychlost otaCania prudko znizi v désledku zotrvacnosti kolesa po€as automatického postupu
SWI alebo postupu SWI pri nizkej rychlosti (napr. v doésledku nadmerného trenia rotujucich
mechanickych €asti), stroj uplatni na koleso mierne dodato&né zrychlenie, aby dosiahol prva uhlovu
polohu nevyvazenosti. Ak koleso stale nedosiahne tuto polohu, postup SWI sa po 5 sekundach
prerusi a stroj zobrazi chybovy kéd Err 042.

*  Pri pouziti manualnej procedury SWI zavisi presnost aj od rychlosti, pri
, ktorou obsluha otaca kolesom: prilis vysoka alebo prili§ nizka rychlost znizuje presnost.

19.5 Otacanie pri  nizkej rychlosti s cielom vykonanie vizualnej kontroly
pneumatiky/rafika

Stroj je vybaveny PROGRAMOM NiZKEJ RYCHLOSTI, ktory umozfiuje znizit rychlost hriadela s cielom
vykonat’ vizualnu kontrolu pneumatiky na rafiku.

Na spustenie programu stlacte [F+P4]

a [P5]
zvySenie alebo zniZenie otacok hriadela v rozsahu od 4 do 50 ot/min.

Stlacenim tlacidla [P4]
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20. SERVISNY REZIM

V tomto rezime umozriuje stroj pouzivatelovi zadat urcité nastavenia (napr. vyber jednotiek merania) alebo
pouzit Specialne testovacie programy (na kontrolu €innosti stroja) alebo konfiguracné programy.
Niektoré testovacie a konfiguracné programy su zahrnuté v ponuke, zatial o nastavovacie programy je

mozné spustit priamo pomocou tlagidiel. Uplny zoznam nastaveni, programov a ponuk dostupnych v
rezime SERVIS je uvedeny v tabulke T13.2.

Poznamka: Niektoré testovacie alebo konfiguracné programy nie su k dispozicii koncovému pouzivatelovi,
ale len technickému personalu podpory.

Pre vstup do rezimu SERVICE postupuijte takto:

1. Zapnite stroj a pockajte, kym sa dokonéi pociato€na skuska. Po
predbeznej skusky je zariadenie v rezime STANDARD.
2. Stlacte [F+P3] +

Zariadenie
sa do rezim SERVICE

rezim SERVICE a zobrazi spravy Ser Ser. Pozri obrazok F20.1;

Obrazok F20.1: Aktivovany rezim SERVICE

3. Ak chcete opustit rezim SERVICE, najskor opustite véetky ponuky a testovacie programy a vratte sa
na displej zobrazeny na obrazku F20.1;

4. Stlacte [F+P3]® + é : stroj sa vrati do rezimu STANDARD.

[P1 ]m Programy kalibracie senzorov

Ponuka kalibracie senzorov je vyhradena pre technicky personal a preto nie je popisana v tejto prirucke.
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[P2] Nepouziva sa

Toto tlaidlo sa v rezime SERVIS momentalne nepouziva.

[P3] Kalibracia stroja

Toto tlaCidlo sa pouziva na pristup k postupu kalibracie stroja, ktory je podrobne opisany

podrobne v kapitole ,16 Kalibracia stroja“.

[P4] Vyber gramov/uncii

Toto tlaCidlo umozriuje zobrazit a/alebo zmenit’ aktualne zvolenu jednotku merania hmotnosti. K dispozicii su
jednotky gramy (GRAM) a unce (OUNCE).

ZOBRAZENIE AKTUALNEJ JEDNOTKY

Na zobrazenie aktualnej jednotky merania stlacte kratko tlacidlo [P4]button (Zobrazit jednotku).

Vybrana jednotka sa zobrazi na tri sekundy, potom sa stroj vrati k zobrazeniu spravy Ser Ser.

ZMENENIE AKTUALNEJ JEDNOTKY

Ak chcete zmenit aktualnu jednotku merania, stlacte a podrzte tlaCidlo [P4]button (Zmena
jednotky) po dobu troch sekund. Zobrazi sa nova jednotka merania, po ¢om sa stroj vrati k zobrazeniu
spravy Ser Ser.

Vybrana merna jednotka zostane zachovana aj po vypnuti stroja.

[P5] Vyber milimetrov/palcov

Toto tlacidlo umozriuje zobrazit a/alebo zmenit aktualne vybranu jednotku merania kolies. K dispozicii su
jednotky palce (INCHES) a milimetre (MILLIM).

ZOBRAZENIE AKTUALNEJ JEDNOTKY

Na zobrazenie aktualnej jednotky merania kratko stlacte tlacidlo [P5] . Vybrana jednotka
je zobrazena po dobu troch  sekund, po ¢osa
stroj vrati k zobrazeniu spravy Ser Ser.

Stlacte lubovolné tlacidlo, aby ste ukongili zobrazenie aktualnej jednotky bez ¢akania tri sekundy.

ZMENENIE AKTUALNEJ JEDNOTKY

Ak chcete zmenit aktualnu jednotku merania, stlatte a podrzte tlaCidlo [P5] po dobu troch
sekund. Zobrazi sa nova jednotka merania a potom sa pristroj vrati k zobrazeniu spravy Ser Ser.

Vybrana merna jednotka zostane zachovana aj po vypnuti zariadenia.
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[P6] Vyber prahu zobrazenia nevyvazenosti

Toto tlaCidlo umoznuje upravit prah zobrazenia nevyvazenosti. Tento postup je urCeny pre technicky
personal a preto nie je popisany v tejto prirucke.

[P9] Nepouziva sa

Toto tla€idlo sa v rezime SERVICE momentalne nepouziva.

[F+P1] Nepouziva sa

Toto tlacidlo sa v rezime SERVICE momentalne nepouziva.

[F+P2] Vyber materidlu zavaZia — Fe/Zn alebo Pb

Toto tlacidlo umoziiuje vybrat material vyvazovacieho zavazia. Dostupné moznosti su uvedené v tabulke
T20.1. Volba materialu mierne meni vysledky vyvazovania, pretoze zavazia zo zeleza/zinku su lahSie ako
zavazia z olova, a preto su vacsie. Stroj zohl'adriuje tieto rozdiely pri vypocte nevyvazenosti.

Tabulka T20.1: Materialy vyvazovacich zavazi

Moznost’ Material zavazia Poznamky
Fe Zelezo alebo zinok Tento material je nastaveny ako predvoleny.
Olovo V niektorych krajinach (napr. v krajinach Eurépskeho
Pb spolo¢enstva) je pouzivanie olovenych zavazi zakazané
zadkonom.

ZOBRAZENIE AKTUALNEHO TYPU MATERIALU

Na zobrazenie aktualneho typu materidlu stlacte kratko tlacidlo [F+PZ]®+ é .

Aktualne vybrany typ materialu sa zobrazi na tri sekundy, potom sa stroj vrati k zobrazeniu spravy Ser Ser.
Stlacenim lubovolného tlaCidla opustite zobrazenie aktualneho typu materialu bez

Cakania tri sekundy.

Zobrazi sa novy typ materialu, po ¢om sa stroj vrati k zobrazeniu spravy Ser Ser.

ZMENY AKTUALNEHO TYPU MATERIALU

Ak chcete zmenit aktualny typ materialu, podrzte tlaCidlo stlacené tri sekundy.

Vybrany typ materidlu zostane zachovany aj po vypnuti zariadenia.

Poznamka: Ak je ako material zvoleny olovo, pri kaZdom spusteni zariadenia sa po pociato¢nom teste na
Jjednu sekundu zobrazi sprava informujiuca o tom, Ze bol zvoleny tento material. Téato informacia sa
nezobrazi, ak je ako material zvolené Zelezo/zinok.
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[F+P3] Ukonc¢enie rezimu SERVICE
Toto tlaCidlo umozriuje opustit rezim SERVICE a vratit sa do rezimu STANDARD.

[F+P4] Citanie poéitadla otaéok

Po stlageni tohto tlaCidla sa zobrazi celkovy poCet ota€ok vykonanych strojom. Poclet otaCok sa zobrazuje
na oboch displejoch. Obrazok F20.3 ukazuje priklad zobrazenia pre stroj, ktory vykonal 1234 otacok.

Obrazok F20.3: Zobrazenie poctu otacok

Celkovy pocet otacok nezahfna otacky, ktoré boli prerusené (napr. stlacenim tlacidla [P10] Stop
alebo zdvihnutim krytu kolesa) a vSetky otacky vykonané v rezime SERVICE.
[F+P5] Parametre

Ponuka parametrov je ur€ena pre technicky personal a preto nie je v tejto prirucke opisana. Pristup k tejto
ponuke je chraneny heslom.

[F+P6] Nepouziva sa [F+P9] Testovacie programy |
Toto tlaCidlo sa v rezime SERVICE momentalne nepouziva.
Toto menu umoznuje testovat’ urcité funkcie stroja. Menu obsahuje nasledujice moznosti:

*  EnC —test disku enkodéra.

* RPM - test poc&tu ota€ok za minutu hriadefla.
*  SIG - test signalu meracieho snimaca.

¢ dPy - test displeja.

* tAS —test blokovania tlagidiel.

* UFc - test snimaca napatia a frekvencie.

*  SMo - test hladkosti hriadela.

* Ret-navrat do rezimu SERVICE.
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Pre prechadzanie medzi réznymi moznostami menu stlacte [P4]

alebo [P5]
, kym sa nezobrazi pozadovanu option,
potom potvrdte stlacenim.

[F+P9]

POZNAMKA: Uvedené testovacie programy su uréené predovéetkym pre technickt podporu, ale mézu ich
spustit' aj koncovi pouzivatelia, pretoZe nemaju Ziadny nepriaznivy vplyv na prevadzku stroja.

EnC - test disku enkodéra
Tento test umozriuje skontrolovat' €innost disku enkodéra, ktory informuje stroj o uhlovej polohe hriadela.
Na pravom displeji sa zobrazi Cislo oznacujuce uhlovu polohu. Toto €islo musi byt v rozmedzi od 0 do 255.

Na ukoncenie testovacieho programu stlacte [F+PQ]® + % (Testovacie programy).

RPM — test otacok hriadel'a za minutu

Tento test umozfiuje skontrolovat podet otadok hriadela za minGtu podas rotadného cyklu. Cislo
oznacdujuce rychlost otacania hriadela sa zobrazi na pravom displeji.

Po stlaceni tlacidla [P8] Start stroj vykona rotaény cyklus a po jeho dokonceni zobrazi rychlost

otacéania hriadela.

Po dokonceni zobrazi rychlost otacania hriadela.

Na ukoncCenie testovacieho programu stlacte tlacidlo [F+P9] Start
SIG - test signdlu meracieho snimaca

Tento program umoznuje skontrolovat signal z meracieho snimac¢a. Na vykonanie testu namontujte na stroj
vyvazené koleso s ocelovym rafikom s priemerom 15" a Sirkou 6" (alebo €o najblizSie k tymto rozmerom).
Na vonkajsiu stranu kolesa umiestnite zavazie s hmotnostou 50 gramov.

Po stlaceni tlacidla [P8] Start stroj spusti cyklus nepretrzitého otacania a signaly

z meracieho snimaca budu prenasané do troch timiacich procesov (Timenie 1, TImenie 2, TImenie 4).

Na ukoncenie testu stlacte tlacidlo [P10] Stop
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Na opustenie testovacieho programu stlacte tlacidlo
[F+P9] . dPy — test displeja
Program testu displeja postupne aktivuje

alebo zdvihnite kryt kolesa.
vSetky LED diédy a 7-segmentové displeje, tak,

aby
je mozné skontrolovat ich ¢innost. Na zapnutie

+

vSetky LED diédy a segmenty

zobrazit segmenty postupne, stlacte [P4]
[P3]

-

Na ukoncCenie testovacieho programu stlacte [F+P9] . tAS — test tlacCidiel

tlacidlo

Testovaci program tlacidiel sluzi na kontrolu funkénosti vSetkych tlacidiel na ovladacom paneli. Pri kazdom
stlaCeni tlaCidla sa na obrazovke zobrazi jeho kod:

napriklad ked stlacite tlacidlo [P8] Start , zobrazi sa koéd ,P8“ a ked' stlacite

[P10] Stop, zobrazi sa kéd ,P10" atd.
Kaod pre tlacidlo [P7] sa nezobrazi.
Na ukoncCenie testovacieho programu stlacte tlacidlo [F+P9] +

UFc — test menica napitia a frekvencie

Test meni¢a napatia a frekvencie zobrazuje dve Cisla, ktoré predstavuju hodnoty spracovania dosky s
ploSnymi spojmi.

Tieto hodnoty pouzivaju pracovnici technickej podpory na ur€enie stavu

funkénosti dosky.

Na ukoncCenie testovacieho programu stlacte [F+P9]
SMo - test hladkosti hriadel'a
Tento program umoziiuje meranie hladkosti hriadela.
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Tieto hodnoty pouZzivaju technici technickej podpory na urCenie
prevadzkovy stav stroja.
Na meranie hladkosti hriadela postupujte takto:

1. Odstrante koleso a vSetky ostatné prislusenstvo z hriadela. To je velmi délezité, pretoZe inak bude

namerana hodnota uplne nespolahliva.
[

2. Stlacte [P8] Spustit' alebo sklopte kryt: stroj vykona sériu kratkych zapaleni motora a
zakazdym necha hriadel prestat’ sa otacat v dosledku

zotrvacnosti.
3. Po ukonCeni sekvencie sekvencie stroj zobrazi namera
hodnota hladkost. Hodnota hladkosti nie je absolutna hodnota, ale odkazuje na

priklad stroja, ktorého  hladkost
bola nastavena na hodnotu 1,00. Namera je uloZzenad v trvalej
pamati stroja na pouzitie vo funkciach suvisiacich s hladkost'ou hriadefla.

Na ukoncCenie testovacieho programu stlacte [F+P9]o + % .

Ret — navrat do reZimu SERVICE
Tato volba menu vrati stroj do rezimu SERVICE.

21. SIGNALIZACIA

V pripade abnormalnych prevadzkovych podmienok stroj vysiela dva typy signalov:

* Chyba

*  Varovanie
Signal ,Chyba*“ je vzdy sprevadzany trojitym pipnutim, ktoré oznacuje, Ze stroj nembdze vykonavat
prikaz vydany obsluhou alebo narazil na

podmienky, ktoré brania pokracovaniu prevadzky.

Signal ,Varovanie“ je vzdy sprevadzany dvojitym zvukovym signalom, ktory operatora vyzyva na vykonanie
konkrétnej akcie alebo signalizuje, Ze stroj zmenil stav. V Ziadnom pripade nie je pozadovana operacia
zabranena alebo je aktualna funkcia dokoncena.

21.1 Chybové kédy

Stroj signalizuje chybové stavy striedavym zobrazovanim chybového kddu s kratkym popisom (v anglictine)
priciny chyby. Zoznam chybovych kédov a kratkych popisov je uvedeny v tabulke T21.1. Stroj zobrazuje
kéd po rézne diht dobu v zavislosti od samotného chybového kédu, ako je uvedené v stipci ,Zobrazenie
chyby“ v tabulke T21.1.
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Tabul'ka T21.1: Chybové kody

Chyb| Strucny popis | Zobrazenie . i

ovy s Popis Poznamky

kod chyby

Chyba

000 |INTERR Chyba vnutornych Kontaktujte technicku podporu.

az parametrov stroja.

009

010 |REV SPN Opacny smer otacania Kontaktujte technicku podporu.
kolesa.

012 |NO STP Koleso sa neda zastavit | Skontrolujte napatie v sieti. Ak
po dokonceni cyklu kontroly neprinesu zZiadne
otacania. vysledky, kontaktujte technicku

podporu.

014 | NO SPN Koleso sa neotaca. Kontaktujte technicku podporu.

015 | (Kod TRVALE VYPNUTIE | Zamok tlagidiel Uvolnite vSetky tlacidla, potom

uzamknutého aktivovany pocas vypnite alebo restartujte stroj.
tlacidla) spustania. Ak problém pretrvava,
kontaktujte
technicku podporu.
016 | DIS OUT OPERATOR VAROVANIE: Snima¢ Nastavte senzor do pokojove;j
RIESENIE vzdialenosti nie je v polohy: chyba by mala
pokojovej polohe pri zmiznut. Ak problém pretrvava,
spusteni stroja alebo po | kontaktujte technickd podporu.
stlaeni
tlacidla [P8] Start.

018 | NO BTI Komunikacia s Kontaktujte technickd podporu.
rozSirujucou kartou nie

je mozna.
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019 |[NOCP VAROVANIE: Chyba Vypnite a znovu zapnite
komunikaéného procesu. | zariadenie. Ak problém
pretrvava, kontaktujte
technicku podporu.
020 |NO EEP Ziadna komunikécia Kontaktujte technicku podporu.
s
eeprom.
021 |EEPERR POTVRDENIE Chybaju alebo su Vykonaijte kalibraciu pre
OPERATORA nespravne udaje o kolesa osobnych
kalibracii stroja. automobilov/terénnych
vozidiel a/alebo nakladnych
automobilov. Ak problém
pretrvava, kontaktujte
technicku podporu.
022 |-A- OUT POTVRDENIE CHYBA: Signal snimaCa | Nadmerna nevyvazenost
OBSLUHY A je prili§ vysoky. alebo anomalia. Vypnite a
znovu zapnite stroj. Ak chyba
pretrvava, skontrolujte, Ci
snimac nie je posSkodeny.
Zmerite kod snimaca
kdd snimaca.
023 |-B- VYSTUP POTVRDENIE CHYBA: Signal snimaCa | Nadmerna nevyvazenost
OBSLUHY B je priliS vysoky. alebo anomalia. Vypnite a
znovu zapnite stroj. Ak chyba
pretrvava, skontrolujte snimac,
Ci nie je poskodeny. Zmerite
kod snimaca.
kéd snimaca.
024 POTVRDENIE CHYBA: Uroven signalu Nadmerna nevyvazenost
OBSLUHY interného Casovaca je alebo anomalia. Vypnite a

prili§ vysoka.

znovu zapnite stroj. Ak chyba
pretrvava, skontrolujte, i nie je
snimac poskodeny. Zmerite
kéd snimaca

kéd prevodnika.
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025 | SHF IMB POTVRDENIE Pritomnost zataze poCas | Odstrarte zavazie a zopakujte
OBSLUHY fazy kalibracie Cal0. fazu Cal0 rotaéného cyklu. Ak
problém pretrvava, kontaktujte
technicku podporu.
026 | NIE -A- POTVRDENIE Rotacia bez zavazia alebo | Umistite Specifikovanu zataz
OBSLUHY bez signalu A z meracieho | a opakujte cyklus otacania. Ak
snimaca vo faze kalibracie | problém pretrvava, kontaktujte
Cal2. technicku podporu.
027 | NIE -B- POTVRDENIE Rotacia bez zataze alebo | Umistite Specifikovanu zataz
OBSLUHY bez signalu B z meracieho | a opakujte cyklus ota¢ania. Ak
snimaca pocas fazy problém pretrvava, kontaktujte
kalibracie Cal2. technickd podporu.
028 | INN IMB POTVRDENIE Rotacia s zavazim vo vnutri| Odstrante zataz z vnutornej
OBSLUHY pocas fazy kalibracie Cal3. | strany a opakujte cyklus
Pocas tejto fazy musi byt | otacania. Ak problém
zavazie vo pretrvava, kontaktujte
vnutri. technicku podporu.
030 | CAR CAL POTVRDENIE Ziadne kalibraéné Gdaje Vykonaijte kalibraciu
OBSLUHY pre kolesa osobnych stroja pre CAR/SUV
automobilov/terénnych
vozidiel
(CAR/SUV)
031 | TRC CAL POTVRDENIE Ziadne kalibraéné udaje Vykonaijte kalibraciu pre
OBSLUHY pre kolesa nakladnych kolesa nakladnych vozidiel.
vozidiel.
032 |DIA CAL POTVRDENIE VAROVANIE: Senzor LEN PRE TECHNICKY
OBSLUHY priemeru nie je PERSONAL.

kalibrovany.

Kalibrujte snimac priemeru
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036 |NOIMB VAROVANIE: Ziadna
vyvazenost kolies v
rezime DYNAMIC.
Nie je mozné spustit
proceduru SWI pri
nizkej rychlosti.
037 |NO IMB VAROVANIE: Ziadna
vyvazenost kolesa v
rezime STATIC. Nie je
mozné
spustit’ procediru SWI
pri
nizkej rychlosti.
039 | W.GUARD VAROVANIE/CHYBA Skontrolujte mikrospina¢ krytu.
Kryt kolesa je
otvoreny:
pozZadovand akcia sa
nemdbze
vykonana.
044 |DIA VYPNUTE | POTVRDENIE VAROVANIE: LEN PRE TECHNICKY
OBSLUHY Snimac priemeru je PERSONAL.
vypnuty alebo chyba. Uistite sa, Ze senzor je
PoZadovana akcia nie je pripojeny a zapnuty.
mozna.
046 |NO DIA POTVRDENIE VAROVANIE: Senzor| POZNAMKA: Ak stlagite
OBSLUHY priemeru je zapnuty, ale|tlacidlo [F+P2], systém
odpojeny. ziskavania udajov sa doCasne
deaktivuje a praca mbze
pokracovat.
048 |CAL FAR POTVRDENIE VAROVANIE: Senzor | LEN PRE TECHNICKY
OBSLUHY priemeru je prili§ | PERSONAL.
vzdialeny od kalibratneho | Nastavte snimag priemeru do
bodu. spravnej

kalibracnej polohy.
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050 |BEZHYD POTVRDENIE VAROVANIE: Ziadna
OBSLUHY vonkajsia

nevyvazenost kolies.

Nie je mozné pouzit

program skrytych

zavazi

zavazia.

051 | PRILIS DALEKO |POTVRDENIE VAROVANIE: Tento bod musi byt v rozsahu
OBSLUHY Program skrytych zavazi: | 120° od vonkajsej polohy
vybrany bod je prili$ nevyvazenosti.

daleko od polohy

vonkajSej nevyvazenosti.

052 | NEZAHRNUTE | POTVRDENIE VAROVANIE: Vyberte body W1 a W2 tak,
OBSLUHY Program skrytych zavazi: | aby zahfali polohu vonkajsej
vonkaj$ia poloha nerovnovahy.

nevyvazenosti nie je

medzi vybranymi bodmi

W1 a W2,

054 | CAB DSC Pripojenie kabla Pripojte kabel menica.
menica.
055 |NE POTVRDENIE VAROVANIE:

OBSLUHY Staticka nevyvazenost je prilis
nizka: optimalizaény program
nemozno
pouzit.

056 | HIG TMP Vysoka teplota na Kontaktujte technicku podporu.
menicovi.

057 | OVRVOL Prepatova hodnota na Kontaktujte technicku podporu.
menica.

058 | UND VOL Pokles napéatia na Kontaktujte technicku podporu.
menica.

059 |SOVRA Pretazenie menica. Kontaktujte technicku podporu.
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(" Chybovy kdd je moZné vymazat nasledovnym spdsobom:
Stroj prestane zobrazovat’ chybovy kdd, ked obsluha stlaci fubovolnu klavesu.

POTVRDENIE OBSLUHY
(okrem [P7])

Stroj prestane zobrazovat’ chybovy kod, ked' obsluha vykona
AKCIU suvisiacu s danym chybovym kédom (napr. ERR 016, obnovi senzor vzdialenosti
OPERATOR

do pokojovej polohy).

Stroj zobrazi chybovy kéd a jeho struény popis len raz, potom sa vrati

JEDNORAZOVO
do predchadzajuceho stavu.

Zariadenie zobrazuje tento chybovy kéd trvalo, kym nie je vypnuté, preto

TRVALE
ho nie je mozné vymazat.

21.2 Zvukové signaly

Stroj vydava rézne zvukové signaly v zavislosti od svojho stavu. Zvukové signaly su
uvedené v tabulke T21.3.

Tabulka T21.3: Zvukové signaly

Signalizacia Vyznam Poznamky
Kratky zvukovy Vyber programu alebo funkcie
signal
o . *  Ziskavanie hodnét.
DIhé pipnutie
*  Ziskavanie rozmerov kolies v
programoch STD.
Dihé
pipnutie Ziskavanie vnutornej roviny
+ 1 kratke pipnutie v programoch ALS1 a ALS2.
PIP Ziskavanie udajov.
DIhé
pipnutie i ) o
i Ziskanie vonkajSej roviny
+ 2 kratke
. . v programoch ALS1 a ALS2.
pipnutia
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Dvoijité zvukové

znamenie

Varovanie.

Nastala mimoriadna situacia, ktora
vyzaduje pozornost obsluhy.

Trojité pipnutie

Funkcia nie je k dispozicii alebo doslo
k chybe.

Pozadovana funkcia nie je k dispozicii
alebo doslo k chybe.

Kratke Jedna alebo viaceré hodnoty Jedna alebo viaceré hodnoty boli uloZzené do
pipnutie + dlhé boli uloZzené do trvalej pamate trvalej pamate dosky s ploSnymi spojmi
pipnutie (eeprom) na (napriklad po
pipnutie ukonceni kalibraénych faz).
. ., . Signal pouzivany v niektorych
PreruSovany zvukovy ) L
— Nastavenie. servisnych programoch na
signa

ulah&enie nastavenia senzora.

Zvukovy signal sa tiez vydava priblizne dve sekundy po spusteni stroja, o umozriuje obsluhe skontrolovat
funkciu alarmu (bzuciaka).

21.3 Specialne vizualne signaly

V urgitych situéciach stroj vydava $pecidlne vizualne signaly. Specialne vizualne signaly st uvedené v

tabulke T21.4.

Tabulka T21.4: Specialne vizualne signaly

Signalizacia

Vyznam

Poznamky

Tri desatinné miesta
svietia na jednom
alebo oboch
displejoch

Nevyvazenost presahuje 999 gramov.

Tento signal méze byt spdsobeny:

*  Stroj nebol kalibrovany.

* Nespravne meranie velkosti kolesa.
* Nespravne nastavenie typu kolesa.

* Nespravne nastavenie typu programu
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pravy) displej

b)

Je potrebna akcia pouzivatela.

Snimac priemeru
alebo Sirky nie je
kalibrovany.

b)

Blikajuca  zelena | Strojje \% rezime VSetky LED diody a displeje su vypnute.
LED didda v STANDBY. Pre opustenie rezimu STANDBY stlacte
rezime STANDBY lubovolné tlacidlo

(okrem [P7 ).
Blikajuci lavy (alebo | @) Ogcakava sa akcia pouzivatela a) Je potrebna akcia

pouzivatela.

Akcia pouzivatela moéze spocivat v
stlaceni klavesy na potvrdenie alebo
pokraCovanie v aktualnom postupe
alebo vo vybere hodnoty alebo
moznosti v ponuke.

Kontaktujte technicku podporu,
aby ste mohli pokracovat’ v
kalibracii snimaca priemeru a
Sirky. Ak chcete pokracovat v
praci, mézete snimace doCasne
deaktivovat stlacenim tlacidiel
[F+P2]

+

Blikajuca LED
diéda deaktivacie
senzora

Oba senzory boli do¢asne
deaktivované.

Senzor Sirky bol do¢asne
deaktivovany.

Deaktivovany stav zostane zachovany, kym
sa zariadenie nevypne.

22. ELEKTRICKY SYSTEM

Obrazok F22.1: Schéma zapojenia stroja
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Navod na pouZitie — Invento VB 780

23. POZIARNICKE VYBAVENIE

Suché materialy Horlavé kvapaliny Elektrické zariadenia
Elektrické
Hydraulické ANO NIE NIE
Pena ANO ANO NIE
Prasok ANO* ANO ANO
coz ANO* ANO ANO

ANO*: Pouzite len v pripade, ak nie st k dispozicii vhodnejsie opatrenia alebo ak je poziar

maly.
F Informacie v tabulke vy3Sie su vSeobecného charakteru a mézu sluzit ako orientacné. Ziskajte

podrobné informacie o
odporu¢anom pouzivani jednotlivych hasiacich pristrojov ziskate od ich vyrobcov.
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.(')<

Datum
uplatnenia

Datum
opravy

Vykonané opravy, vymena
komponentov, poznamky k prediZeniu zaruky

Podpis
servisného
technika
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Navod na pouZitie — Invento VB 780

-
7 7 TID-F L3303

Informacie o Zivotnom prostredi

Dakujeme, Ze ste si vybrali nase produkty. Ako spolognost, ktora dba na Zivotné
prostredie, vas Ziadame, aby ste sa oboznamili s nasledujucimi pokynmi na nakladanie s

pouzitymi produktmi.
—

Tento produkt mdze obsahovat’ latky, ktoré su nebezpecné pre Zivotné prostredie alebo

Ak je na typovom Stitku vyrobku vyznaceny symbol preskrtnutého kontajnera , postupuijte podla

nizSie uvedeného postupu likvidacie

zdravie, ak nie su spravne zlikvidované. Tieto informacie suU uvedené s ciefom zabranit
uvolfiovaniu nebezpecnych latok do Zivotného prostredia. Elektrické a elektronické komponenty
sa nikdy nesmu likvidovat v komunalnych odpadkovych koSoch. VSetky zariadenia musia byt
likvidované v sulade s platnymi predpismi v mieste inStalacie. Tymto sp6sobom mébzete zabranit
vaznym doésledkom pre Zivotné prostredie a vaSe zdravie.

V sulade s platnymi predpismi vo vasej krajine bude likvidacia vyrobku inym spdsobom,
ako je uvedené vySSie, trestana. Odporuca sa tiez triedit’ ostatny odpad: recyklovat vonkajsie a
vnutorné obaly vyrobku a pouzité batérie a akumulatory (ak ich vyrobok vyzaduje). Vasa pomoc
je velmi délezita pri znizovani mnozstva surovin potrebnych na vyrobu zariadeni, minimalizovani
vyuzivania skladok a zlepSovani kvality Zivota znizenim mnozstva potencialne nebezpecnych latok

v zivotnom prostredi.

TIP-TOPOL Sp. z o0.0.
62-010 Pobiedziska ul.
Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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