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TLACENE ZNAKY A SYMBOLY

V tejto prirucke sa na ul'ahCenie ¢itania pouzivaji nasledujice symboly a tlacené znaky:

F Oznacuje operacie, ktoré si vyZaduju nalezita

starostlivost’

® Oznacuje zakaz

A Oznacuje moznost’ nebezpecenstva pre obsluhu

TUCNY TLAC | Délezité informacie
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KAPITOLA 1 - UVOD

1.1 UVOoD

Dakujeme vam za zakupenie produktu z radu vyvaZzovaciek kolies. Stroj bol vyrobeny v sulade s najvyssimi
principmi kvality. Dodrziavajte jednoduché pokyny uvedené v tejto prirucke, aby ste zaistili spravnu prevadzku a
dlhu zivotnost’ stroja. Precitajte si celu prirucku a uistite sa, ze jej obsahu rozumiete.

1.2 IDENTIFIKACNE UDAJE STROJA

Uplny popis ,,modelu vyvazovacky kolies” a ,,sériového &isla“ ulah&i nasej technickej podpore poskytovanie servisu a
dodavku akychkol'vek potrebnych nahradnych dielov. Pre prehl'adnost’ a pohodlie sme idaje o vasom stroji vlozili do
nizSie uvedeného pola. Ak existuje akykol'vek rozdiel medzi udajmi uvedenymi v tejto prirucke a udajmi uvedenymi
na typovom Stitku pripevnenom na vyvazovacke kolies, za spravne sa povazuji udaje uvedené na typovom stitku.

LOGO
Typ:
Volt Amp Kw
Ph Hz
Rok vyroby:

1.3 MANUALNE UCHOVAVANIE

Pre spravne pouzivanie tohto navodu sa odporuca nasledovné:
* Navod uchovavajte v blizkosti zdvihaka, na 'ahko dostupnom mieste.
¢ Priruc¢ku uchovévajte na mieste chranenom pred vlhkostou.
¢ Pouzivajte tento manudl spravne, aby nedoslo k jeho posSkodeniu.

*  Akékol'vek pouZzivanie stroja obsluhou, ktora nie je oboznamena s pokynmi a postupmi uvedenymi v tejto
prirucke, je zakéazané.

Tato prirucka je neoddelitel'nou sucastou prirucky: v pripade d’alSicho predaja stroja sa musi odovzdat’ novému
vlastnikovi.

Iustracie boli vytvorené na zaklade fotografii prototypov. Je preto mozné, Ze niektoré casti
F alebo komponenty $tandardnej vyroby sa liSia od tych, ktoré si zobrazené na fotografiach.

PRE CITATELA

Bolo vynalozené vSetko usilie, aby informacie obsiahnuté v tejto prirucke boli spravne, Uiplné a aktualne. Vyrobca
nezodpoveda za chyby, ktoré sa vyskytli pri vypracovani tejto prirucky, a vyhradzuje si pravo kedykol'vek vykonat’
akékol'vek zmeny v désledku vyvoja produktu.
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KAPITOLA 2 - VSEOBECNE INFORMACIE

2.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNE UPOZ

* Vyvazovacka kolies smie pouzivat’ iba riadne opravneny a vyskoleny personal.
* Vyvazovacka kolies sa nesmie pouzivat’ na iné ucely, ako su uvedené v navode na pouzitie.

* Vyvazovacka kolies sa nesmie v ziadnom pripade modifikovat, s vynimkou modifikécii vykonanych
vyslovne VYROBCOM.

¢ Nikdy neodstraniujte bezpecnostné zariadenia. Akékol'vek prace na stroji smie vykonavat iba odborny
personal.

* Na distenie nepouzivajte silny prud stlaceného vzduchu.

* Nadistenie plastovych panelov alebo polic pouZzivajte alkohol (NEPOUZIVAJTE TEKUTINY
OBSAHUJUCE ROZPUSTADLA).

¢ Pred spustenim cyklu vyvaZovania kolies sa uistite, ze koleso je bezpe€ne zaistené na adaptéri.

®  Obsluha stroja by nemala nosit’ odev s volnymi okrajmi. Uistite sa, Ze sa pocas pracovného cyklu k stroju
nepribliZzuji neopravnené osoby.

®  Vyhnite sa umiestiiovaniu predmetov do zakladne, pretoze by mohli narusit’ spravnu ¢innost’ stroja.

2.2 STANDARDNE BEZPECNOSTNE POKYNY

¢ Tlacidlo zastavenia na zastavenie kolesa v niudzovych situaciach.

® Ochrana kolesa z vysoko odolného plastu, ktora je navrhnutd tak, aby zabranila vyleteniu protizdvazi v
akomkol'vek smere okrem smeru k podlahe.

¢ Systém blokovania spinaca zabrafiuje spusteniu stroja, ak nie je kryt spusteny, a zastavi koleso vzdy, ked’
je kryt zdvihnuty.

2.3 URCENE POUZITIE

* Tento vyvazovac kolies bol navrhnuty a vyrobeny vylu¢ne na vyvazovanie kolies s maximalnym priemerom
1000 mm a maximalnou hmotnost'ou 75 kg. Kalibra¢ny systém je dostato¢ny na pokrytie roznych kolies od
motocyklov po automobily.

¢  VYROBCA najmé nenesie zodpovednost’ za ziadne Skody spdsobené pouzitim vyvazovacky kolies na iné
ucely, ako st uvedené v tejto prirucke, a teda nevhodné, nespravne a neprimeran€.

2.4 VSEOBECNE CHARAKTERISTIKY

¢ Automatické meranie vzdialenosti, priemeru a Sirky kolesa

¢ Automatické umiestnenie zavazia v mieste, kde sa ma vyvazovacie zavazie aplikovat’
¢ Automatické brzdenie po roztoceni

* Automatické spustenie/zastavenie pri spusteni/zdvihnuti krytu

¢ Automatické aplikovanie lepiacich zavazi na nevyvazené pozicie

¢ Tlacidlo STOP na okamzité zastavenie stroja

¢ Rezimy vyvazovania STATIC1 a STATIC2

* Rezimy vyvazovania ALU ALU1 — ALU7

*  Specidlne rezimy vyvazovania ALU ALUT¥¢, ALU2 ¢
* Rezim vyvazovania motocyklovych kolies
¢  Funkcia Split (alebo Hidden Weight) na skrytie zavazi za [a¢mi rafikov
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* Rychla optimalizacia (OPT)
¢ Autodiagnostika
*  Autokalibracia

e Zobrazenie v gramoch alebo unciach, v mm alebo palcoch

¢ InStalacia bez kotvenia

2.5 POPIS STROJA

2.6 TECHNICKA SPECIFIKACIA

Max. hmotnost kolesa
Priemer kolesa
Priemer rafika

Sirka kolesa

Presnost’ vyvazovania
Rozlisenie

Doba cyklu

Max. rychlost’ vyvaZovania
Napéajanie

Vykon motora
Hluénost’

Hruba hmotnost’

REV. 01 2012

A: LCD monitor
B: Ovladaci panel

D: Hlavny
vypinac E: Police
na naradie

F Drziak

kuzela G:

Noznéa brzda

a kuzele J: Ochrana
kolesa

L: Meradlo A/D

K: Meradlo B

75

39” (1000 mm)

10" — 32" (255 — 810 mm)
1,5"-20" (39 - 510 mm)
+lg

1,4 stupna

Ts

150 ot

110 V/220 V/230 V-1Ph
180 W

<70 dbA

166 kg

8736

C: Zatazova miska kolesa

H: VyvaZovacia hriadel
I: Rychloupinacie matice



KAPITOLA 3 - PREPRAVA, ROZBALENIE A SKLADOVANIE

3.1 PREPRAVA

® Stroj sa musi prepravovat’ v povodnom obale a udrziavat’ v polohe
uvedenej na obale.
® Baleny stroj je mozné premiestiiovat pomocou vysokozdvizného

vozika s vhodnou nosnostou. Vidlice vlozte do bodov znazornenych
na obrazku 2.

Obr. 2

3.2 ROZBALENIE

¢ QOdstraiite ochranny karton a nylonovy vak.
e QOdstrante upeviovacie skrutky z prepravnej palety.

¢ Skontrolujte, ¢i je zariadenie v perfektnom stave, a uistite sa, Ze ziadne Casti nie st poSkodené alebo
chybaji. Pouzite obr. 1 ako referenciu.

F- V pripade pochybnosti stroj nepouZivajte a kontaktujte svojho predajcu.

33 SKLADOVANIE

Baliky musia byt’ skladované na krytom mieste, mimo priameho slnecného Ziarenia a pri nizkej vlhkosti, pri teplote
medzi -10 °C a +40 °C.

V pripade dlhodobého skladovania odpojte vSetky zdroje napajania a namazte vodiace liSty upinacich svoriek na
oto¢nom stole, aby sa zabranilo ich oxidacii.

34 VYRADENIE

Ked’ sa skon¢i zivotnost’ vasho stroja a uz ho nie je mozné pouzivat, musi sa vyradit’ z prevadzky odpojenim od
vSetkych zdrojov napdjania.

Tieto jednotky sa povazuju za Specialny odpad a mali by sa rozobrat’ na jednotné Casti a zlikvidovat’ v sulade s
platnymi zadkonmi a predpismi.

Ak obaly nie st znecistujuce alebo biologicky nerozlozitel'né, odovzdajte ich na prislusnt zbernu stanicu.
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KAPITOLA 4 — UVEDENIE DO PREVADZKY

4.1 POZADOVANY PRIESTOR

Pri vybere miesta in$talacie sa uistite, Ze spiiia platné predpisy o bezpeénosti pri praci.
Nevykonavajte prevadzku vyvaZovaca, pokial’ je umiestneny na palete.

* Vyvazova¢ musi byt umiestneny na rovnej podlahe pevnej konstrukcie, najlepSie betonovej. Vyvazovad
musi pevne stat’ na troch nohach. Ak vyvazova¢ nie je vyrovnany, nebude fungovat spravne a mdze
poskytovat’ nepresné udaje o vyvazeni.

® Vyberte miesto pre vyvazovac, ktoré poskytuje rovnu, pevni podlahu a dostatocny priestor okolo a nad
vyvazovacom. Miesto inStaldcie musi tieZ poskytovat’ aspoil priestor znazorneny na obrazkoch Obr. 3 a Obr.
4, aby vSetky Casti stroja mohli fungovat’ spravne a bez akychkol'vek obmedzeni.

e Uistite sa, Ze vybrané miesto ma dostatok priestoru nad a za strojom, aby bolo mozné tplne zdvihnat® kryt
kolesa. Miesto musi tiez poskytovat’ pracovny priestor na montaz a demontdz kolies. Uistite sa, ze priestor
ma dostatocné osvetlenie.

¢ Ak je stroj inStalovany vonku, musi byt’ chrdneny pristreskom.

Z/
1 ol
3 . _ 600 _
: 3 e &
@ ) o
[ ] g
— Sl .-
= . \
1342 894 LI
1113
Obr. 3 Obr. 4

4.2 SUSTAVA HRIADEI’A

*  Namontujte koncovku zavitu (A) na hriadel pomocou
upeviovacieho skrutku (B).

e Upevnovaciu skrutku (B) dokladne utiahnite pomocou
dodaného kl'uca (C).

Obr. 5
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4.3 MONTAZ OCHRANY KOLIESA

e Qdstrante odstrarnte kolesa  ochranu a
inStalacné prislusenstvo z obalu.

* Namontujte kryt na ramena krytu upevnené na stroji.
Utiahnite skrutky.

¢ Namontujte kryt kolesa na ram krytu.

¢ Skontrolujte, ¢i je mikrospinac stlaceny, ked’ je ochrana
zatvorend. V pripade potreby ho nastavte (pozri obr. 6).

4.4 ELEKTRICKE PRIPOJENIE

Akékol'vek elektrické pripojenie musi vykonavat’ odborny kvalifikovany personal.

Uistite sa, Ze napajanie je spravne.
A Uistite sa, Ze je spravne zapojenie faz. Nespravne elektrické zapojenie méze poskodit’ motor a
nebude pokryté zarukou.

® Stroj je doddvany s jednofazovym sietovym kéblom a uzemnenim (zemou).

e Skontrolujte, ¢i charakteristiky vaSich systémov zodpovedaju charakteristikdm pozadovanym strojom.
Napajacie napitie (a sietova frekvencia) je uvedené na typovom Stitku stroja. Nie je mozné ho zmenit'.

* Pripojte stroj k hlavnému napdjaniu. Ak stroj nie je vybaveny elektrickou zastr¢kou, pouzivatel musi
nains$talovat’ zastr¢ku, ktord musi zodpovedat’ napétiu stroja v stilade s platnymi predpismi.

®  Stroj sa nesmie spustat’ bez riadneho uzemnenia.
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KAPITOLA 5 - OVLADACI PANEL A PONUKA

5.1

OVLADACI PANEL

e

Tlacidla stlacajte iba prstami. Nikdy nepouZivajte klieSte na protizavazie ani iné ostré
predmety.

Ked’ je zapnuty zvukovy signal, stlacenie akéhokol'vek tlacidla je sprevadzané pipnutim.

Obr. 7— OVLADACI PANEL

Tlac¢idlo STOP/ESC:
e  Ked sa stroj otaca, stlacte ho, aby sa stroj okamzite zastavil.
®  V nastaveniach menu stlacte tuto klavesu, aby ste sa vratili do rezimov vyvaZovania.
Tlacidlo MENU/SAVE:
*  V rezimoch vyvaZovania stlacte tuto klavesu, aby ste vstupili do nastavenia menu.
®  V nastaveniach menu stlacte tuto klavesu, aby ste ulozili nastavenia.
Tlac¢idlo START:
e  Stlacte ho, aby ste okamzite spustili odstred’ovanie.
VYBER

¢ Otocte ho v smere hodinovych ruciciek alebo proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste vybrali funkcie
zobrazené v dolnej Casti obrazovky. Po vybere funkcie sa prislusna ikona zvyrazni.

¢ Stlacte ho, aby ste potvrdili vybranu funkciu.

REV. 01 2012
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5.2 ZAPNUT

Po zapnuti stroja sa zobrazi uvodna obrazovka a o niekol'’ko sekind neskdr sa zmeni na obrazovku merania (pozri obr.
8).

5.3 MERACIA OBRAZOVKA

Obr. 9— OBRAZOVKA MERANIA
1 2 3

R D'YN S
Gram

Velkost nevyvazenosti, viutorna strana

Rezimy vyvaZovania a zvolena jednotka rozmerov
Velkost nevyvazenosti, vonkajsia strana

Nevyvazené polohy pre vnutornu aj vonkajsiu stranu rafika

el e
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Zmerané rozmery kolesa

Vybrané pouzivatel'om

Priblizné/presné hodnoty Vyber 5 g/1 g alebo 0,25 0z/0,1 oz
Ruc¢né nastavenie rozmerov kolesa

Vyber rezimov vyvazovania

10 Vyber jednotiek (gramy alebo unce)

11. Vyber funkcie OPT

12. Grafické zobrazenie nevyvazenych poloh kolesa alebo rafika.

© %0 o

5.4 VYBER REZIMU VYVAZOVANIA

Y
= B

[won]
* Otocenim SELECTOR Vyberte .

o Stlac¢te SELECTOR, aby ste vstapili do
obrazovky reZimu vyvaZovania (pozri obr. 10).

® Vyberte rezim podla schémy (obr. 11).

Obr. 11 — POSTUP VYBERU REZIMU VYVAZOVANIA

DYN

')
» )

&
»

L
»

ALUTX [ HALU2X

1 |

B B

. NIE
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KAPITOLA 6 — PREVADZKA VYVAZOVACIEHO STROJA

Stroj nepouzivajte, kym si neprecitate a neporozumiete celému navodu a uvedenym
varovaniam.

Kryt kolesa sa nesmie otvorit’, kym sa koleso nezastavi. Tla¢idlo STOP sliuZzi na okamZité
zastavenie stroja v nidzovych situaciach.

NeumoZnite, aby sa ovladaci panel namocil!

Ret’aze, naramky, vol’ny odev alebo cudzie predmety v blizkosti pohyblivych ¢asti mozu
predstavovat’ nebezpecenstvo pre obsluhu.

6.1 ZAKLADNE INFORMACIE O PREVADZKE

Namontujte koleso na hriadel stroja. Pouzite najvhodnej$iu montaznu metddu. Vzdy odstraite akiikol'vek
zataz pripevnenu k kolesu.

*  Zapnite stroj.

* Zmerajte a nastavte rozmery kolesa.

*  Vyberte najvhodnejsi rezim vyvazovania.

¢ Spustite otacanie stlacenim tlacidla START alebo zatvorenim krytu kolesa, ak je aktivovana funkcia START
BY LOWERING GUARD (Spustenie znizenim krytu).

¢ Ked sa hodnoty ustalia, otacanie sa automaticky zabrzdi v korekénej zone a na obrazovke sa zobrazia
hodnoty nevyvazenosti.

¢ Pomaly otacajte kolesom rukou, kym sa na obrazovke nezobrazi spravna uhlova poloha kolesa (poloha 12
hodin) pre aplikovanie protizavazi.

e Stlacte noznu brzdu, aby sa koleso neotacalo, a aplikujte zdvazia na poziciu (poloha 12 hodin) na korekciu.
o Ked su protizavazia spravne umiestnené, restartujte stroj, aby ste skontrolovali spravne vyvazenie kolesa.
® Resetujte rezim vyvazovania podl'a pokynov uvedenych v kapitole 5.

6.2 MONTAZ KOLESA NA HRIADEL

Aby ste sa vyhli viZnym zraneniam, poZiadajte o pomoc pri zdvihani t'azkého kolesa na

hriadel’ vyvazovacky.
Uistite sa, Ze ste dotiahli rychloupinacie matice. V opa¢nom pripade mézZe dojst’ k viZnym
zraneniam.

* Vyberte najvhodnejSiu metédu montaze pre koleso, ktoré vyvazujete. Pouzitie spravnej metdody zarucuje
bezpecnu montaz a bezpecnu prevadzku vyvazovacky a zabraiuje poskodeniu kolesa.

* Na vicsine kolies méa vnutornd strana ndboja kolesa zvyCajne najrovnomernejSi povrch pre vyvazovanie
kolesa. Koleso vzdy vycentrujte podl'a najrovnomernejSej strany naboja, aby ste dosiahli o najpresnejsie
vyvazenie.

* Bez ohl'adu na typ montaze sa vzdy uistite, ze koleso je pevne pritlaéené k Celnej doske hriadela a ze
rychloupinacia matica je dotiahnutd. Aby ste spravne vystredili koleso, otacajte kolesom a hriadel'om pri
dotiahnuti matice.
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6.2.1 STANDARDNA MONTAZ ZADNEHO KONUSU (pozri obr. 12)

F Pred vykonanim akejkol’vek operacie starostlivo o€istite povrch komponentu.

Vigcsina ocelovych kolies sa da spravne namontovat’ pomocou tejto metody. Koleso sa vycentruje na kuzeli z
vnutornej strany naboja. Obr. 12

e Vyberte kuzel, ktory najlepsSie pasuje do stredového
otvoru kolies. Nasunte kuzel' na hriadel’ tak, aby jeho

§irsi koniec smeroval k ¢elnej doske.
o  Zdvihnite koleso na hriadel’ a vycentrujte ho na kuzeli.
® Pripevnite tlakovii misku k rychloupinacej matici a

namontujte zostavu na hriadel’. Pevne utiahnite.

6.2.2 STANDARDNA MONTAZ PREDNEHO KONUSU (pozri obr. 13)

Koleso by malo byt vystredené vonkajSou stranou naboja iba vtedy, ak vnutorna plocha neposkytuje presnu plochu
na vystredenie.

* Vyberte kuZzel, ktory najlepSie pasuje do stredového
otvoru v kolese.

e Zdvihnite koleso na hriadel a zasuiite ho spit’ proti
¢elnej doske hriadera.

e Nasunte kuzel' na hriadel’ a do stredu kolesa. Koleso
budete musiet zdvihnut, aby sa kuzel' usadil v
stredovom otvore.

* Nainstalujte rychloupinacie matice (bez tlakovej misy)
na hriadel’. Pevne dotiahnite ku kuzel'u.

6.3 NASTAVENIE ROZMEROV KOLESA

Pred vyvazZovanim kolesa je potrebné spravne zmerat’ rozmery kolesa.
Yy J Y

6.3.1 ROZMERY KOLESA

6.3.1.1 STANDARDNE REZIMY
Zmerajte rozmery kolesa podl'a obrazku 14.

6.3.1.2 REZIMY ALU

Zmerajte rozmery kolesa podl'a obrazku 15.
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Obr. 14 — STANDARDNE REZIMY Obr. 15 — ALUXREZIMY

d

6.3.2 AUTOMATICKE NASTAVENIE ROZMEROV
6.3.2.1 STANDARDNE REZIMY

* Presunite meradlo A/D, aby ste zmerali rozmery A a D, ako je znadzornené na obrazku 16. Rozmery A a D sa
uréia a nastavia automaticky a medzitym zaznie pipnutie. Uréené rozmery sa po uvolneni meradla zobrazia
na obrazovke.

* Pohybujte meradlom B, aby ste zmerali rozmer B, ako je znazornené na obrazku 17. Rozmer B sa
automaticky ur¢i a nastavi. Uréeny rozmer B sa po uvolneni meradla zobrazi na obrazovke.

Obr. 16 - MERANIE A/D

Obr. 17 - MERANIE B
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6.3.2.2 ALUXMODES

=
¢ Presuiite meradlo A/D do polohy ,,1%, ako je znazornené na obrazku 18, vyberte moznost ,, f"—"fil «
(Zmerajte rozmery A a D) a potvrd'te stlatenim tla¢idla SELECTOR. Rozmery Al a D1 sa nastavia

automaticky a medzitym zaznie pipnutie. Nastavené rozmery sa po uvolneni meradla zobrazia na obrazovke.

0 ALVt 0

*  Presunite meradlo AD do polohy ,,2%, ako je znazornené na obrazku 19. O dve sekundy neskor sa rozmery
AE a DE nastavia automaticky a medzitym zaznie pipnutie. Nastavené rozmery sa po uvolneni meradla
zobrazia na obrazovke.

Obr. 19

Polohy ,,1¢ a ,2“ urcuje obsluha podl'a profilov rafikov. Vzdialenost’ medzi dvoma
F polohami musi byt’ vii¢sia ako 2,5 palca. V opacnom pripade nebudi merania spravne.

6.3.3 RUCNE NASTAVENIE ROZMEROV

Rozmery kolies je mozné nastavit’ aj rucne takto:

=

e Otocenim SELECTOR vyberte polozku , JEESG I “(Nastavenie rozmerov) a stlacenim SELECTOR
vstupte do programu nastavenia rozmerov kolies.

e Stlacenim SELECTOR zmenite farbu bielej bodky na
¢ervenu a farbu prislusného textu rozmeru zo Sedej na ZIta
(pozri obr. 20).

® Pokracujte v otaCani SELECTOR, kym nevyberiete
spravny rozmer.

-
-
-
4
4
=
5
|-

¢ Jednotku pre priemer a Sirku rafika je mozné zmenit' na
mm alebo palce otoCenim a stlaCenim SELECTOR, ¢im
sa biela bodka pod rozmermi zmeni na ¢ervenu.

o Stlacte SELECTOR, aby ste ulozili rozmer, a potom
pokracujte v nastavovani d’alSich rozmerov.
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6.4 REZIMY VYVAZOVANIA

Pocas otacania nezdvihajte kryt kolesa, nestlacajte tlacidlo STOP a nestlacajte brzdovy
pedal. Otacanie sa neda dokon¢it’ a na obrazovke sa zobrazi informacia o chybe.

F Odstredivanie je moZné vykonat’ stlacenim tlacidla START alebo zatvorenim krytu Kkolesa,
ak je aktivovana funkcia START BY LOWERING GUARD (START ZATVORENIM
KRYTU).

6.4.1 DYNAMICKY REZIM

Dynamicky rezim sa pouziva pre vac¢sinu kolies osobnych a I'ahkych nékladnych vozidiel s najbeznej$im umiestnenim
korekénych zdvazi. Zavazia sa umiestiiujii na vnutornu a vonkajsiu stranu rafika.

* Vyberte rezim DYNAMIC.

* Zmerajte a nastavte rozmery kolesa automaticky alebo
manualne.

[TUNENNNN

* Spustite otacanie.

¢ Po dokondeni otadCania sa na obrazovke zobrazia
hodnoty nevyvazenosti vnutornej a vonkajSej strany
rafika (pozri obr. 22 a 23).

6.4.1.1 KOREKCIA VNUTORNEJ STRANY (pozri obr.
22)

!ﬁ

DYN

5 N—
*uuwznnazl’

ITNTNNENY

¢ Podla smeru Sipky pomaly otacajte kolesom rukou,
kym sa zItd bodka na vnitornej strane neposunie do
polohy 12 hodin a Sipka nezmeni farbu na zelenu a
nebude smerovat’ do polohy 12 hodin.

¢ Na poziciu (poloha 12 hodin) pripevnite spravne
zavazia na korekciu.

6.4.1.2 KOREKCIA VNUTORNEHO OKRAJA (pozri obr.
23)

o

TN

* Podla smeru Sipky pomaly otacajte kolesom rukou,
kym sa cervend bodka na vonkajsej strane neposunie
do polohy 12 hodin a §ipka nezmeni farbu na zelent a
nebude smerovat’ do polohy 12 hodin.

¢ Na poziciu (poloha 12 hodin) pripevnite spravne
zavazia na korekciu.
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Tipy (pozri obr. 24):

LLLILLLL

= Eﬂ"]]”//,a 3 7

LLLLLLLLL)

* Vyberte moznost ,, l1 11| “ (Previest jednotky) a
stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa zobrazili presné
hodnoty nevyvazenych mnozstiev.

* Vyberte polozku ,, QJL'B' . ““(Previest’ jednotky) a
stlacte tlacidlo SELECTOR (VYBER), aby ste previedli
jednotky merania (gramy alebo unce).

* Vyberte polozku ,, @ JJ% “ (Nastavenie/Viac) a
stlacte tlac¢idlo SELECTOR (VYBER), aby sa zobrazili
nevyvazené polohy rafika v 3D grafe.

6.4.2 STATICKY REZIM

Statické rezimy sa pouzivaju pre uzke kolesa, ked’ nie je mozné umiestnit’ protizavazia na oboch stranach rafika.

Umiestnite jedno zavazie na jednu stranu rafika. ST A 1

alebo do stredu kolesa podla priemeru namontovaného kolesa. Program tohto
stroja ma dva statické rezimy: STA1 a STA2 (pozri obr. 25). . P
C."”‘"”lllllll/ S

¢ ReZzim STA1 sa pouZiva na upevnenie zdvazi na rafik na tcely korekcie.

¢ ReZzim STA2 sa pouZiva na umiestnenie samolepiacich zavazi na rafik
na ucely korekcie.

Na vykonanie statického vyvaZzovania postupujte takto:
* Vyberte STA1 alebo STA2.

* Zmerajte a nastavte rozmery kolesa automaticky alebo
manuélne.

® Spustite otacanie.

* Po dokonceni odstredivania sa na obrazovke zobrazi
hodnota nevyvazenosti (pozri obr. 27).

¢ Podla smeru Sipky pomaly otacajte kolesom rukou, kym sa
cervena bodka neposunie do polohy 12 hodin a Sipka
nezmeni farbu na zelenl a neukdZe na polohu 12 hodin
(pozri obr. 28).

® V rezime STAI pripevnite spravnu zat'az na jednu zo stran
rafika na ucely korekcie.

* Vrezime STA2 naneste spravnu lepiacu zat'az do stredu kolesa na korekciu.

LLLLLLLLL)

[ENNENNNN

JUNUNUNNE

LLLLLLLL
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6.4.3 OPTIMALIZACIA VYVAZENOSTI (OPT)

Tato funkcia sa pouZziva na urcenie najlepSieho spojenia pneumatiky a rafika, ktoré bude mat’ za nasledok najmensiu
celkovi nevyvazenost’ kolesa. SIizi na zniZzenie mnozstva zavazia, ktoré je potrebné pridat’ na vyvazenie kolesa. Je
vhodna pre statickll nevyvazenost’ presahujticu 30 g a na zlepSenie zvySkovej excentricity pneumatiky.

Na spustenie funkcie OPT vyberte moznost ,, “ (Optimalizacia nevyvazenosti) a stlacte tla¢idlo SELECTOR.
Postupujte podl'a schémy (obr. 30).

¢ Otocte kolesom, aby sa ventil pneumatiky dostal do
polohy 12 hodin.

¢ Kriedou oznacte referencny bod na rovnakej pozicii
pneumatiky.

¢ Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa poloha ulozila do pamj

LIPLALLL

o Qdstraite koleso z vyvazovacky.

¢ Pomocou montazneho stroja na pneumatiky odstrarte
pneumatiku z rafika.

¢ Na vyvazovacku namontujte iba rafik.

¢ Otocte rafik, aby sa ventil pneumatiky dostal do polohy
12 hodin.

¢ Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa poloha zapamdétala.
* Spustite otacanie.

® Po vykonani otacania otocte rafik, kym sa cervena
bodka neposunie do polohy 12 hodin.

¢ Kiriedou oznacte referencny bod na rafiku v polohe
12 hodin.

¢ (Qdstraite rafik z vyvazovacky.
* Pomocou zariadenia na vymenu pneumatik namontujte

koleso tak, aby sa referenéné body na rafiku a
pneumatike zhodovali, ¢im dosiahnete optimalizaciu.

Hodnoty zobrazené na obrazovke su optimalizované 1 —
hodnoty. O,
- D
SO
B

LLiLinel
LLLLLNLL

REV. 01 2012 21/36



6.4.4 REZIMY ALU

Vsetky rezimy ALU st dynamické vyvazovanie. Program tohto stroja obsahuje sedem rezimov vyvazovania ALU od
ALUL1 do ALU7 pre pouzitie zliatinovych rafikov s réznymi profilmi (pozri obr. 33).

Na vykonanie vyvazovania ALU postupujte takto:

ALU1 SRR ALUS

* Vyberte rezim, ktory najlepsie vyhovuje dostupnym . WP, R e
pgiohém. ry najlepsie vy j pny N ? e, 2,

* Zmerajte a nastavte koleso  rozmery ) i

rozmery automaticky alebo manualne. m , m ,

* Spustite otacanie. "'"4"0,,,,,,;,% ¥ ""”"',,,,,_,_’f/;

¢ Postupujte podl'a pokynov uvedenych v kapitole ’ 2
6.4.1.1 a 6.4.1.2 pre rezim DYNAMIC, aby ste nasli ALU
nevyvazené polohy pre vnutornu aj vonkajSiu stranu [ %

oo
g SIFRIRI

rafika.

* Na polohy naneste spravne zidvazia (pozri obr. 35).
Lepiace zavazia je mozné nanasat pomocou tlaciaka
meradla A/D.

IILLLnL

LLLLLLLL

Obr. 35

6.4.5 ALU%MODES

Rezimy ALU>5¥sa pouzivaju na ziskanie presnych poloh zliatinovych rafikov pre aplikaciu zavazi pomocou priameho
meradla A/D a na zabranenie pribliznym chybam standardnych funkcii ALU.

Program tohto stroja obsahuje dva rezimy ALU: ALUT+%x a ALU2 ¥ (pozri
obr. 36):
e Rezim ALUT5% sa pouziva na aplikaciu lepiacich zavazi na
rafiku na ucely korekcie.
e Rezim ALU2v sa pouziva na pripnutie zdvazi na rafik na ucely
korekcie.

Uistite sa, Ze ste spravne nastavili rozmery kolesa podPla kapitoly 6.3.2.2. V opa¢nom pripade
F nebude moZné dosiahnut’ spravne vyviZenie.
Ulistite sa, Ze miesta na rafiku urcené na aplikaciu lepiacich zavazi su Cisté.
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Na vykonanie vyvazovania ALUv% postupujte takto:

¢ Vyberte rezim ALU15% alebo ALUZ ¥k, ktory najlepsie
vyhovuje dostupnym miestam.

[ENUENNN

"‘".'!'~.,,,,,,,/// 0
m B

* Zmerajte a nastavte rozmery kolesa automaticky alebo
manualne. Uistite sa, ze ste nastavili rozmery podla

kapitoly 6.3.2.2 pre rezimy ALU.
¢ Spustite otacanie.

¢ Po dokondeni otadCania sa na obrazovke zobrazi hodnota
nevyvazenosti (pozri obr. 38).

LLianeel

6.4.5.1 KOREKCIA VNUTORNEJ STRANY

® Podla smeru Sipky pomaly otacajte kolesom rukou, kym
sa zItd bodka na vmitornej strane neposunie do polohy
12 hodin a Sipka nezmeni farbu na zelenil a nebude
smerovat’ do polohy 12 hodin.

¢ Umistite spravne lepiace zavazia na tlaény mechanizmus
meradla A/D.

* Pohybujte meradlom A/D s lepiacou zat'azou na flom. V
tomto momente sa na obrazovke zobrazi Sipka, ktora
oznacuje miesto, kde sa maji zataze umiestnit’ (pozri
obr. 39).

LIiiaial

LLLLLLLL

® Pokracujte v pohybe posuvaca meradla A/D do polohy
oznacenej Sipkou na obrazovke (pozri obr. 40).

¢ Ruc¢ne umiestnite zavazie na vnutornu stranu rafika.

LILiteel

* Uvolnite meradlo A/D, program sa vrati na obrazovku s
rozmermi.
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6.4.5.2 KOREKCIA VONKAJSEJ STRANY

LLLitny

LLLLLLLL

¢ Umiestnite zavaZzie na miesto oznacené Sipkou na
obrazovke (pozri obr. 41) podla rovnakého postupu ako
pri korekcii vnutornej strany.

¢ V pripade, Ze na vonkajSej strane rafika zostanu
nevyvazené hodnoty, odporaca sa vykonat funkciu
SPLIT.

6.4.6 FUNKCIA SPLIT

Funkcia SPLIT sa pouziva na umiestnenie lepiacej zat'aze za luce kolesa tak, aby uz neboli viditeI'né. Tato funkciu
odporuc¢ame pouzivat’ iba v rezimoch ALUr.

Na spustenie funkcie SPLIT v rezime ALU1alebo
ALU2%vyberte @ | , stlacte SELECTOR a postupujte takto

¢ Vyberte prvy Iu¢ z dvoch susednych lucov, kde je
nevyvazenost'.

L

¢ Presuiite prvu Spice do polohy 12 hodin.

¢ Stlacte tlacidlo SELECTOR, aby ste si zapamétali
polohu. Na obrazovke sa zobrazi zelena bodka, ktora
oznacuje prvy bod rozdelenia (pozri obr. 44).

¢ Vyberte druhi z dvoch susednych Iucov, kde je
nevyvazenost.

¢  Presuiite druhy 14¢ do polohy 12 hodin.

LLLLLLLS

o Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby ste si zapamaétali
polohu. Na obrazovke sa zobrazi d’alSia zelena bodka,
ktora oznacuje druhy bod rozdelenia (pozri obr. 45), a
medzitym povodna Cervena bodka zmizne z obrazovky.

LLLTILLL
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e Stlacte opit’ tlacidlo SELECTOR a program sa vrati na

(D

-

obrazovku s rozmermi. Na obrazovke sa zobrazia dva o —

nevyvazené body na vonkajSej strane rafika, ktoré
zodpovedaji dvom Spicam (pozri obr. 46).

® Otocte koleso do I'ubovolného nevyvazeného bodu na

vonkajSej strane rafika, hodnoty v pravom okne
obrazovky sa zmenia z 50 g na 30 g a 25 g a nevyvazené
body sa skryjl za Spicami.

* Umiestnite zavazia na miesta, ktoré je potrebné vyvazit.

JNENNNNE

[TNENVNEN

6.4.7 REZIM MOTOCYKLOV

e

Na vykonanie vyvaZovania kolies motocykla je potrebné mat’ Specidlne adaptéry a

prediZenie meradla A/D, ktoré je moZné objednat’ u vyrobcu ako volitelné prislusenstvo.

¢ Namontujte koleso na hriadel’ stroja pomocou adaptérov a utiahnite rychloupinaci mechanizmus.

* Namontujte prediZenie na meradlo A/D.

* Vyberte rezim MC. g™’
2

* Zmerajte a nastavte rozmery kolesa automaticky alebo
manudlne.

® Spustite otacanie stlacenim tlacidla START alebo
zatvorenim krytu kolesa, ak je aktivovana funkcia
START FROM GUARD CLOSING (Spustit po
zatvoreni krytu).

* Po dokonceni odstredivého procesu sa na obrazovke
zobrazi hodnota nevyvazenosti (pozri obr. 48).

® Na korekciu pouzite spravne zavazia v polohe (poloha
12 hodin).

REV. 01 2012
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KAPITOLA 7 — NASTAVENIE

Na obrazovke merania stlacte tlacidlo MENU/SAVE, aby ste otvorili obrazovku nastavenia menu, na ktorej je k
dispozicii osem konfiguracii. Kazda konfiguraciu mézete vybrat’ otocenim a stlacenim tlac¢idla SELECTOR.

Na lavej strane obrazovky:

> Viac pouzivatel'ov

> Kalibracia vahy

> Kalibracia meradla A/D

> Kalibracia meradla B

Na pravej strane obrazovky:

&

> Vseobecné nastavenia

[l((\ \

> Autodiagnostika n I

> Nastavenia viacerych jazykov

> InformAcie o systéme q

s

7.1 VIACERI POUZIVATELIA

* Vyberte polozku ,,

49).

e Ulozte konfigurdciu alebo merania stlacenim
tlacidla MENU/SAVE pre budice vyvolanie.

® Ro6zni pouzivatelia mézu mat’ rdézne konfiguricie

na vyvolanie.

6 “ (Viac pouzivatel'ov) a
stlacte tlacidlo SELECTOR, aby ste vstupili do
konfiguracie réznych pouZzivatel'ov.

¢ Otocenim SELECTOR mézete zmenit' roznych
pouzivatelov. Vybrany pouZivatel je zvyrazneny
svetlo ¢ervenou farbou na pravej strane (pozri obr.

7.2 KALIBRACIA HMOTNOSTI

rozmermi.

Uistite sa, Ze ste nastavili presné rozmery namontovaného kolesa. Zadanie nespravnych
udajov by znamenalo, Ze stroj nie je spravne kalibrovany, a preto by vSetky
nasledujice merania budi nespravne, kym sa nevykona nova autokalibracia so spravnymi

Tipy pre kalibraciu hmotnosti:

* Vyberte polozku ,,

GIOZ

“ (Kalibracia hmotnosti) a stla¢te tlagidlo SELECTOR (VYBER), aby ste vybrali

jednotky merania (gramy alebo unce).

>t

® Vyberte polozku ,,———

B

na predch

* Vyberte polozku ,,
roz

REV. 01 2012

“ (Kalibracia hmotnosti) a stla¢te tlagidlo SELECTOR (VYBER), aby ste sa vratili

“ (Kalibracia hmotnosti) a stla¢te tla¢idlo SELECTOR (VYBER), aby ste nastavili
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Na vykonanie kalibracie hmotnosti vyberte polozku ,,

i -

— (Kalibracia hmotnosti) a stlacte tlacidlo 6 =T
SELECTOR (VYBER), potom postupujte podl'a schémy

zobrazeného na obrazovke (obr. 50):

¢ Namontujte koleso s priemernymi rozmermi na hriadel’.

[TUNNNENE

Uistite sa, ze koleso nie je namontované¢ s ziadnou
zatazou.
* Nastavte rozmery kolesa namontované¢ho automaticky
alebo manudlne.

* Vykonajte prvé ota¢anie za normalnych podmienok.

* Rucne otocte koleso do polohy oznacenej bodkou na
vnutornom rafiku a na tuto polohu umiestnite zataz 100

[TUNNNENE

g (pozri obr. 52).
® Spustite druhé otacanie.
¢ Po dokonceni otaCania odstrante 100 g zavazie z rafika.

* Rucne otocte koleso do polohy oznacenej bodkou na :

vonkajSom rafiku a na tito polohu umiestnite zavazie s
hmotnostou 100 g (pozri obr. 53).

LIiiniat

* Spustite tretie otaCanie.

* Po dokonceni otacania zaznie trikrat pipnutie a program
kalibracie vahy sa automaticky ukonci.

e Qdstrante 100 g zavazie z kolesa.

¢ Stlacte tlacidlo MENU/SAVE, aby ste ulozili a ukon¢ili.
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7.3 KALIBRACIA A/D MERACA

I

* Vyberte polozku ,, I | “ (Kalibracia A/D meradla) a
stla¢te tladidlo SELECTOR (VYBER), aby ste vstipili do
programu kalibracie

¢ Otocte SELECTOR TO a vyberte A alebo D zobrazené na
obrazovke. Polozka zvyraznena cervenou farbou je vybrana
(pozri obr. 54).

¢ Stlaéte SELECTOR, aby ste vykonali kalibraciu vybranej
polozky.

7.3.1 KALIBRACIA MERADLA

* Otocenim a stlacenim SELECTOR vyberte A.

* Nastavte meradlo do polohy ,,0%, ako je znazornené na
obrazku 55.

¢ Stlacte SELECTOR, aby sa poloha zapamitala.

* Nastavte meradlo na vzdialenost’ 200 mm, ako je
znazornené na obrazku 56.

¢ Udrzujte meradlo vo vzdialenosti 200 mm a stlacte tlacidlo
SELECTOR, aby sa pozicia ulozila do pamdte.

7.3.2 KALIBRACIA MERADLA D

* Otocenim a stlacenim SELECTOR vyberte D.

* Umistite dodavany kalibracny meraci pristroj na povrch
HIGER PROFILE hriadel'a a potom nastavte hrot meradla
do spodného otvoru meracieho pristroja (poloha ,,0°) (pozri
obr. 58). b — P4-40001

o Stlacte SELECTOR, aby sa pozicia ulozila do paméite.

* Umistite dodany kalibraény meraci pristroj na povrch
hriadela s vys$sim profilom a potom nastavte hrot meradla
do vyssieho otvoru meradla (poloha ,,200 mm*) (pozri obr.
59). ‘

¢ Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa pozicia ulozila do paméte. |

o Stladte tlaéidlo MENU/SAVE na ukondéenie.
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7.4 KALIBRACIA MERADLA B

* Vyberte polozku ,, “ a stlacte tlacidlo

SELECTOR, aby ste vstupili do programu kalibracie
meradla B (obr. 60).

* Nastavte meradlo do polohy ,,0%, ako je zndzornené
na obrazku 61.

¢ Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa poloha zapamdtala.

¢ Nastavte hlavicu meradla na vonkajsiu plochu
priruby hriadel’a, ako je zndzornené na obrazku 62.

o Stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby sa poloha ulozila do pa

¢ Stlacte tlac¢idlo MENU/SAVE, aby ste
opustili menu.

7.5 VSEOBECNE NASTAVENIA

* Vyberte polozku , “(VSeobecné nastavenia) a stlacte tla¢idlo SELECTOR (VYBER), aby ste vstupili do
nastaveni systému (obr. 62).

¢ Otocenim SELECTOR zvyraznite polozku, ktora checete vybrat’, Cervenou farbou a stla¢enim potvrdite.

¢ Otocenim SELECTOR vykonajte rozne nastavenia.

¢ Stlacte tlacidlo MENU/SAVE, aby sa nastavenia ulozili do pamite.

¢ Stlacte tlac¢idlo STOP/ESC pre opustenie.

Dizkova jednotka: mm/palec

Jednotka hmotnosti: gram/uncia .. Weight unit. .

RozliSenie hmotnosti: 1 g/5 g alebo 0,10 0z/0,35 oz " Weight unit resolution(Qunce)...J 0.25 )

. Approx.__ (Gram)
Priblizné/presné: 1-30 g alebo 0,1-0,3 oz

Approx._ (Ounce) o 035
Pipanie: zapnut alebo vypnuat’ Beeper

Zastavenie zdvihnutim Kkrytu: zapnut’ alebo vypnut’. _..Start by lowering theguard ., .. Enable |

Spustenie zniZenim krytu: zapnit’ alebo vypnut.
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7.6 SAMO-DIAGNOSTIKA

)

—=

* Vyberte polozku ,,| “ (Diagnostika)
a stlacte tlac¢idlo SELECTOR, aby ste
vstupili do diagnostického programu (obr.
63).

* Vyberte kazdi polozku oto¢enim

otocenim a stlacenim tlacidla
SELECTOR.

¢ Skontrolujte dynamicky stav kazdej
polozky zobrazeny na pravej strane
obrazovky.

¢ Ukondite stlacenim tlac¢idiel SELCTOR a
STOP/ESC sucasne.

L . . . - e

4 2 A 2R B B B

=

Ak vykonanie vykonanie  diagnostiku,
postupujte nasledujucimi nasledujicich
postupov:

Piezo senzor 1:
¢ Stlacte vyvazovaci hriadel’ rukou z 'ubovol'ného smeru, hodnoty sa zmenia.

Piezo senzor 2:
¢ Stlacte vyvaZovaciu hriadel’ rukou z 'ubovol'ného smeru, hodnoty sa zmenia.

Fazovy kodér (pocitadlo impulzov):
* Otocte kolesom v smere otacania, hodnoty sa zmenia z 0 na 255.
* Otocte koleso v opacnom smere otac¢ania, hodnoty sa zmenia z 255 na 0.

Meradlo (hodnota A):
* Posuiite meradlo z polohy ,,0 smerom von pozdiZ osi, hodnoty sa postupne menia.

Meradlo D (hodnota D):
¢ Zdvihnite meradlo z polohy ,,0° nahor, hodnoty sa postupne menia.

Meradlo B (hodnota B):
¢ Posuite meradlo z polohy ,,0 k prirube hriadel'a, hodnoty sa menia od 40 do 245.

Klavesy:
o Stlaéte tla¢idlo STOP/ESC, na obrazovke sa zobrazi ,,STOP/ESC*.
o Stlacte tlacidlo MENU/SAVE, na obrazovke sa zobrazi , MENU/SAVE*.
o Stlacte tlac¢idlo START, na obrazovke sa zobrazi ,,START*.

Volitel’ (gombik):
¢ Stlacéte ho, na obrazovke sa zobrazi ,,Enter.
¢ Otocte ho v smere hodinovych ruci¢iek, na obrazovke sa zobrazi ,,+.
¢ Otocte ho proti smeru hodinovych ruciciek, na obrazovke sa zobrazi ,,-.

Kolesovy kryt:

¢ Ak je v obecnych nastaveniach (kapitola 7.5) aktivovana funkcia ,,START BY LOWERING GUARD*
(Start zniZzenim krytu), po jeho zniZeni sa na obrazovke zobrazi ,,ON“.

¢ Zdvihnite ho, na obrazovke sa zobrazi ,,OFF, ak je v obecnych nastaveniach (kapitola 7.5) aktivovana
funkcia ,,STOP BY LIFTING GUARD* (Zastavenie zdvihnutim krytu).
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7.7 NASTAVENIA VIACJAZYCNOSTI

* Vyberte polozku ,, “ (ViacjazyCtné

nastavenia) a stlacte tlacidlo SELECTOR
(VYBER), aby ste vstupili do viacj

* OtoCenim SELECTOR vyberte polozku
jazyka. Vybrany jazyk je zvyrazneny ¢ervenou
farbou.

¢ Otocenim SELECTOR vyberte jazyk a
potvrd’te stlacenim.
¢ Stlacte tlacidlo STOP/ESC pre

ukoncenie.

7.8 INFORMACIE O SYSTEME

Ak chcete skontrolovat’ informacie, vyberte polozku ,,

SN E N N S

N N E h h

~

Vsetky informacie boli nastavené vyrobcom pred dodanim. Nie je mozné vykonat’ Ziadne zmeny.

Q]
\ “ (Systémové informacie) a stlacte gombik

SELECTOR. Na obrazovke sa zobrazia nasledujuce
informacie.

Model

Verzia softvéru
Verzia firmvéru
A/D meradlo
Meradlo B

Pracovny stav

ANNENE N N

Stlacte tlac¢idlo STOP/ESC pre ukoncenie.
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KAPITOLA 8 - CHYBY
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Tlacidlo START je stlacené, ked’ nie je spustend ochrana kolesa a
ak je aktivovana funkcia START BY LOWERING GUARD
(START SPUSTENIM OCHRANY).

Kryt kolesa je zdvihnuty, ked sa stroj otaca.

Meradlo A/D nie je presunuté do spravnej polohy, ked’ je potrebné
nastavit’ meradlo. Alebo je meradlo A/D vadné.

Rychlost’ otacania je prili§ nizka.

Meradlo B nie je presunuté do spravnej polohy, ked’ je potrebné
nastavit’ meradlo na meranie. Alebo je meradlo B vadné.

V rezime SPLIT je uhol rozdelenia vacsi ako 120 stupniov a nie je
mozné vykonat’ spravnu funkciu rozdelenia.
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KAPITOLA 9 — ODSTRANENIE PORUCH

PROBLEM: MOZNA PRICINA: RIESENIE:
Pri zapnuti sa nezobrazuje | 1. Nie je napajanie. 1. Skontrolujte napajanie.
Ziadny obraz 2. Chybna napdjacia zastrcka. 2. Vymeiite.
3. Elektrické vodice su 3. Znovu pripojte.
odpojené. 4. Skontrolujte spravne napitie.
4. Nespravne napdtie. 5. Vymeiite.
5. Pretrzené poistky.
Merana hodnota nie je 1. Meradlo nie je pri merani 1. Nastavte meradlo spravne.
spravna. spravne umiestnené. 2. Kalibrujte meradlo.
2. Meradlo nie je kalibrované.
Meradlo neméZe spravne Meradlo sa po zapnuti stroja 1. Resetujte meradlo.
fungovat’. automaticky nevrati do povodne;j Vypnite a znovu zapnite stroj.
polohy. 2. Kalibrujte meradlo.
2. Meradlo nie je kalibrované.
Stroj sa neotaca, ked’ sa 1. Funkcia ,,Start pri spastani krytu* 1. Aktivujte funkciu.
zatvéra kryt kolesa. nie je aktivovana. 2. Zatvorte kryt uplne.
2. Kryt kolesa nie je Gplne uzavrety. 3. Znovu pripojte.
3. Elektricky vodi¢ mikropinaca je 4. Skontrolujte spravne nastavenie
odpojeny. alebo v pripade potreby
4. Mikrospina¢ nie je spravne vymeiite.
nastaveny alebo je vadny.
Nekonzistentné hodnoty 1. Stroj je otraseny. 1. Nesotrite stroj a nespustiajte
nevyvazenosti 2. Stroj nie je pevne ukotveny. opétovné odstred’ovanie.
3. Koleso nie je utiahnuté. 2. Stroj pevne ukotvite.
4. Nespravne zadanie rozmerov. 3. Upevnite koleso.
5. Stroj nie je kalibrovany. 4. Zadajte spravne udaje.
5. Vypodcitajte stroj.
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KAPITOLA 10 — UDRZBA

10.1 VSEOBECNE UPOZORNENIA

® Neopravnené osoby nesmu vykonavat® udrzbarske prace.

¢ Pravidelnd udrZzba opisand v prirucke je nevyhnutnd pre spravnu prevadzku a dlha Zivotnost’ stroja.
¢ Ak saudrzba nevykonava pravidelne, méze to ohrozit’ prevadzku a spolahlivost’ stroja.

F Pred vykonanim akychkol'vek iidrzbovych prac odpojte elektrické napajanie.

® Stroj necistite stlacenym vzduchom ani pradom vody.

®  Vadné diely smie vymienat’ vylu¢ne odborny personal s pouzitim dielov od vyrobcu.
¢  (Qdstranovanie alebo manipulacia s bezpecnostnymi zariadeniami je prisne zakazana.

Vyrobca nezodpoveda za reklamacie vyplyvajice z pouZzitia nahradnych dielov inych
F vyrobcov ani za Skody sposobené manipulaciou alebo odstranenim bezpec¢nostnych
systémov.

10.2 BEZNA UDRZBA

Tento vyvazovaé vyzaduje len minimalnu udrzbu, aby stroj fungoval spravne.

e  Udrzujte priestor okolo stroja Cisty.

e Udrzujte displej cisty a prehladny. Pouzivajte iba odparovacie Cistiace prostriedky. Nepouzivajte Cistiace
prostriedky ani rozpustadla, ktoré zanechavaja olejové alebo pevné zvysky.

o Udrzujte adaptéry, kuzele, zavitovu hriadel’, tlakova misku a rychloupinacie matice v Cistote. Nahromadenie
mastnoty a necistot sposobi nepresné vyvazovanie a predCasné opotrebenie. Tieto Casti Cistite raz denne
pomocou odparovacieho rozpustadla.

e Zatazovu misku, drziaky kuzelov a prislusenstvo cistite pomocou odparovacieho rozpustadla. Zataze
ulozené v znecistenej miske mozu nasiaknut’ mastnotou a necistotami, ¢o moéze zabranit' ich bezpeénému
upevneniu na koleso.
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KAPITOLA 11 — PRISLUSENSTVO

11.1 STANDARDNE PRISLUSENSTVO

1. P1-50000 Rychlo uzamykatel'na matica TR40X3
2. P1-50005 Tlakova miska

3. P1-12001W Koénus D.44-70

4. P1-12002W Koénus D.59-82

5. P1-12003W Kénus D.78-111

6. P1-12004W Konus D.85-132

11.2  VOLITEINE PRISLUSENSTVO

PF-211 Univerzalna priruba

Univerzalna priruba pre kolesa s/bez stredového otvoru, vhodna pre
akékol'vek kolesa vozidiel s 3-4-5 otvormi.

1. Kompletna priruba

2. Detektor otvorov

3. Predcentrovaci kuzel

4. T-Sesthranny kIa¢

5. Sesthranny kI'i¢ s kolenom

PF-14101 Adaptér pre motocykle.

1. PF-141 Sada adaptérov
2. PF-811 Podpora Spice
3. PF-100001 PrediZenie meradla A/D

Adaptér pre Pahké nakladné Tazka poistna matica
vozidla P3-61000

1. PF-221201 Distanénéa podlozka

2. PF-221202 Kénus D.111-165
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KAPITOLA 12 — ELEKTRICKY SCHEMA

”

Fizovy kod¢r

PE

-4

LCD
[ |

Napajanie LCD

Klivesnica , )
OF | D; Vnutorna D |:| = 51
et 7 J2 Vonka D )
I
I m— i mniin
— Pie Pigzo | |
) y
N —3 £ M L)
J1 J2 J6
[68834] L1
JS J1
Computor board Napijacia
JP2 — N
g || | ] | ———
=
’ J‘\l—/_
VGA Prevodnik
J2 Fs1250 v 2 AF
BT =
 mo—
J3 J4 J5 |
Port VGA Lo O Gt | | |
~
L. 0)
Potenciometer priemeru
Sirka potenciometra m
e Mot w
Potenciometer | Z|o
vzdialgnosti PE

Mikro
spinac

36/36

REV. 01 2012



