G TIP-TOPOL

Frez Hartmetal @ 10 x 110 mm

Frez® 10 x 110 mm przeznaczony jest do kalibracji otworu uszkodzenia w przypadku przebi¢ opony przy
naprawie kotkami Minicombi lub Remastem.

Opis

FrezHM 10 x 110 mm.
Zastosowanie:

Frez o Srednicy 10 mm jest przeznaczony do precyzyjnej kalibracji kanatu uszkodzenia podczas naprawy opon
za pomocg kotkéw Minicombi i Remastem w oponach radialnych i diagonalnych. Posiada specjalny profil
przystosowany do obrdébki kordu stalowego, co umozliwia profesjonalne przygotowanie uszkodzenia.

Sposéb uzycia:

Aby osiggna¢ optymalne efekty pracy narzedzia, zalecamy uzywanie go przy maksymalnej predkosci
obrotowej wynoszgcej 2500 obr/min. Proces kalibracji powinien by¢ rozpoczety od wewnatrz opony, a
nastepnie kontynuowany od zewngatrz do wewngatrz. Dtugos¢ rzezby tngcej frezu wynoszgca 60 mm zapewnia
wysokg skutecznos¢ pracy. W przypadku korzystania z narzedzia z szybkoztgczem, konieczne jest uzycie
uchwytu 519-6593.

Uwaga! Naturalng oznaka uzytkowania sg szczerby powstajgce na czesci roboczej. Nie wptywajg one na
skutecznos¢ pracy frezu. Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas wyjmowania narzedzia z wiertarki
po zakonczonej kalibracji, poniewaz narzedzie moze by¢ gorgce, co stanowi ryzyko oparzenia. Unikaj upadku
narzedzia na twarde podtoze, poniewaz moze to prowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Diuga zywotnosc:
Narzedzie cechuje sie dtugg zywotnoscig, co zapewnia jego trwatos¢ i niezawodnosc.
Pakowanie:
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Wszystkie frezy HM pakowane sg pojedynczo w solidne plastikowe pudetko, co utatwia przechowywanie i
transport.

Najwyzsza jakos¢

Frazy Hartmetal, przeznaczone do obrobki kordu, zostaty stworzone z wyjgtkowego materiatu narzedziowego,
jakim jest spiekany weglik wolframu. Ten materiat charakteryzuje sie niezwyktg twardoscig oraz wyjgtkowg
odpornoscig na Scieranie, co czyni go doskonatym substytutem diamentu. Spiekane wegliki wolframowe sg
powszechnie uzywane do produkcji narzedzi tngcych najwyzszej jakosci. Nawet w przypadku intensywnego
uzytkowania podczas usuwania resztek gumy, kordu i stalowego opasania, frezy zachowujg swojg wydajnosc i
nie ulegajg przedwczesnemu zuzyciu.

Weglik spiekany - co to za materiat?

Weglik spiekany, z ktérego wykonane sg frezy Hartmetal, to materiat, ktéry powstaje poprzez spiekanie
proszkéw weglowych i metalicznych w wysokiej temperaturze i pod duzym ciSnieniem. Jest to proces, ktéry
pozwala stworzy¢ materiat o bardzo duzej twardosci i wyjatkowej wytrzymatosci na Scieranie. Weglik spiekany
jest stosowany do produkcji narzedzi tngcych, elementéw obrabiarek, wiertta, frezow, nozy i innych narzedzi,
gdzie wymagana jest duza trwatos¢ i wydajnos¢. Dzieki swoim wiasciwosciom weglik spiekany jest czesto
uzywany tam, gdzie tradycyjne materiaty nie spetniajg wymagan dotyczgcych wytrzymatosci i twardosci.

Dodatkowe informacje

Indeks 595-5060
EAN 5906288309727

* Materiat narzedziowy - spiekany weglik wolframu.
* Predkos$¢ maks. 2500 obr./min
« Srednica 10 mm
* Dtugos$¢ ostrza 60 mm

Dane techniczne * Dtugos¢ catkowita frezu 110 mm
* Trzpien do wiertarki recznej z watem statym 10 mm
* Trzpien do uchwytu szybkozmocujgcego 519-6593
* Trzpiet MK 1 do watka gietkiego ~ 595-4027 z
519-6593

Gwarancja Gwarancja: 12 miesiecy
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