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c € VYHLASENIE O ZHODE
V stlade s normami EN ISO/IEC 17050-1 a EN ISO/IEC 17050-2

,sosidlomv,

Vyrobca radov vyvaZovaciek kolies model

Sériové Cislo

Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze vyrobok, na ktory sa toto vyhlasenie vztahuje, je v sulade s
nasledujicimi smernicami:

- Smernica 2006/42/ES (smernica o strojovych zariadeniach, MD)

- Smernica 2004/108/ES (smernica o elektromagnetickej kompatibilite, EMC)

Boli pouzité nasledujuce normy:
- EN 60204-1:2006 + A1:2009
- ENISO 11202:2010
- ENISO 12100:2010
- ENISO 13850:2012
- ENISO 13857:2008

Technickd dokumentacia uvedenych strojov je uchovavana u vyrobcu:

, so sidlomv

DOLEZITE:

Akékolvek zmeny na stroji, ignorovanie pokynov uvedenych v pouZzivatel'skej prirucke alebo pouZivanie stroja

inym spbsobom, ako stanovil vyrobca, spésobia neplatnost tohto vyhlasenia.
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1. 0voDp

Po potvrdeni, Ze stroj vratane operacného systému, nastrojov a prislusenstva funguje normalne a bez akéhokolvek poskodenia, odovzdate
stroj zakaznikom a stroj bude mat urcitd zaru¢na dobu. Pocas tejto doby vyrobca bezplatne opravi stroj alebo nestandardné Casti stroja
alebo samotny stroj, ale nebude zodpovedny za poskodenie a opotrebenie spésobené nestandardnym pouZivanim, prepravou a udrzbo u.
Viyrobca nebude informovat zakaznikov, ked obnovi produkty alebo vylepsi vyrobnd linku. Ugelom tejto prirucky je poskytnut pouZivatefom
a vlastnikom tohto stroja navod na bezpecénost a regulaciu, aby obsluha spravne udrZiavala a prevadzkovala stroj. Ak budete starostlivo

dodrziavat tento ndvod na poufZitie, stroj vdm poskytne vy$siu U¢innost a dlhSiu Zivotnost. Nasledujice odseky vam poskytnd informacie o

urovni nebezpecenstva suvisiacej so strojom.

Nebezpedenstvo: prevadzka méze spodsobit vazne zranenie alebo
Upozornenie: prevadzka méze spodsobit vazne poskodenie alebo
WAR N I N G —
Pozor: prevadzka méze spdsobit lahké poranenie a poskodenie
predmetov.
b ho v dokumentovej zlozke v blizkosti stroja, aby ste ho mohli kedykolvek
S ——————————————————————————

skontrolovat.

*

* Technickd dokumentdcia by mala byt povaZovand za neoddelitelnu st&ast stroja a mala by byt spolu so strojom odovzdana novému
vlastnikovi pri predaji.

*Prirucka sa povaZzuje za platnu iba vtedy, ak je sériové Cislo a model v prirucke zhodné so sériovym ¢islom a modelom na typovom Stitku.

‘;'\ A NOTICE |
\s

Read entire manual before assembling,
installing, operating, or servicing this

equipment.

cie uvedené v tejto priruc¢ke a obsluha by mala byt zodpovedna za operacie, ktoré nie

su opisané a schvalené v prirucke.
* Niektoré informécie v priru¢ke pochadzaju z obrazkov, je normélne, Ze uvidite niektoré rozdiely oproti $tandardnym strojom.
* Nesku3ajte ostatné operacie, pokial nie ste pod dohlfadom skuseného personalu. V pripade potreby kontaktujte autorizované servisné

stredisko a poZiadajte o pomoc.

A WARNING

Vyber miesta instalacie musi byt v sdlade s platnymi bezpe¢nostnymi predpismi. Osobitne upozorfiujeme, Ze inStaldcia a prevadzka stroja

musia byt chranené proti vihkosti. Ak chcete stroj pouzivat spravne a bezpeéne, mali by ste splnit nasledujice poZiadavky na prostredie:
- Osvetlenie v mieste instaldcie by malo byt minimélne 300 luxov.

- RD : <85 % (bez kondenzacie).

- Teplota prostredia: 0 °C — 50 °C.

- Podlaha by mala byt dostato¢ne pevna, aby uniesla maximalnu hmotnost stroja.

- Stroj sa nesmie pouzivat v prostredi s potencialnymi vybusnymi faktormi.

2. BEZPECNOSTNE PREDPISY



A WARNING

* Nedodrzanie informdcii a prehliadnutie varovnych $titkov méZe spdsobit vaZzne zranenia obsluhy a ostatného personalu.

* Stroje moZete obsluhovat aZ po tom, &o si Uplne preéitate a pochopite vietky informécie o poskodeniach/varovaniach.

* Spravne pouzivanie stroja vyZaduje profesiondlneho obsluhujiceho, ktory musi absolvovat vhodné $kolenie, rozumiet pisomnym popisom
vyrobcu, poznat bezpeénostné predpisy a dodrZiavat vietky tieto popisy a predpisy. Obsluhujici by mal byt zaroveri osobou bez zlozvykov,
dusevne a fyzicky zdravou.

Pred obsluhou stroja musite spifiat nasledujuce podmienky:

- Preditat a pochopit informacie a popis v prirucke

- Uplne porozumiet charakteristikam a vlastnostiam stroja

- Zabezpecit, aby sa na prevadzkovom mieste nezdrziavali neopravnené osoby

- Uistite sa, Ze inStalacia je v sulade s platnymi normami a predpismi.

- Uistite sa, Ze obsluha stroja je riadne vyskolena a stroj obsluhuje spravne a bezpecne.

- Pred vypnutim stroja sa nedotykajte kdblov, motorov ani inych elektrickych prvkov.

A WARNING

Neodstranujte ani neposkodzujte Ziadne stitky s oznacenim nebezpecenstva, upozornenim, varovanim alebo pokynmi. Ak je Stitok

poskodeny alebo necitatelny, ihned ho vymente. Ak stitok chyba, kontaktujte najblizSieho predajcu, aby vam ho poskytol.
- Pozrite si predpisy tykajuce sa prevencie nehdd suvisiace s prevadzkou a udrzbou mechanizmu vysokého napatia a otadcania.

- Vyrobca nezodpoveda za Skody a nehody spésobené zmenami a Upravami, ktoré neboli schvalené vyrobcom.

3. PREPRAVA, ZDVIHANIE, SKLADOVANIE A PREPRAVA STROJA

Stroj umiestnite, prepravujte a skladujte podfa pokynov na obale. Pri preprave a zdvihani vyvaZzovacky kolies nedovolte, aby prislusenstvo,
zétaZzovda miska, vyvaZovacia hriadel a kryt displeja boli nosnou plochou, pretoZe to méZe spdsobit poskodenie stroja alebo chybu presnosti
a dokonca aj zranenie obsluhy. Podla konstrukcie vyvaZovada kolies je taZisko posunuté doprava, preto pri zdvihani rozbaleného stroja by
malo byt zdvihacie rameno hydraulického vertikdlneho zdvihaka vysokozdvizného vozika vychylené doprava, a to maximélne o 1/4 Sirky
stroja. Najlepsie je pokryt stroj vrstvou papierovej félie a gumy, aby sa zabranilo jeho posuvaniu. Pri zdvihani a posuvani stroja by mal byt
pritomny persondl, ktory stroj drzi, a maximalna vy$ka zdvihu by nemala presiahnut jeden meter. Ak presiahne jeden meter, stroj by ste
mali riadne upevnit.

Ak zdvihnete vyvaZovacku kolies, méZete Siroky textilny pas preloZit cez medzeru pod strojom. Textilny pas musi byt zloZeny z 2 alebo viac
kusov, nosnost musi byt vy3ia ako 500 kg a dizka musi byt rovnaka. Poloha textilného pasu musi byt v stlade s poziadavkami na zdvihanie
stroja. Pri zdvihani je najlepsie, ak stroj drzi niekolko osdb. Pri zdvihani alebo zdvihani stroja by rychlost nemala presiah nut 35 mm/s, aby sa
predilo nebezpetenstvu spdsobenému velkou zotrva&nostou, ktora sposobuje kizanie a kyvanie stroja.

Skladovanie: Stroj by nemal byt vystaveny a mal by byt zakryty plastovou féliou. Stroj by mal byt skladovany vo vetranom, suchom a
vodotesnom sklade. V skladovacom priestore by mala byt teplota regulovand v rozmedzi -10 °C ~ 55 °C a relativna vlhkost by mala byt
regulovana v rozmedzi 30% ~ 90%. Je zakazané skladovat stroj spolu s nebezpeénymi chemikaliami,

horlavymi a vybusnymi materialmi alebo predmetmi, ktoré lahko vytvaraju prach.

Preprava : ZataZenie stroja by malo byt v sulade s Udajmi na vonkajSom obale a malo by byt pevne upevnené. Bez ohladu na druh

prepravy by teplota a vihkost prostredia mali spifiat poziadavky na skladovanie



$pecifikovanych v bode 2.2. Je zakazané prepravovat stroj spolu s nebezpeénymi chemikaliami, horlavymi a vybusnymi materialmi alebo

predmetmi, ktoré lahko vytvaraju prach.

InStalacia

Po overeni, Ze obal vyvaZzovacky kolies je neposkodeny, mézete stroj preniest do miesta instalacie, ako je zndzornené na obr. 1. PoZiadavky na
prostredie v mieste inStalacie: Teplota 0 °C — 50 °C, relativna vlhkost < 85 %, bez zdroja vody, zdroja ohnia, prachu, horlavych a vybusnych
materialov a chemikalii. Podlaha by mala byt rovna a pevna.

Pred instaldciou odstrante horny kryt balenia vyvazovacky kolies a skontrolujte stroje, prisluSenstvo dodavané spolu so strojom a Udaje,
ktoré ste zakupili, podla zoznamu balenia. Ak mate akékolvek otazky, mozete kontaktovat predajcov. Obalovy material, ako je plast,
polystyrén, klince, skrutky, drevo a kartén, musi byt umiestneny do kontajnera na odpad a zaobchadzat s nim v stlade s miestnymi zédkonmi
a predpismi. Pri instalacii odstrarte spojovaci skrutku medzi vyvazovacom kolies a paletou obalovej krabice a presurite stroj z palety do
inStala¢nej polohy. Aby bola zaruéend bezpeénost a rychlost prevddzky, vzdialenost od steny budovy na pravej a zadnej strane stroja by
mala byt vaésia ako 300 cm. Vzdialenost od steny budovy na lavej strane stroja by mala byt vdc¢Sia ako 200 cm. Po presunuti vyvaZzovacky
kolies do spravnej polohy vyvrtajte 3 kotviace otvory do podlahy podla instalacnych otvorov na spodnej strane stroja a potom pouZite 3
kusy kotviacich skrutiek M10X160 na upevnenie stroja k podlahe, aby bola zaru¢end stabilita a spolahlivost stroja.

Ak stroj nie je zabaleny, dodrZujte nasledujice bezpec¢nostné opatrenia:

CHRANTE OSTRE HRANY NA KONCOCH VHODNYM MATERIALOM (bublinkova félia alebo lepenka).

NA ZDVIHANIE DOSKY NEPOUZ{VAITE KOVOVE DROTENEJ LANA.

POUZITE POPRUHY S DLZKOU MINIMALNE 200 cm A S VY$50U NOSNOSTOU 500 kg.

NEVYVYZIVAJTE HRIADEL A/ALEBO PRiRUBU.

PRED PRESUNOM STROJA VZDY VYPNITE NAPAJACI KABEL Z ZASUVKY.

RRRR

4. INSTALACIA A ZAPNUTIE
Po vybaleni vyvazovacky kolies skontrolujte stav integrity a pritomnost chyb, vykonajte montaz komponentov podla nasledujucich

obrazkov.



4.1 Elektrické pripojenie

Standardnd verzia stroja musi byt pripojena k jednofazovému napétiu 230 V.

Zmenu napajania nemoze realizovat pouzivatel; musi sa poziadat spolo¢nost BRIGHT alebo predajcu alebo autorizovaného zastupcu.

servisné stredisko. Na vykonanie elektrického pripojenia pripojte napajaci kabel stroja k zastréke pouzivanou v danej krajine. VSETKY UKONY
SUVISIACE S ELEKTRICKYM PRIPOJENIM A ZASAHY (AJ KONECNE) NA ELEKTRICKYCH CASTIACH MUSIA
VYKONAVAT KVALIFIKOVANi PRACOVNICI.

Dimenzovanie elektrického pripojenia sa musi vykonat podla elektrickej energie absorbovanej strojom. Absorpcia je $pecifikovana v odseku
10. PouZivatel musi:

- Skontrolovat, ¢i napajacie napatie zodpovedd napatiu uvedenému na typovom Stitku stroja;

- Skontrolujte stav vodi¢a a pritomnost zemniaceho vodica.

- Skontrolujte, ¢i je stroj pripojeny k vlastnému elektrickému pripojeniu, vybavenému vhodnym automatickym isti¢com s citlivostou 30 mA,
proti moznému elektrickému pretazeniu nad 30 mA;

- Pripojte napdjaci kabel k zastrcke velmi opatrne a v sulade s platnymi predpismi.

AK JE STROJ DLHSi €AS VYPNUTY, JE POTREBNE ODPOJIT NAPAJAciu ZASTRCKU, ABY SA ZABRANILO JEHO
POUZITIU NEOPRAVNENYMI OSOBAMI.

AK JE STROJ PRIPOJENY PRIAMO K ZASOBNIKU ELEKTRICKE) ENERGIE PROSTREDNICTVOM HLAVNEHO
ELEKTRICKEHO ROZVODU A BEZ POUZITIA ZASTRCKY, NAMONTUJTE KLUCOVY VYPINAC, ABY STE OBMEDZILI
POUZIVANIE STROJA VYHRADNE NA KVALIFIKOVANY PERSONAL.

V PRIPADE PRAC NA ELEKTRICKYCH CASTIACH, KABLOCH, MOTOROCH ALEBO AKYCHKOLVEK ELEKTRICKYCH
ZARIADENIACH JE POTREBNE VYPNUT ELEKTRICKU ENERGIE.

NEODSTRANTE, NEPOSKODZUJTE A NEROZPOZNATELNE NEZMENITE NALEPKY S UPOZORNENIAMI,
VAROVANIAMI, POKYNMI A UPOZORNENIAMI. NAHRADTE CHYBAJUCE, POSKODENE ALEBO
NEROZPOZNATELNE NALEPKY. NALEPKY SU K DISPOZICIl U NAJBLIZSIEHO PREDAJCU VYROBCU.

SKODY SPOSOBENE NEDODRZANIM VYSSIE UVEDENYCH POKYNOV NEBUDU UCTOVANE VYROBCOVI A MOZU
MAT ZA NASLEDOK ZRUSENIE ZARUKY.

> &b Bb

5. INSTALACIA
5.1 Miesto instalacie

Na instaldciu stroja potrebujete volny priestor na zédklade informacii uvedenych na obrazku F5.1.
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Obrazok F5.1

Z pracovnej polohy musi mat pouzivatel dobry vyhlad na stroj a okolie.

MIESTO INSTALACIE MUSIi BYT UDRZIAVANE BEZ MOZNYCH NEBEZPECNYCH PREDMETOV.

NEOPRAVNENE OSOBY SA NESMU POHYBUJU V BLiZKOSTI PRACOVISKA A MIESTA INSTALACIE.

STROJ MUSI BYT UMIESTNENY NA VODOROVNEJ PLOCHE, SKOR Z BETONU ALEBO DLAZDIC.

VYHNITE SA LAMAVYM A DRSNYM POVRCHOM.

POVRCH MUSI VYDRZAT ZATAZ POCAS PREVADZKY STROJA.

STROJ MUSI BYT PRIPEVNENY K PODLAHE SKRUTKAMI A ROZTAZNYMI HMOZDINAMI PODLA NASLEDUJUCICH

POKYNOV.

POUZIVANIE STROJA JE POVOLENE IBA NA MIESTACH, KTORE NEPREDSTAVUJU NEBEZPECENSTVO VYBUCHU
ALEBO POZIARU.

>4 >4>d>d>d >

6. PRERUSENIE POUZIVANIA
V pripade, Ze stroj nie je dlhsi ¢as pouzivany, je potrebné odpojit napdjanie a chranit vietky Casti, ktoré by mohli byt poskodené prachom.

Namazte v3etky Casti, ktoré by mohli byt poskodené oxidaciou. V tomto konkrétnom pripade chrante hriadel a prirubu.

7. INFORMACIE O ZIVOTNOM PROSTREDI
POSTUP LIKVIDACIE OPiSANY NIZSIE SA VZTAHUJE IBA NA STROJE, KTORE MAJU NA
SVOJICH TYPOVYCH STITKOCH SYMBOL KOSA S PRECERKNUTOU CIAROU.

L

1

Symbol preskrtnutého kosa, umiestneny na vyrobku a na tejto stranke, pripomina pouZivatelovi, Ze vyrobok musi byt na konci svojej
Zivotnosti riadne zlikvidovany. Tento vyrobok méze obsahovat latky, ktoré mézu byt nebezpeéné pre Zivotné prostredie a ludské zdravie, ak
nie su riadne zlikvidované. Preto vdm poskytujeme nizsie uvedené informacie, aby sme zabranili uvolfiovaniu tychto latok do Zivotného
prostredia a zlepsili vyuZivanie prirodnych zdrojov.

Elektrické a elektronické zariadenia sa nikdy nesmu likvidovat spolu s beznym komunalnym odpadom, ale musia sa zbierat oddelene, aby
mohli byt riadne spracované.

Tym sa zabrani nebezpecnym désledkom, ktoré moze mat nespravne spracovanie latok obsiahnutych v tychto vyrobkoch alebo nespravne
pouzivanie ich Casti na Zivotné prostredie alebo ludské zdravie. Okrem toho to pomdha ziskat, recyklovat a opatovne pouzit mnohé
materidly obsiahnuté v tychto vyrobkoch. Vyrobcovia a distributori elektrickych a elektronickych zariadeni zriadili na tento ucel vhodné

systémy zberu a spracovania tychto vyrobkov. Na konci Zivotnosti vyrobku kontaktujte svojho dodavatela.




informacie o postupoch likvidacie. Pri kipe tohto vyrobku vés dodévatel informuje, Ze mu mézZete bezplatne vratit iny opotrebovany
spotrebic, ak je rovnakého typu a ma rovnaké funkcie ako prave zakupeny vyrobok.

Akékolvek zneskodriovanie vyrobku vykonané inym spdsobom, ako je uvedené vyssie, bude podliehat sankciam stanovenym platnymi
narodnymi predpismi v krajine, kde sa vyrobok zneskodriuje.

Odporucaju sa dalSie opatrenia na ochranu Zivotného prostredia: recyklacia vsetkych obalov vyrobku a spravna likvidacia pouzitych batérii

(len ak su stucastou vyrobku).

8. TECHNICKE UDAJE

(1) Napajacie napatie musi byt uvedené v objednavke. Nie je mozné pripojit stroj s napajacim napatim 230 V k elektrickej sieti s napatim 110

V a naopak.

VSeobecné vlastnosti

Napajacie napétie(1) 100/230V
Pohotovostny rezim 90

Rychlost vyvaZovania 140 ot/min
Maximdlna vypocitana nevyvézenost 200 g
Presnost tlg
Priemer hriadela 40 mm
Teplota pracovného prostredia 0°--+50°C
Teplota skladovania -10°--+50°C
Relativna vlhkost pri skladovani 30 % —80
Hmotnost stroja (bez prislusenstva) 149 kg
Hluénost <70 dB(A)

9. BEZNA UDRZBA VYVAZOVACA KOLIES




A Upozornenie

Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade reklamdcii vyplyvajucich z pouZitia neoriginalnych nahradnych dielov alebo prislusenstva.

@ Upozornenie

Pred vykonanim akychkolvek nastavovacich alebo udrzbovych prac odpojte stroj zo zasuvky a uistite sa, Ze vSetky pohyblivé Casti su

zaistené.

® Upozornenie

Neodstrafujte ani nemodifikujte Ziadnu ¢ast stroja (okrem servisnych zasahov).

A Upozornenie

UdrZujte pracovny priestor v Cistote.

Nikdy nepouZivajte stlateny vzduch a/alebo vodné trysky na odstranenie neéistot alebo zvyskov zo stroja. Pri Cisteni vykonajte vietky
mozZné opatrenia, aby sa zabranilo hromadeniu alebo vznasaniu prachu. UdrZujte hriadel vyvaZovacky kolies, upevriovaciu maticu,
centrovacie kuzele a prirubu v Cistote. Tieto komponenty je mozné Cistit kefou namocenou v ekologickych rozpustadlach. S kuzelmi a
prirubami zaobchddzajte opatrne, aby nedo$lo k ich ndhodnému upadnutiu a naslednému poskodeniu, ktoré by ovplyvnilo presnost
centrovania. Po poufZiti uloZte kuZele a priruby na miesto, kde budu primerane chranené pred prachom a necistotami. V pripade potreby

pouZite na Cistenie displeja etylalkohol. Kalibraciu vykondvajte najmenej raz za $est mesiacov.

10. MONITOR
Ovladaci monitor stroja je zndzorneny na obrazku F10.1. Ovladaci monitor slGZi obsluhe na zobrazenie pouZitych ovladacich prvkov a udajov
zadanych pomocou klavesnice. Na tom istom ovladacom paneli sa zobrazuju vysledky vyvaZovania a sprdvy stroja. Funkcie ovladacich

tlacidiel su popisané v tabulke T10.1.



Obrazok F10.1: Monitor
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9.
Tabulka T10.1: Funkcie jednotlivych ¢asti kontrolného monitora

Poz. Popis

1 Pésik s ikonami stavu.
2-3 Displej zobrazuje hodnotu nevyvdzenosti vnutri — vonku.

4 Indikator polohy nevyvdaZenosti. Poloha zavisi od zvoleného programu a typu kolesa.

5 Pasik s kontrolnymi ikonami.
6-7 Indikator zobrazuje vnutornu a vonkajsiu polohu uhlovej nevyvazenosti.

8 Pds s idajmi o rozmeroch kolesa.

11. KLAVESNICA
V tejto prirucke su klavesy pre vacsiu prehladnost oéislované od [1] do [9], ako je zndzornené na obrazku F11.1. Devat klavesov ma iba jednu

primarnu funkciu.



Obrazok F11.1: Klavesnica

Tabulka T11.1: Funkcie klavesov

Poz. Popis
1-2-3-4 Tlacidla vyberu funkcii.
5 Tlacidlo ,,Spat“ na ndvrat do predchadzajiceho zobrazenia.
6 Tlacidlo ,,Enter” na potvrdenie vyberu.
7 Rychle menu (ovladanie osvetlenia)
8 Klavesa ,Start“ na spustenie motora.
9 Tlacidlo ,,Stop” na zastavenie motora.

LED kontrolka STAND BY

LED didda stavu stroja.

12. PREVADZKOVE REZIMY STANDARD, SERVICE, STAND-BY

Stroj ma tri prevadzkové rezimy:

. Rezim STANDARD. Tento rezim sa aktivuje po zapnuti stroja a umozfiuje vykonavat vyvazovanie kolies.

. ReZim SERVIS. V tomto reZime su k dispozicii rozne utilitné programy na nastavenie parametrov (napr. gramy alebo unce) alebo

kontrolu prevadzky stroja (napr. kalibracia).

. ReZim STAND-BY. Po 5 minutach bez aktivity pouZivatela sa stroj automaticky prepne do rezimu STAND-BY, aby sa zniZila

spotreba elektrickej energie (ako s zdvihnutym, tak aj so spustenym krytom kolesa). Zelena kontrolka STAND-BY na ovladacom

paneli blika, ¢o znamena, Ze stroj je v tomto prevadzkovom reZzime. Vsetky ziskané Udaje a nastavenia sa uchovavaju v rezime

STAND-BY. V rezime SERVICE nie je mozné prepnut do rezimu STAND-BY.

Na opustenie rezimu STAND-BY pouZite jeden z nasledujucich spdsobov:

Stlacte lubovolné tlacidlo;

Rucne otocte kolesom;
Vytiahnite senzor vzdialenosti/priemeru z neutrdlnej polohy (len pre modely s automatickym ziskavanim
vzdialenosti/priemeru);

Vytiahnite externy senzor z pokojovej polohy (len u modelov s automatickym ziskavanim Sirky).

Pozndmka: Stroj opusti reZim STAND-BY aj stlacenim tlacidla [8] Start alebo spustenim krytu kolesa. V tychto pripadoch sa stucasne spusti aj

odstredovanie (ak stlacite tlacidlo [8] Start, odstredovanie sa spusti len vtedy, ak je kryt kolesa uZ spusteny).

13. KALIBRACIA STROJA

Aby stroj fungoval spravne, musi byt kalibrovany. Kalibracia umozriuje uloZit mechanické a elektrické parametre $pecifické pre kazdy stroj,

aby sa dosiahli najlepsie vysledky vyvaZovania.




13.1 Kalibracia stroja pre typ kolies CAR/SUV
Kalibracia pre typ kolies CAR a SUV je rovnaka.
Na vykonanie kalibrécie stroja musite najskor zabezpedit nasledujici material:
. Vyvazené koleso s ocelovym rafikom, ktoré ma nasledujlce rozmery: priemer od 14" --------emmnmn 16",
Nie je mozné pouzivat kolesa s hlinikovymi rafikmi.
. 50 gramova zataz (najlepsie zo Zeleza alebo

zinku). Na vykonanie kalibracie stroja postupujte

naglgdoyne: Popis
10 K
=)
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.
20
A
Aktivujte kalibratny program AUTO/SUV vyberom CAL ktory sa
zmeni na zeleny.
30

Potvrdte aktivaciu kalibraéného programu AUTO/SUV stlacenim tla¢idla [6] na

klavesnici.

40 | Odstrante koleso a vSetky ostatné prislusenstvo z hriadela.

50 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.

60 Namontujte koleso na hriadel.
Rucne zadajte rozmery kolesa.
Ak boli rozmery kolesa zadané pred spustenim kalibra¢ného programu, tento krok
mozete preskolit. Nie je moiné zadat Gdaje pomocou automatického systému
ziskavania udajov.
70 Vyberte snimac vzdialenosti a umiestnite ho na koleso, ako je zndzornené na obrazku.
Odcitajte hodnotu vzdialenosti na stupnici. Hodnota vzdialenosti je vidy vyjadrena v f
milimetroch.




80 Vyberte typ rozmeru, ktory chcete zadat, stlacenim klavesy [2] alebo [4] na kldvesnici 7] I [ = R |
m| x|
a aktivujte funkciu vkladania vzdialenosti kolesa od
-~
-
stroja vyberom v , ktord sa zmeni na zelenu.
90 Zadajte rozmercitanim stlacenim stlacenim [1]  alebo [3] na
100 Zmerajte Sirku kolesa pomocou $pecidlneho meradla alebo precitajte hodnotu
Sirky uvedenej na réfiku. Hodnota Sirky méze byt v palcoch alebo milimetroch podfa
zvolenej jednotky merania.
110 Vyberte typ rozmeru, ktory chcete zadat, stlaéenim kladvesy [2] alebo [4] na klavesnici
a aktivujte funkciu vkladania Sirky kolesa stlacenim
S
—
[ M EGE T E=
vyberom v , ktord sa zmeni na zelenu. jJ:' ED@Q
120 Zadajte Cislo  ¢itanim stlacenim stlacenim [1]  alebo [3] na
130 Vyberte typ rozmeru, ktory chcete zadat, stlaéenim kladvesy [2] alebo [4] na klavesnici
a aktivujte funkciu vkladania priemeru kolesa
o || m
, ktora sa zmeni na zelend. D D E
140 Precitajte hodnotu priemeru uvedenu na réfiku alebo pneumatike. Hodnota priemeru
moze byt v palcoch alebo milimetroch podla zvolenej jednotky merania.
150 Vstapit do ¢itanim stlaéenim stladenim [1] alebo [3] na
160

Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.




170 Rucne otocte koliesko v smere oznagenom Sipkou, kym sa na favom displeji I I | |
) x|m
nezobrazi hodnota 50 g. 101551140
180 Na vnutornej strane kolesa, v polohe 12 hodin, umiestnite zavaZie s hmotnostou 50 g. (28] Coen [ ][] o] (= ) JC I
m|o|m
150 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.
200 | Odstrafite 50 g zdvaZie umiestnené na vnutornej strane. = T | |
v v m| X mJ
Rucéne otocte koleso v smere oznatenom $ipkou, kym sa na pravom displeji @Lﬂ
nezobrazi hodnota 50 g.
210 Na vonkajsiu stranu kolesa, v polohe 12 hodin, umiestnite zavaZie s hmotnostou 50 g.
220 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.
230 | Ak je vyvazovatka vybavena elektromagnetickou brzdou na polohovanie,
na konci predchadzajliceho otacania stroj vykona sériu kratkych otacani,
aby kalibroval funkciu automatického zastavenia v polohe nevyvazenosti
(pozri kapitolu SWI Zastavenie kolesa pri nevyvdZenosti). Pocas tohto postupu
nezdvihajte kryt kolesa a nestlacte tlacidlo [9].
240 Kalibracia je ukoncena: stroj automaticky ukonci kalibraény program a vrati sa do e =L
p m|m|m
NORMALNEHO reZimu, pripraveny na vykonanie vyvaZzovania. 98| .13 150
-
50 g
2
[=] [ ][ 0][e=][=][  ||z0|[xa]

Kedykolvek je mozné ukondit kalibraény postup stlacenim tlacidla [5].




13.2 Kalibracia stroja pre typ kolesa MOTO

Kalibracia pre typ kolies MOTO (motocyklové kolesa) je Uplne oddelend od typu kolies CAR/SUV, pretoze pri kalibracii pre MOTO sa pouziva
Specidlny adaptér pre motocyklové kolesa.

Ak nebola vykonana kalibracia pre typ kolies MOTO a poutzivatel sa pokusi roztocit koleso na vyvéazenie v rezime typu kolies MOTO, stroj
nebude fungovat a zobrazi chybovy kéd ERR 031.

Na vykonanie kalibracie stroja s adaptérom pre motocyklové kolesa postupujte takto:

Op. Popis
10 8] ] o) e o o [ ]
m| X IJ
38 6.0]150
\v)
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.
20 - 7] I | 2 el [
m) m|m
Aktivujte kalibraény program MOTO vyberom CAL ktory sa zmeni , 198/6.0[1sD
na zeleny.

30 Potvrdte aktivaciu kalibraéného programu MOTO stla¢enim tlacidla [6] na klavesnici.

Gliso
N

40 Namontujte adaptér motocykla na hriadel, ako je zndzornené na obrazku.

CAL ~, CAL

50 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.

60 Na konci spustenia stroj zobrazi tuto spravu. Umiestnite kalibracné zavaZzie na 1] I I N | I |
vnatornd stranu, ako je znazornené. Kalibraéné zévaZie musi byt umiestnené na 0
otvore oznacenom népisom , CAL”.

o

70 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.




80 Presurite adaptér pre motocykel do stabilnej vertikdlnej polohy s kalibracnou

zatazou v hornej Casti, ako je zndzornené na obrazku. Ak je poloha zdtaze vyrazne
odlisnd od vertikdlnej polohy, stroj odmietne vykonat otdcanie a zobrazi chybovy kéd
ERR 043. Ak je adaptér pre motocykel blizko vertikdlnej polohy, ale nie je v presnej
vertikdlnej polohe, stroj sa bude otdcat, ale na konci kalibrdcie bude mat kaZdé
vyvaZovacie otdcanie chybu v

vyvaZovacej uhlovej polohe zdvaZzi.

90 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.

100 Na konci spustenia sa na pristroji zobrazi tato sprava. Kalibraénu z4taz umiestnite na
vonkaj$iu stranu, ako je znazornené na obréazku. Kalibra¢na zataz sa musi umiestnit
na otvor oznaceny napisom , CAL“.

110 Presurite adaptér motocykla do stabilnej vertikalnej polohy s kalibraénou zétazou v
hornej ¢asti, ako je zndzornené na obrazku. Ak je poloha zitaze vyrazne odli$na od
vertikalnej polohy, stroj odmietne vykonat otacanie a zobrazi chybovy kéd ERR 043.

120 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.

130

Na konci otacania je kalibracia typu kolesa MOTO dokoncena a stroj prejde do reZzimu

NORMAL, pripraveny na vykonanie vyvaZovania.

Po dokoncéeni kalibracie sa nastavi typ kolesa MOTO a hodnota typu programu ALU1. Aj Udaje o kolese sa automaticky nastavia strojom pre
tento typ kalibracie.
Kedykolvek je mozné kalibraény postup pocas jeho priebehu ukonéit stlaéenim klavesy [5]. Typ kolesa MOTO a typ programu ALU1 zostanu

nastavené. Rozmery kolesa budu také, aké boli automaticky nastavené strojom pre tento typ kalibracie.

14. POUZ{VANIE STROJA V NORMALNOM REZIME

Stroj umozZnuje vyber medzi 6smimi réznymi typmi programu vyvaZzovania, ako je uvedené v tabulke T14.1.

Tabulka T14.1: Dostupné typy programov

Typ programu Koleso Poloha zavatia pozdi? rafika Automaticky Poznamky
material vyber ziskavanie®
STD Ocel Predvolené 2 senzory Predvolené pri zapnuti
ALU1 Hlinik Predvolené 2 senzory Nutené nastavenie pri motocykli

Typ programu je vybrany

ALU2 Hlinik Predvolené 2 senzory

ALU3 Hlinik Predvolené 2 senzory

ALU4 Hlinik Predvolené 2 senzory




ALUS Hlinik Predvolené 2 senzory
ALS1 Hlinik Predvolend vnatornd hmotnost, 1 senzor
vonkajsia
hmotnost poskytnuta pouzivatelom
ALS2 Hlinik Poskytnuté pouzivatelom 1 senzor

14.1 Typ programu (Typ programu)
Na vyber programov v reZime NORMAL postupujte takto:

Op. Popis
10
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.
20 -
STD

Aktivujte program STANDARD vyberom tlacidla v
ktoré sa rozsvieti na zeleno.

(Standardne pri spusteni),

Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim klavesy [1] alebo [3] na

klavesnici.
N e e s A . s
ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
ALU 1
- A 4 - w - 0w - 0w - w v

Poloha vyvaZovacich zavai pozdiz Easti rafika v réznych typoch programov je znizornena na obrazku F14.1.

Obrazok F14.1: Poloha zava3i v réznych typoch programov pozd(? tseku rafika

20 mm
€0.8"
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Uhlova poloha vyvazovacich zavazi v jednotlivych typoch programov je uvedend v tabulke T14.2.

Tabulka T14.2: Uhlova poloha vyvaZovacich zavaZi v roznych typoch programov

Typ programu
Stroj STD,
syst ALS1 ALS2
ém na ziskavanie ALU1,2,3,4,5
Gdajov Vnatorn | Vonkajsi Static Vnutorn Vonkajsi Static Vnutorn Vonkajsi Static
a a ka a a ka a a ka
rovina rovina rovin rovina rovina rovin rovina rovina rovin
a a a
Kontakt Kontakt Kontakt
Poloautomatickd ny bod ny bod ny bod
H12 H12 H12 H12 H6 H6
senzora senzora senzora
a rafika a rafika a rafika
(1) (1) (1)
Kontakt Kontakt Kontakt
Automaticky ny bod ny bod ny bod
H12 H12 H12 H12 H6 H6
senzora senzora senzora
arafika aréfika aréfika
() (1) (1)
H6 H6 H6
Laser H12 H12 H12 H12 ) H6 ) ) H6
Ndélepka Nalepka Nalepka

Poznamka (1): ak je systém ziskavania Udajov vypnuty, uhlova poloha zavazia bude v polohe 6 hodin.
V tabulke T15.2 symbol ,,H12“ oznacuje, Ze uhlova poloha zavaZia je v polohe 12 hodin, zatial ¢o symbol ,H6“ oznacuje, Ze

uholova poloha zavaZia je v polohe 6 hodin.

***\/ kryte hlavnej hriadelovej skrine stroja sa nachddza laserové zariadenie s funkciou automatického vkladania troch hodnoét. Ked' je
laserovd funkcia zapnutd, v reZime ALUS sa laser automaticky rozsvieti v polohe nevyvdzenosti. Vtomto momente prilepte zavazie do
polohy 6 hodin na rafiku. ***

Systémy ziskavania Udajov stroja su definované takto:
. Poloautomaticky, ked sa daje o vzdialenosti a priemere automaticky ziskavaju pomocou senzora vzdialenosti/priemeru, zatial
¢o Udaje o Sirke sa musia zadévat rucne;

. Automaticky, ked' sa vietky udaje o rafiku automaticky ziskavaju pomocou dvoch senzorov.

14.2 Typy kolies
Stroj umoznuje vyber medzi tromi r6znymi typmi kolies, ako je uvedené v tabulke T14.3.

Tabulka T14.3: Typy kolies na vyber



Typ kolesa Vozidlo Poznamky

] Automobily Predvolené zapnutie
OSOBNE VOzZIDLO

-

Motocykle Nutené nastavenie typu programu ALU1
MOTO

@ Terénne vozidla Nevhodné na vyvazovanie kolies nakladnych vozidiel

SuvV
Na vyber konkrétneho typu kolesa postupujte takto:
Op. Popis
10
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.
20 -~
Aktivujte program AUTO vyberom moZnosti ,, W “ (Standardne pri
spusteni), ktora sa zmeni na zelenu.
30 Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
klavesnici a aktivujte program MOTO vyberom
40 Prechddzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
klavesnici a aktivujte program SUV vyberom
[#][=]B-[~][=[®][&.][+.
14.2.1 Typ kolesa CAR

Vyber typu kolesa CAR umoZiiuje vyvaZovanie kolies automobilov. Na vyber typu kolesa

CAR postupujte takto:

‘ Op. ‘ Popis




10

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici
ikonu prislusného programu, ktory chcete poufzit.

a vyberte

- : —
20 = =)o [ o o ] ]
m|o|m
Aktivujte program AUTO vyberom v (Standardne pri A 2 ‘39‘

spusteni), ktora sa rozsvieti na zeleno. Uistite sa, Ze ikona stavu je aktivovana.

= EE

14.2.2 Typ kolesa MOTO

Vyber typu kolesa MOTO umozZriuje vyvaZzovanie kolies motocyklov.

Tieto kolesa musia byt namontované na hriadel pomocou $pecidlneho adaptéra pre motocyklové kolesa. KedZe adaptér pre motocykel
udrziava koleso dalej od stroja, je potrebné nainitalovat vhodné prediZenie pre meradlo priemeru.

Na vyber typu kolesa MOTO postupujte takto:

Op. Popis

10

Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.

a vyberte

20 -
Aktivujte program AUTO vyberom mozZnosti ,, v “ (Standardne pri
spusteni), ktora sa zmeni na zelenu.

30 Prechddzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na

klavesnici

a aktivujte program MOTO vyberom

oS e

Uistite sa, Ze jegaktivovanad stavovd ikona




40 Na automatické ziskanie geometrickych Udajov kolesa pomocou senzorov D:p:
A

vzdialenosti/priemeru a Sirky je potrebné zachovat rovnaké referenéné body na rafiku ﬂ

ako v programe typu ALU1. -
Predlzenie

Okrem toho, ked' je vybrany typ kolesa MOTO, skutocna hodnota vzdialenosti sa zvysi senzora

0 150 mm v désledku dizky predizenia senzora priemeru/vzdialenosti.

Ked' je aktivovany typ kolesa MOTO, automaticky sa vyberie typ programu ALU1. Ak sa pokusite vybrat iné programy pomocou tlacidiel [2]
alebo [4], stroj zobrazi chybovy kéd ERR 043.

Na automatické ziskanie geometrickych Udajov kolesa pomocou senzorov vzdialenosti/priemeru a $irky je potrebné zachovat rovnaké
referenéné body na rafiku ako v programe typu ALU1.

Okrem toho, ked je vybrany typ kolesa MOTO, skutoéna hodnota vzdialenosti sa zvy3i o 150 mm v désledku dizky predizenia pre senzor
priemeru/vzdialenosti.

Zakazdym, ked sa adaptér pre motocykel odstrani (napriklad na vyvaZovanie kolesa automobilu) a znovu nainstaluje, je vidy potrebné

zosuladit napisy ,Cal, ktoré sa nachadzaju na prirube a na adaptéri pre motocykel, inak méze byt ohrozena presnost vyvazovania.

14.2.3 Typ kolesa OFF ROAD

Vyber typu kolies SUV umozZiiuje vyvazovanie kolies pre terénne vozidla. Tieto vozidla su zvycajne vybavené kolesami, ktoré su vacsie ako
beZné, a pneumatiky su relativne velké v porovnani s priemerom rafika (to znamend, Ze nejde o typy s nizkym profilom alebo su per nizkym
profilom). Vyber tohto typu kolies neumoziuje vyvaZzovanie kolies nakladnych vozidiel, pretozZe profily tychto rafikov sa vyrazne lisia.

Na vyber typu kolies SUV postupujte takto:

‘ Op. ‘ Popis




10

Stlacte [2] alebo [4] na klavesnici
prislusného programu, ktory chcete pouzit.

a vyberte ikonu
20

.

Aktivujte program AUTO vyberom moZnosti , v
spusteni), ktora sa zmeni na zelenu.

“ (Standardne pri

30 Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na ) e [ ] o] [ o] ][
m|m|im
li&,@iﬂﬁj
&
klavesnici a aktivujte program a aktivujte program
Ao
SUV vyberom

o

. Uistite sa, Ze je aktivovana

NEEE=EEE

je aktivovana.

Pre typ kolies SUV su k dispozicii vietky typy programov uvedené v tabulke T14.1. Poloha zavazi, ktoré sa maju umiestnit na rafik, je rovnaka
ako na obrazku F14.1.

14.3 Zadavanie rozmerov kolesa
Rozmery kolesa, ktoré sa ma vyvazovat, je mozné zadat automaticky (Ciasto¢ne alebo uplne).

14.3.1 Automatické ziskanie rozmerov kolies pre typy programov STD a ALU1, 2,3, 4,5
Na automatické zadanie udajov o velkosti kolies postupujte takto:



Op. Popis

10 Nasadte koleso na hriadel a utiahnite ho prstencovou maticou.
20 (B8 e | [ ][5 o] =2 ][] [~ ][]
a R
Stlacte [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte ikonu
prislusného programu, ktory chcete pouZzit.
30 -~
STD
Aktivujte program STANDARD vyberom polozky, % “ (Standardné nastavenie),
ktord bude pri spusteni zvyraznena zelenou farbou.
Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim klavesy [1] alebo [3] na
klavesnici.
N 'S ~ ~ A -~ “~
ALU 1 ALU2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
v - v - v - W - W v
v
‘ —T
40 Vyberte ikonu prislu§ného programu. (8] [ orom ] 55 o] [ ] MJL

‘T [ ‘m
98/6.0/!50|

50 Iba pre programy STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU 4, ALUS5; vyberte oba senzory a

umiestnite ich na okraj, ako je znazornené na obrazku.

60 Pockajte, kym nezadujete dlhy signdl ziskavania Udajov, a potom vratte senzory spat

do pokojovej polohy. Pocas ziskavania udajov sa hodnoty vzdialenosti a priemeru

zobrazuju na paske s Udajmi o rozmeroch kolesa.

14.3.2 Automatické ziskavanie rozmerov kolies pre typy programov ALS1, ALS2
Ak chcete automaticky zadat rozmery kolesa v programovych typoch ALS1 a ALS2, postupujte takto:

Op. Popis

10

Nasadte koleso na hriadel a utiahnite prstencovou maticou.




20

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte

ikonu prislusného programu, ktory chcete poufzit.

-~ =
30 B = = =IO
Aktivujte program STANDARD vyberom polozky,, # “ (Standardné 3 9816.01i50
nastavenie), ktord bude zvyraznena zelenou farbou (predvolené nastavenie pri
spusteni).
Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
klavesnici.
- ~ ~ “~ -~ “~ ~
ALUZ2 ALU3 ALU4 ALUS5 ALS1 ALS2
ALU 1
v - w - w - W - w - v
-
40 -~
ALS 1
Aktivujte program ALS vyberom mozZnosti ,, - “ (Aktivovat program ALS)alebo
~
ALS 2
, ¥ “ (Aktivovat program ALS).
= EEEEER
50 Vyberte senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na rovinu zvolend ako | Automatické ziskavanie vzdialenosti a
vnutornu rovinu. Poloha sa liSi v zavislosti od zvolenych programov ALS1 alebo ALS2. priemeru vnutornej roviny v programe
ALS1: Biela zata? predstavuje vnatornd zataz na spone. Pozrite si obrazok tu. ALS1 Typ programu
ALS2: Modréa zataz predstavuje vnutornu zétaz lepidla. Pozrite si obrazok tu.
Automatické ziskavanie vzdialenosti a
priemeru vnutornej roviny v programe
ALS2 Typ programu
60

Pockajte, kym zaznie dlhy pipaci ton, a potom nastavte senzor vzdialenosti/priemeru
spat do pokojovej polohy. Pofas merania sa hodnoty vzdialenosti a priemeru
zobrazuju na pdaske s udajmi o rozmeroch kolesa. Meranie vnutornej roviny je

potvrdené dlhym pipnutim, po ktorom nasleduje krdtke pipnutie.




70 Vyberte senzor vzdialenosti/priemeru a umiestnite ho na rovinu zvolenu ako

vonkajiu rovinu. Cervena zata? predstavuje vonkajsiu zatai lepidla. Pozrite si

obrazky tu.

Automatické ziskavanie vzdialenosti a
priemeru vnutornej roviny v programe

ALS1

Automatické ziskavanie vzdialenosti a
priemeru vnutornej roviny v programe

ALS2 Typ programu

80 Pockajte, kym nezaéujete dlhy pipaci tén, a potom nastavte senzor spat do pokojovej
polohy. Ziskanie vonkajsej roviny potvrdi dihy pipaci tén, po ktorom nasleduju dva
krdtke pipacie tony.

90

Rozmery kolies boli zistené a hodnoty sa méZu zobrazit na datovom pase rozmerov

kolies.

14.4 Poutitie Specialnych typov programov pre hlinikové kolesa ALS1 a ALS2
Stroj ma dva Specialne typy programov pre hlinikové kolesd s nazvom ALS1 a ALS2.

V rezime STD méZete dvakrat po sebe potiahnut vahu a priamo prejst do rezimu ALS2.

Tieto dva programy sa liia od $tandardného typu programu pre hlinikové disky (ALU1 aZ ALU5), pretoZe pouzivatel si mdze vybrat polohu,

kde sa zdvaZia umiestnia. To umozriuje vyvaZit hlinikové disky s osobitymi tvarmi, ¢o je tazké vykonat so Standardnym programom, kde sa

zavaZia umiestiiuju na presné polohy. Rozdiel medzi programami ALS1 a ALS2 spociva v tom, Ze v programe ALS1 si pouZivatel mozZe volne

vybrat vonkajsie vyvaZovacie polohy (vnitorna poloha), zatial ¢o v programe ALS2 si méZe volne vybrat obe vyvaZovacie polohy.

Programové typy ALS1 alebo ALS2 pouZivaju na ziskanie vyvazovacich rovin zvolenych pouZivatefom iba senzor vzdialenosti/priemeru.

Senzor $irky sa nepouZiva.

Pouzitie programov ALS1 alebo ALS2 je rozdelené do troch casti:
e  Ziskanie vyvazovacich rovin (pozri odsek 14.3.2);
. VyvaZovacie otacanie;

. Hladanie vyrovndvacich ploch pre aplikaciu hmotnosti.

14.4.1 Vyvaiovacie otacanie

Na vykonanie vyvaZovacieho otacania postupujte takto:

‘ Op. ‘ Popis




10 Spustite kryt kolesa, aby ste mohli spustit vyvazovanie. Po dokonéeni

cyklu otacania sa zobrazia hodnoty nevyvaZenosti vypocitané podla

zvolenych rovin vyvaZovania.

20 Stroj tieZ automaticky nastavi rezim vyhladdvania rovin vyvazovania.

ALS1 ALS2

14.4.2 Vyhladavanie rovin vyvaZovania
Utelom vyhladavania vyvaZovacich rovin je najst vyvaZovacie roviny, ktoré boli predtym vybrané obsluhou, aby bolo mozné aplikovat

vyvaZovacie zdvazia. Postupujte takto:

Op. Popis
10 Umiestnite zavaZie zobrazené na [favom displeji Lepiaca plocha ~~a
(vnutorna poloha) na vrch senzora - - -
vzdialenosti/priemeru, ako je zndzornené na obrazku. -
A B C
h ﬁ
20

Ru¢ne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky
kontrolky vnutornej nevyvaZzenosti (pozri obrazok tu).
Zablokujte koleso v tejto polohe pomocou pedalovej
brzdy (ak je nainStalovana) alebo elektromagnetické

brzdy.

30 Pomaly vytiahnite senzor, kym nezalujete nepretrzité
pipanie, ktoré signalizuje, Ze bola dosiahnutd rovina
vnutornej nevyvazenosti. Modry pasik predstavuje bod
aplikdcie vnutornej zévazia.
= EE=EE
40

Zablokujte senzor vzdialenosti/priemeru v tejto
vzdialenosti a potom ho otacajte, kym sa lepiaca zataz
neprilepi na rafik. Kontaktny bod senzora bude v strednej
polohe medzi 12. a 6. hodinou, v zavislosti od

priemeru réfika.




50 Uvolnite koleso a otdcajte ho rukou, kym sa nerozsvietia [ I | N = I | [
3 5.0

vsetky LED diddy vonkajSej nevyvazenosti. Pomaly
vytiahnite senzor, kym nezadujete nepretrzité pipanie,
ktoré signalizuje, Ze bola dosiahnutd vonkajsia rovina
vyvazenia. Cerveny pésik predstavuje miesto aplikacie

vonkajsej zavazia.

60 Zablokujte senzor vzdialenosti/priemeru v tejto
vzdialenosti a potom ho otédcajte, kym sa lepiaca zataz
neprilepi na rafik. Kontaktny bod senzora bude v strednej

polohe medzi 12. a 6. hodinou, v zavislosti od priemeru

rafika.

70 Spustite kryt kolesa, aby ste spustili vyvaZovanie. Na (B8] e [ [ o [ ]
konci spustenia sa zobrazia Udaje o nevyvazenosti.

80

Ak potrebujete vyvazit identické koleso, je mozné
preskoéit zber Udajov o vyvaZovacich rovinach a ihned
vykonat vyvaZovacie otdfanie a potom vyhladavanie
vyvaZzovacich rovin. VyvaZovacie roviny pouZité na
vypoCet budl rovnaké ako tie, ktoré boli predtym

uloZené v stroji.

Ked' je zapnuta laserova funkcia:

Op. Popis
10 Po zastaveni otacania sa zobrazi hmotnost nevyvazenosti.
20 Otécajte pneumatikou, kym sa nerozsvietia vietky lavé (alebo pravé) LED
diddy.

]+ EHEEEER]

30 Potom prilepte zavaZie na vnutornu stranu v polohe 6 hodin.




40 Otécajte pneumatikou, kym sa nerozsvietia vsetky pravé (alebo lavé) LED
diddy.

50 Potom prilepte zavazie na vonkajsiu stranu v polohe 6 hodin.

60 Stiahnite ochranny kryt, aby sa zacalo otdcanie. Po otacani sa zobrazi
nevyvazena zataz.

70 Ak vyvaZujete pneumatiku rovnakej velkosti, mézete preskocit krok
ziskavania Udajov a pneumatiku otocit, aby ste ju vyvazili priamo, a potom
vyhladat polohu nevyvazenosti. Udaje o vyvaieni na vypocet st rovnaké
ako posledné Udaje, ktoré stroj ulozil.

15. OPTIMALIZACIA

Optimaliza¢ny program sa pouZziva na minimalizovanie mnoZstva vyvaZzovacich zévazi, ktoré sa maju aplikovat na rafik, a to tak, Ze sa

nevyvazenost rafika kompenzuje nevyvazenostou pneumatiky. Preto tento program pouzite, ak koleso vyzaduje aplikaciu tazkych

vyvaZovacich zavazi.

Na vstup do programu OPTIMIZACIA postupujte takto:

Ak je staticka nevyvaZzenost kolesa mensia ako 12 gramov, zobrazi sa chybova spréva
ERR 055 a program OPTIMIZACIA sa automaticky ukondi. Ak je naopak staticka

nevyvazenost kolesa vicsia ako 12 gramov, stroj spusti program OPTIMIZACIA.

Op. Popis
10 Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.
20 H = === mﬁwr
98 ‘ 6.0 xr
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte l»
ikonu prisludného programu, ktory chcete poufZit.
A [=]DAl[=][®][e][+]
30 = |
M| x|
Aktivujte program OPTIMIZACIA vyberompoloiky , : “ (ktord bude , 38ls0liso
zvyraznend zelenou farbou) a potvrdte stlacenim tlacidla [6] na klavesnici.
40




50 Nastavte ventil do polohy 12 hodin, oznacte miesto na pneumatike, kde sa ventil 7] R | S
. M . . - m m
nachadza, a stlacte kldvesu [6] na kldvesnici. 38 ‘ 6.0l15.0
-, o
~ o
Y - @ n
30: Y © gl
L Sl—
® —
60 Odstrarite koleso z hriadela, odstrante patku pneumatiky, otocte ju tak, aby znacka 7] I | | |
bola v uhle 180° voci ventilu. Py
Znovu nainstalujte koleso na hriadel a vymazte predtym urobenu znacku.
Spustite kryt kolesa: stroj spusti Start.
70 Na konci spustenia nastavte ventil do polohy 12 hodin a stlacte tlacidlo [6] na (B8] e ] e 5 | formme] [ [ ][]
m| | m
kldvesnici, aby ste pokracovali. V tomto pripade sa zobrazi sprava uvedend na 98 ’ 0lse
*
obrazku pre dalsiu fazu. ~
60
80 Otacajte kolieskom, kym sa nerozsvietia vsetky LED diddy so Sipkami polohy, potom
oznacte polohu 12 hodin a stlacte kldvesu [6] na klavesnici.
90 Odstranite koleso z vyvaZzovacieho stroja, odstrante patku z pneumatiky a otacajte ju,
kym ventil nezodpovedd znacke na pneumatike. Optimalizdcia je dokoncena:
opustite menu optimalizacie stlaéenim tlacidla [5].
100 Znovu namontujte koleso na vyvaZovacku a vyvaZujte ho beznym postupom.

16. PROGRAM SKRYTYCH ZAVAZi

Tento program rozdeluje vonkajsiu zataz ,Pe” na dve zdtaze W1 a W2 (menSie ako pévodna vonkajsia zataz W) umiestnené v dvoch

polohach zvolenych obsluhou.

Dve zévazia W1 a W2 musia tvorit maximalny uhol 120° vratane vonkajSieho zavazia ,Pe”, ako je zndzornené na obrazku F16.1.




Obrazok F16.1: Program skrytych zavazi: platné a neplatné podmienky pouZitia v tomto priklade je vyvaZovacie vonkajsie zavazie Pe

oznaéend na 12 hodine (H12), ale méZe byt aj na 6 hodine (H6) alebo na 3 hodine (H3): pozri text

as 1200 a> 120»

Program Skryté zavazia sa pouziva pre hlinikové rafiky, ak:
. Chcete skryt vonkajsiu zataz za dvoma Ii¢émi z estetickych dévodov;

. Poloha vonkajsich zdvazi sa zhoduje s vypletom, preto nie je mozné pouzit jedno zavazie.

POZNAMKA: Tento program je mozné pouZit s akymkolvek typom programu a akymkolvek typom kolesa. Je mozné ho pouzit aj na rozdelenie

statickej zataZe na dve samostatné zdtaZe (Co je uZitocné najmd v pripade kolies pre motocykle).

Na vstup do programu SKRYTE ZAVAZIA postupujte takto:

Op. Popis Displej
10 Na rafik naneste vnatornd hmotnost uvedenu na favom displeji. | | o e I e [
20 Ruéne otacajte kolesom, kym sa nerozsvietia vSetky LED kontrolky vyhladdvania

vonkajSej nevyvazenosti.
30

Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte

ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.

] :
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40

Aktivujte program SKRYTE ZAVAZIA vyberom poloiky (ktora bude
zvyraznena zelenou farbou) a potvrdte stlacenim tlacidla [6] na klavesnici.

Ak je koleso vyvazené na vonkajsej strane, stroj zobrazi chybovy kéd ERR 050, ¢im

signalizuje, Ze operacia nie je povolena.

50 Ruéne otocte koleso proti smeru hodinovych rucic¢iek a senzor umiestnite za prvu

vybranu Spicu. Potvrdte stlacenim tlacidla [6] na klavesnici.
60 Rucne otocte koleso proti smeru hodinovych ruciciek cez bod nevyvazenosti a so

senzorom za druhou vybranou $picou.

Potvrdte stlacenim klavesy [6] na klavesnici.
70 Pomocou hlavy snimaca aplikujte zataZ za prvou vybranou $picou W1.
80 Pomocou meracej hlavy senzora aplikujte zataz za druhd vybranu $picu W2.

| )

90

Postup programu Skryté zavazia je ukonéeny: stlacte [5] pre ukoncenie a spustenie

testu vyvaZovania.




17. DRUHY OBSLUHOVATEL

Stroj ma dve samostatné pamate, ktoré umoziuji dvom obsluhujicim pracovat sic¢asne s réznymi nastaveniami.

Tato funkcia moze urychlit pracu v dielni, pretoze ked je napriklad jeden obsluhujuci zaneprazdneny demontazou alebo montazou pneumatiky,
druhy obsluhujlici mdze stroj pouzivat na vykondvanie vyvazovacich operdcii a naopak.

V tejto prirucke su dvaja operatori definovani ako operdtor 1 a operdtor 2.

Ked' obsluhujuci pracovnik 1 dokondéi svoje ulohy na stroji alebo sa venuje inym ¢innostiam, obsluhujuci pracovnik 2 moze pracovat so

strojom pomocou nastaveni pre typ kolesa, na ktorom pracuje, bez zmeny nastaveni zadanych obsluhujidcim pracovnikom 1.

Ked je stroj zapnuty, obe pamate su predvolene nastavené na rovnaké hodnoty. Ak chcete vybrat
program SECON OPERATOR, postupujte takto:

Op. Popis
10

IE2 2 5 3 el
i1

98 16.0115.0

Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.

a vyberte

-~ -
20 A = =
m| |
Aktivujte program pre 1 OPERATORA vyberom tla ¢idla v (Standardne pri 2 98 &Lljg‘
spusteni), ktoré sa rozsvieti na zeleno.
EEEEEEE
30 lych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
40 a

Aktivujte program pre 2 OPERATOROV vyberom moznosti,  w “(Viac operatorov).

W EEEEER




18. UTILITY PROGRAMS

Pomocné programy su k dispozicii iba v reZime NORMAL.

18.1 Vyber rozliSenia zobrazenia nevyvazenosti
Stroj ma dve rozliSenia zobrazenia nevyvazenosti kolies. Tieto dve rozliSenia su definované ako X1 (vysoké rozlisenie) a X5 (nizke rozlisenie).
Rozlisenie, s ktorym sa zobrazuje nevyvazenost kolies, sa i$i v zavislosti od jednotky hmotnosti, ako je uvedené v tabulke T18.1.

Tabulka T18.1: RozliSenie displeja

Nastavené rozliSenie| Merna jednotka RozliSenie Poznamky
nevyvazenosti displeja
X1 Gramy 1 gram
(Vysoké rozlisenie) Unce 0,1 unca
X5 Gramy 5 gramov Rozlisenie X5 je predvolené pri spusteni
(Nizke rozlisenie) Unce 0,25 unca

Ak chcete zmenit ROZLISENIE ZOBRAZENIA NEROVNOVAHY, postupuijte takto:

Op.

10

] JCom o o o om
m|om|m

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.

a vyberte

20 Aktivujte program WORK RESOLUTION (ROZLISENIE PRACE) vyberom mo#nosti ,
'Y

X5
w  “(VYTVORIT ROZLISENIE PRACE) (predvolené pri spusteni), ktora sa zmeni
na zelend.

30 )ych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na

40 -~
X1
Aktivujte program , X1“ RESOLUTION vyberom v . Uistite sa, Ze je

X1

aktivovana ikona stavu




18.2 Vyber zobrazenia statickej nevyvazenosti
Na zobrazenie STATIC IMBALANCE postupujte takto:

Op. Popis Zobrazenie
10 ‘
Stlacte [2] alebo [4] na klavesnici avyberte
ikony prislusného programu, ktory chcete pouzit.
Ao = e e T
20 OESE === O
. . DYNAMIC ) ) M|
Aktivujte program DYNAMIC vyberom, ktory sazm %  (predvolené pri spusteni) , 3816.0lis0
na zeleny. \
A te 1T -
SO DR BEE
30 ych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
40 =
5]
) STATIC
Aktivujte program STATIC vyberom v .
STATIC
Uistite sa, Ze je aktivovana stavova ikona

Pozndmka: V niektorych pripadoch je statickd nevyvdZenost nastavend strojovo podla aktudlnych nastaveni. Napriklad, ak je aktivovany

program MOTO Wheel Type a nastavend Sirka je mensia ako 4,5 palca, stroj automaticky nastavi zobrazenie statickej nevyvdZenosti.




18.3 Elektromagneticka upinacie brzda

Elektromagneticka upinacie brzda je uZito¢na na zablokovanie kolesa v akejkolvek polohe a na zjednodusenie niektorych operacii, ako je aplikacia
alebo odstranenie vyvaZzovacich zavaizi.

Elektromagneticka upinaci brzda sa pouziva aj pri automatickom alebo manudlnom zastaveni kolesa v polohach nevyvazenosti opisanych v
kapitole 18.5 Postup zastavenia kolesa v polohdch nevyvdZenosti.

Na aktivaciu a/alebo deaktivaciu ELEKTROMAGNETICKEJ BRZDY postupujte takto:

Op. Popis
10

@= = =

Stlacte [2] alebo [4] na klavesnici
prislusného programu, ktory chcete pouzit.

a vyberte ikonu

20 @A

Aktivujte program BRAKE ENABLING (aktivacia brzdy) vyberom polozky %
(Standardne pri spusteni), ktora sa zmeni na zelenu.

MEEEEEERE

30 ych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na

A

O,

Aktivujte FUNKCIU ODBLOKOVANIA BRZDY vyberom polozky v

40

(4] = D= [=][e][e[ ]

Elektromagneticka upinacie brzda sa automaticky deaktivuje v nasledujucich pripadoch:
. Pri kazdom spusteni vyvaZovania;
. Pri kazdom vykonani postupu zastavenia kolesa (zastavenie kolesa v polohe nevyvéazenosti) pri nizkej rychlosti;
. Po jednej minUte nepretrzitej aktivacie (aby sa zabranilo prehriatiu samotnej brzdy).

Elektromagneticka upinacie brzda sa mézZe pouZivat manualne iba v rezZime NORMAL. V reZime SERVICE sa pouzivat nemdze.



18.4 Osvetlovac

Osvetlovac je velmi uZitoCny, pretoze umozriuje osvetlit vnitornu Cast rafika. Na aktivaciu a/alebo

deaktivaciu OSVETLOVACA postupujte takto:

Op. Popis Displej
10
Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete poufzit.
20 Aktivujte program ILLUMINATOR ENABLING (Aktivacia osvetlenia) vyberom polozky
Ao
v (Vysoka uroven osvetlenia) (predvolené nastavenie pri spusteni), ktora sa
zmeni na zelenu.
30 Prechadzaf ymov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
klavesnica
40 A
- , U
Aktivujte program VYPNUTIE OSVETLENIA vyberom polozky % .
Osvetlovac je tiez automaticky riadeny strojom, ktory ho zapina v nasledujucich pripadoch:
. Ked' je vyfaty senzor vzdialenosti/priemeru;
. Po zastaveni kolesa v polohe nevyvaZzenosti (postup zastavenia kolesa), ktory viedol k vyvazenej polohe vnutornej zavazia;
. Ked' sa koleso nachadza v polohe vyvaZzenia vnltornej zavaZia ru¢nym otdcanim kolesa po spusteni.
18.5 laser

Funkcia lasera spociva v umiestneni konec¢ného bodu nevyvazenosti, aby sa ulahcilo pozorovanie a ovladanie obsluhou. Na

aktivdciu a/alebo deaktivdaciu lasera postupujte takto: (zobrazenie iba v rezZime ALUS2)

[_oe. |

Popis

Displej




10

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici
vyberte ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.

20 F N
-
Aktivujte laserovy program vyberom v . Ikona sa zmeni na
-
w . Laser je aktivovany.
30 Prechadzajte zoznamom dostupnych programov stlaéenim klavesov [Spat], [2] alebo (28 ][] o] [ =2 ][] (][ ][]
[4] na klavesnici
40 b
@—I_I_Ifj
OYNAMIC
Aktivujte reZzim ALS2 vyberom polozky ,, v “ (Aktivovat ALS2). Ikona ,,
.
v “ (Aktivovat ALS2) je aktivovana.
50 =] o] ] e o
m| |
<= b 98 | 6.0[i50
Vyberte moznost ,, “ (Zobrazit nastavenia) a aktivuje sa ikona ,,
‘)
“ (Zobrazit nastavenia).
60

Nakoniec sa zobrazi rozhranie laserového displeja. Funkcia lasera je aktivovana.

=)= ) = =]

m| M|
9816.0/15.0




18.6 Postup zastavenia kolesa v polohach nevyvazenosti

Stroje vybavené elektromagnetickou upinacou brzdou st schopné automaticky zastavit koleso v prvej uhlovej polohe nevyvazenosti, ktora
je dosiahnuta pocas otacania. To umozriuje obsluhe mat koleso v polohe pripravenej na aplikaciu vyvazovacieho zévazia, ¢im sa zvySuje
rychlost prace a produktivita.

Tabulka T18.2: Dostupné typy postupov zastavenia kolesa

Rezim SWI Kedy sa pouZiva alebo kedy sa méze | Kto moze Poznamky
pouzit postup spustit
Automaticky Na konci kazdého spustenia. Stroj Toto sa vykonava len v pripade, ak je na kolese aspon

jedna hodnota nevyvédzenosti. V opacnom pripade
dojde k beznému brzdeniu.

Nizka rychlost Na konci spustenia, ked' je koleso v | Obsluha Postup sa spusti stlaenim tlacidla [8] Start: koleso sa

pokoji a kryt kolesa je zdvihnuty. ) !
zacne otdacat nizkou rychlostou, kym nedosiahne prvu

uhlovu polohu nevyvazenosti.

Rucné Na  konci spustenia  ruénym | Obsluha Pri kazdom prechode kolesa v uhlovej polohe
otd¢anim kolesa so zdvihnutym nevyvazenosti  sa na 30 sekdnd  aktivuje
krytom kolesa. elektromagneticka upinacia brzda.

18.6.1 Automaticky postup zastavenia kolesa
Podas automatického zastavenia kolesa stroj meria rychlost otdéania pocas brzdenia po dokonceni spustenia a ked dosiahne
predetermined hodnotu, uvolni brzdu, ¢im umozni kolesu volne sa otaéat v désledku zotrvaénosti. Ked' je rychlost dostato¢ne nizka, stroj

pocka, kym koleso neprejde jednou z uhlovych poloh nevyvazenosti, a potom aktivuje elektromagnetickd upinaci brzdu.

Pozndmka: z bezpecnostnych dévodov pre obsluhu sa postup zastavenia kolesa nespusti, ak je aktivovany typ kolesa MOTO.

18.6.2 Postup zastavenia kolesa pri nizkej rychlosti
Pri postupe zastavenia kolesa pri nizkej rychlosti je koleso u? rozbehnuté a stoji na mieste. Ak obsluha stlaéi tlacidlo [8] Start s zdvihnutym
krytom kolesa, stroj mierne zrychli koleso a potom ho nechd otacat sa zotrvacnostou. Ked' je rychlost dostato¢ne nizka, stroj pockd, kym

koleso prejde jednou z uhlovych pol6h nevyvazenosti, a potom aktivuje elektromagnetickd upinaci brzdu.

Pozndmka: z bezpecnostnych dévodov pre obsluhu sa postup zastavenia kolesa nespusti, ak je aktivovany typ kolesa MOTO.

18.6.3 Rucny postup zastavenia kolesa

V tomto reZime sa postup zastavenia kolesa aktivuje ru¢nym otacanim kolesa, ak je kryt kolesa zdvihnuty. Ked' koleso prejde uhlovou
polohou nevyvédzienosti, stroj aktivuje elektromagnetickd upinaci brzdu.

Presnost uhlového polohovania zavisi od mnohych faktorov. Medzi najdéleZitejsie patria: rozmery a hmotnost kolesa, nastavenie
elektromagnetickej brzdy, teplota, napnutie remena. Vo vSetkych pripadoch zohladnite nasledujuce:

. Ak je elektromagnetickd upinacie brzda deaktivovand, postup zastavenia kolesa sa nespusti v Ziadnom z troch rezimov.

. Ak sa rychlost otdéania nahle znizi v dosledku zotrvaénosti kolesa po¢as automatického zastavenia kolesa alebo zastavenia kolesa
pri nizkej rychlosti (napr. v désledku nadmerného trenia s rotujicimi mechanickymi ¢astami), stroj aplikuje na samotné koleso
malé dodatocné zrychlenie, aby dosiahol prvu uhlovi polohu nevyvazenosti. Ak napriek tomu koleso nedosiahne tuto polohu,
postup zastavenia kolesa sa po 5 sekunddach prerusi a stroj zobrazi chybovy kéd ERR 042;

. Pri pouZiti manualneho zastavenia kolesa bude presnost vyvazovania zavisiet aj od rychlosti, ktorou obsluha otaca kolesom: prilis

vysoka alebo nizka rychlost zniZuje presnost.



18.7 Vyberte gramy/unci
Ak chcete zmenit aktualnu MERNU JEDNOTKU, postupujte takto:

Op. Popis
10 ] I | [ [

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte

ikonu prislusného programu, ktory chcete poufzit.

‘ | oy 1 r =

20 =] o] el =

Aktivujte pracovny program v GRAMS vyberom moznosti,, W “ (Standardne D 98 |6.0/150

pri spusteni), ktora sa zmeni na zelenu.

FE= EEEE
30 ych programov stlacenim klavesy [1] alebo [3] na
40 -~
ounce
Aktivujte pracovny program v OUNCES vyberom v , uistite sa, Ze je
aktivovana ikqﬁﬂﬁﬁ\@ je aktivovana.




18.8 Vyberte palce/milimetre
Ak chcete zmenit JEDNOTKU MERANIA ROZMEROV KOLIES, postupujte takto:

Op. Popis
10 ‘

Stlacte kldvesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte

ikonu prislusného programu, ktory chcete poufzit.
20 -

inch

Aktivujte pracovny program IN INCHES (V PALCOCH) vyberom moznosti ,, v “

(V PALCOCH) (predvolené pri spusteni), ktora sa zmeni na zelend.
30 ych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
40 - 58] o o] o] o ] )]

mm
Aktivujte pracovny program v MILLIMETRACH vyberom polotky,  w “
mim
(Vnutorné meranie) a uistite sa, Ze je aktivovana ikona stavu ,, “
(Vnuatorné meranie).
C=]le][o][=] = |[=][z=][2]




18.9 Vyberte material vyvaZovacich zavazi Fe/Zn alebo Pb

Vyber typu materidlu mierne meni vysledky vyvazovania, pretoze zdvazia zo zeleza/zinku su lahsie ako zdvazZia z olova, a preto su vacsie.

Stroj zohladnuje tieto rozdiely pri vypocte nevyvazenosti.

Tabulka T18.3: Materialy vyvaZovacich zavazi

MozZnost Typ materidlu vyvaZovacich zavazi Poznamky
Zelezo alebo zinok Tento material je nastaveny ako
predvoleny.
Olovo V niektorych krajinach (napriklad v krajindch Eurépskeho spoloéenstva) su
olovené zavaZia zakdzané zakonom.

Ak chcete zmenit MATERIAL VYVAZOVACICH ZAVAZi, postupuijte takto:

-
Pb

vyberom polozky Iv'U (Aktivovat hmotnosti v olove) a uistite sa, Ze je

aktivovana ikona stavu je aktivovana.

Op. Popis
10 B == ==
Stlacte klavesu [2] alebo [4] na klavesnici a vyberte
ikonu prislusného programu, ktory chcete pouzit.
20 .
Fe - Zn
Aktivujte pracovny program s VAHAMI v IRON/ZINC vyberom v (Standardne
pri spusteni), ktory sa zmeni na zeleny.
30 ych programov stlacenim tlacidla [1] alebo [3] na
40 Aktivujte pracovny program v rezime WEIGHTS IN LEAD (Hmotnosti v olove)




19. CHYBNE KODY

Chybovy signal je vidy sprevadzany trojitym pipnutim, ktoré signalizuje, Ze stroj nemdze vykonat prikaz zadany obsluhou alebo Ze pocdas

prevadzky nastali podmienky, ktoré brania pokracovaniu vykondvanej akcie.

Stroj hlasi chybové stavy zobrazenim stru¢ného opisu priciny chyby. Zoznam chybovych kédov a strué¢nych opisov je uvedeny v tabulke T19.1.

Tabulka T19.1: Chybové kédy

Chybovy kéd Popis Poznamky
000 az 009 Vnutorna chyba parametrov stroja. Kontaktujte technicku podporu.
010 Opaény smer otacania kolesa. Kontaktujte technickd podporu.
012 Koleso nemozno zastavit na konci Skontrolujte napatie v sieti. Ak kontroly neprinesu Ziadne vysledky, kontaktujte
spustenia. technicku podporu.
014 Koleso sa neotaca. Kontaktujte technicku podporu.
015 Klavesnica je zablokovana pri spusteni. Uvolnite vsetky tlacidla, potom vypnite alebo restartujte stroj. Ak chyba pretrvava,
kontaktujte technicku podporu.
016 Snimac vzdialenosti nie je v pokojovej polohe pri spusteni | Vratte senzor do pokojovej polohy: chyba by mala zmiznit. Ak chyba pretrvava,
stroja alebo po stlageni tlagidla Start. kontaktujte technickt podporu.
POZNAMKA: Ak stlatite tlagidlo [P5], systém ziskavania Gdajov zo zariadenia sa
docasne deaktivuje a prevadzka méze pokracovat. Deaktivovany stav trva, kym
stroja nebude vypnuty.
017 Snimac Sirky nie je v pokojovej polohe pri spusteni stroja Vratte senzor do pokojovej polohy: chyba by mala zmiznut. Ak chyba pretrvava,
alebo po stlaceni tlacidla Start. kontaktujte technickt podporu.
POZNAMKA: Ak stlacite tlacidlo [P5], systém snimania stroja sa do¢asne deaktivuje a
prevadzka méze pokracovat. Deaktivovany stav potrva, kym
vypnutia stroja.
019 Porucha komunika¢ného procesora. Vypnite a znovu zapnite zariadenie. Ak chyba pretrvava, kontaktujte technickd
podporu.
Stroj je mozné nadalej pouzivat, ale vietky funkcie stvisiace s portom USB su
deaktivované.
020 Chybajica komunikdcia s pamatou eeprom. Vypnite stroj a znovu ho zapnite. Ak chyba pretrvava, kontaktujte technicku
podporou.
021 Chybajuce udaje o kalibrécii stroja alebo nespravne Gdaje | Vykonajte kalibraciu pre typ kolesa CAR/SUV a/alebo pre typ kolesa MOTO. Ak
o kalibracii. chyba pretrvava, kontaktujte technickd podporu.
Pozrite tieZ ERR 030 a ERR 031.
022 az 024 Chyba pocas kalibracie. Nadmerna nevyvdazenost alebo anomdlia. Vypnite a znovu zapnite stroj. Ak
chyba pretrvava, kontaktujte technickt podporu.
025 Pritomnost zdvaZia polas fazy kalibracie Cal0. Odstrarite zataz a zopakujte spustenie fazy Cal0. Ak
pretrvéva, kontaktujte technickd podporu.
026 Spustenie bez vahy alebo zlyhanie signalu snimada A PouZite predpisani hmotnost a opakujte spustenie. Ak chyba pretrvéva, kontaktujte
v kalibra¢nej faze Cal2. technickd podporu.
027 Spustenie bez vahy alebo zlyhanie snimacda B PouZite predpisani hmotnost a opakujte spustenie. Ak chyba pretrvava, kontaktujte
v kalibra¢nej faze Cal2. technickd podporu.
028 Pocas fazy kalibracie Cal3 zac¢nite s vahou na vnutornej Odstrante zataZz z vnutornej strany a opakujte spustenie. Ak chyba pretrvéva,
strane. V tejto faze musi byt vdha kontaktujte technicku podporu.
byt na vonkajsej strane.
030 Chybajuice kalibraéné ddaje pre typ kolesa CAR/SUV. Vykonajte kalibraciu pre typ kolesa CAR/SUV.
031 Chybaju kalibrac¢né udaje pre typ kolesa MOTO Vykonajte kalibraciu stroja pre typ kolies MOTO.
(motocykel)
034 Typ kolesa MOTO je aktivovany: iny Iné typy programov nie je mozné vybrat.
Programovy typ iny ako ALU1 nemoZno poufit.
039 Kryt kolesa je otvoreny: pozadovana akcia sa nemoze
vykonana.
043 Priruba pre motocykle nebola presne vertikalna, ked bolo | Umiestnite prirubu pre motocykle presne do vertikalnej polohy (s referenénou
stladené tlacidlo Start pocas faz kalibracie MOTO Cal2 a znackou CAL v hornej Casti) a stlaéte tladidlo [P8] Start.
Cal3. Pozrite kapitolu 16.3.
046 Snima¢ priemeru je aktivovany, ale odpojeny. Stlacte tlacidlo [P5]: systém ziskavania udajov zo stroja je doCasne deaktivovany a
prevadzka méze pokradovat. Deaktivovany stav potrva, kym sa stroj
vypnuty.
047 Snimac Sirky je aktivovany, ale odpojeny. Stlacte tlacidlo [P5]: systém snimania stroja je doCasne deaktivovany a prevadzka
moZe pokradovat. Deaktivovany stav bude trvat, kym sa stroj
vypnuty.
051 Program skrytych zavazi: vybrany bod je prili$ vzdialeny Bod musi byt zahrnuty aZ do 120° od vonkaj$ej polohy nevyvaZenosti.
od polohy vonkajsej nevyvazenosti.
052 Program skrytych zavazi: poloha vonkajsej nevyvazenosti | Vyberte body W1 a W2 tak, aby zahfnali polohu vonkajsej nevyvazenosti.
nie je medzi vybranymi bodmi W1 a W2
055 Statickd nevyvazenost kolesa je prili$ nizka:
Optimalizaény program nemozno poutzit.




(Y Chybovy kdd je mozné opustit nasledujdcimi spésobmi:

OPERATOR Stroj opusti zobrazenie chybového kdédu, ked obsluha stlaci lubovolnu klavesu.
POTVRDENIE

Stroj opusti zobrazenie chybového kédu, ked obsluha vykona akciu stvisiacu s danou chybou.

AKCIA OBSLUHY
(napriklad kéd ERR 016 vrati snimac vzdialenosti do pokojovej polohy).

ONCE Stroj zobrazi chybovy kéd a jeho struény popis, potom sa vrati do predchadzajiceho stavu. Stroj trvalo
zobrazuje tento chybovy kdd aZz do vypnutia, preto nie je mozné tento chybovy kéd
PERMANENT

19.1 Akustické signaly

vypnut.

Stroj vydava rézne akustické signdly v zavislosti od svojho stavu. Akustické signaly su uvedené v tabulke T19.2.

Tabulka T19.2: Akustické signaly

Signaly

Vyznam

Poznamky

Velmi kratke pipnutie

Rucné zadanie geometrickych tdajov kolies.

Kratke pipnutie

Vyber programu alebo funkcie.

e Ziskanie hodnoty

DIhé pipnutie e Ziskanie rozmerov kolesa v programovych typoch
STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALUS.
Dlhé Ziskanie. Ziskanie vnutornej roviny v programovych typoch ALS1
pipnutie + 1 alebo ALS2.
kratke
pipnutie
DIhé pipnutie + Ziskanie vonkajsej roviny v programovych typoch ALS1 alebo
2 kratke pipnutia ALS2
Dvojité pipnutie Varovanie. Nastala ur¢ita situacia, ktora vyzaduje pozornost obsluhy.

Trojité pipnutie

Funkcia nie je k dispozicii alebo chyba.

PoZadovana funkcia nie je k dispozicii alebo doslo k chybe.

Kratke pipnutie + dlhé
pipnutie

UloZenie jednej alebo viacerych hodnot do trvalej

pamate (eeprom) dosky s obvodmi.

Jedna alebo viaceré hodnoty boli uloZené v trvalej pamati
na obvode doske (napr. po
ukonceni kalibraénych faz).

PreruSované pipanie

Nastavenie.

Signal pouzivany v niektorych servisnych programoch na

zjednodus$enie nastavenia senzorov.

Akusticky signdl je tiez pocutelny priblizne dve sekundy pri spusteni stroja, ¢o umozfiuje obsluhe skontrolovat ¢innost alarmu (bzuéiaka).

20. PROSTRIEDKY NA PREVADZKU POZIARNEJ OCHRANY

Suché materialy Horlavé kvapaliny Elektrické zariadenia
Hydraulické ANO NIE NIE
Pena ANO ANO NIE
Prasok ANO* ANO ANO
o, ANO* ANO ANO

ANO*: Mozno pouiit v pripade, Ze nie su k dispozicii vhodnejsie prostriedky, alebo pri malych poziaroch.

~

@ Priloha: Nastavenie parametrov sonaru na meranie $irky

Informacie v tabulke vyssie st vSeobecné a mézu sluzit ako hruby orientacny navod. Zodpovednost za pouzitie

kazdého typu hasiaceho pristroja musi byt ziskana od vyrobcu.



Vyberte 5.15 Vstup do reZimu nastavenia parametrov

24

5.13~ 5.14- 5.15+

5.16+ 5174

Postupujte podla diagramu, aby ste vstupili do nastavenia parametrov, a po zmene parametrov uloZte nastavenia.
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